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1 2 3 4 5 6 7
DE | Gasdise Stromdise Gasdisentréger Disenstock Haltefeder Brennerhals Gasverteiler
BG | la3oBa atoza Tokononaeawa aroza | Hdupxay 3a razosa Hocau Ha nosara 3amspaxaila Yoeka Ha [asopasznpenenuren
ao3a npyXuHa ropenkara
CS | Plynovd tryska | Proudové $picka Drzdk plynové trysky | Drzék proudové Pfidrznd pruzina | Hrdlo hofdku Rozdélovag plynu
3picky
DA | Gasdyse Stremdyse Gasdyseholder Dysestok Holdefijeder Breenderhals Gasfordeler
EL | Akpoduocio Akpodlaio emadrg Doptag akpoduciov | Zmpiypa Elamipio Aaipoég upoou | Karavepnrg agpiou
agpiou agpiou akpodusiwy ouykpdarnong
EN | Gas nozzle Contact tip Gas nozzle holder | Tip adaptor Retaining spring Torch neck Gas diffuser
ES | Tobera de gas | Punta de contacto Sujecién de la Porta-puntas Muelle de apoyo | Cuello de Difusor de gas
tobera de gas antorcha
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HR | Mlaznica za Kontakina provodnica | Nosag plinske Nosaé kontakine Potporna opruga | Vrat gorionika Razdjelnik plina
plin sapnice provodnice
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JA | AR | avE s hF HA ) XN | TET B [E3E =% h—FFv7 | HAT 4 T a—W
7 5 —
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RU | lasosoe conno | Tokonposoasimi epxarens razosoro | Beraska Ynepxueatowas l'ycak ropenku | Tasopacnpenenurens
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1 Identifikation
MIG/MAG SchweiBbrenner fiir LichtbogenschweiBgerdte zum Metall-
schutzgasschweiBen. Die SchweiBBbrenner entsprechen der EN 60974-7 und

stellen kein Gerdt mit eigener Funktionserfillung dar. Diese Betriebsanleitung

beschreibt nur die Schweilbrenner MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO.

1.1 Kennzeichnung

Das Produkt erfiillt die geltenden Anforderungen des jeweiligen Marktes fiir
das Inverkehrbringen.

2 Sicherheit

* Lesen Sie die vorliegende Betriebsanleitung vor der ersten Nutzung
sorgféltig durch und befolgen Sie diese.

* Die vorliegende Betriebsanleitung vermittelt Ihnen die Informationen, die
fir einen stérungsfreien und sicheren Betrieb erforderlich sind. Das
Produkt wurde nach dem Stand der Technik und den anerkannten
sicherheitstechnischen Normen und Richtlinien entwickelt und gefertigt.

¢ Vor unvermeidbaren Restrisiken fir Anwender, Dritte, Gerdte oder
andere Sachwerte werden in der Betriebsanleitung gewarnt. Die
verwendeten Sicherheitshinweise weisen auf konstruktiv nicht
vermeidbare Restrisiken hin, die beachtet und befolgt werden mijssen.

2.1 BestimmungsgemdBe Verwendung

¢ Das in dieser Anleitung beschriebene Gerdt darf ausschlieBlich zu dem
in der Anleitung beschriebenen Zweck in der beschriebenen Art und
Weise verwendet werden. Beachten Sie dabei die Betriebs-, Wartungs-
und Instandhaltungsbedingungen.

2.2 Grundlagen

* Lesen Sie die Betriebsanleitung vor spezifischen Arbeiten z.B.
Inbetriebnahme, Betrieb, Transport und Wartung grisndlich durch und
befolgen Sie diese.

* Halten Sie die Betriebsanleitung zum Nachschlagen am Gerét bereit
und geben Sie die Betriebsanleitung bei Weitergabe des Produktes mit.

* Beachten Sie die Betriebsanleitungen der einzelnen schweiitechnischen
Komponenten, wie z.B: Schweif3stromquelle und Drahtvorschubgerdt.

¢ Entnehmen Sie die Handhabung von Gasflaschen den Anweisungen der
Gas Hersteller und der Druckgasverordnung.

¢ Beachten Sie die Unfallverhiitungsvorschriften des jeweiligen Landes.

2.3 Elektrotechnik

+ Uberprifen Sie das Elektrowerkzeug auf eventuelle Beschadigungen
und auf ihre einwandfreie und bestimmungsgemé&Be Funktion.

* Setzen Sie die Elektrowerkzeuge nicht dem Regen aus und vermeiden
Sie eine feuchte oder nasse Umgebung.

DE-4

4.5 Schutzgas anschlieBen DE-7
4.6 Draht einfédeln DE-8
5 Handgriff Bedienungselemente DE-8
5.1 Taster 2-Takt Funktion, Abb. C DE-8
6 Betrieb DE-8
7 AuBerbetriebnahme DE-8
8 Wartung und Reinigung DE-8
8.1 Jahrliche Wartung durch Elektrofachkraft DE-8
8.2 VerschleiBteile austauschen, Abb. F DE-8
8.3 Drahtfihrung auswdhlen und montieren DE-9
8.3.1  Fihrungsspirale kisrzen und montieren, Abb. E DE-9
8.3.2  Kunststoffseele montieren und kiirzen, Abb. D DE-9
8.4 Schlauchpaket reinigen DE-9
9 Entsorgung DE-9
10 Gewdhrleistung DE-9

Diese dirfen nur mit Original ABICOR BINZEL Ersatzteilen betrieben
werden. In den folgenden Abbildungen werden die Schweibrenner in der
Ausfihrung MB EVO PRO 501 D dargestellt.

Sofern es einer entsprechender Kennzeichnung bedarf, ist diese am Produkt
angebracht.

* Ein Nichtbeachten dieser Sicherheitshinweise kann zur Gefahr fir das
Leben, Gesundheit von Personen, Umweltschdden oder zu Sachschdden
fihren. Das Produkt ist nur in einwandfreiem Zustand, unter Beachtung
der Betriebsanleitung zu betreiben.

* Fir Sch&den die durch Nichtbeachtung der Betriebsanleitung entstehen,
Ubernimmt der Hersteller keine Haftung.

* Schiitzen Sie sich und unbeteiligte Personen mit geeigneten Mitteln vor
denen im Sicherheitskapitel aufgefihrten Gefahren.

* Jede andere Verwendung gilt als nicht bestimmungsgemaf.

» Eigenmdchtige Umbauten oder Verdnderungen zur Leistungssteigerung
sind nicht zul&ssig.

* Inbetriebnahme, Bedienungs- und Wartungsarbeiten diirfen nur von
Fachkraften durchgefishrt werden. Eine Fachkraft ist eine Person, die
aufgrund ihrer fachlichen Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrungen sowie
Kenntnis der einschldgigen Normen die ihr ibertragenen Arbeiten
beurteilen und mégliche Gefahren erkennen kann.

» Sorgen Sie fir eine gute Beleuchtung des Arbeitsbereiches und halten
Sie den Arbeitsbereich in Ordnung.

* Schalten Sie fir die gesamte Dauer von Wartungs-, Inbetriebnahme-,
Instandhaltungs- und Reparaturarbeiten die Stromquelle aus, Gaszufuhr
und Druckluft ab, ziehen Sie den Netzstecker.

* Beachten Sie bei der Entsorgung die rtlichen Bestimmungen, Gesetze,
Vorschriften, Normen und Richtlinien.

¢ Schiitzen Sie sich vor elekirischen Schlag, indem Sie isolierende
Unterlagen verwenden und trockene Kleidung tragen.

* Verwenden Sie die Elekirowerkzeuge nicht in Bereichen, wo Brand- oder
Explosionsgefahr besteht.
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2.4 Schweillen

* Lichtbogenschweien kann Augen, Haut und Gehér schadigen! Tragen
Sie deshalb immer die vorgeschriebene Schutzkleidung, Augen- und
Gehérschutz gemdf der einschldgigen Vorschriften des entsprechenden
Landes.

* Alle Metalldémpfe, besonders Blei, Cadmium, Kupfer und Beryllium,
sind schadlich! Sorgen Sie fir ausreichende Belisftung oder Absaugung.
Uberschreiten Sie nicht die geltenden Arbeitsplatzgrenzwerte (AGW).

* Spiilen Sie Werkstiicke, die mit chlorierten Lésungsmitteln entfettet
wurden, mit klarem Wasser ab. Ansonsten besteht die Gefahr der

2.5 Technischer Zustand

* Uberschreiten Sie nicht die Belastungsdaten der maximalen
Grenzwerte. Uberlastungen filhren zu Zerstérungen.

* Nehmen Sie keine baulichen Verdnderungen an diesem Gerét vor.

2.6 Schutzkleidung
* Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck.

* Tragen Sie bei langen Haaren ein Haarnetz.

2.7 Klassifizierung der Warnhinweise

Die in der Betriebsanleitung verwendeten Warnhinweise sind in vier
verschiedene Ebenen unterteilt und werden vor potenziell geféhrlichen
Arbeitsschritten angegeben.

Phosgengasbildung. Stellen Sie keine chlorhaltigen Entfettungsbé&der in
der Néhe des Schweif3platzes auf.

¢ In Verbindung mit diversen Schweif3brennern kdnnen weitere Gefahren
auftreten, z.B. durch: elektrischen Strom (Stromquelle, interner Stromkresis),
SchweiBspritzer im Hinblick auf brennbare oder explosionsgeféhrliche
Stoffe, UV-Strahlung des Lichtbogens, Rauch und Démpfe.

¢ Halten Sie die allgemeinen Brandschutzbestimmungen ein und entfernen
Sie vor Arbeitsbeginn feuergefshrliche Materialien aus der Umgebung
des SchweiBarbeitsplatzes. Stellen Sie geeignete Brandschutzmittel am
Arbeitsplatz zur Verfigung.

* Verwenden Sie beim Gebrauch im Freien einen geeigneten Schutz
gegen Witterungseinflijsse.

¢ Tragen Sie im Betrieb und in Verbindung mit dem Schweif3prozess
Schutzbrille, Schutzhandschuhe und ggf. Atemmaske.

Geordnet nach abnehmender Wichtigkeit bedeuten sie Folgendes:

Bezeichnet eine unmittelbar drohende Gefahr. Wenn sie nicht gemieden wird, sind Tod oder schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Bezeichnet eine méglicherweise geféhrliche Situation. Wenn sie nicht gemieden wird, kénnen schwere Verletzungen die Folge sein.

A\ VORSICHT

Bezeichnet eine méglicherweise schadliche Situation. Wenn sie nicht gemieden wird, kénnen leichte oder geringfiigige Verletzungen die Folge sein.

HINWEIS

Bezeichnet die Gefahr, dass Arbeitsergebnisse beeintréchtigt werden oder Sachschéden an der Ausrisstung die Folge sein kénnen.

2.8 Angaben fiir den Notfall
Unterbrechen Sie im Noffall sofort folgende Versorgungen:

* Elektrische Energieversorgung, Druckluft, KihImittel und Schutzgas.

3 Produktbeschreibung

Weitere MaBBnahmen entnehmen Sie der Betriebsanleitung , Stromquelle”
oder der Dokumentation weiterer Peripheriegerdte.

A WARNUNG

Gefahren durch nicht bestimmungsgeméBe Verwendung

* Verwenden Sie das Gerdt ausschlieBBlich bestimmungsgemaf.

Bei nicht bestimmungsgemdaBer Verwendung kénnen vom Gerét Gefahren fiir Personen, Tiere und Sachwerte ausgehen.

* Bauen Sie das Gerdt nicht eigenméichtig zur Leistungssteigerung um und veréndern Sie es nicht.
* Jegliche Arbeiten am Geréit bzw. System sind ausschlieBlich beféhigten Personen vorbehalten.

3.1 Technische Daten

—-25 °Cbis +55 °C

Schutzgas (DIN EN ISO 14175) CO, und Mischgas M21

handelsiibliche Runddréhte

Transport und Lagerung

Relative Luftfeuchtigkeit bis 90 % bei 20 °C Drahtarten

Fihrungsart handgefihrt Spannungsbemessung 113 V Scheitelwert
Spannungsart DC Schutzart der maschinenseitigen 1P3X

Anschliisse (EN 60529)

Steuereinrichtungen im Handgriff fir 42 Vund 0,1 bis T A

Polung der Elekiroden bei DC in der Regel positiv

Tab. 1 Allgemeine Brennerdaten (EN 60974-7)
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. 3 Produktbeschreibung MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

Typ Kihlart Belastung ED Draht-o Gasdurchfluss Angaben zur Kihlung
CO, M21 min. Durchfluss
[A] [A] [%] [mm] [I/min] [l/min]
MB EVO PRO
15 luft / / 35 0,6-1,0 10-18 /
180 150 60
25 luft 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 luft 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 luft 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 luft 320 290 60 0,8-1,2 10-20 /
240D flussig 325 300 100 0,8-1,2 10-20 1,5
401D flissig 450 400 100 0,8-16 10-20 15
401 flussig 475 425 100 0,8-1,6 10-20 1,5
501D flussig 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,5
501 flussig 575 525 100 1,0-1,6 10-20 1,5
MB EVO
15 luft 180 180 35 0,6-1,0 10-18 /
150 150 60
25 luft 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 luft 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 luft 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 luft 320 290 60 0,8-1,2 10-18 /
240D flussig 300 270 100 0,8-1,2 10-18 1,5
401D flissig 400 350 100 0,8-1,6 10-18 1,5
401 flussig 450 400 100 0,8-1,6 10-18 1,5
501D flissig 500 450 100 1,0-1,6 10-18 1,5
501 flissig 550 500 100 1,0-1,6 10-18 1,5
MB ERGO
15 luft 180 150 60 0,6-1,0 10-18 /
25 luft 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 luft 250 220 35 0,8-1,2 10-18 /
26 luft 230 200 35 0,8-1,2 10-18 /
36 luft 300 270 60 0,8-1,2 10-20 /
240D flussig 300 270 100 0,8-1,2 10-20 1,0
401D flussig 400 350 100 0,8-1,6 10-20 1,0
401 flussig 450 400 100 0,8-1,6 10-20 1,0
501D flussig 500 450 100 1,0-1,6 10-20 1,0
501 flussig 550 500 100 1,0-1,6 10-20 10
602 flussig 600 550 100 1,0-2,0 10-20 1,3
MB GRIP
15 AK luft 180 150 60 0,6-1,0 10-18 /
25 AK luft 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 KD luft 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 KD luft 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 KD luft 320 290 60 0,8-1,2 10-20 /
240D flussig 300 270 100 0,8-1,2 10-20 1,5
401D flussig 400 350 100 0,8-1,6 10-20 1,5
401 flussig 450 400 100 0,8-1,6 10-20 1,5
501D flussig 500 450 100 1,0-1,6 10-20 1,5
501 flussig 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,5
Tab. 2 Produktspezifische Brennerdaten (EN 60974-7)
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MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO 4 Inbetriebnahme

Angaben zur Kithlung Angaben zum Schlauchpaket

Vorlauftemp. max. 40 °C Standardlénge L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m

FlieBdruck min. 2,5 bar / max. 3,5 bar KihImittelanschluss Stecknippel NW 5
Kihlgerételeistung min. 800 W
Steuerleitung 2-adrig

Tab. 3 Angaben zur Kihlung / Angaben zum Schlauchpaket

3.2 Verwendete Abbildungen
Alle Abbildungen befinden sich am Anfang der Betriebsanleitung.

4 Inbetriecbnahme

Verletzungsgefahr durch unerwarteten Anlauf

Vor der Montage, Demontage oder Wartung von Gerdteteilen das Gesamtsystem auBBer Funktion setzen.
* Sperren Sie alle Versorgungsleitungen ab.

* Trennen Sie die elekirische Energieversorgung.

Verletzungsgefahr und Geré&teschéden durch unautorisierte Personen

UnsachgemdBe Reparaturen und Anderungen am Produkt kénnen zu erheblichen Verletzungen und Gerdteschéden fihren. Die Produkigarantie erlischt bei
Eingriff durch unautorisierte Personen.

* Jegliche Arbeiten am Gerét bzw. System sind ausschlieBlich beféhigten Personen vorbehalten.

A WARNUNG

Stromschlag durch Berihren von spannungfilhrenden Bauteilen
Durch das Berihren spannungfilhrende Ausriistteile kann es zu lebensgeféhrlichen Stromschlégen kommen.
* Halten und fishren Sie den Schweif3brenner ausschlieBlich an der dafiir vorgesehenen Griffschale.

A WARNUNG

Stromschlag durch beschadigte oder unsachgeméB installierte Bauteile
Durch beschédigte oder unsachgeméf installierte Bauteile kann es zu lebensgeféhrlichen Stromschlégen kommen. Bauteile sind: Schweif3brenner,
Schlauchpaket, Ersatz, Verschleifteile.

+ Uberprifen Sie vor jeder Nutzung dlle Bauteile und alle Verbindungen auf ordnungsgeméBe Installation und Beschadigungen.

* Reinigen Sie verunreinigte Bauteile sofort.

*  Wechseln Sie beschédigte Bauteile sofort aus.

* Lassen Sie schadhaften, deformierten oder verschlissenen Bauteile ausschlieBlich von einer von ABICOR BINZEL unterwiesenen Elektrofachkraft

austauschen..
Vor jeder Inbetriebnahme folgende Tétigkeiten durchfihren: 2 Ersatz- und VerschleiBteile iberprifen, reinigen und ggf. wechseln.
1 SchweiBBbrenner iGberpriifen, reinigen und ggf. wechseln. 3 Schlauchpaket iberprifen, reinigen und ggf. wechseln.

4.1 SchweiBbrenner fir Schlauchpaketmontage vorbereiten

1 Stromquelle ausschalten und Netzstecker ziehen. 2 Gas- und Druckluftzufuhr absperren.

4.2 Brennerhals ausriisten

Die MIG/MAG Handschweif3brenner sind bei Auslieferung kpl. ausgeristet. = 8 Wartung und Reinigung auf Seite DE-8
Informationen zum Austauschen der VerschleiBteile sowie der Drahtfihrung
finden Sie:

4.3 Schlauchpaket anschlieBen, Abb. A

1 Am Drahtvorschubgerét: Zentralstecker in Anschlussbuchse einschieben. ¢ Empfehlung: ABICOR BINZEL KihImittel der Reihe BTC verwenden.

2
3

Am Drahtvorschubgerét: Schlauchpaket mit Anschlussmutter sichern.
Kihlmittel: Vorlauf (blau) und Riicklauf (rot) anschlieBBen.

Mindestfilimenge des KihImittels kontrollieren.

4.4 Kihimittelkreislauf entliften, Abb. B

Um Schéden am Schweif3gerét zu vermeiden, weder deionisiertes noch
demineralisiertes Wasser verwenden.

Bei Erstinbetriebnahme und Schlauchpaketwechsel KihImittelkreislauf
entliften.

1 Auffangbehélter unter den Anschluss des KihImittelriicklaufs (rot) stellen. Offnung des Ricklaufschlauchs verschlieBen. Offnung des Ricklauf-
2 Ricklaufschlauch am Umlaufkihlgerét 16sen und Gber Auffangbehélter schlauchs mehrfach abrupt 6ffnen und wieder schlieBBen, bis das Kihl-
halten. mittel kontinuierlich und blasenfrei in den Auffangbehaélter flieft.
Ricklaufschlauch wieder am Umlaufkihlgerdt anschlieBen.
4.5 Schutzgas anschlieBen

Fir die SchweiBaufgabe geeignetes Schutzgas auswdhlen.

Ventil an der Gaszufuhr kurz 6ffnen und wieder schlieBen, um eventuelle
Verunreinigungen am Anschluss auszublasen.
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5 Handgriff Bedienungselemente MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

* Schutzgas an SchweiBgerét nach Angaben des Herstellers anschlieBen. * Menge des Schutzgases an verwendete Gasdise und Schweiflaufgabe
anpassen und einstellen.

4.6 Draht einfdadeln

A\ VORSICHT

Verletzungsgefahr
Durch- bzw. Einstich durch Drahtelektrode.
* Greifen Sie nicht in den Gefahrenbereich und tragen Sie entsprechende Schutzhandschuhe.

1 Kurzes Stick am Drahtanfang mit Seitenschneider abschneiden, um 3 Drucktaster ,Stromloser Drahtvorschub” an Drahtvorschubgerét
mégliche Grate zu enffernen. betétigen, bis Draht aus der Stromdise herausl&uft.
2 Draht in Drahtvorschubgerét nach Angaben des Herstellers einlegen. 4 Uberstehenden Draht mit Seitenschneider abschneiden.

5 Handgriff Bedienungselemente

HINWEIS

* Beachten Sie die Dokumentation der schweiBtechnischen Komponenten.
Mit dem Standard SchweiBBbrenner ist die 2-Takt Betriebsart des Tasters Weitere Betriebsarten und Handgriffmodule sind abhéngig von der
mdglich. jeweiligen Stromquelle und missen separat bestellt werden.

5.1 Taster 2-Takt Funktion, Abb. C

1 Taster am Handgriff driicken und halten = Schweistart. 2 Taster |6sen = Schweiflende.
6 Betrieb

1 Schutzgasflasche &ffnen, Stromquelle einschalten. 3 Schweil3start.

2 SchweiBparameter einstellen.

7 AuBerbetriebnahme

HINWEIS

* Flussiggekihlte Schlauchpakete werden bei Uberhitzung undicht. Lassen Sie deshalb das Kihlgerat nach dem SchweiBen ca. 5 min. weiter laufen.

1 SchweiBende. 3 Ventil der Schutzgasflasche schlieBen.

2 Schutzgas- Nachstrdmzeit abwarten und Stromquelle ausschalten.

8 Wartung und Reinigung

Verletzungsgefahr durch unerwarteten Anlauf

Vor der Montage, Demontage oder Wartung von Geréteteilen das Gesamtsystem auBer Funktion setzen.
* Sperren Sie alle Versorgungsleitungen ab.

* Trennen Sie die elekirische Energieversorgung.

A WARNUNG

Verbrennungsgefahr
Die Schweif3brenner werden wéhrend des Schweif3vorgangs stark erhitzt.

* Lassen Sie die SchweiBbrenner abkithlen und tragen Sie ggf. entsprechende Schutzhandschuhe.

8.1 Jéhrliche Wartung durch Elektrofachkraft

1 Alle Bauteile (SchweiBbrenner, Schlauchpaket, Ersatz- und 2 Bei sehr hdufigem Einsatz und/oder sehr hohen Stromstérken und/oder
VerschleiBteile) von einer von ABICOR BINZEL unterwiesenen erkennbarer Abnutzung das Intervall verkiirzen.
Elektrofachkraft Gberprisfen und reinigen lassen bzw. die Bauteile
gegebenenfalls wechseln.

8.2 VerschleiBteile austauschen, Abb. F

* Der Brennerhals kann je nach SchweifBaufgabe mit verschiedenen ¢ Die Gasdiise und die Haltefeder werden gesteckt.
VerschleiBiteilen bestiickt werden. * Alle anderen VerschleiBteile werden geschraubt.
HINWEIS

* Bestelldaten und Identnummern von Ausrisst, VerschleiBteilen und Zubehér entnehmen Sie den aktuellen ABICOR BINZEL Ersatz- und
VerschleiBteilpreislisten unter www.binzel-abicor.com

* Verwenden Sie nur Original ABICOR BINZEL Verschleifteile.

* Verwenden Sie zur Montage und Demontage der VerschleiBteile den ABICOR BINZEL Mehrfachschlissel und achten Sie auf die richtige Zuordnung der
schweiBbrennerspezifischen VerschleiBteile.
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MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

9 Entsorgung

8.3 Drahifilhrung auswdéhlen und montieren
1 SchweiBwerkstoff je nach Schweilaufgabe auswahlen.

2 Zum SchweiBwerkstoff passende Drahtfshrung montieren.

8.3.1 Filhrungsspirale kiirzen und montieren, Abb. E
1 Schlauchpaket gestreckt auslegen.

2 Am Brennerhals: VerschleiBteile entfernen.

3 Am Zentralstecker: Uberwurfmutter abschrauben.

4

Am Zentralstecker: Fihrungsspirale herausziehen, durch neue ersetzen
und in Drahtférderschlauch bis zum Anschlag vollsténdig einschieben.

5 Am Zentralstecker: Uberwurfmutter handfest aufschrauben.

6 Am Brennerhals: Uberlénge der Fihrungsspirale biindig an der
Austrittséffnung mit Seitenschneider abschneiden.

7 Am Zentralstecker: Uberwurfmutter abschrauben.

8.3.2 Kunststoffseele montieren und kiirzen, Abb. D

1 Schlauchpaket gestreckt auslegen.

2 Kunststoffseele mit dem ABICOR BINZEL-Spitzer anspitzen (Winkel ca.
40°).

3 Am Zentralstecker: Uberwurfmutter abschrauben. Kunststoffseelen
herausziehen, durch neue ersetzen und in Drahtférderschlauch bis zum
Anschlag vollsténdig einschieben.

4 Am Zentralstecker: Klemmnippel und O-Ring auf die Kunststoffseele
aufschieben.

= Stahl: Fihrungsspirale kiirzen und montieren, Abb. E

= Edelstahl, Aluminium, Kupfer, Nickel: Kunststoffseele montieren und

kirrzen, Abb. D

8 Fihrungsspirale wieder herausziehen.

9 Schnittkante an der Filhrungsspirale entgraten und anschleifen

(Winkel ca. 40°).

10 Am Zentralstecker: Fihrungsspirale in Drahtférderschlauch wieder bis
zum Anschlag einschieben.

11 Am Zentralstecker: Uberwurfmutter handfest aufschrauben.
12 Am Brennerhals: Verschleifiteile montieren.
= 4.3 Schlauchpaket anschlieBen, Abb. A auf Seite DE-7

5 Am Zentralstecker: Uberwurfmutter handfest aufschrauben.

6 Die Kunststoffseele muss unmittelbar vor den Férderrollen des
Drahtvorschubgeréts enden. Maximale Uberlange ermitteln und auf
Kunststoffseele markieren.

7 Kunststoffseele an Markierung mit dem ABICOR BINZEL-Cutter
abschneiden und Schnittkante entgraten.

= 4.3 Schlauchpaket anschlieBen, Abb. A auf Seite DE-7

HINWEIS

* Bei Kunststoffseelen mit 4,0 mm AuBBendurchmesser muss das Kapillarrohr im Zwischenanschluss durch ein Filhrungsrohr ersetzen werden.

8.4 Schlauchpaket reinigen

A WARNUNG

Verletzungsgefahr
Schwere Verletzung durch herumwirbelnde Teile.

* Tragen Sie beim Ausblasen der Drahtfihrung geeignete Schutzkleidung, insbesondere eine Schutzbrille.

1 Tauschen Sie schadhafte, deformierte oder verschlissene Teile aus.
2 Schlauchpaket gestreckt auslegen.

3 Am Zentralstecker: Uberwurfmutter abschrauben.

9 Entsorgung

4 Drahtférderschlauch von beiden Seiten mit Pressluft ausblasen.

= 4.3 Schlauchpaket anschlieBen, Abb. A auf Seite DE-7

Altgeréte.

Die mit diesem Symbol gekennzeichneten Geréte unterliegen der Européischen Richtlinie 2012/19/EU Elekiro- und Elektronik-

* Elektrogerdte nicht tber den Hausmiill entsorgen.

* Elekirogerdte vor der ordnungsgeméfen Entsorgung demontieren.

* Komponenten von Elekirogeréten getrennt sammeln und einer umweltgerechten Wiederverwertung zufihren.
* Oriliche Bestimmungen, Gesetze, Vorschriften, Normen und Richtlinien beachten.

_ * Fir Informationen zur Sammlung und zur Riickgabe von Elektroaltgerdten an Ihre Kommunalbeh&rde wenden.

10 Gewdhrleistung

Dieses Produkt ist ein Original ABICOR BINZEL Erzeugnis. Die Alexander
BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG garantiert eine fehlerfreie
Herstellung und Gbernimmt fir dieses Produkt bei Auslieferung eine
werksseitige Fertigungs- und Funktionsgarantie entsprechend dem Stand der
Technik und der geltenden Vorschriften. Soweit ein von ABICOR BINZEL zu
vertretender Mangel vorliegt, ist ABICOR BINZEL nach ihrer Wahl auf
eigene Kosten zur Mangelbeseitigung oder Ersatzlieferung verpflichtet.
Gewdhrleistungen kénnen nur fir Fertigungsméngel, nicht aber fir Schaden,
die auf natiirliche Abnutzung, Uberlastung oder unsachgeméBe Behandlung
zuriickzufishren sind, gegeben werden. Die Gewdéhrleistungsfrist ist den

Allgemeinen Geschdftsbedingungen zu entnehmen. Ausnahmen fisr
bestimmte Produkte sind gesondert geregelt. Die Gewdhrleistung erlischt des
Weiteren im Falle der Verwendung von Ersatz- und VerschleiBteilen, die nicht
originale ABICOR BINZEL Teile sind, sowie einer unsachgemdf
durchgefihrten Instandsetzung des Produktes durch Anwender oder Dritte.
VerschleiBteile fallen generell nicht unter die Gewahrleistung. Ferner haftet
ABICOR BINZEL nicht fisr Schaden, die durch die Verwendung unseres
Produktes entstanden sind. Fragen zur Gewdhrleistung und zum Service
kdnnen an den Hersteller oder an unsere Vertriebsgesellschaften gerichtet
werden. Angaben hierzu finden Sie im Internet unter www.binzel-abicor.com
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1 Upnentndpukaums

MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

1 Upnentnopukaums BG-10
1.1 Mapkmposka BG-10
2 BesonacHocr BG-10
2.1 MsnonssaHe no npenHasHaueHue BG-10
2.2 OcHoBHM nonoxeHus BG-10
2.3 Enekrporextuka BG-10
2.4 3aBapssate BG-11
2.5 TexHuuecko cucTosHue BG-11
2.6 MpeanasHo obnekno BG-11
2.7 KnacuomumpaHre Ha npenynpenmutenHmte ykasaHms BG-11
2.8 YKasaHus B cnyyait Ha asapms BG-11
3 OnucaHue Ha NnpoAyKTa BG-11
3.1 TexHnueckm naHHM BG-11
3.2 Msnonseanm dpurypu BG-13
4 MyckaHe B pencrene BG-13
4.1 [MoArotoBKa HA 30BAPBLYHATA TOPENKA 30 MOHTAX

HQ Whayxnakera BG-13
4.2 O6opynsaHe Ha YOBKATA HA FOPENKATa BG-13
4.3 Caup3saHe Ha wnayxnaketa, pur. A BG-13
4.4 O6e38b30yLIABAHE HA UMPKYIALMSTA HA OXNCXKAALLATA

TeyHoct, ¢ur. B BG-13
4.5 Cebp3saHe HA 3AWMTHMS a3 BG-14
1 WnpeHntnopukaums
3asapbunu ropenku in MIG/MAG 3a ypenum 3a enektpoasroso

4.6 Mocrasave Ha Ten BG-14
5 EnemeHTH 30 ynpasneHue Ha pbKOXBATKATA BG-14
5.1 2-takToBa PyHKUMS Ha nyckoswus 6yToH, dur. C BG-14
6 Excnnoaraums BG-14
7 UzeexxpaHe ot ekcnnoarauus BG-14
8 TexHMuecko 06¢cny>KBAHE M MOUNCTBAHE BG-14
8.1 lonmiHa NOARPBKKA OT eNEKTPOTEXHMK BG-14
8.2 MonmsHa Ha m3HocBawmMTe ce yactu, our. F BG-14
8.3 MoarotoBka 1 MOHTAX HA NOACBAHETO HA Ten BG-15
8.3.1  CkbcsBaHE M MOHTMPAHE HA MOACBALATA

cnmpana, éur. E BG-15
8.3.2  MoHmMpaHe 1 ckbCIBAHE HA MIACTMACOBATA

cbpuesmHa, our. D BG-15
8.4 MoumcTeaHe Ha wnayxnaketa BG-15
9 Mpenasaxe 3a oTnapgbum BG-15
10 FapaHums BG-15

PBKOBOACTBO 30 €KCnnoataumg ce oTHaCq CaAMO 30 3aBAPBYHMUTE TOPENKU MB

30BAPSBAHE 30 ENEKTPOABIOBO 3ABAPSBAHE HA METANM B 3AWMTHA CPenal.
3aBapbUHMTE TOPENKM OTTOBAPSAT Ha esponeiickms craHnapt EN 60974-7
M He NPEACTABNSBAT YPEL CbC COBCTBEHA M3MbIHATENHA (yHKUMS. ToBa

1.1  Mapkupoeka

ﬂponyKnﬂ CbOTBETCTBA HO AEMCTBALLMTE M3MCKBAHMS HO COTBETHMS nasap sa

nycKaHe Ha nasapa.

2 bBesonacHoct

* [lpenu mbpea ynotpeba, npoyeTtete BHUMATENHO HACTOSLLOTO
€KCMNOATALMOHHO YMbTBAHE.

* Hacroawoto ekcnnoarauMoHHo ynsTBAHE nasa MHq)OpMGLlMM, KOUTO ca

Heobxoanmm 3a HesnpobnemHa n 6esonacra pabora. MpoaykrsT e

KOHCTPYMPQH M NPOU3BEaeH CNOopea CbBPEMEHHOTO HMBO HA TEXHUKATA
1 No OBLONPUIHATHTE HOPMM AMPEKTMBM 30 TeXHWUUecka 6e3onacHocT.

* B ekcnnoaraumoHHOTO ynuTBaHE Ce Npenynpexaasa 3a

HenocpencrtseHn pMcKkose 3a norpe6menﬂ, 3a Tpet n1uaq, 3a ypeau unm

MMYyLLECTBEHM LieHHOCTH. [on3BaHMTE YKA3AHMS 30 CUTYPHOCT, COYeLLM
HeNpenoTBPATUMM B KOHCTPYKTMBHO OTHOLIEHME puckose, Tpsbea aa

2.1 MsnonssaHe no npepHAsHauyeHue

*  OnMCcaHMST B HOCTOALLOTO PLKOBOACTBO YPEa MOXe A Ce M3MON3Ba
€0MHCTBEHO 30 ONMCAHATA B PBKOBOACTBOTO LEN MO OMMUCAHMA HAYMH.
Cnaseaiite npeanmncaHMTe yCrnoBms 3a eKCNoaTaums, NoAAPbLKKA
M PEMOHT.

2.2 OcHOBHM NONOXEHUs

¢ [lpenn cneumndmyHM NEMHOCTH, KATO HAMP. MYCKAHE B AEWCTBME,
pabota, TPAHCNOPT U 06CNyXBAHE, NPOYETETE WATENHO
€KCnNnoaraLMOHHOTO YNbTBAHE MU TO cnassamre.

. ﬂp'b)KTe €KCnnoaTtalMoHHOTO YNbTBAHE NPU ypena B rOTOBHOCT 3
CrpaBKka v Npu NpendaBaHe HA NPOMYKTA, fo AakTe 3eAHO C Hero.

* Bsemete non BHUMAHUE EKCNNOATAUMOHHUTE YNBTBAHUS 3a OTAENHUTE
30BAPBYHO-TEXHUYECKN KOMMOHEHTH, KOTO HANP.: 3aBAPDBYHMS
TOKOMU3TOYHMK U Ypeaa 3a noaasaHe Ha Ten.

* 3arToBa, Kak ce 6opasu ¢ razosuTte ByTUNKM, NPOYETETE B MHCTPYKLMMTE

Ha rasonpomussonuTens 1 B HQPeJ:l6QTQ 3Qa 13 nog HandraHe.

* C'b6l1}OJ]QBQlZTe npeannucaHmaTa 3a 3aWmTa ot 31oNoNnyKu Ha
CbOTBETHATA AbP>XABA.

2.3 EnekrpotexHuKa

* [lpoBepeTe enekTPOMHCTPYMEHTA 30 €BEHTYANHM NOBPEAM M 3
6e3ynpeyHa GyHKLMOHAMHOCT, CLIMACHO NPENHA3HAYEMETO My.

BG-10

EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO. Te morat aa ce m3non3ear camo
¢ opurHaniu peseperu yacm Ha ABICOR BINZEL. B cnepsawmre ¢purypm
Ca NPencTaBeHK 3aBapbYHMTE ropenku B m3mbiHeHne MB EVO PRO 501 D.

B cnyuait ue e HeobxonMMa CLOTBETHA MAPKMPOBKA, TAKABA € HOHECEHA
BBPXY NPOAYKTA.

6BAAT B3ETM MO BHUMAHME M CMIA3BAHM.

* Hecu6nionasaHeTo HA yKa3aHMATa 30 6€30NACHOCT MOXE Ad oBEAe A0
OMNACHOCT 30 XMBOTA M 3APABETO HA MIMYHOCTM, OT NPUPOAHM M
martepmantu wetn! Mponykst Moxe Aa 6bae ynotpebssaq camo s
HAMBIHO M3PANHO CLCTOSHME, MPU CHOIOAABAHE HA EKCMNOATALMOHHOTO
ymbTBAHE.

* [pomeonnTenst He HOCK OTFOBOPHOCT 3 LETH, MPOMUIXOXAALIM OT
HECNAa3BAHETO HA eKCMIOATAUMOHHOTO YNbTBAHE.

* [peanna3eaiire Ypes NoOAXONAM CPEACTBA CEBE CH M CTPAHUYHMTE NNLA
ot m3bpoenurte B masa CUrypHOCT ONACHOCTM..

* Bcsaka apyra ynorpe60 Ce CYMTA 3a M3MON3BAHE HE NO NpefHasHaveHue.

* Hece paspewasar CaGMOBOHU KOHCTPYKTUBHM AOMNBAHEHNS MU
U3MEHEeHMS 3a NOBULWIABAHE HA MOLWHOCTTA.

¢ [lyckaHeto B nevictaue, 06CNyXBAHETO M peMOHTHMTE paboti Tpsbea na
Ce M3BBPLUBAT CAMO OT KBanMduumpar nepcoHan. Keanuduumparo
nULE € NMLETO, KOETO € CMOCOBHO, Bb3 OCHOBA HA MPOPECHMOHANHOTO
cn 06pa3oBaHME, NO3HAHME M ONUT, KAKTO M OCBEAOMEHOCTTA CH MO
OTHOLUEHME HA NPUNOXUMMUTE HOPMM, AA NPELEHM BB3NOXKEHUTE MY
AEMHOCTM M Ad PA3NO3HAE BbIMOXHMUTE ONACHOCTH.

¢ [lorpuxere ce 30 nobpo ocsetneHme Ha paboTHata obnaAcT 1 apbLXTE
paboOTHOTO MSCTO B NOPALBK.

*  Mskniouete 3a uanoto spemetpaeHe Ha pabotute no obcnyXeaHe,
NycKaHe B €KCNNOATaLMs, NOAAPBXKA U PENAPATYPA MITOUHUKA HA
30XPAHBAHE C TOK, O3 M CrbCTEH Bb3YX W M3TEerneTe MPEexXoBms Lencen.

¢ [lpu oTCTpaHSBAHETO HA OTNALBLM, BIEMETE MOA BHUMAHUE MECTHUTE
Hapenbu, 3aKoHK, PasNopendu, HOPMATHBM M AMPKTMBM.

* He v3naranre €NEeKTPOMHCTPYMEHTUTE HA BANEXHU U m3bsreariTe
BNAXXHATA MNKM MOKPQA OKOMHOCT.



MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

3 OnucaHue Ha NpoAYyKTA

Mpennaseaiite ce ot enekTpoynap, KATto NON3BATE M3OAMPALLM
NOANOXKM M HOCKTE CyXxo obnekno.

2.4 3asapsBeaHe

Enektpombrosoto 3aBapsBaHe MoXe 0Q NOBPEnM OUMTe, KOXATA M
cnyxal 3atoBa HoceTe BUHAMM NPEANMCAHOTO 3aWMTO 06nekno m
30WMTATA 30 OYMTE M CNYXd, B CbOTBETCTBME C AEMCTBALLMTE 3
CBOTBETHATA AbPXKABA HAOPEAtM.

Bemuku MeTantu nsnaperms, ocobeHo Tesun Ha onoBoTo, KAAMMYMQ,
menra u 6epunus, ca spennu! Morpuxkere ce 3a nocarbueH 0OCTbA HA

He ynorpeéuwl?ﬂ'e €NEeKTPOUHCTPYMEHTHTE B pClIZOHM, B KOUTO
ChbLIECTBYBA OMACHOCT OT NOXApP MM eKCrniosms.

MacTo obe3mMacnuTenHm Pa3TBOPHM CBABPXALM XNOp.

Bwe BpB3KQ C paNMUHMTE 30BAPBYHM FTOPENKM, MOTAT AA MPOUINEIHAT M
PO3AMYHM [PYTU ONACHOCTH, KATO HAMP. OT: NEKTMYECKM TOK (M3TOUHUKA
HO 30XPAHBAHE C TOK, BLTPELLHATA ENEKTPOBEPUIA), 30BAPBYHM NPBCKM
BbB BPB3KA CbC ANANMMM M €KCMNIO3MBHM MATEPUANH, YNTPABMONETOBO
M3TbYBAHE HO €NEeKTPO-BONTOBATA AbIA, AMM KOKTO M M3NAPEHMS.

umcT Be3myX unu senTunaums. He npesuwasaire aevicrsawmre * Cnassaltte o6uimTe NPABMIA 30 30LUMTA OT NOXAPM M OTCTPAHSBAMTE
CTolHOCTM 30 NpenenHo aonycTmme koruexTpaumn (MIK). npeam 3anoyBaHETo Ha PaboTa 3aNANMMUTE MATEPMANM OT OKOMHOCTTA
* [Msnnakearite 30roToBKMTE, 06€3MACEHM C XNIOPUPAHM PAITBOPUTENM, C HO 30BaPBYHOTO PaboTHO MscTo. NocTasete noaxonsim
umcra Bona. B mpotuee cnyuait chlyecTsysa onacHocT ot obpasysaxe NOXAPO3ALUMTHMA CPEACTBA HA PA3NONOXKEME HA PABOTHOTO MeCTO.

Ha ras CI)OCI'eH. He nocrassiire B 6nmsoct N0 3aBAPBYHOTO p060THO

2.5 TexHUUECKO CbCTOsIHUE
* He npesuwwasaitte 4AHHUTE 30 HATOBAPBAHE HA MAKCMMAIHO ¢ [lpu pabota Ha oTKpHTO, ynotpebaeaiite NOAXOAILA 3ALMTA CpeLly
nomnycTmute croiHocTu. [petoBapBanmsTa BoasT 0O PA3YLIABAHE. aTMOChEPHMTE YCNOBMS.

* He npeanpuemarite ycTpoicTBeHM NPOMEHM MO TO3M ypen.

2.6 nMpeanasHo obnekno

* He Hocerte wupoko obnekno mnm Guxyra. * Hocete npu pabota mnu BbB BPB3KA CbC 30BAPBYHM MPOLIECH 3ALMTHM
* [lpu Hanuume Ha OBATM KOCK, HOCETE 3ALWMTHA MPEeXa 3d Kocartd. O4MNA, 3AMTHI PBKABMLM M AMXATENHA MACKA.

2.7 KnacudpuumpaHe Ha npeaynpeauTesNIHUTE YKA3aHUA
M3nonssaHnure B PBKOBOACTBOTO 34 €KcnnoaraumMa npenynpexneHus ca
noapasaeneHn Ha YeTMpU pasMyHK HUBA M CE NOCOYBAT Npeam

NOTEHUMANHO ONACHU p060THM CTbMKM. I'IonpeneHM no HOMANABALA BAXHOCT, Teé O3HQYABAT CNegHOoTo!

A onacHocr

O6o03Hauasa HEenocpencTeeHo 3aCTpaALaBALla ONACHOCT. Ako 14 He 61>ne M366I’HOT0, nocneamumte Ca CMbPT UM TEXXKKU TENECHM NOBPEnn.

A NPEQYNPE>XOEHME

O603HaYaBA BB3MOXHA OMACHA cutyaums. Ako 19 He 6'bJ:le M36e|’HQTQ, Bb3MOXHO € nocneauumTe 0a ca TeXKHM HapAHIBAHMA.

A BHUMAHME

O603HaYaBA BBIMOXHA HaBpeXaawa cntyaums. Ako T4 He 61:]:[6 M36e|’HOTO, Bb3MOXHO € nocneamumTe 0a ca nekm nnm HesHaYUTenHM HapaHIBAHMS.

YKA3AHWE

O603HaUaBA ONACHOCT, BCAEACTBME HA KOSTO € BbIMOXHO Aa 6BAAT HEBAAronpUaTHO 30CerHaTH PABOTHUTE Pe3ynTaTi MK AA 6BAAT HOHECEHM LWEeTU Ha
obopynsaHeTo.

2.8 YkaszaHus B cnyyan Ha aBapus

[onbaHuTenHM MepkH Lie HaMepuTe B PLKOBOACTBOTO 30 EKCMNOATALMS
/WM3TOUHMK HO TOK” MNK B AOKYMEHTALMATA HA APYTUTE NepubepHM ypeau.

Mpu aBapus npekbCHETE BEAHAT CREAHMTE 3AXPAHBAHMS:

* EHeKTpMHeCKO 30XpPAaHBAHE, CrbCTEH BBb3AYX, OXnaxaaia Te4HoCT
1 3AWMTEH ras.

3 Onucanue Ha npoaykKTa

A NPEOYNPE>XXOEHUE

OnacHoctu oT HeuenecbobpasHa ynorpeba

HPM Heuenec1,06pa3Ha ynmpeéa YpensT MOXe Aa Npeacrasnisa OnacHOCT 3a XOpd, XXMBOTHU U MATEPUANHU LLEHHOCTU.
*  Wsnonssaite Ypena camo no npenHasHa4yeHue.

* He m3non3sarite ypena cBOEBOHO 30 MOBMLIABAHE HO MOLYHOCTTA U HE TO MPOMEHSHITE.
*  Beunuku pabotHr nerHoCT Mo ypena unu no CUCTEMATa ca 3ana3eHO NPABO CAMO 30 KOMMETEHTHM IMuA.

3.1 TexHuuecku AAHHU

=25°Cpo+55°C
o 90 % npu 20 °C

TpaHcnopT u cbxpaHeHue 3awwureH ras (DIN EN I1SO 14175) | CO, urasosa cmec M21

OTHOCUTENHA BAGXKHOCT HA Bb3AY XA Bupnose ten CraHnapTHM KpbIu Tenose

Bupn ynpaenenune Pruno HomuHanHo HanpexxeHue Mukosa cromHoct 113 V

Bupn HanpexxeHune DC CreneH Ha 3aWMTA HA BPb3KUTE IP3X

otkbm mawmHara (EN 60529)

MonspHocr Ha enekTpoauTe npu DC O6uKHOBEHO NOROXMUTENHA 3042Vun0,Tmo 1A

(nocrosHeH ToOK)

Tab.1 O6ww nannm Ha ropenkute (EN 60974-7)

KoHTponHo ycrpoiicteo
B PbKOXBATKATA
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3 OnucaHue Ha npoayKTa

MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

Tvn Oxnaxpaxe Harosapeane nB Teno Paszxop Ha ras LOaHHM 30 OXNA)XXAAHETO
CO, M21 Mun. nebur
[A] [A] [%] [mm] [n/ ] [n/mmH]
MB EVO PRO
15 Bb3OYLIHO / / 35 0,6-1,0 10-18 /
180 150 60
25 BB3AYLWHO 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 Bb3AYLWHO 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 BB3AYLIHO 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 BB3AYLWHO 320 290 60 0,8-1,2 10-20 /
240D TEUHO 325 300 100 0,8-1,2 10-20 1,5
401D TEUHO 450 400 100 0,8-146 10-20 1,5
401 TEYHO 475 425 100 0,8-16 10-20 1,5
501D TEUHO 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,5
501 TEUHO 575 525 100 1,0-1,6 10-20 15
MB EVO
15 Bb3AYLWHO 180 180 35 0,6-1,0 10-18 /
150 150 60
25 BB3AYLWHO 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 BB3AYLWHO 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 BB3AYLIHO 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 BB3AYLWHO 320 290 60 0,8-12 10-18 /
240D TEUHO 300 270 100 0,8-1,2 10-18 1,5
401D TEUHO 400 350 100 0,8-146 10-18 1,5
401 TEYHO 450 400 100 0,8-16 10-18 1,5
501D TEUHO 500 450 100 1,0-1,6 10-18 1,5
501 TEUHO 550 500 100 1,0-1,6 10-18 15
MB ERGO
15 BB30YLWHO 180 150 60 0,6-1,0 10-18 /
25 BB3AYLIHO 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 BB3AYLWHO 250 220 35 0,8-1,2 10-18 /
26 Bb3AYLWHO 230 200 35 0,8-1,2 10-18 /
36 Bb3AYLIHO 300 270 60 0,8-1,2 10-20 /
240D TEYHO 300 270 100 0,8-12 10-20 1,0
401D TEUHO 400 350 100 0,8-16 10-20 1,0
401 TEUHO 450 400 100 0,8-1,6 10-20 1,0
501D TEYHO 500 450 100 1,0-1,6 10-20 1,0
501 TEUHO 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,0
602 TEYHO 600 550 100 1,0-2,0 10-20 1,3
MB GRIP
15 AK BB30YLWHO 180 150 60 0,6-1,0 10-18 /
25 AK BB3AYLIHO 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 KD BB3AYLWHO 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 KD Bb3AYLWHO 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 KD BB3AYLIHO 320 290 60 0,8-12 10-20 /
240D TEUHO 300 270 100 0,8-12 10-20 1,5
401D TEUHO 400 350 100 0,8-1,6 10-20 1,5
401 TEUHO 450 400 100 0,8-146 10-20 1,5
501D TEYHO 500 450 100 1,0-1,6 10-20 1,5
501 TEUHO 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,5
Tab6. 2 Creunduurm npopykTosu aaxHu Ha ropenkute (EN 60974-7)
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MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO 4 NyckaHe B geuncrsue

I aHHM 30 OXNAXXAAHETO A aHHM 30 wnayxnakerta

Temn. Ha nopasaHe Make. 40 °C CraHpapTtHa abmkuHa L 3,00 m, 4,00 M, 5,00 M

Hansarane Ha notoka Mun. 2,5 bar/make. 3,5 bar M3Bon 30 OXNQKAALLA TEYHOCT LWyuep HO 5
MowHocT Ha oxnaxgpawms ypea Mun. 800 W
Ka6en 3a ynpasneHue 2-KmneH

Ta6.3 [laHHu 30 OXNAXXAAHETO/NAHHM 30 WNayXnaketa

3.2 MWsnonssaHu purypmu

Bemukum d)MI'pr Ca NoMecTeHu B Ha4anoToO HAO PbKOBOACTBOTO 30
ekcnnoaraums.

4 TyckaHe B gencreue

A onacHocr

OnacHocr ot HAapaHgBaHe OT HEOUAKBAHO sapencTeaHe

ﬂpenm MOHTQX, A€MOHTAX MU TEXHNYECKO OéCny)KBOHe HQa 4YactuTe Ha ypena ﬂeQKTMBMpGﬁTe uanara cuctema.
. rlpeK'bCHeTe BCMYKM 3AQXPAHBALLM NPOBOAHULMN.

* I'IpeKu:HeTe €N1eKTPMYECKOTO 3aXpPaHBAHe.

A onAcHocr

OnacHOCT OT HaPaAHABAHE M NOBPEAM MO YPERA OT HEOTOPUMPAHM NULA

Henpasuntm peMoHTM 1 NpOMeHK Mo NPoayKTA MOTAT AA NOBEAAT A0 3HAYMTENHM HAPAHABAHMS M NoBpeau no anapara. lapaxumsTa 3a NnpoaykTa otnana npu
HAMECa OT CTPAHA HA HEOTOPM3UPAHK NMLd.

*  Beunuku pabotHr neiHoOCTM Mo ypena unu no CMCTEMATa ca 3aMna3eHO NPABO CAMO 30 KOMMETEHTHM IMuA.

A NPEQYNPE>XXOEHME

TokoB yaap npm AOKOCBAHE HO KOMMOHEHTU NoA Hanpe>XeHue

[lokocsaHeTo Ha yacTi Ha obopynBaHe NoaA HANPEXEHUE MOXe N4 NOBENE [O XMBOTO3ACTPALIABALM TOKOBM YAAPH.
* [lpbxTe 1 HanpaensBaiTe 3aBAPBYHATA TOPENKA CAMO 3a MPEBMOEHATA PbKOXBATKA.

A nNPEQYNPE>XQEHME

Tokoe yRap oT noBpeaeHn Ui HenpaBsuIHO UHCTAJIMPAHU KOMMOHEHTU

ﬂospeneHM Mnn HeNpPAaBMNHO MHCTANMPAHKU KOMMOHEHTHU MOTAT AA NPUYMHAT XKMBOTO3ACTPALLABALLM TOKOBU yoAPU. KomnoHeHtH ca: 30BAPDBYHA ropenka,
wnayxnaker, pe3epBHM 1 M3HOCBALLUM C€ YACTH.

* I'Ipeum BCAKQ yn01pe6o npoaepﬂBoFﬂe BCUYKM KOMMOHEHTU 1 BCUYKM BPB3KM 30 MPABUNEH MOHTAX U nNosBpenn.

* [MouncTsaiite BeHATA 3AMbPCEHMTE KOMMOHEHTU.
*  CMeHsitTe BeQHAra NOBPENEHMTE KOMMOHEHTH.
* [ledekTHute, nepOPMMPAHMTE MM MIHOCEHMTE KOMMOHEHTH TPAGBA A CE CMEHST COMO OT KBAnMGMUMPAH enekTpotexHuk, obyuex ot ABICOR BINZEL.

rlpe,llM BbBEXAAHE B €KCNNOATaums U3NbAHETE CredHUTe OEMHOCTM: 2 I'IposepeTe, nouucreTe u npu H€O6XOHMMOCT CMeHeTe pe3epBHUTE U

1 Tposeperte, nouncrete 1 npu HeOGXOAMMOCT CMEHETE 30BAPBYHATA M3HOCBALM ce HacTu.

ropernka. 3 posepeTe, noumncrere U NpM HEOBXOOMMOCT CMEHETE WNAYXNAKETA.

4.1 MoarotoBka Ha 3ABAPDBYHATA rOpPeEsika 3a MOHTAX Ha whnayxnakera

1 WisknioueTe MITOUHMKA HO TOK M U3TerneTe Mpexosuq wencen. 2 rlpeK'bCHeTe NOAABAHETO HA A3 U CrbCTEH BB3AYX.

4.2 O6opynsaHe Ha YOBKATA HA ropenkara
Pvunute 3aBapbutm ropenku un MIG/MAG ca HansnHo o6opynsaqu npu = 8 TexHuuecko obcny>XBaHe M nouncTBaHe Ha ctpaxuua BG-14
nocraskara. MHpopMaums 30 NOAMSHA HA M3HOCBALMTE Ce YACTH

M NOAABAHETO HA Ten We HaMepure:

4.3 Csvp3eaHe Ha wnayxnakera, ¢pur. A

1 Haypena 3a nonasake Ha Ten: Bkapaitte ueHTpantus wencen ¢ [penopska: ABICOR BINZEL M3nonseaitte oxnaxkaaiua Te4HocT ot

B NpUChedmHUTENHATA ByKCa.

cepusta BTC.

2 Haypena 3a nonasae Ha ten: Qukcupaiite wnayxnaketa cbe C uen npenoTBPATABAHE HA MOBPEOM HA 3ABAPBYHMS ypen
CBBP3BALLA FAMKA. He M3Mon3saiTe AEeMOHU3MPAHA MK AEMMHEPANM3MPAHA BOAA.
3 Oxnaxpaia teyHoct: Cebpxere TpsbonposoanuTe 3a Noaasakxe (c1HbLo) Mpu MbpBO NyckaHe B AEHCTBME M CMIHA HA WNAYXNAKETA

1 oTBeXAaHe (HepBeHO) HQa oXnaxkadaiwa Te4HOCT.

I'IposepeTe MWUHHUMANHOTO HMBO HA OXNAXAOALWATA TEYHOCT.

o6e351,3nyu.|eTe UMPKYNauMaTa HO OXNaXkadawara Te4HOCT.

4.4 O6e3pb3aywasaHe HO LMPKYNALMATA HA OXAICOKAALWATA TEUHOCT, dur. B

1 Mocraserte cba 3a cvbupate non ussona Ha Tprbonposoaa 3a 3 3arsoperte otBOPA HA MApPKYYa 3a BpbliaHe. OTBOpeTe MHOrOKPATHO
OTBEXAAHE HA OXNAXAALLA TEYHOCT (4epBeHo). M BHE3AMHO OTBOPA HA MAPKYYA 30 BPBLIAHE M FO 3aTBOPETe OTHOBO,
2 Paskauere MAPKYYQ 30 BPBILAHE OT YPEAA 30 LUMPKYNALMOHHO [OKATO OXNAXKAALIATA TEYHOCT HE NOTeYe HerpekbeHAaTo 1 bes

OXNna>xKaaHe M ro 3aApPbXTe Haa Cba 30 C'b6MpC1He HQ Te4YHOCTTa.

MexypueTa B cbAa 3a chbMpaHe.

Chbp>XeTe OTHOBO MAPKYUQ 30 BPBUIAHE KbM YPEAA 30 LMPKYNALMOHHO
OXIOXAAHE.
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5 EnemeHTH 30 ynpaBneHMe Ha pbKOXBATKATA MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

4.5 Csbp3BaAHE HA 3ALWUMUTHUA Fas

*  [36epete noaxomsil 30 3040HMETO 30 30BAPSBAHE 3ALMTEH A3, *  Cebp>KeTe 3aWMTHAS a3 KbM 30BAPBLYHMS YPEN B COTBETCTBME
* OrBoperte 30 KPATKO BEHTWNA HA MOAABAHETO HA A3 M 1O 3ATBOPETE C YKO3QHMATA HO NpousBOAMTENS.
OTHOBO, 30 AG 6BAAT NPOAYXAHM EBEHTYANHM 3AMBPCIBAHMS HA M3BOAA. *  Kopurupaiitte 1 HaCTpo#Te KONMYECTBOTO HA 3ALUMTHUS FA3 CAPIMO

M3NON3BAHATA rasoBA AKO3A M 30A0AHMETO 34 3aBapsBAHE.

4.6 TMocraegHe HaTen

A BHUMAHME

OnacHocT oT HapaHsBaHe
Mpo6osxxaaHe, pecn. y6oXadaHe OT TENTA HA eneKkTpoada.
* He nocgraire B onacHaTa 30Ha 1 Hocete noaxonsauwu 3aWmTHKU pbkaBuLUM.

1 Orpexerte Manko napye B HQYANOTO HA TENTA CbC CTPAHMYEH pexell P16 3 Hamckaiitre 6ytoHa , Tenononasaxe 6e3 TokosaxpaHeaHe” Ha ypena 3a
C Lien OTCTPAHSBAHE HQ EBEHTYQNHM MyCTQuKM. NOAABAHE Ha Ten, AOKATO TENTa ce NOKAXe OT TOKONOAABALLATA AK3A.
2 [locrasete Ten B ypena 3a NOAGBAHE HA TeN B CbOTBETCTBME C YKA3AHMSTA 4 OrtpesxeTe CTbpUALLATA TEM CC CTPAHWYEH pexell pbb.

HQ npoussoamuTens.

5 EnemeHTM 30 ynpaBneHue Ha pbKoXBarkara

YKA3AHME

¢ Cnaossaite NOKYMEHTAuMATA HA 3aBAPBYHO-TEXHNUYECKUTE KOMMOHEHTH.

Cac CTAHOAPTHATA 3ABAPDBYHA ropenka € Bb3MOXeEH 2-TakToB pG6OTeH ﬂOI‘I'bJ'IHMTeJ'IHMTe pOéOTHM PEeX1MHM 1 MOAYNM HA PBKOXBATKATA 3ABUCAT OT
PeX1M Ha NyCcKoBMSA 6yTOH‘ CbOTBETHMA M3TOYHUK HA TOK U Tpﬁ6BO aa 6'I>JIlOT noOpPB YAHM OTAENHO.

5.1 2-rakroBa ¢pyHKUMS Ha nyckoBus 6yToH, ¢pur. C

1 HamuckaHe 1 3anbpkaHe Ha nyckoeus GyTOH HA pbkoxsatkaTta = 2 OrnyckaHe Ha 6yTOHA = KPAM HA 30BAPSBAHETO.
CTAPTMPAHE HA 30BAPSBAHETO.

6 Excnnoarauus
1 Orsopete 6yTMnKaTa CbC 3AWMTEH A3, BKIKOYETE M3TOYHMKA HA TOK. 2 Hacrpoiite napameTpute Ha PeXMMA HA 30BAPSBAHE.

3 crapTmpaHe Ha 30BAPSBAHETO.

7 MWsBexxpaHe oT ekcnnoarauus

YKA3AHME

* Llnayxnaketite ¢ Te4HO OXNAXAAHE ry6aT XEPMETUYHOCTTA CW NPM NPerpaBaHe. 3aTOBA Cren 30BapABAHE OCTABSMTE OXNAXAALUMS ypea Aa paboTtu owe

oKono 5 MuH.

1 KpGlji HQ 30BAPABAHETO. 3 3OTBOpeTe BEHTMNA Ha 6yTMJ‘IKOTO CbC 3ALWMTEH ra3.

2 WUsuakaiite AOOU3TUYAHETO HA 3ALWUTHMSA TA3 U U3KNKOYETEe M3TOYHMUKA HA
TOK.

8 TexHMuuecko 06cny>KBAHE U MOUUCTBAHE

A onAcHocr

OnacHOCT oT HAPAHABAHE OT HEOUAKBAHO 3aAeMCTBaHe

Mpenn MOHTaX, AEMOHTAX MM TEXHUYECKO OBCNY>KBAHE HA YACTUTE HA YPEna AeAKTUBMPAMTE LSIATA CUCTEMA.
* [lpekbcHeTe BCUUKM 3AXPAHBALLM NPOBOLHMLM.

* [lpekbCcHeTe enekTPMUECKOTO 3aXPAHBAHE.

A nNPERYNPE>XXQEHME

OnacHocr ot uvirapsHe

Mo Bpeme Ha 3aBapbYHMA NpoLec 3aBApPBbYHUTE TOPEnKM Cce HarpaBaT CUNHO.
¢ Ocrasete 3aBAPBYHMTE TOPENKKM A Ce OXNansat U npu HeO6XOﬂMMOCT HoceTte noaxoasawm 3aWmTHU PbKABMLUM.

8.1 TloauwHa NOAAPBKKA OT ENEKTPOTEXHUK

1 Bu3noxerte NpoBepKA W MOYMCTBAHE HA BCHUKM KOMMOHEHTM (3aBApBUHA 2 B cnyuait Ha MHOTO YecTa ynotpe6a 1/ mnm MHOTO BUCOKM TOKOBE, M/ Miu
ropenka, WNayxnakeT, Pe3epBHU M M3HOCBALLM ce YacT) ot 306€neXM1MO M3HOCBAHE HAMANETe MHTePBANd.
uncrpyktupan ot ABICOR BINZEL enekrpotextuk mnu cmeHerte
KOMMOHEHTUTE NPK HeOBXOAMMOCT.

8.2 TMopmaHa Ha usHOcBawMTe ce yactu, ¢wur. F

* Yoskara Ha ropenkara Mmoxe ana 6'bJ:le O6OPYJZIBQHQ C Pa3snyHK *  Bcuukm octaHanm M3HOCBALWM CE YACTH Ce 3aBMHTBAT.
M3HOCBALLM C€ HOCTH B 3ABUCMMOCT OT 3aAAHMETO 30 3aBApPSBAHE.

* [a3oBaTO 01030 M 3ABPXKALLATA NPYXKMHA CE CbEAMHSBAT YpE3
6artoHeTHO CBbp3BAHE.
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MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO 9 NpepaeaHe 3a oTnagbUmn

YKA3AHWME

* 30 NQHHWTE 30 MOPBYKA M MAEHTUGUKALMOHHWUTE HOMEPA HA OBOPYABALMTE M U3HOCBALLMTE CE YACTM M MPUHALNEXHOCTM BUXKTE B OKTYQNHMTE LEHOBM
NUCTU Ha pesepsHuTe U M3HocsalmTe ce yacti Ha ABICOR BINZEL a www.binzel-abicor.com
*  Msnonssasire camo opmrmHantm msHocsawm ce yactu Ha ABICOR BINZEL.

* 30 MOHTAX M EMOHTAX HA M3HOCBALLMTE CE YACTH M3non3BaiTe KOMOUHMpaHus kntou Ha ABICOR BINZEL 1 BHumasaiite 30 npasunHoTo chotBetcTame Ha

CI'IeLqu)MHHMTe M3HOCBALLM C€ YACTM HA 3ABAPBYHMUTE TOPENKU.

8.3 TlMonaroToBka M MOHTAXX HO NOAABAHETO HA TEN

1 Ws6epete 3aBapbuHms MaTEpPMAn B 30BUCMMOCT OT 30AAHMETO 30
30BapsBaHe.

2 MoHTmpaiite NOAXOASLO 30 3ABAPBYHMS MATEPMAN MOAABAHE HA TEn.

8.3.1 CkbcaBaHe M MOHTUPAHE HA Nopasawara cnupana, ¢wur. E

1 |_|ono>KeTe LUl'IQyXﬂQKeTQ B OMbHATO MOJNIOXeEeHUe.

2 HQ YOBKATA HA I'OPel'IKGTGZ OTCTPGHeTe U3HOCBALWMUTE Ce 4YACTU.
3 HQ LLeHTPGl'IHMﬂ wencen: OTBMHTeTe XOI'IeHJ:lPOBGTG ravka.
a4

Ha uentpantms wencen: Mapbpnaiite nogasawara cnMpana, cMeHete
5 C HOBA M 5 BKAPAMTE M3LSNO [O YNOP B MAPKYYA 30 MOAGBAHE HA Ten.

%]

Ha uentpantms wencen: 3asmHTeTe XONEHAPOBATA AMKA HA PBKA.

o

Ha yoskata Ha ropenkata: Otpexete CBPBXABMKMHATA HA NOAABALLATA
CMMPAna CbC CTPAHMYEH pexell Pb6 A0 eAHAKBA AbMKMHA C M3XOAHMS
oTBOp.

= CromaHa: CkbcsBaHe M MOHTUPaHe Ha Noaasaiiara cimpana, éur. E

= MHCTPYMEHTANHA CTOMAHA, anyMuHui, Men, Hiken: MoHpaHe
1 CKBCSBAHE HA MNACTMACOBATA CbpuesnHa, dur. D

7 Ha LEHTPpanHMs wencen: Oteuntete XoneHgposara ramka.

©

Msternete otHoBoO nonasdauwara cnmMpand.

9 Toumcrete o MycTauku psba HA CPe3a HA NORABALATA CIMPANG
u ro wnmndosaiite (bron ok. 40°).

10 Ha uentpantus wencen: Bkapaiite otHoso noaasawara cnupana
[0 yNop B MAPKYYQ 30 MOAGBAHE HA Ten.

11 Ha uentpantums wencen: 3aBMHTETE XONEHAPOBATA FAMKA HA PBKA.
12 Ha voskarta Ha ropenkara: MoHTMpaiiTe M3HOCBALMTE CE YACTM.

= 4.3 CebpseaHe Ha wnayxnaketa, ¢ur. A Ha ctpanmua BG-13

8.3.2 MoHTUpaHe U CKbCIBAHE HA NNIACTMACOBATA CbpUeBuHa, ¢pur. D

1 T[lonoxere Wwnayxnakera B OMbHATO NOMOXEHME.

2 3aocrpete nnactmacosara chpuesmHa ¢ octpunkata ABICOR BINZEL
(bren ok. 40°).

3 Ha uentpantms wencen: OteuHTete xoneHaposara raka. Msaspnarire
NNACTMACOBUTE CHPLIEBMHM, CMEHETE MM C HOBM W 1 BKAPAMTE M3LAM0 O
yrnop B MAPKy4a 30 MOAABAHE HA Ten.

4 Ha uentpantus wencen: M3byraite satarawms Hunen n O-npbcreHa
B MJIACTMACOBATA ChPLEBMHA.

5 Ha ueHtpantums wencen: 3aBMHTETE XONEHAPOBATA FAMKA HA PBKA.

6 TMnactMacoBata chbpLeBMHA TPSEBA A CBbPLIBA HENOCPEACTBEHO NPEnn
NoNaBALMTE POIKM HA YPEAd 3a noaasaHe Ha Ten. Msmepere
MOKCMMQNHATA CBPBXOABIXKMHA U § MAPKMPAITE BbPXY MNACTMACOBATA
CbpLUEBMHA.

7 Orpexerte nnactmacosara cvpuesnHa ¢ pesadkara ABICOR BINZEL Ha
MOPKMPOBKATA M NOYKCTETE MYCTAUKMTE OT pBOa HA cpesa.

= 4.3 CebpseaHe Ha wnayxnaketa, ¢ur. A Ha cipanmua BG-13

YKA3AHWME

TPB6A.

* [pu nnactMacoBu cbpueBrHM ¢ BbHILEH anameTsp 4,00 MM KanUnSpPHATA TPBOMUUKA B MEXXAMHHOTO CheaMHeHMe Tps6Ba Na Gbae 3aMeHeHa ¢ Bonela

8.4 TMouuncreaHe Ha wnayxnakera

A\ nNPEOYNPEXXOEHUE

OnacHocT oT HapaHsBaHe
Texku HAPAHABAHMA OT XBbPYALLM HACTU.

. I'Ipm npoayxsaHe Ha yCTpOﬁCTBOTO 30 NOAAdBAHE HA Ten HoceTe Nnoaxoasawo 3awmTHO o6ne|<r|o, M No-CNeunanHo 3aWmnTHK oumna.

1 TloameHete nospenexute, neGOPMMPAHM UMM USHOCEHU YACTH.

N

Monoxete Lwnayxnakera B OMbHATO NOMOXeHUe.

W

Ha uentpantms wencen: OteuHTeTe XONeHAPOBATA raMKa.

9 TMpenasaHe 3a oTNnapgbum

4 [IponyxaiTe MOPKYYQ 30 MOAABAHE HA TEN OT ABETE CTPAHM CbC CrbCTEH
BB3AYX.

= 4.3 Csbp3saHe Ha wnayxnakera, our. A Ha ctpanmua BG-13

eneKkTpoHHO 06opynBaHe.

Ypeaute, o6o3zHaueHun ¢ Tosu cumson, ce ypexaat ot Esponerickara anpektuea 2012/19/EC otHocHo oTnambLm OT eneKTpHUYecKo u

* Enekrpuueckoro obopynsaHe He Tpsbea na 6bae NPenaBaHo KAto GUTOB OTNALLK.

* Enexrpuueckoro obopynsaHe Tpsbea na 6bae cvbrpaHo otaenHo 1 na Gbae NPenaneHo 3a eKONOTMYHA NOBTOPHA ynoTpeba.
* 3aTa3M Len BIeMeTe Noa BHUMAHME MEeCTHUTE HaPenby, 3aKoHM, pasnopenbmn, HOPMATHBI M AMPEKTUBM.

*  MHpopmaums 30 CbBUPAHETO M BPBLIAHETO HA OTNAAbLM OT ENeKTPUYecko obopyansaHe we nonyuute ot Bawms MecteH opra.

_ * 3a npenasaHe HQ NPOAYKTA 30 OTNAABLUM B CbOTBETCTBUE C M3MCKBAHMSTA HAM-HANPe[ TpS6BA Ad ro AEMOHTMpPATE.

10 FapaHums

Tosu npogykt e opurnanio ABICOR BINZEL npowssenenue. Alexander
BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG rapantupa 6esynpeuroto
NPOM3BOACTBO M NOeMd GabpHUUHATA NPOU3BOACTBEHA M bYHKLUMOHANHA
rapAHLMS 30 TO3M NOAYKT NPK AOCTABKATA My, B CbOTBETCTBME C HABOTO HA
TEXHMKATA M AeHCTBAWMTE Hapenbu. [pu HaMMUMETO HO HaMMALL Ce B
obxsara Ha otrosopHoct Ha ABICOR BINZEL nedkr, ABICOR BINZEL e
300BXKEH MO CBOM M360P AA OTCTPAHM Ae(EKTA UM AA NOCTABM 3AMSHA HA
cobereru pasHocku. [apaHums moxe Aa 6bae AaneHa camo 3a
NPOM3BOACTBEHM HENOCTATBLM, HE 06AYE 30 LETH, KOUTO CE ABMXKAT HA
HOPMAIHO M3HOCBAHE, MPETOBAPBAHE MM HELENecbobpasHO TPeTMPAHE.

OcseH TOBA rAPAHUMOHHMTE NpaBa ce ry6sT B cnyuai Ha ynotpeba Ha
pe3epBHM UMK MIHOCBALLM YACTH, KouTo He ca ournnantn ABICOR BINZEL
4OCTH, KAKTO M MPU HEKOMNETEHTHO M3BBPLIEHA NOMPABKA HA MPOMYKTA OT
CTpaHa Ha notpebutens unu Ha Tpeto nuue. M3Hocsawm yactu He Bamsar
Bbobuwe B ob6xeara Ha rapatumsta. Oceen Tosa ABICOR BINZEL He Hocu
OTTOBOPHOCT 30l WETH, KOMTO CA MPOM3NE3NM Ype3 ynoTpebaTa Ha HaLMs
npoaykr. Bunpocu otHocHo rapaHumsTa u cepsimsa morar aa 6vaar
NOCTABEHM HQ MPOM3BOAMTENS MM HA HALIMTE OPIAHM3ALMM NO NIACMEHTA.
CroTBETHM QHHMA e HaMepuTe B MHTepHeT noa www.binzel-abicor.com.
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4.1 Pfiprava svafovaciho hofdku pro montaz kabelovych
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4.2 Osazeni hrdla hofdku Cs-19
4.3 Pfipojeni kabelového svazku, obr. A Cs-19
4.4 Odvzdusnéni okruhu chladiva, obr. B CS-19

1 Identifikace
Svarfovaci hotdk MIG/MAG pro obloukové svétecky pro svafovani kovi
v ochranné atmosféfe. Svafovaci hofdky splfiuji normu EN 60974-7

a nepfedstavuiji pfistroj se samostatnou funkci. Tento ndvod k obsluze
popisuje pouze svafovaci hofdky MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO. Ty

1.1 Oznaéeni

Tento produkt spliivje platné pozadavky pfisluiného trhu pro uvadéni do
ob&hu.

2 Bezpeénost

* Pfedlozeny ndvod k obsluze si peclivé proctéte pred prvnim pouzitim
pfistroje.

* Text tohoto ndvodu k obsluze obsahuje informace potiebné k zajisténi
bezporuchového a bezpeéného provozu. Popisovany produkt byl
navrzen a zhotoven podle souéasného stavu techniky a uzndvanych
bezpe&nostné technickych zasad.

* Navod k obsluze upozorfiuje na nevyhnutelnd minimélni rizika ohroZeni
uzivatele, tietich subjektd, pfistrojd a jinych vécnych hodnot. Jednd se
o konstrukéné& nevyhnutelnd zbytkova rizika, na které je upozorfiovano
formou zdvaznych bezpeé&nostnich pokynd.

2.1 Pouzivani v souladu se stanovenym uréenim

* Zafizeni popsané v tomto ndvodu smi byt pouzivano vyhradné k G&elu
popsanému v tomto ndvodu a predepsanym zpUsobem. DodrZujte
pritom provozni podminky a podminky pro 4drzbu a opravy.

2.2 Zaklady

e Pfed kazdym konkrétnim Gkonem, jako je napf. uvedeni do provozu,
provoz, preprava a Gdrzbaq, si vzdy dikladné proctéte ndvod k obsluze
a postupujte podle zde obsaZenych pokynd.

* Navod k obsluze méijte pfipraveny k nahlédnuti v blizkosti pfistroje.
Produkt je nutno pienechat & prodat véetné& navodu k obsluze.

e Dodrzujte také névody k obsluze dal3ich technickych komponent
svareciho procesu, jako je napf.: zdroj svéfeciho proudu a podavad
drétu.

*  Pfi manipulaci s plynovymi lahvemi postupuijte podle pokynd vyrobce
plynu a v souladu s nafizenim o tlakovych plynovych zafizenich.

* Dodrzujte platné ndrodni predpisy tykajici se ochrany zdravi.

¢ Produkt je dovoleno uvadét do provozu, obsluhovat a opravovat jen

2.3 Elektrotechnické vybaveni

* Kontrolujte a provéfujte, zda jsou elektrické ndstroje v neposkozeném
stavu a zda funguiji sprévné a v souladu s uréenim.

 Elekirické ndstroje nevystavujte desti a nepouziveijte ve vlhkém nebo
mokrém prostiedi.

Cs-16

4.5 Pfipojeni ochranného plynu CS-20
4.6 Zavedeni drdtu CS-20
5 Ovladaci prvky na rukojeti CS-20
5.1 Dvoutakini funkce tlacitka, obr. C CS-20
6 Provoz CS-20
7 Odstaveni z provozu CS-20
8 Udriba a disténi €S20
8.1 Kazdoroéni tdrzba kvalifikovanym elekirikédfem CS20
8.2 Vyména opottebitelnych dild, obr. F CS-21
8.3 Vybé&r a montéz vedeni drétu CS-21
8.3.1  Zkrdceni a montdz vodici spirdly, obr. E CS-21
8.3.2  Zkréceni a montaz plastové trubicky, obr. D CS-21
8.4 Cidténi kabelového svazku CS-21
9 Nakladani s odpady CS-21
10 Zaruka CS-22

se smi pouzivat jen s origindlnimi ndhradnimi dily od spole&nosti
ABICOR BINZEL. Na ndsledujicich obrézcich jsou zobrazeny svafovaci
hoféky v provedeni MB EVO PRO 501 D.

Pokud je odpovidaiici oznaéeni potteba, je umisténo na produktu.

* Nerespektovdnim t&chto bezpe&nostnich pokynd mize doijit k ohrozeni
Zivota a zdravi osob, ekologickym $koddm & poskozeni majetku.
Produkt je dovoleno provozovat jen v bezvadném technickém stavu a za
dodrzovéni ndvodu k obsluze.

* Za skody, zpisobené nedodrzenim ndvodu k obsluze, nenese vyrobce
24dnou odpovédnost.

* Na svou ochranu a ochranu neziééastnénych osob pfed nebezpedimi
uvedenymi v kapifole o bezpe&nosti pouzivejte vhodné ochranné
prostredky.

* Jakékoli jiné pouziti je povazovdno za pouzZiti v rozporu s uréenim
zafizeni.

* Svévolné prestavby nebo zmény ke zvySovani vykonu jsou nepfipustné.

kvalifikovanym odbornikim. Za kvalifikovaného odbornika se povazuje
ten, kdo je na zdkladé svého odborného vzdélani, védomosti
a zkusenosti jakoz i znalosti pfislusnych norem schopen posoudit
charakter pracovniho Gkonu, kterym byl povéfen, a zdroveh rozeznat
pfipadnd s nim spojend rizika.

* Zaijistéte dobré osvétleni pracovniho prostoru a udrzujte v ném poradek.

* Pfed zahdjenim praci v rémci Gdrzby, uvedeni do provozu, revize
a oprav vypnéte zdroj elekifiny, odpoite pfivod plynu a stlageného
vzduchu a vytdhnéte zéstreku ze sité a vie ponechte po celou dobu
vykonu t&chto &innosti ve vypnutém resp. odpojeném stavu.

*  Pii likvidaci odpadd postupujte v souladu s mistnimi ustanovenimi,
zékony, predpisy, normami a smérnicemi.

* Chrafte se pred Grazem elekirickym proudem.
* Elekirické néstroje nepouzivejte v prostiedi s nebezpe&im pozaru nebo
vybuchu.



MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

3 Popis vyrobku

2.4 Svarovani

*  Obloukové svafovéni mé skodlivy vliv na zrak, pokozku a sluch! Proto
vzdy noste pfedepsany ochranny odév a chrénice zraku a sluchu
zakotvené v piisluinych ndrodnich predpisech.

*  Viechny vypary s obsahem kovu, zejména olova, kadmia, médi
a berylia, jsou 3kodlivé! Zaijistéte dostate&né vétrani nebo odsdvani.
Dodrzujte platné hodnoty maximdlnich koncentraci.

¢ Obrobky odmasté&né chlorovanymi rozpoustédly oplachuijte &istou
vodou. Jinak by se mohl vytvaret nebezpe&ny plynny fosgen.
Odmasfovaci chlorové 1dzn& nesmi stat v blizkosti pracovisté svarece.

2.5 Technicky stav
* Nepiekra&ujte maximdlni limity zatiZeni. Pretizeni by vedlo k poskozeni
a destrukei.

* Na pfistroji neprovadéjte za4dné konstrukéni Gpravy.

2.6 Ochranny odév
* Nenoste volné odévy ani $perky.

* Dlouhé vlasy schovejte pod sifku.

2.7 Klasifikace vystrainych upozornéni

V tomto ndvodu k obsluze pouzivame &tyfi typy vystraznych upozornéni
vztahujici se k potencialné nebezpeénym pracovnim krokim.

* Nelze vylou¢it ani dal3i nebezpeéi spojend s pouzivénim roznych
svarovacich hofékd, napf. v podobé: elektrického proudu (zdroj elekifiny,
interni elektricky obvod), odstfikujicich jisker &i svafovaného materidlu
v kombinaci s hoflavymi nebo vybudnymi latkami, ultrafialového zéieni
svételného oblouku, koufe a vypard.

¢ Dodrzujte vieobecné pozdrni predpisy a odstrafite pfed zacdtkem
prace viechny hoflavé materialy z okoli pracovidté svérege. Do blizkosti
pracovisté umistéte vodné hasici prostredky.

Pfi praci pod Sirym nebem zajistéte vhodnou ochranu pred vlivem
povétrnostnich podminek.

¢ Za provozu a ve svéfecim procesu noste ochranné bryle, ochranné
rukavice a pfip. prosttedek na ochranu dychacich cest.

Prehled a vysvétleni vyznamd v sestupném pofadi ddleZitosti:

A NEeBEzZPEGi

Oznaéuje bezprostiedné hrozici nebezpeéi. Pokud se mu nevyhnete, nasleduje smrt nebo neijt&zsi drazy.

A VAROVANI

Oznaduje potencidlné nebezpe&nou situaci. Nerespektovani mdze mit za nésledek tézkd zranéni.

A UPOZORNENI

Oznaduje potencidlné skodlivou situaci. Nerespektovani mize mit za nésledek lehkd nebo drobné zranéni.

OZNAMENI

Oznaduje nebezpedi, ze mize doijit ke zhoreni vysledkd préce nebo poskozeni vybaveni.

2.8 Pokyny pro pripad nouze
V piipadé nouze ihned preruste ndsleduiici pfivody:

* elekirickou energii, stlageny vzduch, chladivo a ochranny plyn.

3 Popis vyrobku

Dalsi opatieni naleznete v névodu k obsluze proudového zdroje nebo
v dokumentaci dalsich perifernich zafizeni.

A VAROVANI

* Zafizeni pouzivejte vyluéné v souladu se stanovenym uréenim.

Nebezpeéi souvisejici s pouzivani v rozporu se stanovenym uréenim
Pfi pouzivdni v rozporu se stanovenym uréenim mize u tohoto zafizeni dojit ke vzniku nebezpeéi pro osoby a zvifata a k riziku vzniku hmotnych 3kod.

* Zafizeni svévolné& nepfestavujte za Géelem zvyseni vykonu a neprovédéjte na ném z4adné zmény.
*  Viechny prdce na zafizeni nebo systému jsou vyhrazeny jen zpsobilym osobam.

3.1 Technické udaje

-25°Caz+55°C
do 90 % pFi 20 °C

Pieprava a skladovéni Ochranny plyn (€SN EN 1SO 14175) | CO, a smésny plyn M21

Relativni vlhkost vzduchu Druhy drato b&zné draty kruhového prifezu

Druh vedeni ruéni vedeni Napéfovy rozsah $pickovéd hodnota 113 V

Druh napéti DC Stupei kryti pfipojek na strané IP3X

stroje (EN 60529)

Polarita elektrod pfi Ridici systém v rukojeti pro42VaOlazlA

stejnosmérném napéti (DC)

Tab. 1 Vieobecné ddaje o hofdku (EN 60974-7)

zpravidla kladna
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3 Popis vyrobku MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO
Typ Druh chlazeni Zatizeni DZ o dratu Priutok plynu Udaije k chlazeni
Cco, M21 Min. prétok
[A] [A] [%] [mm] [I/min] [I/min]
MB EVO PRO
15 vzduch / / 35 0,6-1,0 10-18 /
180 150 60
25 vzduch 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 vzduch 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 vzduch 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 vzduch 320 290 60 0,8-1,2 10-20 /
240D kapal. 325 300 100 0,8-1,2 10-20 1,5
401D kapal. 450 400 100 0,8-1,6 10-20 15
401 kapal. 475 425 100 0,8-1,6 10-20 1,5
501D kapal. 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,5
501 kapal. 575 525 100 1,0-1,6 10-20 1,5
MB EVO
15 vzduch 180 180 35 0,6-1,0 10-18 /
150 150 60
25 vzduch 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 vzduch 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 vzduch 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 vzduch 320 290 60 0,8-1,2 10-18 /
240D kapal. 300 270 100 0,8-1,2 10-18 1,5
401D kapal. 400 350 100 0,8-1,6 10-18 15
401 kapal. 450 400 100 0,8-1,6 10-18 1,5
501D kapal. 500 450 100 1,0-1,6 10-18 1,5
501 kapal. 550 500 100 1,0-1,6 10-18 1,5
MB ERGO
15 vzduch 180 150 60 0,6-1,0 10-18 /
25 vzduch 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 vzduch 250 220 35 0,8-1,2 10-18 /
26 vzduch 230 200 35 0,8-1,2 10-18 /
36 vzduch 300 270 60 0,8-1,2 10-20 /
240D kapal. 300 270 100 0,8-1,2 10-20 1,0
401D kapal. 400 350 100 0,8-1,6 10-20 1,0
401 kapal. 450 400 100 0,8-1,6 10-20 1,0
501D kapal. 500 450 100 1,0-1,6 10-20 1,0
501 kapal. 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,0
602 kapal. 600 550 100 1,0-2,0 10-20 13
MB GRIP
15 AK vzduch 180 150 60 0,6-1,0 10-18 /
25 AK vzduch 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 KD vzduch 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 KD vzduch 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 KD vzduch 320 290 60 0,8-1,2 10-20 /
240D kapal. 300 270 100 0,8-1,2 10-20 1,5
401D kapal. 400 350 100 0,8-1,6 10-20 1,5
401 kapal. 450 400 100 0,8-1,6 10-20 15
501D kapal. 500 450 100 1,0-1,6 10-20 1,5
501 kapal. 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,5
Tab. 2 Udaije hofaku specifické pro dany vyrobek (EN 60974-7)
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MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO 4 Uvedeni do provozu

Udaie k chlazeni Udaie o kabelovém svazku
Tepl. pFivodu max. 40 °C Standardni délka L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m
Hydraulicky tlak min. 2,5 bar/max. 3,5 bar P¥ipojka pro chladivo rychlospojka jm. sv. 5
Vykon chlad. agregatu min. 800 W
Ovladaci vedeni dvouzilové
Tab. 3 Udaie k chlazeni / tdaje o kabelovém svazku

3.2 Pouzité obrazky

V3echny obrdzky se nachdzeji na za&atku ndvodu k obsluze.

4 Uvedeni do provozu

A\ NEBEZPECi

Nebezpedi poranéni pFi neéekaném spusténi

Pfed montdzi, demontdzi nebo Gdrzbou dili zafizeni uvedte cely systém mimo provoz.
* Zavfete viechna pfivodni vedeni.

» Odpoijte pfivod elekirické energie.

A\ NEBEZPECI

Nebezpedéi zranéni a poskozeni zaFizeni nepovolanymi osobami

Neodborné opravy a Gpravy produktu mohou zpdsobit zdvazné zranéni a poskozeni zafizeni. Platnost zaruky zanikd, pokud zdsah provadéji neautorizované
osoby.

* Vsechny préce na zafizeni nebo systému jsou vyhrazeny jen zpdsobilym osobam.

A VAROVANI

Uraz elektrickym proudem v disledku kontaktu se souéastmi pod napétim
Kontakt se souédstmi zafizeni pod napétim mdZe zpUsobit Zivotu nebezpedny draz elektrickym proudem.

* Svafovaci hotdk drzte a vedte vyhradné za rukojet, kterd je pro tyto G&ely uréena.

A VAROVANI

Uraz elektrickym proudem v disledku pokozenych nebo neodborné nainstalovanych souéasti
Poskozené nebo neodborné instalované sou&dsti mohou zpUsobit Zivotu nebezpeény traz elektrickym proudem. Mezi souddsti patii: svafovaci hofdk, kabelovy

svazek, néhradni dily, opotfebitelné dily.

* Pred kazdym pouzitim zkontrolujte sprévnou instalaci a pfipadné poskozeni viech souldsti a viech spoji.

*  Zneistdné souldsti okamzité vycistéte.

* Poskozené souldsti okamzité vyméfite.

* Poskozené, deformované nebo opotfebované souddsti nechte vyménit vyhradné kvalifikovanym elektrikafem vyskolenym spolegnosti ABICOR BINZEL.

Pfed kazdym uvedenim do provozu provedte nésledujici &innosti: 2 Zkontrolujte, vycistéte a v pripadé potfeby vyméfte ndhradni
1 Zkontrolujte, vy<istéte a v pripadé potfeby vyménte svafovaci hordk. a opotfebitelné dily.
3 Zkontrolujte, vycistéte a v piipadé potreby vyméiite kabelovy svazek.

4.1 Priprava svarovaciho hofaku pro montaz kabelovych
svazku

1 Vypnéte proudovy zdroj a vytdhnéte sitovou zdstréku ze zdsuvky. 2 Uzaviete pfivod plynu a stlaceného vzduchu.

4.2 Osazeni hrdla hofaku
Ruéni svafovaci hoidky MIG/MAG jsou pfi doddani kompletné& vybaveny. = 8 Udrzba a &i¥éni na strané CS-20
Informace k vyméné opottebitelnych dild a vedeni drétu naleznete zde:

4.3 Pfipojeni kabelového svazku, obr. A

1 Na podavadi drétu: Zapoijte centrdlni zastreku do pFipojovaci zasuvky. ¢ Zkontrolujte minimé&lIni stav naplnéni chladivem.
2 Na podavadi drétu: Zaijistéte kabelovy svazek spojovaci matici. ¢ Doporuéeni: Pouziveijte chladivo ABICOR BINZEL fady BTC.
3 Chladivo: Pipojte pFivodni (modré) a zpétné (Eervené) vedeni. ¢ Z ddvodu zabranéni poskozeni svéfecky nepouzivejte deionizovanou

nebo demineralizovanou vodu.

Pfi prvnim uvedeni do provozu a vyméné kabelového svazku
odvzduinéte okruh chladiva.

4.4 Odvzdusnéni okruhu chladiva, obr. B

1 Postavte pod pfipojku zpétného vedeni chladiva (Eervené) zachytnou 3 Uzavfete otvor hadice zpétného okruhu. Otvor hadice zpétného okruhu
nadobu. nékolikrét na kratkou dobu oteviete a znovu zavrete, dokud nebude

2 Odpojte hadici zpétného okruhu od chladici jednotky a drzte ji nad plynule vytékat chladivo bez obsahu bublin.
zéchytnou nédobou. 4 Hadici zpétného okruhu opét pfipojte k chladici jednotce.
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5 Ovladaci prvky na rukoijeti

MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

4.5 P¥ipojeni ochranného plynu
* Vyberte pro svafovaci tkon vhodny ochranny plyn.

* Ventil na pfivodu plynu krétce oteviete a opét zaviete, abyste vyfoukli
pfipadné necistoty na pripojce.

4.6 Zavedenidratu

* Pfipojte ochranny plyn ke svaieéce podle Gdaijd vyrobce.
* Upravte a nastavte mnoZstvi ochranného plynu na pouzité plynové
trysce podle svafovaciho Gkonu.

A UPOZORNENI

Nebezpedi poranéni
Propichnuti, pfip. zapichnuti dratové elektrody.
* Nesahejte do nebezpecéné oblasti a noste odpovidaijici ochranné rukavice.

1 Pro odstranéni moznych ostfin udtipnéte krétky kus na za&atku drétu
3tipacimi klet&mi.

2 Vlozte drat do podavace drétu podle pokynd vyrobce.

5 Ovladaci prvky na rukojeti

3 Stisknéte tlaitko ,Podavani drétu bez proudu” na podavaéi drétu, dokud
se drdt nevysune z proudové 3picky.

4 Presahujici drét ustipnéte stipacimi klestdmi.

OZNAMENI

* Ridte se podle dokumentace dalsich komponent svafovaci techniky.

Se standardnim svafovacim hofdkem je mozny dvoutaktni druh provozu
tlagitka.

5.1 Dvoutaktni funkce tlaéitka, obr. C

1 Stisknuti tlacitka na rukojeti a podrzeni = zahdjeni svafovéni.

6 Provoz

Otevieni pFivodu IGhve s ochrannym plynem, zapnuti proudového zdroje.

2 Nastaveni parametr svafovdni.

7 Odstaveni z provozu

Dal3i druhy provozu a moduly rukojeti jsou zdvislé na pouzitém zdroji
proudu a musi se samostatné objednat.

2 Uvolnéni tlacitka = ukonéeni svafovani.

3 zahdjeni svafovani.

OZNAMEN(|

* Kabelové svazky chlazené kapalinou zirdci pfi prehidti tésnost. Necheijte proto chladici jednotku po dokonéeni svafovani bézet jedté cca 5 minut.

1 Ukonéete svafovani.

2 Vyekeijte na konec proudéni ochranného plynu a vypnéte proudovy zdroj.

8 Udriba a éisténi

3 Zavfete ventil ldhve s ochrannym plynem.

A NEeBezPECi

Nebezpedi poranéni pFi neéekaném spusténi

* Zavfete viechna pfivodni vedeni.
* Odpoijte privod elektrické energie.

Pfed montézi, demontdzi nebo Gdrzbou dild zafizeni uvedte cely systém mimo provoz.

A VAROVANI

Nebezpedi popadleni
Svafovaci hofdky jsou béhem procesu svafovani silné zahfaté.

* Necheijte svafovaci hoféky ochladit a noste pfipadné& odpovidaijici ochranné rukavice.

8.1 Kazdoroéni drzba kvalifikovanym elektrikafem

1 Viechny soudsti (svafovaci hotdk, kabelovy svazek, néhradni a
opotfebitelné dily) nechte zkontrolovat a vy&istit kvalifikovanym
elektrikafem vyskolenym spole&nosti ABICOR BINZEL a v pfipadé
potieby nechte sou&dsti vyménit.

CS-20
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znatelném opotiebeni interval Gdrzby zkrafte.
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9 Nakladani s odpady

8.2 Vyména opotrebitelnych dilg, obr. F

* Hrdlo hoféku mize byt podle svafovaciho tkonu osazeno roznymi
opottebitelnymi dily.

¢ Plynovd tryska a pfidrznd pruzina se zasunuje.

*  Viechny ostatni opotiebitelné dily se sroubuii.

OZNAMENI

spoleénosti ABICOR BINZEL na adrese www.binzel-abicor.com

k pFislugnym svafovacim hordkdm.

* Pouzivejte pouze origindlni opotiebitelné dily od spoleZnosti ABICOR BINZEL.

* Objednaci tdaje a identifikagni &isla dild vybavy, opotiebitelnych dili a pfisludenstvi naleznete v aktudlnich cenicich ndhradnich a opottebitelnych dild

* K montdzi, demontazi opottebitelnych dilo pouZivejte viced&elovy kli¢ od spole¢nosti ABICOR BINZEL a dodrzujte sprévné pfifazeni opotiebitelnych dili

8.3 Vybér a montaz vedeni dratu
1 Vyberte svafovaci materiél podle svafovaciho tkonu.

2 Namontujte vedeni drétu vhodné pro pfislusny svafovaci materidl.

8.3.1 Zkrdaceni a montaz vodici spirdly, obr. E

1 Rozvifite a natdhnéte kabelovy svazek.

2 Na hrdle hotéku: Odstrafite opotfebitelné dily.

3 Na centrdlni zastréce: Od3roubuijte pievle¢nou matici.

4 Na centrdlni zdstréce: Vytahnéte vodici spirdlu, vyménte ji za novou
a zasufite ji kompletné aZ nadoraz do vedeni drdtu.

5 Na centrdlni zdstréce: Nasroubujte pievleénou matici a dotdhnéte
ji rukou.

6 Na hrdle hofdku: Preénivaiici délku vodici spirdly ustipnéte Stipacimi
kledt&mi zarovnané s vystupnim otvorem.

8.3.2 Zkrdaceni a montaz plastové trubicky, obr. D
1 Rozvifite a natdhnéte kabelovy svazek.

2 Plastovou trubicku zaspidafte ofezavatkem od spoleénosti
ABICOR BINZEL (6hel cca 40°).

3 Na centrdlni zdstréce: Odsroubuijte prevleénou matici. Vytéhnéte
plastovou trubicku, vymé&fte ji za novou a zasufite ji kompletné az
nadoraz do vedeni drétu.

4 Na centrdlni zastréce: Nasufite na plastovou trubi¢ku upinaci pouzdro
a O-krouzek.

= Ocel: Zkréceni a montdz vodici spirdly, obr. E

= Nerezovd ocel, hlinik, m&d, nikl: Zkraceni a montéz plastové trubigky,

obr. D

7 Na centrélni zéstréce: Odsroubuijte prevleénou matici.
8 Vodici spirdlu opét vytdhnéte.
9 Misto fezu na vodici spirdle zbavte offepl a zbruste (Ghel cca 40°).

10 Na centrdlni zdstréce: Opét zasuiite vodici spirdlu do vedeni dratu
az nadoraz.

11 Na centrélini zéstréce: Nasroubuijte prevleénou matici a dotdhnéte
ji rukou.

12 Na hrdle hofdku: Namontujte opotfebitelné dily.
= 4.3 Pripojeni kabelového svazku, obr. A na strané CS-19

5 Na centrdlni zdstréce: Nasroubuijte prevleénou matici a dotdhnéte
ji rukou.

6 Plastovd trubika musi kongit bezprostfedné pred poddavacimi vélegky
podavaée drétu. Stanovte maximdlni délku a vyznaéte ji na plastové
trubicce.

7 Ufiznéte plastovou trubi¢ku na vyznageném misté nozem od spolecnosti
ABICOR BINZEL a Feznou hranu zbavte offepd.

= 4.3 PFipojeni kabelového svazku, obr. A na strané CS-19

OZNAMENI

* U plastovych trubicek s vn&jsim prdmérem 4,0 mm se musi kapilarni trubicka v mezipfipojce nahradit vodici trubi¢kou.

8.4 Cisténi kabelového svazku

A VAROVANI

Nebezpedi poranéni
Hrozi t&zkd zranéni poletujicimi &asticemi.

*  Pii vyfukovéni vedeni drétu stla¢enym vzduchem noste vhodny ochranny odé&v, zejména ochranné bryle.

Poskozené, deformované nebo opotiebené dily vyméiite.

N

Rozvifite a natdhnéte kabelovy svazek.

3 Na centrdlni zastréce: Od3roubuite prevle¢nou matici.

9 Nakladani s odpady

4 Vyfoukejte vedeni dratu z obou stran stlaéenym vzduchem.
= 4.3 Pfipojeni kabelového svazku, obr. A na strané CS-19

Pfistroje oznacené timto symbolem pod|éhaiji evropské smérnici 2012/19/EU o odpadnich elektrickych a

elektronickych zafizenich.

* Elekirické pfistroje se nesmi vyhazovat do domovniho odpadu.

e Elekirické pfistroje se musi shromazd'ovat oddélené& od ostatniho odpadu a odevzdavat k Géeldm ekologické

recyklace.

I ¢ Dodrzuijte v této souvislosti mistni nafizeni, zékony, predpisy, normy a smémice.

* Informace ohledné sbéru a odevzdévani odpadnich elekirickych zafizeni ziskdte od svého mistniho obecniho

Ufadu.

* Predpokladem Fadné likvidace produktu je jeho demontéz.

CS - 21
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10 Zaruka

MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

10 Zaruka

Tento produkt je origindlnim vyrobkem spole&nosti ABICOR BINZEL.
Spole&nost Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG
garantuje jeho bezchybné vyrobeni a sou¢asné poskytuje zaruku na zpdsob
zhotoveni a funkénost produktu, kterd plati od vydodéni a vychézi z
aktudlniho stavu techniky a platnych pFedpist. V piipadg, Ze se objevi
nedostatek ¢&i zdvada, za kterou bude zodpovidat spoleénost

ABICOR BINZEL, pak je ABICOR BINZEL povinna bud' na vlastni néklady
prové&Fit piisluiny nedostatek & zavadu, anebo dodat odpovidaijici néhrady,
ato podle svého vybéru. Zaruku poskytujeme jen na nedostatky &i zavady z
vyroby, nikoliv na 3kody zpisobené pfirozenym opotiebenim, nadmérnym
zatizenim nebo neodbornym &i nespravnym zachdzenim.

CS-22

Zé&ruéni doba je uvedena ve vieobecnych obchodnich podminkéch. Vyjimky
pro konkrétni produkty jsou regulovény oddélené. Zaruka zanika dale
pouzitim jinych nez origindlnich ndhradnich a rychle opotfebitelnych
souldstek spole&nosti ABICOR BINZEL a neodborné provedenou revizi &i
opravou produktu provozovatelem ¢i tietim subjektem. Zaruka se obecn&
nevztahuje na rychle opotebitelné souéastky. Spolecnost

ABICOR BINZEL neruéi ani za $kody, ke kterym by doslo pouZivanim naseho
produktu. S pfipadnymi dotazy ohledné& zdruky a servisu se mdZete obracet
na vyrobce nebo nase odbytové spole&nosti. Prislusné informace najdete na
internetové adrese www.binzel-abicor.com.
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3.1 Tekniske data DA-24
3.2 Anvendte billeder DA-26
4 Brug DA-26
4.1 Forberedelse of svejsebraender til slangepakkemontering DA-26
4.2 Udstyring af breenderhals DA26
4.3 Tilslutning of slangepakke, billede A DA-26
4.4 Udluftning of kelemiddelkredsleb, billede B DA-26

1 Identificering

MIG/MAG:svejsebrandere til lysbuesvejseapparater fil metalbeskyttelses-
gassvejsning. Svejsebraenderne opfylder EN 60974-7 og er ikke et apparat
med egen funktionsopfyldelse. Denne brugsanvisning beskriver kun

1.1  Mzrkning

Produktet opfylder de geeldende krav for markedsfering péa det pageeldende
marked.

2 Sikkerhed

* Lees denne brugsanvisning neje fer den ferste brug, og felg den.

» Denne brugsanvisning giver dig oplysninger, som er ngdvendige fil en
sikker drift uden forstyrrelser. Produktet er udviklet og fremstillet i henhold
til det tekniske niveau og de anerkendte sikkerhedstekniske standarder
og retningslinjer.

* | brugsanvisningen advares der mod uundgdelige restrisici for brugere,
tredjemand, apparater eller andre materielle veerdier. De anvendte
sikkerhedsoplysninger refererer til konstruktivt uundgéelige restrisici, som
skal overholdes og felges.

2.1 Korrekt anvendelse

* Det apparat, der beskrives i denne anvisning, mé& udelukkende
anvendes til det formdl, der er beskrevet i anvisningen, og p& den
beskrevne méde. lagttag i den forbindelse drifts-, vedligeholdelses-
og reparationsbetingelserne.

2.2 Grundlag

* Lees brugsanvisningen grundigt igennem inden specifikt arbejde som fx
ibrugtagning, drift, transport og vedligeholdelse, og felg denne.

* Serg for, at brugsanvisningen ligger ved apparatet, og serg for, at
brugsanvisningen felger med ved videregivelse af produktet.

* lagttag brugsanvisningerne til de enkelte svejsetekniske komponenter
som fx: Svejsestremkilde og trédfremferingsapparat.

* Héndteringen af gasflasker fremgér af gasproducenternes anvisninger
og trykgasforordningen.

* Serg for at overholde det p&gaeldende lands forskrifter il forebyggelse
af ulykker.

2.3 Elektroteknik

* Kontrollér det elekiriske vaerkteij for evt. beskadigelser, og at dets
funktion er updklagelig og korrekt.

o Udseet ikke det elektriske vaerktej for regn, og undgé fugtige eller vade
omgivelser.

* Beskyt dig mod elekirisk sted ved at bruge isolerende underlag og gé&
med tort taj.

* Brug ikke elektrisk vaerktaj i omr&der, hvor der er brand- eller
eksplosionsfare.

4.5 Tilslutning af beskyttelsesgas DA26
4.6 Trédfremfering DA-27
5 Handtag betjeningselementer DA-27
5.1 Trykknap 2-takts funktion, billede C DA-27
6 Drift DA27
7 Nar apparatet ikke leengere skal bruges DA-27
8 Vedligeholdelse og rengoring DA-27
8.1 Arlig vedligeholdelse of en elektriker DA-27
8.2 Udskiftning of sliddele, billede F DA27
8.3 Valg og montering of trédfering DA-28
8.3.1  Afkortning og montering af feringsspiral, billede E DA-28
8.3.2  Montering og afkortning af kunststofkoren, billede D DA-28
8.4 Rengering af slangepakke DA-28
9 Bortskaffelse DA-28
10 Garanti DA-28

svejsebraenderne MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO. Disse mé& kun benyt-
tes med originale ABICOR BINZEL reservedele. P& de felgende billeder
vises svejsebraenderne i udferelsen MB EVO PRO 501 D.

Hvis der kraeves en relevant maerkning, er denne anbragt p& produktet.

* Huvis disse sikkerhedsoplysninger tilsideszettes, kan det medfere fare for
personers liv og helbred, milizskader eller tingsskader. Produktet mé& kun
bruges i fejlfri stand under overholdelse af brugsanvisningen.

¢ Producenten overtager ikke ansvaret for skader, der opstér pé grund of
tilsidesaettelse of brugsanvisningen.

* Beskyt dig selv og sageslase personer med egnede midler mod de farer,
der er angivet i sikkerhedskapitlet.

¢ Enhver anden anvendelse anses for at veere forkert.

¢ Ombygninger eller &ndringer, som man foretager p& egen hénd for at
opné bedre ydelse, er ikke tilladt.

¢ |brugtagning, betjenings- og vedligeholdelsesarbejde mé kun udfares aof
fagfolk. En fagperson er en person, der grundet sin faglige uddannelse,
viden og erfaring samt kendskab til de gaeldende standarder kan
vurdere det arbejde, som pdleegges ham, og identificere mulige farer.

* Serg for ordentlig belysning af arbejdsomrédet, og serg for at holde det
i orden.

Sluk for stremkilden, gastilferslen og trykluften under hele servicerings.,
ibrugtagnings-, vedligeholdelses- og reparationsarbejdet. Traek netstikket

ud.

*  Vaer ved bortskaffelsen opmaerksom pé de lokale bestemmelser, love,
forskrifter, standarder og retningslinjer.

DA -23




3 Produktbeskrivelse

MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

2.4 Svejsning

* Llysbuesvejsning kan skade gjne, hud og herelse! Gé& derfor altid i det
foreskrevne beskyttelsestej, og brug gjen- og herevaern i henhold fil de
geeldende forskrifter i det pageeldende land.

¢ Alle metaldampe, iszer bly, cadmium, kobber og beryllium, er skadelige!
Sarg for tilstraekkelig ventilation eller udsugning. Overskrid ikke de
gaeldende arbejdspladsgraensevaerdier (AGV).

e Skyl de emner, der blev affedtet med klorholdige oplasningsmidler, med
rent vand. Ellers er der fare for dannelse af fosgengas. Opstil ikke
klorholdige affedtingsbade i nzerheden af svejsepladsen.

2.5 Teknisk tilstand
*  Overskrid ikke de maksimale graenseveerdiers belastningsdata.
Overbelastninger forer til adelaeggelser.

2.6 Beskyttelsestoj
¢ Ga ikke med lost tgj eller smykker.

¢ Brug harnet ved langt hér.

2.7 Klassificering af advarsler

De advarsler, som forekommer i brugsanvisningen, er inddelt i fire forskellige
niveauer og bliver angivet fer potentielt farlige arbejdsopgaver.

* | forbindelse med diverse svejsebreendere kan der opst& yderligere farer,
fx fra: elektrisk stram (stremkilde, intern stramkreds), svejsespraijt med
henblik p& braendbare eller eksplosionsfarlige stoffer, UVstréling fra
lysbuen, reg og dampe.

* Overhold de almindelige brandbeskyttelsesbestemmelser, og fjern inden
pébegyndelse af arbejdet brandfarlige materialer fra
svejsearbejdspladsens omgivelse. Stil egnet brandbeskyttelsesudstyr fil

rédighed pé& arbejdspladsen.

* Forefag ikke konstruktionsmaessige sendringer pé dette apparat.

* Anvend ved brug i det fri en egnet beskyttelse mod vejrliget.

* Brug beskyttelsesbriller, beskyttelseshandsker og evt. dndedraetsveern
ved drift og i forbindelse med svejsning.

Indordnet i prioriteret reekkefalge betyder de falgende:

Betegner en umiddelbar fare. Hvis den ikke undgés, kan det medfare deden eller alvorlige kvaestelser.

A ADVARSEL

Betegner en potentielt farlig situation. Hvis den ikke undgés, kan det medfere alvorlige kvaestelser.

A FORSIGTIG

Betegner en potentielt skadelig situation. Hvis den ikke undgés, kan det medfare lettere eller smé kveestelser.

BEMARK

Betegner fare for indvirkning p& arbejdsresultatet eller risiko for materiel skade pé& udstyr.

2.8 Angivelser ved nodstilfeelde
| nedstilfeelde skal felgende afbrydes:
 Elektrisk energiforsyning, trykluft, kelemiddel og beskyttelsesgas.

3 Produkibeskrivelse

Yderligere forholdsregler findes i brugsanvisningen »Stremkilde« eller
i dokumentationen til andre eksterne enheder.

A\ ADVARSEL

Fare ved forkert anvendelse

* Anvend udelukkende apparatet fil det, det er beregnet fil.

Ved forkert anvendelse kan apparatet vaere il fare for personer, dyr og materielle ting.

*  Ombyg ikke selv apparatet for at opné bedre ydelse, og undlad at sndre det.
* Altarbejde p& apparatet og systemet er udelukkende forbeholdt kvalificerede personer.

3.1 Tekniske data

Transport og opbevaring —-25 °Ctil +55 °C Beskyttelsesgas (DIN EN ISO 14175) | CO, og blandgas M21

Relativ luftfugtighed op til 90 % ved 20 °C Tradtyper gaengse rundirade

Foringsmade héndfert Spandingsdimensionering 113 V spidsveerdi

Spaendingstype DC Beskyttelsestype for tilslutningerne IP3X

p& maskinsiden (EN 60529)

Elektrodernes polaritet ved DC Styreanordning i handtaget til 42V og 0,11l T A

som regel positiv

Tab. 1 Generelle braenderdata (EN 60974-7)

DA-24




MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO 3 Produktbeskrivelse

Type Koletype Belastning Driftsperiode Trad-9 Gasgennemstremning Oplysninger om koling
CO, M21 Min. gennemstremning
[A] [A] [%] [mm] [I/min] [I/min]
MB EVO PRO
15 luft / / 35 0,6-1,0 10-18 /
180 150 60
25 luft 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 luft 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 luft 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 [uft 320 290 60 0,8-1,2 10-20 /
240D flydende 325 300 100 0,8-1,2 10-20 1,5
401D flydende 450 400 100 0,8-1,6 10-20 1,5
401 flydende 475 425 100 0,8-1,6 10-20 1,5
501D flydende 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,5
501 flydende 575 525 100 1,0-1,6 10-20 1,5
MB EVO
15 luft 180 180 35 0,6-1,0 10-18 /
150 150 60
25 [uft 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 luft 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 luft 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 luft 320 290 60 0,8-1,2 10-18 /
240D flydende 300 270 100 0,8-1,2 10-18 1,5
401D flydende 400 350 100 0,8-1,6 10-18 1,5
401 flydende 450 400 100 0,8-1,6 10-18 1,5
501D flydende 500 450 100 1,0-1,6 10-18 1,5
501 flydende 550 500 100 1,0-1,6 10-18 1,5
MB ERGO
15 luft 180 150 60 0,6-1,0 10-18 /
25 luft 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 [uft 250 220 35 0,8-1,2 10-18 /
26 luft 230 200 35 0,8-1,2 10-18 /
36 luft 300 270 60 0,8-1,2 10-20 /
240D flydende 300 270 100 0,8-1,2 10-20 1,0
401D flydende 400 350 100 0,8-1,6 10-20 1,0
401 flydende 450 400 100 0,8-16 10-20 1,0
501D flydende 500 450 100 1,0-1,6 10-20 1,0
501 flydende 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,0
602 flydende 600 550 100 1,0-2,0 10-20 1,3
MB GRIP
15 AK luft 180 150 60 0,6-1,0 10-18 /
25 AK luft 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 KD luft 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 KD luft 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 KD luft 320 290 60 0,8-1,2 10-20 /
240D flydende 300 270 100 0,8-1,2 10-20 1,5
401D flydende 400 350 100 0,8-1,6 10-20 1,5
401 flydende 450 400 100 0,8-16 10-20 1,5
501D flydende 500 450 100 1,0-1,6 10-20 1,5
501 flydende 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,5

Tab. 2 Produktspecifikke braenderdata (EN 60974-7)




4 Brug MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

Oplysninger om keling Oplysninger om slangepakken

Fremlobstemp. maks. 40 °C Standardlengde L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m

Stremningstryk min. 2,5 bar/maks. 3,5 bar Tilslutning aof kelemiddel indstiksnippel ND 5
Koleapparatydelse min. 800 W
Styreledning 2-Gret

Tab. 3 Oplysninger om keling / oplysninger om slangepakken

3.2 Anvendte billeder

Alle billeder befinder sig i starten af brugsanvisningen.

4 Brug

Fare for personskade ved uventet opstart

Fer montering, demontering eller vedligeholdelse of apparatdele skal hele systemet seettes ud af funktion.
* Luk for alle forsyningsledninger.

* Afbryd den elekiriske energiforsyning.

Fare for personskade og beskadigelser af apparatet ved uautoriserede personer

Forkerte reparationer og aendringer af produktet kan fare til alvorlige personskader og beskadigelser af apparatet. Produktgarantien bortfalder ved indgriben
fra vautoriserede personer.

* Altarbejde pé apparatet og systemet er udelukkende forbeholdt kvalificerede personer.

A ADVARSEL

Elektrisk stod ved beroring af speendingsferende komponenter
Ved berering af spaendingsferende udstyrsdele kan der forekomme livsfarlige elektriske sted.
* Serg for altid at holde og fere svejsebraenderen i det dertil beregnede handtag.

A ADVARSEL

Elekirisk stod pa grund af beskadigelse eller forkert installerede komponenter

Man kan fé& livsfarlige elekiriske sted fra beskadigede eller forkert installerede komponenter. Komponenter er: svejsebraender, slangepakke, reserve- og sliddele.
* Det skal sikres, at alle komponenter og alle forbindelser er installeret korrekt og ikke er beskadigede.

* Renger straks snavsede komponenter.

*  Udskift straks beskadigede komponenter.
¢ Fa altid kun en elektriker, som er undervist af ABICOR BINZEL, til at udskifte defekte, deformerede eller slidte dele.

Gennemfer felgende opgaver fer hver ibrugtagning: 2 Kontroller, renger og udskift evt. reserve- og sliddele.

1 Kontroller, renger og udskift evt. svejsebraenderen. 3 Kontroller, renger og udskift evt. slangepakke.

4.1 Forberedelse af svejsebraender til slangepakkemontering

1 Sluk for stremkilden, og traek netstikket ud. 2 Lukfor gas- og tryklufttilfarslen.

4.2 Udstyring af braenderhals

MIG/MAG-héndsvejsebraendere er ved udlevering komplet udstyret. Oplys- = 8 Vedligeholdelse og rengering pé side DA-27
ninger om udskiftning af sliddelene samt trédferingen finder du:

4.3 Tilslutning of slangepakke, billede A

1 P4 trédfremferingsapparat: Skub hovedstik ind i tilslutningsb@sning. * Anbefaling: ABICOR BINZEL Anvend kglemiddel fra

2 P4 tradfremfaringsapparat: Sikr slangepakke med filslutningsmetrik.
3 Kelemiddel: Fremlgb (bla) og tilbageleb (red) tilsluttes.

*  Mininmumpéfyldningsmaengde af kelemiddel kontrolleres.

4.4 Udluftning af kelemiddelkredsloeb, billede B
1 Seet opsamlingsbeholder under kelemiddeltilbagelgbets filsluting (red).

2 Losn tilbagelgbsslange pé cirkulationskeleapparat, og hold den over
opsamlingsbeholderen.

4.5 Tilslutning of beskyttelsesgas
* Valg egnet beskyttelsesgas til svejsearbejdet.

*  Ventil &bnes kortvarigt p& gastilferslen og lukkes igen for at blaese evt.
urenheder pé tilslutningen ud.
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BTC-produkiserien.
For at undgé skader pé svejseapparatet m& der hverken bruges
deioniseret eller demineraliseret vand.

Ved den ferste ibrugtagning og skift af slangepakke skal
kelemiddelkredslabet udluftes.

Luk filbagelobsslangens &bning. Abn og luk igen filbagelabsslangens
&bning flere gange abrupt, indtil kelemidlet stremmer kontinuerligt og
uden bobler over i opsamlingsbeholderen.

Tilslut igen tilbagelsbsslangen pé cirkulationskeleapparatet.

Beskyttelsesgas filsluttes p& svejseapparatet efter producentens
oplysninger.

Maengden af beskyttelsesgas tilpasses og indstilles p& anvendt gasdyse
og svejseopgave.



MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

5 Handtag betjeningselementer

4.6 Tradfremforing

A\ FORSIGTIG

Fare for personskade
Gennem- eller indstikning ved tradelektrode.
* Grib ikke ind i fareomrédet, og baer altid passende beskyttelseshandsker.

1 Kort stykke pd tr&dstarten skaeres af med skaevbider for at fierne mulige
grater.

2 Tr&d leegges i trédfremfaringsapparat i henhold il producentens
angivelser.

5 Handtag betjeningselementer

3 Trykknappen »Stramlgs trédfremfering« aktiveres pé trédfremfarings-
apparat, indtil tréden lzber ud af stramdysen.

4 Trdd, der stikker frem, skaeres af med skaevbider.

BEMARK

* Veer opmeerksom p& dokumentationen til de svejsetekniske komponenter.

Med standarden svejsebraender er trykknappens 2-takis driftstilstand mulig.

5.1 Trykknap 2-takts funktion, billede C

1 Trykknap pé& handtag trykkes og holdes = svejsestart.
6 Drift

1 Beskyttelsesgasflaske dbnes, stramkilde filkobles.

2 Svejseparameter indstilles.

7 Nar apparatet ikke leengere skal bruges

Yderligere driftstilstande og héndtagsmoduler afhaenger of den pageelden-
de stremkilde og skal bestilles separat.

2 Trykknap lzsnes = svejsning slutter.

3 Svejsestart.

BEMARK

* Slangepakker, der er kelet med flydende kelemiddel, bliver uteette ved overophedning. Lad derfor keleapparatet kere videre i ca. 5 min. efter svejsningen.

1 Svejsning slutter.

2 Beskyttelsesgas-efterstramningstiden afventes, og stremkilde frakobles.

8 Vedligeholdelse og rengering

3 Ventilen p& beskyttelsesgasflasken lukkes.

Fare for personskade ved uventet opstart

¢ Luk for alle forsyningsledninger.
* Afbryd den elektriske energiforsyning.

For montering, demontering eller vedligeholdelse of apparatdele skal hele systemet saettes ud af funktion.

A ADVARSEL

Fare for forbraending
Svejsebraenderne bliver kraftigt ophedet ved svejsningen.

* lad svejsebraenderne kele af, og beer dltid passende beskyttelseshandsker.

8.1 i\rlig vedligeholdelse af en elektriker

1 Alle komponenter (svejsebraender, slangepakke, reserve- og sliddele)
skal kontrolleres og rengeres samt evt. udskiftes af en elektriker, som er

undervist af ABICOR BINZEL.

8.2 Udskiftning of sliddele, billede F

* Braenderhalsen kan alt efter svejseopgave udstyres med forskellige

sliddele.

2 Ved meget hyppig anvendelse og/eller meget hgje stramstyrker og/eller
synligt slid skal intervallet forkortes.

*  Gasdysen og holdefjedrene szettes i.

¢ Alle andre sliddele bliver skruet.

BEMARK

www.binzel-abicor.com

* Bestillingsdata og identifikationsnumre pé udstyrs-, sliddele og tilbeher fremgér af de aktuelle ABICOR BINZEL reserve- og sliddelsprislister

BEMARK

* Brug kun originale ABICOR BINZEL sliddele.

sliddele.

* Brug til montering og afmontering of sliddelene ABICOR BINZEL multinaglen, og vaer opmaerksom pa rigtig placering of de svejsebraenderspecifikke

DA -27
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9 Bortskaffelse

MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

8.3 Valg og montering af tradfering
1 Svejsemateriale vaelges alt efter svejseopgave.

2 Til svejsemateriale monteres passende trédfering.

8.3.1 Afkortning og montering af foringsspiral, billede E
1 Udlaeg slangepakke strakt.

2 P& braenderhals: Fiern sliddele.

3 P4 hovedstik: Skru omlgbermetrik af.

4

P& hovedstik: Traek feringsspiral ud, udskift den men en ny, og skub den
helt ind i tradfedeslangen indtil anslag.

(%]

P& hovedstik: Skru omlgbermgtrik h&ndfast pé.

o

P& braenderhals: Skaer faringsspiralens overleengde of med skaevbideren,
s& den flugter med udgangsabningen.

8.3.2 Montering og afkortning af kunststofkoren, billede D

1 Udleeg slangepakke strakt.

2 Spidsning af kunststofkoren med ABICOR BINZEL-spidseren (vinkel ca.
40°).

3 P& hovedstik: Skru omlabermaetrik af. Traek kunststofkorerne ud, udskift
dem med nye, og skub dem helt ind i tradfedeslangen indtil anslag.

4 P4 hovedstik: Skyd klemmenippel og O-ring pé& kunststofkoren.

= St&l: Afkortning og montering af feringsspiral, billede E

= Adelstél, aluminium, kobber, nikkel: Montering og afkortning af
kunststofkoren, billede D

7 P& hovedstik: Skru omlgbermetrik af.

8 Traek feringsspiral ud igen.

9 Alfgrat og tilslib snitkant pé feringsspiralen (vinkel ca. 40°).

10 P& hovedstik: Skub igen feringsspiral ind i trédfedeslangen indtil anslag.
11 P& hovedstik: Skru omlgbermeatrik h&ndfast pé.

12 P& breenderhals: Montér sliddele.

= 4.3 Tilslutning of slangepakke, billede A pé side DA-26

5 P& hovedstik: Skru omlgbermetrik héndfast pé.

6 Kunststofkoren skal slutte umiddelbart foran trédfremferingsapparatets
transportruller. Find frem til maksimal overleengde, og markér p&
kunststofkoren.

7 Kunststofkoren skaeres af p& markeringen med ABICOR BINZEL-
klipperen, og snitkant afgrates.

= 4.3 Tilslutning af slangepakke, billede A p& side DA-26

BEMARK

*  Ved kunststofkorer med 4,0 mm udvendig diameter skal kapillarreret i mellemtilslutningen udskiftes med et faringsrer.

8.4 Rengering af slangepakke

A ADVARSEL

Fare for personskade
Alvorlig kveestelse ved dele, der hvirvles rundt.

*  Ga med egnet beskyttelsesta, isaer beskyttelsesbriller, ved udblaesning of trédferingen.

Udskift beskadigede, deformerede eller slidte dele.
Udlaeg slangepakke strakt.
3 Pd& hovedstik: Skru omlabermetrik af.

N

9 Bortskaffelse

4 Udblees trédfedeslangen fra begge sider med trykluft.
= 4.3 Tilsluning of slangepakke, billede A pa side DA-26

udstyr (WEEE).

Udstyr, der er maerket med dette symbol, lever op il EU-direktiv 2012/19/EU om offald of elekirisk og elektronisk

* Elektrisk og elektronisk udstyr ikke mé& bortskaffes sammen med almindeligt husholdningsaffald.
e Elekirisk og elektronisk udstyr skal indsamles separat og genindvindes pa en miljgrigtig méde.
* Veer opmaerksom pé& de lokale bestemmelser, love, forskrifter, standarder og retningslinjer.
] * Kontakt de lokale myndigheder for at f& oplysninger om indsamling og returnering of elektrisk og elektronisk udstyr.

* For at bortskaffe produktet korrekt skal det farst afmonteres.

10 Garanti

Dette produkt er et originalt ABICOR BINZEL produkt.

Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG garanterer en fejl-
fri produktion og giver pé& dette produkt ved udleveringen en produktions- og
funktionsgaranti fra fabrikken i overensstemmelse med det aktuelle tekniske
niveau og de geeldende forskrifter. Hvis der foreligger en fejl, som skyldes
ABICOR BINZEL, er ABICOR BINZEL efter eget valg forpligtet til at af-
hjzelpe fejlen eller serge for en erstatningslevering. Der kan kun gives garanti
pé produktionsfeil, og ikke pé& skader, som skyldes naturligt slid, overbelast-
ning eller forkert behandling. Garantifristen fremgér af de almindelige

DA - 28

forretningsbetingelser. Undtagelser for bestemte produkter er fastsat saerskilt.
Garantien bortfalder desuden i filfeelde af brug of reserve- og sliddele, som
ikke er originale ABICOR BINZEL-dele, samt ved usagkyndig istandszettel-
se af produktet ved brugeren eller tredjemand. Sliddele er generelt ikke
omfattet af garantien. Desuden garanterer ABICOR BINZEL ikke for ska-
der, som er opstdet ved brug af vores produkt. Spargsmél om garanti og
service kan stiles til producenten eller vores salgsselskaber.

Oplysninger herom kan ses pd internettet under www.binzel-abicor.com.



http://www.binzel-abicor.com

MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

1 M\npodopisg cuoksung

1 MAnpodopitg ouokeurg EL29
1.1 Emonpavon EL-29
2 Aocddalaia EL-29
2.1 MpoPAemopevn xphon EL29
2.2 Baoikég apyég EL-29
2.3 HXektpotexvikdg e€omhiopdg EL-30
2.4 2uykONnon EL-30
2.5 Texvikn karaoraon EL-30
2.6 MpooTareutikdg pouyiopog EL-30
2.7 Ta&ivépnon mpoeidomoifoewy EL-30
2.8 Yrodeieig oe mepimmwon éktaktng avaykng EL-30
3 Meprypadr) mpoidvrog EL-31
3.1 Texvika oroixeia EL-31
3.2 Xpnoipotololpeveg eikdveg EL-32
4 Oion oz Aaitoupyia EL-32
4.1 Mpoeroipacia mupool cuykdAAnong yia Tomobeémon

g Stopng elkapTTLV CLAvVRY EL-33
4.2 TomoBémon Aaipol mupcol EL-33
4.3 3Uvdeon Stopng elkapmtay cwhfvay, Eik. A EL-33

1 M\npodopitg ouoksurg

Mupooi cuykdMnong MIG/MAG yia cuokeuég ouykdMnong 16&ou yia
ouykOMnon petdMwv og TpooTareuTiki arpoodaipa. Or mupooi
ouyKOMNonG cuppopdhvovtal pe To pdTuTio EN 60974-7 kan Sev
amoteholv cuokeuég pe idia Aeitoupyia. 2ig mapoloeg odnyieg xprong

1.1 Emonpavon
To mpoidY mMANpPOI TIG 1I0KUOUCEG ATIAITTOEIG TG EKACTOTE AYOPAG OXETIKA pe
™ O¢on ot kukhodopia.

2 Aoddlaa

e Mpiv amd my mpdm xphon SiaPdote mpooekTika TIg Tapoloeg odnyieg
Xpfiong kar akohoubrore Tig.

e Hmapoloeg 0dnyieg xpriong odg mapéxouv TG MAnpodopieg mou
amarolvrai yia v opah kai acpari Aaroupyia. To mpoidy
avamxOnke kal katackeudoTnke cUpdwva pe TNV Tpéxouca Texvoloyia
QIXpPnAG Kal Ta avayvwpiopéva TpOTUTIa TEPH TEKVIKAG aodAaleiag.

*  O1 0bnyieg xpHong mpoeidomoioly yia avamodeukToug UTTOAEImTOpevoug
kivéUvoug Tou adopolv Tov xphom, Tpitoug, cuokeuig N} GMa
avrikeipeva. O odnyieg acdakeiag mou avadépovral ot autég Tig odnyieg
urmoSeikviouv KATAoKEUAOTIKOUG, avamddeuKTOUG UTTOAETTOPEVOUG

kivélvoug Kal, wg ek ToUToUu, Tpémel va AndBoly umdyn kai va mpenfolyv.

2.1 MNpofAemoépevn xprion

* H ouokeur) mou mepiypdaderar otig Tapouoeg odnyieg emTpémeral va
XPNOIpoTIOIEiTal ATTOKAEIOTIKA YIa TOV OKOTIO TTou avaypaderal oTiG
odnyieg kar katd Tov kabopiopivo TpéTo. AdPete uToyN TIG cuVORKeg
\erroupylag, ouvtipnong kai diatpnong ot kai karaoTaon.

2.2 Baoikig apxig

* AiaPBdote kad kai TpRoTe Tig 0dnyieg XpRong TPV amd TNy ekTEAoN
ouykekplIpévwy epyaciov omwg eival .y. n évapén Aeroupyiag,

n Aeiroupyia, n peradopd kai n cuvinpnon.

* 'Exere S100toipeg Tig 0dnyieg XpAong kovtd ot cuokeu yia va
avarpéxete ot autég kal mapadwoTe Tig padi pe To TPoidy oe MepiTTLON
perafifaong.

*  Ad&Pere umdyn oag Tig 0dnyieg xprong Tev pepovapivey eaptpdTtey
ouykdMnong, 6meg yia mapadeiypa: TNG CUCKEUNG
NAEKTPOOUYKOMNONG Kal TNG cuokeurig Tpodpodoaiag clpparog,.

* Tia tov xeipiopd Tev dpralov agpiou avatpééTe oTig odnyieg Tou
karaokeuaoTh Twv drarov agpiou, kabog kar oTov kavoviopd mepi
TIEMIECPEVOU QEpiou.

o Tnpeite Tig 08nyieg yia Tv TPOANYN atuxnpdtwy NG ekacToTe XWPAG.

4.4 E&atpwon kukhopatog yuktikou péoou, Eik. B EL-33
4.5 3 Uvéeon mpooTateuTikoU agpiou EL-33
4.6 Mépaopa olpparog EL-33
5 Xzipiotipia xaipolaPng EL-33
5.1 MAfAktpo Aeroupyiag 2 Siadpopay, Ek. C EL-33
6 Asitoupyia EL-33
7 Otéon ekTd¢ Aaitoupyiag EL-34
8 Zuvripnon kai kaBapiopog EL-34
8.1 Emoia ouvtipnon amé e&adikeupévo nhektpordyo EL-34
8.2 Avrikardoraon avahwoipwy, Eik. F EL-34
8.3 Emhoyr kai TormoBétnon odnyou cuppdrev EL-34
8.3.1  Bpdyuvon kai tomobémon ompd), Ei. E EL-34
8.3.2  Tomobémon kai Bpdyuvon mhaoTikev emevuoewy, Ek. D EL-34
8.4 KaBapiopdg Stopng elkapmrov cwlfvay EL-35
9 Anéppiyn EL-35
10 Eyyunon EL-35

nepiypaderal pdvo o mupodg cuykdMnong MB EVO PRO / EVO / GRIP /
ERGO. Or1 ouokeuiq autég emmpéneral va xpnoiporolouvrar pdvo pe 1a
auBevrikd avralakrikd ABICOR BINZEL. 31ig mapakdre eikoveg
ameikovilovral o mupooi ouykdMnong oty ékdoon MB EVO PRO 501 D.

E¢pdoov amaireitar oxerikn ofipavon, auth TomoBeteital oto mpoidy.

e Hpnmpnontev cuykekpipévoy odnyiov achaheiag evdéxeral va Béoer oe
kivduvo 1 Jwn kal v uyeia avBpomey, va mpokaéoe BAaPeg oto
mepiBaiNov 1) uhikég {npitg. To ipoidy mpémel va Aeroupyel povo epdcov
Bpiokeral oe dpioTn katdotaon, AapPavovrag umdyn Tig 0dnyieg
Xpnone.

¢ O karaokeuaothg Sev avalapBave kapia euBivn yia BAaBeg or omoieg
mpotkupav Aoyw pn Tpnong Twv odnyiev xprong.

* Tpootaréyte e0dg kai pn eouciodotnpéva dropa pe kardMnha pioa
amd Toug kivblivoug Tou avadipovral oto kepahaio Tepi acdaeiag.

e K&Be dMn xprion Oewpeital pn mpoPhemopevn.
¢ Oi auBaipeteg avakaraokeuiq ) pomomoinoeg yia ) Bektivon g
anddoong Sev emrpémovral.

* H tvapén herroupyiag, o1 epyacieg xeipiopol kar cuvTApnong mpéme va
ektehoUvtal povo amd e&adikeupévo mpoowiké. X1o e€adikeupivo
Tpocwikd cuykatahéyovral dtopa Ta omoia priopolv va a&iohoyolv
TIG epyacieg Tou Toug avatifevral kai va avayvwpilouv Toug mbavoulg
kivdlvoug, Xapn oTnv emayyeApaTikr Toug KaTapTIoN, TIG YVOCEIG Kal
epmepieg Toug, kabdg kal xapn ot yvaon Toug 6oov apopd Ta oxeTkd
mpoTUTa.

*  ODpovriote 0 xwpog epyaciag va éxe emapkn putiopd kar diampeite Tov
o€ KaAr KataoTaor.

*  AmevepyoTroInaTe Ty TNyr PEUPATOG, KAEIOTE TNV TTAPOXN agpiou Kal
nemeopévou aépa, Pyahre To ¢ig amd v mpida yia oo diapkolv ol
epyaocieg ouviipnong, évapéng Nemoupyiag, Kai emokeung.

o Ze mepimmwon amdppiyng, MNaPete umdyn cag Toug TomkoUg
kavoviopoug, vopoug, Tpodiaypadis, mpodTuTa Kal odnyieg.

EL-29




2 Aodaleaia

MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

2.3 HAekrporexvikog e€omhiopog

ENty&re edv Ta nhektpikd epyakeia Aemoupyolv opahd kai opBd kai edv
¢xouv umoorei Tuxov {npitg.

Ta nhekTpika epyaheia Sev mpémel va ektiBevral otn Bpoxh kal o xopoug
pe vepd N uypaoia.

2.4 XuykoA\non

H ouykdMnon 16&ou prropei va mpokakéoe BAaPeg otnv dpaon, To
Stppa kai Ty akon! MNa Tov Adyo autd va $opdre mavrote Tov
mpoPAemopevo TTPOCTaTEUTIKO poUyIopPd, TPOOTATEUTIKG yuaNid Kal

wroaomideg, olpduwva pe Tig oxeTikiG Tpodiaypadiq Tng ekAoToTE XOPAG.

‘OMol o1 kamvol perdwy, 18iwg pohiPdou, kadpiou, xakkol kai
BnpuMiiou sivar BAaBepoil Opovrilere yia Tov emapkr agpiopo N
eaepiopd. Mnv umepPaivere TG 1oxUouoeg opiakég Tiptg emayyeApatikig
¢kOeong (OEL).

MAévere Ta emelepyaopéva Tepdyia, Ta omoia amohimavOnkav pe
xAwpiolxoug Siakuteg, pe kabBapd vepd. Alapopetika umdpyel kivouvog
Snpioupyiag woyeviou. Na Tov id1o Adyo, Sev mpimel va TomoBetobvral

2.5 Texvikn kardoraon

Mnv umepBaivere Ta Sedopéva dpopriou TG péyioTng opIaKAG TIPAG.
H umepdpopTon odnyei oe BAdBec.

Mnv mpayparormoleite kKaTAOKEUAOTIKEG AANAYEG OTN) GUOKEUT.

2.6 MMpoorareutik6dg pouxIopdg

Mnv $opare apdia polya f koopripara.
Edv éxere pakpid palid, popdre Sixtaki palhidv.

2.7 Tadivépnon nposadomoinozwv

O1 mpoeidomoifoeig Tou xpnoipotololvTarl oTig odnyieg xpRong
karardooovral ot Téooepa Siadopetikd emimeda kar mapariBevral mpiv amd

BApara epyaciag mou eival mOavog emkivéuva.

A KINAYNOZX

Meprypdder évav dpeoo kivduvo. Edv Sev amodeuyOsi, propei va odnynioel ot Bdvaro 1y cofapdrato Tpaupartiopd.

MpooTateuteite amd My nhextporAnéia, xpnoipomolovrag povetikd
uTTOoTPPATA Kal GOPWVTAG OTEYVO POUXICPO.

Mnv xpnoiporoigite Ta nAekTpIkd epyaleia oe xwpoug OTTou UTAPXE!
kivéuvog mupkayidg kai ékpnéng,.

KOVTA OTNV TIEPIOXN CUYKOANNONG AouTpd amoNiTIavong Trou TepIEXouV
XAwpio.

3¢ mepimrwon ouvduacpol pe Sidpopoug Tupooliq cuykdAnong
evdixeral va epdavioToly meparmépw kivéuvor, T.x. Aoyw: nAekTpikou
pevpartog (mnyn pebpatog, ecwTtepikd KUkAwpa pelparog), omvOipwy
ouykdMnong AapPavovrag umdyn my Umapén eUPAEKTOV 1) EKPNKTIKOV
ouciwv, aktivoPoNiag UV tou 16€ou, kamvou kai atpov.

Tnpéite Toug yevikoUg KavoviopoUg TIUpOTIpocTasiag Kai, TpIv armod my
tvapén g epyaciag, amopakpuvere Ta eupAekta NIk aTmd Tov XOPO
eKTENEONG TV epyaciOy ouykdAnong. TomoBerfote Tov katdAAnho
e€omhiopd Tupdofeong oTov xwpo epyaciag ot kovTivr) amdoTaon.

Kard m xprion ot umaibpioug xwpoug xpnoipomoifoTe katdAnho péco
yia Ty mipocTacia amé Tig kaipikég ouvOrkeg.

Kard m Sidpkeia g Aemoupyiag Twv epyakeiov ouykdMnong kar kab'
6An T Siadikacia cuykdAnong popdre mpooTaTteuTikd yuakid,
TTPOCTATEUTIKA YAVTIA Kal, €pOTOV ATIAITEITAI, AVATIVEUSTIKF pAokKa.

Ta&ivopnpiva katd ¢pbivouoa oeipd omoudaidétntag, Ta olpBora onpaivouv
Ta eng:

A NPOEIAONOIHZH

Meprypdde pia mBavag emkivduvn kardoraon. Eav Sev amodeuxBei, priopei va odnyroer oe coBapd Tpaupariops.

A NPOXOXH

Meprypdde pia mOavag emPAaf kardoraon. Edv dev amodeuyBsi, priopei va odnyros oe ehadpu A apeAntéo Tpaupatiopo.

EIAOMOIHZH

Mepiypdder Tov kivbuvo va emnpeacToly Ta anoteMéopata TG epyaciag f va mpokAnBolv uhikég {npiég otov eomhiopo.

2.8 Ymod:idsag o mepinTwon éKTakTNG avaykng

Te mepimmwon éktakmg avaykng Siakéyte apéowg Tig &g popodosies:

Mapoxn NAeKTPIKAG evéPyEIag, TIEMECPEVOG AEPAG, YUKTIKO péco Kal
TPOCTATEUTIK QEPIO.
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MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

3 Meprypadr) mpoidvrog

3 Mzprypadr mpoidvrog

A NPOEIAONOIHZH

Kivduvol Aoyw akaradAAning xpriong

Te mepimmwon akatdAAnAng xpong TG ouckeung evixeral va mpokUyer kivduvog yia avBpomoug, {wa kar iSiokmaia.

* Xpnoipomoigite T ouokeur povo clpduwva pe Tig odnyieg.

*  Mnv avakaraokeudlete T cuokeur| yia va Petiboere TV amddoot) TG Kal pny TV TPOTIOTIOIEITE.

*  Omoieadnmore epyaoieg ot cuokeur ) oTo cloTNpa TPEMEl va ekTedouvTal povo amd dropa pe Ta katdMnha mpoodvra.

3.1 Texvika oroixsia

Meradopa kai armroBrjkeuon 25 °C twg +55 °C Mpoorarzutikoé aépio (DIN EN ISO 14175) | CO, kai peiypa agpiou M21
IxeTikn uypaoia aépa twg 90% otoug 20 °C | TUmrol ocupparwv oTpoyyuld cuppara Tou epTropiou
Tpormog xsipiopou XelpokivnTo Miérpnon taong mipH aixprg 113V
Eidog raong DC BaBpoé¢ mpooraociag Twv ouvdiozwv otnv | IP3X
m\eupd pnxaviparog (EN 60529)
Mo)ikérnra Twv nAekTpodiwv oz DC | kard kavdva Berikn Aiaradzag eEhiyxou ot xaipolaPr) yia 42V ka1 0,1 tug 1 A
Miv. 1 Tevika Sedopéva mupowy (EN 60974-7)
Tumog Tomog widng ®Doprio A.Ev. @ olpparog MeTpnTng pong aspiou | Asdopiva yia v piudn
CO, M21 eAay. por
[A] [A] [%] [mm] [l/min] [|/min]
MB EVO PRO
15 aépag / / 35 0,6-1,0 10-18 /
180 150 60
25 atpag 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 aépag 250 220 60 0,8-12 10-18 /
26 agpag 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 atpag 320 290 60 0,8-1,2 10-20 /
240D uypo 325 300 100 0,8-1,2 10-20 1,5
401D uypo 450 400 100 0,8-1,6 10-20 1,5
401 uypo 475 425 100 0,8-1,6 10-20 1,5
501D uypo 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,5
501 uypo 575 525 100 1,0-1,6 10-20 1,5
MB EVO
15 agpag 180 180 35 0,6-1,0 10-18 /
150 150 60
25 atpag 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 agpag 250 220 60 0,8-12 10-18 /
26 agpag 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 atpag 320 290 60 0,8-1,2 10-18 /
240D uypo 300 270 100 0,8-1,2 10-18 1,5
401D uypo 400 350 100 0,8-1,6 10-18 1,5
401 uypo 450 400 100 0,8-1,6 10-18 1,5
501D uypo 500 450 100 1,0-1,6 10-18 1,5
501 uypo 550 500 100 1,0-1,6 10-18 1,5
MB ERGO
15 agpag 180 150 60 0,6-1,0 10-18 /
25 agpag 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 atpag 250 220 35 0,8-1,2 10-18 /
26 agpag 230 200 35 0,8-1,2 10-18 /
36 agpag 300 270 60 0,8-1,2 10-20 /
240D uypo 300 270 100 0,8-1,2 10-20 1,0
401D uypo 400 350 100 0,8-1,6 10-20 1,0
401 uypo 450 400 100 0,8-1,6 10-20 1,0
501D uypo 500 450 100 1,0-1,6 10-20 1,0
Miv. 2 AeSopéva mupool yia cuykekpipévo mpoidy (EN 60974-7)
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4 Oion ot Aaitoupyia MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

Tumog Turrog widng ®Doprio A.Ev. @ olpparog Merpnng porig agpiou | Aedopiva yia v wuén
CO, M21 eAay. porn
[A] [A] [%] [mm] [l/min] [I/min]
MB EVO PRO
501 uypo 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,0
602 uypo 600 550 100 1,0-2,0 10-20 1,3
MB GRIP
15 AK atpag 180 150 60 0,6-1,0 10-18 /
25 AK atpag 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 KD agpag 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 KD atpag 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 KD atpag 320 290 60 0,8-1,2 10-20 /
240D uypo 300 270 100 0,8-1,2 10-20 1,5
401D uypo 400 350 100 0,8-1,6 10-20 1,5
401 uypo 450 400 100 0,8-1,6 10-20 1,5
501D uypd 500 450 100 1,0-1,6 10-20 1,5
501 uypo 550 500 100 10-1,6 10-20 1,5
Miv. 2 AeSopiva mupoou yia cuykekpipévo mpoidv (EN 60974-7)
Azdopiva yia v pudn Azdopiva yia Tn diopn tUKAPTITWV CWANVWV
Ozpp.s10680u piy. 40 °C Tumk6 prikog L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m
Mizon por¢ eNay. 2,5 bar / pty. 3,5 bar Xvdeon WukTikol pioou Maotdg olbvéeong Ov.MA. 5
loxug ouokeurg wuéng ehay. 800 W
Aywyodg eEAiyxou 2 ouppdrov
Miv. 3 Aedoptva yia v wuén / Sedopéva yia ) Séopn elkapmov cwlfvey

3.2 XpnoipomoloUpsveg eIKOVEG
OMeg o1 eikbveg Ppiokovial omy apyn Twv odnyiwy xpRon.

4 Oion oz AaiToupyia

A KINAYNOZ

Kivduvog rpauparniopol Aoyw pn avapevopevng ekkivnong Aeitoupyiag

Mpiv amé T cuvappoldynan, Ty anocuvappoAéynon f 1 cuvtipnon e€aptpdrev cuokeurig, Béote oAdKkAnpo To cloTnpa ekTdG Aeroupyiag.
*  Kheiote bhoug Toug aywyolg Tpododoaiag.

*  Anoouvdiote v Tapoxn NAEKTPIKNG evépyeiag.

A KINAYNOZ

Kivéuvog rpauparniopot kai {npiag rou efomiiopou and pn :douciodotnpiva aropa
O1 akaTtd\\nAeg €MIOKEUEG Kal TPOTTOTIOINOEIG Tou TTPoidvTog propoly va mpokalécouv cofapolg Tpaupariopols kai {npiég otov eéomhiopd. H eyylnon tou

mpoibvTog male va ioxUel ot miepimmwon mapépBaong pn eoucioSotnpivey MPooHTwY.
*  Omoieadnmore epyacieg ot cUoKeUr f oTo oUoTNpa TpEMel va ekTehoUvTal poévo amd dropa pe Ta kataMnha Tpocdvra.

A NPOEIAONOIHZH

Kivduvog nAektpomAndiag ot mepintwon emadrg pe edapripara unod raon
H emadn pe pépn tou e€omhiopol mou Bpiokovral umd Tdon priopsi va odnynoer ot Bavaoipn nhektpominéia.
* Kpardre kai xeipileote Tov mupod cuykdAnong amokAeioTika amd 1 xeipoiapr) mou mpoopiletal yia autdv Tov okoto.

A NPOEIAONOIHZH

Kivéuvog nhekrporAndiag amd eharrwparika e€apripara f dev ixouv rormroBernOzi karaAAnla
Tuxov ehatrepatikd kahdSia A karwdia mou Sev éxouv TomoBetnBei kardMnAa propei va mpokahécouv Bavaoipn nhektporAnéia. Ta eapmpara eivar ta eéig:

Mupodg ouykdAnong, Stopn elkapmmov cwAfvey, avialkakTikd, avaloaipa.

*  EMéyxere mpiv amd kdBe xprion 6Aa ta eapmipata kai 6Xeg Tig cuvdicelg yia cworr Torrobimon kar {npiég.

*  KaBapilere aptowg ta eaptipara mou éxouv plimous.

e AvrikaBiotare dpeoa ta eéapmpara mou éxouv umootei {npid.

*  AvaBirere v avrikardoraon e€apmpdtey mou éxouv umootei {npid, ixouv mapapopdwbei i mapoucialouv $Oopd amokeioTikd ot NAekTpoAdYO
kataptiopévo amé v ABICOR BINZEL.
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5 Xeaipiotipia xsipolafrg

Mpiv amd k&Be Bion oe Aeroupyia, exteleite TIg MapakdTe evépyeieg:

1 Ehtyére, kabapiote kai, av xpeideral, avrikataoTioTe Tov mTupcol
OuyKOMNONG.

2 Eléy&re, kaBapiote kai, av xpeiddetal, aviikataoToTe Ta avTaMakTIKd Kal
Ta avaAwolpa.

3 Ehéyére, kaBapiote ka, av xpeideral, aviikaraomote T Séopn elkapmTov
CWAAVWV.

4.1 Tposroipacia mupool cuykdiAnong yia rormoditnon ¢ déopng sUkapnmTwv cwAvwy

1 Anevepyormoote Ty mnyn pebparog kai adaipéore 1o Puopa
Tpododoaiag.

4.2 TomoBirnon Aaipol mupoou

H roipmida ouykdMnong xepdg MIG/MAG sivai mifpwg cuvappoloynpévn
kata mv mapadoon. Mmopeite va Ppeire mAnpodopieg oxetikd pe v
avTikardoTaon Tev avaooipwy, kabog kar Tou odnyol cuppdTwy edw:

4.3 Xivdeon diopng sukapnTwy cwinvwy, Eik. A

1 31 ouokeui Tpododooiag clpparog: QBAoTe To Kevipikd Puopa oty
urodoxl olvdeong.

2 3m ouokeun pododociag clppatog: Aopaliore Tn Stopn elkaprmav
cwAVLV pe To Tepikdxhio alveong.

3 Wukikd pioo: Zuvdiote Ty mapoyn (prhe) kai v emoTpodr (kokkivo).

4.4 Elaipwon KukAwparog YukTikou pioou, Eik. B

1 TomoBeriote To Soxeio cuNoyRg k&Tw amd Tn olvdeon Tg emoTpodng
YukTikoU pécou (kOKkIvo).

2 Abote Tov elkapmmo cwAfva emoTpodng ot povada YukTikoU piécou Kal
kpathoTe Tov mave amd 1o Soxeio Guloyng.

4.5 XUvdeon mpoorarzutikoU aspiou

*  Emi&re katdMnho mpooTateuTikd aépio yia Ty epyacia cuykOMnong.

*  Avoi&re kai kheiote Eava tn BarBida oty mapoy agpiou, yia va
amopakpuvBolv Tuxdv akabapoieg amd m olvdeon.

4.6 Nipaopa olpparog

2 Kheiote Ty apoxn agpiou kal TEMETPEVOU aipa.

= 8 Zuvmpnon kai kaBapiopdg orn oehida EL-34

o Ehéy&re v eNdx10T) TOOOTATA TMAMPWONG TOU WUKTIKOU pécou.

*  Xboraon: ABICOR BINZEL Xpnoipororeite wukrikd péoo g oepag BTC.

e Tia mv amoduyr {npiav otov TUpad cuykdGAANONG, PNV XENOIPOTIOIETE
QTIIOVIOPEVO 1} ATTOPETAANOTIOINPEVO VEPO.

e Kard myv mpatn Oton oe Aemoupyia, e€agpoote Ty avialaktik Stopn
€UKAPTITWV CWAAVWV TOU KUKAQPATOG YUKTIKOU PETOU.

3 Khdote To dvorypa Tou elkaptmou cwhijva emotpodrg. Avoilre kai
KAgioTe emaveNnppéva amdTopa To Avolypa Tou eUKAPTITOU CWANva
EMOTPOPNG, PEXP! TO WUKTIKO péco va éxel ouvexl) por xwpig puoalideg
oTo Soxeio culovig.

4 Syvdtore Eava Tov elkapmTo cwhva emoTpodrg oTn povada WukTikou
ptoou.

e SuvbioTe To TTPOCTATEUTIKG apIo GTOV TTUPCd cuykdAANong clpdwva pe
TG odnyieg Tou KaTaokeuaoTr.

¢ [poocappdore kal pubpioTe v moodTTa Tou MpooTaTeuTikol agpiou oTa
Xpnoipomololpeva akpodloia agpiou, avaioya pe Ty epyacia
ouykONnong.

A NPOZOXH

Kivduvog tpaupariopots
Adyw Tpurparog amd nhekrpo6dio ocupparog.

*  Mnv ayyilere v mepioxn) kivélvou kar popdre katdAnha mpooTateuTikd yavTia.

1 Koyre éva pikpd koppdr amd 1o dkpo Tou olppartog pe évav
mhaylokddm, yia va apaipioere mOava ypélia.

2 TomoBerote To clppa ot ouckeul TPododooiag olpparog clpdwva pe
71 08nyieg Tou katackeuaoth.

5 Xapiompia xeipolaPrig

3 Marfote To MAAKTpO «Tpododoaia alippatog xwpig pelpa» ot ouokeur
Tpododoaiag clpparog, pixpl To clppa va Pyer amd To akpodloio
emadng.

4 Koyre To olppa mou mpoedixel pe TAQyIoKO$T.

EIAOTOIHZH

*  AapPdvere umoyn v Tekpnpiwon Tev e€apmpdtey cuykdMnong.

Me tov Tumikd TUpcd cuykdMnong evar Suvatdg o TpoTog
Nerroupyiag 2 Siadpopwy Tou MAAKTPOU.

5.1 N\nkrpo Aairoupyiag 2 Siadpopwyv, Eik. C

1 Tamote maparerapéva to mfkrpo ot xeipohaPr = Evapén
OUYKOANONG.

6 Asroupyia

1 Avoi&re T $1&An mpooTareuTikol agpiou kal evepyomoInaTe TNV Tyn
pevparog.

O1 &\oi TpodTIOl Aemoupyiag kar or Aemoupyieg g xeipohapPhg eéaprovral
amé TV eKAoToTE TNy pelipatog kai Tptmel va mapayyihovral EexwpioTd.

2 Adrore To mAfkTpo = Téhog ouykdMnong.

2 Pubpiote TIg MapapéTpoug ouykOANONG.
3 Evapén ouykdMnong.
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7 O¢on k166 AaiToupyiag

MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

7 Otion k1o Aaitoupyiag

EIAOTMOIHZH

*  O1uypdyukreg Sopeg eukapmtay cwlivev Sev eival oteyavég oe mepinToon umepBippavong. N autéd adriote T povada wiéng va Aeroupynoer perd

ouykOAAnon yia mepimou 5 Aerrd.

1
2

Téhog ouykOAnong.
Avapivere Tov xpodvo otadiakng peiwong mpoaotareutikol agpiou kal
QTTEVEPYOTTOINOTE TNV TINYF PEUPATOG.

Zuvrpnon kai kaBapiopog

3 Kheiore 1 BaBida g ¢p1dlng mpooTareuikol agpiou.

*  Kheiote bhoug Toug aywyolg Tpododoaiag.
*  Anoouvdiorte v Tapoxn NAEKTPIKNG evépyeiag.

Kivduvog rpauparniopot Aéyw pn avapevopevng ekkivnong Aeitoupyiag
Mpiv amé T cuvappoldynan, Ty anocuvappoAéynon f 1 cuvtipnon e€aptnpdrev cuokeurig, Béote oAdKkAnpo To cloTnpa ekTdG Aerroupyiag.

A nNPOEIAONOIHZH

Kivéuvog sykalparog
O1 rupooi ouykdAnong Beppaivovtar évrova kard 1 Sidpkeia Tg Siadikaciag cuykdMnong.

*  Adriote Tov Tupcd cuykOANNoNG va kpuwaot Kal, av Xpeldderal, popéoTe kaTAANAG TTPOCTATEUTIKG YavTIaL.

8
1

.1  Emioia ouvTtipnon ané £ adikcupévo nhexrpoldyo
Avabiore Tov éheyyo kal Tov kaBapiopd dhwv Twv eaptpdtey (mupodg
ouykOMnong, dtopn elkapmov cwAivay, aviaMakTikd kar avaiboipa)
1, av xpeiaderal, Ty avrikardoraon Tov eapmpaTey ot NAekTPoAGyo
karapriopévo amd v ABICOR BINZEL.

.2 Avrikardoraon avalwoipwy, Eik. F
Avaloya pe Ty epyaacia ouykdAnong, o Aaipdg Tou mupoou prropei va
eEomhiorei pe Siapoperika avarwoipa.

2 e mepinToon MOAU CUXVAG XPAONG fi/Kal TONU uynAg éviaong
pevparog f/kai opat $Oopd, pervore Ta Siactpata xprong.

* To akpoduoio agpiou Kai To ENATAPIO CUYKPATNONG TTPOCAPTOVTAL.

* OMla ta &Ma avaooipa Bidavovrar.

EIAOMOIHZH

*  Mmopeirte va Bpsite Ta otoixeia mapayyehiag kai Toug avayvwpiotikolg apiBpoug tou e€omhiopol, Twv avalwoipwy kai Twy aecoudp oToug TpEXovTEG
Tipokataldyoug aviaAlakTikey kai avahwoipwv g ABICOR BINZEL ot ielBuvon www.binzel-abicor.com

*  Xpnoiporoieite pdvo yviioia avarwoipa ABICOR BINZEL.

* [ia ) ouvappoldynon Kai TNV amoouvapporoynan Twv avaiwaoipev xpnoiporoieite 1o moluepyaheio ABICOR BINZEL kar mpoatyere Tn oworr) avriotoixion

TWV AVAAWGIPWY YIA TOV €EKACTOTE TTUPGO GUYKOAANONG.

8.3 Emloyn kai rormo@itnon odnyou cupparwv
1 Emié&re ulikd ouykdAnong avéloya pe v epyacia cuykOAAnong. = Xa&huPag: Bpayuvon kai tomobétnon ompd), Eik. E
2 TomoBemote 0Snyd cuppdtey katdAno yia To uAikd GuykdMnong. = Avoleidutog xdhuBag, aloupivio, xakkdg, vikéhio: TommoBitnon kai
Bpaxuvon miacTikdy emevdioewy, Eik. D
8.3.1 Bpayxuvon kai torro@érnon ompal, Eik. E
1 TomoBerfote T Stopn ebkapmmay cwAvLY Teviopévn. 7 3o kevipikd Buopa: Zefidoote To pakdp.
2 >rov Aaipd Tou upoou: Adaipiote Ta avarwaoipa. 8 Bydhte &avd é€w To omipdA.
3 o kevipikd Buopa: Zefidwote To pakdp. 9 Anoéiote kai heidvere T ywvia komfig oto ompd) (yevia mepimou 40°).
4 3o kevipik6 Buopa: Bydhre Ta ompd), aviikaractiote Ta pe kaivolpyia 10 Zro kevrpikd Buopa: QOnote Eavd To ompd) pioa otov aywyd clpparog
kal wbnote Tov aywyd clppatog mApwg péxpl To Téppa. péxp! To TEPPOA.
5 Zro kevrpikd Blopa: Bidwore o pakdp pe 10 Xip!. 11 Zro kevrpikd Blopa: BiSoote To pakdp pe 1o xépl.
6 31ov haipd Tou upoou: Koyre To mepiooeuolpevo ommpd) akpifog oto 12 Zrov Aaipd tou mupool: TomoBerrote Ta avalooipa.
avorypa e§6dou pe mhayiokopm. = 4.3 Zvéeon Stopng ebkapmrov cwljvey, Eik. A ot oehida EL-33
8.3.2 Tomo®irnon kai Bpaxuvon mhaoTikwyv emevduoewy, Eik. D
1 TomoBerfote T Stopn ebkapmmuv cwAvLY Teviopévn. 5 Sro kevipikd Blopa: BiSdhote To pakdp pe 0 Xépl.
2 Axoviote v mhaorikr emévéuon pe mv Ebotpa ABICOR BINZEL 6 H mhaotikn emévéuon mpémel va Tehaibver akpifog pripootd amé Toug
(yovia mepimou 40°). KuNivépoug Tpododoaiag Tng cuakeurig Tpododoaoiag alpparog.
3 Zro kevipikd Puopa: ZePidote To pakdp. Bydhte Tig mhaoTikég Mpoodiopiote m pyiom mepiooeia kar emonpdveré my mave omy
emevOUOEIG, QVTIKATAOTHOTE Ta pe kavoupyia kai wbioTe Tov aywyd mhaoTikn emévouon.
oUppatog MAfPWG péxp! To Téppa. 7 Koéyte my mhaortiki emévéuon pe Tov kddTn ABICOR BINZEL kar amoltote
4 1o kevipik6 Buopa: QBAoTe Tov AMo avdpmong kai Tov Saktihio O oty ™ yovia korg.
mhaoTiki emévéuon. = 4.3 Zivéeon Stopng ebkapmrov cwljvey, Eik. A ot oehida EL-33
EIAOMOIHZH

* 3¢ mhaoTikég emevduoteig pe elwtepikiy Sidperpo 4,0 mm, o Tpixoeidng cwhfvag oty evdidpeon olvdeon mpimel va avrikaBiotatal amd évav aywyd odfiynong.
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9 Antéppiyn

8.4 KaOapiopdg diopng sikapmrwv owAfvwv

A\ nPOEIAONOIHZH

Kivéuvog tpaupariopots

Kivéuvog coPapot tpaupatiopol Noyw mepioTpepOpevav pepov.

* Kard 1o pUonpa Tou 0dnyol cuppdTwy dopdrte mpootareutikn) evdupacia kai, eidik6TEPa, TpooTaTeuTikG yuaNid.
1 AvrikataotioTe Ta kateoTpappéva, mapapopdwpiva 1) Oappéva pépn. 4 Ouonére Tov aywyd olppatog kar amd Tig SUo mheupiq pe memeopivo
2 TomoBerote T Séopn eUKAPTITOV CONVWY TEVIWpEVN. atpa.
3 310 kevipikd Buopa: ZePiddare To pakdp. = 4.3 Zlvdeon Stopng eukapmmev cwhjvey, Eik. A ot oeNida EL-33
9 Anéppiyn

O ouokeutg Tou emonpaivovral pe autd 1o clpBolo umdkevar oty eupwaik odnyia 2012/19/EE oyerikd pe ta andPAnra
nAekTpikoU kar nhektpovikol e€omhiopou.

*  Mnv amoppinTete Tig N\ekTpIKEG Cuokeutg padi pe Ta oikiakd amoppippara.

* Amoouvappoloyéite TiG NAeKTPIKEG GUCKEUEG TpIv ammd Ty opBh amdppiyn.

o SuMeére Eexwpiotd Ta eapthpata nAeKTPIKOV CUCKEUGY Kal amoppiyTe Ta Ot onpeia avakukAwong katd Tpomo GpiAikd mpog

10 mepIfailov.

_ *  AdBere unoyn mig Siatéeg, Toug vopoug, Toug kavoviopols, Ta TPoTUTIa Kal TiG odnyieg Tou IoxUoUY KaTd TOToUG,.
* Tia minpodopieg oxeTika pe T culoyr kai emotpodry amofAiTwy nhektpikol eomhiopol ameuBuvbeite otnv appoddia Tomikd
utnpeoia.
10 Eyyunon

To mapoév mpoidy amotehel auBevrikd mpoidv ABICOR BINZEL. ouykekpipéva Tipoidvra kabopiovral Eexwpiotd. H eyyinon male va ioxUel
H Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG eyyuarai tnv dyoyn €4V Ta avralakTIKa kal avaleoipa eéapmpara mou xpnoipomololvral Sev
KATOOKEUN Kl TTAPEXE! PIa EPYOOTATIAKT €yyUNON KATAOKEUNG Kal amoteholy aubevrikd e€aptipara ABICOR BINZEL kaBag kar edv To mpoidy
\eiToupyiag yia To mpoidv auté kard Ty mapadoon, clpdwva pe v Sev txel emokeuaoTel owoTd amod Tov XproTn ) amd Tpitous.
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eNarmwpa eite va mpoflel oe avrikardoraon pe Sika g é€oda. H eyylinon
KaAUTITEl pOVO KaTaokeuaoTikd eEhattopara, kar ox1 {npieg Tou odeilovral ot
duoikr $Bopd, umepddprwon ) akatdAnAn xpfion. To didotnpa ioxlog g
eyyunong opilerar otoug Mevikolg dpoug cuvalayav. E€aipioeg yia

Ta avalooipa eaptipara katd kavéva Sev kalimrovrar amd Ty eyyunon.
EmmAéov, n ABICOR BINZEL Sev euBlveral yia Tuxdv {npieg mou
TTpoKaAoUvTal amod T XPHON Tou TPOidVToG pag. [a epwThoEiq oxeTIKa pe TNV
eyyunon kai 1o otpPig ameubuvBeite oTov kataokeuaoT 1 oToug
avTimpoowoug pag. Mmoptire va Bpeite mepiocdTepeg oxeTikéG TANpodopieg
oo Internet ot S1elBuvon www.binzel-abicor.com
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1 Identification

MIG/MAG welding torch for arc welding equipment for metal inert gas
welding. The welding torches comply with EN 60974-7 and are not devices
that can be used on their own. These operating instructions describe the MB
EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO welding torches only. They may be

1.1 Marking

This product fulfills the requirements that apply to the market to which it has
been introduced.

2 Sadafety

* Before using the system for the first time, please read these operating
instructions carefully.

* These operating instructions provide you with all the information you
need for trouble-free and safe operation. The product has been
developed and manufactured in accordance with state-of-the-art
methods and the recognized safety standards and guidelines.

* The operating instructions warn you against unavoidable residual
hazards for user, third parties, devices or other material property. The
safety instructions used, which must be adhered to, point out construction
related unavoidable residual hazards.

2.1 Designated use

* The device described in these instructions may be used only for the
purpose and in the manner described in these instructions. When doing

so, please observe the operating, maintenance and servicing conditions.

2.2 Basic

* Before carrying out specific work, for example putting into operation,
operation, transport and maintenance, read the operating instructions
carefully and be sure to follow them.

* Keep the operating instructions within easy reach at the device for
reference.

* Enclose the operating instructions when handing over the product.

* Please observe the operating instructions of the individual welding
components, such as: Welding power supply and wire feeding device.

*  When handling gas cylinders, consult the instructions from the gas
manufacturers and the pressurized gas regulations.

2.3 Electro-technical

* Do not expose electric tools to rain and avoid a moist or wet
environment.

* Do not use the electric tools in areas subject to fire or explosion hazards.

* Protect yourself from electric shock by using insulating mats and wearing
dry clothing.

EN-36

4.6 Feed in wire EN-40
5 Operational controls on the handle EN-40
5.1 Button with two-cycle function, fig. C EN-40
6 Operation EN-40
7 Decommissioning EN-40
8 Maintenance and cleaning EN-40
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8.2 Replacing wear parts, fig. F EN-40
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8.3.1  Shortening and mounting the spiral liner, fig. E EN-41
8.3.2  Mounting and shortening the PA liners, fig. D EN-41
8.4 Cleaning the cable assembly EN-41
9 Disposal EN-41
10 Warranty EN-41

operated using original ABICOR BINZEL spare parts only. The welding
torches shown in the following illustrations are the model MB EVO PRO
501 D.

A corresponding marking has been affixed to the product, if required.

* Non-observance of these safety instructions may result in risks to the life
or health of personnel, environmental damage or material damage. The
product may only be operated in a techincally perfect condition in
compliance with the operating instructions.

* The manufacturer will accept no liability for damage caused by non-
observance of the operating instructions.

* Use suitable means to protect yourself and bystanders from the hazards
listed in chapter on safety.

* Any other use is considered improper.
* Unauthorized modifications or changes to enhance the performance are
not permitted.

¢ Please observe the accident prevention regulations of the country in
question.

* Putting into operation, operating and maintenance work may only be
carried out by qualified personnel. Qualified personnel are persons
who, based on their special training, knowledge, experience and due to
their knowledge of the relevant standards, are able to assess the tasks
assigned to them and identify possible dangers.

¢ Keep the work area in order.

¢ Ensure good lighting of the work area.

e Check the electric tool for damage and for its perfect functioning in
accordance with its designated use.
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3 Product description

2.4 Welding

* Arc welding may cause damage to eyes, skin and hearing! Please
always wear the required safety clothing, eye and ear protection in
compliance with the relevant regulations in the country in question.

* Any metal vapors, especially lead, cadmium, copper and beryllium are
harmfull Ensure sufficient ventilation or extraction. Do not exceed the
current MAC values.

* Rinse work-pieces that have been degreased with chlorinated solvents
with clear water. Otherwise there is a risk of phosgene gas formation.
For the same reason, no degreasing baths containing chlorine must be
placed in the vicinity of the welding area.

2.5 Technical State

* Do not exceed the maximum limit values of the load data. Overloading
leads to torch destruction.

* Do not make any constructive changes to this device.

2.6 Protective clothing
* Do not wear loose fitting clothing or jewelry.

* Use a hair net for long hair.

2.7 Classification of the warnings

The warnings used in the operating instructions are divided into four different
levels and shown prior to potentially dangerous work steps.

¢ In connection with various welding torches, there may be other hazards,
for example those caused by: electrical current (power supply, internal
circuit), welding spatter with regard to combustible or explosive materials,
UV radiation from the arc, smoke and vapors.

* Adhere to the general fire protection regulations and remove
inflammable materials from the surroundings of the welding work areaq,
prior fo starting work. Even hours after finishing the welding work, there
is a risk of late ignition caused by sparks. Place appropriate fire
extinguishing equipment in the workplace within easy reach.

* During welding work outdoors, use suitable protection against the
effects of weather.

* During operation of the welding torches and in connection with the
welding process, always wear safety goggles, protective gloves and, if
required, a breathing mask.

Arranged in descending order of importance, they have the following
meanings:

Describes an imminent threatening danger. If not avoided, this will result in fatal or extremely critical injuries.

A WARNING

Describes a potentially dangerous situation. If not avoided, this may result in serious injuries.

A\ cAuTION

Describes a potentially harmful situation. If not avoided, this may result in slight or minor injuries.

NOTICE

Describes the risk of impairing work results or potential material damage to the equipment.

2.8 Emergency information

In the event of an emergency, immediately disconnect the following supplies:

* Electrical power supply, compressed air, coolant and shielding gas.

3 Product description

Further measures can be found in the “Power source” operating instructions
or the documents for further peripheral devices.

A WARNING

Hazards caused by improper use

* Use the device according fo its designated use only.

If improperly used, the device can present risks to persons, animals and material property.

* Do not convert and modify the device to enhance its performance without authorization.
* Only qudlified personnel are permitted to perform work on the device or system.

3.1 Technical data

Transport and storage -25° Cto +55° C

Shielding gas (DIN EN ISO 14175) | CO, and mixed gases M21

Relative humidity Upto 90 % at 20 °C

Wire types Commercially available round wires

Type of use Hand-held

Voltage rating Peak value of 113 V

Type of voltage DC

Protection type of the device I1P3X

connections (EN 60529)

Polarity of the electrodes for DC | Usually positive

Control features in the handle For42Vand 0.1to 1 A

Tab. 1 General torch data (EN 60974-7)
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MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

Type Type of Load DC Wire o Gas flow rate Cooling data
cooling
CO, M21 Min. flow
[A] (Al [%] [mm] [I/min] [I/min]
MB EVO PRO
15 Air / / 35 0.6-1.0 10-18 /
180 150 60
25 Air 230 200 60 0.8-1.2 10-18 /
24 Air 250 220 60 0.8-1.2 10-18 /
26 Air 270 240 60 0.8-1.2 10-18 /
36 Air 320 290 60 0.8-1.2 10-20 /
240D Liquid 325 300 100 0.8-1.2 10-20 1.5
401D Liquid 450 400 100 0.8-1.6 10-20 1.5
401 Liquid 475 425 100 0.8-1.6 10-20 1.5
501D Liquid 550 500 100 1.0-1.6 10-20 1.5
501 Liquid 575 525 100 1.0-1.6 10-20 1.5
MB EVO
15 Air 180 180 35 0.6-1.0 10-18 /
150 150 60
25 Air 230 200 60 0.8-1.2 10-18 /
24 Air 250 220 60 0.8-1.2 10-18 /
26 Air 270 240 60 0.8-1.2 10-18 /
36 Air 320 290 60 0.8-1.2 10-18 /
240D Liquid 300 270 100 0.8-1.2 10-18 1.5
401D Liquid 400 350 100 0.8-1.6 10-18 1.5
401 Liquid 450 400 100 0.8-1.6 10-18 1.5
501D Liquid 500 450 100 1.0-1.6 10-18 1.5
501 Liquid 550 500 100 1.0-1.6 10-18 1.5
MB ERGO
15 Air 180 150 60 0.6-1.0 10-18 /
25 Air 230 200 60 0.8-1.2 10-18 /
24 Air 250 220 35 0.8-1.2 10-18 /
26 Air 230 200 35 0.8-1.2 10-18 /
36 Air 300 270 60 0.8-1.2 10-20 /
240D Liquid 300 270 100 0.8-1.2 10-20 1.0
401D Liquid 400 350 100 0.8-1.6 10-20 1.0
401 Liquid 450 400 100 0.8-1.6 10-20 1.0
501D Liquid 500 450 100 1.0-1.6 10-20 1.0
501 Liquid 550 500 100 1.0-1.6 10-20 1.0
602 Liquid 600 550 100 1.0-2.0 10-20 1.3
MB GRIP
15 AK Air 180 150 60 0.6-1.0 10-18 /
25 AK Air 230 200 60 0.8-1.2 10-18 /
24 KD Air 250 220 60 0.8-1.2 10-18 /
26 KD Air 270 240 60 0.8-1.2 10-18 /
36 KD Air 320 290 60 0.8-1.2 10-20 /
240D Liquid 300 270 100 0.8-1.2 10-20 1.5
401D Liquid 400 350 100 0.8-1.6 10-20 1.5
401 Liquid 450 400 100 0.8-1.6 10-20 1.5
501D Liquid 500 450 100 1.0-1.6 10-20 1.5
501 Liquid 550 500 100 1.0-1.6 10-20 1.5
Tab. 2 Product-specific torch data (EN 60974-7)
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Cooling data Cable assembly specifications
Supply temp. Max. 40 °C Standard length L 3.00m, 4.00 m, 5.00 m
Flow pressure Min. 2.5 bar/max. 3.5 bar Coolant connection Plug-in nipple with DN 5
Cooling device output Min. 800 W
Control lead 2-lead
Tab. 3 Cooling specifications/cable assembly specifications

3.2 lllustrations used

All'illustrations can be found at the beginning of the operating instructions.

4 Commissioning

A DANGER

Risk of injury due to unexpected start

Turn off the entire system prior to assembling, disassembling or servicing parts of the device.
* Close all supply lines.

* Disconnect the electrical power supply.

Risk of injury and device damage when handled by unauthorized persons
Improper repair work and modifications to the product may lead to serious injuries and damage to the device. The product warranty will be rendered invalid if

work is carried out on the product by unauthorized persons.
* Only qualified personnel are permitted to perform work on the device or system.

A WARNING

Electric shock due to touching live components
Touching live equipment parts may result in potentially fatal electric shocks.

* Only hold and move the welding torch using the intended handle piece.

A WARNING

Electric shock due to damaged or improperly installed components
Damaged or improperly installed components may result in potentially fatal electric shocks. Components include: Welding torch, cable assembly, spare parts,

wear parts.

* Inspect all components prior to each use and check that all connections are duly installed and undamaged.

* Clean soiled components immediately.

* Replace damaged components immediately.

* Damaged, deformed or worn components must only be replaced by an electrician who has been trained by ABICOR BINZEL.

Perform the following activities prior to every use: 2 Inspect, clean and, if necessary, replace the spare and wear parts.

1 Inspect, clean and, if necessary, replace the welding torch. 3 Inspect, clean and, if necessary, replace the cable assembly.

4.1 Preparing the welding torch for installation of the cable assembly

1 Switch off the power source and unplug the power plug. 2 Switch off the gas and compressed air connector.

4.2 Equipping the torch neck

The MIG/MAG manual welding torches are fully equipped upon delivery. = 8 Maintenance and cleaning on page EN-40
Information about replacing wear parts and about the wire guide can be

found here:

4.3 Connecting the cable assembly, fig. A
1 Atthe wire feeder: insert the central plug in the connecting socket. ¢ Recommendation: use ABICOR BINZEL BTC coolant.

2 Atthe wire feeder: secure the cable assembly with the connection nut. ¢ To prevent damage to the welding machine, do not use deionized or

3 Coolant: connect the flow line (blue) and return line (red). demineralized water.

o Check the coolant’s minimum fill level. *  Purge the coolant circuit the first time the equipment is commissioned and

with every cable assembly replacement.

4.4 Purging the coolant circuit, fig. B
1 Place the collection receptacle below the coolant return connector (red). 3 Seal the opening on the coolant return hose. Open and close it multiple
2 Lloosen the coolant return hose at the coolant recirculator and hold it over times. Repeat this process until the coolant flows into the collection

a collection receptacle. receptacle continuously and without air bubbles.

4 Re-connect the return hose to the coolant recirculator.
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5 Operational controls on the handle MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

4.5 Connecting the shielding gas

* Select the appropriate shielding gas for the welding task at hand. * Connect the shielding gas to the welding device according to the
* Briefly open the gas supply valve and close it again to blow out any manufacturer's instructions.
contamination at the connector. * Adijust and set the amount of shielding gas for the gas nozzle in use and

welding task at hand.

4.6 Feedin wire

A CAUTION

Risk of injury
Puncture or cut-in wounds may be caused by the wire electrode.
* Keep your hands out of the danger zone and wear the correct protective gloves.

1 Cut off a small piece of the start of the wire with a cutter to remove 3 Press the button to switch off power to the wire feeder until the wire exits
any burrs. the contact tip.
2 Insert the wire in the wire feeder according to the manufacturer's 4 Cut off any protruding wire.

instructions.

5 Operational controls on the handle

NOTICE

* Consult the documentation for the welding components.

The button's two-cycle operating mode is available for the standard welding Additional operating modes and handle modules depend on the power
torch. source and must be purchased separately.

5.1 Button with two-cycle function, fig. C

1 Press and hold button on handle = start welding. 2 Release the button = end welding.
6 Operation
1 Open the shielding gas cylinder, switch on the power source. 3 Start welding.

N

Set the welding parameters

7 Decommissioning

NOTICE

* Lliquid-cooled cable assemblies leak if overheated. Therefore, allow the cooling unit to continue to run approximately 5 minutes after welding.

1 End welding. 3 Close the shielding gas cylinder valve.
2 Wait until the shielding gas postflow time has passed and switch off the
power supply.

8 Maintenance and cleaning

Risk of injury due to unexpected start

Turn off the entire system prior to assembling, disassembling or servicing parts of the device.
* Close all supply lines.

* Disconnect the electrical power supply.

A WARNING

Risk of burns
The welding torches reach very high temperatures during welding.

* Allow the welding torches to cool down and wear the correct protective gloves.

8.1 Annual maintenance by an electrician

1 Have all components (welding torch, cable assembly, spare and wear 2 In the case of extremely frequent use and/or very high current intensity
parts) inspected and cleaned by an electrician trained by and/or evident wear, shorten the interval.
ABICOR BINZEL. Replace if necessary.

8.2 Replacing wear parts, fig. F
* The torch neck can be fitted with various wear parts depending on the * The gas nozzle and retaining spring are inserted.

welding task at hand. * All other wear parts are screwed on.
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9 Disposal

NOTICE

at www.binzel-abicor.com.

* Use only original ABICOR BINZEL wear parts.

* The order data and ID numbers for the equipment parts and wear parts can be found in the current ABICOR BINZEL replacement and wear parts price lists

* Use the ABICOR BINZEL wrench to assemble and disassemble and ensure that wear parts specific to the welding torch are correctly assigned.

8.3 Selecting and attaching the wire guide
1 Select the welding materials appropriate for the welding task at hand.

2 Attach the wire guide appropriate for the welding materials you are
using.

8.3.1 Shortening and mounting the spiral liner, fig. E
1 Llay out the cable assembly straight.

2 Atthe torch neck: remove wear parts.

3 Atthe central plug: unscrew the nut.
4

Atthe central plug: remove the spiral liner, replace it with a new one and
insert it into the wire conduit as far as it will go.

(&}

At the central plug: manually tighten the nut.

-]

Atthe torch neck: use a cutter to cut off excess spiral liner so it is flush with
the outlet opening.

8.3.2 Mounting and shortening the PA liners, fig. D
1 Llay out the cable assembly straight.

2 Sharpen the PA liner with the ABICOR BINZEL sharpener
(angle approx. 40°).

3 Atthe central plug: unscrew the nut. Remove the PA liners, replace it with
a new one and insert it into the wire conduit as far as it will go.

4 Atthe central plug: slide the trunnion and O-ring on the PA liner.

= Steel: Shortening and mounting the spiral liner, fig. E

= Stainless steel, aluminum, copper, nickel: Mounting and shortening the PA
liners, fig. D

7 Atthe central plug: unscrew the nut.
8 Remove the spiral liner again.
9 Deburr and grind down the edge at the spiral liner (angle approx 40°).

10 At the central plug: insert the spiral liner in the wire conduit again as far
as it will go.

11 At the central plug: manually tighten the nut.
12 At the torch neck: mount the wear parts.

= 4.3 Connecting the cable assembly, fig. A on page EN-39

5 At the central plug: manually tighten the nut.

6 The PA liner must end just before the wire feeder's conveyor rollers.
Calculate the maximum excess and mark it on the PA liner.

7 Use the ABICOR BINZEL cutter to cut off the PA liner at the marking and
deburr the edge.

= 4.3 Connecting the cable assembly, fig. A on page EN-39

NOTICE

* For PA liners with an outer diameter of 4.0 mm, the capillary tube in the adaptor connection must be replaced by a guide tube.

8.4 (Cleaning the cable assembly

A WARNING

Risk of injury
Serious injuries may be caused by parts swirling around.

*  When cleaning the wire guide with air, wear suitable protective clothing, in particular safety goggles.

1 Replace any damaged, deformed or worn parts.
2 Lay out the cable assembly straight.
3 Atthe central plug: Unscrew the nut.

9 Disposal

4 Clean the wire conduit from both sides with compressed air.

= 4.3 Connecting the cable assembly, fig. A on page EN-39

equipment (WEEE).

equipment.

Equipment marked with this symbol is covered by European Directive 2012/19/EU on waste electrical and electronic

¢ Electrical and electronic equipment must not be disposed of with household waste.
* Electrical and electronic equipment must be collected separately and recycled in an environmentally friendly manner.
* Please observe the local regulations, laws, provisions, standards and guidelines.

] * Your local authority can provide you with information about the collection and return of electrical and electronic

¢ To dispose of the product correctly, it must first be disassembled.

10 Warranty

This product is an original ABICOR BINZEL product. Alexander BINZEL
Schweisstechnik GmbH & Co. KG guarantees that the product has been
manuafactured without defects and offers factory manufacturing and
functional warranty for this procduct upon delivery in line with current
state-of-the-art technology and the current regulations. To the extent that
ABICOR BINZEL is responsible for a deficiency in the product,

ABICOR BINZEL shall be obliged to choose, at its own discretion, to either
repair the defect or deliver a replacement at its own expense. The warranty
covers manufacturing faults, but not damage resulting from natural wear and
tear, overloading or improper use. The warranty period is defined in the
General Terms and Conditions. Exceptions in the case of specific products

are regulated separately. Warranty will also be rendered invalid if spare
parts and wearing parts are used that are not original ABICOR BINZEL parts
and if the product has been repaired improperly by the user or a third party.
Wearing parts are excluded in general from the warranty. In addition,
ABICOR BINZEL is not liable for damage caused by using our products.
Questions about warranty and service can be addressed to the manufacturer
or our distributors. For more information, visit www.binzel-abicor.com
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2.2 Fundamentales ES-42
2.3 Electrotecnia ES-42
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2.5 Estado técnico ES-43
2.6 Proteccién ES-43
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3 Descripcién del producto ES-43
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4.4 Purgado del circuito del refrigerante, Fig. B ES-46

1 Identificacién

Antorchas de soldadura MIG/MAG para dispositivos de soldadura por
arco de luz para procedimientos de soldadura con gas protector de metal.
Las antorchas de soldadura cumplen la norma EN 60974-7 y no son un
aparato con funcionamiento independiente. Este manual de instrucciones

1.1 Etiquetado

El producto satisface los requisitos vigentes del mercado aplicable para su
comercializacién.

2 Seguridad

* Leer atentamente el presente manual de instrucciones antes de utilizar el
aparato por primera vez.

* El presente manual de instrucciones contiene informaciones necesarias
para una operacién segura y sin fallos. El producto para robot se
desarrollé y se fabricé segin el estado actual de la técnica y las normas
y directivas reconocidas en lo que concierne a la seguridad.

¢ Enlas instrucciones de operacién se advierte sobre riesgos residuales
inevitables para usuarios, terceros, equipos y otros valores materiales.
Las instrucciones de seguridad empleadas, a las que debe prestarse
atencién y que deben cumplirse, indican riesgos residuales que no

2.1 Utilizacién conforme a lo prescrito

* El aparato descrito en este manual debe ser utilizado exclusivamente
para la finalidad especificada en él y en la forma que se describe.
Observe también las condiciones para el servicio, el mantenimiento y la
reparacion.

2.2 Fundamentales

* Antes de la realizacién de trabajos especificos, p. ej. puesta en servicio,
operacién, transporte, lea minuciosamente las instrucciones de
operacién y cimplalas.

* Para poder consultar el manual de instrucciones, tenerlo cerca de la
antorcha y en caso de entregar el producto, entregar también el manual
de instrucciones.

* Observar el manual de instrucciones de los componentes auxiliares de
soldaduraq, y ajenos a la antorcha, como p. ej.: Fuente de corriente de
soldadura y devanadora.

* Leerlas instrucciones de los fabricantes de gas y del reglamento alemén
al manejo de botellas de gas.

* Observar las normativas para la prevencién de accidentes del pais
respectivo.

2.3 Electrotecnia

* Controlar si la herramienta eléctrica estd dafiada o si funciona
perfectamente y conforme a lo prescrito.

* No exponer las herramientas eléctricas a la lluvia y evitar ambientes
homedos.

ES-42

4.5 Conexién del gas de proteccién ES-46
4.6 Enhebrado del hilo o alambre ES-46
5 Elementos de mando de la empuiiadura ES-46
5.1 Gaitillo con ciclo de dos tiempos, Fig. C ES-46
6 Funcionamiento ES-46
7 Puesta fuera de servicio ES-46
8 Mantenimiento y limpieza ES-46
8.1 Mantenimiento anual por un electricista ES-46
8.2 Sustitucién de piezas de desgaste, Fig. F ES-47
8.3 Seleccién y montaje de la guia de alambre ES-47
8.3.1  Recorte y montaje de la guia, Fig. E ES-47
8.3.2  Montaje y recorte de la guia pléstica, Fig. D ES-47
8.4 Limpieza del ensamble de cables ES-47
9 Eliminacién ES-47
10 Garantia ES-48

describe Unicamente las antorchas de soldadura MB EVO PRO / EVO /
GRIP / ERGO. Este debe utilizarse exclusivamente con piezas de recambio
originales de ABICOR BINZEL. En las siguientes ilustraciones se representan

las antorchas de soldadura en la versién MB EVO PRO 501 D.

En caso necesario, puede encontrar la identificacién correspondiente en el
producto.

pueden evitarse constructivamente.

* La inobservancia de estas instrucciones de seguridad puede causar
peligros para la vida y la salud de personas, dafios medioambientales o
dafios materiales. El producto debe operarse Gnicamente en perfecto
estado y observando las instrucciones de operacién.

* Elfabricante no asume responsabilidad alguna por dafios causados por
no observar el manual de instrucciones.

¢ Proteger a si mismo y a personas ajenas con medios apropiados contra
los peligros indicados en el capitulo de seguridad.

¢ Cualquier otra utilizacién se considera como no conforme a lo prescrito.

¢ Las reformas o modificaciones para el incremento de capacidad,
realizadas por decisién propia, no estén permitidas.

¢ Sélo especialistas deben realizar la puesta en servicio y trabajos de
operacién y de mantenimiento. Un especialista es una persona capaz
de evaluar los trabajos que se le encargan y detectar posibles peligros,
debido a su formacién, conocimientos y experiencias especializados,
asi como conocimientos de las normas correspondientes.

¢ lluminar bien la zona de trabajo y mantener en orden la zona de
trabaijo.

* Desconectar lo siguiente durante todos los trabajos de mantenimiento,
servicio, desmontaje y reparacién la fuente de corriente, el suministro de
aire comprimido, el suministro de aire comprimido y gas comprimido.

* Considérelos para la eliminacién observar las disposiciones, leyes,
prescripciones, normas y directivas locales.

¢ Protegerse contra descargas eléctricas utilizando bases aislantes y
llevando ropa seca.

*  No utilizar las herramientas eléctricas en dreas con riesgo de incendio o
explosién.
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3 Descripcion del producto

2.4 Soldadura

* jla soldadura de arco puede dafiar los ojos, la piel y el sistema
auditivo! Por eso, siempre llevar protecciones para los ojos y los oidos
segun las prescripciones pertinentes del pais en cuestién.

* iTodos los vapores de metales, particularmente plomo, cadmio, cobre y
berilio son dafinos! Proporcionar una ventilacién o aspiracién
suficiente. No exceder los valores MAK (concentracién méxima de los
materiales nocivos en el puesto de trabajo) vigentes.

* Limpiar con agua limpia las piezas desengrasadas con disolventes

En conexién con otras antorchas de soldadura pueden presentarse ofros
peligros, p. ej. por: corriente eléctrica (fuente de corriente, circuito
eléctrico interno), salpicaduras de soldadura con respecto a materiales
inflamables o con peligro de explosién, radiacién ultravioleta del arco,
humo y vapores.

Observar las disposiciones generales de proteccién contra incendios y
eliminar los materiales combustibles del lugar de trabajo de soldadura
antes de comenzar a trabajar. Adn horas después de terminar los

trabajos de soldadura hay el peligro de que algo se encienda por

clorados. En caso contrario existe el peligro de formacién de gas
chispas. Tenga a mano en el lugar de trabajo un equipo adecuado de

fosgeno. No colocar bafios desengrasantes que contengan cloro en la

cercania del lugar de soldadura. extincién de incendios.

2.5 Estado técnico
*  No exceder los datos de carga de los valores limite maximos. Las ¢ Sise opera al aire libre, utilizar una proteccién adecuada contra las
sobrecargas causan destrucciones. influencias climdticas.

¢ No realizar modificaciones en nuestras antorchas.

2.6 Protecciéon

* No llevar ropa suelta o joyas. * Enla operacién y el procesos de soldadura, use gafas protectoras,
* En caso de pelo largo, llevar una redecilla. guantes protectores y, dado el caso, mdscara de respiracién.
2.7 Clasificacién de las advertencias

Las advertencias empleadas en este manual de instrucciones se dividen en Ordenadas de mayor a menor importancia, significan lo siguiente:
cuatro niveles diferentes y se indican antes de operaciones potencialmente

peligrosas.

A\ ;PELIGRO!

Indica un peligro inminente. Si no se evita, las consecuencias son la muerte o lesiones extremadamente graves.

A\ ;ADVERTENCIA!

Significa una situacién posiblemente peligrosa. Si no se evita, las consecuencias pueden ser lesiones graves.

A\ ;ATENCION!

Indica una situacién posiblemente dafiina. Si no se evita, las consecuencias pueden ser lesiones leves o de poca importancia.

AVISO

Significa la posibilidad de mermar los resultados de trabajo o de causar dafios materiales en el equipamiento.

2.8 Indicaciones para emergencias
En caso de emergencia, inferrumpa inmediatamente los siguientes Para conocer mds medidas, véase el manual de instrucciones “Fuente de
suministros: corriente” o la documentacién de ofros aparatos periféricos.
* Alimentacién de energia eléctrica, aire comprimido, refrigerante y gas
de proteccién.

3 Descripcién del producto

A\ ;ADVERTENCIA!

Peligros por utilizacién diferente a la prevista
En caso de una utilizacién diferente a la prevista, el aparato podria suponer un riesgo para personas, animales y bienes.

* Utilice el aparato Gnicamente conforme a lo previsto.
* No modifique el aparato sin autorizacién para aumentar su capacidad.
* Todos los trabajos realizados en el aparato o en el sistema deben ser realizados exclusivamente por personal cualificado.

3.1 Datos técnicos

Transporte y almacenamiento De-25°Ca+55°C Gas de proteccién (DIN EN I1SO 14175) | CO, y gas mixto M21

Hasta 90 % a 20 °C

Humedad relativa del aire Tipos de alambre Alambre redondo comercial

Tipo de guiado Manual Medicién de tensién 113 V de valor de cresta

Tipo de protecciéon de las conexiones | IP3X
en la maquina (EN 60529)

Tipo de tensién cC

Dispositivos de control en la Para 42 Vy 0,1 hasta 1 A

empuiiadura

Polaridad de los electrodos en CC| En general, positiva

Tab. 1 Datos generales de la antorcha (EN 60974-7)
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MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

Tipo Tipo de Carga C.T. o del alambre Caudal de gas Datos sobre la
refrigeracién refrigeracién
Co, M21 Caudal min.
[A] [A] [%] [mm] [I/min] [I/min]
MB EVO PRO
15 Aire / / 35 0,6-1,0 10-18 /
180 150 60
25 Aire 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 Aire 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 Aire 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 Aire 320 290 60 0,8-1,2 10-20 /
240D Liquida 325 300 100 0,8-1,2 10-20 1,5
401D Liquida 450 400 100 0,8-1,6 10-20 1,5
401 Liquida 475 425 100 0,8-1,6 10-20 1,5
501D Liquida 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,5
501 Liquida 575 525 100 1,0-1,6 10-20 1,5
MB EVO
15 Aire 180 180 35 0,6-1,0 10-18 /
150 150 60
25 Aire 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 Aire 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 Aire 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 Aire 320 290 60 0,8-1,2 10-18 /
240D Liquida 300 270 100 0,8-1,2 10-18 1,5
401D Liquida 400 350 100 0,8-1,6 10-18 1,5
401 Liquida 450 400 100 0,8-1,6 10-18 1,5
501D Liquida 500 450 100 1,0-1,6 10-18 1,5
501 Liquida 550 500 100 1,0-1,6 10-18 1,5
MB ERGO
15 Aire 180 150 60 0,6-1,0 10-18 /
25 Aire 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 Aire 250 220 35 0,8-1,2 10-18 /
26 Aire 230 200 35 0,8-1,2 10-18 /
36 Aire 300 270 60 0,8-1,2 10-20 /
240D Liquida 300 270 100 0,8-1,2 10-20 10
401D Liquida 400 350 100 0,8-1,6 10-20 1,0
401 Liquida 450 400 100 0,8-1,6 10-20 1,0
501D Liquida 500 450 100 1,0-1,6 10-20 1,0
501 Liquida 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,0
602 Liquida 600 550 100 1,0-2,0 10-20 13
MB GRIP
15 AK Aire 180 150 60 0,6-1,0 10-18 /
25 AK Aire 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 KD Aire 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 KD Aire 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 KD Aire 320 290 60 0,8-1,2 10-20 /
240D Liquida 300 270 100 0,8-1,2 10-20 1,5
401D Liquida 400 350 100 0,8-1,6 10-20 1,5
401 Liquida 450 400 100 0,8-1,6 10-20 1,5
501D Liquida 500 450 100 1,0-1,6 10-20 1,5
501 Liquida 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,5
Tab. 2 Datos especificos de la antorcha (EN 60974-7)
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MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO 4 Puesta en servicio

Indicaciones relativas al ensamble de cables

3,00 m; 4,00 m; 5,00 m

Datos sobre la refrigeracién
Méx. 40 °C
Min. 2,5 bar, méx. 3,5 bar

Temp. entrada Longitud estandar L

Presién de flujo Conexién del liquido

refrigerante

Casquillo enchufe répido, didmetro
nominal 5

Min. 800 W

Potencia del refrigerador

Cable de control De 2 conductores

Tab. 3

Datos sobre la refrigeracién/Indicaciones relativas al ensamble de cables

3.2 Figuras utilizadas

Todas las figuras aparecen al principio del manual de instrucciones.

4 Puesta en servicio

Riesgo de lesiones por arranque inesperado

Antes de redlizar el montaije, el desmontaje o el mantenimiento de piezas del aparato, debe poner fuera de servicio el sistema completo.
* Cierre todas las lineas de alimentacién.

* Interrumpa la alimentacién de energia eléctrica.

Riesgo de lesiones y daiios en el dispositivo al ser utilizado por personas no autorizadas
Los trabajos de reparacién y modificacién inadecuados en el producto pueden causar lesiones importantes y dafios en el aparato. La garantia del producto se
anula con la intervencién de personas no autorizadas.

* Todos los trabajos realizados en el aparato o en el sistema deben ser realizados exclusivamente por personal cualificado.

A\ ;ADVERTENCIA!

Electrocucién por contacto con componentes bajo tensién
El contacto con accesorios bajo tensién puede provocar descargas eléctricas potencialmente mortales.
* Sujete y guie la antorcha de soldadura Gnicamente por la empufiadura prevista para ello.

A\ ;ADVERTENCIA!

Electrocucién por componentes dafiados o instalados incorrectamente
Los componentes dafiados o instalados incorrectamente pueden causar una electrocucién con peligro de muerte. Son componentes: la antorcha de soldadura,
el ensamble de cables, las piezas de recambio y de desgaste

* Antes de cada uso, compruebe que todos los componentes y todas las conexiones estén instalados correctamente y que no estén dafiados.
* Limpie de inmediato los componentes sucios.

* Sustituya de inmediato los componentes dafiados.

* La susfitucidn de los componentes dafiados, deformados o desgastados debe ser realizada exclusivamente por un electricista instruido por

ABICOR BINZEL.

Antes de cada puesta en servicio, realice las siguientes actividades: 2 Inspeccione, limpie y, si fuera necesario, sustituya las piezas de repuesto
1 Inspeccione, limpie y, si fuera necesario, sustituya la antorcha de y desgaste.
soldadura. 3 Inspeccione, limpie y, si fuera necesario, sustituya el ensamble de
cables..

4.1 Preparacion de la antorcha de soldadura para el montaje del ensamble de cables

1 Desconecte la fuente de corriente y desenchufe el conector de red. 2 Cierre el suministro de gas y de aire comprimido.

4.2 Equipamiento del cuello de antorcha

Las antorchas manuales de soldadura MIG/MAG se entregan
completamente equipadas. Puede encontrar informacién sobre la sustitucién

= 8 Mantenimiento y limpieza en la pdgina ES-46

de piezas de desgaste y la guia de alambre en:

4.3 Conexién del ensamble de cables, Fig. A

1 Enla devanadora o alimentador: introduzca el conector central en el ¢ Controle el volumen de llenado minimo del refrigerante.
enchufe de conexién. ¢ Recomendacién: utilice un refrigerante de la serie BTC de
2 En la devanadora o alimentador: asegure el ensamble de cables con la ABICOR BINZEL.

(2]

tuerca de conexién.

Refrigerante: conecte la entrada (color azul) y la salida (color rojo) del
refrigerante.

Para evitar dafios en el dispositivo de soldadura, utilice agua
desionizada o desmineralizada.

Durante la puesta en servicio inicial y el cambio del ensamble de
cables, purgue el circuito del refrigerante.
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5 Elementos de mando de la empuiiadura
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4.4 Purgado del circuito del refrigerante, Fig. B

1 Coloque el recipiente colector debajo de la conexién de la salida del
refrigerante (color rojo).

2 Suelte la manguera de salida situada en el recirculador de refrigerante
y sosténgala sobre el recipiente colector.

4.5 Conexién del gas de proteccién

* Seleccione un gas de proteccién apropiado para la tarea de soldadura.

¢ Abra brevemente la vélvula del suministro de gas y vuelva a cerrarla
para limpiar posibles impurezas de la conexién.

4.6 Enhebrado del hilo o alambre

3 Cierrela abertura de la manguera de salida. Abra varias veces de forma
abrupta la abertura de la manguera de salida y vuelva a cerrarla hasta
que el refrigerante fluya de forma continua y sin burbujas al recipiente
colector.

4 Vuelva a conectar la manguera de salida al recirculador de refrigerante.

» Conecte el gas de proteccién al dispositivo de soldadura segin las
indicaciones del fabricante.

* Adapte y ajuste el volumen del gas de proteccién a la tobera de gas
empleada y a la tarea de soldadura.

A ;ATENCION!

Riesgo de lesiones
Pinchazo o corte causado por electrodo de alambre.

* No introduzca las manos en la zona de peligro y utilice guantes de proteccién adecuados.

1 Corte con el cortaalambres una pieza corta al comienzo del alambre
para eliminar posibles rebarbas.

2 Coloque el alambre o hilo en la devanadora o el alimentador segin las
indicaciones del fabricante.

5 Elementos de mando de la empuiiadura

3 Accione el pulsador “Devanadora o alimentador sin corriente” en la
devanadora o el alimentador hasta que el alambre o hilo salga por la
punta de contacto.

4 Corte el alambre que sobresalga con el cortaalambres.

AVISO

*  Observe la documentacién de los componentes técnicos del proceso de soldadura.

La antorcha de soldadura esténdar permite el ciclo de dos tiempos del
gatillo.

5.1 Gatillo con ciclo de dos tiempos, Fig. €

1 Oprima el gatillo en la empuiiadura y manténgalo pulsado = inicio del
proceso de soldadura.

6 Funcionamiento
1 Abrala botella de gas de proteccién y conecte la fuente de corriente.

2 Ajuste los pardmetros de soldadura.

7 Puesta fuera de servicio

Otros modos de servicio y médulos de empufiadura dependen de la fuente
de corriente y deben pedirse por separado.

2 Suelte el gatillo = final del proceso de soldadura.

3 Inicio del proceso de soldadura.

AVISO

durante aprox. 5 minutos después de soldar.

* los ensambles de cables con refrigeracién liquida pierden su estanqueidad en caso de sobrecalentamiento. Deje funcionar el recirculador de refrigerante

1 Final del proceso de soldadura.

2 Espere a que fermine el flujo posterior del gas de proteccién y
desconecte la fuente de corriente.

8 Mantenimiento y limpieza

3 Cierre la vélvula de la botella de gas de proteccién.

A\ ;PELIGRO!

Riesgo de lesiones por arranque inesperado

* Cierre todas las lineas de alimentacién.
* Interrumpa la alimentacién de energia eléctrica.

Antes de realizar el montaje, el desmontaje o el mantenimiento de piezas del aparato, debe poner fuera de servicio el sistema completo.

A\ ;ADVERTENCIA!

Riesgo de quemaduras

Las antorchas de soldadura alcanzan temperaturas muy elevadas durante el proceso de soldadura.
* Deje que las antorchas de soldadura se enfrien y utilice guantes de proteccién adecuados en caso necesario.

8.1 Mantenimiento anual por un electricista
1 Lainspeccién, limpieza o, en caso necesario, sustitucién de todos los
componentes (antorcha de soldadura, ensamble de cables, piezas de

repuesto y desgaste) debe ser realizada por un electricista instruido por
ABICOR BINZEL.

ES - 46

2 En caso de uso muy frecuente y/o corrientes muy elevadas y/o desgaste
apreciable, reduzca el intervalo.
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8.2 Sustitucion de piezas de desgaste, Fig. F

* En funcién de la tarea de soldadura, el cuello de antorcha puede estar * Latobera de gas y el muelle de apoyo se insertan.
equipado con distintas piezas de desgaste. ¢ El resto de piezas de desgaste se enroscan.
AVISO

* Los datos de pedido y los nimeros de identificacién de piezas de equipamiento, de desgaste y accesorios pueden consultarse en las listas de precios
actualizadas de piezas de recambio y de desgaste de ABICOR BINZEL en www.binzel-abicor.com

AVISO

¢ Utilice exclusivamente piezas de desgaste originales de ABICOR BINZEL.
* Utilice la llave méltiple ABICOR BINZEL para el montaje y el desmontaje de las piezas de desgaste y asegirese de que la correspondencia de las piezas
de desgaste de la antorcha de soldadura sea correcta.

8.3 Selecciéon y montaje de la guia de alambre
1 Seleccione el material de soldadura en funcién de la tarea de soldadura. = Acero: Recorte y montaje de la guia, Fig. E
2 Monte una guia de alambre adecuada para el material de soldadura. = Acero inoxidable, aluminio, cobre, niquel: Montaje y recorte de la guia

pldstica, Fig. D

8.3.1 Recorte y montaje de la guia, Fig. E

1 Coloque el ensamble de cables de forma estirada. 7 En el conector central: desatornille la tuerca de unién.

2 En el cuello de antorcha: refire las piezas de desgaste. 8 Vuelva a retirar la guia.

3 En el conector central: desatornille la tuerca de unién. 9 Desbarbe y dfile el borde de corte de la guia (&dngulo de aprox. 40°).

4 En el conector central: retire la guia, sustityala por una nueva e 10 En el conector central: vuelva a introducir la guia en el conductor para
introddzcala completamente en el conductor para guia de alambre guia de alambre hasta el tope.
hasta el tope. 11 En el conector central: atornille la tuerca de unién manualmente.

5 En el conector central: atornille la tuerca de unién manualmente. 12 En el cuello de antorcha: monte las piezas de desgaste.

6 En el cuello de antorcha: corte con el cortaalambres el exceso de = 4.3 Conexién del ensamble de cables, Fig. A en la pagina ES-45

longitud de la guia a ras de la abertura de salida.

8.3.2 Montaje y recorte de la guia plastica, Fig. D

1 Coloque el ensamble de cables de forma estirada. 5 En el conector central: atornille la tuerca de unién manualmente.

2 Afile la guia plastica con el afilador ABICOR BINZEL (éngulo de 6 La guia pléstica debe finalizar justo delante de los rodillos de transporte
aprox. 40°). de la devanadora o alimentador. Calcule el exceso de longitud maximo

3 En el conector central: desatornille la tuerca de unién. Retire la guia y mérquelo en la guia pldstica.
pldstica, sustitiyala por una nueva e introddzcala completamente en el 7 Corte la guia pléstica por la marca con el cortador de ABICOR BINZEL
conductor para guia de alambre hasta el tope. y desbarbe el borde de corte.

4 En el conector central: Introduzca el niple de sujecién y la junta térica en = 4.3 Conexién del ensamble de cables, Fig. A en la pdgina ES-45

la guia pldstica.

AVISO

* En el caso de guias pldsticas con un didmetro exterior de 4 mm, el tubo capilar del adaptador de distancia debe sustituirse por un tubo guia.

8.4 Limpieza del ensamble de cables

A\ ;ADVERTENCIA!

Riesgo de lesiones
Posibles lesiones graves ocasionadas por las piezas giratorias

* Utilice ropa de proteccién laboral adecuada, sobre todo gafas protectoras, durante el soplado de la guia de alambre.

1 Sustituya cualquier pieza dafiada, deformada o desgastada. 4 limpie el conductor para guia de alambre desde ambos lados con aire
2 Coloque el ensamble de cables de forma estirada. comprimido.

3 En el conector central: desatornille la tuerca de unién. = 4.3 Conexién del ensamble de cables, Fig. A en la pagina ES-45

9 Eliminacion

Los dispositivos identificados con este simbolo estdn sujetos a la Directiva Europea 2012/19/UE sobre residuos de aparatos
eléctricos y electrénicos (RAEE).

* Los aparatos eléctricos no deben desecharse en la basura doméstica.

* Los aparatos eléctricos deben recogerse por separado para reciclarlos de forma respetuosa con el medioambiente.

* Atal efecto, observe las disposiciones, leyes, prescripciones, normas y directivas locales.

* Dirijase a las autoridades locales para obtener informacién sobre la recogida y la devolucién de aparatos eléctricos.
_ * Para eliminar correctamente el producto es necesario desmontarlo primero.
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10 Garantia

MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

10 Garantia

Este producto es un producto original de ABICOR BINZEL. La empresa
Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG garantiza que este
producto ha sido fabricado sin fallos y ortoga una garantia de fabricacion
y funcionamento a partir de su entrega conforme a la tecnologia actual y la
normatividad vigente. En la medida que ABICOR BINZEL sea responsable
por alguna deficiencia en el producto, ABICOR BINZEL deberd optar a su
entera discrecion por reparar el defecto o bien por enviar un repuesto a su
propio cargo. La garantia cubre defectos de fabricacion, pero ne cubre,
dafios ocasionados por desgaste natural, sobrercarga o uso inapropiado
del producto. La vigencia de esta garantia se espesifica en las Condiciones

ES-48

y Términos Generales de la Garantia. Para determinados productos aplican
ciertas excepciones que se contemplan por separado. La garantia no aplica
si se utilizan repuesto o partes usadas que no sean partes originales ABICOR
BINZEL o en caso de que el producto haya sido aplicado de forma
inadecuada por el usario o por un tercero. Las partes usandas en general se
encuentran excluidas de la garantia. Adicionalmente ABICOR BINZEL ne
serd responsable por dafios causados por el uso de nuestros productos. Para
obtener més informacién sobre esta garantia y el servicio postventa,
péngase en contacto con el fabricante o nuestros distribuidores. Para mds
informacién, consulte la pdgina de Web www.binzel-abicor.com


http://www.binzel-abicor.com

MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO 1 Tunnus
4.6 Traadi sissepdimimine ET-53

1 Tunnus ET-49 5 Juhtelementide k&epide ET-53

1.1 Téhistus ET-49 5.1 2-takfilise funktsiooni klahy, jn C ET-53

2 Ohutus ET-49 6 Ké&itamine ET-53

2.1 Sihtotstarbekohane kasutamine ET-49

2.2 Alused ET-49 7 T66 I6petamine ET-53

2.3 Elektrotehnika ET-49

2.4 Keevitamine ET-50 8 Hooldus ja puhastamine ET-53

2.5 Tehniline seisund ET-50 8.1 Elektriku tehtav iga-aastane hooldus ET-53

2.6 Kaitseriietus ET-50 8.2 Kuluosade vahetamine, jn F ET-53

2.7 Hoiatusjuhiste klassifikatsioon ET-50 8.3 Traadijuhiku valimine ja monteerimine ET-54

2.8 Teave avariijuhtumi kohta ET-50 8.3.1 juhtspiraali lihendamine ja monteerimine, jn E ET-54
8.3.2  Plastkéri monteerimine ja lthendamine, jn D ET-54

3 Toote kirjeldus ET-50 8.4 Voolikupaketi puhastamine ET-54

3.1 Tehnilised andmed ET-50

3.2 Kasutatud joonised ET-52 9 Utiliseerimine ET-54

4 Kasutuselevétmine ET-52 10 Garantiikohustus ET-54

4.1 Keevituspdleti ettevalmistamine voolikupaketi vahetuseks ~ ET-52

4.2 Varustuse paigaldamine péletikaelale ET-52

4.3 Voolikupaketi killgeihendamine, jn A ET-52

4.4 Kilmaaine ringluse hutustamine, jn B ET-52

4.5 Kaitsegaasi thendamine ET-53

1 Tunnus

MIG/MAG-keevituspdleti kaarkeevitusseadmetele metalli kaitsegaaskee-
vituseks. Keevituspletid vastavad standardile EN 60974-7 ega ole iseseisva
funktsiooniga seadmed.

Kasutusjuhendis kirjeldatakse iksnes MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

1.1  Tahistus

Toode vastab asjakohastele sihtturule kohaldatud néuetele.

2 Ohutus

* Lugege eesolev kasutusjuhend enne esmakordset kasutamist hoolikalt
l&bi.

¢ Eesolev kasutusjuhend edastab Teile informatsiooni, mis on vajalik
rikkevabaks ja ohutuks kéitamiseks. Antud toode on vélja téétatud ja
valmistatud vastavalt tehnika arengutasemele ning tunnustatud
ohutustehniliste normidele.

¢ Kasutusjuhendis hoiatatakse kasutaja, kolmandatele isikute, seadme vai
muude materiaalsete védrtuste suhtes valitsevate jadkriskide eest.
Kasutatavad ohutusjuhised viitavad konstrukfiivselt véltimatutele

2.1 Sihtotstarbekohane kasutamine

¢ Selles kasutusjuhendis kirjeldatud seadet tohib kasutada ainult juhendis
kirjeldatud otstarbel ja viisil. Jérgige seejuures kasutus-, hooldus- ja
korrashoiundudeid.

2.2 Alused

* Lugege kasutusjuhend enne spetsiifilisi tdid nagu nt ké&ikuvatmist,
kaitamist, fransportimist ja hooldamist pshjalikult I1&bi ning pidage sellest
kinni.

¢ Hoidke kasutusjuhendit jérelevaatamiseks seadme léheduses ja andke
kasutusjuhend toote edasiandmisel kaasa.

e Jargige Uksikute keevitustehniliste komponentide kasutusjuhendeid nagu
nt: keevitusvooluallikad ja traadietteandeseadmed.

* Vétke gaasiballoonidega imberkéimisega seotud nduded gaasitootia
korraldustest ja surugaasimdérusest.

 Jargige vastavas riigis kehtivaid énnetuste ennetamise eeskirju.

2.3 Elektrotehnika

* Kontrollige elektritdariista vdimalike kahjustuste ja laitmatu ning
néuetekohase talitluse suhtes.

 Arge jatke elekiritoriistu vihma kétte ja véltige niisket voi mérga
Umbruskonda.

¢ Kaitske ennast elektrild6gi eest kasutades isoleerivaid aluseid ja kandke
kuiva riietust.

keevituspdleteid. Neid tohib kasutada ainult ettevétte ABICOR BINZEL origi-
naalvaruosadega. Joonistel allpool on kujutatud keevituspdleteid

MB EVO PRO 501 D.

Vajaduse korral on asjakohane téhistus kinnitatud toote kiilge.

jadkriskidele, millele tuleb téhelepanu péérata ja millest tuleb kinni
pidada.

* Nende ohutusjuhiste eiramine véib péhjustada ohtu inimeste elule ja
tervisele, keskkonnakahjustusi v&i materiaalseid kahjusid. Toodet tuleb
kaitada tksnes laitmatus seisukorras, kasutusjuhendist kinni pidades.

* Kasutusjuhendi eiramisest pshjustatud kahjude eest tootja endale
vastutust ei vota.

* Kaitske ennast ja kolmandaid isikuid sobivate vahenditega
ohutuspeatiikkides mainitud ohtude eest.

e Seadme mis tahes muu kasutamine ei ole ettencihtud otstarbel
kasutamine.

*  Omavolilised imberehitused, muudatused ja véimsuse suurendamine
pole lubatud.

*  Kaikuvatmist, kasitsemis- ja hooldustdid tohivad teostada ainult
spetsialistid. Spetsialist on isik, kes on oma erialahariduse, teadmiste ja
kogemuste ning vastavasisuliste nduete tundmise pdhjal véimeline talle
ilesandeks tehtud t3id hindama ja vimalikke ohte &ra tundma.

* Hoolitsege td8piirkonnas hea valgustuse eest ja hoidke t&&piirkond
korras.

* Lilitage hooldus-, kéikuvétmis-, korrashoiu- ja remonditééde kogu
kestuse ajaks vooluallikas, gaasi pealevool ning surudhk vilja, tsmmake
vérgupistik vélja.

* Jargige utiliseerimisel kohalikke ndudeid, seadusi, eeskirju, norme ja
direktiive.

* Arge kasutage elektritdsriista piirkondades, kus valitseb tulekahju- vai
plahvatusoht.
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3 Toote kirjeldus

MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

2.4 Keevitamine

* Kaarkeevitamine v&ib kahjustada silmi, nahka ja kuulmist! Kandke
seepdrast alati ettendhtud kaitseriietust, samuti vastava riigi eeskirjadele
vastavat silma- ja kuulmekaitset.

*  Kaik metalliaurud, eriti plii, kaadmiumi, vase ja berilliumi aurud, on
kahjulikud! Tagage t66kohal piisav ventilatsioon v&i @raimu. Arge
iletage kunagi MAK-v&drtusi (maks. kontsentratsioon t&&kohas).

¢ Loputage toorikud, mis puhastati rasvast klooritud lahustitega, puhta
veega ile. Vastasel juhul valitseb fosgeengaasi moodustumise oht. Arge
paigutage kloorisisaldusega rasvaeemaldusvanne t&8koha lghedusse.

2.5 Tehniline seisund
* Arge iletage maksimaalsete piirvadrtustega madratud
koormusandmeid. Ulekoormused pahjustavad riknemiskahjustusi.

2.6 Kaitseriietus
*  Arge kandke laia riietust ega ehteid.

* Pikkade juuste korral kandke juuksevérku.

2.7 Hoiatusjuhiste klassifikatsioon

Kasutusjuhendis kasutatud hoiatused on jaotatud neljaks erinevaks tasemeks
ja tuuakse dra spetsiifiliste t65de ees.

* Erinevate keevituspéletitega henduses véib esineda edasisi ohte nagu
nt: elektrivool (vooluallikas, internne vooluahel), keevituspritsmed
sUttimis- voi plahvatusohtlike ainetega seoses, valguskaare UV-kiirgus,
suits ja aurud.

* Pidage kinni ildistest tuleohutuseeskirjadest ja eemaldage enne 166
alustamist keevitustddkoha imbrusest tuleohtlikud materjalid. Pange
t86kohta valmis sobivad tuletériev ahendid.

* Arge teostage antud seadmel ehituslikke muudatusi.

* Kasutage dues tédtamisel iimastikutingimuste eest sobivat kaitset.

* Kandke téétamisel ja keevitusprotsessi kulgemisel kaitseprille,
kaitsekindaid ning vajadusel hingamismaski.

Alaneva tdhtsusega jdrjekorras tdhendab see jérgmist.

Tahistab vahetult Ghvardavat ohtu. Kui seda ei véldita, siis on tagaijérieks surm vai rasked vigastused.

A HOIATUS

Téhistab vaimalikku ohtlikku olukorda. Kui seda ei véldita, siis véivad olla tagajérieks rasked vigastused.

A\ ETTEVAATUST

Téhistab vaimalikku kahjulikku olukorda. Kui seda ei véldita, siis vaivad olla tagajérgedeks kerged véi vdikesed vigastused.

TEATIS

Téhistab ohtu, mis halvendab t&&tulemusi véi mille tagaijérieks véib olla varustuse materiaalne kahju.

2.8 Teave avariijuhtumi kohta
Avarii korral katkestage kohe jérgmine toide:

*  Vooluvarustus, surudhk, jahutusvedelik ja kaitsegaas.

3 Toote kirjeldus

Edasised meetmed vétke kasutusjuhendist , Vooluallikas” véi lisaseadmete
dokumentatsioonist.

A HOIATUS

Valel otstarbel kasutamisest tingitud ohud

* Kasutage seadet ainult sihtotstarbeliselt.

Seadme valel otstarbel kasutamise korral vaib seade muutuda inimestele, loomadele ja varale ohtlikuks.

* Seadet ei tohi jdudluse suurendamiseks omavoliliselt imber ehitada v&i muuta.
* Mistahes t5id seadme véi siisteemi juures tohivad teha ainult padevad isikud.

3.1 Tehnilised andmed

Transportimine ja ladustamine -25.+55°C Kaitsegaas (DIN EN I1SO 14175)

kuni 90% temperatuuril 20 °C | Traadiliigid

CO, ja segugaas M21

Suhteline 6huniiskus tavalised imartraadid

Juhtimisviis Nimipinge

késijuhtimisega

Pinge liik DC

113 V tippvadrtus

Masinapoolsete henduste kaitseliik | [P3X
(EN 60529)

Juhtseadised k&epidemes

Keevitustraadi polaarsus DC puhul

Tab. 1 Psletite ildised andmed (EN 60974-7)

42 Via 0,1 kuni 1T A

reeglina positiivne

ET-50



MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO 3 Toote kirjeldus

Toip Jahutusviis Koormatavus SK Traadi o Gaasi labivool Andmed jahutuse kohta
CO, M21 Min labivool
[A] [A] [%] [mm] [I/min] [I/min]
MB EVO PRO
15 shk / / 35 0,6..1,0 10..18 /
180 150 60
25 8hk 230 200 60 0,8..1,2 10...18 /
24 8hk 250 220 60 0,8..1,2 10...18 /
26 8hk 270 240 60 08..1,2 10...18 /
36 8hk 320 290 60 0,8..1,2 10...20 /
240D vedelik 325 300 100 0,8..1,2 10...20 1,5
401D vedelik 450 400 100 0,8...1,6 10...20 1,5
401 vedelik 475 425 100 0,8..1,6 10...20 1,5
501D vedelik 550 500 100 1,0..1,6 10...20 1,5
501 vedelik 575 525 100 1,0..1,6 10...20 1,5
MB EVO
15 8hk 180 180 35 0,6..1,0 10...18 /
150 150 60
25 8hk 230 200 60 0,8..1,2 10...18 /
24 8hk 250 220 60 0,8..1,2 10...18 /
26 8hk 270 240 60 0,8..1,2 10...18 /
36 8hk 320 290 60 0,8...1,2 10...18 /
240D vedelik 300 270 100 0,8...1,2 10...18 1,5
401D vedelik 400 350 100 08..1,6 10...18 1,5
401 vedelik 450 400 100 0,8..1,6 10...18 1,5
501D vedelik 500 450 100 1,0..1,6 10...18 1,5
501 vedelik 550 500 100 1,0..1,6 10...18 1,5
MB ERGO
15 8hk 180 150 60 0,6..1,0 10...18 /
25 8hk 230 200 60 08...12 10...18 /
24 8hk 250 220 35 0,8...1,2 10...18 /
26 8hk 230 200 35 0,8...1,2 10...18 /
36 8hk 300 270 60 08...12 10...20 /
240D vedelik 300 270 100 0,8...1,2 10...20 1,0
401D vedelik 400 350 100 0,8...1,6 10...20 1,0
401 vedelik 450 400 100 08...1,6 10...20 1,0
501D vedelik 500 450 100 1,0..1,6 10...20 1,0
501 vedelik 550 500 100 1,0..1,6 10...20 1,0
602 vedelik 600 550 100 1,0..2,0 10...20 1,3
MB GRIP
15 AK 8hk 180 150 60 0,6...1,0 10...18 /
25 AK 8hk 230 200 60 08..1,2 10...18 /
24 KD Shk 250 220 60 08..1,2 10...18 /
26 KD shk 270 240 60 0,8..1,2 10...18 /
36 KD Shk 320 290 60 08..1,2 10...20 /
240D vedelik 300 270 100 0,8..1,2 10...20 1,5
401D vedelik 400 350 100 0,8..1,6 10...20 1,5
401 vedelik 450 400 100 0,8...1,6 10...20 1,5
501D vedelik 500 450 100 1,0..1,6 10...20 1,5
501 vedelik 550 500 100 1,0..1,6 10...20 1,5

Tab. 2 Péletite tootespetsiifilised andmed (EN 60974-7)




4 Kasutuselevétmine MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

Andmed jahutuse kohta Andmed voolikupaketi kohta

Pealevoolutemp max 40 °C Standardpikkus P 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m

Vooluréhk min 2,5 bar / max 3,5 bar Jahutusvedeliku Ghendus pistiknippel NM 5
Jahutusseadme véimsus min 800 W
Juhtkaabel 2-sooneline

Tab. 3 Andmed jahutuse / andmed voolikupaketi kohta

3.2 Kasutatud joonised

Kaik joonised asuvad kasutusjuhendi alguses.

4 Kasutuselevotmine

Tahtmatu kaivitamisega kaasneb vigastusoht

Enne seadme osade monteerimist, demonteerimist v&i hooldust lilitage kogu sisteem vilja.
* Sulgege kaik toitetorustikud.

* Lahutage vooluvarustus.

Vigastusoht ja seadme kahjustamise oht volitamata isikute téttu

Toote asjatundmatu remontimine ja muutmine vib p&hjustada raskeid vigastusi ja seadet oluliselt kahjustada. Volitamata isikute tehtud muudatuste korral kaotab
tootele antud garantii kehtivuse.

* Mistahes t5id seadme véi siisteemi juures tohivad teha ainult padevad isikud.

A HOIATUS

Elektrilook pinge all olevate detailide puudutamise tttu
Pinge all olevate varustusdetailide puudutamine vaib péhjustada eluohtlikke elektrilsske.

* Hoidke ja juhtige keevituspdletit iiksnes selle jaoks ette néhtud kéepidemekestast.

A HOIATUS

Elektrilook kahjustatud véi asjatundmatult paigaldatud detailide t6ttu
Kahjustatud vai asjatundmatult paigaldatud detailid véivad pahjustada eluohtlikke elekiriléske. Detailid on: keevituspéleti, voolikupakett, varu- ja kuluosad.

* Kontrollige iga kord enne kasutamist kaiki detaile ja Ghendusi, et need oleks néuetekohaselt paigaldatud ja poleks kahjustusi.

* Puhastage madrdunud detailid kohe.

* Vahetage kahjustatud detailid kohe vélja.

* Laske kahjustatud, deformeerunud véi kulunud detailid vélja vahetada iksnes ettevétte ABICOR BINZEL véliadppega elektrikul.

Enne iga kasutuselevatmist tehke jérgmist. 2 Kontrollige, puhastage varu- ja kuluosi ning vajaduse korral vahetage
1 Kontrollige, puhastage keevituspéletit ning vajaduse korral vahetage vilia.
vélja. 3 Kontrollige, puhastage voolikupaketti ning vajaduse korral vahetage
vilja.

4.1 Keevituspoleti ettevalmistamine voolikupaketi vahetuseks

1 Lilitage vooluallikas vélja ja lahutage vérgupistik. 2 Sulgege gaasi- ja surudhu pealevool.

4.2 Varustuse paigaldamine péletikaelale

MIG/MAG-keevituspéletid tarnitakse komplektse varustusega. Teavet kulu- = 8 Hooldus ja puhastamine lehekiljel ET-53
osade ja traadijuhiku kohta leiate siit:

4.3 Voolikupaketi killgehendamine, jn A

1 Traadi etteandeseadmel: thendage peapistik pistikupessa.

2 Traadi efteandeseadmel: kindlustage voolikupakett thendusmutriga.

3 Jahutusvedelik: thendage pealevool (sinine) ja tagasivool (punane).

* Kontrollige jahutusvedeliku minimaalset taitekogust.

4.4 Kuilmaaine ringluse 6hutustamine, jn B

1 Asetage kogumismahuti jahutusvedeliku tagasivoolu (punane)
thenduse alla.

2 Vabastage tagasivooluvoolik ringlusjahutusseadme kiiljest ja hoidke
kogumisanuma kohal.

ET- 52

Soovitus: Kasutage ABICOR BINZEL puhul tooteseeria BTC
jahutusvedelikku.

Keevituslaua kahjustuste véltimiseks érge kasutage ei deioniseeritud
ega demineraliseeritud vett.

Ohutustage kilmaaine ringlust esmakordsel kaikuandmisel ja
voolikupaketi vahetusel.

Sulgege tagasivooluvooliku ava. Avage korduvalt jérsult
tagasivooluvooliku ava ja sulgege vuesti, kuni kiilmaaine voolab pideva
ja mullidevaba joana kogumismahutisse.

Uhendage tagasivooluvoolik uuesti ringlusjahutusseadmega.



MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

5 Juhtelementide kaepide

4.5 Kaitsegaasi ihendamine
* Valige keevitustddks sobiv kaitsegaas.

* Avage korraks gaasi pealevoolu ventiil ja sulgege uuesti, et vdimalik
mustus Ghendusest vélja puhuda.

4.6 Traadisissepdimimine

* Uhendage kaitsegaas keevituslauaga tootja andmete kohaselt.

¢ Kohandage ja seadistage kaitsegaasi kogus kasutatava gaasidivsi ja
keevitustddga.

A\ ETTEVAATUST

Vigastusoht
Labitorge véi sissetorge keevitustraadiga.
* Arge asetage kési ohupiirkonda ja kasutage sobivaid kaitsekindaid.

1 Ldigake traadi otsast 16iketangidega lihike tiikk, et véimalik rooste
eemaldada.

2 Pange traat tootja andmete kohaselt raadietteandeseadmesse.

5 Juhtelementide kéepide

3 Vajutage traadietteandeseadmel vooluvaba traadietteande surunuppu,
kuni traat jookseb vooludiiisist vélja.

4 Uleulatuy traat Idigake 16iketangidega maha.

TEATIS

* Jargige uksikute keevitustehniliste komponentide dokumentatsiooni.

Standardse keevituspéletiga on véimalik kasutada klahvi 2-taktilist té5reZiimi.

5.1 2-taktilise funktsiooni klahv, jn C

1 Vajutage kéepidemel klahvi ja hoidke all = keevituse algus.

6 Kaitamine
1 Avage kaitsegaasi balloon, lilitage vooluallikas sisse.

2 Seadistage keevitusparameetrid.

7 T66 lopetamine

Edasised td6reziimid ja kdepidememoodulid séltuvad vastavast vooluallikast
ning tuleb eraldi tellida.

2 Vabastage klahv = keevituse 16pp.

3 Keevituse algus.

TEATIS

* Vedelikjahutusega voolikupaketid hakkavad ilekuumenemisel lekkima. Laske seetdttu jahutusseadmel pérast keevitamist u 5 min edasi t66tada.

1 Keevituse |5pp.

2 Oodake &ra kaitsegaasi pealevoolu 16ppemine ja lilitage vooluallikas
vélja.

8 Hooldus ja puhastamine

3 Sulgege kaitsegaasiballooni kraan.

Tahtmatu kéaivitamisega kaasneb vigastusoht

* Sulgege kéik toitetorustikud.
* Lahutage vooluvarustus.

Enne seadme osade monteerimist, demonteerimist véi hooldust lillitage kogu siisteem vélja.

A HOIATUS

Péletusoht
Keevituspdletid muutuvad kasutamise ajal véiga kuumaks.

* Laske keevituspdletil maha jahtuda ja kasutage vajaduse korral sobivaid kaitsekindaid.

8.1 Elektriku tehtav iga-aastane hooldus

1 Laske kaiki detaile (keevituspdleti, voolikupakett, varu- ja kuluosad)
ettevatte ABICOR BINZEL véljadppega elekirikul kontrollida ja
puhastada vai vajaduse korral detailid vélja vahetada.

8.2 Kuluosade vahetamine, jn F
¢ Poletikaelale saab olenevalt keevitustd st erinevaid kuluosi kinnitada.
*  Gaasidijis ja hoidevedru kinnitatakse kiilge.

*  Kaik muud kuluosad keeratakse kiilge.

2 Vaga sagedase kasutuse ja/véi viga suurte voolutugevuste ja/voi
tuvastatava kulumise korral lihendage intervalli.
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9 Utiliseerimine

MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

TEATIS

www.binzel-abicor.com
* Kasutage ainult ABICOR BINZEL originaalvaruosi.

* Varustus, kuluosade ja tarvikute tellimisandmed ning tunnusnumbrid leiate ABICOR BINZEL puhul uusimast varu- ja kuluosade hinnakirjast

* Kasutage kuluosade monteerimiseks ja demonteerimiseks ABICOR BINZEL universaalvétit ning jérgige keevituspdleti spetsiifiliste kuluosade iget paigutust.

8.3 Traadijuhiku valimine ja monteerimine
1 Valige keevitusmaterjal olenevalt keevitustédst.

2 Monteerige keevitusmaterjalile sobiv traadijuhik.

8.3.1 juhtspiraali lihendamine ja monteerimine, jn E
1 Tdmmake voolikupakett sirgeks.

2 Paletikaelal: eemaldage kuluosad.

3 Peapistikul: keerake darikmutter maha.

4

Peapistikul: tSmmake juhtspiraal vélja, asendage uuega ja likake
traadiedastusvoolikusse kuni takistuseni taielikult sisse.

(4]

Peapistikul: keerake &érikmutter kde jduga kinni.

o

Paletikaelal: 15igake juhtspiraali ileligne pikkus I6iketangidega
véljumisavaga Ghetasaseks.

8.3.2 Plastkéri monteerimine ja lihendamine, jn D
1 Tdmmake voolikupakett sirgeks.
2 Teritage plastkéri ABICOR BINZEL teritajaga (nurk u 40°).

3 Peapistikul: keerake &é@rikmutter maha. Témmake plastkari vélja,
asendage uuega ja lilkake traadiedastusvoolikusse kuni takistuseni
taielikult sisse.

4 Peapistikul: likake pingutusnippel ja O-réngas plastkéri peale.

= Teras: juhtspiraali lthendamine ja monteerimine, jn E

= Roostevaba teras, alumiinium, vask, nikkel: Plastkéri monteerimine ja
lthendamine, jn D

7 Peapistikul: keerake darikmutter maha.

8 Tammake juhtspiraal vuesti vélja.

9 Siluge juhtspiraali I5ikeserv ja lihvige (nurk u 40°).

10 Peapistikul: likake juhtspiraal traadiedastusvoolikus uuesti kuni
|8puni sisse.

11 Peapistikul: keerake darikmutter kée jduga kinni.

12 Péletikaelal: monteerige kuluosad.

= 4.3 Voolikupaketi killgeihendamine, jn A lehekiljel ET-52

5 Peapistikul: keerake ddrikmutter kée jduga kinni.

6 Plastkéri peab 16ppema vahetult traadi etteandeseadme edastusrullide
ees. Mddtke maksimaalne ilepikkus ja mérkige plastkarile.

7 L&igake plastkéri mérgistuse kohalt ABICOR BINZEL I8ikuriga maha ja
siluge I5ikeserv.

= 4.3 Voolikupaketi killgeihendamine, jn A lehekiiljel ET-52

TEATIS

* Vlislabimédduga 4,0 mm plastkéride puhul tuleb vaheihenduse kapillaartoru asendada juhttoruga.

8.4 Voolikupaketi puhastamine

A HOIATUS

Vigastusoht
Eemalepaiskuvad detailid véivad péhjustada raskeid vigastusi.

* Kandke traadijuhiku l&bipuhumisel sobivat kaitseriietust, eriti kaitseprille.

1 Vahetage kahjustatud, deformeerunud vai kulunud osad vélja.
2 Témmake voolikupakett sirgeks.

3 Peapistikul: keerake @arikmutter maha.

9 Utiliseerimine

4 Puhuge traadiedastusvoolik malemast otsast surushuga lébi.
= 4.3 Voolikupaketi killgeihendamine, jn A lehekiiljel ET-52

jddtmete (elektroonikaromude) kohta.

Selle simboliga téhistatud seadmetele kehtib Euroopa direktiiv 2012/19/EU elekiri- ja elekiroonikaseadmetest tekkinud

* Elektriseadmeid ei tohi &ra visata koos majapidamisjéétmetega.

* Elektriseadmed tuleb eraldi kokku koguda ja keskonnahoidlikult ringlusse vé&tta.

* Jargige utiliseerimisel kohalikke ndudeid, seadusi, eeskirju, norme ja direkiive.

* Teavet vanade elekiriseadmete kogumise ja tagastamise kohta saate oma kommunaalametist.

_ * Toote nduetekohaseks utiliseerimiseks peate selle esmalt demonteerima.

10 Garantiikohustus

Antud toode on ABICOR BINZEL originaaltoode. Alexander BINZEL
Schweisstechnik GmbH & Co. KG garanteerib veatu valmistamise ja annab
tarnimisel antud tootele tehnika arengutasemele ning kehtivatele eeskirjadele
vastava tehasepoolse valmistamis- ja talitlusgarantii. Kui esineb ABICOR
BINZELi poolt pshjustatud puudus, siis on ABICOR BINZEL kohustatud oma
kuludega Teie valikul tasuta puuduse kdrvaldama véi varuosad tarnima.
Garantii kohustus saab katta Gksnes valmistuslikke puudusi, aga mitte
kahjusid, mis on p&hjustatud loomulikust kulumisest, Glekoormamisest véi
asjatundmatust imberkdimisest. Garantiiaja pikkuse leiate ildtingimustest.

ET-54

Teatud toodetele kohaldatakse erandeid. Lisaks kaotab garantii kehtivuse
juhul, kui kasutatakse varuosi ja kulumaterjale, mis ei ole ABICOR BINZEL
originaalvaruosad, ning kui kasutaja véi kolmandad isikud on toodet
asjatundmatult remontinud. Kuluosad ei kuulu ildkehtivalt garantikohustuse
alla. Lisaks sellele ei vastuta ABICOR BINZEL kahjude eest, mis on
pdhijustatud meie toote kasutamisest. Kiisimusi garantiikohustuse ja
teeninduse kohta saab esitada tootjale voi meie miigiettevotetele. Vastavad
andmed leiate internetist aadressil www.binzel-abicor.com.
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1 Tunnistus

MIG/MAG-hitsauspoltin kaasukaarihitsauslaitteisiin. Hitsauspolttimet
tayttavat standardin EN 60974-7 vaatimukset. Téméa kaytéohije koskee vain
hitsauspolttimia MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO. Tuotteissa saa kdyttad

1.1  Merkinnat

Tuote tdyt&d asianomaisen markkinan markkinoille saattamista koskevat
vaatimukset.

2 Turvallisuus

* Lue oheinen kéyttdohje huolellisesti ennen tuotteen kayttédnottoa.

* Oheinen kayttéohie sis&ltad tietoja, joita tarvitaan héiristémén ja
turvallisen kéytdn takaamiseksi. Tuote on kehitetty ja valmistettu
vusimman tekniikan sekd hyvéksyttyjen turvallisuusteknisten standardien
ja direktiivien mukaisesti.

* Kayttdohjeessa varoitetaan kéyttdijille, kolmansille osapuolille, laitteille
tai muille esineille aiheutuvista véistdméattdmistd riskeistd. Kaytetyt
turvallisuusohjeet viittaavat rakenteellisesti véistaméattdmiin riskeihin.
N&mé ohjeet on huomioitava ja niitd on noudatettava.

2.1 Tarkoituksenmukainen k&yttd

* Laitetta saa kdyttdd vain kéyttdohjeessa kuvattuun kéyttdtarkoitukseen
kuvatulla tavalla. Huomioi my&s kéytts-, huolto- ja kunnossapitoehdot.

* Kaikenlainen muu kayté katsotaan tarkoituksen vastaiseksi kéytoksi.

2.2 Perusteet
* Lue kdyttéohje huolellisesti ennen erityisid toimenpiteitd, kuten
kayttddnottoa, kaytdd, kuljetusta ja huoltoa, ja noudata néitd ohjeita.

* Pidé& kayttdohije aina laitteen I&hellé helposti saatavassa paikassa ja
luovuta kéyttdohie tuotteen mahdolliselle vudelle omistajalle.

* Noudata yksittdisten hitsausteknisten komponenttien kéyttéohieita, kuten
esim. hitsausvirtaléhde ja langansyéttélaite.

* Katso kaasupullojen késittelyohjeet kaasuséilis- ja
painekaasumé&dardyksestd.

* Noudata kyseisen maan tapaturmantorjuntamédrdyksid.

* Ainoastaan alan ammattilaiset saavat suorittaa kéytténotto-, kéytts- ja
huoltotoimenpiteet. Alan ammattilainen on henkil, joka

2.3 Sahkétekniikka

o Tarkista, ettei séhkatydkaluissa ole vaurioita ja eftd ne toimivat
moitteettomasti ja m&drdystenmukaisesti.

*  Suojaa séhkatydkalut sateelta ja véltd kosteaa tai mérkad ympdéristda.

2.4 Hitsaus

* Kaarihitsaus voi vaurioittaa silmid, ihoa ja kuuloa! Kéyté sen vuoksi aina
madréttyd suojavaatetusta, suojalaseja ja kuulosuojaimia kyseisen maan

4.6 Langan asettaminen FI-59
5 Kahvan hallintalaitteet FI-59
5.1 Painike 2-toiminen, kuva C FI-59
6 Kaytts FI.59
7 Kaytostd poistaminen FI-59
8 Huolto ja puhdistus FI-59
8.1 S&hksalan ammattilaisen tekemé vuosihuolto FI-59
8.2 Kulutusosien vaihto, kuva F FI-59
8.3 Langanohjaimen valinta ja asennus FI-60
8.3.1  Langanjohtimen katkaisu ja paikalleen asennus, kuva E FI-60
8.3.2  Muovijohtimen asennus ja lyhentdminen, kuva D FI-60
8.4 Letkupaketin puhdistus FI-60
9 Hé&vittédminen FI-60
10 Takuu FI-60

vain alkuperdisiad ABICOR BINZEL varaosia. Seuraavissa kuvissa olevat
hitsauspolttimet edustavat versiota MB EVO PRO 501 D.

Mikéli erikoistunniste on tarpeen, se on kiinnitetty tuotteeseen.

¢ Naiden turvallisuusohjeiden noudattamatta jéttéminen voi vaarantaa
henkildiden hengen tai terveyden sekéd aiheuttaa ympérists- tai
aineellisia vahinkoja. Tuotetta saa kdyttéd ainoastaan teknisesti
virheettdmdssd kunnossa ja kéyttdohjetta noudattaen.

* Valmistaja ei vastaa vaurioista, jotka aiheutuvat kéyttéohjeen
noudattamatta jéttdmisestd.

¢ Suojaaitsesi ja kolmannet osapuolet asianmukaisin toimenpitein
turvallisuusluvussa mainituilta vaaroilta.

¢ Omavaltaiset muutostydt tai muutokset, joilla pyritéén lisédmadn tehoa,
eivét ole sallittuja.

ammattikoulutuksensa, tietojensa ja kokemuksensa sek& asianmukaisten
standardien tuntemuksensa ansiosta pystyy arvioimaan hénelle annetut
tehtévét sekd tunnistamaan mahdolliset vaarat.

¢ Varmista, ettd tydskentelyalueella on riittévé valaistus, ja pidé
tydskentelyalue siisting.

e Sammuta virtalghde, kaasunsyétts ja paineilma kaikkien huolto-,
kéyttddnotto-, kunnostus- ja korjaustoimenpiteiden ajaksi. Irrota
virtapistoke pistorasiasta.

¢ Noudata jdtehuollossa paikallisia m&ardyksid, lakeja, saénndksid,
standardeja ja direktiiveja.

¢ Suojaudu séhksiskuilta kéyttamallé eristévia alustoja ja kuivia vaatteita.

o Alg kéyta sahkstyskaluja alueilla, joilla on palo- tai réjéhdysvaara.

madrdysten mukaisesti.
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3 Tuotekuvaus

MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

* Kaikki metallihdyryt, erityisesti lyijy, kadmium, kupari ja beryllium, ovat
vahingollisia. Huolehdi riittévésté tuuletuksesta ja ilmanvaihdosta. Alé
ylitd voimassa olevia haitallisten aineiden suurimpia sallittuja
pitoisuuksia.

* Huuhtele puhtaalla vedell& tydkappaleet, joista rasva on poistettu
klooratuilla livottimilla. Muussa tapauksessa on fosgeenikaasun
muodostumisvaara. Al sijoita hitsauspaikan léhelle klooripitoisia
rasvanpoistokylpyjé.

2.5 Tekninen kunto

* Alg ylité maksimi kuormitusarvoja. Ylikuormitus johtaa tuotteen
tuhoutumiseen.

2.6 Suojavaatteet
»  Ald kayta |ysia vaatteita tai koruja.
* Suojaa pitkét hiukset hiusverkolla.

2.7 Varoitusten luokittelu

Kayttéohjeessa olevat varoitukset on jaettu neljaan luokkaan. Varoitukset
esitetGén ennen mahdollisesti vaarallisia tydvaiheita.

A VAARA

Eri hitsauspolttimia kdytettdessé voi esiintyd muita vaaroja esim.
seuraavista syistd: sdhkavirta (virtaléhde, siséinen virtapiiri),
hitsausroiskeet palaviin tai r&jahdysherkkiin materiaaleihin, valokaaren
UV-séteily, savu ja héyryt.

Noudata kaikkia yleisia paloturvallisuusméaéréyksid ja poista kaikki
palovaaralliset materiaalit hitsauspaikan léheisyydestd ennen
tydskentelyn aloittamista. Pidé sopivia palosammutusvélineitd helposti
saatavilla tydskentelypaikassa.

Ala muuta téman laitteen rakennetta.

Jos kaytét laitetta ulkona, suojaa se asianmukaisin toimenpitein sd&n
vaikutuksilta.

Kéytd laitteen kéytdn sekd hitsausprosessiin liittyvissé toimenpiteissé
suojalaseja, suojakdsineitd ja tarvittaessa hengityssuojainta.

Ne on esitelty alla térkeysj@rjestyksessa:

Tarkoittaa vélitdntd vaaraa. Jos vaaraa ei véltetd, on seurauksena kuolema tai erittéin vakavia vammoja.

A VAROITUS

Tarkoittaa mahdollisesti vaarallista tilannetta. Jos sité ei véltetd, voi seurauksena olla vakavia vammoja.

A VARO

Tarkoittaa mahdollisesti vahingollista tilannetta. Jos sité ei véltetd, voi seurauksena olla lievid tai véhdisia vammoja.

HUOMAUTUS

Tarkoittaa vaaraa, jonka seurauksena tydtulokset voivat heikentyd tai laitteisto vaurioitua.

2.8 Tietoja hétdatilanteita varten
Katkaise hatdtilanteessa laitteen:

o S&hkdenergian sydtd, paineilma, j@@hdytysneste ja suojakaasu.

3 Tuotekuvaus

Muita toimenpiteitd: tarkista kéyttdohjeiden kohdan “Virtaléhde” tai muiden
laitteeseen liittyvien asiakirjojen perusteella muut oheislaitteet.

A VAROITUS

Tarkoituksen vastaiseen kaytté6n liitty vét vaarat

* Kéytd laitetta ainoastaan médritettyyn kdyttdtarkoitukseen.

Laitteen tarkoituksen vastainen kéyttd saattaa aiheuttaa vaaraa ihmisille, eléimille ja aineelliselle omaisuudelle.

o Alé muuntele laitetta omavaltaisesti tehon lisé@misté varten, éléké tee siihen muutoksia.
* Vain patevat henkildt saavat suorittaa laitteeseen tai jérjestelméén liittyvid toitd.

3.1 Tekniset tiedot

Kuljetus ja varastointi -25°C..+55°C

Suojakaasu (DIN EN ISO 14175) | CO, ja seoskaasu M21

Suhteellinen ilmankosteus

20°C:n ldmpétilassa enintdén 90%

Lankatyypit tavanomaiset pydrélangat

Ohjaustapa késiohjaus Nimellisjannite 113 V huippuarvo
Jannitetyyppi DC Koneen puolen liit&ntdjen IP3X

suojausluokka (EN 60529)

Elektrodien napaisuus tasavirralla | yleensd plus

Hadlintalaitteet kahvassa 42 Ville ja 0,1-1Alle

Taulukko 1 Polttimen yleiset tiedot (EN 60974-7)
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MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

3 Tuotekuvaus

Tyyppi Jadahdytystapa Kuormitettavuus Tyosykli Langan o Kaasuvirtaus Tiedot - Jaahdytys
CO, M21 Min. virtaus
[A] [A] [%] [mm] [I/min] [I/min]
MB EVO PRO
15 ilma / / 35 0,6-1,0 10-18 /
180 150 60
25 ilma 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 ilma 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 ilma 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 ilma 320 290 60 0,8-1,2 10-20 /
240D neste 325 300 100 0,8-1,2 10-20 1,5
401D neste 450 400 100 0,8-1,6 10-20 1,5
401 neste 475 425 100 0,8-1,6 10-20 1,5
501D neste 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,5
501 neste 575 525 100 1,0-1,6 10-20 1,5
MB EVO
15 ilma 180 180 35 0,6-1,0 10-18 /
150 150 60
25 ilma 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 ilma 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 ilma 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 ilma 320 290 60 0,8-1,2 10-18 /
240D neste 300 270 100 0,8-1,2 10-18 1,5
401D neste 400 350 100 0,8-1,6 10-18 1,5
401 neste 450 400 100 0,8-1,6 10-18 1,5
501D neste 500 450 100 1,0-1,6 10-18 1,5
501 neste 550 500 100 1,0-1,6 10-18 1,5
MB ERGO
15 ilma 180 150 60 0,6-1,0 10-18 /
25 ilma 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 ilma 250 220 35 0,8-1,2 10-18 /
26 ilma 230 200 35 0,8-1,2 10-18 /
36 ilma 300 270 60 0,8-1,2 10-20 /
240D neste 300 270 100 0,8-1,2 10-20 1,0
401D neste 400 350 100 0,8-1,6 10-20 1,0
401 neste 450 400 100 0,8-1,6 10-20 1,0
501D neste 500 450 100 1,0-1,6 10-20 1,0
501 neste 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,0
602 neste 600 550 100 1,0-2,0 10-20 1,3
MB GRIP
15 AK ilma 180 150 60 0,6-1,0 10-18 /
25 AK ilma 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 KD ilma 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 KD ilma 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 KD ilma 320 290 60 0,8-1,2 10-20 /
240D neste 300 270 100 0,8-1,2 10-20 1,5
401D neste 400 350 100 0,8-1,6 10-20 1,5
401 neste 450 400 100 0,8-1,6 10-20 1,5
501D neste 500 450 100 1,0-1,6 10-20 1,5
501 neste 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,5

Taulukko 2 Polttimen tuotekohtaiset tiedot (EN 60974-7)
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4 Kayttéonotto MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

Tiedot - Jadhdytys Tiedot - letkupaketti

Menovirtauslampét. max. 40 °C Vakiopituus L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m

Virtauspaine min. 2,5 bar / max. 3,5 bar Jadhdytysnesteliitéinta pistoliitin NW 5
Jadhdytysteho min. 800 W
Ohjausjohto 2-johtoinen

Taulukko 3 Jashdytyksen tiedot / letkupaketin tiedot

3.2 Kuvat

Kaikki kuvat ovat kéyttdoppaan alussa.

4 Kayttéonotto

A VAARA

Tahattoman k&ynnistymisen aiheuttama loukkaantumisvaara

Koko jarjestelmé on poistettava kdytdstd ennen laitteen osien kokoamista, purkamista tai huoltoa.
* Irrota kaikki systtsjohdot.

* Erota sdhkéenergian systts.

A VAARA

Luvattomien henkiliden aiheuttama loukkaantumis- ja laitteistovaurioiden vaara

Ep&asianmukaiset korjaukset ja muutokset tuotteeseen voivat johtaa huomattaviin vammoihin ja laitteistovaurioihin. Tuotteen takuu mitétaityy, jos luvaton henkild
kasittelee sitd.
* Vain pétevét henkilt saavat suorittaa laitteeseen tai jérjestelmddn liittyvid tsitd.

A VAROITUS

S&hkéisku kosketettaessa jannitettd johtavia osia
Jénnitettd johtaviin osiin koskettaminen voi aiheuttaa hengenvaarallisen séhkaiskun.

* Pida hitsauspolttimesta kiinni ja ohjaa sitd ainoastaan siihen tarkoitetusta kédensijan osasta.

A VAROITUS

Vavurioituneiden tai epaasianmukaisesti asennettujen osien aiheuttama séhkédisku
Vaurioituneet tai virheellisesti asennetut rakenneosat voivat aiheuttaa hengenvaarallisen séhkaiskun. Rakenneosia ovat hitsauspoltin, letkupaketti, varaosat ja
kulutusosat.

* Tarkasta ennen jokaista kayttéé kaikki rakenneosat ja kaikki liitokset, etté ne on asennettu oikein eiké niissé ole vaurioita.

* Puhdista likaantuneet rakenneosat heti.

* Vaihda vioittuneet rakenneosat valitémésti.

* Anna ABICOR BINZEL in ohjeistaman séhkdalan ammattilaisen vaihtaa vialliset, epédmuodostuneet tai kuluneet rakenneosat.

Tee seuraavat toimet ennen jokaista kéyttdénottoa: 2 Tarkasta, puhdista ja tarvittaessa vaihda vara- ja kulutusosat.

1 Tarkasta, puhdista ja tarvittaessa vaihda hitsauspoltin. 3 Tarkasta, puhdista ja tarvittaessa vaihda letkupaketti..

4.1 Hitsauspolttimen valmistelu letkupaketin asennusta varten

1 Sammuta virransydtté ja irrota virtajohto. 2 Katkaise kaasun ja paineilman systto.

4.2 Poltinkaulan varustelu

MIG/MAG-hitsauspolttimet toimitetaan t&ysvarusteltuina. Kulutusosien ja = 8 Huolto ja puhdistus sivulla FI-59
langanohjaimen vaihtoa koskevat tiedot:

4.3 Letkupaketin liittéminen, kuva A

1 Langansyéttdlaitteessa: Kytke keskuspistoke pistorasiaan. *  Suositus: ABICOR BINZEL Kayta BTC-sarjan j@&hdytysnestettd.
2 Langansyéttdlaitteessa: Varmista letkupaketti litosmutterilla. * Ehkaise hitsauskoneen vaurioituminen: &lé kéytd deionisoitua tai
3 Jaahdytysneste: Kytke meno- (sininen) ja paluuvirtaus (punainen). demineralisoitua vettd.

« Tarkista ja&hdytysnesteen minimiméérd. * Jadhdytysnestepiiri on ilmattava ensimmaisen kéyttédnoton ja

letkupaketin vaihdon yhteydessa.

4.4 Jaahdytysnestepiirin ilmaaminen, kuva B

1 Aseta kerdysastia jéhdytysnesteen paluuvirtausliiténnén (punainen) 3 Sulje paluuvirtausletkun aukko. Avaa ja sulie paluuvirtausletkun aukko
alle. useita kertoja, kunnes jGéhdytysneste virtaa tasaisesti ja kuplattomasti
2 Ldysad nestejachdytysyksikén paluuvirtausletku ja pidd sitd kerdysastian kerdysastiaan.
padalla. 4 Kytke paluuvirtausletku takaisin nestejédhdytysyksikkdon.

4.5 Suojakaasujérjestelman liittaminen

* Valitse suojakaasu hitsaustehtévén mukaan. e Kytke suojakaasuliiténté hitsauskoneeseen valmistajan ohjeiden
* Avaa kaasuventtiili hetkeksi mahdollisten epépuhtauksien poistamiseksi mukaisesti.
liittimestd. ¢ S3add suojakaauvirtaus kéytetyn kaasusuuttimen ja hitsaustehtévén
mukaan.
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MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO 5 Kahvan hallintalaitteet

4.6 Langan asettaminen

A VARO

Loukkaantumisvaara
Lankaelektrodi voi aiheuttaa viilto- tai pistovammoja.
+  Alé koske vaara-alueelle, kéytd sopivia suojakdsineitd.

1 Katkaise lyhyt pala langan alkupé&ésté sivuleikkurilla mahdollisten 3 Paina langansysttéyksiksn painiketta, kunnes lankaa tulee ulos
jdysteiden poistamiseksi. virtfasuuttimesta.
2 Aseta lanka langansyéttdyksikkdén valmistajan ohjeiden mukaisesti. 4 Katkaise ylimaérdinen lanka sivuleikkureilla.

5 Kahvan hallintalaitteet

HUOMAUTUS

* Huomioi hitsauskomponenttiasiakirjojen tiedot.

Vakiomallisessa hitsauspolttimessa painike on 2-toiminen. Muut toimintatavat ja kahvamoduulit ovat virtaléhdekohtaisia, ja ne on
tilattava erikseen.

5.1 Painike 2-toiminen, kuva C

Kahvan liipaisinta pideté&én painettuna = hitsauksen aloitus. 2 Lliipaisimen vapautus = hitsauksen lopetus.

6 Kayts

Avaa kaasupullo, kytke virtalghde péélle. 3 Kaynnistd hitsaus.

N -

Aseta hitsausparametrit.

7 Kaytostd poistaminen

HUOMAUTUS

* Nestejddhdytteiset letkupakkaukset voivat vuotaa ylikuumentumistilanteessa. Ja&hdytysyksikén on téstd syystd annettava kéydé hitsauksen jélkeen noin 5

minuutin ajan.

1 Hitsauksen padttéminen. 3 Sulje suojakaasupullon venttiili.

2 Odota, kunnes suojakaasun jdlkivirtausaika on kulunut ja sammuta
virtaléhde.

8 Huolto ja puhdistus

A VAARA

Tahaton k&ynnistyminen aiheuttaa loukkaantumisvaaran

Koko jérjestelmé on poistettava kdytdsté ennen laitteen osien kokoamista, purkamista tai huoltoa.
* Irrota kaikki systtsjohdot.

* Erota sdhkéenergian systts.

A VAROITUS

Palovammavaara
Hitsauspolttimen voimakas kuumeneminen hitsauksen aikana aiheuttaa palovammavaaran.

* Anna hitsauspolttimien jGéhtyd, kéytd tarvittaessa sopivia suojakdsineitd.

8.1 Sdhkéalan ammattilaisen tekema vuosihuolto

1 ABICOR BINZEL in opastaman séhkéalan ammattilaisen on tarkastettava 2 Joskayttdd on erittdin paljon ja/tai séihkdvirta on erittéin voimakas ja/tai
ja puhdistettava kaikki rakenneosat (hitsauspoltin, letkupaketti, vara- ja kulumista havaitaan, lyhenne huoltovélié.
kulutusosat) seké tarvittaessa vaihdettava ne.

8.2 Kulutusosien vaihto, kuva F

* Poltinkaula voidaan varustaa erilaisilla osilla hitsaustehtévén mukaan. * Kaasusuutin ja pidatinjousi kiinnitetéén paikalleen asettamalla.

HUOMAUTUS

* Tarvikkeiden ja kulutusosien tilaustiedot ja tunnistenumerot |ytyvét ajantasaisista ABICOR BINZEL vara- ja kulutusosaluetteloista www.binzel-abicor.com
* Kayta vain alkuperdis- ABICOR BINZEL varaosia.
* Irrota ja pura kulutusosat ABICOR BINZEL monitoimiavaimella ja varmista, ettd polttimen osat ovat asianmukaisesti paikoillaan.
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9 Havittdminen

MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

8.3 Langanohjaimen valinta ja asennus
1 Valitse hitsausmateriaalit hitsaustehtdvén mukaan.

2 Valitse langanohijain hitsausmateriaalin mukaan.

8.3.1 Langanjohtimen katkaisu ja paikalleen asennus, kuva E

1 Pidé letkupaketti suorassa.
Poltinkaulassa: Poista kulutusosat.

Keskusliittimessa: Kierrd kiristysmutteri irfi.

hWN

Keskusliittimessa: Ved& vanha langanjohdin ulos ja tyénné uusi
langanjohdin langansyéttsletkuun perille asti.

(%]

Keskusliittimessd: Kierrd kiristysmutteri sormitiukkuuteen.

o

Poltinkaulassa: Katkaise langanjohtimen ylim&érdinen pituus samaan
tasoon aukon kanssa sivuleikkureilla.

7 Keskusliittimessa: Kierrd kiristysmutteri irti.

8.3.2 Muovijohtimen asennus ja lyhentéminen, kuva D
1 Pida letkupaketti suorassa.
2 Teroita muovijohdin ABICOR BINZEL -teroittimella (kulma n. 40°).

3 Keskusliittimessé: Kierrd kiristysmutteri irti. Ved& vanha muovijohdin ulos
ja tydnnd uusi langansysttéletkuun perille asti.

4 Keskusliittimessa: Tydnné puristusnippa ja O-rengas muovijohtimen yli.
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Keskusliittimessa: Kierrd kiristysmutteri sormitivkkuuteen.

= Terés: Langanjohtimen katkaisu ja paikalleen asennus, kuva E

= Ruostumaton terds, alumiini, kupari, nikkeli: Muovijohtimen asennus ja
lyhentéminen, kuva D

8 Vedd langanjohdin uudelleen ulos.

9 Poista langanjohtimen leikkauskohdasta mahdolliset jdysteet ja hio
se n. 40° kulmaan.

10 Keskusliittimessd: Vie langanjohdin langansyéttéletkuun vasteeseen
saakka.

11 Keskusliittimessé: Kierré kiristysmutteri sormitiukkuuteen.

12 Poltinkaulassa: Asenna kulutusosat.

= 4.3 Letkupaketin liittéminen, kuva A sivulla FI-58

6 Muovijohtimen pédn on ulotuttava vélitdmdsti langansysttdyksikén
sydttérullien eteen. Madritd ylimaéréinen pituus ja tee merkinté
muovijohtimeen.

7 Katkaise muovijohdin merkityst& kohdasta ABICOR BINZEL -leikkureilla
ja hio katkaisureuna.

= 4.3 Letkupaketin liittéminen, kuva A sivulla FI-58

HUOMAUTUS

*  Muovijohtimissa, joiden ulkohalkaisija on 4,0 mm, on vililiiténnén kapillaariputki korvattava ohjausputkella.

8.4 Letkupaketin puhdistus

A VAROITUS

Loukkaantumisvaara
Sinkoutuvat osat voivat aiheuttaa vakavia vammoija.

* Jos puhdistus suoritetaan paineilmalla, on kéytettévé asianmukaisia suojavaatteita ja suojalaseja.

Vaurioituneet, védntyneet tai kuluneet osat on vaihdettava.

N

Pidé& letkupaketti suorassa.

(2]

Keskusliittimessa: Kierrd kiristysmutteri irfi.

9 Hadvittdminen

4 Puhalla langansysttéletku molemmilta puolilta paineilmalla.

= 4.3 Letkupaketin liittéminen, kuva A sivulla FI-58

Talla symbolilla merkittyihin laitteisiin sovelletaan EU-direktiivic 2012/19 / EU séhké- ja elektroniikkalaiteromu.
e Sahkslaitteita ei saa havittéad talousjétteiden mukana.

e Séhkdlaitteet on kerdttévé erikseen kierrdtettéviaksi ympdristdystavalliselld tavalla.

¢ Noudata lisdksi paikallisia maéaréyksid, lakeja, séénndksid, standardeja ja direktiivejd.

¢ Tietoa sdhkélaitteiden kerdémisestd ja palautuksesta saa paikallisilta viranomaisilta.

_ * Tuote on ensin purettava, jotta se voidaan havittéd asianmukaisesti.

10 Takuu

T&mé tuote on alkuperdinen ABICOR BINZEL -tuote. Alexander BINZEL
Schweisstechnik GmbH & Co. KG takaa témén tuotteen virheettémén
valmistuksen ja mydnt&d télle tuotteelle toimituksen yhteydessa tehtaan
valmistus- ja toimintatakuun tekniikan viimeisimmén tason ja voimassa olevien
mddrdysten mukaisesti. Jos tuotteessa on ABICOR BINZEL -yrityksen
aiheuttama vika, on ABICOR BINZEL valintansa mukaisesti velvoitettu
korjaamaan vian omalla kustannuksellaan tai toimittamaan tilalle vuden
virheettdmdn tuotteen. Takuu koskee vain valmistusvikoja eiké vaurioita, jotka
johtuvat luonnollisesta kulumisesta, ylikuormituksesta tai asiattomasta

késittelystd. Takuuajan kesto ilmoitetaan yleisissé myyntiehdoissa. Tiettyjé
tuotteita koskevat poikkeukset méaéritell@én erikseen. Takuu raukeaa liscksi
kéytettdessd varaosia ja kuluvia osia, jotka eivét ole alkuperdisia ABICOR
BINZEL -osia, sekd silloin, kun tuotteelle suoritetaan asiattomia
korjaustoimenpiteitd kéyttdjén tai kolmannen osapuolen toimesta.

Kuluvat osat eivét kuulu takuun piiriin. ABICOR BINZEL ei my&skédn vastaa
vaurioista, jotka aiheutuvat tuotteidemme kéyttémisestd. Takuuta ja huoltoa
koskevia kysymyksid voidaan esitt&d valmistajalle tai myyntiedustajillemme.
Lisatietoja on Internet-osoitteessa www.binzel-abicor.com


http://www.binzel-abicor.com
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1 Identification

Torches de soudage MIG/MAG pour les appareils de soudage a I'arc pour
le soudage sous gaz de protection. Les torches de soudage sont conformes
aux exigences de la directive EN 60974-7 et ne constituent pas des
appareils autonomes. Ce mode d'emploi décrit seulement les torches de

1.1  Marquage
Le produit répond aux exigences de mise sur le marché en vigueur des
marchés respectifs.

2 Sécurité

* Avant la premiére mise en service, lisez attentivement ce mode d'emploi.

* Le présent mode d’emploi vous communique les informations qui sont
nécessaires pour un fonctionnement fiable et sans probléme. Le produit
a été développé et construit selon I'état actuel de la technique et les
normes de sécurité reconnues.

* Le mode d'emploi contient des avertissements concernant les risques
résiduels inévitables pour 'vtilisateur, les tiers, les dispositifs ou d'autres
biens matériels. Les consignes de sécurité utilisées indiquent les risques
résiduels inévitables qui doivent étre observés et respectés.

2.1 Utilisation conforme aux dispositions

* L'appareil décrit dans ce mode d'emploi ne doit &tre utilisé qu'aux fins et
de la maniére décrites dans le mode d'emploi. Veuillez respecter les
conditions d'utilisation, d'entretien et de maintenance.

2.2 Bases

* Avant d'exécuter des travaux spécifiques, par ex. mise en service,
opération, et transport, lisez attentivement le mode d'emploi et
respectezle.

* Le mode d'emploi doit &tre tenu & proximité du dispositif pour pouvoir
étre consulté et si le produit est remis & des tiers, n'oubliez pas de leur
remettre également le mode d'emploi.

* Respectez le mode d'emploi de chaque élément de l'installation, par ex.
la source de courant de soudage et le dévidoir.

* La manipulation des bouteilles de gaz est indiquée dans les instructions
des fabricants de gaz et dans le décret des gaz sous pression.

* Respectez les prescriptions de prévention des accidents en vigueur dans
le pays concerné.

2.3 Electrotechnique

* Veillez & ce que l'outil électrique ne soit pas endommagé et & ce qu'il
soit en parfait état et utilisé conformément & son emploi prévu.

* Veillez & ce que de I'eau de pluie ne pénétre pas dans les outils
électriques et évitez un environnement humide.

* Protégez-vous contre un choc électrique en utilisant un tapis isolant et en
portant des vétements secs.

5 Poignée éléments de commande FR-65
5.1 Fonction en 2 temps de la géchette, fig. C FR-65
6 Fonctionnement FR-65
7 Mise hors service FR-65
8 Entretien et nettoyage FR-65
8.1 Entretien annuel par un électricien qualifié FR-65
8.2 Echange de pieces d'usure, fig. F FR-66
8.3 Choix et assemblage de I'amenée de fil FR-66

8.3.1  Raccourcissement et assemblage de la gaine guide fil, fig. EFR-66
8.3.2  Montage et raccourcissement de la gaine guide

fil synthétique, fig. D FR-66
8.4 Nettoyage du faisceau FR-66
9 Elimination FR-66
10 Garantie FR-67

soudage MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO. Ceux-ci doivent fonctionner
exclusivement avec des piéces détachées ABICOR BINZEL d'origine.

Les illustrations suivantes présentent les torches de soudage de la version
MB EVO PRO 501 D.

Tous les marquages nécessaires sont apposés sur le produit.

* Le nonrespect de ces consignes de sécurité peut entrainer un risque
pour la vie et la santé de personnes et peut causer des dégats sur
I'environnement ou des dommages aux biens. Le produit doit étre utilisé
uniquement lorsqu'il est en parfait état en respectant le mode d'emploi.

¢ Le fabricant décline toute responsabilité pour les dommages résultant de
la non-observation du mode d’emploi.

¢ Protégez-vous ainsi que d'autres personnes contre les dangers indiqués
dans le chapitre concernant la sécurité par des moyens appropriés.

¢ Toute autre utilisation du produit est considérée comme non conforme.

¢ Les transformations ou modifications effectuées de maniére arbitraire
pour augmenter la puissance sont interdites.

¢ La mise en service, les travaux de commande et d’entretien doivent
uniquement &tre confiés & un professionnel. Un professionnel est une
personne qui, de par sa formation, ses connaissances et son expérience,
peut réaliser des interventions dans le respect des normes de sécurité

* Veillez & ce que la zone de travail soit bien éclairée et tenue en ordre.

* Veillez que pendant la durée des travaux d'entretien, de maintenance,
de démontage et de réparation la source de courant soit arrétée,
I'alimentation de gaz et air soit coupée, la fiche secteur soit débranchée.

* Respectez lors de I'¢limination, les spécifications, lois, prescriptions,
normes et directives locales.

e Nutilisez pas les outils électriques dans les zones de risque d'incendie et
d'explosion.
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3 Description du produit

MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

2.4 Soudage

* lesoudage & I'arc peut provoquer des lésions au niveau des yeux, de la
peau et des oreilles | C'est pourquoi la tenue de protection, la protection
des yeux et des oreilles prescrites doivent toujours étre portées
conformément aux prescriptions correspondantes du pays concerné.

* Toutes les vapeurs de métaux, notamment le plomb, le cadmium, le
cuivre et le béryllium sont nocives | Assurez une aération ou une
aspiration suffisante. Veillez & ce que les valeurs de concentration
maximale prescrites par la législation du travail ne soient pas
dépassées.

¢ Lles piéces d'ceuvre dégraissées par une solution chlorée doivent étre
lavées & l'eau claire afin d'éviter la formation de gaz phosgéne. Pour
les m&mes raisons, les bains dégraissants contenant du chlore ne doivent
pas se trouver & proximité du lieu de soudage.

2.5 Etattechnique
¢ Ne dépassez pas les capacités maximales. Les surcharges provoquent
des destructions.

¢ Il est interdit d'apporter des modifications constructives & cet appareil.

2.6 Protection
* Il est interdit de porter des vétements flottants ou des bijoux.

* En cas de cheveux longs, il est impératif de porter une résille.

2.7 Classification des consignes d'avertissement

Les consignes d'avertissement utilisées dans le mode d'emploi sont divisées
en quatre niveaux différents. Elles sont indiquées avant les étapes de travail
potentiellement dangereuses.

A DANGER

* En combinaison avec diverses torches de soudage, d'autres risques
peuvent se produire, par ex. par décharges électriques (source de
courant, circuit de courant interne), projections du point de vue de matiéres
combustibles ou susceptibles d’exploser, rayons UV de |'arc, fumée et
vapeurs.

* Respectez les prescriptions générales concernant la protection contre
lincendie et enlevez tous les matériaux inflammables de la zone du
travail de soudage avant de commencer & travailler. Il existe un risque
d'inflammation par étincelles mémes quelques heures aprés la fin des
travaux de soudage. Assurez-vous de la mise en place des dispositifs
anti-incendie & proximité de l'installation.

* En cas d'utilisation & I'air libre, une protection adéquate contre les
influences atmosphériques doit étre utilisée.

Pendant |'vtilisation et en effectuant des travaux de soudage, il est impératif
de porter des lunettes de protection, des gants de protection et, si nécessaire,
une protection respiratoire.

Elles sont classées par ordre d'importance décroissant et ont la signification
suivante :

Signale un danger imminent qui, s'il n'est pas évité, entraine des blessures corporelles extrémement graves ou la mort.

A\ AVERTISSEMENT

Signale une situation éventuellement dangereuse qui, si elle n'est pas évitée, peut entrainer des blessures graves.

A\ ATTENTION

Signale un risque éventuel qui, s'il n'est pas évité, peut entrainer des blessures plus ou moins graves.

AVIS

Signale le risque d'obtenir un résultat de travail non satisfaisant et de provoquer des dommages de I'équipement.

2.8 Instructions concernant les situations d'urgence
En cas d'urgence, coupez immédiatement les alimentations suivantes :

* Alimentation électrique, air comprimé, liquide de refroidissement et gaz
de protection.

3 Description du produit

Les informations complémentaires se trouvent dans le mode d'emploi de la
source de courant ou dans la documentation des dispositifs périphériques
supplémentaires.

A\ AVERTISSEMENT

Risques liés a une utilisation non conforme aux dispositions

* N'utilisez 'appareil que conformément aux dispositions.

Une utilisation du dispositif non conforme aux dispositions peut entrainer un danger pour les personnes, les animaux et les biens matériels.

* N'apportez pas de transformations ou de modifications & I'appareil de maniére arbitraire pour augmenter la puissance.
* Toute intervention sur l'appareil ou le systéme est réservée exclusivement aux personnes autorisées.

3.1 Caractéristiques techniques

Transport et stockage -25°Ca+55°C

Gaz de protection (DIN EN 1SO 14175)

CO, et gaz mixte M21

Humidité relative de I'air

Jusqu'a 90 % & 20 °C | Types de fil

Fils de section circulaire standard

Maniement Manuel Gamme de tension Valeur de créte de 113 V
Type de tension cC Classe de protection des raccords coté 1P3X
poste (EN 60529)

Polarité des électrodes pour CC | Normalement positive

Systémes de commande dans la poignée | Pour 42Vet0,1 a1A

Tab. 1 Caractéristiques générales de la torche (EN 60974-7)
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MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO 3 Description du produit

Type Type de Capacité Facteur de o fil Débit Données de
refroidissement marche de gaz refroidissement
CO, M21 Débit d'eau min.
[A] [A] [%] [mm] [I/min] [l/min]
MB EVO PRO
15 Air / / 35 0,6-1,0 10-18 /
180 150 60
25 Air 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 Air 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 Air 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 Air 320 290 60 0,8-1,2 10-20 /
240D Liquide 325 300 100 0,8-1,2 10-20 1,5
401D Liquide 450 400 100 0,8-1,6 10-20 15
401 Liquide 475 425 100 0,8-1,6 10-20 1,5
501D Liquide 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,5
501 Liquide 575 525 100 1,0-1,6 10-20 15
MB EVO
15 Air 180 180 35 0,6-1,0 10-18 /
150 150 60
25 Air 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 Air 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 Air 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 Air 320 290 60 0,8-1,2 10-18 /
240D Liquide 300 270 100 0,8-1,2 10-18 1,5
401D Liquide 400 350 100 0,8-1,6 10-18 1,5
401 Liquide 450 400 100 0,8-1,6 10-18 1.5
501D Liquide 500 450 100 1,0-1,6 10-18 1,5
501 Liquide 550 500 100 1,0-1,6 10-18 1,5
MB ERGO
15 Air 180 150 60 0,6-1,0 10-18 /
25 Air 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 Air 250 220 35 0,8-1,2 10-18 /
26 Air 230 200 35 0,8-1,2 10-18 /
36 Air 300 270 60 0,8-1,2 10-20 /
240D Liquide 300 270 100 0,8-1,2 10-20 1,0
401D Liquide 400 350 100 0,8-1,6 10-20 1,0
401 Liquide 450 400 100 0,8-1,6 10-20 1,0
501D Liquide 500 450 100 1,0-1,6 10-20 1,0
501 Liquide 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,0
602 Liquide 600 550 100 1,0-2,0 10-20 1,3
MB GRIP
15 AK Air 180 150 60 0,6-1,0 10-18 /
25 AK Air 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 KD Air 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 KD Air 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 KD Air 320 290 60 0,8-1,2 10-20 /
240D Liquide 300 270 100 0,8-1,2 10-20 1,5
401D Liquide 400 350 100 0,8-1,6 10-20 1,5
401 Liquide 450 400 100 0,8-1,6 10-20 1,5
501D Liquide 500 450 100 1,0-1,6 10-20 1,5
501 Liquide 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1.5
Tab. 2 Caractéristiques spécifiques (EN 60974-7)
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4 Mise en service MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

Données de refroidissement Données liées au faisceau

Temp. dller Max. 40 °C Longueur standard L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m
Pression d'écoulement Min. 2,5 bar/max. 3,5 bar Raccordement du liquide de Raccord rapide méle, diam.
refroidissement nominal 5
Puissance du refroidisseur Min. 800 W

Céble de commande A 2 conducteurs

Tab. 3 Données de refroidissement / données liées au faisceau

3.2 lllustrations utilisées
Toutes les illustrations se trouvent au début du mode d'emploi.

4 Mise en service

Risque de blessure en cas de démarrage inattendu

Avant d'assembler, de désassembler ou d'effectuer I'entretien de piéces de I'appareil, désactivez I'ensemble du systéme.
* Désactivez toutes les conduites d'alimentation.

* Débranchez |'alimentation électrique.

Risque de blessures et d'endommagement de I'appareil en cas d'utilisation par des personnes non autorisées

Les réparations et modifications non conformes du produit peuvent entrainer des blessures graves et endommager considérablement |'appareil. La garantie
produit cesse en cas d'intervention de personnes non autorisées.

* Toute intervention sur l'appareil ou le systéme est réservée exclusivement aux personnes autorisées.

A\ AVERTISSEMENT

Risque de choc électrique par contact avec des composants sous tension
Tout contact avec des piéces d'équipement sous fension entraine un risque de choc électrique mortel.

* Ne tenez et n'utilisez la torche de soudage qu'a I'aide des poignées prévues & cet effet.

A\ AVERTISSEMENT

Risque de choc électrique lié a des composants endommagés ou installés de maniére non conforme
Tout composant endommagé ou installé de maniére inappropriée entraine un risque de choc électrique mortel. Les composants sont les suivants : torche de
soudage, faisceau, piéces d'usure et de remplacement.

* Avant chaque utilisation, veillez & ce que tous les composants et raccordements soient correctement installés et ne soient pas endommagés.
* Nettoyez sans attendre les composants souillés.

* Remplacez immédiatement les composants endommagés.

* Les composants endommagés, déformés ou manquants ne doivent étre remplacés que par un électricien qualifié ABICOR BINZEL.

Effectuez les travaux suivants avant chaque mise en service : 2 Vérifiez, nettoyez et remplacez au besoin les piéces d'vsure et de

1 Vérifiez, nettoyez et remplacez au besoin la torche de soudage. remplacement.
3 Vérifiez, nettoyez et remplacez au besoin le faisceau.

4.1 Préparation des torches de soudage pour un changement de faisceau

1 Arrétez la source de courant et débranchez la fiche secteur. 2 Coupez l'alimentation en air comprimé et en gaz.

4.2 Equiper le col de cygne
Les torches manuelles de soudage MIG/MAG sont complétement équipées = 8 Entretien et nettoyage & la page FR-65
lors de la livraison. Vous trouverez des informations sur le remplacement des

pieces d'usure et de I'amenée de fil ci-aprés :

4.3 Raccordement du faisceau, fig. A
1 Au niveau du dévidoir : insérez le raccord central dans le raccord * Recommandation : Utilisez un liquide de refroidissement

femelle.

2 Au niveau du dévidoir : serrez le faisceau & I'aide de I'écrou de
raccordement.

3 liquide de refroidissement : raccordez l'aller (bleu) et le retour (rouge).

* Contrélez la quantité de remplissage minimale du liquide de
refroidissement.

4.4 Purge de I'amenée de liquide de refroidissement, fig. B
1 Placez un récipient sous le raccord du retour du liquide de
refroidissement (rouge).

2 Desserrez le tuyau de retour du refroidisseur et tenez-le au-dessus d'un
récipient.

FR- 64

ABICOR BINZEL de la série BTC.
N'utilisez pas d'eau déionisée ou déminéralisée pour éviter
d'endommager l'appareil de soudage.

Purgez I'amenée de liquide de refroidissement lors de la premiére
installation et d'un changement de faisceau.

Obturez l'ouverture du tuyau de retour. Ouvrez et obturez le tuyau de
retour de maniére abrupte et répétée jusqu'a ce que le liquide de
refroidissement s'écoule dans le récipient en continu sans bulles d'air.

Raccordez & nouveau le tuyau de refour au refroidisseur.



MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

5 Poignée éléments de commande

4.5 Raccordement du gaz de protection
* Choisissez le gaz de protection approprié pour l'opération de soudage.

* Ouvrez briévement la vanne sur l'alimentation en gaz afin de nettoyer
les éventuelles impuretés présentes sur le raccord.

4.6 Enfilage du fil

¢ Raccordez le gaz de protection & I'appareil de soudage selon les
indications du fabricant.

* Réglez et adaptez la quantité de gaz de protection & la buse gaz
utilisée et & l'opération de soudage.

A\ ATTENTION

Risque de blessure
Risque de blessure causée par le fil-électrode.

* Ne mettez pas les mains dans la zone dangereuse et portez des gants de protection appropriés.

1 Coupez un petit morceau & l'extrémité du fil & I'aide d'une pince
coupante afin d'enlever les bavures éventuelles.

2 Insérez le fil dans le dévidoir selon les indications du fabricant.

5 Poignée éléments de commande

3 Activez la gachette « Avance de fil sans courant » sur le dévidoir jusqu'a
ce que le fil sorte du tube-contact.

4 Coupez le fil dépassant & |'aide d'une pince coupante.

AVIS

* Respectez la documentation de chaque élément de I'installation de soudage.

La torche de soudage standard permet d'utiliser la fonction en 2 temps de la
géchette.

5.1 Fonction en 2 temps de la gachette, fig. C
1 Gachette de la poignée maintenue enfoncée = lancement du processus
de soudage.

6 Fonctionnement

1 Ouvrez la bouteille de gaz de protection et mettez en marche la source
de courant.

7 Mise hors service

Les autres modes de fonctionnement et modules de poignées dépendent de
la source de courant respective et doivent étre commandés séparément.

2 Reldchement de la géchette = arrét du processus de soudage.

2 Réglage des paramétres de soudage.

3 Lancement du processus de soudage.

AVIS

le soudage.

* Les faisceaux refroidis par liquide ne sont plus étanches en cas de surchauffe. Par conséquent, laissez fonctionner le refroidisseur pendant env. 5 min aprés

1 Le processus de soudage s'arréte.

2 Attendez l'arrét du flux de gaz de protection pour couper la source de
courant.

8 Entretien et nettoyage

3 Fermez la vanne de la bouteille de gaz de protection.

Risque de blessure en cas de démarrage inattendu

¢ Désactivez toutes les conduites d'alimentation.
* Débranchez |'alimentation électrique.

Avant d'assembler, de désassembler ou d'effectuer I'entretien de pieces de I'appareil, désactivez I'ensemble du systéme.

A\ AVERTISSEMENT

Risque de brilures
Pendant le processus de soudage, les torches chauffent considérablement.

* Laissez refroidir les torches de soudage et portez des gants de protection appropriés.

8.1 Entretien annuel par un électricien qualifié

1 Tous les composants (torche de soudage, faisceau, piéces d'usure et de
remplacement) doivent étre vérifiés, nettoyés et éventuellement remplacés
si besoin exclusivement par un électricien qualifié ABICOR BINZEL.

2 En cas d'dilisation trés fréquente et/ou de trés forte puissance électrique
et/ou d'usure notable, réduisez l'intervalle.
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8.2 Echange de piéces d'usure, fig. F
¢ Selon l'opération de soudage, le col de cygne peut étre équipé avec * La buse gaz et le ressort butée sont raccordés.

différentes pieces d'usure. * Toutes les autres piéces d'usure sont vissées.

AVIS

* Les caractéristiques et références des piéces d'équipement, piéces d'usure et accessoires se trouvent dans les listes de piéces détachées et d'usure
ABICOR BINZEL actuelles www.binzelabicor.com

AVIS

* N'utilisez que des piéces d'usure originales ABICOR BINZEL.
* Pour l'assemblage et le démontage des pieces d'usure, utilisez la clé universelle ABICOR BINZEL et veillez & ce que les pigces d'usure spécifiques a la
torche de soudage soient correctement affectées.

8.3 Choix et assemblage de I'amenée de fil

1 Choisissez le métal d'apport pour les soudures en fonction de I'opération 2 Assemblez I'amenée de fil compatible avec le métal d'apport pour les
de soudage. soudures.

8.3.1 Raccourci 1t et blage de la gaine guide fil, fig. E

1 Tendez le faisceau. 7 Au niveau du raccord central : dévissez I'écrou d'accouplement.

2 Au niveau du col de cygne : enlevez les piéces usées. 8 Retirez & nouveau la gaine guide fil.

3 Au niveau du raccord central : dévissez |'écrou d'accouplement. 9 Ebavurez et affdtez le bord de coupe sur la gaine guide fil

4 Au niveau du raccord central : sortez la gaine guide fil, remplacez-la par (angle env. 40°).
une nouvelle et insérezla complétement dans le cdble transport de fil, 10 Au niveau du raccord central : insérez & nouveau la gaine guide fil dans
jusqu'a la butée. le cable transport de fil jusqu'a la butée.

5 Au niveau du raccord central : vissez I'écrou raccord solidement. 11 Au niveau du raccord central : vissez I'écrou raccord solidement.

6 Au niveau du col de cygne : & I'aide d'une pince coupante, coupez la 12 Au niveau du col de cygne : assemblez les pieces d'usure.

surlongueur de la gaine guide fil de sorte qu'elle soit alignée avec

= 4.3 Raccordement du faisceau, fig. A & la page FR-64
l'ouverture de sortie.

8.3.2 Montage et raccourcissement de la gaine guide fil synthétique, fig. D

1 Tendez le faisceau. 5 Au niveau du raccord central : vissez I'écrou raccord solidement.
2 Affotez la gaine guide fil synthétique & I'aide du taille-gaine ABICOR 6 La gaine guide fil synthétique doit se terminer directement devant les
BINZEL (angle env. 40°). galets d'entrainement du dévidoir. Déterminez la surlongueur maximale
3 Auniveau du raccord central : dévissez I'écrou d'accouplement. sortez la et marquezla sur la gaine guide fil synthétique.
gaine guide fil synthétique, remplacez-la par une nouvelle et insérezla 7 Coupez la gaine guide fil synthétique au niveau de la marque a I'aide du
complétement dans le céble transport de fil, jusqu'a la butée. dispositif de coupe ABICOR BINZEL, puis ébavurez le bord de coupe.
4 Au niveau du raccord central : enfilez I'embout de serrage et le joint = 4.3 Raccordement du faisceau, fig. A & la page FR-64

torique sur la gaine guide fil synthétique.

AVIS
* Pour les gaines guide fil synthétiques d'un diamétre extérieur de 4,0 mm, le tube capillaire du raccord intermédiaire doit &tre remplacé par un tube de
guidage.

8.4 Nettoyage du faisceau

A\ AVERTISSEMENT

Risque de blessure
Risque de blessure grave par des piéces projetées.
* Porfez des vétements de protection, en particulier des lunettes de protection, lors du nettoyage de I'amenée de fil & I'air comprimé.

1 Remplacez les piéces endommagées, déformées ou usées. 4 Soufflez le céble transport de fil des deux cotés.
2 Tendez le faisceau. = 4.3 Raccordement du faisceau, fig. A & la page FR-64

3 Au niveau du raccord central : dévissez I'écrou d'accouplement.

9 Elimination

Les dispositifs marqués par ce symbole sont conformes & la directive européenne 2012/19/UE relative aux déchets
d'équipements électriques et électroniques.

* Les appareils électriques ne doivent pas étre éliminés avec les ordures ménageéres.
* Les appareils électriques doivent étre collectés séparément et recyclés dans le respect de I'environnement.
* Lors de I'élimination, respectez les dispositions, lois, prescriptions, normes et directives locales.

* Vous pouvez obtenir des informations sur la collecte et le retour des vieux appareils électriques auprés des autorités locales.

_ *  Pour éliminer le produit correctement, vous devez d'abord le démonter.
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10 Garantie

10 Garantie

Ce produit est un produit authentique ABICOR BINZEL. La société Alexander
BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG garantit la fabrication sans
défauts de ce produit et accorde, & compter de sa livraison, une garantie de
fabrication et de fonctionnement conforme & I'état de la technique et a la
réglementation en vigueur. En cas de défaut dont ABICOR BINZEL est
responsable, ABICOR BINZEL est tenue de procéder, a sa discrétion, a la
rectification du défaut ou & la livraison d’un produit de remplacement & ses
propres frais. Les garanties portent uniquement sur les défauts de fabrication
et non sur les dommages résultant d’une usure naturelle,d’'une surcharge ou
d’un traitement inapproprié. La période de garantie est indiquée dans les
conditions générales de vente. Les exceptions s'appliquant & des produits

spécifiques sont définies individuellement. La garantie expire par ailleurs en
cas d'utilisation de piéces de rechange et d'usure autres que les piéces
ABICOR BINZEL d'origine et en cas de réparation inappropriée du produit
par l'utilisateur ou des tiers. Les piéces d'usure ne sont généralement pas
couvertes par la garantie. En outre, ABICOR BINZEL n’est pas responsable
des dommages résultant de I'utilisation du produit. Les questions relatives &
la garantie et au service peuvent étre adressées au fabricant ou & nos
sociétés de distribution. Vous trouverez des indications & ce sujet sur le site
Internet

www.binzel-abicor.com
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1 Opis

MIG/MAG gorionik za zavarivanje za uredaje za elekiroluéno zavarivanje

za zavarivanje elektriénim lukom pri zavarivanju MIG/MAG postupkom.
Gorionici za zavarivanje odgovaraju standardu EN 60974-7 te nisu
predvideni za samostalan rad bez operatera. Ove upute za rukovanje

Proi

Oznaéavanje

zvod ispunjava vazeée zahtjeve doti¢nog trzista koji se odnose na

stavljanje proizvoda na trzite.

2

2.1

Sigurnost

Prije prvog koridtenja pazljivo progitajte prilozene upute za rukovanie.
U njima su navedene informacije potrebne za nesmetano i sigurno
rukovanije. Proizvod je osmisljen i izraden prema aktualnom stanju
tehnologiie i priznatim sigurnosno-tehnickim normama i smjernicama.
Upute za rukovanije navode upozorenija o neizbjeznim preostalim
rizicima za korisnike, tre¢e osobe, uredaie ili ostalu imovinu. Na
konstruktivno neizbjezne preostale rizike ukazuju koristene sigurnosne
upute kojih je potrebno pridrzavati se.

Pravilna upotreba
Uredaj opisan u ovim uputama smije se upotrebljavati iskljucivo u svrhe
i na nadin opisan u uputama. PridrZavaite se pritom uvjeta za rad,
odrzavanie i servisiranje.

2.2 Osnove

2.3

Pazljivo procitajte upute za rukovanije prije odredenih radnji, npr.
stavljanja u pogon, rada, prijevoza i odrzavania, te ih se pridrzavaite.
Upute za rukovanie drzite u blizini uredaja zbog naknadnog koristenja,
a u sluéaju da proizvod dajete dalje, priloZite i upute za rukovanie.

Pridrzavaijte se uputa za rukovanie za pojedinaéne tehnicke
komponente za zavarivanje kao $to su npr. izvor struje za zavarivanje i
uredaj za pomak Zice.

O rukovaniu plinskim bocama informiraite se iz uputa proizvodaéa plina
i uredbe o stlagenom plinu.

Pridrzavaijte se lokalno vazedih propisa o zastiti na radu.

Elektrotehnika
Provierite ima |i elektriéni alat eventualnih o3tecenia te radi li
besprijekorno i u skladu s propisima.

Elektrine alate ne izlazite kisi te izbjegavaijte vlazno ili mokro okruzje.

HR - 68

opisuju samo gorionik za zavarivanje MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO.
Oni se smiju pokretati samo s originalnim ABICOR BINZEL zamjenskim

dijel

lovima. Na slikama u nastavku prikazani su gorionici za zavarivanje

verzije MB EVO PRO 501 D.

Ako proizvod mora imati odredenu oznaku, ona ée biti postavljena na

proizvod.

Nepridrzavanje sigurnosnih uputa moze prouzroditi opasnost po Zivot,
zdravlje ljudi, 3tete za okoli¥ ili oste¢enja imovine. Proizvodom se smije
rukovati samo ako je u besprijekornom staniju i pritom se treba
pridrzavati uputa za rukovanie.

Proizvodag ne preuzima odgovornost za o$teéenja nastala zbog
nepridrzavanja uputa za rukovanie.

Zatitite sebe i osobe u blizini prikladnim sredstvima od opasnosti
navedenim u poglavlju o sigurnosti.

Svaka druga upotreba smatra se nepravilnom.

Proizvoljno preuredenie ili preinake radi poveéanja performansi uredaja
nisu dopusteni.

Stavljanje u pogon, rukovanje i odrzavanie smije izvoditi samo struéno
osoblje. Struénom osobom smatra se osoba koja na temelju struénog
obrazovanja, znanja i iskustava te poznavanja vazecih normi moze
procijeniti povjerene joj poslove i prepoznati moguée opasnosti.
Pobrinite se za dobru rasvjetu radnog prostora i odrzavaite radni
prostor urednim.

Tijekom svih radova odrzavanja, stavljanja u pogon i popravljanja
iskljucite napajanje, dovod plina i komprimiranog zraka te izvadite
strujni utikag.

Pri odlaganiju otpada pridrzavaite se lokalnih odredaba, zakona,
propisa, normi i smjernica.

Zatitite se od elektri¢nog udara upotrebom izolacijskih podloga i
nosenjem suhe odjece.

Elektricne alate ne upotrebljavaijte u podrucjima gdje postoji opasnost
od pozara ili eksplozije.
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2.4 Zavarivanje

* Zavarivanije svietlosnim lukom moze izazvati ostecenje o&iju, koze i
sluha! Stoga uvijek upotrebljavaijte propisanu zastitnu odjecu te zastitu
za odi i sluh prema lokalno vazedim propisima.

* Sve su metalne pare, osobito one od olova, kadmija, bakra i berilija,
Stetne! Osigurajte dovoljno prozradivanie i isisavanje. Ne prekoradujte

vazede vrijednosti maksimalne koncentracije na radnom mjestu (MAK).

+ Cistom vodom isperite komade koiji su bili odmaséeni otapalima s
klorom. U protivnom postoji opasnost od nastanka plina fosgena. U
blizini mjesta zavarivanja ne postavljajte nikakve kupke za
odmas¢ivanje koje sadrze klor.

2.5 Tehniéko stanje
* Ne prekoradujte podatke o optereéenju maksimalnih graniénih
vrijednosti. Preoptereéenja uzrokuju osteéenia.

* Ne izvodite nikakve konstrukcijske preinake na uredaju.

2.6 Zastitna odjeéa
* Ne nosite nikakvu iroku odjeéu i nakit.

* Dugu kosu skupite mreZicom za kosu.

2.7 Klasifikacija upozorenja

Upozorenja u uputama za rukovanje podijeliena su na &etiri razlicite razine,

a navode se prije mogucih opasnih radova na koje se odnose.

* U spoju s raznim plamenicima za zavarivanje mogu nastati i druge
opasnosti, primjerice zbog elektriéne struje (izvor struje, unutarniji strujni
krug), prskanja s obzirom na zapaljive i eksplozivno opasne tvari,
ultraljubicastog zraenia svietlosnog luka, dima'i para.

* Pridrzavaijte se opéih propisa o zajtiti od pozara, a prije poéetka rada
odstranite sve zapaljive materijale iz okruZja radnog mjesta za
zavarivanje. Na radnom miestu pripremite prikladna sredstva za zajtitu
od pozara.

* Pri upotrebi na otvorenom koristite prikladnu zastitu od vremenskih
utjecaja.

*  Pri radu ili tiiekom postupka zavarivanja upotrebljavaijte zastitne
naodale, zadtitne rukavice, a prema potrebi i zastitnu masku za disanje.

Upozorenja su poredana od najvaznijeg prema manje vaznom sa sliedeéim
znacenjem:

A OPASNOST

Ozna&ava neposredno prijete¢u opasnost. Ako ne izbjegnete opasnost, doéi ée do smrti ili najtezih ozlieda.

A UPOZORENJE

Oznaéava moguéu opasnu situaciju. Ako ne izbjegnete tu situaciju, moze doéi do tedkih ozljeda.

A\ OPREZ

Oznadava mogudu dtetnu situaciju. Ako ne izbjegnete tu situaciju, moze doéi do laksih ili manjih ozljeda.

NAPOMENA

Ozna&ava opasnost &ije posliedice mogu umaniti rezultate rada ili prouzroéiti materijalnu 3tetu na opremi.

2.8 Informacije za sluéaj opasnosti
U slu¢aju opasnosti odmah iskljuéite sliede¢e dovode:

* opskrbu elekiriénom energijom, komprimirani zrak, rashladnu tekuéinu
i zadtitni plin.

3 Opis proizvoda

Ostale mijere potraZite u uputama za rukovanje u odjeljku ,Izvor strujnog
napaijanja” ili u dokumentaciji priloZenoj uz ostale periferne uredaje.

A UPOZORENJE

Opasnosti zbog nepravilne upotrebe

* Uredaj upotrebljavaite isklju¢ivo kako je predvideno.

U sluéaju nepravilne upotrebe uredaj moZze predstavljati opasnost za ljude, Zivotinje i imovinu.

* Nemojte na svoju ruku izvoditi preinake ili izmjene na uredaju u svrhu pobolisanja performansi.
* Sve radove na uredaju odnosno sustavu smiju provoditi iskljugivo osposobljene osobe.

3.1 Tehnicki podaci

Prijevoz i skladistenje 25 °Cdo +55 °C

Zastitni plin (DIN EN ISO 14175)

COy, i mijedani plin M21

Relativna vlaznost zraka do 90% pri 20 °C

Vrste Zice

standardne okrugle Zice

Vrsta izvedbe ruéni

Izraéun napona

vr¥na vrijednost od 113 V

Vrsta napona DC

Vrsta zastite prikljuéaka na stroju (EN 60529) IP3X

Polovi elektroda kod
istosmjernog napona

u naéelu pozitivni

Uredaiji za upravljanje u rucki

za42ViO,l1do1A

Tabl. 1 Op¢i podaci o gorioniku (EN 60974-7)
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MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

Model Nadin Optereéenje Trajanje Zica o Protok plina Podaci o hladenju
hladenja aktivnosti
CO, M21 Min. protok
[A] (Al [%] [mm] [I/min] [I/min]
MB EVO PRO
15 zrak / / 35 0,6 -1,0 10-18 /
180 150 60
25 zrak 230 200 60 08-1.2 10-18 /
24 zrak 250 220 60 0,8-1.2 10-18 /
26 zrak 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 zrak 320 290 60 08-1.2 10 - 20 /
240D tekudina 325 300 100 0,8-1.2 10 - 20 1,5
401D tekucina 450 400 100 0,8-16 10 - 20 1,5
401 tekuéina 475 425 100 08-16 10 - 20 1,5
501D tekudina 550 500 100 1,0-146 10 - 20 1,5
501 teku¢ina 575 525 100 1,0-16 10 - 20 1,5
MB EVO
15 zrak 180 180 35 0,6 -1,0 10-18 /
150 150 60
25 zrak 230 200 60 08-1.2 10-18 /
24 zrak 250 220 60 0,8-1.2 10-18 /
26 zrak 270 240 60 0,8-1.2 10-18 /
36 zrak 320 290 60 08-1.2 10-18 /
240D tekudina 300 270 100 0,8-1.2 10-18 1,5
401D tekucina 400 350 100 0,8-16 10-18 1,5
401 tekuéina 450 400 100 08-16 10 - 18 15
501D tekuéina 500 450 100 1,0-16 10-18 1,5
501 teku¢ina 550 500 100 1,0-16 10-18 1,5
MB ERGO
15 zrak 180 150 60 0,6 -1,0 10-18 /
25 zrak 230 200 60 0,8-1.2 10-18 /
24 zrak 250 220 35 0,8-12 10-18 /
26 zrak 230 200 35 0,8-1.2 10-18 /
36 zrak 300 270 60 0,8-1,2 10 - 20 /
240D tekuéina 300 270 100 08-1.2 10 - 20 1,0
401D tekuéina 400 350 100 08-16 10 - 20 1,0
401 tekucina 450 400 100 0,8-16 10 - 20 1,0
501D tekuéina 500 450 100 1,0-16 10 - 20 1,0
501 tekuéina 550 500 100 1,0-16 10 - 20 1,0
602 teku¢ina 600 550 100 1,0-2,0 10 - 20 1,3
MB GRIP
15 AK zrak 180 150 60 0,6 -1,0 10-18 /
25 AK zrak 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 KD zrak 250 220 60 0,8-12 10-18 /
26 KD zrak 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 KD zrak 320 290 60 0,8-1,2 10 - 20 /
240D tekuéina 300 270 100 0,8-12 10 - 20 1,5
401D tekuéina 400 350 100 08-16 10 - 20 1,5
401 tekucina 450 400 100 08-16 10 - 20 1,5
501D tekuéina 500 450 100 1,0-16 10 - 20 1,5
501 tekuéina 550 500 100 1,0- 146 10 - 20 1,5
Tabl. 2 Specifi¢ni podaci o gorioniku (EN 60974-7)
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Podaci o hladenju Podaci o paketu crijeva

Polazna temp. maks. 40 °C Standardna duljina L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m

Proto¢ni tlak min. 2,5 bar/maks. 3,5 bar Prikljuéak rashladne tekuéine | brzi prikljugak NS 5
Snaga rashladnog uredaja min. 800 W
Upravljaéki vod 2-Zilni

Tabl. 3 Podaci o hladenju / podaci o paketu crijeva

3.2 Koristene ilustracije

Sve koristene ilustracije nalaze se na po&etku uputa za rukovanie.

4 Stavljanje u pogon

A\ oOPASNOST

Opasnost od ozljede zbog iznenadnog pokretanja

Prije montaze, demontaze ili odrzavanja dijelova uredaja onemogudite funkcioniranie svih dijelova.
* Zatvorite dovodne vodove.

*  Odvoijite opskrbu elektriénom energijom.

A\ OPASNOST

Opasnost od ozljede i osteéenja uredaja zbog postupaka neovlastenih osoba
Nestruéni popravci i preinake proizvoda mogu dovesti do ozbiljnih ozljeda i o3te¢enja uredaja. Jamstvo proizvoda prestaje vrijediti u sluéaju intervencija od
strane neovlastenih osoba.

* Sve radove na uredaju odnosno sustavu smiju provoditi iskljugivo osposobljene osobe.

A UPOZORENJE

Strujni udar zbog dodirivanja komponenti pod naponom
Dodirivanje dijelova opreme pod naponom moZe dovesti do strujnih udara opasnih po Zivot.

* Gorionik za zavarivanje drzite i vodite iskljuivo na za to predvidenoj drici.

A UPOZORENJE

Strujni udar zbog osteéenih ili neispravno instaliranih dijelova
Ogteceni ili neispravno postavlieni dijelovi mogu uzrokovati strujne udare opasne po Zivot. Dijelovi su: Gorionik za zavarivanje, paket crijeva, zamjenski i
potrosni dijelovi.

* Prije svake upotrebe provierite jesu li svi dijelovi i spojevi ispravno instalirani i ima li o3teéenja.

*  Odmah oéistite onecid¢ene dijelove.

*  Odmah zamijenite oste¢ene dijelove.

* Neka neispravne, deformirane ili istrosene komponente zamijeni samo kvalificirani elekiri¢ar kojeg je obuéila tvrtka ABICOR BINZEL.

Prije svakog pustanja u rad provedite sliedeée radnje: 2 Provjerite, oCistite i po potrebi zamijenite zamjenske i potro3ne dijelove.

1 Provjerite, o€istite i po potrebi zamijenite gorionik za zavarivanie. 3 Provijerite, oistite i po potrebi zamijenite paket crijeva.

4.1 Priprema gorionika za zavarivanje za montazu

paketa crijeva

1 Isklju¢ite izvor strujnog napajanija i izvucite mrezni utikaé. 2 Zatvorite dovod plina i komprimiranog zraka.

4.2 Opremanje vrata gorionika

Ruéni gorionici za MIG/MAG zavarivanije isporuéuju se potpuno opremljeni. = 8 Odrzavanje i ¢i¥¢enje na stranici HR-72

Informacije o zamjeni potro3nih dijelova i vodilice za Zicu mozete pronadi

v odjeliku:

4.3 Prikljuéivanje paketa crijeva, sl. A

1 Na uredaju za pomak Zice: utaknite centralni prikljuéak u prikljuénu ¢ Preporuka: upotrebljavaite rashladnu teku¢inu ABICOR BINZEL iz
utiénicu. serije BTC.

2 Na uredaju za pomak Zice: osigurajte paket crijeva uz pomoé prikljuéne * Nemojte upotrebljavati deioniziranu ili demineraliziranu vodu kako biste
matice. izbjegli osteéenja uredaja za zavarivanie.

3 Rashladna tekuéina: prikljuéite dio za dovod (plava) i odvod (crvena). e Pri prvom pokretanju i izmjeni paketa za crijeva odzragite kruzni tok za

* Provjerite minimalnu razinu rashladnog sredstva u uredaju. rashladnu tekucinu.

4.4 Odzradivanje kruinog toka za rashladnu tekuéinu, sl. B

1 Postavite spremnik za prikupljanje ispod priklju¢ka odvodne rashladne 3 Zatvorite otvor crijeva za povratni rok. Otvor crijeva za povratni tok vise
tekucine (crveno). puta naglo otvorite i zatvorite dok rashladna tekuéina ne krene

2 Oftpustite crijevo za povratni tok na cirkularnom rashladnom uredaju kontinuirano i bez mjehurica izlaziti u spremnik za prikuplianje.
i drzite ga iznad spremnika za prikuplianie. 4 Ponovno prikljuite crijevo za povratni tok na cirkularni rashladni uredai.
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5 Elementi za rukovanije na ruéki MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

4.5 Prikljuéivanije zastitnog plina

*  Odaberite zaititni plin prikladan za zadatak zavarivanja. *  Prikljuéite zastitni plin na uredaj za zavarivanje prema uputama
* Kratko otvorite ventil na dovodu plina i ponovno ga zatvorite kako biste proizvodaca.
ispuhali eventualna oneciséenja na prikljugku. * Prilagodite i namjestite koli¢inu zastitnog plina u skladu s koridtenom

mlaznici za plin i zadatku zavarivanja.

4.6 Uvodenije zice

A OPREZ

Opasnost od ozljede
Probijanje, odnosno ubod Ziéanom elektrodom.
* Ne posezite u opasno podruéje i nosite odgovarajuée zastitne rukavice.

1 Odrezite kratki komad na pocetku Zice uz pomoé boénog rezaéa kako 3 Pritisnite i drZite gumb za pomak Zice bez struje na uredaju za pomak
biste uklonili potencijalne grebene. Zice sve dok Zica ne izade iz kontaktne provodnice.
2 7Zicu ulozite u uredaj za pomak Zice prema uputama proizvodada. 4 Preostalu Zicu odreZite uz pomoé boénog rezada.

5 Elementi za rukovanje na rucki

NAPOMENA

* Pridrzavajte se dokumentacije vezane uz tehnicke komponente za zavarivanie.

Na standardnom gorioniku za zavarivanje mogué je dvotaktni nain Ostali nacini rada i moduli rugke ovise o izvoru strujnog napajanja i moraju
rada gumba. se zasebno naruciti.

5.1 Dvotakina funkcija gumba, sl. C

1 Pritisnite i drzite gumb na ruéki = poéetak zavarivanja. 2 Oftpustite gumb = zavrietak zavarivanja.
6 Rad

1 Otvorite bocu sa zadtitnim plinom, ukljugite izvor strujnog napajanja. 3 Pocetak zavarivanja.

2 Postavite parametre za zavarivanje.

7 Stavljanje izvan pogona

NAPOMENA

*  Paketi crijeva koji se hlade teku¢inom postaju propusni ako se previse zagriju. Stoga pustite da rashladni uredaj radi jo¥ otprilike 5 minuta nakon zavrietka

zavarivanja.

1 Zavrietak zavarivanja. 3 Zatvorite ventil na boci zadtitnog plina.
2 Pri¢ekajte da istekne vrijeme naknadnog protoka zastitnog plina te
isklju&ite izvor strujnog napajanija.

. vou

8 Odrzavanije i ¢iséenje

A\ OPASNOST

Opasnost od ozljede zbog iznenadnog pokretanja

Prije montaze, demontaze ili odrzavanja dijelova uredaja onemogudite funkcioniranie svih dijelova.
* Zatvorite dovodne vodove.

*  Odvojite opskrbu elektriénom energijom.

A UPOZORENJE

Opasnost od opeklina
Gorionici za zavarivanje jako se zagrijavaju tijekom zavarivanja.
* Ostavite gorionike za zavarivanje da se ohlade i po potrebi nosite odgovarajuée zastitne rukavice.

8.1 Godisnje odrzavanije od strane kvalificiranog elektri¢ara

1 Sve dijelove (gorionik za zavarivanie, paket crijeva, zamjenski i potro3ni 2 Skratite interval pri Eestoj upotrebi i/ili visokoj jacini struje i/ili utvrdenom
dijelovi) daite kvalificiranom elektri¢aru obuéenom od tvrtke ABICOR trodenju.
BINZEL da ih provjeri i o€isti, fj. po potrebi zamijeni.
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MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO 9 Odlaganje otpada

8.2 Zamijena potrosnih dijelova, sl. F
* Vrat gorionika moZe biti opremljen razliitim potro$nim dijelovima, ¢ Prikljuguju se mlaznica za plin i potporna opruga.

ovisno o zadatku zavarivania. *  Svi ostali potro3ni dijelovi priklju€uju se navijanjem.

NAPOMENA

* Datume narudzbi te identifikacijske brojeve dodataka, potro3nih dijelova i pribora pronadi éete na trenutaéno vazeédim cjenicima rezervnih dijelova i
potro3nog materijala tvrtke ABICOR BINZEL na web-lokaciji www.binzel-abicor.com

* Upotrebljavajte samo originalne potro3ne dijelove tvrtke ABICOR BINZEL.

* Za montazu i demontaZu potro3nih dijelova upotrebljavaite visenamijenski kljué tvrtke ABICOR BINZEL i pripazite na pravilan poredak potro$nih dijelova
koji su specifiéni za gorionik za zavarivanie.

8.3 Odabir i montaza vodilice za Zicu
1 Odaberite materijal za zavarivanie u skladu sa zadatkom zavarivanja. = Celik: Skracivanije i montaza spiralne vodilice, sl. E
2 Montirajte vodilicu za Zicu koja je prikladna za materijal za zavarivanie. = Nehrdajuéi &elik, aluminij, bakar, nikal: Montaza i skradivanje plasti¢nih

prikljugnih crijeva, sl. D

8.3.1 Skraéivanije i montaZa spiralne vodilice, sl. E

1 Rastegnite paket crijeva. 7 Na centralnom prikljuku: odvijte sigurnosni &ep.

2 Na vratu gorionika: uklonite potro3ne dijelove. 8 Ponovno izvucite spiralnu vodilicu.

3 Na centralnom prikljugku: odvijte sigurnosni &ep. 9 Izbrusite rubove reza na spiralnoj vodilici (pod kutom od oko 40°).

4 Na centralnom priklju¢ku: izvucite spiralnu vodilicu, zamijenite je novom 10 Na centralnom prikljueku: ponovno gurnite spiralnu vodilicu u crijevo za
i gurnite u crijevo za uvlagenie Zice do granignika. uvladenje Zice do graniénika.

5 Na centralnom prikljugku: ru&no zavrtite sigurnosni &ep. 11 Na centralnom priklju¢ku: ruéno zavrtite sigurnosni Eep.

6 Na vratu gorionika: prekomjernu duljinu spiralne vodilice odreZite na 12 Na vratu gorionika: montirajte potrodne dijelove.
izlaznom otvoru uz pomo¢ boénog rezaca. = 4.3 Priklju¢ivanje paketa crijeva, sl. A na stranici HR-71

8.3.2 Montaza i skraéivanije plasti¢nih prikljuénih crijeva, sl. D

1 Rastegnite paket crijeva. 5 Na centralnom prikljugku: ruéno zavrtite sigurnosni ep.
2 Naostrite plastiéna prikljuéna crijeva rezaéem ABICOR BINZEL (pod 6 Plastiéno prikljuéno crijevo treba zavriavati neposredno ispred valika za
kutom od oko 40°). dovod uredaja za pomak Zice. Utvrdite maksimalnu prekomjernu duljinu
3 Na centralnom prikljugku: odvijte sigurnosni Eep. lzvucite plasti¢na i oznacite je na plastiénom prikliuénom crijevu.
prikljuéna crijeva, zamijenite ih novom i gurnite u crijevo za uvlagenje 7 Odrezite plastiéno prikljuéno crijevo na oznaci uz pomoé rezaga
Zice do graniénika. ABICOR BINZEL i izbrusite rub reza.
4 Na centralnom prikljueku: nataknite steznu nazuvicu i O-prsten na = 4.3 Priklju¢ivanje paketa crijeva, sl. A na stranici HR-71

plastiéna prikljuéna crijeva.

NAPOMENA

* Kod plasti¢nih prikljuénih crijeva vanjskog promijera 4,00 mm potrebno je kapilarnu cijev u medupriklju¢ku zamijeniti cijevi vodilicom.

8.4 Ciséenje paketa crijeva

A\ UPOZORENJE

Opasnost od ozljede
Tedke ozljede zbog rotirajuéih dijelova.

* Priispuhivanju vodilice za Zicu upotrebljavaijte odgovarajuéu zastitnu odjeéu, osobito zastitne naoale.

Zamijenite o3tec¢ene, deformirane i istrosene dijelove. 4 Crijevo za uvlagenie Zice s obje strane ispusite komprimiranim zrakom.
Rastegnite paket crijeva. = 4.3 Priklju¢ivanje paketa crijeva, sl. A na stranici HR-71

Na centralnom prikljugku: odvijte sigurnosni gep.

O W N =

Odlaganje otpada

Uredaiji ozna&eni ovih simbolom podlijezu europskoj Direktivi 2012/19/EU o otpadnoj elektriénoj i elektroni¢koj opremi.
* Elektri¢ne uredaje nije dopusteno odlagati zajedno s kuénim otpadom.

* Elektrine uredaje potrebno je zasebno prikupljati kako bi se reciklirali za ekoloski prihvatljivu ponovnu upotrebu.

* Pritom se pridrzavaite lokalnih odredbi, zakona, propisa, normi i smjernica.

* Informacije o prikupljanju i vraéanju otpadne elekiriéne opreme zatraZite od svog lokalnog nadleznog tijela

_ * Da biste proizvod pravilno odloZili, morate ga najprije demontirati.
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10 Garancija

MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

10 Garancija

Ovaj je proizvod originalan proizvod tvrtke ABICOR BINZEL. Alexander
Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG garantira da nema pogresaka u
izradii prilikom isporuke proizvoda preuzima tvorni¢ku garanciju na izradu
i funkcionalnost u skladu sa tehni¢kim standardima i vaZeéim propisima.
Ukoliko se proizvodadu ABICOR BINZEL reklamira nedostatak, ABICOR
BINZEL obavezan je da prema vlastitom nahodenju obavi besplatno
otklanjanje nedostataka ili zamijeni proizvod. Usluge po osnovi garancije
mogu se vriiti samo za nedostatke u izradi, ali ne i za 3tete koje su nastale
zbog prirodnog trodenja materijala, preoptereéenia ili nepropisnog
rukovanja. Garancijski je rok naveden u Opéim uvjetima i odredbama.

HR-74

Iznimke za odredene proizvode zasebno su regulirane. Garancija prestaje
vrijediti u slu&aju koridtenja rezervnih ili potro3nih dijelova koji nisu originalni
ABICOR BINZEL dijelovi, kao i u sluaju nepravilnog odrzavanja
proizvoda od strane korisnika ili freéih lica. Garancija generalno ne pokriva
potroine dijelove. Garancija prestaje vrijediti u sluaju koristenja zamjenskih
i potro3nih dijelova koji nisu originalni dijelovi tvrtke ABICOR BINZEL, kao
i u slu€aju nestruénog odrzavania proizvoda od strane korisnika ili treéih
osoba. Pitanja u svezi garancije i servisiranja mozete postaviti proizvodacu
ili naim predstavnidtvima. Informacije o tome moZete pronadi na internetskoj

adresi www.binzel-abicor.com.
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1. Leiras

1. Leiras HU-75
1.1. Jelslés HU-75
2. Biztonsag HU-75
2.1. Rendeltetésszerl haszndlat HU-75
2.2. Alapok HU-75
2.3. Elektrotechnika HU-75
2.4. Hegesztés HU-76
2.5. Mdiszaki éllapot HU-76
2.6. Véd8ruhézat HU-76
2.7. A figyelemfelhivésok osztdlyozdsa HU-76
2.8. Vészhelyzetre vonatkozé utasitésok HU-76
3. Termékleiras HU-76
3.1. Mdszaki adatok HU-76
3.2 A felhaszndlt abrak HU-78
4. Uzembe helyezés HU-78
4.1. A hegeszt8pisztoly el6készitése a kdbelksteg felszerelésére
HU-78

4.2. A pisztolynyak felszerelése HU-78
4.3. Kdébelkéteg csatlakoztatdsa, A dbra HU-78
4.4, HGt8kor légtelenitése, B dbra HU-78
4.5. Véd8géz csatlakoztatdsa HU-79

1. Leiras

MIG/MAG hegeszt8pisztoly ivhegesztd eszkdzzel térténd fémvéddgdzhe-
gesztéshez. A berendezések megfelelnek az EN 60974-7 szabvanynak, és
6ndllé hasznélatra nem alkalmasak. Ez a haszndlati dtmutaté kizarélag az

MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGOhegesztépisztolyokra vonatkozik. Eze-

1.1. Jelolés

A termék teljesiti az adott piacokon a forgalomba hozatalra vonatkozé aktu-

alis kdvetelményeket.

2. Biztonsag

* Az elsd haszndlat elétt figyelmesen olvassa el ezt a kezelési Gtmutatét.

* Ez akezelési Gtmutaté tartalmazza azokat az informécidkat, amelyek a
zavartalan és biztonsdgos haszndlat érdekében szitkségesek. A termék
a miszaki kévetelményeknek és az elismert normdknak és irdnyelveknek
megfelel8en kerilt kifejlesztésre és gyartésra.

* A felhasznéléra, harmadik személyre, készilékre vagy més targyakra
valé maradék kockdzattal kapcsolatban a kezelési Gtmutatéban trténik
figyelmeztetés. Az alkalmazott biztonsdgi el8irdsok a nem elkerijlhetd
maradék kockdzatokra utalnak, figyelembe kell venni, és be kell tartani
Sket.

2.1. Rendeltetésszeri hasznélat

* Az (tmutatéban leirt berendezés kizarélag az dtmutatéban szerepld
célokra, az abban foglalt médon haszndlhaté. Mindig tartsa be az
izemeltetési, karbantartdsi és fenntartdsi feltételeket.

2.2. Alapok

*  Specifikus munkdk, mint pl. Gzembe helyezés, izemeltetés, szdllitas és
karbantartds esetén olvassa el alaposan a kezelési Gtmutatdt és kdvesse
az abban leirtakat.

* Tartsa a készilék kdzelében a kezelési Gtmutatét, és adja tovébb a
termék tovabbaddasakor.

+ Ugyelien az egyes hegesztéstechnikai komponensek, mint pl. a
hegesztd dramforrds és a huzalel8told készilék kezelési Gtmutatéidra.

* A gdztartdlyok kezelésével kapcsolatban vegye figyelembe a géz
gydrtéjanak és a nyomdsgdz elsirdsnak az utasitésait.

+ Ugyelien az egyes orszadgokban érvényben lévs balesetvédelmi
eldirdsokra.

2.3. Elektrotechnika
* Ellendrizze az elekiromos eszkdzt az esetleges kdrosoddsok, valamint a

tokéletes és rendeltetésszerl haszndlat tekintetében.

* Ne fegye ki az elekiromos eszkdzt esézésnek és kerilje a pards, vagy
nedves kérnyezetet.

4.6. Huzal behizésa HU-79
5. Kezeléelemek a markolaton HU-79
5.1. A nyomégomb kétiitem§ izemmédia, C dbra HU-79
6. Uzemeltetés HU-79
7. Uzemen kiviil helyezés HU-79
8. Karbantartas és tisztitas HU-79
8.1. Elektromos szakember dltal végzett éves karbantartas HU-79
8.2. Kopé alkatrészek cseréje, F dbra HU-80
8.3. A huzalvezetés kivalasztasa és felszerelése HU-80
8.3.1.  Vezetdspirdl réviditése és felszerelése, E dbra HU-80
8.3.2. A mlanyag belss felszerelése és réviditése, D dbra HU-80
8.4. A kébelkéteg tisztitdsa HU-80
9. Hulladékkezelés HU-80
10. Jétallas HU-81

ket kizdrélag eredeti ABICOR BINZEL alkatrészekkel szabad haszndlni. A
kovetkez8 dbrak az MB EVO PRO 501 D tipusi hegeszt8pisztolyt
4brazoljék.

A termékijeldlés szilkség esetén a terméken taldlhatd.

¢ Ezen biztonsdgi utasitasok figyelmen kiviill hagydsa életveszélyes vagy
egészségre kdros lehet, kérnyezeti kdrokhoz, vagy anyagi karokhoz
vezethet. A terméket csak tokéletes dllapotban, a kezelési dtmutatéd
figyelembe vétele mellett lehet Gzemeltetni.

o Akezelési otmutaté figyelmen kiviil hagydsa kévetkeztében beksvetkezs
kérok esetén a gydrtét nem terheli felel&sség.

*  Megfelels eszkdzdkkel védje magdt és a kérnyezetében 1évé
személyeket a biztonsdgi fejezetben felsorolt veszélyektdl.

¢ Minden mds alkalmazds nem rendeltetésszerinek minésil.

e Ateljesitmény névelése miatt végrehaitott 8nhatalmi étépitések vagy
véltoztatésok nem engedélyezettek.

o Uzembe helyezési, kezelési és karbantartési munkdk csak szakképzett
személyek dltal végezhetdk. Szakképzetinek szamit az a személy, aki a
képzettsége, ismeretei és tapasztalatai alapjén, valamint a normdk
ismerete alapjdn a rd dtruhdzott munkékat meg tudja itélni, és fel tudja
ismerni a lehetséges veszélyeket.

* Gondoskodjon a munkaterilet j6 megvilagitdsarél és tartsa rendben a
munkateriletet.

¢ A karbantartési-, izembe helyezési, fenntartdsi- és javitdsi munkdk
egészének idejére kapcsolja le az dramforrést, a gézbedramlést és a
sritett levegét, és hizza ki a hélézati csatlakozdkat.

* Eltdvolités esetén vegye figyelembe a helyi rendelkezéseket, tdrvényeke

¢ Védje magdt az elektromos iitéstd| szigetelt alatét haszndlatéval, illetve
szdraz ruhdzat viselésével.

* Ne alkalmazza az elektromos szerszamokat olyan helyeken, ahol égés-
vagy robbandsveszély &l fenn.
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3. Termékleiras

MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

2.4. Hegesztés

* Az ivhegesztés karosithatia a szemet, a b8rt és a hallast! Ezért az adott
orszdg idevonatkozé el8irdsainak megfelelden viselie mindig az eldirt
védbruhdzatot, szem- és filvédét.

¢ Minden fémgéz, kiiléndsen az élom, kadmium, réz és berilium kéros
hatési! Gondoskodjon megfeleld szelléztetésrél vagy elszivasrél. Ne
[épje t0l az érvényes MAK-értékeket.

* Az olyan munkadarabokat, amelyek klérozott oldészerekkel keriiltek
zsirtalanitdsra, mossa le tiszta vizzel. Kilénben foszgéngdzképzédés
torténhet. A hegesztés helyének kdzelében ne dllitson fel klértartalmi
zsirtalanité kddakat.

2.5. Miszaki dllapot

¢ Ne [épje t6l a maximdlis hatérértékek terhelési adatait. A tilterhelés
ténkretételhez vezethet.

* Ne haijtson végre véltoztatdsokat ezen a késziiléken.

2.6. Védéruhazat
* Ne viselien til nagy ruhét vagy ékszert.

* Hosszi haj esetén viselien hajhdalét.

2.7. A figyelemfelhivasok osztalyozéasa

A haszndlati Gtmutaté figyelemfelhivésai négy kiilénbéz8 szintre vannak
osziva, és a potencidlisan veszélyes tevékenységek elétt talalhatok.

*  Kilénbdz8 hegesztépisztolyokkal kapcsolatban tovébbi veszélyek
léphetnek fel, pl.: elekiromos dram (dramforrds, bels dramksr),
hegeszt8csepp éghetd, vagy robbandsveszélyes anyagokra, az iv UV-
sugdrzdsa, fist és gézok.

* Tartsa be az dltaldnos tizvédelmi el8irasokat és tévolitsa el a munkak
megkezdése eldtt a tizveszélyes anyagokat a hegesztési
munkateriletrél. Bocsasson rendelkezésre megfelel tizvédelmi
eszkdzdket a munkateriileten.

* Aszabadban lév8 haszndlat esetén védekezzen az id8jarasi
befolydsok ellen.

+ Uzemeltetés esetén és a hegesztési folyamat sordn viseljen
véd8szemiiveget, védSkeszty(it és adott esetben légz8maszkot.

Jelentésik csdkkend fontossdgi sorrendben a kévetkezé:

Kdzvetlen veszélyt jelez. Bekdvetkezésének haldl vagy életveszélyes sériilés lehet a kévetkezménye.

A\ FIGYELMEZTETES

Lehetséges veszélyhelyzetet jelez. Bekdvetkezésének silyos sériilés lehet a kdvetkezménye.

A VIGYAZAT

Lehetséges, kdrt okozé helyzetet jelez. Bekdvetkezésének kdnny( vagy csekély sériilés lehet a kdvetkezménye.

MEGJEGYZES

Olyan veszélyt jelez, amely befolydsolhatia a munka eredményét, vagy a berendezésben anyagi kért okozhat.

2.8. Vészhelyzetre vonatkozé utasitasok
Vészhelyzet esetén azonnal szakitsa meg a kévetkezé csatlakozdsokat:

* Elektromos energiaellatds, siritett levegd, hitéfolyadék, védsgaz.

3. Termékleiras

A tovébbi intézkedésekhez lasd az "Aramforrés" hasznélati Gtmutatét vagy
a tovabbi perifériakészilékek dokumentdcisjat.

A\ FIGYELMEZTETES

Nem rendeltetésszeri hasznalatbél eredé veszélyek

e A késziléket csak rendeltetésszerien szabad haszndlni.

Nem rendeltetésszer( haszndlat esetén a berendezés veszélyt jelenthet személyekre, dllatokra és targyakra.

o Akésziléknek a teljesitmény novelését célzé dnhatalmi atépitése vagy médositdsa filos.
o Akésziléken, ill. a rendszeren kizarélag megfelels képesitéssel rendelkez8 személyek végezhetnek munkalatokat.

3.1. Miszaki adatok

—25 °Cés+55 °C kdzott
Max. 90%-ig 20 °C hémérsékleten

Szdllitas és tarolas Védégaz (DIN EN 1SO 14175) CO, és M21 gazkeverék

Relativ paratartalom Huzaltipusok Szokvdnyos, kér keresztmetszet

113 V cstcsérték

Vezetés médja kézi vezetési Névleges fesziiltség

Fesziltségtipus A gépoldali csatlakozasok védelmi IP3X

tipusa (EN 60529)

DC (egyendram)

Az elektrédék polaritasa | Altaldban pozitiv
egyendram esetén

1. tablézat  Altaldnos pisztolyadatok (EN 60 974-7)

Vezérléberendezések a markolatban | 42V fesziiltséghez és 0,1-1 A
dramer@sséghez
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MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO 3. Termékleiras

Tipus Hitési méd Terhelhetéség Bl Huzalatméré Gazatfolyas Hitési adatok
CO, M21 Min. étfolyés
(Al (Al (%] [rm] [/perc] [I/perc]
MB EVO PRO
15 levegs / / 35 0,6-1,0 10-18 /
180 150 60
25 levegd 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 levegd 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 levegd 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 levegd 320 290 60 0,8-1,2 10-20 /
240D folya-dék 325 300 100 0,8-1,2 10-20 1,5
401D folya-dék 450 400 100 0,8-1,6 10-20 1,5
401 folya-dék 475 425 100 0,8-1,6 10-20 1,5
501D folya-dék 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,5
501 folya-dék 575 525 100 1,0-1,6 10-20 1,5
MB EVO
15 levegé 180 180 35 0,6-1,0 10-18 /
150 150 60
25 levegd 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 levegé 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 levegd 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 levegd 320 290 60 0,8-1,2 10-18 /
240D folya-dék 300 270 100 0,8-1,2 10-18 1,5
401D folya-dék 400 350 100 0,8-1,6 10-18 1,5
401 folya-dék 450 400 100 0,8-1,6 10-18 1,5
501D folya-dék 500 450 100 1,0-1,6 10-18 1,5
501 folya-dék 550 500 100 1,0-1,6 10-18 1,5
MB ERGO
15 levegé 180 150 60 0,6-1,0 10-18 /
25 levegd 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 levegd 250 220 35 0,8-1,2 10-18 /
26 levegé 230 200 35 0,8-1,2 10-18 /
36 levegd 300 270 60 0,8-1,2 10-20 /
240D folya-dék 300 270 100 0,8-1,2 10-20 1,0
401D folya-dék 400 350 100 0,8-1,6 10-20 1,0
401 folya-dék 450 400 100 0,8-1,6 10-20 1,0
501D folya-dék 500 450 100 1,0-1,6 10-20 1,0
501 folya-dék 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,0
602 folya-dék 600 550 100 1,0-2,0 10-20 1,3
MB GRIP
15 AK levegé 180 150 60 0,6-1,0 10-18 /
25 AK levegd 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 KD levegd 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 KD levegé 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 KD levegd 320 290 60 0,8-1,2 10-20 /
240D folya-dék 300 270 100 0,8-1,2 10-20 1,5
401D folya-dék 400 350 100 0,8-1,6 10-20 1,5
401 folya-dék 450 400 100 0,8-1,6 10-20 1,5
501D folya-dék 500 450 100 1,0-1,6 10-20 1,5
501 folya-dék 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,5

2. tablazat Termékspecifikus hegesztSpisztoly-adatok (EN 60974-7)
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4. Uzembe helyezés MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

Hitési adatok A kabelkéteg adatai

Eléremend hém. max. 40 °C Standardhossz L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m

Atfolyési nyomas min. 2,5 bar/max. 3,5 bar Hitéfolyadék-csatlakozas NA 5 csatlakozé
Hitékésziilék-teljesitmény min. 800 W
Vezérlévezeték Kéter(

3. tablazat Hités adatai / kdbelkdteg adatai

3.2. A felhasznalt abrak

Minden dbra a haszndlati Gtmutaté elején talélhats.

4. Uzembe helyezés

s e

Sérilésveszély véletlen inditas kévetkeztében

Szerelés, szétszerelés vagy karbantartds esetén a teljes rendszert izemen kivil kell helyezni.
* Zarjale a betdplalési vezetékeket.

* Vdlassza le az elekiromos energiaellatdst.

A VESZELY

llletéktelen személyek beavatkozasa altali sériilésveszély és késziilékkarosodas

Stlyos sériiléshez és jelentds késziilékkdrosoddshoz vezethet, ha a terméken szakszeritlen javitdsokat vagy médositésokat hajtanak végre. A termékgarancia
megsz(nik, ha illetéktelen személyek végeznek javitast vagy médositast a terméken.

* Akésziléken, ill. a rendszeren kizarélag megfeleld képesitéssel rendelkez8 személyek végezhetnek munkdlatokat.

A\ FIGYELMEZTETES

Aramiités fesziltség alatt Gll6 alkatrész megérintése miatt.
A fesziltség alatt &ll6 alkotérészek életveszélyes dramitést okozhatnak.
* Tartsa és vezesse a hegesztSpisztolyt az arra rendszeresitett markolatndl.

A\ FIGYELMEZTETES

Aramiités sériilt vagy szakszeritlen médon telepitett alkotérészek miatt

A sériilt vagy szakszerGtlen médon telepitett alkotérészek életveszélyes dramiitést okozhatnak. Alkotérészek: Hegesztdpisztoly, kébelksteg, pét- és
kopéalkatrészek.

* Minden haszndlat eldtt ellendrizze az &sszes fesziiltség alatti alkotérész és minden csatlakozds szabdlyos telepitését és sérilésmentességét.

* Azonnal tisztitsa meg az elkoszolédott alkatrészeket.

* Azonnal cserélie ki a sérijlt alkatrészeket.
* A sérilt, deformdlédott vagy elkopott alkatrészeket kizérélag szakképzett villanyszerelvel cseréltesse ki.

Minden izembe helyezés elétt végezze el az alabbiakat: 2. Ellendrizze, tisztitsa meg és szitkség esetén cserélie a pot- és
1. Ellendrizze a hegeszt8pisztolyt, tisztitsa meg, és szikség esetén cserélie. kopéalkatrészeket.
3. Ellendrizze, tisztitsa meg és szikség esetén cserélie a kabelksteget..

4.1. A hegesztépisztoly elékészitése a kabelkdteg felszerelésére

1. Vélassza le az dramforrést és hizza ki a halézati csatlakozét. 2. Zérja el a gaz és a siritett levegd csatlakozdsét.

4.2. A pisztolynyak felszerelése

Szdllitéskor a MIG/MAG kézi hegeszt8pisztolyok teljesen fel vannak szerel- = 8. Karbantartds és tisztitds, HU-79. oldal
ve. Informécié a kopé alkatrészek és a huzalvezetés cseréjérél, lasd:

4.3. Kabelksteg csatlakoztatasa, A abra

1. A huzaladagolé késziléknél: A kézponti csatlakozét helyezze be * Ellendrizze, hogy megvan-e a hitéfolyadék minimdlis tsltési szintje.
a csatlakozéaljzatba. « Ajénlds: ABICOR BINZEL Haszndljon BTC tipust hétéfolyadékot.
2. Ahuzaladagold késziiléknél: A kdbelksteget régziteni kell ¢ Haszndljon ionmentes, demineralizdlt vizet, hogy a hegesztéeszkdz ne

csatlakozéanydval. kdrosodjék.

3. Hitsfolyadék: Csatlakoztassa az eléremend és visszatéré agat. * Elsé izembe helyezés és kdbelksteg-csere esetén légtelenitse a hitékort.

4.4. Hitekor légtelenitése, B abra

1. Afelfogé tartdlyt helyezze a hitékézeg visszafolyd dganak 3. Zarja le a visszatérd ag nyilasét. Szoritsa 8ssze tdbbszér hirtelen
csatlakozdsa (piros) ala. a visszatérd ag nyilését, majd engedie el, amig a hitéfolyadék

2. A visszatérd dgat vdlassza le a keringtetd hitdkészilékrdl, és tartsa folyamatosan és buborékmentesen nem folyik  felfogé tartdlyba.
a felfogé tartaly fslé. 4. A visszatérd dgat csatlakoztassa djra a keringtetd hit8késziilékre.
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MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

5. Kezeléelemek a markolaton

4.5. Védégaz csatlakoztatasa
* Vélasszon a hegesztéshez megfeleld véddgdzt.

* A gdzcsatlakozé szelepét réviden nyissa és zdrja, ezzel kifdjja
a csatlakozéndl taldlhaté esetleges szennyez8dést.

4.6. Huzal behvzasa

¢ Csatlakoztassa a véd8gdzt a gydrté utasitdsai szerint a
hegeszt8eszkdzre.

¢ A véd8gdz mennyiségét az alkalmazott gézfivékanak és a hegesztési
feladatnak megfelel8en dllitsa be.

A VIGYAZAT

Sérilésveszély
A huzalelektréda atsziorédasaq, ill. beszorédasa miatt.
* Ne nydljon a veszélyes tartomdnyba, és viseljen megfeleld véd8kesztyit.

1. Végjon le a huzalkezdetnél egy kis darabot, hogy az esetleges sorjat
eltavolitsa.

2. Helyezze a huzalt a gydrté utasitésai szerint a huzaladagolé
késziilékbe.

5. Kezeléelemek a markolaton

3. Nyomja meg a huzaladagolé késziléken az , Arammentes
huzaladagolds” nyomégombot, amig a huzal az dramatadébél ki nem
jon.

4. Vdgja le oldalvégéval a felesleges huzalt.

MEGJEGYZES

* Tartsa be a hegesztéstechnikai komponensek hasznélati dtmutatéjaban leirtakat.

A standard hegesztépisztollyal a nyomégomb kétitem( izemmédban
haszndlhaté.

5.1. A nyomégomb kétitemi izemmédja, C dbra
1. A markolaton talélhaté nyomégombot nyomija le és tartsa lenyomva =
hegesztés kezdete.

6. Uzemeltetés
. Nyissa ki a védégdzpalack szelepét, kapcsolja be az dramforrést.

2. Allitsa be a hegesztési paramétereket.

7. Uzemen kiviil helyezés

Egyéb izemmddok és markolatmodulok az adott dramforrésté| figgnek,
és kildn kell megrendelni azokat.

2. Engedije el a nyomégombot = hegesztés vége.

3. Hegesztés kezdete.

MEGJEGYZES

* Afolyadékhitéses kébelkstegek tolmelegedés esetén tomitetlenné vélnak. Ezért hagyja a hitéberendezést a hegesztés utdn még kb. 5 percig miksdni.

1. Hegesztés vége.

2. Varja ki a védégdz-utandramldsi idét, és kapcsolja ki az dramforrdst.

8. Karbantartas és tisztitas

3. Zdrja a véddgdzpalack szelepét.

A VESZELY

Sérilésveszély véletlen inditas kdvetkeztében

* Zarja le a betdpldlasi vezetékeket.
* Vélassza le az elekiromos energiaellatdst.

Szerelés, szétszerelés vagy karbantartds esetén a teljes rendszert izemen kivil kell helyezni.

A\ FIGYELMEZTETES

Egésveszély
A pisztoly a hegesztés sordn nagyon felforrésodik.
* Hagyija a pisztolyt lehilni, és viselien megfelel védskesztyt.

8.1. Elektromos szakember éltal végzett éves karbantartas

1. Minden alkatrészt (hegesztdpisztoly, kabelkdteg, pot és
kopéalkatrészek) ellendriztessen és tisztitson meg az ABICOR BINZEL
dltal képzett villanyszerel&vel, vagy szikség esetén cserélie ki az
alkatrészeket.

2. Gyakori haszndlat és/vagy nagy dramerd8sség és/vagy lathaté
elhaszndlédés estén csdkkentse az intervallumot.
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9. Hulladékkezelés

MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

8.2. Kopé alkatrészek cseréje, F abra

* A pisztolynyakat a hegesztési feladatnak megfeleld kopé alkatrészekkel
lehet ellani.

* A gazfovékat és a régzitérugét ré kell hozni.

* A tbbi kopé alkatrészt rd kell csavarni.

MEGJEGYZES

arlistéban talalhaté. www.binzel-abicor.com

* Csak eredeti ABICOR BINZEL kopé alkatrészeket haszndljon.

helyes hozzarendelésére.

* A megrendelési adatok és a felszerelési és kopé alkatrészek, valamint tartozékok azonositészdma az aktudlis ABICOR BINZEL csere- és kopé alkatrész-

*  Akopé alkatrészek fel- és leszereléséhez az ABICOR BINZEL t&bbfunkciés kulcsot haszndlia, és figyelien a hegesztépisztoly-specifikus kopé alkatrészek

8.3. A huzalvezetés kivalasztasa és felszerelése
1. Vélassza ki a hegesztési feladatnak megfeleld hegesztéanyagot.

2. Szerelie fel a hegesztéanyagnak megfeleld huzalvezetést.

8.3.1. Vezetéspirdl réviditése és felszerelése, E abra

. Fektesse le a kdbelksteget kinydijtva.

2. A pisztolynyakon: Tavolitsa el a kopé alkatrészeket.

3. A kdzponti csatlakozén: Csavaria le a hollandi anydt.

4. Akézponti csatlakozén: Cserélie ki a régi vezet8spirdlt egy Ujjal, és tolja
be iitkdzésig a huzalvezetd tsmlébe.

5. A kdzponti csatlakozén: Csavarja vissza szorosan a hollandi anydt.

o

. Apisztolynyakon: Oldalvégéval végia le a kilépSnyilasnél a vezetsspirdl
felesleges részét.

7. A kézponti csatlakozén: Csavarja le a hollandi anyat.

8.3.2. A mianyag belsé felszerelése és roviditése, D dbra

1. Fekfesse le a kabelkéteget kinydjtva.

= Acél: Vezetdspirdl réviditése és felszerelése, E dbra

0

Nemesacél, aluminium, réz, nikkel: A mGanyag belss felszerelése és
roviditése, D dbra

[

. Hozza ki ismét a vezetdspirdlt.
9. Sorjdtalanitsa a vezet8spiral vagdsi élét, majd csiszolja le (kb 40°-os
szégben).

10.A kdzponti csatlakozén: Tolja be itkézésig a vezet8spirdlt a huzalvezetd
tdmldbe.

11.A kézponti csatlakozén: Csavarja vissza szorosan a hollandi anyat.
12.A pisztolynyakon: Szerelje fel a kopé alkatrészeket.
= 4.3. Kébelkéteg csatlakoztatdsa, A dbra, HU-78. oldal

5. A kézponti csatlakozén: Csavarja vissza szorosan a hollandi anydt.

2. Hegyezze ki a mianyag belsét ABICOR BINZEL hegyezével (kb. 40°-0s 6. A mianyag belsének kézvetlenil a huzaladagolé késziilék
szdégben). tovébbitéhengere elétt kell végz8dnie. Hatdrozza meg a maximdlis
3. Akdzponti csatlakozén: Csavarja le a hollandi anyét. Hozza ki tilnydldst, és jelélie be a mianyag belsén.
a mianyag belsét, cserélje ki Gjra, és tolja be itkdzésig a huzalvezets 7. Vdgja le a mianyag belsét a jelélésnél az ABICOR BINZEL vagéval,
t5mlébe. és sorjdtalanitsa a vagdsi élt.
4. A kézponti csatlakozén: Tolja rd a szoritépatront és az O-gyGrit = 4.3. Kébelksteg csatlakoztatdsa, A dbra, HU-78. oldal
a mianyag belsre.
MEGIEGYZES

* A 4,0 mm kilsé atméréji mianyag belsdknél a kapillaris csévet a kdztes csatlakozéban egy vezetdcsdvel kell helyettesiteni.

8.4. A kabelkéteg tisztitasa

A\ FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély
Leveg8ben repiilé alkatrészek okozta silyos sériilések.

* A huzalvezetés kiféjasakor viselien megfelel8 védéruhdzatot, killéndsképpen védészemiveget.

1. Cserélie ki a sériilt, deformalédott vagy kopott alkatrészeket.
2. Fektesse le a kabelksteget kinydjtva.

3. A kézponti csatlakozén: Csavarja le a hollandi anydt.

9. Hulladékkezelés

4. Ahuzalvezetd tdmlét mindkét oldalrél fijja ki siritett levegével.
= 4.3. Kdbelksteg csatlakoztatdsa, A dbra, HU-78. oldal

2012/19/EU jell eurépai iranyelvnek.

célibol.

Az ezzel a szimbdlummal jellt készillékek megfelelnek az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairél sz6l6

* Az elektromos és elektronikus készilékek nem hasznosithaték Gjra a hdztartési hulladékkal egyiitt.

* Az elekiromos és elektronikus készilékeket kildn kell 8sszegyditeni kérnyezeti szabdlyozésnak megfeleld Gjrafelhasznélés

* Vegye figyelembe a helyi rendelkezéseket, trvényeket, normdkat és irdnyelveket.
_ * Az elekiromos és elektronikus készilékek gyiijtésérdl és visszavételérdl a helyi hatésagoktdl kaphat informaciét.

*  Atermék megfelel§ Gjrahasznositdsat megeléz8en szét kell azt szerelnie.
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MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

10. Jétdllas

10. Jétdllas
Ez a termék egy eredeti ABICOR BINZEL gydartmany. Az Alexander Binzel

Schweisstechnick GmbH & Co. KG szavatolja a hibétlan gyértést, és a
szdllitdskor Gzemi gyartési és mGkddési garanciét véllal a technika jelenlegi
4llasdnak és az érvényben levé el8irdsoknak megfeleléen. Amennyiben egy,
az ABICOR BINZEL é&ltal elismert higny (hidnyossag, hiba stb.) fenndll, gy
ABICOR BINZEL k&telezett azt sajat kdltségére, egyéni beldtdsa szerint el-
héritani vagy alkatrészt szdllitani. A jétallés csak a gyartési hidnyossagok

esetén, nem pedig a természetes haszndlatbdl, tolterhelésbdl vagy nem meg-

felel8 hasznalatbél eredé kdrok esetén érvényesiths. A j6téllési idStartam az
dltalénos izleti feltételekben taldlhaté meg. Az egyes termékekre vonatkozé
kivételek kiilén keriilnek szabdlyozasra.

A j6téllas megszinik, amennyiben nem eredeti ABICOR BINZEL alkatrészek
és kopéalkatrészek keriilnek alkalmazasra, valamint a felhasznélé, vagy har-
madik személy dltali, a terméken végrehaitott szakszerdtlen javitasi munkélat
esetén. Kopé alkatrészek eredetileg nem képezik részét a jstdllasnak. Az
ABICOR BINZEL tovébba nem felel az olyan kdrokért, amely a termék alkal-
mazdsa kdvetkeztében keletkezett. A j6tdllassal és a szervizzel kapcsolatban
kérdéseikkel a gydrtdhoz, vagy a forgalmazdsi térsasagok fordulhatnak. Az
ehhez szilkséges adatokat az interneten a www.binzel-abicor.com alatt
taldlja.
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1 Identificazione

Torcia per saldatura MIG/MAG per saldatrici ad arco per saldatura di
metallo in atmosfera protetta. La torcia per saldatura & conforme allo stan-
dard EN 60974-7 e non & utilizzabile a sé stante. Le presenti istruzioni d'uso
descrivono esclusivamente la torcia per saldatura MB EVO PRO / EVO /

1.1  Marcatura

Il prodotto soddisfa i requisiti in vigore nei rispettivi mercati in relazione alla
commercializzazione.

2 Sicurezza

* leggere attentamente le istruzioni per I'uso prima di utilizzare la torcia
per la prima volta.

* Le presenti istruzioni per |'uso trasmettono le informazioni necessarie per
un funzionamento sicuro e regolare. | prodotti sono stati ideati e
fabbricati secondo lo stato attuale della tecnica e secondo le norme e
direttive sulla sicurezza riconosciute.

* Lle istruzioni per 'uso contengono avvertimenti circa I'esistenza di rischi
residui inevitabili per I'operatore, terzi, apparecchi o altri beni. Le
avvertenze per la sicurezza rimandano a rischi residui strutturali
inevitabili, che devono essere osservate e rispettate.

2.1 Uso conforme allo scopo previsto

e L'apparecchio descritto nelle presenti istruzioni deve essere utilizzato
esclusivamente allo scopo e nel modo ivi descritto. Attenersi alle
disposizioni relative al funzionamento, alla manutenzione e alla
riparazione.

2.2 Basi

* Leggere attentamente e seguire scrupolosamente le istruzioni per l'uso
prima di lavori specifici quali messa in funzione, funzionamento e
trasporto.

* Lle istruzioni per I'uso devono essere tenute a portata di mano vicino
all’apparecchio per una pronta consultazione e le istruzioni per l'vso
vanno consegnate assieme al prodotto in caso di cessione.

* Osservare le istruzioni per |'uso dei singoli componenti specifici per la
saldatura, come per es.: alimentazione elettrica e dispositivo di
avanzamento filo.

e Per|'utilizzo di bombole di gas, attenersi alle istruzioni del costruttore e
al Druckgasverordnung (decreto legge in materia di gas a pressione).

* Osservare le norme antinfortunistiche specifiche del rispettivo paese.

2.3 Elettrotecnica
* Verificare che gli utensili non presentino danni e che funzionino
correttamente e secondo lo scopo previsto.
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GRIP / ERGO. Questa deve essere utilizzata solo con pezzi di ricambio
originali di ABICOR BINZEL. Nelle figure seguenti & raffigurata la torcia per
saldatura nella versione MB EVO PRO 501 D.

Nel caso in cui sia richiesta una marcatura corrispondente, questa verra
applicata al prodotto.

* La mancata osservanza di queste avvertenze per la sicurezza pud
causare un rischio per la vita e la salute di persone e provocare danni
ambientali o materiali. Usare il prodotto solo se & in condizioni perfette
e osservando le istruzioni per l'uso.

* |l costruttore non & tenuto a rispondere dei danni derivanti dalla
mancata osservanza delle istruzioni per 'vso.

* Garantire la protezione delle persone interessate dai pericoli indicati nel
capitolo relativo alla sicurezza con mezzi idonei.

* Ogpni altro utilizzo & da considerarsi improprio.

* Non sono consentite trasformazioni e modifiche che comportino un
aumento di potenza.

* La messa in funzione, il comando e i lavori di manutenzione devono
essere eseguiti esclusivamente da personale tecnico. Per personale
tecnico si intende una persona che, grazie alla sua formazione tecnica,
alle sue conoscenze, alla sua esperienza nonché all’osservanza delle
norme in materia & in grado di valutare i lavori che le sono stati
assegnati e di riconoscere possibili pericoli.

* Provvedere a una buona illuminazione dell'area di lavoro e mantenere
in ordine |'area di lavoro.

* Spegnere l'intera durata dei lavori di manutenzione, smontaggio e
riparazione osservare le seguenti indicazioni: spegnere |'alimentazione
elettrica, bloccare |'alimentazione di gas, staccare la spina.

¢ Durante lo smaltimento & necessario attenersi a norme, direttive,
disposizioni e regolamenti locali.

* Non esporre gli utensili elettrici alla pioggia ed evitare un ambiente
umido o bagnato.

¢ Proteggersi da scosse elettriche.
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3 Descrizione del prodotto

*  Non utilizzare gli utensili elettrici in aree soggette al pericolo di incendio
o esplosione.

2.4 Saldatura

* Lasaldatura ad arco pud causare danni a occhi, pelle e udito! Si
raccomanda pertanto di usare sempre gli indumenti di protezione
prescritti e i mezzi di protezione per occhi e udito secondo la normativa
specifica per paese.

* Tutti i vapori metallici, in particolare piombo, cadmio, rame e berillio
sono dannosil Provvedere a un’adeguata aerazione o aspirazione.
Non superare i valori di concentrazione massima ammessi sul posto di
lavoro (MAK).

* Risciacquare con acqua pulita i pezzi di lavorazione, precedentemente
sgrassati con solventi clorurati. Altrimenti vi & il pericolo di formazione di

2.5 Stato tecnico

* Non superare i dati relativi al carico dei valori limite massimi. I
sovraccarico comporta gravi danni.
* Non eseguire modifiche strutturali dell'apparecchio.

2.6 Protezione
* Non indossare indumenti larghi o gioielli.

¢ Raccogliere i capelli lunghi in una retina.
g p g

2.7 Classificazione delle avvertenze

Le avvertenze contenute nelle presenti istruzioni d'uso sono suddivise in
quattro diverse categorie e vengono indicate prima di fasi del lavoro
potenzialmente pericolose.

A\ PERICOLO

fosgeni. Non collocare in prossimita del luogo di saldatura bagni di
sgrassaggio che contengono cloro.

¢ Possono verificarsi inoltre altri pericoli connessi con le diverse torce per
saldatura, per esempio causati da: corrente elettrica (generatore,
circuito elettrico interno), spruzzi di saldatura su materiale infiammabile
o soggetto al pericolo di esplosioni, raggi UV dell’arco, fumi e vapori.

* Rispettare le generali norme antincendio e allontanare materiali
infiammabili dall'area di lavoro prima di iniziare la saldatura. Il pericolo
di incendio causato da scintille permane anche ore dopo il termine dei
lavori di saldatura. Dotare il luogo di lavoro di materiale antincendio
adeguato.

* In caso di utilizzo all’aria aperta, usare una protezione idonea contro
gli influssi atmosferici.

* Durante il funzionamento della torcia e il processo di saldatura,
indossare occhiali e guanti protettivi e, in caso di necessitd, una
maschera respiratoria.

In ordine di importanza decrescente, hanno il seguente significato:

Segnala un pericolo imminente. Se non viene evitata, la circostanza pud provocare lesioni molto gravi o mortali.

A AVVERTENZA

Segnala una possibile situazione di pericolo. Se non viene evitata, la circostanza pud provocare lesioni gravi.

A\ ATTENZIONE

Segnala una possibile situazione dannosa. Se non viene evitata, la circostanza pud comportare lesioni lievi o minime.

AWVISO

Segnala il rischio di compromissione del lavoro o di danni materiali all’apparecchiatura.

2.8 Informazioni per i casi di emergenza

In caso di emergenza, interrompere immediatamente le seguenti
alimentazioni:

* Energia elettrica, aria compressa, refrigerante e gas inerte.

3 Descrizione del prodotto

Ulteriori misure sono riportate nelle istruzioni d’uso, alla voce “Fonte di
alimentazione” o nella documentazione di altri apparecchi periferici.

A AVVERTENZA

Pericoli dovuti a un utilizzo non conforme allo scopo previsto

* Utilizzare I'apparecchio solo in modo conforme allo scopo previsto.

Un utilizzo dell’apparecchio non conforme allo scopo previsto pud comportare pericoli per persone, animali e oggetti.

* Non effettuare di propria iniziativa trasformazioni o modifiche dell’apparecchio che comportino un aumento della potenza.
* Qualsiasi operazione sull'apparecchio o sul sistema & di esclusiva competenza di personale qualificato.

3.1 Dati tecnici

Trasporto e immagazzinamento | Da -25 °Cfino a +55 °C | Gas inerte (DIN EN 1SO 14175)

CO, e gas misto M21

Umidita relativa dell’aria Fino al 90% con 20 °C Tipi di filo Fili tondi comunemente in commercio
Tipo di guida Manuale Taratura della tensione Valore di cresta 113 V
Tipo di corrente DC Grado di protezione dei collegamenti | IP3X

sul lato macchina (EN 60529)

Polarita degli elettrodi con DC Normalmente positiva

Unita di comando nell’'impugnatura

Per 42V e 0,1-1 A

Tab. 1 Dati generadli della torcia (EN 60974-7)

IT-83




3 Descrizione del prodotto

MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

Tipo Tipo di Carico Durata di @ del filo Flusso di gas | Indicazioni relative al
raffreddamento accensione raffreddamento
CO, M21 Flusso min.
[A] [A] (%] [mm] (I/min] (I/min]
MB EVO PRO
15 aria / / 35 0,6-1,0 10-18 /
180 150 60
25 aria 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 aria 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 aria 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 aria 320 290 60 0,8-1,2 10-20 /
240D liquido 325 300 100 0,8-1,2 10-20 1,5
401D liquido 450 400 100 0,8-1,6 10-20 1,5
401 liquido 475 425 100 0,8-1,6 10-20 1,5
501D liquido 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,5
501 liquido 575 525 100 1,0-1,6 10-20 1,5
MB EVO
15 aria 180 180 35 0,6-1,0 10-18 /
150 150 60
25 aria 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 aria 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 aria 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 aria 320 290 60 0,8-1,2 10-18 /
240D liquido 300 270 100 0,8-1,2 10-18 1,5
401D liquido 400 350 100 0,8-1,6 10-18 1,5
401 liquido 450 400 100 0,8-1,6 10-18 1,5
501D liquido 500 450 100 1,0-1,6 10-18 1,5
501 liquido 550 500 100 1,0-1,6 10-18 1,5
MB ERGO
15 aria 180 150 60 0,6-1,0 10-18 /
25 aria 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 aria 250 220 35 0,8-1,2 10-18 /
26 aria 230 200 35 0,8-1,2 10-18 /
36 aria 300 270 60 0,8-1,2 10-20 /
240D liquido 300 270 100 0,8-1,2 10-20 1,0
401D liquido 400 350 100 0,8-1,6 10-20 1,0
401 liquido 450 400 100 0,8-1,6 10-20 1,0
501D liquido 500 450 100 1,0-1,6 10-20 1,0
501 liquido 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,0
602 liquido 600 550 100 1,02,0 10-20 1,3
MB GRIP
15 AK aria 180 150 60 0,6-1,0 10-18 /
25 AK aria 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 KD aria 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 KD aria 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 KD aria 320 290 60 0,8-1,2 10-20 /
240D liquido 300 270 100 0,8-1,2 10-20 1,5
401D liquido 400 350 100 0,8-1,6 10-20 1,5
401 liquido 450 400 100 0,8-1,6 10-20 1,5
501D liquido 500 450 100 1,0-1,6 10-20 1,5
501 liquido 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,5
Tab. 2 Dati specifici della torcia (EN 60974-7)
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MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO 4 Messa in servizio

Indicazioni relative al raffreddamento Informazioni sul fasciame
Temp. di mandata max. 40 °C Lunghezza standard L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m
Pressione di flusso min. 2,5 bar/max. 3,5 bar Raccordo del refrigerante nipplo a innesto, diametro nominale 5

Potenza dell’unita di raffreddamento | min. 800 W

Cavo di comando a 2 fili

Tab. 3 Informazioni relative al raffreddamento / Informazioni sul fasciame

3.2 Figure impiegate

Tutte le figure si trovano all’inizio delle istruzioni d'uso.

4 Messa in servizio

A\ PERICOLO

Pericolo di lesioni dovute ad avvio involontario

Prima di procedere a montaggio, smontaggio o manutenzione di parti dell'apparecchio, mettere fuori servizio I'intero impianto.
* Chiudere tutti i condotti di alimentazione.

* Staccare i cavi dell’energia eleftrica.

A\ PERICOLO

Pericolo di lesioni e danni all’apparecchio dovuti a persone non autorizzate
Se condotte in modo improprio, le riparazioni e/o modifiche del prodotto possono dare origine a lesioni gravi alle persone e/o danni all'apparecchio. In caso
di interventi da parte di persone non autorizzate, la garanzia sul prodotto decade.

* Qualsiasi operazione sull'apparecchio o sul sistema & di esclusiva competenza di personale qualificato.

A AVVERTENZA

Scossa elettrica causata dal contatto con componenti sotto tensione
| componenti sotto tensione possono causare scosse elettriche letali.

* Afferrare e fenere la torcia per saldatura solo dall’apposito manico.

A AVVERTENZA

Rischio di scosse elettriche a causa di componenti danneggiati o installati in modo errato
Componenti danneggiati o installati in modo errato possono causare scosse elettriche letali. | componenti in questione sono: torcia per saldatura, fasciame,

pezzi di ricambio, parti soggette a usura.

* Prima dell'utilizzo, controllare che i componenti e i collegamenti siano correttamente montati e privi di danni.

* Pulire immediatamente i componenti sporchi.

* Sostituire immediatamente i componenti danneggiati.

* Far sostituire i componenti danneggiati, deformati o usurati esclusivamente da un elettricista specializzato formato da ABICOR BINZEL.

Prima di ogni messa in esercizio, eseguire le operazioni seguenti: 2 Controllare, pulire e, se necessario, sostituire i pezzi di ricambio e le parti

1 Controllare, pulire e, se necessario, sostituire la torcia per saldatura. soggette a usura.
3 Controllare, pulire e, se necessario, sostituire il fasciame.

4.1 Approntamento della torcia per saldatura per il montaggio del fasciame

1 Scollegare la fonte di alimentazione e sfilare il connettore della rete 2 Bloccare |I'alimentazione di aria compressa e di gas.
eleftrica.

4.2 Equipaggiamento della lancia

La torcia per saldatura manuale MIG/MAG & completamente equipaggiata = 8 Manutenzione e pulizia a pagina IT-86
di fabbrica. Per informazioni relative alla sostituzione di parti soggette a
usura e al guidafilo, consultare il capitolo:

4.3 Collegamento del fasciame, fig. A

1 Sul dispositivo di avanzamento del filo: inserire il connettore centrale * Controllare il livello minimo del refrigerante.

nella boccola di connessione. ¢ Raccomandazione: impiegare il refrigerante ABICOR BINZEL della
2 Sul dispositivo di avanzamento del filo: fissare il fasciame con il dado di serie BTC.

connessione.  Per evitare danni alla saldatrice, non impiegare acqua deionizzata né
3 Refrigerante: collegare il condotto di mandata (blu) e il condotto del demineralizzata.

flusso di ritorno (rosso). ¢ Alla prima messa in funzione e in caso di sostituzione del fasciame,

4.4 Spurgo del circuito del refrigerante, fig. B

1 Posizionare il contenitore di raccolta sotto il connettore del ritorno liquido 3 Chiudere I'apertura del tubo di ritorno. Bloccare e sbloccare
refrigerante (rosso). ripetutamente e improvvisamente |'apertura del tubo di ritorno finché il
2 Staccare il tubo di ritorno del refrigerante dall’unita di raffreddamento refrigerante non scorre in modo continuo e senza formare bolle nel
a circuito chiuso e convogliarlo sul contenitore di raccolta. contenitore di raccolta.

4 Ricollegare il tubo di ritorno all’unita di raffreddamento a circuito chiuso.
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5 Elementi di comando dell'impugnatura MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

4.5 Collegamento del gas inerte

* Scegliere un gas inerte idoneo all’attivita di saldatura. * Collegare il gas inerte alla saldatrice seguendo le indicazioni del
* Aprire brevemente e richiudere la valvola di alimentazione gas per produttore.
eliminare eventuali impurita dal connettore. * Adattare e impostare la quantitd di gas inerte in base all’'ugello del gas

impiegato e all‘attivita di saldatura.

4.6 Inserimento del filo

A\ ATTENZIONE

Pericolo di lesioni
Perforatura o puntura mediante elettrodo a filo.
* Non introdurre le mani nella zona di pericolo e indossare guanti protettivi appropriati.

1 Tagliare un piccolo pezzo all'inizio del filo con una tronchese per 3 Premere 'interruttore “Avanzamento del filo senza corrente” sul
eliminare le bave. dispositivo di avanzamento del filo finché il filo non fuoriesce dall'ugello
2 |Inserire il filo nel dispositivo di avanzamento del filo seguendo le portacorrente.
indicazioni del produttore. 4 Tagliare il filo sporgente con una tronchese.

5 Elementi di comando dell'impugnatura

AWVISO

* Osservare la documentazione dei componenti di saldatura.

La torcia per saldatura standard consente il funzionamento a 2 tempi Ulteriori tipi di funzionamento e moduli di impugnatura dipendono dai
dell'interruttore. rispettivi generatori e devono essere ordinati separatamente.

5.1 Funzionamento dell’interruttore a 2 tempi, fig. C

1 Periniziare la saldatura premere e mantenere premuto l'interruttore 2 Per terminare la saldatura rilasciare l'interruttore.
sull'impugnatura.

6 Funzionamento
1 Aprire la bombola del gas inerte e attivare la fonte di alimentazione. 3 inizio della saldatura.

2 Impostare i parametri di saldatura.

7 Messa fuori servizio

AWVISO

* In caso di surriscaldamento, i fasci di cavi raffreddati a liquido possono perdere ermeticita. Dopo la saldatura conviene quindi lasciare in funzione I'unita di
raffreddamento per circa 5 minuti.

1 Fine della saldatura. 3 Chiudere la valvola della bombola del gas inerte.

2 Attendere il momento di riflusso del gas inerte e spegnere la fonte di
alimentazione.

8 Manutenzione e pulizia

A\ PERICOLO

Pericolo di lesioni dovute ad avvio involontario

Prima di procedere a montaggio, smontaggio o manutenzione di parti dell’apparecchio, mettere fuori servizio I'intero impianto.
* Chiudere tutti i condotti di alimentazione.

* Staccare i cavi dell’energia elettrica.

A AVVERTENZA

Pericolo di ustioni
La torcia per saldatura raggiunge temperature elevate durante il processo di saldatura.

* Lasciar raffreddare la torcia per saldatura ed eventualmente indossare guanti protettivi adeguati.

8.1 Manutenzione annuale da parte di un elettricista

specializzato
1 Far eseguire il controllo, la pulizia ed, eventualmente, la sostituzione di 2 In caso di uso molto frequente, elevati amperaggi e/o evidente usura,
tutti i componenti (torcia per saldatura, fasciame, pezzi di ricambio, parti accorciare |'intervallo.

soggette a usura) a un elettricista specializzato formato da

ABICOR BINZEL.
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MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO 9 Smaltimento

8.2 Sostituzione di parti soggette a usuraq, fig. F
* Lalancia pud essere equipaggiata con diverse parti soggette a usura a ¢ L'ugello gas e la molla di tenuta vengono inserite a innesto,

seconda dell'attivita di saldatura specifica. * mentre tutte le altre parti soggette a usura vengono avvitate.

AWVISO

* | dati di ordinazione e i numeri identificativi dei componenti in dotazione, delle parti soggette a usura e degli accessori sono riportati negli elenchi
aggiornati di ABICOR BINZEL dei ricambi e delle parti soggette a usura www.binzelabicor.com

* Impiegare esclusivamente parti soggette a usura originali di ABICOR BINZEL.

* Durante il montaggio e lo smontaggio delle parti soggette a usura, impiegare la chiave multipla ABICOR BINZEL e prestare attenzione alla corretta
disposizione delle parti soggette a usura specifiche della torcia per saldatura.

8.3 Scelta e montaggio del guidafilo

1 Scegliere il materiale di saldatura in base all’attivita di saldatura. = Acciaio: Accorciamento e montaggio della guaina a spirale, fig. E

2 Montare un guidafilo compatibile con il materiale di saldatura. = Acciaio inox, alluminio, rame, nichel: Montaggio e accorciamento
dell'anima in plastica, fig. D

8.3.1 Accorciamento e montaggio della guaina a spirale, fig. E

Stendere il fasciame.

Sulla lancia: rimuovere parti soggette a usura.

estrarre nuovamente la guaina a spirale.

Rettificare e smussare il bordo di taglio sulla guaina a spirale (angolo
circa 40°).

2

3 Sul connettore centrale: svitare il dado a risvolto.

4 Sul connettore centrale: estrarre la guaina a spirale, sostituirla con una 10 Sul connettore centrale: reinserire la guaina a spirale nel tubo
nuova e inserire quest’ultima nel tubo portaguaina fino all’arresto. portaguaina fino all'arresto.

5 Sul connettore centrale: avvitare saldamente a mano il dado a risvolto. 11 Sul connettore centrale: avvitare saldamente a mano il dado a risvolto.

6 Sulla lancia: tagliare la lunghezza in eccesso della guaina a spirale 12 Sulla lancia: montare le parti soggette a usura.
sull'apertura di uscita con una tronchese. = 4.3 Collegamento del fasciame, fig. A a pagina IT-85

7 Sul connettore centrale: svitare il dado a risvolto.

8.3.2 Montaggio e accorciamento dell’anima in plastica, fig. D

1
2

Stendere il fasciame.

Affilare la punta dell’anima in plastica con I'appuntatore ABICOR
BINZEL (angolo circa 40°).

Sul connettore centrale: svitare il dado a risvolto. Sfilare le anime in
plastica, sostituirle con delle nuove anime e inserire queste ultime
completamente nel tubo portaguaina fino all’arresto.

Sul connettore centrale: avvitare saldamente a mano il dado a risvolto.
L'anima in plastica deve terminare subito prima dei rulli di avanzamento
del dispositivo di avanzamento del filo. Calcolare la lunghezza in
eccesso massima e contrassegnarla sull’anima in plastica.

Tagliare I'anima in plastica in corrispondenza del contrassegno con il
cutter ABICOR BINZEL e rettificare il bordo di taglio.

4 Sul connettore centrale: inserire il nipplo di bloccaggio e I'O-Ring = 4.3 Collegamento del fasciame, fig. A a pagina IT-85
sull'anima in plastica.

AWVISO

* Su anime in plastica con diametro esterno di 4,0 mm, si deve sostituire il tubo capillare nel raccordo intermedio con un tubo di guida.

8.4 Pulizia del fasciame

A AVVERTENZA

Pericolo di lesioni
Lesioni gravi a seguito di proiezione di parti.

* Durante la pulizia del guidafilo con aria compressa, indossare indumenti di protezione individuali, specialmente occhiali proteftivi.

Sostituire parti danneggiate, deformate o consumate. 4 Pulire con aria compressa il tubo portaguaina su entrambi i lati.

Stendere il fasciame. = 4.3 Collegamento del fasciame, fig. A a pagina IT-85

1
2
3 Sul connettore centrale: svitare il dado a risvolto.
9

Smaltimento

Questo simbolo contraddistingue gli apparecchi che sottostanno alla Direttiva europea 2012/19/UE relativa i rifiuti di
apparecchiature elettriche ed elettroniche (RAEE).

* Le apparecchiature elettriche non devono essere smaltite insieme ai rifiuti domestici.
* Le apparecchiature elettriche devono essere smaltite separatamente e destinate al riciclaggio ecocompatibile.
* Nel farlo, & necessario attenersi a norme, direttive, disposizioni e regolamenti locali.

* Le necessarie informazioni sulla raccolta e sulla restituzione delle apparecchiature elettriche sono reperibili presso le rispettive
autoritd locali.

*  Per poter smaltire correttamente il prodotto, occorre prima smontarlo.
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10 Garanzia

MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

10 Garanzia

Questo prodotto & un prodotto originale ABICOR BINZEL. La ditta
Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG garantisce una
produzione di elevata qualita e assume per questo prodotto al momento
della consegna una garanzia di produzione e funzionamento conforme agli
standard della tecnica e delle prescrizioni di legge in vigore. In presenza di
un difetto di cui la ABICOR BINZEL debba rispondere, la ABICOR BINZEL si
impegna a sua discrezione e a propri costi alla verifica del difetto 0 a una
fornitura sostitutiva. La garanzia copre solo i difetti di produzione, noni danni
derivanti dalla naturale usura, dal sovraccarico o dall'uso improprio del
prodotto. La data di scadenza della garanzia & riportata nelle condizioni

IT-88

generali di contratto. Per alcuni determinati prodotti, sono previste eccezioni
a parte. La garanzia inoltre decade sia nel caso di uso di parti di ricambio
o usurabili non originali ABICOR BINZEL sia nel caso di una manutenzione
del prodotto eseguita in modo inadeguato da parte dell'utente o diterzi. Le
parti soggette a usura non ricadono generalmente sotto garanzia. La
ABICOR BINZEL inoltre non risponde di danni che non sono dovuti
all'impiego del nostro prodotto. Eventuali domande sulla garanzia o
sull'assistenza tecnica possono essere rivolte al costruttore o al nostro
distributore. Indicazioni sono reperibili in Internet alla pagina
www.binzelabicor.com
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MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

1 Unentnopumkaumsa

1 Upenmmopuxaumsa KK-97
1.1 Tanbanay KK-97
2 Kayincizaik KK-97
2.1 Konaanbiny makcarts 6oiibiHwa eckeprynep KK-97
2.2 Heriznepi KK-97
2.3 DneKTp TexHMKac KK-97
2.4 [onekeprey KK-98
2.5 TexHukanbik Kymi KK-98
2.6 KopraHsic kuimi KK-98
2.7 Eckepty HyckaynapbiHbiH knaccudukaumscs KK-98
2.8 Anar 6onfaH XaFnannarsl speketrep KK-98
3 By#ibim cunarramanapsi KK-98
3.1 TexHukanbik cunarTamanap KK-98
3.2 Marnanaxeinran cypetrep KK-100
4 Maitpananyra 6epy KK-100
4.1 [leHekepney XaHApPFbICbIH KABENb XKMbIHTbIFbIH OPHATYFQ

naspnay KK-100
4.2 PKaHapFbICbIHbIH YLLbIH peTTey KK-100
4.3 Kab6enb subiHTbIFbIH KOCbIHbI3, A-CypeT KK-100
4.4 CybITyLubl CYMBIKTBIKTbIH KOHTYPbIH WbIFApy, B-cyper KK-101

1 Wapentmdpukaums

Mertan kopraywsi ras neHekepney ywin MIG / MAG norans neHekepney
kypebinfeinapst. donekepney xanapreicst EN 60974-7 craHnaptrapsiHbiy
TANAMTAPLIHA CAM XKOHE XeKe YHKUMOHANMbIK CUNATTAMANaps!

6ap kypbinesl Gonbin Tabsinmarael. byn nannanaxy Hyckaynapeiioa MB

1.1 Tan6anay

By/tbiM aitHanbiMEa eHrisy G0MbIHIIG TUICTI HAPBIKTbIH KONOGHBICTAFbI
TANANTapLIHA cak Keneni.

2 Kayincizaik

* bipiHwi nafnanany anobiHAG OCbI NAMAANAHY HYCKAYbIFbIH MyKMST
OKBIHbI3 )KOHE OHbl CAKTAHbI3.

* Ocbinainanany Hyckaynbifbl Cisre y3aikcis xkaHe KQyincis XKymbic yLuiH
KaXeTTi aknapatisl Gepeni. OHIM 3aMaHAYM TEXHUKA AEHTeMiHe XaHe
Kayinci3nik TexHrkackl GoMbIHWA KABLINAAHFAH HOPMANAP MeH
OMPEKTMBANAPFA COMKEC 93iPNEHreH XaHe AAMbIHAANFAH.

* [Mafnananywsinap, ywiHwi TynFanap, Kypsineinap Hemece 6acka na
MaTepranmblk KyHAbINLIKTAP YLWiH GnfiblH AnyFa GONMAMTBIH Kanabk
Toyekenaep Typansl NAMAANAHY HYCKAymbIFbIHAO eckepTineni.
Kayincizaik TexHukacs 6obibIHWAG NQMAANAHBINATLIH HYCkaynap

2.1 KonpaHbiny makcarbl 60ibIHIWIA eckepTynep

. E¥J‘I HYCKayna cUnartranatbiH KYPbIIFbIHbI TEK OCbl HYCKAYNbIKTA
CUNATTANFAH OHbIH KONAAHbLITY MOKCATbIHA XXaHe I'IGI‘/'IJZIGJ'IGHY
TecinnepiHe cai konaavyfa Gonanel. CoHnai-ak, naiaanany,
TEXHUKAIbIK KbI3SMET K&PCEeTY XoHe XeHAaey WaApPTTapbiH OPbIHAAHbI3.

2.2 Herizpepi

* [arnanaxyra 6epy, NaMOAnaHy, TACkIMANAAY XSHE TEXHMKAbIK
KbI3MET KOPCETY CUSKTbI HAKTbI XKYMbICTAPAbI OPbIHAAY ANALIHAQ
NAMAANAHy HYCKAYNbIFBIMEH MYKMST TAHbICIM, OHbl CAKTAHbI3.

* [aftnanaHy HycKkaynbIKTApbIH KYPbINFBIAQH QMbIC EMEC KEPE CAKTAHbI3
XKSHE KypbiNFbiHbl 6ACKA NAMAANAHYLWbIFQ GepreH XaFanna ofaH
naMaanaHy HyckaynbifbiH Gipre GepiHis.

* Xekeneren noHekepey-TeXHUKANbIK KOMNOHEHTTEPAI NAMAANAHYFQ
Ha3ap aynapsiHbI3, Meicansi: [loHekepney TorbIHbIH ko3i XaHe cbiM bepy
KYPbITFbICHI.

* [a3 6annoHaapsIMEH XyMbIC icTey KOHIHOer HYCKaymnbiKTbl ra3
eHOipywWinepain HYCKAy bIKTAPbl MeH CbIFbIMOCIIFAH A3 XeHiHaeri
epexenepaeH KapaHbl3.

*  Carkec ynTTbIK KAYINCi3AiK TEXHUKACHIHBIK EpeXenepiH KAAAFanaHbi3.

2.3 DneKTp TEXHUKACHI

*  OnekTp XabpblIfbIHAA 30KbIMAAHYAbIH BAP-KOFbIH XaHe onapabiH
KAPAMIbINbIFbIH XKSHE THICTi XKYMbICbIH TEKCEPIHI3.

4.5 KopFraHbIw razmel KOChIHbI3 KK-101
4.6 OrizriwneH xababikray KK-101
5 TyTKaHbl 6ackapy anemeHTrepi KK-101
5.1 2-takrini gpyHkums tyimeci, C-cyper KK-101
6 NManpanany KK-101
7 ManpanaHynaH weirapy KK-101
8 TexHUKAnbIK KbI3MET KOPCETY XKaHe Tasanay KK-101
8.1 DNeKTPLIHIH XbiN CaMbIHFLI KbI3MET KopceTyi KK-102
8.2 Aybicarbin 6enwekrepni aysicTbipy, F-cyper KK-102
8.3 CbIM BaFbITTAYbILLbIHBI TAHAAY XKOHE MOHTAXKAAY KK-102

8.3.1  Cnupank apHanapasl KeickapTy XaHe moHTaxaay, E-cyperKK-102
8.3.2  [nacwk apHanapabl MoHTaXAQy XaHe Kbickapty, D-cyperKK-102

8.4 Kabenb xubiHTbifbIH Ta3anay KK-102
9 Ymunusauusnay KK-103
10 Keninnikn KK-103

EVO PRO / EVO / GRIP / ERGOpsHekepney xaHapfbiChl fFaHa
cunarransan. byrbl rynnyckanst ABICOR BINZEL kocanksi 6enwekrepmen
faHa nampananyra 6onapsl. Keneci cyperrepne MB EVO PRO 501 D
HYCKOCbIHAOFbI ASHEKEPNEY XAHAPFLINAPbI KOPCETIMreH.

Tuicti TaH6anay 6enrinepi kaxert 6onfaH xaraaraa, byn Genrinep Gyibimra
Gekitineni.

CAKTAnNybl X9He KONAAHLINYbI TUIC KOHCTPYKTMBTI QNfbIH anyFa
60nMalTbIH KANAbIK TOyeKenaepai kepceteqi.

*  Kayinciznik TexHMKachl GOMbIHIWIG OCbI HYCKAYNApAbl caKTamMay
QAaMAAPAbIH ©MipiHe, AEHCAYbIFBIHA KAYiN TOHAIPYi, 3KONOrMANbIK 3UH
HeMece MaTepManablK 3usH KenTipyi MyMKiH. ©HiMAI naiaanaxy
HYCKQYMbIFbIH CAKTOM OTBIPBIM, TeK TAMALIA KYMAE NaMaanaHy KaxeT.

¢ [lainanany HycKaymbiFbiH COKTAMAYAQH TybIHOAFQH 3QKBIMAGP YLLIiH
oHAIpYLWi XayankepLwinik keTepmenai.

*  Osinizai xeHe Berae anamaapabl KAyincisaik TapaybiHAG KepceTinreH
KayinTepaeH TUICTi KYyPanaapMeH KOPFaHbI3.

* Kes kenreH 6GCKGLLIG KONAaHY Makcarka car emec fen caHanagsl.

*  KyaTTeineifelH apTTeIpy YiliH KOHCTPYKLIMACLIH KOTIMEH ©3repTyre Hemece
Y3bIHAbIFbIH APTTBIDYFQ ThIMbIM CAMbIHOABI.

¢ Tlakinananyra GepymeH, 6ackapyMeH kaHe TeXHUKAMbIK Kbi3MeT
KepCceTyMeH TeK MOMAHAAP FAHA aMHanbicysl kepek. Maman-6yn esiHin
kacibu 6iniMi MeH Toxipnbeci, coHnai-ak THicTi Hopmanapasl biny
HeriziHAae ©3i OPbIHAAMTLIH XXYMbICTAPFA TANAAY XACAMN, bIKTUMAN
KayinTepai aHbIKTAM anaTbiH Tynfa.

*  DKyMbIC OPHbIH TUICTi XKAPbIKNEH KOMTAMACHI3 ETIHi3 XKOHE XKYMbIC OPHbIH
XKMHOKbI YCTOHbI3.

e TexHMKanbIK KbI3MET KOPCETY, NanaanaHyra bepy, KyTiM kepceTy XeHe
XeHpey KeseHiHAe KyaT kesiH, ras 6epyai XeHe CbIFbtIMAANFaH ayaHb!
QXbIPATHIM, XKeni WTenceniH axXblPaTbiHbi3.

*  YmnusaumanaraH kesne, Xeprinikti epexenep, 6enrinetreH Hyckaynap,
HOPMQNApP MEH OMPEKTUBANAPAbI YCTAHbIHbI3.

*  DnekTp Xa6abIKTAPbIH XAHOIPOAH KOPFAHbI3 XSHE bINFAN HEMECE
NbIMKBINT OPTAAGH AYNAK YCTAHBI3.
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3 By#bIiMm cunarTamanapsl MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

*  Okuwaynarbiw TOCEHIILTEP MEH KYPFOK KMiM KMin, ©3iHi3ai anektp *  DnekTp *ababIKTapbIH ©PT HEMECe Xapbinbic kayni 6ap xepnepae
TOTbIMEH 30KbIMAGHYAQH KOPFOHBI3. nanaanaHb a3,

2.4 [oaHekepney

*  MMekten noHekepney Kesni, TepiHi xaHe ecTy KabineTiH 3aKbMaaybl 6ap. Kypambinaa xnop 6ap MaMcbi3aaHAbIPFLILTAPSLI 6P bIALICTAPALI
MyMkiH! CoHabiKTaH apaaiibim THICTI enai THicTi epexxenepiHe cakkec naHeKepney OPHbLIHA XAKbIH Xeprnepre KOMMaHbI3.

BenrineHreH KOPFaHbIC KMiMiH, ko3 BeH KYNaKTeI KOPFaY KyPANAApPbIH *  Op Typri noHeKepney XAHAPFLINAPLIHA BAMNAHLICTLI KOCLIMLIA KayinTep
KMiHi3. TYbIHAAYbI MYMKiH, MbICQIIbI, MbIHANIAP APKbINbI: SNEKTP TOrbI (KyaT Ke3i,

* bapnbik Metann xyntapel, acipece KOPFAChIH, KAAMMM, MbIC XOHE iLuKi KyaT Ti36eri), XaHFbIL Hemece XapbInbiC KAYiNTi 3aTTAPFA KATbICTbI
Gepunnuit suaHobl! XKetkinikTi xennetyni Hemece COpy bl KAMTAMACHI3 neHekepney yLIKpIHAAPSLI, AOFaHLIH YK-coyneneHyi, TyTiH xaHe bICTbIH Mici.
eTiniz. Kymbic opHbIHbIH pyKcarT etinren werien (AGW) acnarsis. *  Xannel epr Kayincizairi epexenepiH CAKTAHbI3 KIHE XKYMbICTbI

*  XnopnaHfaH epiTKiluTepMeH MaMChI3NAHABIPBIIFAH AAMbIHIAMANAPDb 6actamac GypbiH ©PT KAYiMTi MATEPUANAAPbI AOHEKEPIEY KYMbIC
TO30 CyMeH LWakbiHbI3. DiTnece, GpocreH rassiHbiK namna 6ony kayni OPHbIHbIH KOPLIAFQH OPTACKLIHAH QMbIM TACTAHbI3. XKyMbIC OpHLIHAG

epTKe KapChl KyXarrap 6onybl kepek.

2.5 TexHukanbiK Ky#i

*  EH xoFapb! WwWekTi MoHOepiH XyKTeMeci Typansl nepektepaeH * AwsiK ayana nainanaHy KesiHoe atMocdepansik acepnepaeH Konami
acelpMaHsi3. ApTeik XyKTeMenep kKMpayra akenesi. KOPFAHbICTbI NAMAANCAHbIHbI3.

e Ocbl KypPbINFLIFA EWKAHAAN KYPbINbIMAbIK ©3repicTep eHrizbeHis.

2.6 KopraHbic Knimi

¢ KeH KuiM KMMEHi3 HeMece alleKeMnep TAaKMNAHbI3. * [ananaHy KesiHae xoHe AsHekepney npouecimeH Gipre KOPFAHbIC
*  Y3biH WQW YWiH WOLWKA OPHATFAH TOPMbI KMiHi3. Ke3inaipiriH, KOPFAHBIC KOMFANTAPbIH XSHE ThIHbIC ATy MACKACHIH KMiHI3.

2.7 EckepTy HycKaynapbiHbIH KnaccuduKkaumscbl

Ocbl narinanany HycKaynblfbIHAG KONAAHBINATEIH €CKEPTY HYCKAynapsl TOpT Onap MaHbI3AbINbIFLI KEMYi PeTiMEH ToMeHAerinepai Ginaipeai:
XeKe neHredre 6eniHeni XoHe bIKTMMAn KayinTi XyMbIC Onepaumsnaps!

anasiHaa Gepineni.

Tikene#t TeHetiH kayinTi 6inpipeai. KoaaranamaraH Xaraaiaa eniM XaraaMbiHA He ayblp XOAPAKAT AnyFa 9Kenyi MyMKiH.

A ECKEPTY

blkrman kayinti xaraaiias Gingipeni. Kanaranamarax Xaraamaa ayslp XapakaT anybiHbi3 MyMKiH.

A\ HA3AP AYOAPDLIHbI3

blkrman 3akeim kenTipetin xarnaiasl 6innipeni. Kanaranamara Xaraaina xeHin He GONMALLbI XAPAKAT anybiHbI3 MyMKIH.

HYCKAY

KyMbic HaTUXenepiHe Tepic acep TMIi3yi He MATEpPMANbLIK 3MFHEQ dKenyi MyMKiH kayinTi Gingipeni.

2.8 Anar 6onraH Xaraanparbl dpeKeTrep
Anar 6onfaH XafaaMaa Keneci Kopek KesnepiH aepey ewWipiHis: Keninri apeketrep “Kyar kesin namnanany” HyckaynbiFbIHAG HemMece

*  DnektpmeH XababIKTay, ChIFITFAH Aya, CybITyLbl CYMbIKTbIK XOHE nepUGepHsnbik KYPIFLITAPALIK KYXXATTAPLIHAG CHNIATIANAAbI.

KOPFAHbILW ra3.

3 bBy#bim cunatramanapsl

A\ ECKEPTY

Kare napanaHyaaH TybIHAGFAH Kayin
MakcartbiHaH Thic KONAAHY HATMXKeCIHAE KYPbiFbl AAAMACPFA, XAHYAPAP MeH MyJiKKe Kayin TOHOIPYi MYMKiH.

*  KypbinfbiHbl TeK KOHO MAKCATKA Ca KOMAQHbIHbI3.
*  KypbinfsiHbl ©HIMAINIKTI )XAKCAPTY YLIiH PYKCATCbI3 KYPAMAHbI3 XKOHE OHbI ©3repTMeHi3.
*  Kypbinfbinarbl HeMece Xykeneri Kes-kenreH Xymbictap Tek 6inikTi anamnap ywiH FaHa CaKTANFaH.

3.1 TexHukanbiKk cunarramanap

Taceimanpay xaHe cakray —25 °C xane +55 °C apacsiHaa Kopranbiw raz (DIN EN ISO 14175) CO, xaHe M21 apanac rassl
Canbictbipmansi aya teisbizabiebl | 20 °C 6onranna 90 % nevtin ©rkisriw Typi KOpAMaMbiM OOHIENeK eTKisril
Maipanany Typi KONMeH Xyprisinren KepHey napamertpnepi Amnnutynansik moi 113 B
KepHey Typi DC A>KbIPATKbILTAP Abl MALIUHA IP3X

TapansiHaH Kopray Typi (EN 60529)
Typaktbl TOK 60onFaHaarbl aneTre oH Tytkanarsl 6ackapy KoHabipFbinapbl | 42 B ywix xane 0,1 men 1 A
3NEeKTPOATAP NONAPAbIFLI apackiHaa
1-kecre XKanaprsiHbik Herisri cunatramanapst (EN 60974-7)
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MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO 3 ByibIM cunarTramanapbl

Typi CybiTy TYPI XKykreme Ku Cbim & la3 wobiFbIHbI CybiTy Typansl aknapar
CO, M21 MuH. weifbiH
(Al [A] [%] [mm] [n/mo] [n/mun]
MB EVO PRO
15 aya / / 35 0,6-1,0 10-18 /
180 150 60
25 aya 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 aya 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 aya 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 aya 320 290 60 0,8-1,2 10-20 /
240D CyMbIK 325 300 100 0,8-1,2 10-20 1,5
401D cymbIK, 450 400 100 0,8-1,6 10-20 1,5
401 CyMbiK 475 425 100 0,8-1,6 10-20 1,5
501D CyMbIK 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,5
501 CyMbIK 575 525 100 1,0-1,6 10-20 1,5
MB EVO
15 aya 180 180 35 0,6-1,0 10-18 /
150 150 60
25 aya 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 aya 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 aya 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 aya 320 290 60 0,8-1,2 10-18 /
240D CyMbIK 300 270 100 0,8-1,2 10-18 1,5
401D cyMbIK 400 350 100 0,8-1,6 10-18 1,5
401 cyMbiK 450 400 100 0,8-1,6 10-18 1,5
501D CyMbIK 500 450 100 1,0-1,6 10-18 1,5
501 cyMbIK 550 500 100 1,0-1,6 10-18 1,5
MB ERGO
15 aya 180 150 60 0,6-1,0 10-18 /
25 aya 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 aya 250 220 35 0,8-1,2 10-18 /
26 aya 230 200 35 0,8-1,2 10-18 /
36 aya 300 270 60 0,8-1,2 10-20 /
240D CyMbIK 300 270 100 0,8-1,2 10-20 1,0
401D cyMbIK 400 350 100 0,8-1,6 10-20 1,0
401 CyMbIK, 450 400 100 0,8-1,6 10-20 1,0
501D CyMbIK 500 450 100 1,0-1,6 10-20 1,0
501 CyMbIK 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,0
602 CyMbIK 600 550 100 1,0-2,0 10-20 1,3
MB GRIP
15 AK aya 180 150 60 0,6-1,0 10-18 /
25 AK aya 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 KD aya 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 KD aya 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 KD aya 320 290 60 0,8-1,2 10-20 /
240D CyMbIK 300 270 100 0,8-1,2 10-20 1,5
401D CyMbIK 400 350 100 0,8-1,6 10-20 1,5
401 CyMbIK 450 400 100 0,8-1,6 10-20 1,5
501D CyMbIK 500 450 100 1,0-1,6 10-20 1,5
501 CyMbIK 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,5
2-kecre XKaHaprbiHbii eHimre Ton cunatramanapst (EN 60974-7)
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4 Nanpananyra 6epy MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

CybiTy Typansi aknapar Ka6enb >XubiHTbIFbI Typansl aknapar
Bepy Temn. makc. 40 °C CraHpapTTbl y3bIHAbIFLL, L 3,00 m, 4,00 M, 5,00 M
Tmapasnukansik KbicbiM | MuH. 2,5 6ap / make. 3,5 6ap CybITyLUbI CYMBIKTBIKKA LU© 5 ennipmeni nmnneni

CAPHANFAH AXKbIPATKbIL

CybITKbIlW annapar Ky arrbinbiFbi | muH. 800 Br

Backapyuwbl cbim 2 TapMaKTbl

3-kecre CybiTy Typanbi aknapat/kabenb XublIHTbIfb Typasbl aknapar

3.2 MNaipanaHbiNFaH cyperrep

Bapnbik cypetrep nartnanany HyckaynbifbiHbiH 6ackiHaa GepinreH.

4 ManpanaHyra 6epy

KyTnereH icke Kocy cannapbiHaH >kapakar any Kayni 6ap

Kypbinfbibii GenwekTepi xuHay, benwekTey HeMece Kbi3MeT KepceTy anabiHAA GYKin XyMeHi ewipiHis.
*  bapnbik XeTKi3y xXeninepis axbpaTbiHbI3.

*  DnektpMeH XababIKTayabl OWipiHis.

XKapakar any Kayni 6ap >kaHe pyKcar eTinmereH TynranapabiH )XababiKTbl 3aKbIMAAY Kayni 6ap
PyKcatcbis xeHney xoHe KOHCTPYKLMSHBI ©3repTy ayblp XAPAKATTIApbl AnyFa kaHe Xa6abIKTapabiH 3aKbIMAAHYbIHG oKenyi MymkiH. Keningiktep yekinetri emec
MaMaHoapabiH apanacybiHa 6OIZHOHI:ICTI:I KYLLIiHeH Oﬁblpbll‘l)/bl MYMKiH.

*  Kypbinesinarsl HeMece Xy#eneri kes-kenreH Xymbictap Tek 6inikTi GIaMAAp YiliH FOHA CAKTANFQH.

A\ ECKEPTY

Tok eTkisriw 6enikrepre >XaAHACYAAH 3MEKTP TOFbIMEH 3AKbIMAANY
XKabnbiKTbiH TOK ©TKi3riW GenikTepiHe TMIO eMipre KAyiNTi SNEKTP TOTbIHbIH COFYbIHO SKENYi MYMKIH.

* [leHekepney XaHApFbICbIH Tek BepinreH TyTKanaH ycran, 6arbITTaHbI3.

A\ ECKEPTY

3aKkbIMAAnFaH HeMece AYPbIC OPHATLIIMAFAH KYpamaac 6enikrepaeH 3NeKTp TOFbIMEH 3aKbIMAANy
3aKbIMOANFAH HEMECE OYPbIC OPHATLINIMAFAH Kypamaac Geniktep eMipre KayinTi 3NeKTp TOFbIHbIH COFybIHA akenyi MymkiH. Kypamnac 6eniktep: naHekepney

XKAHAPFbICkI, KABGENb KMbIHTbIFbI, KOCANKbI XOHE TO3ATbIH GenikTep.

¢  Op konaaHap anpbiHAA 6apnbik Kypamaac benikrep MeH 6apnbIk KOChIMbICTbIH AYPbIC OPHATLINFAHbBIH XOHE 3aKbIMAANMAFQHbIH TEKCEPIHI3.

* Jlacraxran kypamaac Genikrepai aepey TazanaHsis.

*  30KbIMAAMFAH KYPAMAAc Geniktepai Aepey aybiCTbIpbIHbI3.

* Akaybl 6ap, nepopMaumsnaxraH Hemece TosfaH Kypamnac Geniktepai aybicTbipyasl Tek ABICOR BINZEL okbitybian eTken 6inikTi anektpuui Xyprisyi kepek

Op icke KOCy anmbliHAQ MbIHQ 9PEKETTEPAI OPbIHAAHbI3: 2 Kocanksl xaHe To3aTbiH GenikTepai TEKCEPin LWbIFbIHbI3, TA3ANAHbI3 XoHe
1 [oHekepney XaHAPFLIChIH TEKCEPIMN LbIFbIHbI3, TA3ANAHbI3 XKOHE KAXET KaeT BONFaH XaFIANAA aybICTHIPLIHbI.
ONFQH XXAFAAMAA AYbICTbIPbIHbI3 abenb XMbIHTbIFbIH TEKCEPIN LWbIFbIHbI3, TA3ANAHbI3 XaHe KaXeT bonFaH
6 3 Kab X 6

xarganaa AYbICTbIPbIHbI3.

4.1 [laHekepney >XAHAPFbICbIH KA6enb )XUbIHTLIFbIH OPHATYFa Raspnay

1 Kyar kesiH eLWwipiHi3 XaHe Xeni WwrenceniH canbiHbi3. 2 a3 xeHe chifbinFaH aya 6epinicit XabbiHbi3.

4.2 DKaHaprbicbiHbIH YWbIH peTrey

MIG/MAG konmeH neHekepney xaHapsbicbl XababIKTl KeTKiy KesiHae = KK-101-6etreri 8 TexHukansik Kbi3MeT kepceTy aHe Tasanay
xubiHTbikTanansl. Cis aybicatbiH GenwekTepai XaHe CbiM 6aFbITTaYbILLbIH
aybICTbIPY Typansl aKNaparrsl Taba anacss:

4.3 Kabenb XUbIHTbIFbIH KOCbIHbI3, A-cypeT

1 Couim 6epy kypbinfsicbiaa: OpTanbik KOHHEKTOPAbI PO3ETKAFA KOChIHbI3. e CybITylbl CyMbIKTbIKTbIH €H O3 3PSObIH TEKCEPIHI3.

2 Cuim 6epy kypbinssicsinaa: Kabenb XumblHTbIFbIH GipiKTipy COMbIHbIMEH *  Ycoirbic: ABICOR BINZEL BTC cepusansi cybiTyLubl CyiMbIKTbIKTbI
BexiTiHi3. KOMAQHbIHbI3.

3 Cybitywsi cybibikTbik: AfbiHabI (koK) XeHe KanTapyas! (Kbi3bin) KOChIHbI3. * [loHekepney KypbinFbiCbIHA 3QKbIM KENTIDMEY YILIiIH MOHOANFAH HEMece

AEMMHEPANM3ALMANAHFAH Cyabl NAMAANAHOAHbI3.

* bipiHwi pet naknanaxFaHna xaHe kabenb XMHAFbLIH AYbICTLIPY Ke3iHAE
CYbITYLLbI CYMbIKTbIKTbIH KOHTYPbIH LUIFAPbIHbI3.
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5 TyTkaHbl 6ackapy 3nemeHTrepi

4.4 CybiTywbl CYMbIKTbIKTbIH KOHTYPbIH Wwhbirapy, B-cyper

1 DKuHay bIObIChIH CybITYLLbI CYFMbIKTBIKTbIH KAMTAPbINFAH XepiHe (Kbi3bir)
CanbIHbI3.

2 Kairapy WRAHTICIH XMHAY bIALICEIHAH YCTAM TYPbIM, CybITY bl
LMPKYNSLMANbIK QnnapaTTaH 60CaTbikbI3.

4.5 KopraHbiw rasfbl KOCbIHbI3
. J:leHeKepney TGI'ICprMGCbI YLIJiH KOHGIZHbI KOPFGHbILIJ rasabl TAHOAHbI3.

* [a3 6epy opHbIHAGFI KNAMNAHAL! A3AAMN ALbIHI3 A, KOCIMLICTAFbI
Kocnanapab! Terin Tactay yLwiH KaMTanaH XabblHbi3.

4.6 OrkisriwneH xxababikray

3 Kavitapy wnaHriciHin caHbinaysiH xabbiHeis. Kaktrapy wnariciHin
COHbINAYbIH BipHeLLE PET AllbIM, CYbITYLLbI CYMbIKTBIK Y3AIKCI3 KOHE XMHAY
bIALICBIHA KOMIPLUIKCI3 aFbIN KETKEHLIE KAMTAnaH XabbiHbi3.

4 Kantapy WAQHFICH CybITyLbl LMPKYNSUMAMLIK QNNAPATTKA KAMTA
KOCBIHbI3.

¢ KopraHbiw rassiH AsHekepney KypbinfbiCbIHA OHOIPYLiHIH
HYCKAYNAPLIHA COMKEC KOCBIHbI3.

e KopraHbilw rasabiH MenwepiH NAMAANAHBIIFOH FA3 CAMTAMACHIHA XaHe
naHeKkepney TANCbIPMACHIHA CAMKEC KenTipiHi3.

A\ HA3AP AYOAPDBIHbI3

XKapakar any kayni
©TKi3rilw 3neKTPOAbIMEH TeCy He Tylhpey.

e KonbiHbi3Obl KAYiNTi AyMAKKA CANMAHbI3 XaHE THICTi KOPFAHbIL KOMFAM KMiHi3.

1 blktuman 6ypanyasi 6onasIpMay yLUiH CbIMHBIH YILIHAQFL! KbiCKA GeniKTi
KeCiHi3.

2 CbiMm 6epy KypbINFbICHIHA ChIMObI OHAIPYLLIHIH HYCKAYNAPLIHA CalKeC
COnbIHbI3.

5 TyrtkaHbl 6ackapy 3nemeHTTepi

3 Cuim bepy kypbinfbicbiHnarsl «Kyatcsis cbim Gepy» TyMMECIH CbiM KOHTAKT
YUIbIHOH WhIKKAHLIA 6AChIHbI3.

4  LbiFapbinatbit cbiMabl Byitip KeckilneH KeciHis.

HYCKAY

* [loHekepney KOMMNOHEHTTEPIHIH KYXKATTAOMACHIHA HA3AP AYAAPbIHbI3.

CTOHHOPTTI:I ﬂeHeKep]’ley )KOHOprICbIMeH MOHMHYHETOPHHH 2 TaKTINi )K¥MbIC
pe)KMMiH KonoaHyfa 6OI'IOD,I:L

5.1 2-rakTini pyHKums ryimeci, C-cyper

1 Tyrkanarsi TyimeHi 6acsin TypbiHbI3 = noHekepneyni 6acray.

6 Manpanany

MHepTTi ras 6annoHbiH alwbiHbI3, KyaT KO3iH KOCbIHbI3.

N

[oHekepney napameTpiH OPHATLIHbI3.

7 MaupanaHypaH WhiFapy

Backa >xyMbic pexxumaepi MeH TyTKaHbIH MOAYNbAEPI HOKTbI KyaT Ke3iHe
6arinaHbICTs 6ONAAbI XaHe ONAPFA XeKe TANChIPbIC XACAMybl KepeK.

2 Tyimeti xibepiHis = neHekepneyai ToKTaty.

3 [exekepneyai bacray.

HYCKAY

annaparka 5 MUHYT XKYMbIC iCTETiHi3.

. C¥ﬁbIKTbIKﬂeH CybITbINATLIH Kabernb XUbIHTbIFbI KATTbl KbI3fAHAA ONApAblH repMeTUKanbifbl XOMbInadbl. COHD,I:IKTOH neHeKepneyni TOKTaTy KesiHge CybITYLLbI

1 [sHekepneyai Tokrary.
2 Wheprri ras 6epynin MHHEPLMAMbIK PA3ACHIH KYTIHi3 XaHe KyaT KesiH
owwipiHi3.

8 TexHMKanbIK KbI3MET KOPCeTy XXaHe Tazanay

3 MHeprTi ras 6annoHbIHbIH KNANAHbIH XABbIHbI3.

KyrnereH icke Kocy cannapbiHaH )Xapakar any Kayni 6ap

*  bBapnbik XeTkizy xeninepiH axbipaTbiHbi3.
*  DnekTpMeH XababIKTayAbl SWIPiHi3.

KypebinfsiHbiH Genuektepit kuHay, Geniuektey Hemece Kbi3MeT KepceTy anabiHAa 6yKin XykeHi owWipiHis.

A\ ECKEPTY

Ky#in kany kayni
ﬂeHeKepney wamaapsl neHekepney npoueciHue KQTTbl Kbi3AAbI.

* ﬂaHeKepney >KAHAPFbLICbIH CYbITbIHbI3 XX@HE KaXeT 6onFax XAFAAMAa TMicTi KOPFaHbILW Konfan KHMiHi3.

KK- 101




8 TexHMKanNbIK KbI3MET KOPCETy XKaHe Tasanay MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

8.1 DnekTpWiHiH >XXbIN CAMbIHFbI KbI3MET KOPCETYi

1 bBapnsik kypamaoac 6eniktepai (neHekepney xaHaprbicsl, kabens 2 Ore xui narpanany xeHe/Hemece eTe XOFApPbI TOK aHe/Hemece
XUbIHTbIFbI, KOCANKbI XaHe To3athiH Geniktep) ABICOR BINZEL QMTAPLIKTAM TO3Y XAFLAMbIHAA APAMbIKTbI A3AMTbIHbI3.
OKbITYbIHOH ©TKEH 3ﬂeKTpLLIi TeKcepin, Tasanaybl KEpPeK HemMece Kaxet
6ONFaH XAFAAMAQA KYPAMOAC 6ENIKTep AybICTbIPbINYbI KEPEK.

8.2 AybicatbiH 6enwekrtepai aybictbipy, F-cyper

* DKaHaprbl yuwbl feHekepney TaNcbipMackiHa 6ainaHbICTsl opTypai * [a3 wyMeri MeH ycTan TypaTbiH Cepinne CanbIHFAH.
aybicaTeiH GeniuekTepMeH XaBaLIKTanys! MYMKiH. * banbik 6acka aybicatsii Genwektep GypaHaantaH.

* OKababiKtapabiH, aybicaTbiH GenweKTep MeH KOCLIMLIA KYPbINFLINAPAbIH TAMNCHIPLIC HOMIPI MEH COMKECTEHAIPY HOMIPNEpPiH KOCANKbI XeHe aybicaTbiH
6enwekrepre apHanrad ABICOR BINZEL cowsbl npadic-nuctinen www.binzel-abicor.comcaitmsinan Taba anacsiz

HYCKAY

* Tek tynnyckansik ABICOR BINZEL aybicatsii 6enwekrepni namaanaHblxb3.
*  Aysicarein 6enwekrepai MonTaxaay xeHe 6enwekrey yuwin ABICOR BINZEL axbipamansi axeipary KinTiH KONAQHbIHbI3 XaHe NoHEKepreyre apHAnFaH
aybicaTbiH GenweKTepai AyPbIC TAFAMbIHAAMFAHBIHA KO3 XETKI3iHi3.

8.3 Cbim 6arFbITTaybILWbIHBI TAHAAY XXOHE MOHTAXAAY

1 [eHekepney MaTepuansiH A9HEKEPEY TAMCHIPMACIHA COMKEC = bonar: Cnvpans apHanapasl KbickapTy XaHe moHtaxaay, E-cyper
TAHAGHbI3. = Tort 6acnaiTbii Gonar, antoMmHMIA, Mbic, HuKenb: [nactuk apHanapabl
2 [leHekepney maTtepuansl yliH KONQMmb! CbiM 6aFbITTAYbILbIH GEKITIHi3. MOHTAXXAAY >XoHe KbickapTy, D-cyper

8.3.1 Cnupanb apHanapabl KbICKAPTY JXKaHe MoHTaxkaay, E-cyper

1 Kabenb XMbIHTbIFbIH CO3bIHbI3. 7 Opransik koHHekTopaa: CombiHabl 6ypan anbikbi3.

2 KaHaprsl ywbiHoa: Aybicatsii GenwekTepai XOMbIHbI3. 8 Cnupans apHanapab KAMTAAAH TAPTLIHbI3.

3 Opransik koHHekTopaa: CoMbiHabI Gypan anbiHbI3. 9 Cnmpanb apHanapaarbl KecKil XMekTi 6eniHi3 xoHe KeciHi3 (6ypbiw

4 Opransik konHektopaa: CimMpans apHanNapabl TAPTbIM LWbIFAPbIHbI3, OHbI wamamen 40°).
XKAHACBIMEH QYbICTbIPbIHbI3 AQ, TONbIFLIMEH HEPY WNAHTICIHE TOKTAFAHLIA 10 Opransik koHHekTopaa: bepy wnakricie cinpans apHanapael
UTepiHi3. KQMTAAAH TOKTAFQHLLG CAMbIHbI3.

5 Opransik koHHekTopaa: CombiHbl konmer Bypan GekiTiHis. 11 Opransik koHHektopaa: CoMbiHabI KONMeH Gypan GekiTiHi3.

6 Kanaprbl ywsivaa: Cnupans apHAnapabiH apTbik y3biHAbIFbIH BYHip 12 Xanaprbl ywbiHaa: AybicaTsii GeniuekTepai MOHTAKAAHbI3.
KeckilneH wWeIFAThIH CaHbinaymen 6ip neHreline kecinis. = KK-100-6etreri 4.3 Kabenb XubIHTbIfbIH KOCbIHbI3, A-Cypet

8.3.2 TMnactmk apHAnapabl MOHTAXKAAY XaHe KbickapTy, D-cyper

1 Kabenb XubiHTbiFbIH CO3bIHbI3. 5 Opransik konHektopaa: CoMbiHAbI KONMeH Bypan BekiTiHis.

2 Tnactuk aprabl ABICOR BINZEL yuwrarsiwbimeH Tecin anbipi3 (6ypbiw 6 nactk apHa cbiM Gepy KypbifFbIChIHbIH WbIFbIPLLbIK PONMKTEPIHEH
wamamer 40°). 6ypbiH Aepey asktanybl kepek. MakcuMan bl apTbIK y3bIHAbIFbIH

3 Opransbik koHHekTopaa: CombiHabl Gypan anbiHbi3. Mnactuk apHanapas QHBIKTAHbI3 XBHE NNACTUK aPHAHbI Genrineis.
TAPTbIM LWbIFAPbIHbI3, OHbI XXAHACBIMEH AYbICTbIPbIHbI3 A, TONbIFbIMEH HEPY 7 benriney kesitge nnactuk apHadsl ABICOR BINZEL keckiwimeH kecinis
LWINQHTICIHE TOKTAFAHLIA UTEPIHi3. XKoHe KeCKilll XXMeriH aLlbIHbI3.

4 Opransik koHHekTopaa: KbicKsllw HUANENb AOHTENEK KMMANbI COKMHAHbI = KK-100-6etreri 4.3 Kabenb XubIHTbIfbIH KOCbIHbI3, A-Cypet

NNAcTMK APHAFA CAsbiHbI3.

HYCKAY

e Coiptkbl anametpi 4,0 MM NNACTMK apHAnapabl KOMAAHFAH KE3AE apanblk QXXbIPATKLILTAFLI KAMUANSPAbIK TYTIKTEP GAFLITTAYLUIbI TYTIKKE AYbICTBIPbITY KEPEK.
P pr 4, p! P P! P! p! Y p Y! Y Y pbity kep

8.4 Kabenb XUbIHTLIFBIH TaZanay

A ECKEPTY

XKapakar any kayni
AltHanaTteiH GeniekTepaeH KaTTbl XAPAKATTAHY.
*  CbiM 6aFbITIAbIWbIH YPEY KesiHae YHNeciMai KOPFAHbIC KMIMiH, acipece KOPFAHbIL KO3INAIPIKTI KMiHi3.

1 3akbiMoaHFaH, AeGOPMALMANAHFAH HeMece To3faH Genwektepai 3 Opransik koHHektopaa: CoMbiHAbI Gypan anbiHbI3.
QybICTbIPbIHbI3. 4 bBepy WNQHTICIH eKi XAFbIHQH KbICHINFQH QyaMEH Ta3aaHbI3.
2 Kabenb XMbIHTbIfFbIH CO3bIHbI3. = KK-100-6etreri 4.3 Kabenb xubiHTbIfbIH KOCbIHbI3, A-cypet

KK - 102


http://www.binzel-abicor.com

MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

9 Ytunuzauusanay

9 Ymnwiauusnay

AMPEKTMBACHIHA COMKeC Keneai.

OpraHaapbiHa xabapnackHbI3.

Ocbl TaHbamet Genrinenret kypbinesinap “>Kapamcebis anektpnik xaHe anektpoHabik xabasikrap” 2012/19/EU Eyponansik

*  DnekTpnik KYPbINFLINAPAbI TYPMBICTbIK KOKbICMEH Bipre Tactayra Gonmarinbl.
* DnekTpnik KYPbINFLINAPAbI SKOMOTMANbIK TA3A KAMTA ©HAEY YWiH Benek XuHay Kepek.
* byn pertre Xeprinikti epexenepai, 30HAAPAbI, epexXenepai, CTAHAAPTTAP MEH HYCKAYNAPAbl OPbIHAAHbI3.

* DKapaMcbis anekTprik XaHe 3NeKTPOHIbI KYPbIFLIIAPAbI XUHAY XSHE KAMTapy Typarnbl aknapar any yLwiH Xeprinikt 6unik

*  ByibiMabl DypsIc yTMAM3aUMANay YiwiH, OHbI anibiMeH Geniuektey Kaxer.

10 Keninpikn

Byn eHim TynHycka ABICOR BINZEL 6yiibimbl Gonbin Tabeinagsl. Alexander
BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG komnaHmacsl GyiibIMHbIR MiHCi3
eHaipinreHiHe keninaik 6epeni xeHe ATANFaH OHIMAI XeTKI3reH Ke3ne TeXHUKA
KyMiHe XaHe KONAAHBICTAFbLI epexenepre COMKec HIMHIH 3aybITTa
©HAIPINreHi XoHe OHbIH XYMbIChl YWIH Keninaik 6epyai 3 miHaeTiHe anagsl.
Erep ABICOR BINZEL koMnaHmscbl eHiMiHAEr QHBIKTANFAH akay yLuiH
xayantsl 6onca, ABICOR BINZEL komnanuscel e3 wewimi 6oibiHWA ©3iHiH
ecebiHeH akaynbl XOOFA Hemece eHiMAI anmacTbipyra MiHaerti. Keningik
KYLLi TeK eHnipicTeri akaynapra Tapanamsl, ananna KansinTsl TO3y, APTbIK
XKYKTEME He KaTe KONAAHLICTaH Naiaa 6ONFaH 3aKeIMAAPAbI KAMTLIMAMAbI.
Keningik Mepsimi xannbl Memine waptrapsiiaa benrinexeni. benrini 6ip

eHimaep boribiHwWwa epekie xaraannap 6enek petreneni. Tyniycka ABICOR
BINZEL 6enwekrepite XaTnaiTbiH KOCANKbI XXeHe aybicaTbiH GenwekTep
NAMAANAHBINFAH XAFAAMAA XaHE NAMAANAHYLbI HeMece YLWiHWi TynFa
TAPANbIHAH ©HIMAI XeHaey GOMbIHLIA NAMbIKChI3 dpeKeTTep OPbIHAANFAH
Xarnanna keningik Kywi xo#binansl. Aybicatsii 6eniwekrep sapetre
keningikke xatnarasl. Oran koca, ABICOR BINZEL komnanmscel 6i3gin
eHiMaepai NAMAANaHynAH NAMAA GONFAH 3aKLIMAAP YLLIH Xayankepwinik
ketepmenai. Keninnik xeoHe Kbi3MeT kopceTy G0OMbIHILG CypaKTApabI
eHAipyLire HEMece eHLINeC KOMMNAHMANAPbIMbI3Fa BarbITTayFa Gonaas!.
Tonbik ManimeTTep MHTepHeTTeH www.binzel-abicor.com se6-cariTbinaa
KOMXeTimai.
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1 Identifikavimo duomenys

MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

1 Identifikavimo duomenys LT-104
1.1 Zenklinimas LT-104
2 Sauga LT-104
2.1 Naudojimo paskirtis LT-104
2.2 Pagrindai LT-104
2.3 Elektros jranga LT-104
2.4 Suvirinimas LT-105
2.5 Techniné bikle LT-105
2.6 Apsauginiai drabuZiai LT-105
2.7 |spéjimy klasifikavimas LT-105
2.8 Nurodymai jvykus avarijai LT-105
3 Gaminio aprasas LT-105
3.1 Techniniai duomenys LT-105
3.2 Naudoti paveiksléliai L1107
4 Parengimas eksploatuoti L1107
4.1 Suvirinimo degiklio paruosimas Zarny-kabeliy paketo

montavimui LT-107
4.2 Degiklio kaklelio paruosimas L1107
4.3 Zarnykabeliy paketo prijungimas, A pav. L1107
4.4 Oro i§ auiinimo skys¢io cirkuliacinés sistemos pasalinimas,

B pav. LT-107
4.5 Apsauginiy dujy prijungimas LT-108

1 Identifikavimo duomenys

MIG/MAG suvirinimo degiklis lankinio suvirinimo prietaisams, skirtas
metalui suvirinti, naudojant apsaugines dujas. Suvirinimo degikliai atitinka
EN 60974-7 standartq ir néra laikomas jrenginiu tam tikrai savo funkcijai
atlikti. Sioje naudojimo instrukcijoje apragomi tik suvirinimo degikliai MB EVO

1.1 Zenklinimas

Produktas atitinka reikalavimus, taikomus tiekiant juos j konkreciq rinkg.

2 Sauga

*  Prie3 pradédami naudoti pirmq kartq atidZiai perskaitykite 3ig
naudojimo instrukcijq.

+  Sioje naudojimo instrukcijoje pateikta informacija, kurios reikia, kad
naudojimas bty sklandus ir saugus. Gaminys buvo suprojektuotas ir
pagamintas atsizvelgiant j Sivolaikinj technologij lygj ir laikantis
pripazinty saugos technikos normy bei nurodymy.

* Naudojimo instrukcijoje pateikti jspéjimai apie nei§vengiamq liekamajq
rizikg naudotojo, trediyjy 3aliy, prietaisy arba kity materialiniy vertybiy
atzvilgiv. Naudojamais saugos nurodymais, kuriy reikia paisyti ir laikytis,
yra nurodoma konstruktyviai neidvengiama liekamoji rizika.

2.1 Naudojimo paskirtis

+ Sioje instrukcijoje aprasytas jrenginys turi bati naudojamas tik &ia
nurodytu tikslu ir atitinkamu bddu. Todél vykdykite eksploatavimo,
techninés prieZitros ir remonto nurodymus.

2.2 Pagrindai

* Prie3 imdamiesi specifiniy darby, pvz., prie$ pradédami eksploatuoti,
prie3 naudodami, transportuodami ir atlikdami techning prieZiurq,
atidZiai perskaitykite naudojimo instrukcijq ir jos laikykités paskui.

¢ Naudojimo instrukcijq laikykite paruostq netoli prietaiso. Perduodami
gaminj kartu pridékite ir naudojimo instrukcijq.

¢ Laikykités naudojimo instrukcijy, susijusiy su atskirais suvirinimo technikos
komponentais, pvz., suvirinimui skirtu maitinimo 3altiniu ir vielos
padavimo jtaisu.

¢ Informacija apie tai, kaip elgtis su dujy balionais, yra pateikta gamintojo
nurodymuose arba suslégty dujy normatyvuose.

* Laikykités konkrecioje 3alyje galiojanciy nuostaty dél nelaimingy
atsitikimy prevencijos.

2.3 Elektros jranga

* Patikrinkite, ar elektrinis instrumentas kaip nors nepazeistas ir ar veikia
nepriekaitingai bei pagal paskirtj.

* Nedékite elektrinio instrumento ten, kur jis gali biti sulytas, ir venkite
drégnos ar 3lapios aplinkos.

LT- 104

4.6 Vielos jvedimas LT-108
5 Valdymo elementai rankenoje LT-108
5.1 2 takty mygtuko funkcija, C pav. LT-108
6 Naudojimas LT-108
7 Darbo pabaiga LT-108
8 Techniné prieziora ir valymas LT-108
8.1 Kasmetiné techniné prieziira, atliekama kvalifikuoty elektriky

LT-108
8.2 Susidévingiy daliy keitimas, F pav. LT-108
8.3 Vielos kreipiklio pasirinkimas ir montavimas LT-109
8.3.1  Kreipiklio jdéklo trumpinimas ir montavimas, E pav. LT-109
8.3.2  Plastikinio vielos kreipiklio jdéklo montavimas ir trumpinimas,

D pav. LT-109
8.4 Zamykabeliy paketo valymas LT-109
9 Utilizavimas LT-109
10 Garantija LT-109

PRO / EVO / GRIP / ERGO. Juos galima naudoti tik su originaliomis
ABICOR BINZEL atsarginémis dalimis. Toliau pateiktuose paveikslélivose
vaizduojami MB EVO PRO 501 D konstrukcijos suvirinimo degikliai.

Jeigu reikalingas atitinkamas Zenklinimas, jis nurodomas ant produkto.

* Nepaisant iy saugos nurodymy, gali kilti pavojus gyvybei, asmeny
sveikatai, gali biti pakenkta aplinkai arba padaryta materialiné Zala.
Gaminys turi biti eksploatuojamas laikantis naudojimo instrukcijos ir tik
tuo atvejy, jei jo buklé nepriekaidtinga.

* Uz pazeidimus, atsiradusius nesilaikant naudojimo instrukcijos,
gamintojas neprisima jokios atsakomybés.

* Nuo skyrivje apie saugq aprasyty pavojy apsisaugokite ir pasalinius
asmenis apsaugokite naudodami tinkamas priemones.

* Bet koks kito pobddZio naudojimas neatitinka gaminio paskirties.

* DraudzZiama savarankiskai keisti konstrukcijg arba didinti galiq.

* Eksploatavimo pradzios, valdymo ir techninés prieZigros darbus gali
atlikti tik kvalifikuoti darbuotojai. Kvalifikuotas darbuotojas - tai asmuo,
kuris, turédamas specialy i$silavinimg, Zinias ir patirtj, taip pat
nusimanydamas apie atitinkamus standartus, gali priimti sprendimus dél
jam perduoty darby ir atpaZinti galimus pavojus.

* Pasirupinkite, kad darbo vieta bty gerai apdviesta, ir Ziurékite, kad ji
bty tvarkinga.

*  Maitinimo 3altinj, dujy ir suslégto oro tiekimg bikite atjungg ir tinklo
kistukq i3trauke visq laikg, kol atliekami techninés priezitros,
eksploatavimo pradzios, jrengimo ir remonto darbai.

¢ Utilizuodami laikykités vietos nuostaty, jstatymy, taisykliy, standarty ir
nurodymy.

* Apsisaugokite nuo elektros smigio - naudokite izoliuojancias
medzZiagas ir dévékite sausus drabuZius.

*  Elektriniy instrumenty nenaudokite ten, kur esama gaisro arba sprogimo
pavojaus.
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3 Gaminio aprasas

2.4 Suvirinimas

* Lankinio suvirinimo metu galima pazeisti akis, odq ir klausq! Todeél
visada dévékite nurodytus apsauginius drabuzius ir naudokite akiy ir
klausos organy apsaugos priemones pagal atitinkamoje 3alyje
galiojantias taisykles.

* Kenksmingi bet kokie metaly garai, ypag 3vino, kadmio, vario ir berilio!
Pasirpinkite, kad védinimas arba oro trauka bity pakankama.
Nevirdykite galiojanciy maksimalios leidZiamos koncentracijos veréiy.

¢ Apdirbamas detales, nuo kuriy chlorintaisiais tirpikliais buvo pa3alinti
riebalai, perskalaukite $variu vandeniu. Kitaip kyla pavojus, kad

2.5 Techniné buklé
* Nevirdykite apkrovos duomenyse nurodyty maksimaliy ribiniy veréiy.
Perkrovos gadina jrangq.

* Neatlikite jokiy konstrukciniy 3io prietaiso pakeitimy.

2.6 Apsauginiai drabuziai
* Nedévékite laisvy drabuziy arba papuoialy.

* Jei auginate ilgus plaukus, uZsimaukite ant plauky tinklelj.

2.7 Ispéjimy klasifikavimas

Naudojimo instrukcijoje esantys jspéjimai yra suskirstyti j keturis skirtingus
lygius ir pateikiami prie$ kiekvieng potencialiai pavojingg veiksmg

darbo metu.

A pAvoJUS

susidarys fosgeno dujos. Nedékite riebaly pasalinimo voneliy su chloru
netoli tos vietos, kur atliekamas suvirinimas.

*  Su jvairiais suvirinimo degikliais yra susijg kiti galimi pavojai, pvz., kylantys
dél elekiros srovés (maitinimo 3altinio, vidinés elektros grandinés),
suvirinimo pursly, patenkandiy ant degiy arba sprogiy medziagy,
ultravioletinés elekiros lanko spindulivotés, damy ir gary.

¢ Laikykites bendryjy nuostaty dél apsaugos nuo gaisro ir prie$ pradédami
darbq pasiripinkite, kad ten, kur bus atliekamas suvirinimas, ir aplinkui
nebity degiy medziagy. Darbo vietoje padékite paruotq gaisro
gesinimo priemone.

¢ Dirbdami su jranga lauke, pasiripinkite finkama apsauga nuo oro
sqlygy poveikio.

* Atlikdami suvirinimo darbus ir suvirinimo proceso metu uzsidékite
apsauginius akinius, movékite apsaugines pirdtines ir, jei reikia,
naudokite kvépavimo apsaugos priemoneg.

|spéjimy, i3déséius juos svarbos mazéjimo tvarka, reikimés yra tokios:

Nurodomas tiesiogiai gresiantis pavojus. Jei $io pavojaus neidvengiama, jis gali baigtis mirtimi arba sunkiais suZalojimais.

A\ |SPEJIMAS

Nurodoma potencialiai pavojinga situacija. Jei Sios situacijos neisvengiama, ji gali baigtis itin sunkiais suZalojimais.

A\ PERSPEJIMAS

Nurodoma potencialiai Zalinga situacija. Jei $ios situacijos neisvengiama, ji gali baigtis lengvesniais arba mazesniais suzalojimais.

PRANESIMAS

Nurodomas pavoijus, turintis jtakos darbo rezultatams arba galintis lemti materialing Zalq jrangai.

2.8 Nurodymaijvykus avarijai
|vykus avarijai nedelsdami afjunkite:

* elektros energijos tiekimg, suslégto oro, ausinimo skyscio ir apsauginiy
dujy padavima.

3 Gaminio aprasas

Tolesni veiksmai nurodyti naudojimo instrukcijos skyriuje , Srovés 3altinis”
arba kity pagalbiniy prietaisy dokumentacijoje.

A\ |SPEJIMAS

Pavojai dél naudojimo ne pagal paskirtj

* |renginj naudokite tik pagal paskirt.

Naudojant jrenginj ne pagal paskirtj gali kilti pavojus asmenims, gyvinams ir daiktams.

* Nemodifikuokite savavaliskai jrenginio, norédami padidinti jo galig, ir nedarykite jokiy pakeitimy.
* Visus darbus prie jrenginio arba sistemos leidZiama atlikfi tik jgaliotajam personalui.

3.1 Techniniai duomenys

Pervezimas ir sandéliavimas | Nuo —25 °C iki +55 °C Apsauginés dujos (DIN EN 1SO 14175) | CO, ir dujy misinys M21

Santykiné oro drégmé iki 90 % esant 20 °C temperatirai | Vielos rasys parduodamos apvalios vielos

Valdymo metodas rankinis valdymas Vardiné jtampa 113V pikiné verteé

Junggiy i$ masinos pusés sudaromos | IP3X
apsaugos tipas (EN 60529)

|tampos tipas DC

Elektrody poliSkumas esant | paprastai teigiomas Valdymo jtaisai rankenoje |tampa 42V, srové nuo 0,1 iki 1 A

nuolat. srovei (DC)

1 lent. Bendrieji degiklio duomenys (EN 60974-7)
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3 Gaminio aprasas

MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

Tipas Ausinimo Apkrova JP Vielos o Dujy srautas Ausinimo parametrai
metodas
CO, M21 Min. srautas
[A] (Al [%] [mm] [I/min] [I/min]
MB EVO PRO
15 oras / / 35 0,6-1,0 10-18 /
180 150 60
25 oras 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 oras 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 oras 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 oras 320 290 60 0,8-12 10-20 /
240D skystis 325 300 100 0,8-1,2 10-20 1,5
401D skystis 450 400 100 0,8-1,6 10-20 1,5
401 skystis 475 425 100 0,8-1,6 10-20 1,5
501D skystis 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,5
501 skystis 575 525 100 1,0-1,6 10-20 1,5
MB EVO
15 oras 180 180 35 0,6-1,0 10-18 /
150 150 60
25 oras 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 oras 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 oras 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 oras 320 290 60 0,8-12 10-18 /
240D skystis 300 270 100 0,8-1,2 10-18 1,5
401D skystis 400 350 100 0,8-1,6 10-18 1,5
401 skystis 450 400 100 0,8-1,6 10-18 1,5
501D skystis 500 450 100 1,0-1,6 10-18 1,5
501 skystis 550 500 100 1,0-1,6 10-18 1,5
MB ERGO
15 oras 180 150 60 0,6-1,0 10-18 /
25 oras 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 oras 250 220 35 0,8-1,2 10-18 /
26 oras 230 200 35 0,8-1,2 10-18 /
36 oras 300 270 60 0,8-1,2 10-20 /
240D skystis 300 270 100 0,8-1,2 10-20 1,0
401D skystis 400 350 100 0,8-1,6 10-20 1,0
401 skystis 450 400 100 0,8-1,6 10-20 1,0
501D skystis 500 450 100 1,0-1,6 10-20 1,0
501 skystis 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,0
602 skystis 600 550 100 1,0-2,0 10-20 1,3
MB GRIP
15 AK oras 180 150 60 0,6-1,0 10-18 /
25 AK oras 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 KD oras 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 KD oras 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 KD oras 320 290 60 0,8-1,2 10-20 /
240D skystis 300 270 100 0,8-1,2 10-20 15
401D skystis 400 350 100 0,8-1,6 10-20 1,5
401 skystis 450 400 100 0,8-1,6 10-20 1,5
501D skystis 500 450 100 1,0-1,6 10-20 1,5
501 skystis 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,5
2 lent. Specifiniai degiklio duomenys (EN 60974-7)
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MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO 4 Parengimas eksploatuoti

Ausinimo parametrai Zarny-kabeliy paketo duomenys

Padavimo temp. Maks. 40 °C Standartinis ilgis, L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m

Srauto slégis Min. 2,5 bar / maks. 3,5 bar Ausinimo skyséio jungtis Kistukinis atvamzdis, kuriy vardinis skersmuo 5
Ausinimo jtaiso galia Min. 800 W
Valdymo laidas 2 gysly

3 lent. Informacija apie audinimg / informacija apie Zarny-kabeliy paketq

3.2 Naudoti paveiksléliai

Visi paveiksléliai pateikti eksploatavimo instrukcijos pradzioje.

4 Parengimas eksploatuoti

A PAvolJUS

Netikétai jsijunges jrenginys gali suzaloti

Prie3 prietaiso daliy montavimg, iSmontavimg ar techning prieziurq i$junkite visq sistemq.
* Uzblokuokite visas tiekimo linijas.

* Atjunkite elektros energijos tiekimg.

A pAvoJUS

Pavojus susizaloti ir jrenginio sugadinimas dél nekvalifikuoty asmeny veiksmy
Netinkamai atliekant prietaiso remontq bei konstrukcijos pakeitimus galima sunkiai susizaloti ir pazeisti jrengini. Jei remontq atlieka nejgalioti asmenys, jrenginio
garantija negalioja.

* Visus darbus prie jrenginio arba sistemos leidZiama atlikti tik jgaliotajam personalui.

A\ |SPEJIMAS

Elektros smugis, palietus po jtampa esancias dalis
Palietus po jtampa esancias konstrukcines dalis gali istikti pavojingas gyvybei elektros smugis.
*  Suvirinimo degiklj laikykite ir vedZiokite laikydami tik uZ tam skirtos rankenos.

A\ |SPEJIMAS

Elektros smuogis dél pazeisty ar netinkamai sumontuoty daliy

PazZeistos ar netinkamai sumontuotos dalys gali sukelti elektros smdgj. Dalys yra 3ios: suvirinimo degiklis, Zarny-kabeliy paketas, atsarginés dalys, susidévingios
dalys.

* Prie3 kiekvieng naudojimq patikrinkite visas dalis ir jungtis, ar jos tinkamai sumontuotos ir néra pazeistos.

* Nesvarias dalis nedelsdami nuvalykite.
* PaZeistas dalis nedelsdami pakeiskite.
* Pazeistas, deformuotas ar susidévéjusias dalis gali pakeisti tik ABICOR BINZEL jgaliotas elektrikas

Kiekvieng kartq pries pradédami eksploatavimg, atlikite toliau nurodytus 2  Patikrinkite, nuvalykite ir, jei reikia, pakeiskite atsargines ir susidévinias
veiksmus: dalis.
1 Patikrinkite, nuvalykite ir, jei reikia, pakeiskite suvirinimo degiklj. 3 Patikrinkite, nuvalykite ir, jei reikia, pakeiskite Zarny-kabeliy paketq.

4.1 Suvirinimo degiklio paruosimas Zarny-kabeliy paketo montavimui

1 [Sjunkite srovés Saltinj ir iStraukite maitinimo kabelio kistukq. 2 Uzblokuokite dujy ir suslégtojo oro tiekima.

4.2 Degiklio kaklelio paruosimas

MIG/MAG rankinio suvirinimo degikliai pristatomi su visiskai sumontuota = 8 Techniné prieZitra ir valymas LT-108 psl.
jranga. Informacijos apie susidévinéiy daliy bei vielos kreipikliy keitimq rasite:

4.3 Zarnykabeliy paketo prijungimas, A pav.

1 Vielos tiekimo jtaise: | jungties lizdq ikikite centrinj kidtukaq. ¢ Rekomendacija: ABICOR BINZEL naudokite BTC serijos ausinimo skystj.
2 Vielos tiekimo jtaise: Zarny-kabeliy paketq uZfiksuokite prijungimo verzle. *  Vengiant suvirinimo prietaiso paZeidimy, nenaudokite nei dejonizuoto,
3 Auginimo skystis: prijunkite padavimg (mélyng) ir griztamagjj srautq nei demineralizuoto vandens.

(raudong). ¢ Eksploatavimo pradzioje ir keisdami Zarny-kabeliy paketq i§ ausinimo
¢ Patikrinkite, ar ausinimo skystis siekia minimaly lygj. skyscio cirkuliacinés sistemos pasalinkite org.

4.4 Oro i$ ausinimo skyscio cirkuliacinés sistemos pasalinimas, B pav.
1 Po ausinimo skysgio griztamojo srauto jungtimi (raudona) pastatykite 4 Grjztamojo srauto zarnq vél prijunkite prie cirkuliacinis ausinimo
surinkimo indq. prietaiso.
2 Nuo cirkuliacinio ausinimo prietaiso atjunkite grjztamojo srauto Zarng ir
laikykite vir§ surinkimo indo.
3 Uzdarykite griztamojo srauto Zarnos plysj. Staigiu judesiu kelis kartus
atidarykite ir vél uzdarykite griztamojo srauto Zarnos ertme, kol
i surinkimo indg nepertraukiama srove ir be oro burbuliuky tekés
ausinimo skystis.
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5 Valdymo elementai rankenoje

MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

4.5 Apsauginiy dujy prijungimas

*  Pasirinkite suvirinimui tinkan&ias apsaugines dujas.

e Trumpam atverkite dujy tiekimo voZtuvg ir vél jj uzdarykite, kad
galétuméte iSpisti galimus nesvarumus.

4.6 Vielos jvedimas

*  Prie suvirinimo prietaiso pagal gamintojo nurodymus prijunkite
apsaugines dujas.

* Apsauginiy dujy kiekj priderinkite ir suregulivokite pagal naudojamg
dujy titq.

A\ PERSPEJIMAS

Pavojus susizaloti
Dél pradirimo arba jsidiGrimo vielos elektrodu.

* Nekiskite ranky j pavojingq sritj ir mvékite afitinkamas apsaugines piritines.

1 Kerpamosiomis replémis vielos pradZioje nukirpkite nedidelj gabalélj,
taip pasalindami galimus nelygumus.

2 |dékite vielq j vielos tiekimo jtaisq laikydamiesi gamintojo nurodymy.

5 Valdymo elementai rankenoje

3 Ant vielos tiekimo jtaiso palaikykite nuspaustq vielos padavimo be
elektros srovés mygtukq, kol viela i3ljs i¥ kontaktinio antgalio.

4 Vielos pertekliy nukirpkite Soninémis replémis.

PRANESIMAS

* Vadovaukités suvirinimo jrangos komponenty dokumentacija.

Naudojant standartinj suvirinimo degiklj, galima jjungti 2 takty mygtukinio
paleidiklio rezimq.

5.1 2 takty mygtuko funkcija, C pav.

1 Palaikykite nuspaustq mygtukq ant degiklio rankenos = pradedamas
suvirinimas.

6 Naudojimas
1 Atidarykite apsauginiy dujy baliong, jjunkite srovés 3altinj.

2 Nustatykite suvirinimo parametrus.

7 Darbo pabaiga

Kitokie rezimai ir rankenos moduliai priklauso nuo atitinkamo srovés 3altinio
ir turi biti uZsakomi atskirai.

2 Atleiskite mygtukg = suvirinimo pabaiga.

3 Suvirinimo pradzia.

PRANESIMAS

* Perkaite skys&iv ausinami Zarny-kabeliy paketai tampa nesandaris. Todél baige virinti ausinimo jtaisq palikite veikti dar mazdaug 5 min.

1 Baikite virinimg.
2 Palaukite, kol sustos apsauginiy dujy baigiamasis srautas, ir atjunkite
sroveés 3altinj.

8 Techniné priezidra ir valymas

3 Uzdarykite apsauginiy dujy baliono voztuvg.

A PAvoJUS

Netikétai jsijunges jrenginys gali suzaloti

* Uzblokuokite visas tiekimo linijas.
* Atjunkite elektros energijos tiekimq.

Prie3 prietaiso daliy montavimg, i¥montavimq ar techning priezitrqg i§junkite visq sistemq.

A\ |SPEJIMAS

Nudegimo pavojus
Virinant suvirinimo degikliai stipriai jkaista.

* Leiskite suvirinimo degikliai atvésti ir jeigu reikia movékite atitinkamas apsaugines pirstines.

8.1 Kasmetiné techniné prieziira, atliekama kvalifikuoty elektriky

1 Visas dalis (suvirinimo degiklj, Zarny-kabeliy paketq, kei¢Giamgsias ir
susidévindias dalis) ABICOR BINZEL jgaliofi kvalifikuoti elektrikai turi
patikrinti, nuvalyti ir, jei reikia, pakeisti.

8.2 Susidévinéiy daliy keitimas, F pav.

* Degiklio kaklelivi, priklausomai nuo atliekamo suvirinimo, galima
pritaikyti jvairias susidévin&ias dalis.

LT- 108

2 Llabai daznai naudojant prietaisq ir (arba) esant laibai stipriai srovei bei
(ar) esant nusidévéjimo Zenklams intervalas gali biti trumpesnis.

* Dujy tita ir laikangioji spyruoklé jkiami.

¢ Visos kitos susidévin&ios dalys yra prisukamos.



MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

9 Utilizavimas

PRANESIMAS

kainoraigivose www.binzel-abicor.com

* Naudokite tik originalias ABICOR BINZEL susidévingias dalis.

bidingos susidévinciy daliy tvarkos.

* Susidévindiy daliy ir priedy uZzsakymo duomenys ir identifikavimo numeriai bei priedai nurodyti naujuose ABICOR BINZEL atsarginiy ir susidéviniy daliy

* Montuodami ir iSmontuodami susidévingias dalis naudokite ABICOR BINZEL universaly verZliaraktj ir nepamirikite laikytis tinkamos suvirinimo degikliams

8.3 Vielos kreipiklio pasirinkimas ir montavimas

1 Suvirinimo medzZiagas rinkités atsizvelgdami j atliekamus suvirinimo

darbus.

2 Sumontuokite suvirinimo medziagai tinkanéius vielos kreipiklius.

8.3.1 Kreipiklio jdéklo trumpinimas ir montavimas, E pav.

1 Zarnykabeliy paketq paguldykite istiestq.

2 Prie degiklio kaklelio: pasalinkite susidévincias dalis.

3 Prie centrinio kidtuko: nusukite antverzle.

4 Prie centrinio kistuko: iStraukite kreipiklio jdéklq, pakeiskite ji nauju ir iki
galo jstumkite j vielos Zarng.

%]

Prie centrinio kistuko: ranka uZverzkite antverzle.

o

Prie degiklio kaklelio: per ilgq kreipiklio jdéklg Soninémis replémis
nukirpkite prie pat ileidimo angos.

= Plienas: Kreipiklio jdéklo trumpinimas ir montavimas, E pav.
= Neridijantysis plienas, aliuminis, varis, nikelis: Plastikinio vielos kreipiklio
jdéklo montavimas ir trumpinimas, D pav.

7 Prie centrinio kistuko: nusukite antverzle.

8 Vel istraukite kreipiklio jdéklqg.

9 nuo kreipiklio jdéklo pasalinkite pjovimo briaung ir nuslifuokite
(mazdaug 40° kampu).

10 Prie centrinio kistuko: kreipiklio jdéklq iki galo jstumkite j vielos Zarng.

11 Prie centrinio kistuko: ranka uzverzkite antverzle.

12 Prie degiklio kaklelio: sumontuokite susidévinias dalis.

= 4.3 Zarnykabeliy paketo prijungimas, A pav. LT-107 psl.

8.3.2 Plastikinio vielos kreipiklio jdéklo montavimas ir trumpinimas, D pav.

1 Zarnykabeliy paketq paguldykite istiestq.

2 Plastikinj vielos kreipiklio jdéklq pagalgskite naudodami
ABICOR BINZEL(mazdaug 40° kampu).

3 Prie centrinio kidtuko: nusukite antverzle. Istraukite plastikinius vielos
kreipiklio jdéklus, pakeiskite juos naujais ir iki galo jstumkite j vielos Zarnq.

4 Prie centrinio kituko: ant plastikinio vielos kreipiklio jdéklo uZmaukite
spaudziamgjq jmovq ir sandarinimo Ziedaq.

5 Prie centrinio kistuko: ranka uzverzkite antverzle.

6 Plastikinis vielos kreipiklio jdeklo galas turi siekti vielos tiekimo jtaisus.
Nustatykite maksimaly ilgio pertekliy ir pazymékite jj ant plastikinio vielos
kreipiklio jdéklo.

7 Plastikinj vielos kreipiklio jdéklq ties Zyma nukirpkite ABICOR BINZEL
pjovikliu ir pagalinkite briaung.

= 4.3 Zarnykabeliy paketo prijungimas, A pav. LT-107 psl.

PRANESIMAS

* Jei plastikiniy vielos kreipiklio jdékly i3orinis skersmuo yra 4,00 mm, kapiliarinj vamzdelj tarpinéje jungtyje reikia pakeisti kreipiamuoju vamzdeliu.

8.4 Zarnykabeliy paketo valymas

A\ ISPEJIMAS

Pavoijus susizaloti
Besisukanéios dalys gali sunkiai suzalofi.

* Valydami vielos kreipiklj suslégtuoju oru, déveékite tinkamus apsauginius drabuZius, ypaé svarbu uZsidéti ir apsauginius akinius.

Pakeiskite pazZeistas, deformuotas arba susidévéjusias dalis.

4 Vielos zarng i3valykite i3 abiejy pusiy prapisdami suslégtuoju oru.

2 Zarnykabeliy paketq paguldykite istiestq. = 4.3 Zarnykabeliy paketo prijungimas, A pav. LT-107 psl.

3 Prie centrinio kidtuko: nusukite antverzle.

9 Utilizavimas
Sivo simboliu pazenklintiems prietaisams taikoma Europos direktyva 2012/19/ES dél elektros ir elektroninés jrangos atlieky.
* Elektros jrangos negalima Zalinti su buitinémis atliekomis.
* Elektros jranga turi biti surenkama atskirai ir pateikiama naudoti pakartotinai.
«  Sivo tikslu laikykités vietiniy nuostaty, jstatymy, taisykliy, standarty ir nurodymy.
* Informacijos apie elektros prietaisy surinkimq ir atidavimq gausite i§ savivaldybés.

_ * Siekiant tinkamai utilizuoti §j gamin, i¥ pradziy reikia jj i3ardyti.

10 Garantija

Sis gaminys yra originalus ABICOR BINZEL gaminys.

Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG garantuoja
nepriekaistingg pagaminimg ir suteikia gamykling technologing bei funkcing
garantijq, kad po pristatymo 3is gaminys atitiks Sivolaikiniy technologijy lygi
ir galiojangias nuostatas. ABICOR BINZEL atsako uZ pasireidkusj trikumg,
todeél ABICOR BINZEL jsipareigoja pagal jisy pasirinkimg arba pasalinti
trikumaq, arba pristatyti atsarging dalj. Garantijos teikiamos tik uz gamybinius
trikumus, bet ne uz pazeidimus, atsirandancius dél natoralaus dévéjimosi,
perkrovos arba nekvalifikuoto naudojimo. Garantijos laikotarpis yra
nurodytas

bendrosiose sqlygose. I3imtys dél konkreciy gaminiy reglamentuojamos
atskirai. Garantija netaikoma, jei naudojamos ne originalios

ABICOR BINZEL atsarginés ir susidévincios dalys, ir jei gaminj nekvalifikuotai
suremontavo naudotojas arba treciosios 3alys. Garantija apskritai
neteikiama jokioms susidévin&ioms dalims. Be to, ABICOR BINZEL neprisiima
atsakomybés uz pazeidimus, atsiradusius naudojant mdsy gaminj. Klausimus
dél garantijos ar aptarnavimo galite pateikti gamintojui arba misy gaminiy
platinimo jmonéms. Informacija apie tai pateikta interneto svetainéje
www.binzel-abicor.com.
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1 Identifikacija

MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

1 Identifikacija LV-110
1.1 Markéjums LV-110
2 Drosiba LV-110
2.1 Noteikumiem atbilsto3a lietoana LV-110
2.2 Pamatinformacija LV-110
2.3 Elektrotehnika Lv-110
2.4 Metina$ana LV-111
2.5 Tehniskais stavoklis LV-111
2.6 Aizsargapgérbs LV-111
2.7 Bridinajumu noradijumu klasifikacija LV-111
2.8 Noradijumi arkartas gadijumiem LV-111
3 Izstradajuma apraksts LV-111
3.1 Tehniskie dati LV-111
3.2 Izmantotie attéli LV-113
4 Nodos$ana ekspluatacija LV-113
4.1 Metina3anas degla sagatavo3ana 3|itenu paketes

montazai LV-113
4.2 Degla kakla aprikojums LV-113
4.3 Slatenu paketes pievienosana, A att. LV-113
4.4 Dzesé3anas lidzekla Iiijas atgaisodana, B att. LV-113

1 Identifikacija
Elektrometina¥anas iekartu MIG/MAG metina3anas degli, kas paredzéti
met&lu metind3anai ar inerto gazi. Metinasanas degli atbilst standartam

EN 60974-7 un nav paredzati ka atseviskas ierices savu funkciju izpildei. Saja
lietoSanas instrukcija ir aprakstiti tikai MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

1.1  Markéjums

Izstraddjums atbilst attiecigaja valsti piemérojamo firdzniecibas atauju
noteikumiem.

2 Drosiba

¢ Pirms pirmas lieto3anas ripigi izlasiet lietosanas instrukciju.

« Saija lietosanas instrukeija sniegta informacija, kas nepiecietama, lai
varétu netraucéti un drosi stradat. |zstradajums izgatavots atbilstosi
sasniegtajam tehniskajam [imenim un visparatzitajiem tehniskas drosibas
standartiem un direkfivém.

¢ Llieto3anas instrukcija satur bridingjumus par nenovérdamu atlikugo risku
lietotajam, tre$ajam personam, iericém vai citam mantiskam vértibam.
Noteikti ievérojiet izmantotos drosibas noradijumus, kas norada uz
konstruktivi nenovériamu atliku3o risku.

2.1 Noteikumiem atbilstosa lietosana

« Saija instrukcija apraksfito ierici drikst izmantot tikai tadam mérkim un
tada veida, kas apraksfits 3aja instrukcija. levérojiet ari lieto3anas,
apkopes un uzturédanas noteikumus.

2.2 Pamatinformacija

*  Pirms specifisku darbu veiksanas, pieméram, pirms ekspluatacijas
sak3anas, ekspluatécijas, transportédanas un tehniskas apkopes,
vzmanigi izlasiet lieto$anas instrukciju un ievérojiet to.

* Llieto3anas instrukciju vienmér turiet pa rokai ierices tuvuma un, nododot
izstradajumu talak, dodiet lidzi ari lieto3anas instrukciju.

* levérojiet tehnisko metinG3anas sastavdalu, pieméram, meting3anas
strévas avotu un stieples padeves mehanisma, lietoanas instrukcijas.

* Informaciju par gazes balonu lietoSanu skafit gazes piegadataju
sniegtajos noradijumos un saspiestas gazes iekartu noteikumos.

* levérojiet attiecigaja valsfi spékd esofos nelaimes gadijumu profilakses
noteikumus.

2.3 Elektrotehnika
* Parbaudiet, vai elektroinstrumentam nav kédi bojgjumi, vai tas darbojas
bez trauc&jumiem un atbilstosi noteikumiem.

* Nepak|aujiet elektroinstrumentu lietum un izvairieties stradat mitra vai
slapja vide.

Lv-110

4.5 Aizsarggazes pieslégsana Lv-114
4.6 Stieples ieveriana LV-114
5 Roktura vadibas elementi LV-114
5.1 2 taktu funkcijas poga, C att. LV-114
6 Ekspluatacija LV-114
7 Ekspluatdicijas partrauksana LV-114
8 Apkope un tirisana LV-114
8.1 Apkope reizi gada, ko veic profesiondls elektrikis Lv-114
8.2 Atri dilsto3o dalu maina, F att. LV-114
8.3 Stieples vadotnes izvéle un montdza LV-115
8.3.1  Spirdlveida vadotnes saisinG$ana un montaza, E att. LV-115
8.3.2  Plastmasas kandla montaza un saisinasana, D att. LV-115
8.4 Slatenu paketes firisana LV-115
9 Utilizacija Lv-115
10 Garantija LV-115

metinG$anas degli. Tos drikst izmantot tikai ar originalajam ABICOR BINZEL
rezerves dalam. Talakajos attélos ir paraditi MB EVO PRO 501 D modelu
degli.

NepiecieSamais mark&jums ir atrodams uz izstradajuma.

* Drosibas noteikumu neievérosana var apdraudét cilveku dzivibu un
veselibu, radit kaitéjumu apkartéjai videi vai materialus zaudéjumus.
Izstrad@jumu drikst lietot tikai tad, ja tam nav defektu un, ievérojot
lieto3anas instrukciju.

* RaZotdjs neuznemas atbildibu par bojajumiem, kas radusies lieto3anas
instrukcijas neievérosanas rezultata.

* Atbilsto3i pasargdijiet sevi un citas personas no dro$ibas noteikumu
nodalé minétajdm briesmam.

* Jebkads cits lietojums tiek uzskafits par noteikumiem neatbilstosu.
* Nav pielaujami nekadi nesankcionéti parveidojumi, lai palielingtu
ierices jaudu.

* Ekspluatét ierici, to izmantot un veikt tehnisko apkopi drikst fikai
specidlisti. Specialists ir persona, kura, pamatojoties uz savu izglitibu,
zinG3anam un pieredzi, ka ari zina3anm par attiecigajiem standartiem,
spéj novértét tai uzticéto darbu un noteikt iesp&jamo risku.

* Nodrosiniet labu darba vietas apgaismojumu un uzturiet kartiba darba
zonu.

* Visu tehniskas apkopes, ekspluatacijas saksanas, labo3anas un remonta
darbu laika atslédziet stravas avotu, gazes un saspiestd gaisa padevi,
atvienojiet ierici no elektriska fikla.

* levérojiet vietgjos speka esosos noteikumus, likumus, prieksrakstus,
standartus un direkfivas par utilizaciju.

¢ Aizsargadijiet sevi no no elekiriskas stravas trieciena, izmantojot izol&josus
palikinus un valkgjot sausu apgérbu.

¢ Neizmantojiet elekiroinstrumentus vietas, kur pastav ugunsgréka vai
eksploziju risks.
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3 Izstradajuma apraksts

2.4 Metinasana

* Elektrometina$ana var radit redzes, ddas un dzirdes bojgjumus! Tapéc
vienmér valkgjiet noteikto aizsargapgérbu, izmantojiet redzes un dzirdes
aizsarglidzek|us saskana ar attiecigaja valsfi speka esosajiem
noteikumiem.

*  Visi metdla izgarojumi, it ipasi svina, kadmija, vara un berilija
izgarojumi, ir veselibai kaifigi! Nodro3iniet pietiekamu ventilaciju vai
izgarojumu nosik$anu. Neparsniedziet noteiktas maksimalas kimisko
vielu koncentracijas vértibas darba vides gaisé.

* Ar hlorétiem 3kidingtajiem attaukotas sagataves noskalojiet ar firu Gdeni.
Pretgja gadijuma pastav fosgéna veido3anas risks. Metina3anas vietas
tuvuma nenovietojiet traukus ar hloru saturo$u attauko3anas lidzekli.

e Savienojumos ar dazadiem gazes degliem var rasties vél citi
apdraudéjumi, pieméram: elekiriska stréva (stravas avots, iek3gja stravas
kéde), metina3anas akatas degosu vai eksplozivu materialu tuvuma,
elekiriska loka UV starojums, domi un tvaiki.

* levérojiet visparéjos ugunsdrosibas noteikumus un pirms darba saksanas

no meting3anas darba vietas apkartnes aizvaciet ugunsnedro3us
materialus. Darba vietd novietojiet uguns dzé3anas lidzekus.

2.5 Tehniskais stavoklis
* Neparsniedziet maksimalas slodzes robezvérfibas. Parslodze var ¢ Nekada gadijuma nemainiet ierices konstrukciju.

sabojdt ierici. ¢ Llietojot ierici briva daba, izmantojiet piemé&rotus lidzeklus aizsa

2.6 Aizsargapgérbs

* Nevalkaijiet valigu apgérbu un rotaslietas. * Darba laika un saistiba ar meting$anas procesu valkdjiet aizsargbrilles,
« Ja jums ir gari mati, valkajiet matu fiklinu. aizsargcimdus un vajadzibas gadijuma ari respiratoru.
2.7 Bridinajumu noradijumu klasifikacija

Lietosanas instrukcija izmantotie bridingjumu noradijumi ir iedaliti &etros Tie sakartoti péc svariguma (sakot ar svarigdko), un to nozime ir 3ada:
dazados limenos un tiek noraditi potenciali bistamu darbibu veikdanai.

A\ BISTAMI

Apzimé tilitéjas draudosas briesmas. Ja §i situdcija netiek novérsta, sekas var bit navéjosas vai smagas fraumas.

A\ BRIDINAJUMS

Apzimé iespéjami bistamu situaciju. Ja §i situacija nefiek novérsta, sekas var bt smagas traumas.

A UZMANIBU

Apzimé iesp&jami méreni bistamu situaciju. Ja & situacija netiek novérsta, sekas var bit vieglas vai nelielas traumas.

IEVERIBAI

Apzimé briesmas, kuras var ietekmét darba rezultatus vai kuru dé var rasties materiali zaudéjumi vai aprikojuma bojgjumi.

2.8 Noradijumi arkartas gadijumiem
Arkartas gadijumos nekavéjoties partrauciet: Turpmakos pasdkumus skatiet stravas avota lieto3anas instrukcija vai citu
* elektroenergijas apgadi, k& ari saspiesta gaisa, dzesé$anas lidzekla un periféro ieri¢u dokumentacijd.
aizsarggazes padevi.

3 lzstraddjuma apraksts

A\ BRIDINAJUMS

Briesmas, ko rada noteikumiem neatbilstosa lietoSana
Ja ierice nefiek lietota atbilsto3i noteikumiem, var tikt apdraudétas personas un dzivnieki, ka ari ir iesp&jami materidlie zaud&jumi.
* Izmantojiet 3o ierici tikai atbilstodi noteikumiem.

* Neparveidojiet 3o ierici, lai paaugstinatu tas darba produktivitati, un neveiciet taja nekadas izmainas.
* Visus darbus ar ierici vai sistemu drikst veikt tikai personas, kas prot $adus darbus.

3.1 Tehniskie dati

Transportésana un uzglab&asana | no —25 °Clidz +55 °C Aizsarggaze (DIN EN ISO 14175) | CO, un gazu maisijums M21

Relativais gaisa mitrums [idz 90%, ja temperatira ir 20 °C| Stieplu veidi tirdznieciba pieejamas masivstieples

Izmantosanas veids rokas Spriegums 113 V galotnes vérfiba

Sprieguma veids [idzstrava lekartas puses pieslegumu IP3X

aizsardzibas klase (EN 60529)

Elektroda polaritate lidzstravas | vienmér pozitiva Vadibas ierices rokturi 42V un0,1-1TA
gadijuma
1. tab. Visparigie degla parametri (EN 60974-7)

Lv-111




3 Izstradajuma apraksts

MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

Tips Dzesésan Slodze Darba cikls Stieples o Gazes plusma Dzesésanas dati
as veids
CO, M21 Min. caurplide
[A] (Al [%] [mm] [//min] [I/min]
MB EVO PRO
15 gaiss / / 35 0,6-1,0 10-18 /
180 150 60
25 gaiss 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 gaiss 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 gaiss 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 gaiss 320 290 60 0,8-1,2 10-20 /
240D 3kidrums 325 300 100 0,8-1,2 10-20 1,5
401D 3kidrums 450 400 100 0,8-1,6 10-20 1,5
401 3kidrums 475 425 100 0,8-1,6 10-20 1,5
501D 3kidrums 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,5
501 skidrums 575 525 100 1,0-1,6 10-20 1,5
MB EVO
15 gaiss 180 180 35 0,6-1,0 10-18 /
150 150 60
25 gaiss 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 gaiss 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 gaiss 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 gaiss 320 290 60 0,8-1,2 10-18 /
240D kidrums 300 270 100 0,8-1,2 10-18 1,5
401D skidrums 400 350 100 0,8-1,6 10-18 1,5
401 kidrums 450 400 100 0,8-1,6 10-18 1,5
501D kidrums 500 450 100 1,0-1,6 10-18 1,5
501 skidrums 550 500 100 1,0-1,6 10-18 1,5
MB ERGO
15 gaiss 180 150 60 0,6-1,0 10-18 /
25 gaiss 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 gaiss 250 220 35 0,8-1,2 10-18 /
26 gaiss 230 200 35 0,8-1,2 10-18 /
36 gaiss 300 270 60 0,8-1,2 10-20 /
240D skidrums 300 270 100 0,8-1,2 10-20 1,0
401D Zkidrums 400 350 100 0,8-1,6 10-20 1,0
401 skidrums 450 400 100 0,8-1,6 10-20 1,0
501D skidrums 500 450 100 1,0-1,6 10-20 1,0
501 skidrums 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,0
602 skidrums 600 550 100 1,0-2,0 10-20 1,3
MB GRIP
15 AK gaiss 180 150 60 0,6-1,0 10-18 /
25 AK gaiss 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 KD gaiss 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 KD gaiss 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 KD gaiss 320 290 60 0,8-1,2 10-20 /
240D 3kidrums 300 270 100 0,8-1,2 10-20 1,5
401D skidrums 400 350 100 0,8-1,6 10-20 1,5
401 skidrums 450 400 100 0,8-1,6 10-20 1,5
501D 3kidrums 500 450 100 1,0-1,6 10-20 1,5
501 skidrums 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,5
2. tab. Degla parametri (EN 60974-7)
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4 Nodosana ekspluatacija

Dzesésanas dati Informaécija par $lotenu paketi
Padeves temperatira maks. 40 °C Standarta garums, L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m
Plosmas spiediens min. 2,5 bari/maks. 3,5 bari DzeséSanas savienojums spraudnis NP 5
Dzesésanas jauda min. 800 W
Vadibas kabelis 2 dzislu
3. tab. Informacija attiecibd uz dzeséanu / informacija par 3|atenu paketi

3.2 Izmantotie attéli

Visi attéli ir atrodami lietodanas instrukcijas sakuma.

4 Nodosana ekspluatacija

A\ BISTAMI

Traumu risks, ja ierice negaiditi sak darboties

Pirms ierices dalu montazas, demontazas vai apkopes, izslédziet visu sistému.

* Noslédziet visas padeves.
* Alvienojiet elekiroenergijas apgadi.

A\ BISTAMI

garantija tiek anuléta.

Traumu un ierices bojajumu risks nepiederosu personu darbibas rezultata
Izstradd@juma nepareiza remont&$ana un parveidojumi var izraisit nopietnas traumas un ierices bojajumus. Ja ar ierici darbojas nepiederosas personas, ierices

* Visus darbus ar ierici vai sistemu drikst veikt tikai personas, kas prot $adus darbus.

A\ BRIDINAJUMS

Elektriskas stravas trieciena risks, pieskaroties stravu vadosajiem komponentiem
Pieskaroties stravu vado3am aprikojuma dalam, ir iesp&jami elekiriskas stravas trieciena riski, kas apdraud dzivibu.
* Turiet un vadiet metinG$anas degli tikai aiz im nolikam paredzéta roktura korpusa

A\ BRIDINAJUMS

rezerves dalas, atri dilsto3as dalas.

* Nekavéjoties nofiriet nefirus komponentus.
* Nekavéjoties nomainiet bojatus komponentus.

Elektriskas stravas trieciena risks bojatu vai neatbilstosi uzstaditu komponentu dél
Bojatu vai nepareizi uzstaditu komponentu dé| pastav risks sanemt navéjosu elekiriskas stravas triecienu. Komponenti ir: metina3anas deglis, 3|atenu pakete,

* Katru reizi pirms izmanto$anas parbaudiet, vai visi komponenti un savienojumi ir pareizi uzstaditi, izveidoti un nav bojati.

* Uzticiet nomainit bojatus, deforméju3os vai saplaisajudus komponentus tikai profesiondlam elektrikim, kas apguvis apmécibu uzpgmuma ABICOR BINZEL.

Katru reizi pirms ekspluatacijas veiciet taldk noraditas darbibas.

1 Parbaudiet, notiriet un nepieciesamibas gadijuma nomainiet meting3anas
degli.

4.1 Metinasanas degla sagatavosana slotenu paketes
montazai

1 |zsledziet elektribas padevi un atvienojiet kontaktdaksu no elektrofikla.

4.2 Degla kakla aprikojums
MIG/MAG rokas degli no ripnicas tiek piegadati aprikota veida.

Informaciju par étri dilsto$o dalu un stieples vadotnes nomainu var atrast 3eit:

4.3 Slotenu paketes pievienosana, A att.

1 Stieples padeves iericé: ievietojiet centralo spraudni pieslégvieta.

2 Stieples padeves iericé: nostipriniet §litenu paketi ar savienojoso
uzgriezni.

3 Dzesé3anas lidzeklis: pievienojiet padevi (zila) un atpldi (sarkana).

* Parbaudiet dzesé3anas lidzekla minimélo uzpildes limeni.

4.4 Dzesésanas lidzekla linijas atgaisosana, B att.

1 Novietojiet skidruma savaksanas tvertni zem dzesé3anas lidzek|a
atpludes linijas (sarkana) piesléguma.

2 Atvienojiet atplides cauruliti no recirkulacijas dzesé3anas ierices un turiet
to virs 3kidruma savakianas tvertnes.

2 Parbaudiet, nofiriet un nepiecieSamibas gadijuma nomainiet rezerves

dalas un atri dilstosas dalas.

3 Parbaudiet, nofiriet un nepiecie3amibas gadijuma nomainiet §|tenu

paketi.

2 Noslédziet gazes un saspiesta gaisa padevi.

= 8 Apkope un firidana LV-114. Ipp.

¢ leteikums: izmantojiet ABICOR BINZEL BTC sérijas dzesé3anas lidzekli.

* Lai izvairitos no metinG$anas ierices bojajumiem, neizmantojiet ne

dejonizéty, ne demineralizétu ddeni.

¢ Pirms pirmas lieto3anas reizes, ka ari litenu paketes mainas atgaisojiet

dzesé&3anas lidzekla finiju.

3 Noslédziet atpludes caurulites atveri. Vairakas reizes strauji atveriet un

atkal aizveriet atplides caurulites atveri, lidz dzesésanas lidzeklis

kidruma savaksanas tvertné ieplist vienmérigi un bez burbuliem.

4 Pievienojiet atplides cauruliti recirkulacijas dzesé3anas iericei.
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5 Roktura vadibas elementi MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

4.5 Aizsarggazes pieslégsana

* lzvélieties konkrétajam metinGanas uzdevumam piemérotu aizsarggézi. * Pieslédziet aizsarggdzes padevi metina3anas iericei saskana ar
e Uz mirkli atveriet un atkal aizveriet gdzes padeves varstu, lai izpistu raZotdja noradijumiem.
iespéjamo piesléguma piesarnojumu. * Pielagojiet un iestatiet aizsarggdzes daudzumu atbilstosi izmantotajai

gazes sprauslai un metina$anas uzdevumam.

4.6 Stieplesievérsana

A UZMANIBU

Traumu risks
Caurdursanas vai sadurSands iespéja ar stieples elektrodu.
* Nepieskaraties bistamajai zonai un valkgijiet atbilstosus aizsargcimdus.

1 Nokniebiet ar knaiblém Tsu gabalinu no stieples sakuma, lai novérstu 3 Spiediet stieples padeves ierices bezstravas stieples padeves spiedpogu,
iespéjamos nelidzenumus. lidz stieple tiek izvirzita no kontakta uzgala.
2 levietojiet stiepli padeves iericé atbilsto3i raZotaja noradijumiem. 4 Nokniebiet stieples parpalikumu ar knaiblém.

5 Roktura vadibas elementi

IEVERIBAI

* Nemiet véra visu metinG3anas tehnisko komponentu dokumentécija minétos noradijumus.

Ar standarta metina$anas degli iespéjams 2 taktu darba reZims, izmantojot Paréjie darba reZimi un rokturu moduli ir atkarigi no attieciga stravas avota
degla taustinu. un tie jGpasita atseviski.

5.1 2 taktu funkcijas poga, C att.

1 Turiet nospiestu pogu uz roktura = tiek sakta metinadana. 2 Atlaidiet pogu = tiek beigta metinasana.
6 Ekspluatacija
1 Atveriet aizsarggazes balonu, ieslédziet stravas avotu. 3 Saciet metingsanu.

2 lestatiet metinGSanas parametrus.

7 Ekspluatacijas partrauksana

IEVERIBAI

*  Ar3kidrumu dzesé&jamo deglu 3|itenu paketém parkarstot, var rasties kidruma noplides. Lai no ta izvairitos, dzesé3anas ierice jaturpina darbinat vél

apméram 5 minites péc metina3anas beigam.

1 Beidziet metinat. 3 Aizveriet aizsarggdzes balona ventili.

2 Nogaidiet, lidz beidz plust aizsarggaze, un izslédziet elekiribas padevi.

8 Apkope un firiSana

A\ BISTAMI

Traumu risks, ja ierice negaiditi sak darboties

Pirms ierices daju montdZzas, demontazas vai apkopes, izslédziet visu sistému.
* Noslédziet visas padeves.

* Alvienojiet elekiroenergijas apgadi.

A\ BRIDINAJUMS
Apdegumu risks

Metina$anas laika metingsanas degli ievérojami uzkarst.

* Laujiet metinasanas degliem atdzist un valkgjiet atbilstodus aizsargcimdus.

8.1 Apkope reizi gada, ko veic profesiondls elektrikis

1 Uzticiet ABICOR BINZEL apmécitam profesionalam elekrikim parbaudit 2 Saisiniet intervaly, ja ierice tiek izmantota loti bieZi un/vai ar |oti lielam
un nofirit visus komponentus (metina$anas degli, 3|otenu paketi, rezerves stravam, un/vai ir mandms nodilums.
dalas un &tri dilsto3as dalas) vai nepieciesamibas gadijuma nomainit Sos
komponentus.

8.2 Atri dilstoso daju maina, F att.
* Degla kaklu atkariba no metina3anas uzdevuma var aprikot ar ¢ Gazes sprausla un aiztures atspere tiek iesprausta.

dazadam atri dilstosam dalam. * Visas paréjas atri dilstosas dalas fiek pieskrivétas.
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9 Utilizacija

IEVERIBAI

sarakstd, kas pieejams www.binzel-abicor.com.
* Izmantojiet tikai origindlas ABICOR BINZEL étri dilsto3as dalas.

dalas atbilst attiecigajam metina3anas deglim.

* lekartas rezerves dalu, atri dilstoso daju un piederumu pasitisanas datus un ID numurus skatiet jaundkaja ABICOR BINZEL rezerves un atri dilsto3o dalu

* At dilsto3o daju montaZas un demontazas darbu laika izmantojiet ABICOR BINZEL universdlo atslégu un pievérsiet uzmanibu tam, kuras Gtri dilsto3as

8.3 Stieples vadotnes izvéle un montéaia
1 Izvélieties metinasanas materialu atbilstosi metinasanas uzdevumam.

2 Uzstadiet metina3anas materidlam atbilsto3u stieples vadotni.

8.3.1 Spiralveida vadotnes saisina$ana un montaiaq, E att.
1 Novietojiet §|utenu paketi izstiepta veida.

2 Degla kakls: nonemiet atri dilsto3as daas.

3 Centralais spraudnis: noskrivéjiet uzmavuzgriezni.

4

Centralais spraudnis: izvelciet spirdlveida vadotni, aizstgjiet to ar jaunu
un lidz atdurei pilnibé iebidiet stieples vadotnes 3lGtené.

5 Centralais spraudnis: ar roku uzskrivéjiet uzmavuzgriezni.

6 Degla kakls: ar knaiblém pie izvades atveres nokniebiet spiralveida
vadotnes parpalikumu.

7 Centralais spraudnis: noskrivéjiet uzmavuzgriezni.

8.3.2 Plastmasas kandla montaza un saisinasana, D att.

1 Novietojiet §lutenu paketi izstiepta veida.

2 Noasiniet plastmasas kanalu ar ABICOR BINZEL asinataju (aptuveni
40° lenki).

3 Centralais spraudnis: noskrivéjiet uzmavuzgriezni. lzvelciet plastmasas
kanalu, aizstgijiet to ar jaunu un lidz atdurei pilniba iebidiet stieples
vadotnes §|itené.

4 Centralais spraudnis: uzbidiet iespieanas uzgali un blivgredzenu vz
plastmasas kandla.

= Térauds: Spirdlveida vadotnes saisind3ana un montéza, E att.

= Neriso3ais térauds, aluminijs, vars, nikelis: Plastmasas kanala montaza
un saisinasana, D att.

8 Atkal iznemiet spirdlveida vadotni.
9 Nolidziniet un noslipéjiet (aptuveni 40° lenki) spirdlveida vadotnes
nogriezto galu.

10 Centralais spraudnis: vélreiz lidz atdurei pilnibéa iebidiet spirélveida
vadotni stieples vadotnes 3latené.

11 Centralais spraudnis: ar roku uzskrivéjiet uzmavuzgriezni.
12 Degla kakls: uzmontsiiet atri dilsto3as dalas.

= 4.3 S|itenu paketes pievienoana, A att. LV-113. Ipp.

5 Centralais spraudnis: ar roku uzskrivéjiet uzmavuzgriezni.

6 Plastmasas kandlam ir jabeidzas tiesi pirms stieples padeves ierices
padeves rullisiem. Noskaidrojiet maksimalo parpalikumu un atziméjiet to
uz plastmasas kanala.

7 Ar ABICOR BINZEL griezni nogrieziet plastmasas kanalu pie atzimes un
nolidziniet griezuma malu.

= 4.3 SJotenu paketes pievienodana, A att. LV-113. Ipp.

IEVERIBAI

* Plastmasas kandliem ar aréjo diametru 4,0 mm kapiléra caurule starpsavienojuma jaaizstaj ar vado3o cauruli.

8.4 Slutenu paketes firisana

A\ BRIDINAJUMS

Traumu risks
Lidojo3as dalas var radit smagus savainojumus.

* |zpusot stieples vadotni, valkajiet piemérotu aizsargtérpu, it ipasi aizsargbrilles.

1 Nomainiet visas bojatas, deformétas un nodiluias dalas.
2 Novietojiet 3|itenu paketi izstiepta veida.

3 Centralais spraudnis: noskrivéjiet uzmavuzgriezni.

9 Utilizacija

4 |zfiriet stieples vadotni, izpG3ot to no abiem galiem ar saspiestu gaisu.

= 4.3 SJotenu paketes pievienodana, A att. LV-113. Ipp.

atkritumiem.

lerices, uz kuram ir noradits 3is simbols, atbilst Eiropas Direktivas 2012/19/ES prasibédm par elektrisko un elektronisko iekartu

* Elekiriskas ierices nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem.

*  Elektriskas ierices ir jasavac atseviski un janodod videi draudzigai atkartotai parstradei.
* levérojiet vietgjos noteikumus, likumus, noradijumus, standartus un direkfivas.

¢ Informaciju par nolietotu elektrisko ieri¢u savaksanu un nodo3anu parstrédei var sanemt vietgja pasvaldiba.

_ * Lai ierici piendcigi utilizéty, ta vispirms ir jademonté

10 Garantija

Sis izstradajums ir origingls ABICOR BINZEL izstraddjums. Alexander
BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG garantg, ka izstradajums ir
izgatavots pareizi, un, izsniedzot 3o izstradajumu no ripnicas, uznemas ta
izgatavosanas un funkcionésanas garantiju saistibas atbilstosi sasniegtajam
tehniskajam limenim un spéké esosajiem noteikumiem. Ja paradas kads
defekts, par kuru ir atbildigs ABICOR BINZEL, tad ABICOR BINZEL ir
pienakums uz sava rékina péc josu vélésands novérst defektu vai piegadat
rezerves detalas. Garantija attiecas fikai uz razo3anas defektiem, bet ne uz
bojajumiem, kas radusies dabiska nodiluma, parslodzes vai nepareizas
lietodanas rezultatd. Garantijas darbibas laiks ir minéts vispargjos

nosacijumos. Noteiktiem produktiem var bt iznémumi, kas tiek ipasi reguléti.
ST garantija tiek anuléta gadijuma, ja netiek izmantotas ABICOR BINZEL
originalas rezerves un dilsto3as detalas, ka ari ja lietotdjs vai tre$a persona
ir nepareizi veikui izstradajuma remontu.Uz dilsto3ajam detalam garantija
parasti netiek atfiecindta. Bez tam ABICOR BINZEL neuznemas atbildibu par
bojajumiem, kas radusies 3i izstradajuma lietoSanas rezultata. Ja rodas
jautGjumi par garantiju vai servisu, vérsieties pie razotaja vai pie misu
pardo3anas parstavjiem. Informéciju skatiet interneta
www.binzel-abicor.com.
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1 Identificatie

MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

1 Identificatie NL-116
1.1 Markering NL-116
2 Veiligheid NL-116
2.1 Beoogd gebruik NL-116
2.2 Grondbeginselen NL-116
2.3 Elektrotechniek NL116
2.4 Lassen NL-117
2.5 Technische toestand NL-117
2.6 Veiligheidskleding NL117
2.7 Classificatie waarschuwingen NL-117
2.8 Handelwijze bij noodgeval NL-117
3 Productbeschrijving NL-117
3.1 Technische gegevens NL-117
3.2 Gebruikte afbeeldingen NL-119
4 Inbedrijfstelling NL-119
4.1 Laspistool op montage van slangenpakket voorbereiden NL-119
4.2 Zwanenhals gereedmaken voor gebruik NL-119
4.3 Slangenpakket aansluiten, Afb. A NL-119
4.4 Koelmiddelcircuit ontluchten, Afb. B NL-119
4.5 Beschermgas aansluiten NL-120

1 Identificatie
MIG/MAG-aspistolen voor vlambooglasapparaten bedoeld voor het
lassen van metaal met beschermgas. De laspistolen voldoen aan

EN 60974-7 en zijin geen autonoom werkende apparaten. In deze
gebruiksaanwijzing worden alleen de laspistolen MB EVO PRO / EVO /

1.1  Markering

Het product voldoet aan de geldende vereisten van de betreffende markt met
betrekking tot het in omloop brengen.

2 Veiligheid

* Lees vé4r het eerste gebruik steeds de ter beschikking staande
gebruiksaanwijzing zorgvuldig door.

* De ter beschikking staande gebruiksaanwijzing verstrekt u belangrijke
informatie die voor een storingsvrij en veilig gebruik noodzakelijk zijn.
Het product werd volgens de stand van de techniek en de erkende
veiligheidstechnische normen en richtlijnen ontwikkeld en gefabriceerd.

*  Voor onvermijdbare restrisico's voor gebruikers, derden, apparaten of
andere waardevolle goederen wordt in de gebruiksaanwijzing
gewaarschuwd. De gebruikte veiligheidsaanwijzingen wijzen op

2.1 Beoogd gebruik

* Het apparaat dat in deze gebruiksaanwijzing is beschreven, mag
vitsluitend worden gebruikt voor het in deze gebruiksaanwijzing
vermelde doel en op de manier die hier is beschreven. Neem daarbij de
voorwaarden voor gebruik, onderhoud en reparatie in acht.

2.2 Grondbeginselen

* Lees de gebruiksaanwijzing voor specifieke werkzaamheden bijv.
inbedrijfstelling, gebruik, transport en onderhoud grondig door en volg
ze op.

* Houd de gebruiksaanwijzing bij het apparaat als naslagwerk en geef
de gebruiksaanwijzing mee, als u het product doorgeeft.

* Neem de gebruiksaanwijzingen van de losse lastechnische
componenten in acht, zoals bijv.: lasstroombron en
draadtoevoerapparaat

*  Voor het gebruik van gasflessen wendt u zich tot de aanwijzingen van
de gasfabrikant en de drukgasverordening.

¢ Neem de arbowet van het desbetreffende land in acht.

2.3 Elektrotechniek
» Controleer het elektrische gereedschap op eventuele beschadigingen
en op hun foutloze en functiegerichte werking.

* Stel de elektrische gereedschappen niet bloot aan regen en vermijd een
vochtige of natte omgeving.

NL-116

4.6 Draad opvoeren NL-120
5 Handgreep Bedieningselementen NL120
5.1 Knop tweetakt functie, Afb. C NL-120
6 Gebruik NL-120
7 Buitenbedrijfstelling NL-120
8 Onderhoud en reiniging NL-120
8.1 Jaarlijks onderhoud door een elekirotechnicus NL-120
8.2 Slitonderdelen vervangen, Afb. F NL-121
8.3 Draadgeleiding kiezen en monteren NL121
8.3.1  Geleidingsspiraal inkorten en monteren, Afb. E NL-121
8.3.2  Kunststofgeleider monteren en inkorten, Afb. D NL-121
8.4 Slangenpakket reinigen NL121
9 Eliminatie NL-121
10 Garantie NL-122

GRIP / ERGO beschreven. Deze mogen vitsluitend met originele
ABICOR BINZEL-vervangingsonderdelen worden gebruikt. In de
afbeeldingen hieronder wordt de uitvoering MB EVO PRO 501 D van de
laspistolen weergegeven.

Voor zover hiervoor een bijpassende markering vereist is, is deze op het
product aangebracht.

constructief niet vermijdbare restrisico's die in acht genomen en
opgevolgd moeten worden.

* Het nietin acht nemen van deze veiligheidsaanwijzingen kan tot
levensgevaar, de gezondheid van personen, milieuschade of materigle
schade leiden. Het product mag alleen in een onberispelijke toestand,
met inachtneming van de gebruiksaanwijzing worden gebruikt.

* Voor schade die door het niet in acht nemen van de gebruiksaanwijzing
ontstaat, aanvaardt de fabrikant geen aansprakelijkheid.

* Beschermt uzelf en niet betrokken personen met geschikte middelen
tegen de in het veiligheidshoofdstuk genoemde gevaren.

¢ Elk ander gebruik geldt als nietbeoogd.

¢ Ombouw op eigen initiatief of wijzigingen ten behoeve van een groter
vermogen zijn niet toegestaan.

¢ Inbedrifstelling, bedienings- en onderhoudswerkzaamheden mogen
alleen door vakmensen vitgevoerd worden. Een vakman is een persoon
die op grond van zijn vakopleiding, kennis en ervaring, en kennis van de
geldende normen de hem opgedragen werkzaamheden beoordelen en
mogelijke gevaren herkennen kan.

¢ Zorg voor een goede verlichting van het werkgebied en houd het
werkgebied proper.

¢ Schakel voor de totale duur van de inbedrijfstelling, onderhouds- en
herstellingswerkzaamheden de stroombron uit, sluit gastoevoer en
perslucht af, trek de stroomstekker eruit.

* Neem bij verwijdering de plaatselijke bepalingen, wetten, voorschriften,
normen en richtlijnen in acht.

¢ Beschermt u zich tegen elektrische schokken door isolerende
onderlagen te gebruiken en droge kleding te dragen.

¢ Gebruik de elekirische gereedschappen niet in zones, waar brand- of
ontploffingsgevaar bestaat.
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3 Productbeschrijving

2.4 Lassen

e Booglassen kan ogen, huid en gehoor beschadigen! Draag daarom
altijd de voorgeschreven veiligheidskleding, oog- en
gehoorbescherming conform de geldende voorschriften van het
desbetreffende land

* Alle metaaldampen, in het bijzonder lood, cadmium, koper en beryllium
zijn schadelijk! Zorg voor voldoende ventilatie of afzuiging. Overschrijd
de geldende MAC-waarden niet.

* Spoel werkstukken die met gechloreerde oplosmiddelen ontvet worden,
met schoon water af. Anders bestaat gevaar van fosgeengasvorming.

2.5 Technische toestand

* Overschrijdt de voorgeschreven belastings-gegevens niet.
Overbelastingen leiden tot vernielingen.

* Voer geen constructieve wijzigingen aan dit apparaat uit.

2.6 Veiligheidskleding
* Draag geen wijde kleding of sieraden.

* Draag bij lang haar een haarnet.

2.7 Classificatie waarschuwingen

De in de gebruiksaanwijzing gebruikte waarschuwingen zijn onderverdeeld
in vier niveaus en worden voor mogelijk gevaarlijke werkzaamheden
aangegeven.

A GEVAAR

Zet geen chloorhoudende ontvettingsbaden in de nabijheid van de
lasplaats neer.

¢ In verbinding met diverse laspistolen kunnen andere gevaren optreden,
bijv. door: elektrische stroom (stroombron, interne stroomkring),
lasspatten met betrekking tot brandbare stoffen of stoffen met
ontploffingsgevaar, UV-straling van de boog, rook en dampen.

¢ Leef de algemene brandpreventiebepalingen na en verwijder, alvorens
het werk aan te vatten, brandbare en ontvlambare materialen vit de
omgeving van de lasarbeidsplaats. Stel geschikte
brandpreventiemiddelen op de arbeidsplaats ter beschikking.

¢ Gebruik bij toepassing buiten een geschikte bescherming tegen
weersinvloeden.

* Draag bij het gebruik en in verbinding met het lasproces veiligheidsbril,
veiligheidshandschoenen en evt. ademhalingsmasker.

Gerangschikt op afnemend belang betekenen ze het volgende:

Duidt op een direct dreigend gevaar met het zwaarst denkbare lichamelijk letsel of de dood tot gevolg.

A WAARSCHUWING

Duidt op een mogelijk gevaarlijke situatie met zwaar lichamelijk letsel tot gevolg.

A VOORZICHTIG

Duidt op een mogelijk schadelijke situatie met lichte verwondingen tot gevolg.

LET OP

Duidt op gevaar met mogelijke materiéle schade of een slecht resultaat tot gevolg.

2.8 Handelwijze bij noodgeval
Onderbreek in geval van nood meteen de volgende voorzieningen:

* Elektrische energievoorziening, perslucht, koelmiddel en beschermgas.

3 Productbeschrijving

Verdere maatregelen vindt u in de gebruiksaanwijzing van de stroombron of
de documentatie van andere randapparatuur.

A WAARSCHUWING

Gevaren door oneigenlijk gebruik

Als het apparaat niet correct wordt gebruikt kan dit risico’s opleveren voor personen, dieren en objecten.

*  Gebruik het apparaat uitsluitend op de voorgeschreven wijze en voor het beoogde doel.

» Converteer en wijzig het apparaat niet om de prestaties te verbeteren zonder toestemming.

*  Werkzaamheden aan het apparaat of systeem mogen uitsluitend door geschoold personeel worden vitgevoerd.

3.1 Technische gegevens

Transport en opslag —-25°Ctot+55 °C

Beschermgas (DIN EN 14175)

CO, en menggas M21

Relatieve luchtvochtigheid tot 90 % bij 20 °C Draadsoorten normale ronde draden
Wijze van geleiding handmatig Spanningsmeting 113 V piekwaarde
Spanningssoort DC Beschermingsklasse van de aansluitingen | IP3X

aan de machine (EN 60529)

Poling van de elektroden bij DC | in de regel positief

Stuurinrichtingen in de handgreep

voor42VenO,1tot 1 A

Tab. 1 Algemene pistoolgegevens (EN 60974-7)
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MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

Type Koelwijze Belasting Inschakelduur Draad-o Gasdebiet Gegevens over de koeling
CO, M21 Min. debiet
(Al [A] [%] [mm] [I/min] [I/min]
MB EVO PRO
15 lucht / / 35 0,6-1,0 10-18 /
180 150 60
25 lucht 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 lucht 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 lucht 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 lucht 320 290 60 0,8-1,2 10-20 /
240D vloeistof 325 300 100 0,8-1,2 10-20 1,5
401D vloeistof 450 400 100 0,8-1,6 10-20 1,5
401 vloeistof 475 425 100 0,8-1,6 10-20 1,5
501D vloeistof 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,5
501 vloeistof 575 525 100 1,0-1,6 10-20 1,5
MB EVO
15 lucht 180 180 35 0,6-1,0 10-18 /
150 150 60
25 lucht 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 lucht 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 lucht 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 lucht 320 290 60 0,8-1,2 10-18 /
240D vloeistof 300 270 100 0,8-1,2 10-18 1,5
401D vloeistof 400 350 100 0,8-1,6 10-18 1,5
401 vloeistof 450 400 100 0,8-1,6 10-18 1,5
501D vloeistof 500 450 100 1,0-1,6 10-18 1,5
501 vloeistof 550 500 100 1,0-1,6 10-18 1,5
MB ERGO
15 lucht 180 150 60 0,6-1,0 10-18 /
25 lucht 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 lucht 250 220 35 0,8-1,2 10-18 /
26 lucht 230 200 35 0,8-1,2 10-18 /
36 lucht 300 270 60 0,8-1,2 10-20 /
240D vloeistof 300 270 100 0,8-1,2 10-20 10
401D vloeistof 400 350 100 0,8-1,6 10-20 10
401 vloeistof 450 400 100 0,8-16 10-20 1,0
501D vloeistof 500 450 100 1,0-1,6 10-20 10
501 vloeistof 550 500 100 1,0-1,6 10-20 10
602 vloeistof 600 550 100 1,0-2,0 10-20 1,3
MB GRIP
15 AK lucht 180 150 60 0,6-1,0 10-18 /
25 AK lucht 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 KD lucht 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 KD lucht 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 KD lucht 320 290 60 0,8-1,2 10-20 /
240D vloeistof 300 270 100 0,8-1,2 10-20 1,5
401D vloeistof 400 350 100 0,8-1,6 10-20 1,5
401 vloeistof 450 400 100 0,8-1,6 10-20 15
501D vloeistof 500 450 100 1,0-1,6 10-20 1,5
501 vloeistof 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,5
Tab. 2 Productspecifieke toortsgegevens (EN 60974-7)
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MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO 4 Inbedrijfstelling

Gegevens over de koeling Gegevens over het slangenpakket

Toevoertemp. max. 40 °C Standaardlengte L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m

Druk koelmiddel min. 2,5 bar / max. 3,5 bar Koelmiddelaansluiting steeknippel, nominale breedte 5
Vermogen koelunit min. 800 W
Stuurkabel 2-polig

Tab. 3 Gegevens over koeling/gegevens over slangenpakket

3.2 Gebruikte afbeeldingen

Alle afbeeldingen bevinden zich aan het begin van de gebruiksaanwijzing.

4 Inbedrijfstelling

Verwondingsgevaar door onverwacht opstarten

Voor montage, demontage of onderhoud van onderdelen moet volledig systeem buiten werking zijn gesteld.
*  Sluit alle toevoerleidingen af.

* Koppel de elektrische energievoorziening los.

Verwondingsgevaar en schade aan het apparaat bij gebruik door onbevoegde personen
Ondeskundige reparaties of wijzigingen aan het product kunnen ernstig lichamelijk letsel en apparatuurschade tot gevolg hebben. De productgarantie vervalt

bij interventie door onbevoegde personen.
*  Werkzaamheden aan het apparaat of systeem mogen uitsluitend door geschoold personeel worden uitgevoerd.

A WAARSCHUWING

Gevaar voor elektrische schok door aanraken van onder spanning staande onderdelen
Als onder spanning staande montageonderdelen worden aangeraakt, kan dit levensgevaarlijke elektrische schokken veroorzaken.
* Houd de lastoorts uitsluitend vast bij de daarvoor bedoelde greep.

A WAARSCHUWING

Gevaar voor elektrische schok door beschadigde of onjuist gemonteerde onderdelen
Beschadigde of onjuist gemonteerde onderdelen kunnen levensgevaarlijke elekirische schokken veroorzaken. Onderdelen zijn: Lastoorts, slangenpakket,
vervangings- en slijtonderdelen.

* Controleer véér gebruik altijd alle onderdelen en alle verbindingen op juiste montage en beschadiging.

* Reinig verontreinigde onderdelen direct.

* Vervang beschadigde onderdelen direct.

* laat beschadigde, vervormde of versleten onderdelen vitsluitend door een door ABICOR BINZEL getrainde elektrotechnicus vervangen

Voor de inbedrijfstelling moeten altijld de volgende handelingen worden 2 Controleer de vervangings- en slijfonderdelen, reinig deze en vervang
vitgevoerd: deze indien nodig.
1 Controleer de lastoorts, reinig deze en vervang deze indien nodig. 3 Controleer het slangenpakket, reinig dit en vervang dit indien nodig..

4.1 Laspistool op montage van slangenpakket voorbereiden

1 Schakel de stroombron uit en koppel de netstekker los. 2 Sluit de gas- en persluchttoevoer of.

4.2 Zwanenhals gereedmaken voor gebruik

De MIG/MAG-handlaspistolen zijn bij levering volledig uitgerust. = 8 Onderhoud en reiniging op pagina NL-120
Raadpleeg voor informatie over het vervangen van slijtonderdelen en
draadgeleiding:

4.3 Slangenpakket aansluiten, Afb. A

1 Aan draadtoevoerunit: schuif de centrale stekker in de aansluitingsbus ¢ Aanbeveling: ABICOR BINZEL-koelmiddel uit de BTC-reeks gebruiken.
2 Aan draadtoevoerunit: borg het slangenpakket met de aansluitmoer. ¢ Om schade aan het lasapparaat te voorkomen, mag geen

3 Koelmiddel: sluit de toevoer (blauw) en afvoer (rood) aan. gedeioniseerd of gedemineraliseerd water worden gebruikt.

e Controleer het minimumkoelmiddelniveau *  Ontlucht bij elke eerste inbedrijfstelling en na elke vervanging van het

slangenpakket het koelmiddelcircuit.

4.4 Koelmiddelcircuit ontluchten, Afb. B

1 Plaats een opvangbak onder de aansluiting van de koelmiddelafvoer 4  Sluit de afvoerslang weer op de koelunit aan.
(rood).

2 Maak de afvoerslang van de koelunit los en houd deze boven de
opvangbak.

(2]

Sluit de opening van de afvoerslang. Open en sluit de opening van
de afvoerslang meerdere malen abrupt tot het koelmiddel zonder
onderbreking en zonder luchtbellen de opvangbak in stroomt.
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5 Handgreep Bedieningselementen MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

4.5 Beschermgas aansluiten

* Kies beschermgas dat geschikt is voor de laswerkzaamheden. * Sluit de beschermgastoevoer volgens de gegevens van de fabrikant op
* Open en sluit het ventiel aan de gastoevoer snel achter elkaar om het lasapparaat aan.
eventuele verontreinigingen uit de aansluiting te blazen. * Pas de hoeveelheid beschermgas aan het gebruikte gasmondstuk en de

laswerkzaamheden aan.

4.6 Draad opvoeren

A\ VOORZICHTIG

Verwondingsgevaar
Snijden of steken door draadelektrode.
* Houd uw handen uit de gevarenzone en draag geschikte veiligheidshandschoenen.

1 Snijd een kort stuk van het voorste deel van de draad met een 3 Druk de knop 'Stroomloze draadtoevoer' op de draadtoevoerunit in tot
Zijkniptang af. de draad uit de contacttip komt.
2 Voer de draad volgens de gegevens van de fabrikant in de 4 Snijd te ver vitstekende draad met een zijkniptang of.

draadtoevoerunit in.

5 Handgreep Bedieningselementen

LET OP

* Respecteer de documentatie van de lastechnische componenten.

Met het standaardlaspistool is de tweetaktimodus van de knop mogelijk. Meer modi en handgreepmodules zijn afhankelijk van de desbetreffende
stroombron en moeten apart besteld worden.

5.1 Knop tweetakt functie, Afb. C

1 Knop op de handgreep indrukken en ingedrukt houden = lasstart. 2 Knop loslaten = laseinde.
6 Gebruik

1 Open de beschermgasfles en schakel de stroombron in. 3 Lasstart.

2 Stel de lasparameters.

7 Buitenbedrijfstelling

LET OP

* Vloeistofgekoelde slangenpakketten gaan lekken bij oververhitting. Laat daarom de koelunit na de laswerkzaamheden ongeveer 5 min. doorlopen.

1 Lloseinde. 3 Sluit het ventiel van de beschermgasfles.

2 Wacht de nastroomtijd van het beschermgas of en schakel de stroombron
uit.

8 Onderhoud en reiniging

Verwondingsgevaar door onverwacht opstarten

Voor montage, demontage of onderhoud van onderdelen moet volledig systeem buiten werking zijn gesteld.
¢ Sluit alle toevoerleidingen af.

* Koppel de elekirische energievoorziening los.

A WAARSCHUWING

Gevaar voor brandwonden
De laspistolen worden tijdens het lassen sterk verhit.
* Laat de laspistolen afkoelen en draag eventueel geschikte veiligheidshandschoenen.

8.1 Jaarlijks onderhoud door een elektrotechnicus

1 Alle onderdelen (lastoorts, slangenpakket, vervangings- en
slijtonderdelen) door een door ABICOR BINZEL getrainde
elektrotechnicus laten controleren en reinigen of de onderdelen, indien
nodig, laten vervangen.

2 Bij heel regelmatig gebruik en/of uiterst hoge stroomsterkten en/of
herkenbare slijfage moet het interval worden verkort.
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MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

9 Eliminatie

8.2 Slijtonderdelen vervangen, Afb. F

* De zwanenhals kan afhankelijk van de laswerkzaamheden van
verschillende slijfonderdelen worden voorzien.

¢ Het gasmondstuk en de borgveer worden ingestoken.

¢ Alle andere slijfonderdelen worden vastgeschroefd.

LET OP

slijfonderdelen www.binzel-abicor.com

* Bestelgegevens en identificatienummers van uitrustings-, slijtonderdelen en toebehoren vindt u in de actuele ABICOR BINZEL-prijslijsten van reserve- en

LET OP

*  Gebruik vitsluitend originele ABICOR BINZELslijtonderdelen.

aangebracht.

* Gebruik voor montage en demontage van slijtonderdelen de ABICOR BINZEL-multisleutel en zorg dat laspistoolspecifieke slijtonderdelen goed worden

8.3 Draadgeleiding kiezen en monteren

1 Kies een lasmateriaal dat geschikt is voor de betreffende
laswerkzaamheden.

2 Monteer een draadgeleiding die geschikt is voor het lasmateriaal.

8.3.1 Geleidingsspiraal inkorten en monteren, Afb. E
1 Lleg het slangenpakket gestrekt uit.

2 Aan zwanenhals: verwijder de slijtonderdelen.

3 Aan centrale stekker: schroef de wartelmoer los
4

Aan centrale stekker: trek de geleidingsspiraal naar buiten en vervang
deze door een nieuwe. Schuif de nieuwe spiraal tot de aanslag in de
draaddoorvoerslang.

(4]

Aan centrale stekker: schroef de wartelmoer handvast

6 Aan zwanenhals: snijd de overlengte van de geleidingsspiraal vlak met
de opening af met behulp van een zijkniptang.

8.3.2 Kunststofgeleider monteren en inkorten, Afb. D

1 Lleg het slangenpakket gestrekt uit.

2 Schuin de kunststofgeleider met behulp van de ABICOR BINZELslijper af
in een hoek van 40°.

3 Aan centrale stekker: schroef de wartelmoer los trek de kunststofgeleiders
naar buiten en vervang deze door nieuwe. Schuif de nieuwe geleiders tot
de aanslag in de draaddoorvoerslang.

4 Aan centrale stekker: schuif de klemnippel en O-ring over de
kunststofgeleider.

= Staal: Geleidingsspiraal inkorten en monteren, Afb. E

= Roestvrij staal, aluminium, koper, nikkel: Kunststofgeleider monteren en
inkorten, Afb. D

7 Aan centrale stekker: schroef de wartelmoer los
8 Trek de geleidingsspiraal weer naar buiten.
9 Ontbraam de geleidingsspiraal en schuin deze af in een hoek van 40°.

10 Aan centrale stekker: schuif de geleidingsspiraal weer tot de aanslag in
de draaddoorvoerslang.

11 Aan centrale stekker: schroef de wartelmoer handvast
12 Aan zwanenhals: monteer de slijtonderdelen.
= 4.3 Slangenpakket aansluiten, Afb. A op pagina NL-119

5 Aan centrale stekker: schroef de wartelmoer handvast

6 De kunststofgeleider moet direct voor de draaddoorvoerrollen van de
draadtoevoerunit eindigen. Bepaal de maximale overlengte en markeer
dit punt op de kunststofgeleider.

7 Snijd de kunststofgeleider bij de markering met de ABICOR BINZEL-cutter
af en ontbraam de snijrand.

= 4.3 Slangenpakket aansluiten, Afb. A op pagina NL-119

LET OP

grotere diameter.

* Bij kunststofgeleiders met een buitendiameter van 4,0 mm moet de capillaire buis in de tussenaansluiting worden vervangen door een geleidingsbuis met

8.4 Slangenpakket reinigen

A WAARSCHUWING

Verwondingsgevaar
Zwaar letsel door ronddraciende onderdelen.

* Draag bij het vitblazen van de draadgeleider geschikte veiligheidskleding, in het bijzonder een veiligheidsbril.

1 Vervang beschadigde, gedeformeerde of versleten onderdelen.
2 leg het slangenpakket gestrekt uit.

3 Aan centrale stekker: schroef de wartelmoer los

9 Eliminatie

4 Blaas de draaddoorvoerslang van beide zijden met perslucht door.

= 4.3 Slangenpakket aansluiten, Afb. A op pagina NL-119

De met dit symbool gemarkeerde apparaten zijn onderworpen aan de Europese richtlijn 2012/19/EU betreffende afgedankte

elekirische en elektronische apparatuur.

* Elektrische apparaten mogen niet als huishoudelijk afval worden afgevoerd.
* Elektrische apparaten moeten gescheiden worden ingezameld en voor milieuvriendelijk hergebruik worden afgegeven.
* Houd u hierbij aan de plaatselijke bepalingen, wetten, voorschriften, normen en richtlijnen.

* Informatie over de inzameling en inlevering van afgedankte elektrische apparaten ontvangt u van de betreffende instanties in uw

gemeente.

*  Om het product volgens de regels te kunnen afvoeren, moet u dit eerst demonteren.
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10 Garantie

MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

10 Garantie

Dit product is een origineel ABICOR BINZEL fabricaat. De Alexander
BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG garandeert een foutloze
productie en biedt voor dit product bij aflevering een fabrieksgarantie voor
fabricage en werking volgens de stand van de techniek en de geldende
voorschriften. Wanneer een gebrek optreedt waarvoor ABICOR BINZEL
verantwoordelijk is, is ABICOR BINZEL verplicht tot, naar eigen keuze en op
eigen kosten, het verhelpen van het probleem of de levering van een
vervangingsproduct. Garantie kan alleen gegeven worden voor
fabricagefouten, echter niet voor schade die te wijten is aan natuurlijke
slijtage of ondeskundig gebruik. De garantietermijn vindt u in de Algemene

NL - 122

voorwaarden. Uitzonderingen voor bepaalde producten zijn afzonderlijk
geregeld. De garantie komt te vervallen wanneer niet-originele vervang- en
slijfonderdelen worden gebruikt of ondeskundige reparaties aan het product
worden uitgevoerd door gebruikers of derden. Slijfonderdelen vallen nooit
onder de garantie. Verder is ABICOR BINZEL niet aansprakelijk voor schade
die door gebruik van ons product ontstaan is. Vragen over de garantie en
over de service kunnen aan de fabrikant of aan onze
verkoopmaatschappijen gericht worden. Gegevens hiertoe vindt u op het
internet onder www.binzel-abicor.com
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1 Identifisering

1 Identifisering NO-123
1.1 Merking NO-123
2 Sikkerhet NO-123
2.1 Tiltenkt bruk NO-123
2.2 Grunnlag NO-123
2.3 Elektroteknikk NO-123
2.4 Sveising NO-123
2.5 Teknisk filstand NO-124
2.6 Beskyttelsesklaer NO-124
2.7 Klassifisering av advarsler NO-124
2.8 Informasjon for nedstilfeller NO-124
3 Produktbeskrivelse NO-124
3.1 Tekniske data NO-124
3.2 lllustrasjoner i bruk NO-126
4 Idriftsettelse NO-126
4.1 Forberede sveisebrenner for montering av slangepakke NO-126
4.2 Utruste brennerhalsen NO-126
4.3 Koble til slangepakke, ill. A NO-126
4.4 Lufte kjglemiddelkretslep, ill. B NO-126
4.5 Koble til dekkgass NO-126

1 Identifisering

MIG/MAG-sveisebrenner for lysbuesveiseapparater ved metallsveising med
dekkgass. Sveisebrennerne samsvarer med EN 60974-7 og utgjer ikke

et apparat med egen funksjonsytelse. Denne h&ndboken beskriver kun

1.1  Merking
Produktet oppfyller gjeldende krav for omsetting pé& det respektive markedet.

2 Sikkerhet

* Les neye gjennom denne handboken for farste gangs bruk, og felg den.

* Héndboken gir deg informasjon som er nedvendig for feilfri og sikker
bruk. Produktet er blitt utviklet og produsert etter dagens tekniske nivé og
i henhold til anerkjente sikkerhetstekniske standarder og direktiver.

* | h&ndboken advares det om uunngéelige restrisikoer for brukere,
tredjeparter, utstyr og annet materiell. Sikkerhetsanvisningene viser til
restrisikoer som er konstruksjonsmessig uunngdelige, og man mé kjenne
il disse anvisningene og felge dem.

2.1  Tiltenkt bruk

* Apparatet som beskrives i denne h&ndboken, mé& bare brukes fil det
formél og pé den méte som er beskrevet i héndboken. Overhold
betingelsene for drift, vedlikehold og reparasjon.

2.2 Grunnlag

* Les grundig giennom handboken fer spesifikke arbeider som
idriftsettelse, drift, transport og vedlikehold, og felg h&ndboken.

*  Oppbevar handboken i naerheten av utstyret slik at man lett kan slé& opp
i den, og la handboken falge med dersom produktet overdras fil andre.

* Folg handbgkene for de enkelte sveisetekniske komponentene, f.eks.
sveisestremkilden og trédmateren.

* Felg anvisningene fra gassprodusenten og forskriftene for gass under
trykk ved handtering av gassflasker.

* Folg de forskriftene for ulykkesforebygging som gjelder i det aktuelle
landet.

2.3 Elektroteknikk

* Kontroller om det er eventuelle skader pé elekiroverktayet, og pése at
det fungerer feilfritt og som tiltenkt.

* Ikke utsett elektroverktay for regn, og unngé fuktige eller véte
omgivelser.

2.4 Sveising

* lysbuesveising kan fere fil ye-, hud- og herselsskader! Derfor mé du
alltid bruke pabudt verneutstyr samt aye- og harselvern i henhold til de
relevante forskriftene i det aktuelle landet.

4.6 Trae inn tréden NO-127
5 Betjeningselementer pa handtaket NO-127
5.1 Knapp 2-taktsfunksjon, ill. C NO-127
6 Bruk NO-127
7 Utkobling NO-127
8 Vedlikehold og rengjoering NO-127
8.1 Arlig vedlikehold av elektriker NO-127
8.2 Bytt ut slitedeler, ill. F NO-127
8.3 Velge og montere trédfering NO-128
8.3.1  Korte ned og montere faringsspiralene, ill. E NO-128
8.3.2  Korte ned og montere plasthylse, ill. D NO-128
8.4 Rengjere slangepakke NO-128
9 Kassering NO-128
10 Garanti NO-128

sveisebrenneren MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO. Dette apparatet mé
kun brukes med originale ABICOR BINZEL reservedeler. Péfglgende
illustrasjoner viser sveisebrennere av typen MB EVO PRO 501 D.

Dersom det er krav om tilsvarende merking, vil denne merkingen veere péfort
produktet.

* Dersom sikkerhetsanvisningene ikke falges, er det fare for personers liv
og helse og milizskader og materielle skader. Produktet skal kun brukes i
feilfri stand og i samsvar med handboken.

¢ Produsenten tar ikke ansvar for skader som oppstér fordi héndboken

ikke har blitt fulgt.

* Beskytt deg selv og vinvolverte personer med egnede midler mot de
farene som stdr oppfert i sikkerhetskapittelet.

¢ All annen bruk anses som ikke tiltenkt.

¢ Uautoriserte modifiseringer eller endringer for & eke ytelsen er ikke
tillatt.

* |driftsettelse, betjening og vedlikehold skal kun utfares av fagfolk.
Fagfolk er personer som ut fra sin fagutdannelse, kunnskap og erfaring
samt sin kiennskap fil relevante standarder er i stand til & vurdere de
arbeidene de far i oppdrag, og gjenkjenne farer.

¢ Sarg for god belysning av arbeidsomrédet og hold det i orden.

* Stremkilden, gasstilferselen og trykkluften skal hele tiden vaere slétt av
under vedlikeholds-, idriftsettelses-, service- og reparasjonsarbeider, og
stopselet skal trekkes ut.

* Folg lokale bestemmelser, lover, forskrifter, standarder og retningslinjer
ved kassering.

* Beskytt deg mot elektrisk stet ved & ha pé isolerende underlag og terre
kleer.

¢ Ikke bruk elektroverktzy i omréder med brann- og eksplosjonsfare.

¢ Alle metalldamper er skadelige, szerlig fra bly, kadmium, kobber og
beryllium! Sarg for tilstrekkelig ventilasjon eller avsug. lkke overskrid de
gjeldende grenseverdiene for arbeidsplasser.

NO-123




3 Produktbeskrivelse

MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

* Arbeidsstykker som er blitt avfettet med klorerte lasemidler, mé skylles
med rent vann. Ellers er det fare for at gassen fosgen oppstér. Ikke seft
opp klorholdige avfettingsbad i naerheten av sveisestedet.

* Diverse sveisebrennere kan innebaere ytterligere farer, f.eks. p& grunn av:
elektrisk stram (stramkilde, intern stremkrets), sveisesprut med tanke pé

2.5 Teknisk tilstand
¢ |kke overskrid belastningen for de maksimale grenseverdiene.
Overbelastning ferer til adeleggelser.

2.6 Beskyttelseskleer
¢ lkke bruk vide klzer eller smykker.
*  Bruk harnett hvis du har langt hér.

2.7 Klassifisering av advarsler

De advarslene som brukes i hédndboken, er deltinn i fire forskjellige nivéer og
angis fer potensielt farlige arbeidstrinn.

brennbare eller eksplosjonsfarlige stoffer, UV-strdling fra lysbuen, reyk og
damp.

* Overhold generelle bestemmelser for brannvern og fiern alle
brannfarlige materialer fra omrédet rundt sveisearbeidsplassen far
arbeidet pdbegynnes. Sarg for at det er brannslukningsutstyr pa
arbeidsplassen.

* lkke foreta noen konstruksjonsmessige endringer p& dette utstyret.

* Ved bruk ute i det fri m& du serge for egnet beskyttelse mot veer og vind.

* Bruk vernebriller, hansker og ev. dndedrettsvern under drift og i
forbindelse med sveiseprosessen.

De er ordnet efter avtagende viktighet og betyr falgende:

Betegner en overhengende fare. Dersom den ikke unngds, vil falgene vaere ded eller alvorlig skade.

A\ ADVARSEL

Betegner en potensielt farlig situasjon. Dersom den ikke unngés, kan felgene bli alvorlige personskader.

A\ FORSIKTIG

Betegner en potensielt skadelig situasjon. Dersom den ikke unngés, kan falgene bli lette eller mindre personskader.

OBS!

Betegner en fare for at arbeidsresultatene kan forringes eller at det kan oppsté materielle skader p& utstyret.

2.8 Informasjon for nedstilfeller
| nedstilfeller m& du umiddelbart avbryte felgende forsyninger:

* Stremforsyning, trykkluft, kjslemiddel og dekkgass.

3 Produkibeskrivelse

Ytterligere forholdsregler finnes i stramforsyningens h&ndbok eller
dokumentasjonen til annet eksternt utstyr.

A ADVARSEL

Ikke-tiltenkt bruk medferer fare

* Apparatet mé utelukkende brukes som tiltenkt.
* lkke modifiser apparatet for & ke ytelsen, og ikke endre det.

Ved ikke-iltenkt bruk kan apparatet utgjere en fare for personer, dyr og eiendom.

* Alle slags arbeider pa apparatet eller systemet skal utelukkende utferes av autoriserte fagfolk.

3.1 Tekniske data

Transport og lagring -25 °Ctil +55 °C Dekkgass (DIN EN ISO 14175) CO, og blandegass M21

Relativ luftfuktighet Opptil 90 % ved 20 °C Tradtyper Alminnelig runddtrad
Foringstype Handfering Spenningsberegning 113 V toppverdi
Stromtype DC Beskyttelsesklasse for kontakter pa | IP3X

maskinsiden (EN 60529)

Elekirodens pol ved DC Som regel positiv Styring i handtaket For42VogO,1tl 1 A

Tab. 1 Generelle brennerdata (EN 60974-7)
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MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO 3 Produktbeskrivelse

Type Kjolemetode Belastning v Trad-o Gassgjennom- Merknader om kjeling
stromning
CO, M21 Min. giennomstramning
[A] (Al [%] [mm] [I/min] [I/min]
MB EVO PRO
15 Luft / / 35 0,6-1,0 10-18 /
180 150 60
25 Luft 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 Luft 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 Luft 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 Luft 320 290 60 0,8-1,2 10-20 /
240D Vaeske 325 300 100 0,8-1,2 10-20 1,5
401D Vaeske 450 400 100 0,8-1,6 10-20 1,5
401 Vaeske 475 425 100 0,8-1,6 10-20 1,5
501D Vaeske 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,5
501 Vaeske 575 525 100 1,0-1,6 10-20 1,5
MB EVO
15 Luft 180 180 35 0,6-1,0 10-18 /
150 150 60
25 Luft 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 Luft 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 Luft 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 Luft 320 290 60 0,8-1,2 10-18 /
240D Vaeske 300 270 100 0,8-1,2 10-18 1,5
401D Vaeske 400 350 100 0,8-1,6 10-18 1,5
401 Vaeske 450 400 100 0,8-1,6 10-18 1,5
501D Vaeske 500 450 100 1,0-1,6 10-18 1,5
501 Vaeske 550 500 100 1,0-1,6 10-18 1,5
MB ERGO
15 Luft 180 150 60 0,6-1,0 10-18 /
25 Luft 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 Luft 250 220 35 0,8-1,2 10-18 /
26 Luft 230 200 35 0,8-1,2 10-18 /
36 Luft 300 270 60 0,8-1,2 10-20 /
240D Vaeske 300 270 100 0,8-1,2 10-20 1,0
401D Vaeske 400 350 100 0,8-1,6 10-20 1,0
401 Vaeske 450 400 100 0,8-1,6 10-20 1,0
501D Vaeske 500 450 100 1,0-1,6 10-20 1,0
501 Vaeske 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,0
602 Vaeske 600 550 100 1,0-2,0 10-20 1,3
MB GRIP
15 AK Luft 180 150 60 0,6-1,0 10-18 /
25 AK Luft 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 KD Luft 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 KD Luft 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 KD Luft 320 290 60 0,8-1,2 10-20 /
240D Vaeske 300 270 100 0,8-1,2 10-20 1,5
401D Vaeske 400 350 100 0,8-1,6 10-20 1,5
401 Vaeske 450 400 100 0,8-1,6 10-20 1,5
501D Vaeske 500 450 100 1,0-1,6 10-20 1,5
501 Vaeske 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,5
Tab. 2 Produkispesifikke brennerdata (EN 60974-7)

NO-125




4 |driftsettelse

MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

Merknader om kjoling Data om slangepakken

Tillopstemp. Maks. 40 °C Standardlengde L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m

Vaesketrykk Min. 2,5 bar/maks. 3,5 bar Kjsleveesketilkobling Hurtigkobling NB 5
Effekt, kjeleapparat Min. 800 W
Styrekabel 2-leder

Tab. 3 Data om kjgling/data om slangepakken

3.2 lllustrasjoner i bruk

Samtlige illustrasjoner er i starten av hdndboken.

4 Idriftsettelse

Uventet oppstart medforer fare for personskader
Sett hele systemet ut av funksjon fer montering, demontering eller vedlikehold av apparatets deler.

* Sperr av dlle tilferselsledninger.
* Trekk ut stremforsyningen.

Uautoriserte personer kan fordrsake personskader og skader péa apparatet

Ukyndige reparasjoner og endringer p& produktet kan fare til alvorlige personskader og skader p& apparatet. Produkigarantien gjelder ikke ved inngrep
foretatt av vautoriserte personer.

* Alle slags arbeider pa apparatet eller systemet skal utelukkende utferes av autoriserte fagfolk.

A ADVARSEL

Elekirisk stot ved bergring av spenningsledende komponenter
Berering av spenningsledende utstyr kan fere til livsfarlig elekirisk stet.
* Hold og styr sveisebrenneren utelukkende med hé&ndtaket som er beregnet pé& dette.

A\ ADVARSEL

Elekirisk stot fra skadde eller feil installerte komponenter

Skadde eller ufagmessig installerte komponenter kan fere til livsfarlige elekiriske stet. Komponenter er: sveisebrenner, slangepakke, reserve- og slitedeler.
* Kontroller at alle komponentene og alle koblinger er skadefrie og riktig installert for hver bruk.

* Rengjer tilsmussede komponenter umiddelbart.

* Bytt ut skadde komponenter umiddelbart.

* Skadde, deformerte eller slitte komponenter skal utelukkende byttes av fagfolk som har f&tt opplaering av ABICOR BINZEL.

Gijennomfer felgende handlinger fer hver idriftsetting: 2 Kontroller, rengjer og bytt om nadvendig reserve- og slitedeler.

1 Kontroller, rengjer og bytt om nedvendig sveisebrenneren. 3 Kontroller, rengjer og bytt om nedvendig slangepakken..

4.1 Forberede sveisebrenner for montering av slangepakke
1 Sl av stremforsyningen og trekk ut stepselet. 2 Sperr av gass- og trykklufttilfersel.

4.2 Utruste brennerhalsen

Den hé&ndholdte MIG/MAG-brenneren er komplett utrustet fra fabrikken. = 8 Vedlikehold og rengjering pd side NO-127
Informasjon om utskiftning av slitedeler samt trédfering finnes under:

4.3 Koble til slangepakke, ill. A

1 P& trddmater: Skyv sentralkoblingen inn kontaktboksen. * Anbefaling: ABICOR BINZEL Bruk kjglemiddel i BTC-serien.
2 P& trddmater: Sikre slangepakken med koblingsmutter. * For & unngé skader p& sveiseapparatet m& hverken deionisert eller
3 Kjelemiddel: Koble til tillzp (bl&) og retur (red). demineralisert vann brukes.

«  Kontroller kiglemiddelets minimum péfyllingsmengde. *  Luft kiglemiddelkretslapet ved ferste start og bytte av slangepakke.

4.4 Lufte kjolemiddelkretslop, ill. B

1 Sett oppsamleren under koblingen il kjglemiddelets retur (red). 3 Lukk &pningen fil returslangen. Apne og lukke &pningen fil returslangen

2 Hold returslangen los og over oppsamleren. flere ganger inntil kjslemiddelet flyter kontinuerlig og uten bobler.

4 Koble returslangen til kjsleapparatet igjen.

4.5 Koble til dekkgass

* Velg egnet dekkgass for sveiseoppgaven.

+ Apne gasstilfarselen et kort ayeblikk og lukk den igjen for & blase ut
eventuelle urenheter i filkoblingen.

NO - 126

Koble til dekkgass til sveiseapparatet iht. produsentens instruksjoner.

Tilpass og juster mengden dekkgass etter gassdysen som brukes og
sveiseoppgaven.
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5 Betjeningselementer pa handtaket

4.6 Tree inntraden

A\ FORSIKTIG

Fare for personskader
Du kan stikke deg pa tradelektroden.
* Ikke grip inn i fareomrédet, og bruk egnede vernehansker.

1 Kutt av et kort stykke av starten av tréden med en avbitertang for & fierne
eventuelle grader.

2 legg tréden inn i trédmateren iht. produsentens instruksjoner.

5 Betjeningselementer pa handtaket

3 Trykk p& knappen «manuell frédmating» inntil fréden stikker ut fra
stremdysen.

4 Kutt av overfladig tréd med en avbitertang.

OBS!

* Se dokumentasjonen for de sveisetekniske komponentene.

Standard-sveisebrenneren leveres med en knapp for 2-takts bruksmetode.

5.1 Knapp 2-takts-funksjon, ill. C

1 Knappen holdes inne = Start sveis.

6 Bruk
1 Apne dekkgassflasken, koble fil stramforsyningen.

7 Utkobling

Ytterligere bruksmetoder og h&ndtaksmoduler er avhengig av gjeldende
stremkilde og mé bestilles separat.

2 Knappen slippes opp = Stopp sveis.

2 Juster sveiseparametre, start sveis.

OBS!

*  Vaskekjelte slangepakker blir utette ved overoppheting. La derfor kigleapparatet kigre i ca. 5 min etter utfert sveising.

1 Stopp sveis.

2 Vent ut dekkgassens etterstremningstid, og koble fra stremforsyningen.

8 Vedlikehold og rengjering

3 Lukk ventilen p& dekkgassflasken.

Uventet oppstart medforer fare for personskader

* Sperr av alle tilfarselsledninger.
* Trekk ut stramforsyningen.

Sett hele systemet ut av funksjon fer montering, demontering eller vedlikehold av apparatets deler.

A ADVARSEL

Forbrenningsfare
Sveisepistolen blir kraftig oppvarmet under sveisingen.
* La sveisepistolene avkjeles og bruk egnede vernehansker.

8.1 Arlig vedlikehold av elektriker

1 Faalle komponenter (sveisebrenner, slangepakke, reserve- og slitedeler)
kontrollert, rengjort og om nedvendig byttet av fagfolk som har fatt
oppleaering av ABICOR BINZEL.

8.2 Bytt ut slitedeler, ill. F

* Brennerhalsen kan utstyres med ulike slitedeler avhengig av
sveiseoppgave.

* Gassdysene og holdefjeeren stikkes inn.

2 Ved svaert hyppig bruk og/eller svaert haye stramstyrker og/eller synlig
slitasje m& intervallet reduseres.

¢ Alle andre slitedeler skrus fast.

OBS!

* Bruk kun originale ABICOR BINZEL slitedeler.

sveisebrenneren.

* Bestillingsdata og ID-nummer pd utstyr, slitedeler og tilbeher finnes i de nyeste ABICOR BINZEL prislistene over reserve- og slitedeler www.binzel-abicor.com

* Bruk ABICOR BINZEL multingkkelen for montering og demontering av slitedelene, og pass p& at det er de korrekte slitedelene som brukes for den spesifikke

NO-127
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9 Kassering

MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

8.3 Velge og montere tradfering
1 Velg sveisemateriale etter sveiseoppgaven.

2 Monter passende trédfering efter sveisemateriale.

8.3.1 Korte ned og montere foringsspiralene, ill. E

Legg slangepakken strukket ut.

2 P& brennerhalsen: Fiern slitte deler.

3 P& sentralkoblingen: Skru av unionsmutteren.
4

P& sentralkoblingen: Trekk ut feringsspiralene, bytt dem ut med nye og
skyv trédmaterslangen helt inn il stopp.

(%]

P& sentralkoblingen: Skru til unionsmutteren for hénd.

o

P& brennerhalsen: Kutt av overskuddslengde pé& feringsspiralene jevnt
med utgangen ved hjelp av en avbitertang.

8.3.2 Korte ned og montere plasthylse, ill. D
1 Llegg slangepakken strukket ut.
2 Spiss til plasthylsen med ABICOR BINZEL-spisseren (ca. 40° vinkel).

3 P& sentralkoblingen: Skru av unionsmutteren. Trekk ut plasthylsen, bytt
dem ut med nye og skyv trddmaterslangen helt inn il stopp.

4 P& sentralkoblingen: Skyv klemnippelen og O-ringen pé plasthylsen.

= St&l: Korte ned og montere faringsspiralene, ill. E

= Rustfritt st&l, aluminium, kobber, nikkel: Korte ned og montere plasthylse,

ill. D

7 Pa sentralkoblingen: Skru av unionsmutteren.
8 Trekk faringsspiralen ut igjen.
9 Avgrad og slip il kuttekantene pé faringsspiralene (ca. 40° vinkel).

10 P& sentralkoblingen: Skyv feringsspiralene inn i trddmaterslangen igjen,
helt inn il stopp.

11 P& sentralkoblingen: Skru fil unionsmutteren for hénd.
12 P& brennerhalsen: Montere slitedeler.
= 4.3 Koble til slangepakke, ill. A p& side NO-126

5 P4 sentralkoblingen: Skru til unionsmutteren for hand.

6 Plasthylsen mé& ende rett fer materullene il trédmateren. Merk av
maksimal overskuddslengde pé plasthylsen.

7 Kutt av plasthylsen ved markeringen med ABICOR BINZELkutteren og
avgrad kuttekantene.

= 4.3 Koble fil slangepakke, ill. A pa side NO-126

OBS!

* Ved plasthylser med 4,0 mm utvendig diameter mé kapillarreret erstattes med et faringsrer i mellomstykket.

8.4 Rengjore slangepakke

A ADVARSEL

Fare for personskader
Deler som kastes rundt, kan forarsake alvorlige personskader.

* Bruk egnet verneutstyr, seerlig vernebriller, ved rengjering av trédferingen med trykkluft.

Bytt ut skadde, deformerte eller slitte deler.

N

Legg slangepakken strukket ut.

(2]

P& sentralkoblingen: Skru av unionsmutteren.

9 Kassering

4 Bl8&s ren trédmaterslangen fra begge ender med trykkluft.
= 4.3 Koble fil slangepakke, ill. A pé& side NO-126

Apparater som er merket med dette symbolet, faller inn under direktivet 2012/19/EU om kassert elektrisk og elektronisk utstyr.
o Elektrisk utstyr m& ikke kastes med husholdningsavfallet.

o Elektrisk utstyr m& samles separat og leveres fil et miligvennlig gjenvinningsanlegg.

* Folg lokale bestemmelser, lover, forskrifter, standarder og direktiver ved kassering.

¢ Du férinformasjon om innsamling og retur av kassert elektrisk utstyr fra kommunen.

_ e For at produktet skal kasseres forskriftsmessig, m& du farst demontere det.

10 Garanti

Dette er et originalprodukt fra ABICOR BINZEL. Alexander BINZEL
Schweisstechnik GmbH & Co. KG garanterer at dette produktet er produsert
uten feil, og etter levering fil kunden gir vi en produksjons- og funksjonsgaranti
fra fabrikk i overensstemmelse med dagens tekniske standard og gjeldende
forskrifter. Dersom det foreligger mangler som ABICOR BINZEL har ansvaret
for, er ABICOR BINZEL forpliktet fil for egen regning & utbedre mangelen
eller levere en erstatning, alt etter ditt valg. Garantien dekker kun
produksjonsmangler og ikke skader som skyldes naturlig slitasje,
overbelasting eller behandling som ikke er forskriftsmessig.
Garantiperioden star oppgitt i de generelle vilkdrene.

NO - 128

Det er separate bestemmelser for unntak ved bestemte produkter. Enn videre
gjelder ikke garantien ved bruk av reserve- og slitedeler som ikke er originale
ABICOR BINZEL-deler, ei heller dersom brukeren eller tredjeparter har utfart
reparasjoner som ikke er forskriftsmessige.

Garantien dekker generelt sett ikke slitedeler. Videre har ikke ABICOR
BINZEL ansvar for skader som oppstér som falge av at vart produktet er blitt
brukt. Sparsmél om garanti og service kan rettes til produsenten eller vére
distribusjonsselskaper. Informasjon om dette finner du pé Internett p&
www.binzel-abicor.com
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1 Identyfikacja
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1.1 Oznaczenie PL-129
2 Bezpieczenstwo PL-129
2.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem PL-129
2.2 Informacje podstawowe PL-129
2.3 Elektrotehnika PL-129
2.4 Spawanie PL-130
2.5 Stan techniczny PL-130
2.6 Odziez ochronna PL-130
2.7 Klasyfikacja ostrzezen PL-130
2.8 Postepowanie w sytuacji zagrozenia PL-130
3 Opis produktu PL-130
3.1 Dane fechniczne PL-130
3.2 Uzywane rysunki PL-132
4 Uruchomienie PL-132
4.1 Przygotowanie uchwytu do montazu pakietu przewodéw PL-132
4.2 Uzbrojenie szyjki palnika PL-132
4.3 Podiqczanie pakietu przewodéw, rys. A PL-132
4.4 Odpowietrzanie obiegu chtodziwa, rys. B PL-132
4.5 Podtqczanie gazu ostonowego PL-133
4.6 Wsuwanie drutu PL-133

1 Identyfikacja

Uchwyty spawalnicze MIG/MAG do urzqdzen do spawania tukowego
metali w ostonie gazéw. Uchwyty spetniajqg wymagania normy EN 60974-7
i nie sq samodzielnymi urzqgdzeniami. W niniejszej instrukeji uzytkowania
opisano tylko uchwyty spawalnicze MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO.

1.1 Oznaczenie

Produkt spetnia obowigzujgce na danym rynku wymagania dotyczqce
wprowadzenia do obrotu.

2 Bezpieczenstwo

* Przed uruchomieniem bardzo doktadnie przeczyta¢ zatqczong
instrukcje obstugi.

* Niniejsza instrukcja obstugi zawiera informacije niezbedne do
bezpiecznej eksploatacji bez zaktéceh. Produkt zostat opracowany i
wykonany zgodnie z aktualnym stanem techniki oraz normami i
dyrektywami dotyczqcymi techniki bezpieczehstwa pracy.

* Instrukcja obstugi ostrzega przed nieuniknionym ryzykiem dla
uzytkownika, oséb trzecich, urzqdzen lub innych wartosci materialnych.
Wskazéwki bezpieczeristwa, do ktérych nalezy sig stosowaé, zwracaijq
uwage na nieuniknione ze wzgledéw konstrukcyjnych ryzyko.

2.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

* Urzqgdzenie opisane w niniejszej instrukcji moze by¢ wykorzystywane
wylqcznie do wskazanych w niej celéw i w opisany sposéb. Nalezy
przestrzegaé wymaganych warunkéw eksploatacii, konserwaciji
i napraw.

2.2 Informacje podstawowe

* Przed przystgpieniem do specyficznych prac jak np. uruchomienie,
eksploatacija, transport oraz konserwacja doktadnie przeczytaé
instrukcje obstugi i stosowad sig do niej.

* Instrukcje obstugi trzymaé w poblizu urzqdzenia, aby w razie potrzeby
byta pod rekq, a przekazujgc produkt dalej dotqczyé jq do niego.

*  Przestrzegad instrukeii obstugi poszczegélnych technicznych
komponentéw spawalniczych, jak np.: zrédta prqdu spawania i
podajnika drutu.

* Informacje odnosénie uzywania butli gazowych znajduijq sig w
instrukcjach producentéw gazu oraz w przepisach dotyczqgcych gazu
sprezonego.

e Przestrzegad krajowych przepiséw bhp.

2.3 Elektrotehnika
* Sprawdzi¢, czy narzedzia z napedem elektrycznym nie sq uszkodzone
oraz czy funkcjonujq bez zarzutu i zgodnie z przeznaczeniem.

5 Elementy obstugi rekojesci PL-133
5.1 Przycisk z funkcjq dwutaktu, rys. C PL-133
6 Eksploatacja PL-133
7 Wytaczanie PL-133
8 Konserwacja i czyszczenie PL-133
8.1 Coroczna konserwacja przez wykwalifikowanego

elekiryka PL-133
8.2 Wymiana czesci eksploatacyjnych, rys. F PL-134
8.3 Wybér i montaz prowadnika drutu PL-134
8.3.1  Skracanie i montaz spirali prowadzqcej, rys. E PL-134
8.3.2  Montaz i skracanie prowadnika z tworzywa sztucznego,

rys. D PL-134
8.4 Czyszczenie pakietu przewodéw PL-134
9 Utylizacja PL-134
10 Gwarancja PL-135

Produkty nalezy eksploatowaé wytqcznie z oryginalnymi czeéciami
wymiennymi ABICOR BINZEL. Na ponizszych rysunkach przedstawione sq
uchwyty spawalnicze w wersji MB EVO PRO 501 D.

Jesli wymagane jest odpowiednie oznaczenie, zostato ono umieszczone na
produkcie.

¢ Nieprzestrzeganie niniejszych wskazéwek bezpieczefistwa moze
spowodowaé zagrozenie zycia czy zdrowia oséb bqdz szkody
$rodowiskowe lub materialne. Tylko nienaganny stan techniczny
produktu pozwala na jego eksploatacje, uwzgledniajgc stosowanie sig
do instrukcji obstugi.

¢ Za szkody wynikajqgce z nieprzestrzegania instrukcji obstugi producent
nie przejmuje zadnej odpowiedzialnosci.

¢ Stosujqc odpowiednie $rodki nalezy chronié siebie i osoby postronne
przed zagrozeniami wymienionymi w rozdziale dotyczqcym
bezpieczenstwa.

* Kazde inne uzycie nie jest zgodne z przeznaczeniem.

* Niedozwolone jest samowolne dokonywanie przerébek lub zmian
zwigkszajgcych wydajno$é urzqdzenia.

¢ Prace zwiqzane z uruchomieniem, obstugq i konserwacjg moze
wykonywaé tylko fachowy personel. Fachowy personel sq to osoby,
ktére ze wzgledu na swoje wyksztatcenie zawodowe, wiedzg i
doswiadczenie oraz znajomo$¢ odpowiednich norm potrafig oceni¢
zlecone zadania i rozpoznaé mozliwe zagrozenia.

¢ Zadbaé o dobre oéwietlenie i utrzymywanie porzqdku w obszarze
roboczym.

* Na caly czas trwania prac zwigzanych z konserwacjq, uruchomieniem,
utrzymaniem i naprawq wyltqczyé zrédlo prqdu, odiqczyé
doprowadzenie gazu i sprezonego powietrza, wyciggnqé wtyczke z
sieci.

* Utylizacjg przeprowadzi¢ zgodnie z zarzqdzeniami lokalnymi,
ustawami, przepisami, normami i dyrektywami.

¢ Nie wystawiaé narzedzi z napedem elektrycznym na deszcz i unikaé
wilgotnego lub mokrego otoczenia.
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MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

* Chroni¢ sig przed porazeniem prqdem.

2.4 Spawanie

* Spawanie fukowe moze uszkodzié oczy, skérg i stuch! Dlatego zawsze
trzeba nosi¢ przepisowq odziez ochronng, ochrone wzroku i stuchu
zgodnie z odno$nymi przepisami krajowymi.

*  Wszelkie opary metali, a szczegdlnie otowiu, kadmu, miedzii beryly, sq
szkodliwe! Zadba¢ o dostateczng wentylacijg lub odsysanie. Nie
przekraczaé obowigzujgcych wartosci MAK.

* Obrabiane przedmioty, odttuszczone za pomocq rozpuszczalnikéw
zawierajqcych chlor, nalezy sptukaé czystq wodq. Ponadto istnieje
niebezpieczerstwo powstawania fosgenu. W poblizu stanowiska
spawania nie stawiaé pojemnikéw z kgpielq odttuszczajgeq
zawierajqeq chlor.

2.5 Stan techniczny
¢ Nie przekraczaé wartoéci granicznych maksymalnego obcigzenia.
Przecigzenia sq powodem zniszczeh.

* Nie podejmowaé zadnych zmian konstrukcyjnych w urzqdzeniu.

2.6 Odziez ochronna
* Nie nosi¢ luznego ubrania ani bizuterii.

* Diugie wlosy chroni¢ pod siatkg.

2.7 Klasyfikacja ostrzezen

Ostrzezenia zastosowane w instrukcji uzytkowania sq podzielone na cztery

rézne poziomy i podane przed potencjalnie niebezpiecznymi czynnosciami.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

* Nie stosowaé narzedzi z napgdem elekirycznym w strefach
zagrozonych pozarem lub eksplozjq.

* W zwigzku z réznymi palnikami spawalniczymi mogq wystqpié kolejne
zagrozenia, spowodowane np.: prqdem elektrycznym (zrédto prqdu,
wewnetrzny obwdd elekiryczny), odpryskami podczas spawania, z
uwagi na materiaty palne lub wybuchowe, promieniowaniem UV tuku
elekirycznego oraz dymem i oparami.

* Przestrzega¢ ogélnych przepisédw ochrony przeciwpozarowej i przed
rozpoczeciem pracy usungé tatwopalne materiaty z otoczenia
stanowiska spawania. W miejscu pracy postawi¢ do dyspozycii
odpowiednie $rodki ochrony przeciwpozarowe;.

* Podczas stosowania na wolnym powietrzu chronié¢ przed wptywem
warunkéw atmosferycznych.

¢ Podczas eksploatacii i procesu spawania nosié¢ okulary i rekawice
ochronne, a w razie potrzeby maske do oddychania.

Zostaty one uporzqdkowane malejgco wedtug stopnia waznosci i majq
nastgpujgce znaczenie:

Oznacza bezpoérednie niebezpieczehstwo. Niezastosowanie sig prowadzi do $mierci lub najciezszych obrazen.

A\ OSTRZEZENIE

Oznacza mozliwoéé wystgpienia niebezpiecznej sytuaciji. Niezastosowanie sig moze spowodowaé cigzkie obrazenia.

A\ PRZESTROGA

Oznacza mozliwoéé wystgpienia szkodliwej sytuaciji. Niezastosowanie si¢ moze spowodowaé lekkie lub nieznaczne obrazenia.

UWAGA

Oznacza ryzyko niewtasciwych efektéw pracy lub szkéd materialnych w wyposazeniu.

2.8 Postepowanie w sytuacji zagrozenia
W razie awarii nalezy natychmiast odlqczy¢ nastepujgce doprowadzenia:

* Zasilanie energiq elekirycznq, sprezone powietrze, chfodziwo i gaz
ostonowy.

3 Opis produktu

Informacie o dalszych érodkach, jakie nalezy podjqé, mozna znalez¢

w instrukeji uzytkowania ,Zrédto pradu” lub w dokumentacii innych

urzqdzen peryferyjnych.

A\ OSTRZEZENIE

* Urzqdzenie nalezy uzytkowaé wylqeznie zgodnie z przeznaczeniem.

Niebezpieczenstwo w razie uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem
W przypadku uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem urzqdzenie moze stanowi¢ niebezpieczenistwo dla ludzi, zwierzqt i mienia.

* Nie wolno samodzielnie modyfikowaé ani przerabiaé urzqdzenia w celu zwigkszenia jego wydajnosci.
*  Wszelkie prace dotyczqce urzqdzenia lub systemu mogq wykonywaé wytgcznie wykwalifikowani pracownicy.

3.1 Dane techniczne

Transport i skladowanie od-25°Cdo +55°C

Gaz ostonowy (DIN EN 1SO 14175)

CO, i gaz mieszany M21

Wzgledna wilgotnosé powietrza | do 90% przy 20°C

Rodzaje drutu

Druty okragte dostgpne w handlu

Rodzaj prowadzenia Reczne

Pomiar napiecia

Wartosé szczytowa 113 V

Rodzaj napiecia DC

Stopien ochrony przylaczy od strony | [P3X
urzqdzenia (EN 60529)

Biegunowos¢ elektrod przy DC z reguly dodatnia

Urzqgdzenia sterujace w rekojesci
uchwytu

na napigcie 42 Vi natgzenie 0,1-1 A

Tab. 1 Ogdlne dane uchwytu (EN 60974-7)

PL-130
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Typ Typ Obcigzalnosé cP o drutu Przeptyw gazu Dane dotyczqgce
chtodzenia chtodzenia
CO, M21 Min. przeptyw
[A] (Al [%] [mm] [I/min] [I/min]

MB EVO PRO

15 powietrze / / 35 0,6-1,0 10-18 /

180 150 60

25 powietrze 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 powietrze 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 powietrze 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 powietrze 320 290 60 0,8-1,2 10-20 /
240D ciecz 325 300 100 0,8-1,2 10-20 1,5
401D ciecz 450 400 100 0,8-1,6 10-20 1,5
401 ciecz 475 425 100 0,8-1,6 10-20 1,5
501D ciecz 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,5
501 ciecz 575 525 100 1,0-1,6 10-20 1,5
MB EVO

15 powietrze 180 180 35 0,6-1,0 10-18 /

150 150 60

25 powietrze 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 powietrze 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 powietrze 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 powietrze 320 290 60 0,8-1,2 10-18 /
240D ciecz 300 270 100 0,8-1,2 10-18 1,5
401D ciecz 400 350 100 0,8-1,6 10-18 1,5
401 ciecz 450 400 100 0,8-1,6 10-18 1,5
501D ciecz 500 450 100 1,0-1,6 10-18 1,5
501 ciecz 550 500 100 1,0-1,6 10-18 1,5
MB ERGO

15 powietrze 180 150 60 0,6-1,0 10-18 /
25 powietrze 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 powietrze 250 220 35 0,8-1,2 10-18 /
26 powietrze 230 200 35 0,8-1,2 10-18 /
36 powietrze 300 270 60 0,8-1,2 10-20 /
240D ciecz 300 270 100 0,8-1,2 10-20 1,0
401D ciecz 400 350 100 0,8-1,6 10-20 1,0
401 ciecz 450 400 100 0,8-1,6 10-20 1,0
501D ciecz 500 450 100 1,0-1,6 10-20 1,0
501 ciecz 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,0
602 ciecz 600 550 100 1,0-2,0 10-20 1,3
MB GRIP

15 AK powietrze 180 150 60 0,6-1,0 10-18 /
25 AK powietrze 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 KD powietrze 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 KD powietrze 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 KD powietrze 320 290 60 0,8-1,2 10-20 /
240D ciecz 300 270 100 0,8-1,2 10-20 1,5
401D ciecz 400 350 100 0,8-1,6 10-20 1,5
401 ciecz 450 400 100 0,8-1,6 10-20 1,5
501D ciecz 500 450 100 1,0-1,6 10-20 1,5
501 ciecz 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,5
Tab. 2 Specyficzne dane uchwytu (EN 60974-7)
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Dane dotyczqgce chtodzenia

Dane dotyczqce pakietu przewodéw

Temperatura zasil. maks. 40°C Dlugosé standardowa L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m
Cisnienie wyptywu min. 2,5 bara/maks. 3,5 bara Przylqcze cieczy chltodzqcej wiyk szybkoziqczki $redn. nom. 5
Moc uktadu chtodzenia min. 800 W
Przewéd sterowniczy dwuzytowy
Tab. 3 Dana dot. chtodzenia / dana dot. pakietu przewodéw

3.2 Uzywane rysunki

Wszystkie rysunki znajdujq sie w zatgczniku do instrukeji uzytkowania.

4 Uruchomienie

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

* Nalezy odcigé wszystkie przewody zasilajgce.
* Odigczy¢ zasilanie energiq elektrycznaq.

Niebezpieczenstwo obrazen z powodu nieoczekiwanego uruchomienia
Przed montazem, demontazem czesci lub przeprowadzaniem na nich czynnosci konserwacyjnych nalezy wytqczyé caty system.

produkt nie obejmuje ingerenciji przez osoby nieuprawnione.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo obrazen i uszkodzenia urzadzenia przez osoby nieupowaznione
Nieprawidtowo przeprowadzone naprawy i modyfikacje produktu mogqg doprowadzi¢ do powaznych obrazen lub uszkodzenia sprzetu. Gwarancja na

*  Wszelkie prace dotyczqce urzqdzenia lub systemu mogq wykonywaé wytqcznie wykwalifikowani pracownicy.

A\ OSTRZEZENIE

Porazenie pradem elektrycznym wskutek dotknigcia elementéw pod napieciem
Dotknigcie elementéw wyposazenia bedgcych pod napigciem moze doprowadzi¢ do groznego dla zycia porazenia prgdem elekirycznym.
* Uchwyt spawalniczy nalezy trzymaé i prowadzié wytqcznie przy uzyciu rekojeéci przewidzianej do tego celu.

A\ OSTRZEZENIE

spawalniczy, pakiet przewodéw, czeici zamienne, czeici eksploatacyijne.

* Natychmiast czyscié zanieczyszczone elementy.
* Uszkodzone elementy nalezy natychmiast wymienié.

ABICOR BINZEL.

Porazenie pradem elekirycznym przez uszkodzone lub nieprawidtowo zamontowane elementy
Uszkodzone lub nieprawidtowo zamontowane elementy mogq spowodowaé grozne dla zycia porazenie prqdem elekirycznym. Tymi elementami sq: uchwyt

* Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzié¢ wszystkie elementy i potgczenia pod kqgtem prawidlowego zamontowania i uszkodzen.

*  Wymiane wadliwych, odksztatconych lub zuzytych elementéw zlecaé¢ wylgcznie wykwalifikowanemu elekirykowi przeszkolonemu przez firme

Przed kazdym uruchomieniem wykonaé nastepujgce czynnoici:
1 Sprawdzié¢ uchwyt spawalniczy, wyczyicié go i w razie potrzeby
wymienié.

4.1 Przygotowanie uchwytu do montazu pakietu przewodéw

1 Wylqczyé zrédto prqdu i wyciqgngé wiyczke elekiryczng.

4.2 Uzbrojenie szyjki palnika

Reczne uchwyty spawalnicze MIG/MAG sq dostarczane z kompletnym
wyposazeniem. Informacje dotyczqce wymiany czeséci eksploatacyjnych
oraz prowadnika drutu znajdujq sig w rozdziale:

4.3 Podiqczanie pakietu przewodéw, rys. A

1 Przy podajniku drutu: Wsunqé wtyk centralny w gniazdo przytqcza.

2 Przy podajniku drutu: Zabezpieczy¢ pakiet przewodéw nakretkg
przytgcza.

3 Chtodziwo: Podtqczyé doptyw (niebieski) i powrét (czerwony).

¢ Skontrolowaé¢ minimalny poziom napetnienia chtodziwa.

4.4 Odpowietrzanie obiegu chtodziwa, rys. B

1 Ustawi¢ pojemnik pod przylgczem powrotu cieczy chfodzqcej
(czerwone).

2 Odtqgczyé waz powrotu cieczy chtodzgcej od obiegowego uktadu
chtodzqcego i przytrzymaé nad pojemnikiem.
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2 Sprawdzié czeici zamienne i eksploatacyjne, wyczyscié je i w razie
potrzeby wymienié.

3 Sprawdzi¢ pakiet przewoddw, wyczyscié go i w razie potrzeby
wymienié.

2 Odcigé doplyw sprezonego powietrza i gazu.

= 8 Konserwacja i czyszczenie na stronie PL-133

* Zalecenie: ABICOR BINZEL Uzywaé chtodziwa typu BTC.

* Aby unikng¢ uszkodzenia urzqdzenia spawalniczego, nie uzywaé
wody zdejonizowanej ani zdemineralizowanej.

* Podczas pierwszego uruchomienia i w przypadku wymiany pakietu
przewodéw nalezy odpowietrzyé obieg chtodziwa.

3 Zamkngé otwarcie weza powrotu cieczy. Wielokrotnie raptownie
otwieraé otwarcie weza powrotu cieczy i ponownie je zamykaé, az
chtodziwo bedzie stale i bez pecherzykéw wptywaé do pojemnika.

4 Ponownie podiqczyé wqz powrotu cieczy do obiegowego uktadu
chtodzgcego.



MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

5 Elementy obstugi rekojesci

4.5 Podlgczanie gazu ostonowego
*  Wybra¢ odpowiedni gaz ostonowy do typu spawania.

*  Na krétko otworzyé zawér doptywu gazu i ponownie go zamkngé,
aby przedmucha¢ ewentualne zanieczyszczenia przylqcza.

Podtqczyé gaz ostonowy do urzqdzenia spawalniczego zgodnie
z zaleceniami producenta.

Dopasowaé iloé¢ gazu ostonowego do uzywanej dyszy gazowej i typu

spawania i odpowiednio ustawié.

4.6 Wsuwanie drutu

A\ PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo obrazen
Przektucie lub naktucie drutem spawalniczym.
* Nie nalezy siggaé rekami w obszar zagrozenia. Nalezy nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne.

1 Odcig¢ szczypcami do cigcia drutu krétki kawatek przy poczagtek drut, 3 Na podaijniku nacisngé przycisk bezprqdowego podawania druty,

aby usungé mozliwie istniejqcy grat. az drut wyjdzie z koncdwki prqdowe;.

2 Wiozy¢ drut do podajnika zgodnie z danymi producenta. 4 Odcigé wystajqcy drut z wykorzystaniem szczypiec do cigcia.

5 Elementy obstugi rekojesci

UWAGA

* Nalezy przestrzegaé dokumentacji komponentéw spawalniczych.

Standardowy uchwyt spawalniczy umozliwia dwutaktowy tryb pracy Dalsze tryby pracy i moduty rekojesci zalezq od danego zrédta prqdu

przycisku. i wymagajq osobnego zamdwienia.

5.1 Przycisk z funkcjq dwutaktu, rys. C
1 Naciénigcie i przytrzymanie przycisku na rekojesci = rozpoczecie 2 Zwolnienie przycisku = koniec spawania.

spawania.

6 Eksploatacja

Otworzyé butle gazu ostonowego, wigczy¢ zrédto pradu. 3 Rozpoczecie spawania.

2 Ustawié parametry spawania.

7 Wylqgczanie

UWAGA

* Pakiety przewoddw chtodzone cieczq stajq sig nieszczelne po przegrzaniu. Dlatego urzqdzenie chtodzqce powinno pracowaé jeszcze ok. 5 minut po

zakohczeniu spawania.

1 Koniec spawania. 3 Zamkngé¢ zawér butli gazu ostonowego.

2 Odczekad, az przeplynie gaz ostonowy; wtedy wytqczy¢ zrédto pradu.

8 Konserwacja i czyszczenie

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo obrazen z powodu nieoczekiwanego uruchomienia

Przed montazem, demontazem czeéci lub przeprowadzaniem na nich czynnosci konserwacyinych nalezy wytqczyé caty system.
* Nalezy odcigé wszystkie przewody zasilajgce.

* Odiqczy¢ zasilanie energiq elektrycznq.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo poparzenia
Podczas spawania uchwyty spawalnicze mocno sig nagrzewaijq.
* Nalezy odstawié uchwyt do ostygnigcia i w razie potrzeby nosié¢ odpowiednie rekawice ochronne.

8.1 Coroczna konserwacja przez wykwalifikowanego
elektryka
1 Nalezy regularnie zleca¢ sprawdzenie i czyszczenie wszystkich
elementéw (uchwyt spawalniczy, pakiet przewodéw, czeici zamienne i
eksploatacyjne) elektrykowi przeszkolonemu przez firme

ABICOR BINZEL i w razie potrzeby je wymieniaé.

2 W przypadku bardzo duzej czestotliwosci uzytkowania, stosowaniu
pradu o bardzo duzym natezeniu pradu lub widocznego zuzycia okresy
te nalezy skrécié.
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9 Utylizacja MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

8.2 Wymiana czesci eksploatacyjnych, rys. F

* W zaleznosci od typu spawania szyjka palnika moze byé wyposazona * Dysze gazowe i sprezyny podtrzymujqce sq wsuwane.
w rézne czesci eksploatacyine. *  Wszystkie inne czeici eksploatacyine sq przykrgcane.
UWAGA

* Dane do zaméwienia oraz numery katalogowe czgici wyposazenia, eksploatacyjnych oraz akcesoriéw znajdujq sie w aktualnych cennikach czgici
zamiennych i eksploatacyjnych firmy ABICOR BINZEL na stronie www.binzel-abicor.com

UWAGA

* Stosowacd tylko oryginalne czegici eksploatacyjne ABICOR BINZEL.
* Do montazu i demontazu czesci eksploatacyjnych stosowaé klucz uniwersalny ABICOR BINZEL i zwracaé uwage na whasciwe przyporzqdkowanie czeici
eksploatacyjnych odpowiednich do palnikéw.

8.3 Wybér i montaz prowadnika drutu

1 Wybra¢ materiat spawalniczy w zaleznosci od typu spawania. = Stal: Skracanie i montaz spirali prowadzqcej, rys. E
2 Zamontowaé prowadnik drutu zgodny z wybranym materiatem = Stal nierdzewna, aluminium, miedz, nikiel: Montaz i skracanie
spawalniczym. prowadnika z tworzywa sztucznego, rys. D

8.3.1 Skracanie i montaz spirali prowadzqcej, rys. E

1 Utozyé pakiet przewodéw w postaci rozciggniete;. 8 Ponownie wyciqgnqgé spirale prowadzqcg.

2 Przy szyjce palnika: Usungé czesci eksploatacyine. 9 Odgratowaé odcigtq krawedz spirali prowadzqcej i oszlifowad

3 Przy wtyku centralnym: Odkreci¢ nakretke tgczqgcea. (kat ok. 40°).

4 Przy wtyku centralnym: Wyciqgnqé spirale prowadzqcq, wymieni¢ jq na 10 Przy wtyku centralnym: Ponownie wsungé do oporu spirale prowadzqcg
nowq i maksymalnie wsungé w waz podainika drutu, az do oporu. w wqz podaijnika drutu.

5 Przy wtyku centralnym: Recznie mocno przykreci¢ nakretke tqczqcq. 11 Przy wtyku centralnym: Recznie mocno przykreci¢ nakretke taczqeq.

6 Przy szyjce palnika: Odcigé szczypcami do cigcia nadmierng dtugoéé 12 Przy szyjce palnika: Zamontowad czeici eksploatacyine.
spirali prowadzqcej réwno z otworem wylotowym. = 4.3 Podiqczanie pakietu przewodéw, rys. A na stronie PL-132

7 Przy wtyku centralnym: Odkreci¢ nakretke tqczgca.

8.3.2 Montaz i skracanie prowadnika z tworzywa sztucznego, rys. D

1 Utozyé pakiet przewodéw w postaci rozciggniete;. 5 Przy wtyku centralnym: Rgcznie mocno przykrecié nakretke tgczqgceq.

2 Zaostrzyé prowadnik z tworzywa sztucznego ostrzatkq firmy 6 Koniec prowadnika z tworzywa sztucznego musi znajdowad sig
ABICOR BINZEL (kqt ok. 40°). bezposrednio przed rolkami podajnika drutu. Okreéli¢ maksymalng

3 Przy wtyku centralnym: Odkreci¢ nakretke tgczqgea. Wyciggngé nadmierng dlugos¢ i zaznaczy¢ to na prowadniku z tworzywa
prowadniki z tworzywa sztucznego, wymienié na nowe i maksymalnie sztucznego.
wsungé w waz podaijnika drutu, az do oporu. 7 Zapomocq obcinaka firmy ABICOR BINZEL odcigé niepotrzebnq czgéé

4 Przy wtyku centralnym: Na prowadnik z tworzywa sztucznego nasungé prowadnika z tworzywa sztucznego na oznakowaniu i odgratowad
ztqczke zaciskowq oraz piericien uszczelniajqgcy (oring). krawedz cigcia.

= 4.3 Podiqczanie pakietu przewodéw, rys. A na stronie PL-132

UWAGA

* Przy prowadnikach z tworzywa sztucznego o $rednicy zewnetrznej 4,0 mm rurke kapilarng w przylqczu posrednim nalezy zastqpié rurg prowadzqcq.

8.4 Czyszczenie pakietu przewodéw

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo obrazen
Cigzkie obrazenia przez wydmuchane elementy.

* Prowadnik drutu przedmuchiwaé w odpowiedniej odziezy ochronnej; przede wszystkim mieé zatozone okulary ochronne.

1 Wymienié uszkodzone, zdeformowane lub zuzyte czesci. 4 Przewdd prowadnika drutu przedmuchaé z obu stron sprezonym
2 Ulozy¢ pakiet przewoddw w postaci rozciggniete;. powietrzem.
3 Przy wiyku centralnym: Odkreci¢ nakretke tgczqca. = 4.3 Podiqczanie pakietu przewodéw, rys. A na stronie PL-132

9 Utylizacja

Urzqdzenia oznaczone tym symbolem podlegajq pod wytyczne europeijskiej dyrektywy 2012/19/UE w sprawie zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego.

e Urzqdzen elekirycznych nie wolno utylizowaé razem z odpadami domowymi.

* Konieczne jest osobne odbieranie zuzytych urzqdzen elekirycznych, aby zapewni¢ ponowne wykorzystanie materiatéw w
sposéb przyjazny dla $rodowiska.

* Nalezy przy tym przestrzegaé lokalnych regulacji, ustaw, przepiséw, norm i wytycznych.

_ * Informacje dotyczqce zbiérki oraz zwrotu elektroémieci nalezy uzyska¢ u lokalnego urzedu komunalnego.

e W celu whasciwej utylizacji produktu nalezy go najpierw zdemontowaé.
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10 Gwarancja

10 Gwarancja

Niniejszy produkt jest oryginalnym wyrobem firmy ABICOR BINZEL. Firma
Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG gwarantuje
bezusterkowe wykonanie i przy dostawie tego produktu udziela fabrycznej
gwaranciji na jego wykonanie i funkcjonowanie zgodnie z aktualnym stanem
techniki i obowigzujgcymi przepisami. W razie wystqgpienia usterki, za ktérg
ABICOR BINZEL odpowiada, firma ABICOR BINZEL jest zobowigzana do
jej usunigcia lub wymiany na wiasny koszt. Gwarancja moze obejmowa¢
tylko usterki produkcyjne, ale nie szkody wynikajgce z naturalnego zuzycia,
przecigzenia lub niewtasciwego obchodzenia sig z produktem. Termin
gwarancji mozna znalezé w ogélnych warunkach handlowych. Wyiqtki dla

danych produktéw sq okre$lone oddzielnie. Gwarancja wygasa réwniez w
przypadku stosowania czeéci zamiennych i zuzywalnych niebedqgcych
oryginalnymi czeéciami ABICOR BINZEL oraz w przypadku niewtasciwie
przeprowadzonej naprawy produktu przez uzytkownika lub osoby trzecie.
Czeéci zuzywaiqce sig nie podlegajq gwarancji. Ponadto firma ABICOR
BINZEL nie odpowiada za szkody powstate w wyniku uzytkowania
produktu. Pytania dotyczqce gwaranciji oraz serwisu prosze kierowaé do
producenta lub do przedstawicieli dystrybucyjnych. Odpowiednie
wskazéwki mozna znalez¢é w Internecie pod adresem
www.binzel-abicor.com.
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1 Identificacéo

MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

1 Identificacdo PT-136
1.1 Marcacdo PT-136
2 Seguranca PT-136
2.1 Uso previsto PT-136
2.2 Instrucdes bdsicas PT-136
2.3 Eletrotécnica PT-136
2.4 Soldar PT-137
2.5 Estado técnico PT-137
2.6 Roupas de protecdo PT-137
2.7 Classificacdo da sinalizacdo de adverténcia PT-137
2.8 Indicagdes em caso de emergéncia PT-137
3 Descricéio do produto PT-137
3.1 Dados técnicos PT-137
3.2 Figuras utilizadas PT-139
4 Colocacéo em funcionamento PT-139
4.1 Prepara a tocha de soldagem para a montagem no

conjunto de cabos PT-139
4.2 Equipamento do pescoco da tocha PT-139
4.3 Conectar o conjunto de cabos, Fig. A PT-139
4.4 Purga do ar do circuito de refrigerante, Fig. B PT-139

1 Identificacéo

Tocha de soldagem para aparelhos de soldagem por arco elétrico para

a soldagem de metais com gés de protecdo. As tochas de soldagem estdo
em conformidade com a EN 609747 e néo representam um aparelho com
desempenho funcional préprio. Este manual de instrucdes descreve somente

1.1  Marcacéo

O produto cumpre os requisitos aplicdveis do respectivo mercado para
a comercializacgo.

2 Seguranca

¢ Leia o presente manual de instrucdes atenciosamente antes da primeira
utilizacdo.

* O presente manual de instrugdes lhe dé as informagdes necessdrias
para um manuseio seguro e livre de falhas. O produto foi desenvolvido
e fabricado de acordo com o estado da técnica, sob observancia das
normas e diretivas vigentes para a seguranca.

* Os inevitdveis riscos residuais para o utilizador, terceiros, equipamento
ou outros materiais, s&o especificados no manual de instrucdes. As
indicacdes de seguranca utilizadas referem-se aos inevitdveis riscos
residuais construtivos, e devem ser observadas.

2.1 Uso previsto

¢ O aparelho descrito no presente manual deve ser utilizado somente
para a finalidade prevista conforme o descrito. Neste contexto, observe
todas as condi¢cdes de operagdo, manutencéo e conservagdo.

2.2 Instrucées basicas

* Antes de realizar trabalhos especificos como por ex., colocacéo em
funcionamento, funcionamento, transporte e manutencdo, leia o manual
de instrucdes e proceda conforme o descrito.

*  Mantenha o manual de instrugdes préximo ao aparelho para que possa
ser consultado, no caso de passar o produto para terceiros, entregue
junto o manual de instrucdes.

¢ Observe os manuais de instrucdes dos componentes individuais de
soldagem, como por ex.: fonte de corrente para solda, aparelho de
avanco do arame.

* Veja para o manuseio do cilindro de gds, as instrucdes do fabricante de
gds e o respectivo decreto para gds sob pressdo.

¢ Observe as prescricdes de prevencdo de acidentes do pais
correspondente.

2.3 Eletrotécnica
* Verifique se o equipamento elétrico apresenta danos e se funciona
como o previsto.

¢ Nao exponha os equipamentos elétricos & chuva e evite ambientes
molhados ou dmidos.

PT-136

4.5 Conexdo do gés de protecdo PT-140
4.6 Insercdo de arame PT-140
5 Pega dos elementos de operacéo PT-140
5.1 Funcdo de 2 tempos do botdo, Fig. C PT-140
6 Operacdo PT-140
7 Colocacao fora de servico PT-140
8 Manutencéo e limpeza PT-140
8.1 Manutencdo anual pelo eletricista qualificado PT-140
8.2 Substituicdo de pecas de desgaste, Fig. F PT-141
8.3 Selecdo e montagem do guia de arame PT-141
8.3.1  Encurtamento e montagem da espiral-guia, Fig. E PT-141
8.3.2  Montagem e encurtamento da alma de pléstico, Fig. D PT-141
8.4 Limpeza do conjunto de cabos PT-141
9 Descarte PT-141
10 Garantia PT-142

a tocha de soldagem MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO. Este deve ser
operado somente com pecas de reposicdo originais da ABICOR BINZEL.
Nas figuras seguintes sdo representadas as tochas de solda na verséo
MB EVO PRO 501 D.

Caso seja necessdria uma identificacéo adequada, esta deverd estar
anexada ao produto.

* A ndo observancia destas indicacdes de seguranca pode causar riscos
de vida ou & sadde de pessoas, danos ao meio ambiente ou danos
materiais. O produto deve ser utilizado somente em perfeito estado
técnico, sob observancia do manual de instrucdes.

e O fabricante ndo assume a responsabilidade por danos causados por
n&o observar o manual de instrucdes.

* Proteja-se pessoalmente o os outros destes perigos com os adequados
meios especificados no capitulo "Seguranca"!

* Qualquer outro uso é considerado como indevido.

* Naéo sdo admissiveis adaptacdes ou modificacdes ndo autorizadas que
visem o aumento da poténcia.

* A colocagdo em funcionamento, o manuseio e a manutengéo s6 devem
ser realizados por pessoas especializadas. Um especialista é uma
pessoa que sabe, devido sua formacéo técnica, conhecimento e
experiéncia, avaliar e reconhecer possiveis perigos ao realizar seu
trabalho conforme as respectivas normas.

* Providencie uma iluminacéo suficiente no local de trabalho e mantenha-
-0 em ordem.

* Depois da completa duragdo dos trabalhos de manutengéo, colocacdo
em funcionamento, conservacdo, e reparacdo, desconecte a fonte de
corrente, feche a alimentacéo de gés e de ar comprimido e tire o
plugue da tomada.

* Ao eliminar os componentes da maquina, observe as determinagdes,
leis, prescricdes, normas e direfivas vigentes no local.

* Proteja-se contra choques elétricos.

* Néo utilize os equipamentos elétricos em locais com perigo de incéndio
ou de explosdo.
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3 Descricéio do produto

2.4 Soldar

* A soldagem a arco pode ferir os olhos, a pele e o aparelho auditivo!

Por isto, sempre utilize a roupa de protecdo e a protecéo para os olhos

e ouvidos conforme as prescricdes vélidas do pafs correspondente.

* Todos os vapores de metais s&o nocivos, em especial chumbo, cddmio,

cobre e berilio! Providencie uma ventilagdo ou aspiracdo suficiente.
Néo exceder as concentracdes maximas admissiveis (MAK).

* Lave as pecas que tenham sido desengraxadas com solventes a base

de cloro com égua clara. De outro modo existe perigo da formacédo de

gds de fosgeno. Néo instale banhos desengraxantes a base de cloro
nas proximidades do local de soldagem.

2.5 Estado técnico

* Os dados de carga dos valores limites méximos ndo devem ser
excedidos. Sobrecargas provocam danos.

* Ndo realize nenhuma modificacéo na construcdo deste aparelho.

2.6 Roupas de protecéio
* Nao use roupas largas ou jéias.

* Use uma protecdo para cabelos se tiver cabelos compridos.

2.7 Classificacéo da sinalizacdo de adverténcia

As sinalizacdes de adverténcia usadas no presente manual de instrucées
estdo divididas em quatro niveis diferentes e s&o indicadas antes de

A PERIGO

¢ Em combinagdo com diversas tochas de soldagem podem surgir outros
perigos, como por ex.: através da corrente elétrica (fonte de corrente,
circuito elétrico interno), gotas do material de soldagem em vista a
materiais inflamdveis ou com perigo de explosdo, radiagdo ultravioleta
do arco, fumaca e vapores.

¢ Observe as determinacdes referentes & protecdo contra incéndios e
remova antes de iniciar o trabalho, todos os materiais inflamaveis
préximos do local de soldagem. Coloque meios adequados de
prevencdo de incéndio & disposicdo no lugar de trabalho.

* Na utilizacdo ao ar livre, tome as necessdrias medidas de protecdo
contra as influéncias atmosféricas.

* Use durante o trabalho e o processo de solda, 6culos e luvas de
protecdo, e se necessdrio, uma mdscara respiratéria.

processos de trabalho potencialmente perigosos.

Por ordem decrescente de importéncia, com o seguinte significado:

Designa um perigo iminente e imediato. Quando néo é evitado, origina a morte ou lesdes muito graves.

A\ ATENCAO

Designa uma situacdo possivelmente perigosa. Quando néo é evitada, pode originar lesdes graves.

A cuibapO

Designa uma situacdo possivelmente prejudicial. Se esta néo for evitada, as consequéncias podem ser lesdes leves ou insignificantes.

AVISO

Designa o perigo que poderd ter como consequéncia resultados de trabalho prejudicados ou danos materiais no equipamento.

2.8 Indicacdes em caso de emergéncia
Em caso de emergéncia, corte as seguintes alimentacdes:

* Alimentacdo de energia elétrica, ar comprimido, refrigerante e gas
de protecdo.

3 Descricéo do produto

Consulte outras medidas no manual de instrucdes “Fonte de corrente” ou na
documentacdo de outros aparelhos periféricos.

A\ ATENCAO

Perigos devido a uso néo previsto

* Utilize o aparelho exclusivamente para os fins previstos.

Em caso de uso n&o previsto, o aparelho pode constituir um perigo para pessoas, animais e bens.

* Néo modifique ou altere o aparelho, visando o aumento de poténcia, sem a devida autorizacdo.
* Quaisquer trabalhos no aparelho ou no sistema séo reservados exclusivamente a pessoas qualificadas.

3.1 Dados técnicos

Transporte e armazenamento

-25°Caté +55 °C Gas de protecéo (DIN EN ISO 14175) | CO, e gds misto M21

Umidade relativa do ar até 90% a 20 °C

Tipos de arame

arames redondos disponiveis no mercado

Tipo de guia manual

Medicéio de tensao

113 V de amplitude

Tipo de tensao cC

Grau de protecéo das conexdes do IP3X
lado da maquina (EN 60529)

Polaridade dos elétrodos em CC | por regra, positiva

Dispositivos de controle na pega

para42VeOlalA

Tab. 1 Dados gerais da tocha (EN 60974-7)
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3 Descricéo do produto

MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

Tipo Tipo de Carga CcT @ do Vazéao de gas Dados para
refrigeracéo arame o resfriamento
CO, M21 Vazdo min.
[A] (Al [%] [mm] [I/min] [I/min]
MB EVO PRO
15 ar / / 35 0,6-1,0 10-18 /
180 150 60
25 ar 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 ar 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 ar 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 ar 320 290 60 0,8-1,2 10-20 /
240D liquido 325 300 100 0,8-1,2 10-20 1,5
401D liquido 450 400 100 0,8-1,6 10-20 15
401 liquido 475 425 100 0,8-1,6 10-20 1,5
501D liquido 550 500 100 1,0-16 10-20 1,5
501 liquido 575 525 100 1,0-1,6 10-20 1,5
MB EVO
15 ar 180 180 35 0,6-1,0 10-18 /
150 150 60
25 ar 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 ar 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 ar 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 ar 320 290 60 0,8-1,2 10-18 /
240D liquido 300 270 100 0,8-1,2 10-18 1,5
401D liquido 400 350 100 0,8-1,6 10-18 1,5
401 liquido 450 400 100 0,8-1,6 10-18 1,5
501D liquido 500 450 100 1,0-1,6 10-18 1,5
501 liquido 550 500 100 1,0-16 10-18 1,5
MB ERGO
15 ar 180 150 60 0,6-1,0 10-18 /
25 ar 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 ar 250 220 35 0,8-1,2 10-18 /
26 ar 230 200 35 0,8-1,2 10-18 /
36 ar 300 270 60 0,8-1,2 10-20 /
240D liquido 300 270 100 0,8-1,2 10-20 1,0
401D liquido 400 350 100 0,8-1,6 10-20 1,0
401 liquido 450 400 100 0,8-1,6 10-20 1,0
501D liquido 500 450 100 1,0-1,6 10-20 1,0
501 liquido 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,0
602 liquido 600 550 100 1,0-2,0 10-20 1,3
MB GRIP
15 AK ar 180 150 60 0,6-1,0 10-18 /
25 AK ar 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 KD ar 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 KD ar 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 KD ar 320 290 60 0,8-1,2 10-20 /
240D liquido 300 270 100 0,8-1,2 10-20 1,5
401D liquido 400 350 100 0,8-1,6 10-20 1,5
401 liquido 450 400 100 0,8-1,6 10-20 1,5
501D liquido 500 450 100 1,0-1,6 10-20 1,5
501 liquido 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1.5
Tab. 2 Dados da tocha especificos do produto (EN 60974-7)
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4 Colocacéio em funcionamento

Dados para o resfriamento

Dados para conjunto de cabos

Temp. de fluxo Max. 40 °C

Comprimento padréo L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m

Pressdo do fluxo Min. 2,5 bar/max. 3,5 bar

Conexdo do liquido
refrigerante

Acoplamento rapido, didmetro
nominal 5

Saida do dispositivo de Min. 800 W

refrigeracéo

Cabo de controle 2 condutores

Tab. 3

Dados para o resfriamento/dados para conjunto de cabos

3.2 Figuras utilizadas

Todas as figuras se encontram no inicio do manual de instrugdes.

4 Colocacéio em funcionamento

A PERIGO

Perigo de lesées causados pela partida inesperada

* Feche todas as tubulagdes de alimentacdo.
* Desligue a alimentacéo de energia elétrica.

Antes da montagem, desmontagem ou manutenc&o de pecas do aparelho, colocar o sistema total fora do funcionamento.

por pessoas ndo autorizadas.

Perigo de lesées e danos no aparelho por pessoas néo autorizadas
Reparos e alteracdes incorretas ao produto podem provocar lesées e danos considerdveis no aparelho. A garantia do produto expira em caso de intervencdo

*  Quaisquer trabalhos no aparelho ou no sistema s@o reservados exclusivamente a pessoas qualificadas.

A ATENCAO

Choque elétrico devido ao contato de pecas condutoras de tenséo
Devido ao contato com pecas de equipamento condutoras de tensdo podem ocorrer choques elétricos com perigo de vida.

* Segure e conduza a tocha de soldagem exclusivamente na abertura da pega prevista para o efeito

A ATENCAO

de cabos, pecas sobressalentes e de desgaste.

* Llimpe imediatamente os componentes com sujeira.
* Troque imediatamente os componentes danificados.

Choque elétrico devido a componentes danificados ou incorretamente instalados
Os componentes ou instalados incorretamente podem resultar em choques elétricos potencialmente fatais. Os componentes séo: Tocha de soldagem, conjunto

* Antes de cada utilizagdo, verifique todos os componentes e todas as conexdes quanto & instalagéo correta e danos.

* Somente componentes danificados, deformados ou desgastados devem ser substituidos por um eletricista qualificado, instruido pela ABICOR BINZEL.

Antes de cada colocagdo em funcionamento, executar as seguintes
atividades:

1 Verificar, limpar e, se necessdrio, trocar a tocha de soldagem.

2 Verificar, limpar e, se necessdrio, trocar as pecas sobressalentes e pecas
de desgaste.

3 Verificar, limpar e, se necessdrio, trocar o conjunto de cabos..

4.1 Prepara atocha de soldagem para a montagem no conjunto de cabos

1 Desligar a fonte de corrente e refirar a tomada de rede.

4.2 Equipamento do pescoco da tocha

As tochas de soldagem manual MIG/MAG vém completamente equipadas
de fébrica. Encontra informacées para substituir as pecas de desgaste,

4.3 Conectar o conjunto de cabos, Fig. A

1 No dispositivo de alimentacdo de arame: Inserir o plugue central na
tomada de conexdo.

2 No dispositivo de alimentacdo de arame: Fixar o conjunto de cabos com
a porca de conexgo.

3 Refrigerante: Conectar o circuito de fornecimento (azul) e o de retorno
(vermelho).

4.4 Purga do ar do circuito de refrigerante, Fig. B

1 Colocar um recipiente de coleta por baixo da conexdo do retorno de
refrigerante (vermelho).

2 Soltar a mangueira de retorno no aparelho de resfriamento em
circulagdo e manté-la por cima do recipiente de coleta.

2 Fechar a alimentacdo de gds e de ar comprimido.

bem como sobre a guia de arame:

= 8 Manutencdo e limpeza na pégina PT-140

¢ Controlar a quantidade de enchimento minima do refrigerante.
¢ Recomendacdo: ABICOR BINZEL Refrigerante da série BTC.

¢ Para evitar danos no aparelho de soldagem, nunca utilizar dgua
deionizada, nem dgua desmineralizada.

¢ Na primeira colocagdo em funcionamento ou em cada troca de
conjunto de cabos, purgar o ar do circuito de refrigerante.

3 Fechar a abertura da mangueira de retorno. Abrir e fechar repetida
e abruptamente a abertura da mangueira de retorno, até o refrigerante
fluir continuamente e sem bolhas para o recipiente de coleta.

4 Conectar de novo a mangueira de retorno no aparelho de resfriamento
em circulagéo.
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5 Pega dos elementos de operacéo

MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

4.5 Conexdo do gés de protecéo
¢ Selecionar um gés de protecdo adequado para a tarefa de soldagem.

e Abrir a vélvula curtamente na alimentacéo de gés e fechd-la de novo,
para soprar eventuais sujeiras para fora da conexdo.

4.6 Insercéo de arame

» Conectar o gds de protecdo no aparelho de soldagem conforme as
indicacdes do fabricante.

* Adaptar e ajustar a quantidade de gés de protecdo ao bocal de gés
utilizada e & tarefa de soldagem.

A cuibAapO

Perigo de lesdes
Devido a perfuracéo ou penetracéo por elétrodo de arame.

* Nao coloque as mdos na drea de perigo e use as respectivas luvas de protecéo.

1 Cortar um pequeno pedago de arame na ponta do arame com o alicate
de corte, para remover eventuais rebarbas.

2 Colocar o arame no respectivo dispositivo de alimentacdo de arame,
seguindo as informacdes do fabricante.

5 Pega dos elementos de operacéo

3 Acionar o botdo "Alimentador de arame sem corrente" no dispositivo de
alimenta¢do de arame, até o arame sair pelo bico de contato.

4 Cortar a parte saliente do arame com o alicate de corte.

AVISO

* Observe a documentacdo dos componentes técnicos de soldagem.

Com a tocha de soldagem padréo, é possivel o tipo de operacao de
2 tempos do botdo.

5.1 Funcéo de 2 tempos do botdo, Fig. C

1 Pressionar e manter pressionado o bot&o na pega = inicio da soldagem.

Operacdo
Abrir o cilindro de gds de protecdo, ligar a fonte de corrente.

- O

N

Ajustar os par&metros de soldagem.

N

Colocacéo fora de servico

Outrostipos de operacdo e médulos de pega dependem da respectiva fonte
de corrente e tém de ser pedidos em separado.

2 Soltar o bot&o = fim da soldagem.

3 Iniciar a soldagem.

AVISO

aprox. 5 min depois de terminada a soldagem.

* Os conjuntos de cabos refrigerados por liquido vazam em caso de sobreaquecimento. Assim, deixe o aparelho de resfriamento a funcionar durante

1 Fim da soldagem.

2 Aguardar o tempo de escoamento do gés de protecdo e desligar a fonte
de corrente.

8 Manutencéo e limpeza

3 Fechar a vélvula do cilindro de gdés de protegéo.

Perigo de lesdes causados pela partida inesperada

* Feche todas as tubulagdes de alimentacdo.
* Desligue a alimentacdo de energia elétrica.

Antes da montagem, desmontagem ou manutencdo de pecas do aparelho, colocar o sistema total fora do funcionamento.

A ATENCAO

Perigo de queimadura
As tochas de soldagem aquecem muito durante o processo de soldagem.

* Deixe atocha de soldagem arrefecer e, se necessdrio, use as respectivas luvas de protecéo.

8.1 Manutencao anual pelo eletricista qualificado

1 Solicitar a troca e limpeza de todos os componentes (tocha de
soldagem, conjunto de cabos, pecas sobressalentes e pecas de
desgaste) por um eletricista instruido pela ABICOR BINZEL, se
necessdrio, trocar os componentes.

PT- 140

2 No caso de utilizacdo muito frequente e/ou correntes muito elevadas e/
ou desgaste visivel, reduzir o intervalo.
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9 Descarte

8.2 Substituicdo de pecas de desgaste, Fig. F
* Conforme a tarefa de soldagem, o pescoco da tocha pode ser
equipado com vdrios pecas de desgaste.

¢ O bocal de gés e a mola de retencéo séo encaixados.

¢ Todas as demais pecas de desgaste s&o enroscadas.

AVISO

precos de pecas de substituicdo e desgaste www.binzel-abicor.com
* Utilize somente pecas de desgaste originais da ABICOR BINZEL.

* Pode consultar os dados de pedido e os nimeros de identificacdo das pecas de equipamentos, de desgaste e acessérios nas ABICOR BINZEL Listas de

AVISO

desgaste especificas para a tocha de soldagem.

* Para a montagem e desmontagem das pecas de desgaste, utilize a chave mdltipla ABICOR BINZEL e tenha atencdo & correta atribuicéo das pecas de

8.3 Selecéo e montagem do guia de arame
1 Selecionar o material de soldagem conforme a tarefa de soldagem.

2 Montar uma guia do arame adequada & tarefa de soldagem.

8.3.1 Encurtamento e montagem da espiral-guia, Fig. E
1 Colocar o conjunto de cabos esticado.

2 No pescoco da tocha: Refirar as pecas de desgaste.
3 No plugue central: Desaparafusar a porca de capa.
4

No plugue central: Puxar a espiral-guia para fora, substituir por uma
nova e inserir o tubo de alimentacdo de arame completamente,
até ao encosto.

(4]}

No plugue central: Aparafusar a porca de capa manualmente.

6 No pescoco da tocha: Cortar o excesso da espiral-guia no alinhamento
da abertura de saida com o alicate de corte.

8.3.2 Montagem e encurtamento da alma de plastico, Fig. D

1 Colocar o conjunto de cabos esticado.

2 Afiar a alma de plastico com a afia ABICOR BINZEL (&ngulo
de aprox. 40°).

3 No plugue central: Desaparafusar a porca de capa. Puxar a alma de
pléstico para fora, substituir por uma nova e inserir o tubo de
alimentacdo de arame completamente, até ao encosto.

4 No plugue central: Meter o bocal de aperto e o O-ring sobre a alma de
pléstico.

= Aco: Encurtamento e montagem da espiral-guia, Fig. E

= Aco inoxiddvel, aluminio, cobre, niquel: Montagem e encurtamento da
alma de pléstico, Fig. D

7 No plugue central: Desaparafusar a porca de capa.

8 Retirar novamente o espiral-guia.

9 Rebarbar a aresta de corte da espiral-guia e refificar
(angulo aprox. 40°).

10 No plugue central: Inserir de novo a espiral-guia no tubo de alimentagdo
de arame até ao encosto.

11 No plugue central: Aparafusar a porca de capa manualmente.

12 No pescoco da tocha: Montar as pecas de desgaste.

= 4.3 Conectar o conjunto de cabos, Fig. A na pagina PT-139

5 No plugue central: Aparafusar a porca de capa manualmente.

6 A alma de plastico deve terminar imediatamente antes dos rolos de
alimentag&o do dispositivo de alimentacdo de arame. Determinar
0 excesso maximo e marcé-lo na alma de pldstico.

7 Cortar a alma de pldstico na marcacéo, utilizando o cortador

ABICOR BINZEL e rebarbar a aresta de corte.
= 4.3 Conectar o conjunto de cabos, Fig. A na pagina PT-139

AVISO

* Com almas de pldstico de diémetro exterior de 4,00 mm, o tubo capilar tem que ser substituido por um tubo-guia na conexédo intermédia.

8.4 Limpeza do conjunto de cabos

A\ ATENCAO

Perigo de lesées
Lesdes graves provocadas por pecas giratérias.

* Durante o sopro do guia de arame, utilize vestudrio de protecéo, especialmente 6culos de protecdo.

Troque pecas danificadas, deformadas ou gastas.
Colocar o conjunto de cabos esticado.

1
2
3 No plugue central: Desaparafusar a porca de capa.
9

Descarte

4 Soprar o tubo de alimentacdo de arame em ambos os lados com

ar comprimido.

= 4.3 Conectar o conjunto de cabos, Fig. A na pagina PT-139

Os aparelhos identificados com este simbolo est&o sujeitos & diretiva 2012/19/UE relativa aos residuos de equipamentos elétricos e

eletrénicos.

* Os aparelhos eletrénicos ndo podem ser descartados no lixo doméstico.

* Os aparelhos eletrénicos tém de ser recolhidos separadamente e serem reciclados de forma ecolégica.

* Para o efeito, observe as disposicdes, legislacdo, regulamentos, normas e diretivas locais.

* Obterd informacdes sobre a recolha e sobre a devolucéo de aparelhos elétricos antigos junto da sua autoridade local.

_ * Para descartar o produto em conformidade, primeiro tem de o desmontar.

PT - 141
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10 Garantia

MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

10 Garantia

Este € um produto original ABICOR BINZEL. Alexander Binzel
Schweisstechnik GmbH & Co. KG garante um produto sem defeitos de
fabricacdo e assume na entrega deste produto uma garantia referente &
fabricacdo e ao funcionamento desta estagdo de limpeza de acordo com o
estado da técnica e os regulamentos em vigor. Caso exista algum defeito, o
consumidor deverd entrar em contato com o fabricante. A constatagdo da
causa do defeito, exame e reparo do produto, dentro do prazo de garantia,
serdo exclusivamente feitos por técnico habilitado pela ABICOR BINZEL.
Constatada a garantia, a ABICOR BINZEL fica obrigada a realizar o
conserto do defeito ou a troca do produto conforme a sua selecéo.

A garantia é aplicdvel somente para defeitos de fabricacéo, ndo para
danos que tenham sido causados por desgaste natural, sobrecarga,
instalacdo incorreta, uso incorreto, maus tratos e descuido e em casos queo

PT - 142

produto sofra alguma adulteragéo. A garantia deve ser consultada nos
termos e condicdes gerais. Excecdes para produtos especiais ou especificos
que s&o regulamentados separadamente. A garantia expira também em
caso de utilizacdo de pecas de reposicdo e de desgaste, que ndo sejam
pecas originais ABICOR BINZEL, bem como a realizacdo de um trabalho
incorreto de reparo no produto pelo operador ou por terceiros. Pecas de
desgaste néo estdo incluidas na garantia neste caso, serd efetuado um
orcamento de cobranca das pecas necessdrias para o reparo e méo de
obra). Além disto, ABICOR BINZEL n&o se responsabiliza por danos que
ocorram devido ao uso de nosso produto. Em caso de perguntas sobre a
garantia dos produtos ou assisténcia técnica, entre em contato com o
fabricante. Para mais informagdes, visite o site www.binzel-abicor.com
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1 Identificarea

1 Identificarea RO-143
1.1 Identificare RO-143
2 Siguranta RO-143
2.1 Utilizarea conform destinafiei RO-143
2.2 Principii RO-143
2.3 Electrotehnica RO-143
2.4 Sudarea RO-144
2.5 Starea tehnicg RO-144
2.6  imbracdmintea de protecfie RO-144
2.7 Clasificarea avertismentelor RO-144
2.8 Indicatii pentru cazuri de urgentd RO-144
3 Descrierea produsului RO-144
3.1 Date tehnice RO-144
3.2 Figuri utilizate RO-146
4 Punerea in functiune RO-146
4.1 Pregadtiti pistoletele de sudare pentru montarea pachetului

de furtunuri RO-146
4.2 Echiparea gétului pistoletului RO-146
4.3 Conectarea pachetului de furtunuri, fig. A RO-146
4.4 Aerisirea circuitului de agent de récire, fig. B RO-146
4.5 Conectarea gazului de protectie RO-147

1 Identificarea

MIG/MAG pistolete de sudare pentru aparatele de sudurd cu arc electric
pentru sudura cu gaz protector. Pistoletele de sudare corespund normei
EN 609747 si nu reprezintd aparate cu functionalitate proprie. Aceste
instructiuni de exploatare descriu numai pistoletele de sudare MB EVO PRO

1.1 Identificare

Produsul indeplineste condifiile valabile pentru punerea in circulatie pe piafa
respectivd.

2 Siguranta

+ Tnainte de prima utilizare, cititi cu atenfie aceste instrucfiuni de
exploatare.

* Aceste instrucfiuni v& oferd informatiile necesare pentru o exploatare
f&ra probleme si in condifii de sigurantd. Produsul a fost proiectat si
fabricat in conformitate cu nivelul tehnic actual si cu normele si
directivele de securitate recunoscute.

+ Ininstructiunile de exploatare se avertizeaza asupra riscurilor reziduale
inevitabile pentru utilizator, terte persoane, aparate sau alte bunuri
materiale. Indicatiile de securitate utilizate indicé riscurile reziduale
inevitabile, ce nu pot fi eliminate constructiv.

2.1 Utilizarea conform destinatiei

* Aparatul descris in acest manual de utilizare poate fi folosit doar in
scopurile si modalitdtile descrise in prezentul manual. Respectati,
asadar, conditiile de punere in functiune, de mentenanfd curentd si de
intretinere.

2.2 Principii

« Citifi temeinic instrucfiunile de exploatare inaintea lucrérilor specifice, de
ex. punerea in functiune, exploatareq, transportul si intrefinerea curentd,
si asigurativa cd le respectati.

* Pastrati instructiunile de exploatare in preajma aparatului pentru
consultdri ulterioare si transmiteti-le mai departe impreund cu produsul,
in cazul instréindrii aparatului.

* Respectati instructiunile de exploatare a fiecdrei componente ale
echipamentului, ca de ex.: sursa de curent pentru sudare si dispozitivul
de avans al sarmei.

* Informatiile privind manevrarea buteliilor de gaz sunt oferite in
instructiunile produc&torului gazului si in reglementdrile legale privind
gazele sub presiune.

* Respectati prescriptiile de prevenire a accidentelor din fara respectivd.

2.3 Electrotehnica
* Verificafi ca unealta electricd s& nu prezinte deteriordri, s& fie in
perfectd stare de functionare, si c& este utilizaté conform scopului

4.6 Introducerea sérmei pentru sudare RO-147
5 Elementele de operare de pe maner RO-147
51 Functia butonului in 2 fimpi, fig. C RO-147
6 Functionarea RO-147
7 Scoaterea din functiune RO-147
8 Intretinerea curenta si curatarea RO-147
8.1 intrefinere anuald de catre electrician RO-147
8.2 Inlocuirea consumabilelor, fig. F RO-148
8.3 Selectarea si montarea tubului de ghidare RO-148
8.3.1  Scurtarea si montarea tubul de ghidare, fig. E RO-148
8.3.2  Montarea si scurtarea tubului de ghidare din plastic,

fig. D RO-148
8.4 Curdtarea pachetului de furtunuri RO-148
9 Eliminare RO-148
10 Garantie RO-149

/ EVO / GRIP / ERGO. Acestea pot fi folosite doar cu piese originale
ABICOR BINZEL Tnilustratiile urmé&toare sunt reprezentate pistoletele pentru
sudare in varianta constructivd MB EVO PRO 501 D.

Dacd este nevoie de o efichetare corespunzdtoare, se aplicd pe produs.

* Nerespectarea acestor indicatii de securitate poate pune in pericol viafa
si sdn&tatea persoanelor, mediul, sau daune materiale. Produsul se va
exploata numai in stare impecabild, in conditiile respectérii
instructiunilor de exploatare.

* Pentru deteriordrile provocate urmare a nerespectdrii instructiunilor de
exploatare, producdtorul nu isi asumd nicio responsabilitate.

*  Protejafi-v& propria persoand si persoanele din jur prin mijloace
adecvate, contra pericolelor enumerate in capitolul referitor la
securitate.

¢ Nu este permisd nicio altd utilizare.

*  Nu sunt permise transformdri sau modificdri neautorizate pentru
sporirea performantelor aparatului.

*  Lucrérile de punere in functiune, operare si intrefinere curent& sunt
permise numai persoanelor calificate. O persoand calificatd este
persoana care, pe baza instruirii sale de specialitate, a cunostinfelor si
experientei, precum si a cunoasterii normelor in vigoare, poate duce la
indeplinire sarcinile atribuite si poate recunoaste pericolele posibile.

* Asigurati un iluminat bun si p&strati ordinea in zona de lucru.

* Peintreaga duratd a lucrdrilor de intrefinere curentd, punere in
functiune, intrefinere generald si reperatii, deconectati sursa electricg,
intrerupefi alimentarea cu gaz si cu aer comprimat si scoateti fisa de
retea din prizd.

* La eliminarea ca deseu, respectati dispozitiile, legile, prescriptiile,
normele si directivele legale.

prevazut.

¢ Nu expuneti uneltele electrice la actiunea ploii si evitafi mediile umede
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3 Descrierea produsului MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

sau ude. *  Nu utilizafi uneltele electrice in zonele in care exist& pericol de incendiu

*  Protejati-vé impotriva electrocutdrii, prin utilizarea de suprafete-suport sau explozie.
izolatoare si purtarea de imbrdc&minte uscatd.

2.4 Sudarea

* Sudarea cu arc electric poate afecta ochii, pielea si auzul! De aceeq, amplasati bai de degresare cu clor in apropierea locului de sudura.
purtafi infotdeauna imbrécamintea de protectie prescrisd, + inlegaturd cu alte pistolete pentru sudare pot apdrea alte pericole,
echipamentele de protecfie pentru ochi si urechi, cascd, conform datorate de exemplu: curentului electric (sursa electricd, circuitul electric
prescripfiilor in vigoare din fara respectivd. intern), stropilor de la suduré combinati cu materiale inflamabile sau cu

* Tofi vaporii de metale, in special de plumb, cadmiu, cupru si beriliu sunt pericol de explozie, radiafiei UV a arcului fotovoltaic, fumului si vaporilor.
nocivil Asigurafi o ventilare sau o aspirare suficientd. Nu depdsiti * Respectdti dispozitille generale privind protectia la incendii si inlaturati
valorile de concentrafie maxime legale la locul de muncd. materialele care prezintd pericol de incendiu din zona locului in care se

* Piesele degresate cu solutii ce contin clor trebuiesc spdlate cu ap& executd lucréri de sudurd, inainte de inceperea lucrului. Puneti la
limpede. in caz contrar, apare pericolul formérii de fosgen gazos. Nu dispozifie mijloace adecvate de protecfie la incendii la locul de munca.

2.5 Starea tehnica
* Nu depésiti datele de sarcing ale valorilor limitd maxime. + in cazul folosirii in aer liber, utilizafi o protectie adecvatd impotriva
Suprasolicitarile provoacd distrugeri. intemperiilor atmosferice.

*  Nu intreprindefi modificari constructive la acest aparat.

2.6 Imbrécamintea de protectie
¢ Nu purtati haine largi sau bijuterii. + in timpul exploatérii si in procesul de sudare, purtafi ochelari de

* Dacé avefi pér lung, purtafi o plasa pentru par. protectie, manusi de protectie si, dupd caz, masc respiratorie.

2.7 Clasificarea avertismentelor

Avertismentele utilizate in instrucfiunile de utilizare sunt structurate pe patru In ordinea descrescdtoare a importantei, ele au urmdtoarele semnificatii:
niveluri diferite si sunt indicate inaintea etapelor de lucru cu potential de

periculozitate.

A\ PERICOL

Descrie un pericol iminent direct. Dacd acest pericol nu este evitat, se poate ajunge la pierderea vietii sau la vatdmari dintre cele mai grave.

A\ AVERTIZARE

Descrie o situatie potenfial periculoasd. Dacd acest pericol nu este evitat, urmdrile pot consta in v&tdmari de gravitate extremd.

A\ PRECAUTIE

Descrie o situatie cu efecte potential d&undtoare. Dacd acest pericol nu este evitat, urmdrile pot consta in vét&méri usoare sau minore.

NOTA

Descrie un pericol care poate conduce la influenfarea negativé a lucrdrilor executate sau la posibilitatea defectdrii echipamentului.

2.8 Indicatii pentru cazuri de urgenta
in caz de urgentd, intrerupefi imediat urmétoarele surse de alimentare: Alte masuri sunt prezentate in instructiunile de exploatare a sursei de curent

* Alimentare cu energie electricd, aer comprimat, agent de rdcire si gaz sau fn documentiile altor periferice.
de protectie.

3 Descrierea produsului

A\ AVERTIZARE

Pericole datorate utilizarii neconforme
Utilizarea neconform& a aparatului poate constitui pericol pentru persoane, animale sau bunuri.

* Utilizati aparatul exclusiv conform destinatiei.
* Nu sunt permise transformé&ri sau modificéri neautorizate pentru sporirea performantelor aparatului.
* Toate lucrdrile la aparat sau la sistem se vor efectua doar de cétre personal calificat.

3.1 Date tehnice

Transportul si depozitarea Dela—25°Cpéangla+55°C | Gaz de protectie (DIN EN 1SO 14175) | CO, si amestec de gaz M21
Umiditatea relativa a aerului | Pand la 90 % la 20 °C Tipuri de sarma Sarme rotunde pentru sudare
MIG/MAG

Utilizare Manuala Tensiunea nominala 113 V valoare maximé
Tipul de tensiune cC Tipul de protectie a racordurilor IP3X

aparatului (EN 60529)
Polarizarea electrozilor in CC | De reguld pozitiva Dispozitive de comandé din méner Pentru 42 Vi 0,1 pand la 1 A
Tab. 1 Datele generale ale pistoletelor (EN 60974-7)
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MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

3 Descrierea produsului

Tipul Tipul récirii Sarcina DA o sGrma Debitul gazului Date privind récirea
CO, M21 Debit min.
[A] [A] [%] [mm] [l/min] [l/min]

MB EVO PRO

15 Aer / / 35 0,6-1,0 10-18 /

180 150 60

25 Aer 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 Aer 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 Aer 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 Aer 320 290 60 0,8-1,2 10-20 /
240D Lichid 325 300 100 0,8-1,2 10-20 1,5
401D Lichid 450 400 100 0,8-16 10-20 1,5
401 Lichid 475 425 100 0,8-1,6 10-20 1,5
501D Lichid 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,5
501 Lichid 575 525 100 1,0-1,6 10-20 1,5
MB EVO

15 Aer 180 180 35 0,6-1,0 10-18 /

150 150 60

25 Aer 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 Aer 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 Aer 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 Aer 320 290 60 0,8-1,2 10-18 /
240D Lichid 300 270 100 0,8-1,2 10-18 1,5
401D Lichid 400 350 100 0,8-1,6 10-18 15
401 Lichid 450 400 100 0,8-1,6 10-18 1,5
501D Lichid 500 450 100 1,0-1,6 10-18 1,5
501 Lichid 550 500 100 1,0-1,6 10-18 1,5
MB ERGO

15 Aer 180 150 60 0,6-1,0 10-18 /
25 Aer 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 Aer 250 220 35 0,8-1,2 10-18 /
26 Aer 230 200 35 0,8-1,2 10-18 /
36 Aer 300 270 60 0,8-1,2 10-20 /
240D Lichid 300 270 100 0,8-1,2 10-20 1,0
401D Lichid 400 350 100 0,8-1,6 10-20 1,0
401 Lichid 450 400 100 0,8-1,6 10-20 1,0
501D Lichid 500 450 100 1,0-1,6 10-20 1,0
501 Lichid 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,0
602 Lichid 600 550 100 1,0-2,0 10-20 1,3
MB GRIP

15 AK Aer 180 150 60 0,6-1,0 10-18 /
25 AK Aer 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 KD Aer 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 KD Aer 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 KD Aer 320 290 60 0,8-1,2 10-20 /
240D Lichid 300 270 100 0,8-1,2 10-20 1,5
401D Lichid 400 350 100 0,8-1,6 10-20 1,5
401 Lichid 450 400 100 0,8-1,6 10-20 15
501D Lichid 500 450 100 1,0-1,6 10-20 1,5
501 Lichid 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,5
Tab. 2 Datele specifice ale pistoletelor (EN 60974-7)
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4 Punerea in functiune MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

Date privind pachetul de furtunuri
3,00 m, 4,00 m, 5,00 m
Niplu coaxial DN 5

Date privind racirea

Max. 40 °C
Min. 2,5 bar/max. 3,5 bar

Temp. tur Lungimea standard L

Presiunea dinamicé Racordul agentului de récire

Puterea de récire Min. 800 W
a echipamentului
Conductorul de comanda 2 fire

Tab. 3 Date privind rcirea / date privind pachetul de furtunuri

3.2 Figuri utilizate

Toate figurile se regasesc la inceputul instructiunilor de utilizare.

4 Punerea in functiune

Pericol de vatémare prin pornirea accidentala

inainte de montarea, demontarea sau intrefinerea componentelor echipamentului, este necesard scoaterea din funcfiune a sistemului de ansamblu.
* Blocati toate refelele de alimentare.

* Decuplati alimentarea cu energie electrica.

Pericol de vatamare corporale si defectare in urma interventiei persoanelor neautorizate

Reparadtiile si modific&rile necompetente realizate asupra produsului pot conduce la v&tamari corporale si defectiuni la nivelul aparatului. Garantia produsului
se pierde in urma interventiei unor persoane neautorizate.

* Toate lucrérile la aparat sau la sistem se vor efectua doar de cétre personal calificat.

A\ AVERTIZARE

Electrocutare prin atingerea componentelor conducétoare de tensiune
Prin atingerea componentelor conducdtoare de tensiune se pot produce electrocutéri cu potential letal.
* Tinefi si ghidati pistoletul de sudare doar de cavitatea-méner special prevazutd.

A\ AVERTIZARE

Electrocutare din cauza componentelor deteriorate sau instalate in mod necorespunzéator

Componentele deferiorate sau instalate necorespunzdtor pot duce la electrocutdri cu potenfial letal. Componentele sunt: pistoletul de sudare, pachetul de
furtunuri, piesele de schimb, piesele consumabile.

+ Tnainte de fiecare utilizare, verificati toate componentele si toate imbindrile sd fie instalate corect si s& nu prezinte deteriordri.

* Curgtati imediat componentele murdare.
* Schimbati imediat componentele deteriorate.
* Dispunei inlocuirea componentelor defecte, deformate sau uzate numai de cétre un electrician instruit de firma ABICOR BINZEL.

Efectuati urmdtoarele activitdfi inainte de orice punere in funcfiune: 2 Verificafi, curdtati si eventual inlocuiti piesele de schimb si de uzura.

1 Verificati, curdfati si eventual inlocuiti pistoletul de sudare. 3 Verificafi, curdtati si eventual inlocuiti pachetul de furtunuri.
4.1 Pregadtiti pistoletele de sudare pentru montarea pachetului de furtunuri

1 Intrerupeti sursa de curent si scoateti fisa de retea. 2 inchiderea alimentdrii cu gaz si aer comprimat.
4.2 Echiparea gétului pistoletului

Pistoletele de sudare MIG/MAG se livreazd in stare completd. Consultati = 8 Intrefinerea curentd si curdtarea la pagina RO-147
informatii cu privire la inlocuirea consumabilelor, precum si a tubului de

ghidare:

4.3 Conectarea pachetului de furtunuri, fig. A
1 La derulator: Introduceti fisa centrald in mufa de conectare. * Recomandare: Utilizati agentul de r&cire din seria BTC ABICOR BINZEL.

2 La derulator: Asigurati pachetul de furtunuri cu piulita de racord. * Pentru a evita defectiunile la nivelul aparatului de sudurd, nu se

3 Agent de récire: Conectarea turului (albastru) si a returului (rosu). utilizeazd apd deionizatd sau demineralizatd.

* Verificati cantitatea minim& de aer a agentului de récire. * La prima punere in funcfiune si la inlocuirea pachetului de furtunuri,
aerisiti circuitul de agent de r&cire.

4.4 Aerisirea circuitului de agent de racire, fig. B

1 Amplasati recipientul de captare sub racordul pentru returul agentului de
rdcire (rosu).

N

Desfaceti furtunul de retur de la unitatea de rdcire cu recirculare si finefi
deasupra recipientului de captare.

RO - 146

3 inchideti deschizatura furtunului de retur. Deschidei si inchidefi la loc
brusc, in mod repetat, deschizdtura furtunului de furt, pénd la scurgerea
continud si fard formarea de bule de aer a agentului de récire in
recipientul de captare.

4 Reconectafi furtunul de retur la unitatea de r&cire cu recirculare.



MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO 5 Elementele de operare de pe méaner

4.5 Conectarea gazului de protectie

* Selectati gaz de protectie corespunzétor pentru lucrdrile de sudurg. ¢ Conectafi gazul de protectie la aparatul de sudur& conform datelor
* Deschidefi scurt si inchideti la loc ventilul la alimentarea cu gaz pentru a producdtorului.
elimina prin suflare eventuale impuritdti. ¢ Adaptati si configurati cantitatea de gaz de protectie la duza de gaz
utilizatd.

4.6 Introducerea sarmei pentru sudare

A\ PRECAUTIE

Pericol de vatamare
Strapungere sau intepare cu electrodul de sarma.
* Nu interveniti in zona periculoasd si purtati manusi de protectie corespunzdtoare..

1 Taiati o bucatd scurtd la capdtul de inceput al sérmei cu taietorul lateral 3 Acfionati butonul pentru avansul sérmei de pe derulator pand cénd
pentru a elimina potentiale bavuri. s&rma iese prin duza de curent.
2 Asezafi sérma in derulator conform specificatiilor producéatorului 4 Taiafi sérma care iese in afard cu tdietorul lateral.

derulatorului.

5 Elementele de operare de pe méner

NOTA

* Consultali documentatia componentelor echipamentului.

Cu pistoletul pentru sudare standard este posibil regimul funcfional in 2 timpi Alte regimuri functfionale si module de méner depind de sursa de curent
al butonului. respectivd si trebuie comandate separat.

5.1 Functia butonului in 2 timpi, fig. C
1 Apdsarea si menfinerea butonului de la méner = Start sudare. 2 Eliberare buton = Final sudare.

6 Functionarea
Deschideti butelia de gaz, porniti sursa de curent. 3 Start sudare.

N -

Reglafi parametrii de sudare.

7 Scoaterea din functiune

NOTA

* Pachetele de furtunuri récite cu lichid devin neetanse in caz de supraincélzire. De aceeaq, lasati aparatul de récire s@ funcfioneze in continuare aprox. 5 min.
dupa sudare.

1 Finalizati sudarea. 3 inchideti ventilul buteliei cu gaz de protectie.

2 Asteptati terminarea ciclului de post gaz, dupd care deconectati sursa de
curent.

8 Intretfinerea curenta si curatarea

Pericol de vatdmare prin pornirea accidentala

Inainte de montarea, demontarea sau intrefinerea componentelor echipamentului, este necesard scoaterea din funcfiune a sistemului de ansamblu.
* Blocati toate retelele de alimentare.

* Decuplati alimentarea cu energie electrica.

A\ AVERTIZARE

Pericol de provocare a arsurilor
In timpul procesului de sudare, pistoletele se incalzesc foarte tare.

* Lasati pistoletele de sudare s se réiceascd si purtati ménusi de protectie corespunzdtoare.

8.1 Intretinere anualé de cétre electrician

1 Dispuneti verificarea si curdtarea tuturor componentelor (pistolet de 2 in caz de utilizare foarte frecventd si/sau intensitdti foarte mari ale
sudare, pachet de furtunuri, piese de schimb si piese consumabile) de curentului si/sau uzuré vizibilg, intervalul trebuie scurtat.
cétre un electrician instruit de firma ABICOR BINZEL, respectiv inlocuii
componentele, dacd este necesar.

RO - 147




9 Eliminare

MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

8.2 Inlocuirea consumabilelor, fig. F

*  Gatul pistoletului poate fi echipat cu diferite consumabile, in functie de
lucrarile de sudurd.

* Sunt cuplate duza de gaz si arcul de sustinere.

* Toate celelalte consumabile sunt insurubate.

NOTA

schimb si consumabile ABICOR BINZEL, pe www.binzel-abicor.com

* Datele pentru comandé si numerele de identificare ale pieselor de schimb, consumabilelor si accesoriilor sunt indicate in listele actuale pentru piese de

NOTA

* Folositi doar piese de schimb originale ABICOR BINZEL.

* Folositi pentru montajul/demontaijul pieselor cheia multipld ABICOR BINZEL si respectati ordinea corectd a consumabilelor specifice pistoletelor de sudare.

8.3 Selectarea si montarea tubului de ghidare
1 Selectarea sarmei de suduré in functie de lucrérile de sudura.

2 Montarea tubului de ghidare care corespunde sérmei de sudurd.

8.3.1 Scurtarea si montarea tubul de ghidare, fig. E
1 Aranjati pachetul de furtunuri intins.

2 Lla gétul pistoletului: Demontafi consumabilele.
3 Llafisa centrald: Desurubati piulita olandeza.
4

La fisa centrald: Extrageti tubul de ghidare, inlocuifil cu unul nou si
impingeti complet furtunul conducétor pané la opritor.

(4]

La fisa centrald: Insurubati ferm piulifa olandezé.

o

La gétul pistoletului: Retezati lungimea excedentard a tubului de ghidare
coplanar cu orificiul de iesire cu ajutorul taietorului lateral.

8.3.2 Montarea si scurtarea tubului de ghidare din plastic,
fig. D

1 Aranjati pachetul de furtunuri intins.

2 Ascutititubul de ghidare din plastic cu ascufitorul ABICOR BINZEL (unghi
aprox. 40°).

3 La fisa centrald: Desurubati pivlita olandezd. Extrageti tubul de ghidare
din plastic, inlocuiile cu altele noi si impingefi complet furtunul
conducétor pand la opritor.

4 La fisa centrald: Introduceti niplul de strangere, inelul O si piulita
olandez& pe tubul de ghidare din plastic.

= Otel: Scurtarea si montarea tubul de ghidare, fig. E

= Otel superior, aluminiu, cupru, nichel: Montarea si scurtarea tubului de

ghidare din plastic, fig. D

7 Llafisa central&: Desurubati pivlifa olandeza.

8 Extrageti din nou tubul de ghidare.

9 Debavurdti si slefuiti tubul de ghidare (unghi aprox. 40°).

10 La fisa centrald: impingefi tubul de ghidare in furtunul de transport din
nou pénd la opritor.

11 La fisa centralé: Insurubafi ferm piulita olandeza.

12 La gatul pistoletului: Montati piesele de schimb.

= 4.3 Conectarea pachetului de furtunuri, fig. A la pagina RO-146

5 La fisa centrald: insurubati ferm piulita olandezé.

6 Tubul de ghidare din plastic frebuie s& se termine imediat inainte de rolele
de transport ale derulatorului. Identificati lungimea excedentard maxima
si marcati pe tubul de ghidare din plastic.

7 Taiati tubul de ghidare din plastic la marcaj cu cutterul ABICOR BINZEL
si debavurati muchia de tdiere.

= 4.3 Conectarea pachetului de furtunuri, fig. A la pagina RO-146

NOTA

+ n cazul tuburilor de ghidare din plastic cu diametrul exterior de 4,0 mm, tubul capilar existent trebuie inlocuit cu unul corespunzdtor.

8.4 Curatarea pachetului de furtunuri

A\ AVERTIZARE

Pericol de vatamare
Pericol de vatamare grava provocat de improscarea cu particule.

* La curdtarea prin suflare a tubului de ghidare, purtati imbrdc&minte de protectie adecvatd, in special ochelari de protectie.

1 Schimbati piesele deficiente, deformate sau uzate.
2 Aranjati pachetul de furtunuri infins.

3 La fisa centrald: Desurubati pivlita olandeza.

9 Eliminare

4 Suflati cu aer comprimat furtunul de transport pentru sarmé din

ambele parti.

= 4.3 Conectarea pachetului de furtunuri, fig. A la pagina RO-146

electrice si electronice.

Aparatele marcate cu acest simbol sunt reglementate de directiva europeand 2012/19/EU privind deseurile de echipamente

* Este interzisg debarasarea echipamentelor electrice cu deseurile casnice.
* Echipamentele electrice trebuie colectate separat in vederea revalorificgrii.
* In acest sens, respectafi dispozitiile, legile, reglementdrile, normele si directivele locale.

*  Luati leg&tura cu autoritdtile locale pentru a obtine informatii privind colectarea deseurilor electrice.

_ * Pentru a v& debarasa de produs in mod corespunzétor, trebuie mai intéi s& il demontati.
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10 Garantie

10 Garantie

Acesta este un produs original ABICOR BINZEL. Alexander BINZEL
Schweisstechnik GmbH & Co. KG garanteazd o fabricafie f&ra defecte si
acordd pentru acest produs o garantie de fabricatie si de functionare in
momentul livrdrii corespunzdtoare ultimelor standarde tehnice si prescriptiilor
in vigoare. In cazul aparitiei unui defect de care ABICOR BINZEL r&spunde,
firma ABICOR BINZEL se obligd s& remedieze defectul sau s& ofere un
produs inlocuitor, pe cheltuiala si la alegerea sa. Garantia legald se poate
acorda numai pentru deficiente de fabricatie, nu si pentru prejudicii cauzate
de uzura naturalg, suprasolicitare sau tratamente inadecvate. Perioada de
garantie este menfionatd in Conditiile generale de afaceri. Exceptiile pentru

anumite produse sunt specificate in mod individual. Garantia se anuleazd in
cazul utilizrii unor piese de schimb si de uzurd altele decét cele originale
ABICOR BINZEL, precum si in cazul unor lucrdri de reparatie executate
incorect asupra produsului de cétre utilizator sau terte persoane. Piesele de
uzurd nu intrd in niciun caz sub incidenta garantiei. De asemenea, ABICOR
BINZEL nu isi asumd rdspunderea nici pentru prejudicii apdrute prin
utilizarea produsului nostru. Intrebari referitoare la garantie si la service pot
fi adresate producétorului sau companiilor noastre distribuitoare. Informatii
in acest sens gdsiti pe internet la

www.binzel-abicor.com.
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1 BeeneHune

MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

1 Beenenue RU-150
1.1 Mapkurposka RU-150
2 BbesonacHoctb RU-150
2.1 McrnonbiosaHue no HasHaueHuto RU-150
22 OcHosbl RU-150
2.3 OnekTporexHuka RU-150
2.4 Caapka RU-150
2.5 TexHuuyeckoe cocTosHue RU-151
2.6 3awmTHas oaexana RU-151
2.7 Knaccudukaums npenynpexnatowmx yKasaHmm RU-151
2.8 [e/cTBirts B aBAPMMHBIX CUTYALMEX RU-151
3 OnucaHue nspenus RU-151
3.1 TexHuyeckmne XapaKTepUCTUKM RU-151
3 McnonbsyeMble usobpaxerms RU-153
4 Beop B 3kcnnyaraumio RU-153
4.1 lMonrotoska CBAPOYHOM rOpPenki AN MOHTAXA
LWINGHTOBOTO NAKeTa RU-153
4.2 OcHaleHme rycaka ropenkm RU-153
4.3 MoncoenmnHeHue wnaxrosoro naketa, puc. A RU-153
4.4 YnaneHue Bo3nyxa U3 KOHTypa
OXNAXAAKOLWEN XMAKOCTH, prc. B RU-154

Ceapoutsie ropenku MIG/MAG npeaHasHadeHs ans ayrosok
3MEKTPOCBAPKM MPU CBAPKE METANNa B cpefe 3aumrtHoro raza. CBapouHsie
ropenku cootsetctaytot craHpapty EN 60974-7 1 ne senstotcs npubopamu,
BLINONHSAIOLWMMM OTAENbHYIO PyHKUMio. [laHHoe pykoBoAcTeo No
3KCMyaTaumm OMMUChIBAET TOMLKO CBAPOYHbIE FOPENKM

1.1  Mapkuposka

10 YCTPOMCTBO OTBEUAET NENMCTBYIOLMM B BALIEN CTPAHE TpeboBaHMIM Ans
BbIBOAG YCTPOMCTBA HA PbIHOK.

2 bBesonacHocTb

* [epen nepsoit akcnayaTaumer npocs6a BHUMATENLHO MPOYMTATH
HacToswee PyKOBOACTBO MO 3KCMYATALMM.

* B HacToswem pykoBOACTBE NO IKCMANYATALMM COREPXKMTCS MHDOPMALMS,
HeobxoanMMas Ans becnepeboiHOM 1 Ge30NACHOM FKCNNYaTALMM.
[aHHas nponykums 6bina pazpabotaHa 1 U3roTOBNEHA B COOTBETCTBUM C
COBPEMEHHbIM YPOBHEM TEXHWKM M MPU3HAHHBIMKM CTAHOAPTAMM M
AMPEKTMBAMM MO TexHMKe 6e30NacHOCTM.

* B naHHOM pykoBopcTBE MO 3KCMYATALMM CONEPXKATCS
npenynpexneHus o HemsBeXHOM OCTaTOUHOM pUCKe ANS MOMb3oBATENs,
NOCTOPOHHMX ML, YCTPOMCTBA MAKM NpoYero Mmyllectsa. HanHas
MHCTPYKLMS MO TeXHMKe 6e30MacHOCTU YKA3bIBAKOT HA KOHCTPYKTUBHO

2.1 WUcnonb3oBaHUE MO HA3HAYEHUIO

*  OnucaHHoe B IGHHOM PYKOBOMCTBE YCTPOMCTBO pa3speLaercs
MCMONb3OBATL TOMBKO C TOM LIEMbIO M TEM CMOCOBOM, KOTOPLIE YKA3QHSI
B pykosonctee. Heobxonmmo cobnionats ycnosus akcnnyaraumu,
TEXHMYECKOro 0BCMY>KMBAHMS M PEMOHTA.

2.2 OcHoBbl

* [lepen npoBeneHuem creumanbHbix pabor, TaKMX KaK BBOA B
3KCMNYaTaLMIo, 3KCMNYaTaums, TPAHCIOPTMPOBKA U TexobcnyX1BaHue,
npocsba BHUMATENLHO MPOYMTATL M cOBNIOAATH PYKOBOACTBO MO
aKcnnyaraumu.

* Bcerna nepxath pykOBOACTBO MO 3KCMyATALMM BENM3U FOPENKM B
KQYecTBe CMPABOYHOTO MATEPMANA M NPUNATATh €70 NPU Nepeaaye
ropenku.

* Cobntonats pykoBOACTBA MO 9KCMNYATALMM OTAENbHBIX CBAPOUHO-
TEXHUYECKMX KOMNOHEHTOB, KAK, HaMPUMEP: MCTOYHMKA CBAPOYHOTO
TOKA M MEXAHM3MA MOAAYM NPOBONOKM.

*  Cnocob Mcnonb3oBaHUs ra3oBbIX 6ANNOHOB MOXHO HAMTH B
MHCTPYKLMIX, COCTABAEHHbIX M3TOTOBUTENSMM FA30BOr0 060pYRAOBAHMS,
a TaKxKe B MPeANMCaHMsX NO rasy noa AABneHWeM.

*  Cobntonars MHCTPYKLMM NO NPEAOTBPALUEHMIO HECYACTHBIX ClyYaEeB TOM

2.3 3dnekTpoTrexHUKa

* [lpoBepuTb 3NEKTPOMHCTPYMEHT HQ HANMUYME BOIMOXKHBIX MOBPEXAEHMM
1 Ha 6esynpeyHoe GyHKLMOHMPOBAHME COMACHO HA3HAYEHMIO.
* He noaeeprars aneKTPOMHCTPYMEHT BO3AEMCTBMIO AOXAS M M3beraTs

2.4 Ceapka

e [lyroeas anekTpocBApPKA MOXET MPUUMHMTL BPEN TNA3AM, KOXE M
nospenamts cnyx! Mo atoit npuumHe cnepyer Bcerna HOCKTL
NPEANMCAHHYIO 3AWKTHYIO OAEXAY, 3ALMTY a3 U OPraHOB CryXa

RU-150

4.5 Monkntouerne 3awmTHoro rasa RU-154
4.6 3anpaBka NpoBoONoKM RU-154
5 dnemeHTbl yNnpasneHus pyKOaTKu RU-154
5.1 @ yHKUMM OBYXTAKTHOM KHOMKM, puc. C RU-154
6 dkcnnyarauus RU-154
7 BoiBon u3 a3kcnnyaraummn RU-154
8 TexHuueckoe 06Cy>KMBAHME U OUUCTKA RU-154
8.1 ExeronHoe TexobcnyxmBaHme anekTprkom RU-154
8.2 3amera 6bicTpomsHalwMBatowmxcs aetanei, puc. F RU-155
8.3 Bbi6op kaHANA NOAAUM NPOBONOKM U €70 MOHTAX RU-155
8.3.1  YkopauvBaHue HANPABASIOWEN CIMPATIM 1 €€ MOHTAX,

puc. E RU-155
8.3.2  MonTax nonnamuaHoro kaHana u ykopaumeanue, puc. DRU-155
8.4 QuucTka WnaHroBoro naketa RU-155
9 Ymnuzaums RU-155
10 FapaxTna RU-156

MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO. Ero paspewaertcs akcnnyatMposatb
TOMBKO C OPUTMHANbHBIMM 3anacHbimm yactsmm ABICOR BINZEL. Ha
NPUBEAEHHBIX HIKE PUCYHKAX M30BPAXEHBI CBAPOYHBIE FOPEnKi

8 ucnonHenmn MB EVO PRO 501 D.

Ha yctpoiictee Takxe nmeetcs cootsetctBytowas obs3atensHas
MApPKMPOBKA.

HeM3BeXHble OCTATOUHbIE PUCKM, KOTOPbIE HEOBXOAMMO YUMTLIBATS.

* HecobnioneHme MHCTPYKLMI NO TeXHKKe GE30NACHOCTM MOXET
NPeacTaBnsTb ONACHOCTb XM3HU M 3HOPOBLIO MOAEM, O TAKXE MPUUUHMUTL
BPEN OKPY>XXAOLeH cpene 1N NPUBECTU K NOBPEXAEHUIM UMYILECTBA.
YCTpoiictBo cnenyeT 3KCnnyatMpoBarb TONbKo B GesynpeyHom
COCTOsSHMM, COBNIOAAs PYKOBOACTBO MO SKCANYATALMM.

*  [pu NOBPEXOEHNIX M TPABMAX, BOSHMKLUMX MO NPUYMHE HecobrioneHus
PYKOBOACTBA NO 3KCMAYATALMM, M3TOTOBMTENb OTBETCTBEHHOCTM HE HEeCerT.

* Crnenyer 3aWmmTb cebs 1 NOCTOPOHHMX MLl OT ONACHOCTEN,
NPUBEAEHHBIX B [MIABE NO 6E30MNACHOCTH, MPUHSIB COOTBETCTBYOLIME
Mepbl.

* Jlioboe apyroe NnpMMEHeHUE CYMTAETCS MCMOMNLIOBAHMEM HE MO
HO3HAYEHUIO.

* CamosonbHoe nepeobopynoBaHUe Uk BHECEHUE MIMEHEHMI ang
MOBBbILIEHUS NPOMU3BOAMTENBHOCTM HE NOMyCKaeTCs.

MM MHOM CTPGHbI.

* Bson B akcnnyaraumio, ynpaenerme 1 paboTsl No Texo6cnyxXmnsaHuio
pa3peLIaeTcs BLINOMHSATL TOMKO CNELMANM3MPOBAHHOMY NEPCOHAny.
CReunanusmMpoBaHHbBIM MEPCOHANOM FBASIOTCS NMLA, KOTOPbIE HA
OCHOBE MOYYEHHOTO MMM CMELMANBHOTO OBPA30BAHMS, 3HAHMI 1
OMbITA, O TAKXKE 3HAHMI AEMCTBYIOWUMX CTAHAAPTOB MOTYT OLEHUBATH
[OBEpPEHHbIE MM PABOTbI M PACMO3HABATL BOIMOXHbBIE ONACHOCTU.

* Cnenyert obecneumts xopoluee ocselieHre paboyert 30HbI U CORepXaTb
ee B nopsake.

* Ha Bpems nposenetus Bcex pabot no TexobcnyXKMBAHMIO, BBOLY B
SKCMNYATAUMIO, YXOAY M PEMOHTY OTKMIOUMTb MCTOUYHMK 3NEKTPONMUTAHMS,
NpPepBaTh MOAAYY ra3a M CKATOTO BO3AYXA, BITALLMTL CETEBOM LUTEKEP.

* [pu ymnmsaummn cobnioaats MeCTHbIe MHCTPYKLMM, 3KOHBI,
NPEennMCaHms, CTaHAAPTbI M AMPEKTMBbI.

MCMOMb30BATL €70 BO BICIXKHOM M ChIDOM MOMELLEHMM.
*  Crenyet obecneumTs 3aLmMTy OT yaapad 3NeKTPUYECKMM TOKOM.
¢ He ncnonb3osars 3n1eKTPOMHCTPYMEHTbI HO MOXAPO- U B3PbIBOOMACHBIX

COMMACHO AEMCTBYIOWMM NPEANMCAHUAM COOTBETCTBYIOLLEM CTPAHDI.
* Bce napbl MeTanna, B 0cO6EHHOCTH CBUHLA, KAAMMS, Meaun 1 bepunnus,
spentbll ObecneunTts [OCTATOYHOE OCBELUEHME M BLITSXKY. He



MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO 3 OnucaHue nspenus

NPEBbILATL AEMCTBYIOWME 3HAYEHMS MAKCMMANLHO OMYCTUMONM TOKO (MCTOUHMK 3NEKTPOMUTAHMS, BHYTPEHHSS SNEKTPMUYECKAs Lierb), Bpbisr

KOHLEHTPAUMM BPEAHbIX BELLECTB. NpU CBApPKE KACATENbHO BOCMNAMEHSIOLMXCS M B3PbIBOOMACHbIX BELLECTB,
*  [MpOMBITb YCTOM BONOM 3AroTOBKM, OBE3KMPEHHbIE XTIOPUPOBAHHbIMM Y® -u3nyueHms CBAPOUYHOM AyrM, AbIMA M MAPOB.

pacrsoputensmm. B npotMeHOM cnyyae cyliectsyeT onacHocTs *  Cobnionars obLienpuHsTLIE NPABMNG NPOTMBONOXAPHOM 6€30MNACHOCTM

obpasosatmio pocreHa. He ycranasnmears B6nm3m Mecta cBapkm 1 Nepen HaYanom paboT yCTPaHSTL NErKOBOCMNAMEHSIOWMECS

XMOPCOAEPXKAILUME BAHHBI AN OBE3KMPUBAHMS. MATEPMAbl M3 30HbI TPOBEAEHMS CBAPOUHBIX pabot. Ha pabouem mecre
* B cef3M C MCNONB3OBAHMEM PANMUHBIX CBAPOUHBIX TOPENOK MOTYT NPefoCcTaBUTL NOAXOAILUME CPEACTBA NPOTUBONOXAPHOM

BO3HMKQTb NPOYME OMACHOCTH, HAaNPUMEP, BCIEACTBUE: BIEKTPUYECKOTO 6esonacHocTy.

2.5 TexHuueckoe cocrosiHme

* He npeBsbilaTh 3HAUEHMS HATPY3KM MAKCUMANbHBIX NPEAenbHbIX ¢ [pun skcnnyaraumm ropenkm BHe NoMeLLeHMs UCMONb3OBATh
3HayeHnin. [eperpysku NpuBoasT K paspyLeHuto. NOAXOMSWYIO 3AWMTY OT BO3AEMCTBMI OKPYXKAIOLLEN Cpensbl.
* He npoBoamTs KOHCTPYKTHBHBIX M3MEHEHMI HQ NAHHOM TOPEenKe.

2.6 3awurHas opexnaa

* [pocsba He HOCKTL WMPOKYHO OAEXKMY UM YKPALLEHMS. * Bo BpeMms akcnnyaraumm 1 B Npolecce CBAPKM creayet HOCKTh
* [Ins anunHbIX BONoc npockba Mcnonb3osar ceTky Ans BOMOC. 30LUMTHBIE OYKM, NEPUATKM M NMPH HEOBXOOMMOCTH 3ALLMTHYIO MACKY.

2.7 Knaccudpukaumsa npeaynpexxaaowmnx yKasaHum

I'Ipenynpexnmou.me YKasaHug, conepxatmecs B pykosoactee no OHu pacnonararoTcd No 3HAYMMOCTU, HAYMHASA C CAMOTO BAXHOTIO, U MMELOT
3KcCnnyaraumu, noapasnenatoTca Ha Yetbipe YpPOoBHA M NPMBOAATCS nepen cnenytolme sHa4yeHMs:
onucaHuneM NoTeHUManbHO ONACHbIX pu6oqu onepaumﬁ.

A onacHo

O603HAUAET HENOCPENCTBEHHYHO ONACHOCTL. HeBbINonHeHMe Mep No ee NPENOTBPALLEHHMIO CO3NAET YIPO3y A XKM3HM UMM YIPO3Y MOMYyYEHMS THKENbIX TPOBM.

A OCTOPOXXHO

O603HAUAET NOTEHLMANBHO OMACHYHO CHTyaLmio. HeBbinonHeHMe Mep No ee NPEOTBPALLEHMIO CO3NAET YIPO3Y MOMYYEHMS TAXKENbIX TPCBM.

A\ nNPEOYNPE>XXOEHUE

O6o3Hauaer NOTEHUMANBbHYO ONACHOCTbL TDABMUPOBAHMUS. HesbinonHexne Mep no ee NpenoTBPALLEeHNIO MOXET NPUBECTH K NONYHYEHUIO NErKmx nnm

HE3HAYUTESbHBIX TPABM.

YBEOOMIJIEHME

O603HAUAET BOMOXHYIO ONACHOCTb MATEPUAIILHOTO YLiepba 1Nk NoBpexXaeHNs 060PYLOBAHMS.

2.8 [leicTBMSA B ABAPUIHBIX CUTYyALUAX

B cnyuae aBapumn HeMeaneHHO OCTAHOBUTE Noaayy: MHdopmaumio o apyrMx MEPAX CM. B PyKOBOACTBE MO 3KCMIyATALMM
®  3MEKTPONUTAHMS, CKATOTO BO3AYXA, OXNAXKAAIOWEN XMAKOCTM 060pynoBaHMS «MICTOUHMK TOKA» MM B NOKYMEHTALMM K APYTMM
M 3ALWMTHOTO rasa. nepudEepUHbIM YCTPOMCTBAM.

3 Onucauve nspenus

A OCTOPOXXHO

OnacHocTh, BO3HUKAIOLWME B PE3YNbTATE UCMONb3OBAHMSA HE MO HA3ZHAUEHUIO
Py MCMONb3OBAHMM HE MO HA3HAYEHMIO YCTPOMCTBO MOXKET NPEACTABNSTE OMACHOCTb ANS MOAEM, XMBOTHBIX M MMYILECTBA.

*  Kcnonb3yitre yCTPOMCTBO TOMLKO MO HA3HAYEHUIO.
* CamosonbHoe nepeobopynOBAHWE UMM BHECEHWE M3MEHEHMI B M3NENME ANd MOBbILEHMS €r0 NPOM3BOAMTENLHOCTM HE AOMYyCKaeTCs.
* Bce paborbl Ha yCTPOWCTBE MM CUCTEME NOMKEH BbIMOMHSTH TONMLKO KBAMMMMUUMPOBAHHBINA NEPCOHAN.

3.1 TexHuueckmne XapaKTepuUCTUKU

Temneparypa TPAHCNOPTUPOBKU Or-25p055°C 3awwmrHbiv ras (DIN EN 1SO 14175) CO, 1 cmecs razos M21
M XpaHeHus
OrHocurenbHas BnaxkHocrs Bospyxa | o 90 % npu 20 °C Tvn nposonoku O6bluHas Kpyrnas NpOBONoOKa
Tun ynpaeneHus Pyurom Hanpsaxenue MpenensHoe 3Hauenme 113 B
Bupn Toka DC Knacc 3awmrbl KOHTAKTOB €O cTopoHbl | IP3X

ropenku (EN 60529)
MonapHocTb 3neKTPOROE Npy Kak npasuno, nonoxurentHas | Y<cTpOMCTBA YNPABNEeHUs B PpyKOSTKe [Ona42Buor0,1no 1A
NOCTOSAHHOM TOKe

Tabn. 1 O6wwe nanHbie ropenkm (EN 60974-7)
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3 Onucanue uspgenns

MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

Tun Cnoco6 Harpyska ne @ npoBoONOKU Pacxopraza | [laHHbie Mo oxXnaKAEHUIO
OXNAXKAEHUs
CO, M21 MwuH. pacxon
(A) (A) (%) (Mm) (n/mmh) (n/muH)
MB EVO PRO
15 Bosn. / / 35 0,6-1,0 10-18 /
180 150 60
25 Bozn. 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 Bosn. 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 Bosn. 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 Bosn. 320 290 60 0,8-1,2 10-20 /
240D Kuak. 325 300 100 0,8-1,2 10-20 1,5
401D Kuak. 450 400 100 0,8-1,6 10-20 1,5
401 Kuak. 475 425 100 0,8-1,6 10-20 1,5
501D Kuak. 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,5
501 Kuak. 575 525 100 1,0-1,6 10-20 1,5
MB EVO
15 Bosn. 180 180 35 0,6-1,0 10-18 /
150 150 60
25 Bosn. 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 Bosn. 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 Bosn. 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 Bosn. 320 290 60 0,8-1,2 10-18 /
240D Kuak. 300 270 100 0,8-1,2 10-18 1,5
401D Kuak. 400 350 100 0,8-1,6 10-18 1,5
401 Kuak. 450 400 100 0,8-1,6 10-18 1,5
501D Kuak. 500 450 100 1,0-1,6 10-18 1,5
501 Kuak. 550 500 100 1,0-1,6 10-18 1,5
MB ERGO
15 Bosn. 180 150 60 0,6-1,0 10-18 /
25 Bosn. 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 Bosn. 250 220 35 0,8-1,2 10-18 /
26 Bosn. 230 200 35 0,8-1,2 10-18 /
36 Bosn. 300 270 60 0,8-1,2 10-20 /
240D Kuak. 300 270 100 0,8-1,2 10-20 1,0
401D Kunak. 400 350 100 0,8-1,6 10-20 1,0
401 Kuak. 450 400 100 0,8-1,6 10-20 1,0
501D Kuak. 500 450 100 1,0-1,6 10-20 1,0
501 Kuak. 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,0
602 Kuak. 600 550 100 1,0-2,0 10-20 1,3
MB GRIP
15 AK Bosn. 180 150 60 0,6-1,0 10-18 /
25 AK Bosn. 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 KD Bosn. 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 KD Bosn. 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 KD Bosn. 320 290 60 0,8-1,2 10-20 /
240D Kuak. 300 270 100 0,8-1,2 10-20 1,5
401D Kuak. 400 350 100 0,8-1,6 10-20 1,5
401 Knak. 450 400 100 0,8-1,6 10-20 1,5
501D Kuak. 500 450 100 1,0-1,6 10-20 1,5
501 Kuak. 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,5
Tabn. 2 TexHuueckne ocoberHoctn ropenok (EN 60974-7)
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MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO 4 Beop B 3KCNAyATALAIO

JlaHHbIE MO OXJIAXKAEHUIO IaHHbIE No WNAaHroBomMy nakery

Make. 40 °C
Mun. 2,5 6ap, makc. 3,5 6ap

Temn. KoHTypa nopaum CraHpaprtHas anuHa L 3,4,5m

MNopcoenuHeHue BcragHor wunnens HO 5

oxnaxpaarwen XUAKOCTU

HaBneHue ucreueHus

MouwHocTh oXnaKAaoWero Mun. 800 Br
ycTpouncrea
NuHua ynpaeneHus [ByxxmnbHas

Ta6n. 3 [laHHble MO OXNAXAEHMIO/ WNAHIOBOMY NAKETY

3.2 WUcnonbsyembie nsobparkeHus

Bce M306PG)K6HM9 npencrasneHsl B Ha4YaAne pyKoBOACTBA MO 3KCnyarauum.

4 Bsogp B3Kcnayarauuio

A onacHo

OnacHocTtb TPABMUPOBAHUA NMPU BHE3ANHOM 3anycke

Mepen MOHTGXOM, IEMOHTAXEM M OBCTYKMBAHMEM YACTEN YCTPOMCTBA MOMHOCTLIO OTKIHOYMTE BCKO CUCTEMY.
* T[lepekporite Bce nuHUM Nonaum.

*  Ortkniounte noaayy anNeKTPONUTAHMS.

A onacHo

OnacHoctb rnoepe>xxpexHus oéopynoaaﬂml U TPABMUPOBAHMUSA NMPU BbIMNOSIHEHUN PO6OT HEeYMNoJIHOMOYEHHbIM NepcoHanIom
Henannexawmmn PEMOHT nsnenusa unu ero MU3SMEeHeHne MoryT CtaTb I'IPI/I‘-II/IHOI;I CEepbe3HbIX TPABM M NMOBPEXAEHMA OéOpyﬂOBGHMﬂ. |_|pl/1 BbIMOMHEHUU p060T

HeyNONHOMOYEHHbIM MEPCOHANOM FAPAHTUA GHHYNMPYeTCs.
* Bce pabotbl HO YCTPOMCTBE MMM CUCTEME AOMKEH BLINONHSATL TOMLKO KBANUPMLMPOBAHHBINM NEPCOHAN.

A OCTOPOXXHO

YRap 3MeKTpMUYEcKMM TOKOM NPU KOHTAKTE ¢ TOKONPOBOAAWMMU AETANAMMN
KoHTtakr ¢ Tokonposoaswmmm netansmm o6opynoBAaHMS MOXET MPUBECTM K OMACHBIM NS XM3HU YOAPAM 3MEKTPUYECKMM TOKOM.
* [epsxute 1 HaNpaBnS/TE CBAPOYHYIO TOPENKY TOMLKO C NOMOLLBIO NPENyCMOTPEHHOM PYKOSTKM.

A OCTOPOXXHO

YHQP 31IEKTPUYECKMM TOKOM U3-3a NOBPEIKAEHHbIX U HENPABUJIbHO YCTAHOBJIEHHbIX ne‘raneﬁ
ﬂospexneHthe unun HenpOBMJ’IhHO NOAKNKOYEHHbIE aeTanu MOryT CTATb I'IpM‘-IMHOﬁ yﬂ(}p(} 3J'IeKTpMLIeCKMM TOKOM. ﬂeTOJ’IM: CBOpO‘-IHOﬂ ropenKo, I.IJJ'IOHFOBI:Iﬁ

NaKeT, 3aNacHble M BLICTPOMIHALMBAKOLMECS AETAMM.

* [lepen kaXmbiM MCMONb3OBAHMEM MPOBEPSITE BCE NETAMM M COEAMHEHMS HA MPABMUILHOCTb YCTAHOBKM M OTCYTCTBME MOBPEXAEHMM.

¢  HesamennurensHo oumwante 3arps3HeHHsle neTanm.

* HesameanutensHo 3aMeHsiTe NOBPEXXAEHHbIE NETANM.

* 3aMeHy NoBpeXOeHHbIX, NeOPMMPOBAHHBIX UM M3HOLIEHHBIX AETANEN NOMKEH MPOM3BOAMTL TONLKO KBANMMGBMUMPOBAHHDIM SMEKTPMK, NMPOLIELIMA
uHctpyktax 8 komnaxmu ABICOR BINZEL.

Mepen KaXabiM BBOAOM B SKCMNYATALMIO BbIMOMHSMTE YKA3AHHbIE HMXKE 2 [lposepbTe, OUNCTUTE M NPU HEOBXOAMMOCTH 3AMEHMTE 3ANACHBIE M

nencTems. 6bICTPOM3HALIMBAIOILMECS AETAMM.

1 [posepsTe, ouncTHTE M NPU HEOBXOOMMOCTH 3AMEHMUTE CBAPOUHYHO 3 T[lposepsre, OUMCTUTE U NPU HEOBXOAMMOCTH 3AMEHUTE LUNAHIOBbIN
ropenky. naker..

4.1 Moprotoeka CBGPOHHOﬁ ToOpesikKv A MOHTAXKA W/IAHroesoro nakera

1 BbIkntoumte MCTOYHMK TOKA M M3BNEKMTE CETEBOM LUTEKEP. 2 T[lepekpoiire noaady rasa M CKAToro Bosgyxd.
4.2 OcHaweHne rycaka ropesnku

PyuHbie ceapoutbie ropenku MIG/MAG nontoctsio ocHawatotes npu = 8 TexHuyeckoe obcnyxusaHme m ounctka Ha crp. RU-154
noctaeke. MHdopmaumio o 3ameHe BbICTPOMSHAWMBAIOWMXCS AETANEM

M KAQHANA noaayu npoBONIOKM CM.:

4.3 TlopcoeanHeHUe WNAHIOBOroO Nakera, puc. A

1 Ha MexaHu3Me MORAYM NPOBONOKM: BCTABbTE LEHTPANbHLIN WTekep Bo m3bexaHue noBpexneH1s CBAPOYHOTO ANMAPATA He MCMOMb3yiTe
B COEAMHMTENbHOE THe3no. LEWMOHM3UPOBAHHYIO MMM AEMMHEPANMIOBAHHYIO BORY.

2 Ha MexaH13Me NOAAUM NPOBONOKM: 3AKPEMNMTE WNAHTOBbIN NaKeT IMpy NepBoM BBOAE B SKCMYATALMIO U 30MEHE LIAGHIOBOTO NAKETa
C NOMOLLBIO COBAMHMUTENBHOM TAMKM. YAQRUTE BO3MYX M3 KOHTYPQ OXNCKACIOWEN XMAKOCTU.

3  Oxnaxaarowas XMAKOCTb: NOACOEANHUTE NIMHMIO Noaayum (cuHss)

1 Bo3epara (kpackas).

. I'Iposepre MMHUMOnbHbIN YpoOBeHb OXNAXAAOLWEeN XUAKOCTH.

* Pexomennaums: ABICOR BINZEL ucnonesyiite oxnaxaatolyio

xwuakocts cepum BTC.
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5 dnemeHTbl ynpaBneHUs pyKosTKu MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

4.4 YpaneHue BO3AyXd U3 KOHTYpPa OXJaKAdAlowen XMakoctn, puc. B

1 YcraHoBute cbopHbIf pesepByap Noa coeamHeHre 0BpaATHOTO KOHTYpPa 3 3akpoiire oteepcTme WwnaHra obparHoro koHTypa. Heckonbko pas
OXAQKAQIOLEN KMAKOCTH (KpacHsif). OTKPOWTE M CHOBA PE3KO 30KPOWTE OTBEPCTME WAAHIA 06paTHOrO

2 Orcoenmture WnaHr o6paTHOrO KOHTYPA oT 610KA NPUHYAUTENLHOTO KOHTYPQ, NOKQ NOTOK OXNAXAAOLLEH XNAKOCTH B CEOPHBINt pesepsyap

OXNAXAEHMS M [EPXNTE ero HaA COOPHbIM PE3EePBYAPOM. He CTaHeT PoBHbIM, 6e3 My3bipbKos.
4 CHoBa NpMCOEaMHMTE WNAHT 0BPATHOTO KOHTYpPA K 6noky
NPUHY AUTENLHOTO OXNCXKAEHUS.

4.5 TopknioueHne 3AWUTHOrO rasa

¢ Mcnonb3yite 3aWMTHBIN Fa3, NOOXOOSWMIA AN KOHKPETHOM 3aAa4M * [loncoenuHuTe NMHUIO NOOAYM 3ALMTHOTO FA3A K CBAPOYHOMY
CBAPKM. annaparty COrmacHO YKA3AHMSM NPOMU3BOAMTENS.
*  Orkpo#ire KNANGH HA NMHMM NOACYM FA3Q M CPA3Y CHOBA 3AKPONTE, *  Ortperynupyjsire KONMUYeCTBO NOAABAEMOTO 3ALIMTHOTO ra3a
4T06bI YAQAUTH BOSMOXHbIE 3ArPS3HEHMS HO COEOMHEHMM. B COOTBETCTBMM C MCMOMb3YEMbIM FA30BbIM COMNOM M KOHKPETHOM 3aaa4e
no capke.

4.6 3anpaska NPOBOMOKU

A NPEAYNPE>XXOEHME

OnacHocTb TPaBMMpPOBAHUS
MpokaneiBaHue Unn BpesaHne NPOBOMIOKMU.
* He I'IOMeLLlCll:ITe PYKHM B ONACHYO 30HY M MCI'IOJ'IbByﬁTe 30QWMTHbIE NepYaTKH.

1 OrpexbTe koHewL NPOBONOKM HA HEGOMbLIYIO ANMHY BOKOBbIM 3 Haxmure kHornky «ObectoueHHas NOAAYA NPOBOMOKM» HO MEXAHU3ME
KyCQUKamu, 4ToBbl yoQnuTh BOSMOXKHbIE 3yCEHLbI. nonayu NPOBONOKM M YAEPKMBAMTE €€, NOKA NPOBONOKA He BbIMAET M3

2 Bsenure NpoBONOKY B MEXAHM3M MOAAYM COMMACHO YKA3AHMIM TOKONPOBOAILIETO HAKOHeUHUKaA.

M3roToBMUTENS. 4 OTpe)KbTe BbICTYNAIOLLYHO MPOBONOKY 60KOBbIMM KycCauykamu.

5 JdnemeHTbl yNnpaBneHus pyKosaTKu

» Cobntonaitte yKasaHmMs, COAEPXALMECS B NOKYMEHTALMM K KOMMOHEHTAM CBAPOYHOM CUCTEMBI.
TPy MCNOMb3IOBAHMM CTAHOAPTHOM CBAPOYHOM TOPENKM BOBMOXHA pabota Lpyrve pexwmbl paboTsl 1 UCMONHEHNS PYKOSTKM 3QBMCST OT
KHOMKKM B ABYXTAKTHOM peXnme. COOTBETCTBYHOLLErNo MCTOYHMKA TOKA M OONMXKHbI 6bITb 30KA3AHbI OTAENbHO.

5.1 ®@yHKUMM ABYXTAKTHOM KHONKM, puc. C

1 Hauano CBAPKUI HOXMUTE U yﬂep)KMBOl;'ITe KHOMKY HA pyKofgTKe. 2 KOHeLl CBAPKMK: OTNYCTUTE KHONMKY.
6 3Akcnnyarauus
1 Orkporite 6QNNOH 3aIUMTHOTO rA3Q, BKIKOYUTE UCTOUYHMK TOKA. 3 Haunure ceapky.

2 YcraHoBuTe NAPAMETPbI CBAPKM.

7 BeiBop M3 3KCNyaraumMm

YBEOOMIMEHME

* I'Ipm neperpese LUIAHIOBbl€ NAKeTbl C XXKMAOKOCTHbIM OXNAXAEHUEeM CTAHOBATCH HET€PMETHUYHbIMM. HOBTOMY nocne CBApku OCTaBbT€ OXNAAMTENb BKITFOYEHHBIM

NPUGNUIUTENBHO HA 5 MUHYT.

1 3asepuwure caapky. MCTOYHMK TOKQ.

2 Beixamte BpeMs NONHOIo UCTe4YeHMs 3aLLMTHOTO rasa 1 oTknouuTe 3 3OKpOﬁTe knana+ 6annoxa 3aQWmMTHOrO rasa.

8 TexHuueckoe 06cny>KMBAHUE U OUUCTKA

A onAcHo

OnacHocTb TPABMMPOBAHUS NPU BHE3ANMHOM 3anycke

Mepen MOHTAXOM, AEMOHTAXEM M OBCIYXXMBAHMEM YACTEN YCTPOMCTBA MOMHOCTLIO OTKMIOUMTE BCIO CUCTEMY.
* [lepekpoitte BCE MMHMM NOAAUM.

e Orkniounte NOAAYy 3NEKTPONUTAHMS.

A OCTOPOXXHO

OnacHocTb 0)XOoros
CBOquHbIe ropenkn CMNbHO HArpeBatoTCa BO BpeMs CBAPKM.

° ,DO)KJ]MTer, NnoKa CBAPOYHbIe TOPENiKM OCTbIHYT. I'Ipm HeobxoanMmMocTm MCI'IOJ'IbBylZTe 3ALWMTHbIE NePYATKU.

8.1 ExeropHoe Texo6cny>XMBAHME 3NEKTPUKOM

1 Topyuute nposepky 1 OYMCTKY BCEX AeTANEM (CBAPOUHOM FOPenkH, 2 B cnyude oueHb YaCTOTO MCMOMbIOBAHMS M/ UMK OUYEHb BLICOKMX TOKOB, 1/
LINGHTOBOTO MAKETA, 3aMACHbIX 1 BbICTPOM3HALIMBAIOWMXCS AeTANe) MMM 30METHOTO M3HOCA COKPATMTE MHTEPBAN TEXOBCNYKMBAHMS.
KBANMMPULMPOBAHHOMY 3MEKTPHKY, MPOLIENLIEMY MHCTPYKTAX B
komnarumn ABICOR BINZEL. Mpu HeobxoamnMocTi 3ameHuTe petanu.
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8.2 3amena 6bicTpousHawMBalOWwmxes aeranen, puc. F

* [ycak ropenku B 30BMCMMOCTM OT 30AQ4YM MO CBAPKE MOXKET OCHALATHCS * [a3oBoe conno 1 yaep>xusatowwas nNpy>XmMHa BCTABASIOTCS.
PA3AUYHBIMK BbICTPOM3HALLMBAIOWMMMCS AETANIMM. *  Bce ocranbHbie HbICTPOUIHAWMBAIOWMECS AETANM NPUBMHUMBAIOTCS.

* [aHHble Ans 30Ka3a M MAEHTUGMKALMOHHbIE HOMEPA 06OPYNOBAHMS, BbICTPOM3HALIMBAIOLMXCS AETANEN M NPUHALNEXHOCTEM CM. B OKTYANbHbIX
npercKkypaHTax 3anackbix U GeicTpomsHawmsatowmxcs netaneit ABICOR BINZEL wa cavtre www.binzel-abicor.com.
*  Mcrnonb3yire TonbKo opurMHansHbie HbictpomsHawmsatowmecs geranm ABICOR BINZEL.

YBEOOMIJIEHME

*  [lns MOHTAXA M EMOHTAXA BbICTPOM3HALIMBAIOWMXCS OeTanei ucnonsyie yHusepcanshbii kntow ABICOR BINZEL. Cnenure 30 npasmnbHbimM
PACNONOXEHNEM [eTANEM, CNELMPUUHBIX ANs KAXKLOTO TUMNA CBAPOYHOM FOPEnkKM.

8.3 Bbi6op KaHana NoaaYM NPOBOMIOKU U €0 MOHTAXK

1 Bb|6epme CBGpMBGeMbIlji marepman B COOTBETCTBUU C 3aaaven. = Crans: YKOPGHMBGHME Honposnmou.teﬁ cnupanu 1 ee MOHTAX, puc. E
2 YcraHosute kaHan nooayu NPoBONOKH, noaxogdawmi ans CBApPOYHOro = Hepxaselou.lcm cTans, CIJ'IIOMMHMIZ, Menb, HUKenb:
marepuana. MOHTaX NOAMAMMAHOTO KAHANA U YKOpauMBaHMe, puc. D

8.3.1 YkopauuBaHue HANPABAAIOWEN CIUPANA U €€ MOHTAXK,

puc. E

1 Pacnonoxure WiaHIOBLIM NAKET B BLITIHYTOM BMAE. 7 Ha ueHTpanbHOM WTEKepe: OTBEPHMTE HOKMIOHYHO FQMKY.

2 Ha rycake ropenku: yaanute 6bICTPOM3HAWMBAOWMECS AETAMM. 8 CHoBa m3BnEKMTE HANPABMSIOLYIO CIMPATb.

3 Ha ueHtpansHOM wWwTekepe: OTBEPHUTE HAKMIHYIO TQMKY. 9 3aumncTiTe KPOMKM CPE3a HANPABMSIOWEN CAMPAnK 1 3awnudyire

4 Ha ueHTpanbHOM LWITEKepe: M3BMEKMTE HAMPABNSIOWAS CIMPAnb, [yron ok. 40°).
30MEHMTE 1 BCTABLTE HOBYIO CMMPAnb A0 YNOPA B KAHAN AN 10 Ha ueHTpansHOM LiTekepe: CHOBA [0 YNOPA BCTABLTE HAMPABMAOLLAS
HAMPABNSIOLWEN CNUPANM. CMpank B KAHAN ANs HAMNPOBASIOWEN CIMPAny.

5 Ha ueHtpansHoM wTekepe: HABEPHUTE HAKMAHYIO FAMKY OT PyKM. 11 Ha ueHTpansHOM wekepe: HABEPHUTE HOKMAHYIO TAKKY OT PYKM.
Ha rycake ropenku: ¢ nomoubio GOKOBbIX Kycayek oTpexsre 12 Ha rycake ropenku: yCTaHoBuTe BbICTPOM3HALIMBAIOLMECS AETANM.
M3BLITOUHYIO ANKHY HAMPABNSIOLIE CNUPANM BPOBEHb C BLIMYCKHBIM = 4.3 lNoncoeamnHeHwue wnaxrosoro naketa, puc. A Ha crp. RU-153
OTBEPCTMEM.

8.3.2 MOoHTAX NOAMAMMAHOIO KAHANA U yKopauueaHue, puc. D

1 Pacrionoxwre WQHIOBbIM NAKET B BbITAHYTOM BMAE. 5 Ha ueHTpanbHOM WwTekepe: HABEPHMTE HAKMAHYIO FQAMKY OT PYKM.

2 3aocTpute MONMAMMAHLIA KAHAM C MOMOLLBIO 30TOUKM 6 [MonMaMMaHbIM KAHAN NOMXKEH 30KAHYMBATLCS HEMNOCPEACTBEHHO Nepen
ABICOR BINZEL (yron 3atouku ok. 40°). PONMKAMM ANs MOAAYM MPOBOIOKM MEXAHM3MA MOAAYM MPOBONOKM.

3 Ha ueHtpanbHoM LwTekepe: OTBEPHUTE HOKMOHYIO raiKy. M3snekure OnpenenuTe MaKcHManbHyIo M3GLITOUHYIO AMHY U CAenaiiTe OTMETKY
NOAMAMMAHBINA KAHAM, 30MEHUTE U BCTABLTE HOBbIM NONMAMMAHBIM KAHAN HQ NONMAMMAOHOM KaHane.
0O YNopa B KAHAN A8 HANPABNSIOWEN CnMpanm. 7 Cnomouypto pesaka ABICOR BINZEL orpesxsTe nonmammuaHsIi kaHan no

4 Ha ueHTpanbHOM WTeKepe: HAmBUHLTE HUMMNENb C 3AXMMOM OTMETKE U 3a4MCTUTE KPOMKY Cpesd.
M YNOTHSIOLLEE KOMBLO KPYINOTO CEYEHMS HA MOMMAMMOHBIA KAHAI. = 4.3 MNoncoennnenue wnaxrosoro nakera, puc. A va crp. RU-153

YBEOOMIJIEHME

* [pu MCONB3OBAHMM MONMAMMAHbIX KAHANOB C BHELUHUM AMAMETPOM 4 MM KANWUANSpHAs TPYBKA B MPOMEXYTOYHOM MOAKNIOYEHMM LOMKHA BbiTh 3AMEHEHA
Hanpaensowes TPyGKot.

8.4 OumcTKa WAAHIOBOrO NAakera

A OCTOPOXXHO

OnacHocTb TPaBMMPOBAHMS
Yrpo3a nonyyeHmns cepbe3HbIX TPABM M3-30 BPALLAOLMXCS AETANEMN.
* [lpu nponyske KaHANA NOAAYM NPOBONOKM HAAEBAMTE NOAXOAALLYIO 3ALUMTHYIO OAEXAY, B YACTHOCTM 3QLLUMTHBIE OYKM.

1 3ameHnte nospexneHHble, 1€POPMUMPOBAHHbIE MM U3HOLWEHHbIE NETAMM. 4 Tlpony¥ite KQHAN AN HAMPABNSIOWIEN CIMPANM CKATEIM BO3MYXOM

2 PacrionoXure LWNAHTOBbIM MAKET B BbITAHYTOM BMAOE. ¢ 0Bemx CTOpoH.

3 Ha LeHTpansHom LiTekepe: OTBEPHMTE HAKMAHYIO FaiiKy. = 4.3 MNoncoennHeHune wnaxrosoro nakera, puc. A Ha crp. RU-153

9 Ymnuzaums
Ha yctporictsa, noMeueHHble 3TMM CMBONOM, pacnpocTpatsetcs nercteme Esponerickor anpekmmest 2012/19/EC «O6 otxonax
3MEKTPUYECKOTO M INEKTPOHHOTO 0BOPYNOBAHMS».
* He Bribpacsisaiitte anekTpuyeckme NpUOBOPLI BMECTE C BbITOBLIM MyCOPOM.
*  Onektpuueckue npubopsl cnenyet pasbupars M No pasnenbHOCTH OTNPABNSTL HA NepepaboTKy B COOTBETCTBUM C NPABUNAMM NO

OXpaHe OKpYy>Katollen cpenbl.
* [lpu aToM crenyiite MECTHBIM MHCTPYKLMSM, 30KOHAM, MPEANUCAHWSM, CTAHAAPTAM M OMPEKTUBAM.
_ *  Mupopmauuio o cbope 1 caaye anekTprIeckmx Nprbopos Ha nepepaboTky MOXHO MONYYMTb B MECTHOM KOMMYHQMbHOM

cnyxbe.

* ﬂ.ﬂﬂ Haanexaiiemn YTUAnM3aumMm msnenmsa cHavyana BbINONHMTE €ro NEMOHTAX.
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10 FTapaHTus

MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

10 TFapanTtua

[laHHbIM nponyKT SBRSETCs OpUIMHANbHbIM M3nenem drpmsl Alexander
BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG. rapantmpyer
PaboToCnoCOBHOCTL M3AENMS COTMACHO YPOBHIO PA3BUTHS TEXHUKM M1
meMcTBytowWMM Npennucanmam. [pn o6HapykeHum AedeKTa, BOHMKLIETO MO
suHe ABICOR BINZEL, drpma ABICOR BINZEL o6s3aHa no sawemy
BbIGOPY M HO COBCTBEHHbIE CPENCTBA YAANMTb NEDEKT UM 3AMEHUTL
nedekTHyto aetans. [apaHTMS PACIPOCTPAHSETCS TONLKO HA
MPOU3BOACTBEHHbIE NEPEKTbI, O HE HA MOBPEXAEHMS, BOSHUKLIME B
pe3yrbTaTe €CTECTBEHHOTO M3HOCA, NEPErpy3KkM MM obpalleHis
HeHaanexawmm obpasom. FapaHTHitHbIA cpok ykasaH B O6uimx ycnosusx
3aKMtoUeHMs caenok. Mckniouerus ans onpeneneHHsIx Mnenmi
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perynupytotcs otaensHo. Kpome Toro, rapaHt1s Tepset cuny B cnyyae
MCMOMb30OBAHMS 3AMACHBIX M BbICTPOM3HALMBAIOLMXCS AETANEN, KOTOPbIE He
SBASIOTCS OpUrMHanbHbiMu aetanamm dupmsl ABICOR BINZEL, a takxe 8
Crlyuae HEKOMMETEHTHOTO MPOBEAEHMS PEMOHTHLIX PaBOT HA M3REenMM
CHMNAMM NONbB3OBATENS MMM NOCTOPOHHMM NuLOM. Ha
6bICTPOM3HALIMBAIOLLMECS AETANM FAPAHTMS He pacnpoctpaHsetcs. Kpome
toro, pupma ABICOR BINZEL He HeceT oTBETCTBEHHOCTM 30 NOBPEXAEHMS,
BO3HMKILME B Pe3ynsTaTe 3KCMyataumm usnenms. Bonpocsi otHocutensHo
TAPAHTMM M CEPBMCHOTO OBCYXMBAHMS MOXHO HANPABNSTh M3rOTOBUTENIO
UNK KOMNAHMK-NOCTaBLMKY. MHGopMaLMIo 06 3TOM MOXHO HAMTU B
MurepHete no anpecy www.binzel-abicor.com.
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1 Identifikacia

1 Identifikacia SK-157
1.1 Oznadenie SK-157
2 Bezpecnost SK-157
2.1 Pouzitie v silade s uréenim SK-157
2.2 Zd4kladné informacie SK-157
2.3 Elektrotechnika SK-157
2.4 Zvéranie SK-157
2.5 Technicky stav SK-158
2.6 Ochranny odev SK-158
2.7 Klasifikacia vystraznych upozorneni SK-158
2.8 Udaie pre pripad nidze SK-158
3 Opis vyrobku SK-158
3.1 Technické Gdaje SK-158
3.2 PouZité obrézky SK-160
4 Uvedenie do prevadzky SK-160
4.1 Priprava zvéracieho hordka na montdz hadicovej sipravySK-160
4.2 Nasadenie hrdla hordka SK-160
4.3 Pripojenie hadicovej sipravy, obr. A SK-160

1 Identifikacia

Zvaraci hordk MIG/MAG pre obltkové zvéracie zariadenia na zvaranie
kovov v ochrannom plyne. Zvéracie hordky zodpovedaiji norme

EN 60974-7 a nepredstavuji zariadenie so samostatnou funkciou. Opis
uvedeny v tomto ndvode na obsluhu sa vzfahuje len na horaky MB EVO PRO

1.1  Oznaéenie

Vyrobok splfia poziadavky tykajice sa uvédzania do obehu, ktoré platia
v rémci prisluiného trhu.

2 Bezpeénost

* Pred prvym pouzitim zariadenia si podrobne preéitajte tento ndvod na
pouZitie.

* Pre bezporuchovi a bezpeént prevadzku zariadenia so nutné
informdcie, ktoré najdete v tomto ndvode na pouzitie. Produkt bol
vyrobeny podla stavu si&asnej techniky a podl'a uzndvanych
bezpe&nostno-technickych noriem a smernic.

* Vndvode na pouzitie ndjdete aj varovania pred ostatnymi rizikami,
ktorym sa nedd zabrdnit a ktorymi mézu byt ohrozeni pouzivatelia,
tretie osoby, pristroje alebo iné vecné hodnoty. PouZité bezpe&nostné
pokyny poukazujé na ostatné rizikd, ktoré sa nedaji eliminovaf

2.1 Poutzitie v stlade s uréenim

* Pristroj opisany v tomto ndvode sa smie pouzivaf vyluéne na Géel
opisany v névode a iba opisanym spdsobom. Dodrzte pritom
podmienky prevadzky, 6drzby a oprav.

2.2 Zdkladné informacie

* Pred 3pecifickymi &innostami napr. pred uvedenim do chodu, pred
prevédzkovanim, pred prepravovanim a Gdrzbou si dékladne preéitajte
a dodrziavajte ndvod na pouzitie.

* Navod na pouzitie uschovaijte v blizkosti zariadenia, aby bol neustéle
poruke a v pripade prenechania/predaja pristroja ho dajte novému
pouzivatelovi.

* Takisto dodrzujte pokyny uvedené v ndvodoch na pouzitie jednotlivych
zvéra&skych technickych komponentov, napr.: zdroja zvéracieho pridu
a zariadenia na podévanie zvéracieho drétu.

* Pokyny pre manipuldciu s plynovymi flasami néjdete v instruktazi
vyrobcu daného plynu a v nariadeni o stlagenych plynoch.

* Dodrzujte predpisy o Grazovej prevencii prisludnej krajiny.

2.3 Elektrotechnika

* Skontrolujte, &i nie st poskodené komponenty elektrondradia a &
bezchybne a predpisovo funguiji.

* Elektrondradie nevystavujte dazd'v a nepouzivajte a neskladuijte ho v
mokrom alebo vlhkom prostredi.

2.4 Zvaranie

*  Pri zvérani elektrickym oblikom méze dbjst k poskodeniu zraky, sluchu
a poraneniu koZe! Noste preto vzdy predpisany ochranny odev a

4.4 Odvzdusnenie okruhu chladiacej kvapaliny, obr. B SK-160
4.5 Pripojenie ochranného plynu SK-161
4.6 Navleéenie drétu SK-161
5 Ovladacie prvky rukovaéiti SK-161
5.1 2-taktny rezim tlagidla, obr. C SK-161
6 Prevadzka SK-161
7 Vyradenie z prevadzky SK-161
8 Udriba a &istenie SK-161
8.1 Ro&nd ddrzba elektrikdrom SK-161
8.2 Vymena spotrebnych dielov, obr. F SK-162
8.3 Vyber a montéz vedenia drétu SK-162
8.3.1  Skrdtenie a montdz vodiacej 3pirdly, obr. E SK-162
8.3.2  Montdz a skratenie plastového jadra, obr. D SK-162
8.4 Cistenie hadicovej sipravy SK-162
9 Likvidacia SK-162
10 Zaruka SK-163

/ EVO / GRIP / ERGO. Tieto zariadenia sa smi prevédzkovaf len
s origindlnymi nahradnymi dielmi ABICOR BINZEL.
Na nasledujicich obrédzkoch si zobrazené zvaracie hordky vo vyhotoveni

MB EVO PRO 501 D.

Pokial sa vyzaduje pouzitie prislusného oznaéenia, takéto oznalenie sa
nachddza na vyrobku.

konstrukciou zariadenia.

* Ignorovanie tychto bezpeé&nostnych pokynov méze viest k ohrozeniu
zdravia a Zivota o0séb alebo viest k ekologickym a vecnym 3kodém.
Produkt sa smie pouzivat len v absolitne bezchybnom stave pri
st&asnom dodrZiavani pokynov v ndvode na pouZitie.

¢ Za kody spdsobené ignorovanim pokynov v ndvode na pouzitie
vyrobca nepreberd Ziadne ruéenie.

e Chraite seba a nezi&astnené osoby vhodnymi prostriedkami pred
nebezpecenstvami, ktoré st uvedené v kapitole o bezpe&nosti.

e Akékolvek iné pouzitie sa povaZuje za pouZitie, ktoré nie je v silade s
urcenim.

* Svojvolné prestavby alebo zmeny sléZiace na zvy3ovanie vykonu so
nepripustné.

¢ Uvédzanie do prevadzky, obsluhovanie a ddrzbu smi vykondvat len
odborne kvalifikované osoby. Za odborne kvalifikovand osobu sa
pokladd ten, kto na zdklade svojho odborného vzdelania, svojich
vedomosti, skisenosti a znalosti prislusnych noriem vie posidit pracu,
ktorou bol povereny a vie rozpoznaf pripadné nebezpe&enstvo.

¢ Dbaijte na dostatoéné osvetlenie pracovného priestoru a udrzujte ho v
nélezitom poriadku.

* Poéas celého trvania &innosti beznej a technickej Gdrzby, uvddzania do
prevédzky a po&as oprdv musi byt odpojeny zdroj pridu, zdroj
zésobovania plynom a stlaéenym vzduchom a musi byt vytiahnuté
z&streka zo siefovej zdsuvky.

*  Pri likvidovani sa musia dodrziavaf miestne nariadenia, zakony,
predpisy, normy a smernice na odborn likvidéciv odpadu.

» Chrdiite sa proti Grazu elekirickym prodom.

* Elektrondradie nepouzivaite v oblastiach, v ktorych hrozi
nebezpecenstvo poziaru alebo vybuchu.

predpisant ochranu zraku a sluchu podla prisluinych predpisov a
nariadeni danej krajiny.
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3 Opis vyrobku MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

* Vsetky kovové pary, obzvldst pary olova, kadmia, medi a berylia, s0 * Vspojeni s réznymi druhmi zvaracich hordkov mézu vzniknit dalsie
3kodlivé! Dbajte na dostato&né vetranie alebo odsavanie. ohrozenia, napr.: ohrozenie elektrickym pridom (zdroj pridu, vnitorny
Neprekracujte platné hodnoty, ktoré st stanovené pre maximdlnu pridovy obvod), rozstrekom zvaraného kovu vzhladom na horlavé alebo
koncentréciu $kodlivych plynov a vyparov na pracovisku. vybuiné latky, ultrafialové Ziarenie elektrického oblika, dym a pary.

¢ Obrobky, ktoré boli odmastené chlérovanymi rozpostadlami, dékladne » Dodrziavajte vieobecné protipoziarne nariadenia a pred zaciatkom
opléchnite &istou vodou. V opaénom pripade existuje nebezpedenstvo prdce odstrafite z okolia miesta, na ktorom budete zvdraf, vietky latky,
vzniku plynného fosgénu. V blizkosti miesta zvérania neumiestfivjte ktoré by mohli sp&sobif poziar. Na pracovisku musia byt k dispozicii

iadne odmastovacie kipele obsahuijice chlér. vhodné protipoZiame prostriedky.
2.5 Technicky stav

* Prinastaveni zafaZenia neprekradujte stanovené maximdlne medzné * Pri pouzivani na volnom priestranstve pouzite vhodnd ochranu proti
hodnoty. PrefaZenie vedie k znieniu prisludnych komponentov. vplyvu povetria.

* Na tomto pristroji nesmiete robif Ziadne kon3trukéné zmeny.

2.6 Ochranny odev

* Nenoste volny odev, ani 3perky. * Polas prevédzky a pocas procesu zvarania noste ochranné okuliare,
Ak mate dlhé viasy, noste siefku na viasy. ochranné rukavice a v pripade potreby ochrannd dychaciu masku.

2.7 Klasifikacia vystraznych upozorneni

Vystrazné upozornenia pouZzivané v ndvode na obsluhu sa &lenia na 3tyri V zostupnom zoradeni podla déleZitosti maji nasledujici vyznam:
rézne Urovne a uvddzajl sa pred potencidlne nebezpednymi pracovnymi
Okonmi.

A\ NEBEZPECENSTVO

Oznaduje bezprostredne hroziace nebezpelensivo. Ak sa mu nepodari zabranit, bude mat za nasledok usmrtenie alebo najzévaznejsie zranenia.

A VAROVANIE

Oznaduje moznl nebezpeénd situdciu. Ak sa jej nepodari zabrénit, méze mat za nasledok zdvazné zranenia.

A UPOZORNENIE

Oznaduje mozni 3kodlivi situdciu. Ak sa jej nepodari zabrénif, méze mat za nasledok [ahké alebo nepatrné zranenia.

OZNAMENIE

Oznaduje nebezpelenstvo negativneho vplyvu na vysledky prace alebo moznost vzniku vecnych $kéd na ndstrojoch, pracovnych poméckach a zariadeniach.

2.8 Udaije pre pripad niudze
V pripade nidze okamzite preruste tieto napdjania &i zasobovania: Dalsie opatrenia néjdete v névode na obsluhu k zdroju pridu alebo

* Napdjanie elektrickou energiou, stlageny vzduch, chladiaca kvapalina v dokumentdcii k dalsim periférym zariadeniam.

a ochranny plyn.

3 Opis vyrobku

A VAROVANIE

Nebezpeéenstvo a rizika v désledku pouiitia, ktoré nie je v sulade s uréenim
Pri pouzivani, ktoré nie je v sblade s uréenim, sa mdZze zariadenie staf zdrojom nebezpeéenstva pre [udi, zvieratd a vecné hodnoty.

* Zariadenie pouzivajte vyluéne v silade s jeho uréenim.
* S cielom zvy3enia vykonu nevykondvaijte na zariadeni svojvolne Ziadne zmeny ani prestavby.
* Akékolvek prace na zariadeni, pripadne systéme smi vykondvat vyluéne oprévnené osoby.

3.1 Technické vdaje

Preprava a skladovanie -25°Caz+55°C Ochranny plyn (DIN EN ISO 14175) CO, a zmesovy plyn M21
Relativna vihkost vzduchu do 90 % pri 20 °C Druhy drétov bezné dréty kruhového prierezu
Spdsob vedenia ruéné vedenie Napéfové dimenzovanie 113 V 3pickova hodnota
Druh napétia DC Stupen ochrany pripojok zo strany IP3X

stroja (EN 60529)
Polarita elektréd pri napédjani spravidla kladn& Ovladacie prvky v rukovati pre 42Va0,1az1A
jednosmernym pridom (DC)
Tab. 1 Vieobecné Odaje hordka (EN 60974-7)
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MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

3 Opis vyrobku

Typ Druh Zatazenie DZ o drétu Prietok plynu Udaje o chladeni
chladenia
co, M21 Min. prietok
[A] (Al [%] [mm] [I/min] [I/min]
MB EVO PRO
15 vzduch / / 35 06-10 10-18 /
180 150 60
25 vzduch 230 200 60 08-12 10-18 /
24 vzduch 250 220 60 08-12 10-18 /
26 vzduch 270 240 60 08-1,2 10-18 /
36 vzduch 320 290 60 08-12 10 - 20 /
240D kvapal. 325 300 100 08-12 10 - 20 1,5
401D kvapal. 450 400 100 08-16 10 - 20 1,5
401 kvapal. 475 425 100 08-16 10 - 20 1,5
501D kvapal. 550 500 100 1,0-16 10 - 20 1,5
501 kvapal. 575 525 100 10-16 10 - 20 1,5
MB EVO
15 vzduch 180 180 35 06-1,0 10-18 /
150 150 60
25 vzduch 230 200 60 08-12 10-18 /
24 vzduch 250 220 60 08-1,2 10-18 /
26 vzduch 270 240 60 08-1,2 10-18 /
36 vzduch 320 290 60 08-1.2 10-18 /
240D kvapal. 300 270 100 08-1,2 10-18 1,5
401D kvapal. 400 350 100 08-16 10-18 1,5
401 kvapal. 450 400 100 08-16 10 - 18 1,5
501D kvapal. 500 450 100 10-16 10-18 1,5
501 kvapal. 550 500 100 10-16 10-18 1,5
MB ERGO
15 vzduch 180 150 60 06-1,0 10-18 /
25 vzduch 230 200 60 08-1,2 10-18 /
24 vzduch 250 220 35 08-1.2 10-18 /
26 vzduch 230 200 35 08-1,2 10-18 /
36 vzduch 300 270 60 08-1,2 10 - 20 /
240D kvapal. 300 270 100 08-12 10 - 20 1,0
401D kvapal. 400 350 100 08-16 10 - 20 1,0
401 kvapal. 450 400 100 08-16 10 - 20 1,0
501D kvapal. 500 450 100 10-16 10 - 20 1,0
501 kvapal. 550 500 100 10-16 10 - 20 1,0
602 kvapal. 600 550 100 1,0-20 10 - 20 1,3
MB GRIP
15 AK vzduch 180 150 60 06-10 10-18 /
25 AK vzduch 230 200 60 08-1,2 10-18 /
24 KD vzduch 250 220 60 08-12 10-18 /
26 KD vzduch 270 240 60 08-1,2 10-18 /
36 KD vzduch 320 290 60 08-1,2 10 - 20 /
240 D kvapal. 300 270 100 08-12 10 - 20 1,5
401D kvapal. 400 350 100 08-16 10 - 20 1,5
401 kvapal. 450 400 100 08-16 10 - 20 1,5
501D kvapal. 500 450 100 10-16 10 - 20 1,5
501 kvapal. 550 500 100 10-16 10 - 20 1,5
Tab. 2 Udaije hordka 3pecifické pre vyrobok (EN 60974-7)
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4 Uvedenie do prevadzky MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

Udaie o chladeni Udaje o hadicovej stprave
Privodna tepl. max. 40 °C Standardna dizka L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m
Vytokovy tlak min. 2,5 bar/max. 3,5 bar Pripojka chladiacej kvapaliny | z&strénd vsuvka, menovitd svetlost 5
Vykon chladiacej jednotky min. 800 W
Ovladaci kabel 2-zilovy
Tab. 3 Udaie o chladeni/ddaje o hadicovej siprave

3.2 Pouzité obrazky

Vsetky obrdazky sa nachddzaji na zadiatku nédvodu na obsluhu.

4 Uvedenie do prevadzky

A\ NEBEZPECENSTVO

Nebezpeéenstvo zranenia pri neoéakavanom spusteni

Pred montéZou, demontézou alebo Gdrzbou dielov zariadenia vyradte cely systém z prevadzky.
* Uzavrite vietky napdjacie vedenia.

* Odpojte napdjanie elekirickou energiou.

A\ NEBEZPECENSTVO

Nebezpeéenstvo zranenia a poskodenia zariadenia neautorizovanymi osobami

Neodborné opravy a zmeny na vyrobku mézu viest k zdvaznym poraneniam a poskodeniam vyrobku. V pripade zasahu zo strany neautorizovanych oséb
zanikd zdéruka na tento vyrobok.

» Akékolvek préace na zariadeni, pripadne systéme smi vykondvaf vyluéne oprévnené osoby.

A VAROVANIE

Zasah elekirickym pridom v désledku dotyku komponentov, ktoré si pod napétim
Pri dotyku Zasti vybavenia pod napétim méze déjst k z&dsahom elekirickym prédom s ohrozenim Zivota.

e Zvdraci hordk drzte a vedte len za drzadlo uréené na tento Géel.

A VAROVANIE

Zasah elekirickym pridom v désledku poskodenych alebo neodborne nainstalovanych komponentov
V désledku poskodenych alebo neodborne nainstalovanych komponentov méze déjst k zédsahu pridom s ohrozenim Zivota. Komponentmi si: zvéraci hordk,

hadicovd stprava, ndhradné a spotrebné diely.

* Pred kazdym pouzitim skontrolujte, &i si vietky komponenty a pripojenia riadne nainitalované a &i nie s poskodené.

* Znedistené komponenty okamzite odistite.

* Poskodené komponenty okamzite vymefite.

* Vymenou poskodenych, deformovanych alebo opotrebovanych komponentov poveruijte iba elekirikdra vyskoleného spoloénostou ABICOR BINZEL.

Pred kazdym uvedenim do prevadzky vykonaite nasledujice &innosti: 2 Ndhradné a spotrebné diely skontrolujte, vycistite a v pripade potreby

1 Zvéraci hordk skontrolujte, vy<istite a v pripade potreby vymefite. vymefite.
3 Hadicovi sipravu skontrolujte, vydistite a v pripade potreby vymerite.

4.1 Priprava zvdracieho hordka na montaz hadicovej stpravy

1 Vypnite zdroj pridu a vytiahnite siefovi vidlicu. 2 Uzavrite privod plynu a stlaéeného vzduchu.

4.2 Nasadenie hrdla horaka

Ruéné zvdracie hordky MIG/MAG sa expeduji s kompletnym vybavenim. = 8 Udrzba a &istenie na strane SK-161
Informdcie tykajice sa vymiefiania spotrebnych dielov, ako aj vedenia drétu
ndjdete v asti:

4.3 Pripojenie hadicovej supravy, obr. A

1 Na poddvadi drétu: Centralny konektor zasufite do pripojovacieho * Odporicanie: ABICOR BINZEL PouZivajte chladiacu kvapalinu
puzdra. radu BTC.
2 Na poddvadi drétu: Hadicovi sipravu zaistite pripojovacou maticou. * Nepouzivajte deionizovani ani demineralizovani vodu, aby nedoslo ku
3 Chladiaca kvapalina: Pripojte privod (modrd) a vratné vedenie $koddm na zvdracom zariadent.
(Eervend). *  Pri prvom uvedeni do prevédzky a vymene hadicovej sipravy
» Skontrolujte, ¢i je k dispozicii minimédlne mnoZstvo néplne chladiacei odvzdusnite okruh chladiacej kvapaliny.
kvapaliny.

4.4 Odvzdusnenie okruhu chladiacej kvapaliny, obr. B

1 Pod pripojku vratnej vetvy chladiacej kvapaliny (Eervend) postavte 3 Uzavrite otvor hadice vratného vedenia. Otvor hadice vratného vedenia
zachytévaciu nddobu. viackrét prudko otvorte a znova zavrite, kym chladiaca kvapalina
2 Hadicu vratného vedenia odpojte od cirkulaénej chladiacej jednotky nebude vytekaf plynule a bez bublin do zachytévacej nddoby.
a podrzte nad zachytdvacou nddobou. 4 Hadicu vratného vedenia znova pripojte na cirkulaénd chladiacu
jednotku.
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MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

5 Ovladacie prvky rukovaéiti

4.5 Pripojenie ochranného plynu

* Vyberte ochranny plyn vhodny na dand dlohu zvérania.

e Kratkym otvorenim a opd&tovnym zatvorenim ventilu na privode plynu
vyfiknite pripadné necistoty na pripojke.

Ochranny plyn pripojte na zvdracie zariadenie podla pokynov
vyrobcu.
Mnozstvo ochranného plynu prispdsobte a nastavte podla pouzitej

plynovej hubice a Glohy zvérania.

4.6 Navleéenie drotu

A\ UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo zranenia
Prepichnutie, pripadne vpich drétovou elektrédou.
* Nesiahajte do nebezpeénej oblasti a noste zodpovedajice ochranné rukavice.

1 Odstrihovacom odrezte krétky kisok na zaciatku drétu, aby sa odstranili 3 Drizte stlagené tlac¢idlo ,Bezpridové poddvanie drdtu” na podévadi
pripadné vyronky. drétu, kym sa drét nevysunie z kontakinej 3picky.

2 Vlozte drét do poddvaca drétu podla pokynov vyrobeu. 4 Prebytogny drét odrezte odstrihovacom.

5 Ovladacie prvky rukoviti

OZNAMENIE

* Dodrzujte pokyny uvedené v dokumentdcii komponentov zvaracej techniky.

So $tandardnym zvéracim hordkom je mozny 2-takiny rezim tlagidla. Dalzie druhy prevadzky a moduly rukovéti st zévislé od pouZitého zdroja

prédu a musia sa objednaf osobitne.

5.1 2-taktny rezim tlaéidla, obr. C

1 Stlagenie tlagidla na rukovéti a jeho drzanie = zadiatok zvérania. 2 Uvolnenie tlagidla = koniec zvérania.

o

Prevadzka

Otvorte fladu s ochrannym plynom a zapnite zdroj produ. 3 Zaénite zvaraf.

2 Nastavte zvdracie parametre.

7 Vyradenie z prevadzky

OZNAMENIE

* Hadicové sipravy chladené kvapalinou strécajt pri prehriati tesnost. Chladiacu jednotku preto nechaijte po ukonéeni zvarania bezaf edte cca 5 mindt.

1 Koniec zvérania. 3 Zavrite ventil flase s ochrannym plynom.

2 Pogkajte na koniec dopridenia ochranného plynu a potom vypnite zdroj
pridu.

8 Udriba a éistenie

A\ NEBEZPECENSTVO

Nebezpeéenstvo zranenia pri neoéakdvanom spusteni

Pred montdZou, demontdZou alebo ddrzbou dielov zariadenia vyradte cely systém z prevadzky.
* Uzavrite vietky napdjacie vedenia.

* Odpojte napdjanie elekirickou energiou.

A VAROVANIE

Nebezpecenstvo popadlenia
Zvdracie hordky sa poéas procesu zvdrania intenzivne zahrievaio.

*  Zvéracie hordky nechajte ochladnit a pripadne noste zodpovedajice ochranné rukavice.

8.1 Roéna udriba elektrikarom

2 Pri velmi &astom pouzivani a/alebo velmi vysokych intenzitach pridu o/
alebo zjavnom opotrebovani interval skréfte.

1 Vsetky komponenty (zvéraci horék, hadicovd sipravu, ndhradné a
spotrebné diely) dajte skontrolovaf a vy¢istit elektrikdarom vyskolenym
spolo&nosfou ABICOR BINZEL alebo v pripade potreby komponenty
vymerite.

SK-161




9 Likvidéacia

MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

8.2 Vymena spotrebnych dielov, obr. F

* Na hrdlo horéka mozno osadit rézne spotrebné diely v zavislosti od
Olohy zvérania.

* Plynové hubica a pridrznd pruzina sa zasévajo.

*  Vietky ostatné spotrebné diely sa skrutkujd.

OZNAMENIE

dielov ABICOR BINZEL na strédnke www.binzel-abicor.com.
* Pouzivajte iba origindlne spotrebné diely ABICOR BINZEL.

pre zvaraci hordk.

* Objedndvacie idaje a identifikaéné &isla dielov vybavenia, spotrebnych dielov a prislusenstva ndjdete v aktudlnych cennikoch n&hradnych a spotrebnych

* Na montdz a demontdz spotrebnych dielov pouZivaite univerzalny kl'6& ABICOR BINZEL a dbajte na sprévne priradenie spotrebnych dielov $pecifickych

8.3 Vyber a montaz vedenia drétu
1 Zvéraci materidl vyberajte vzdy podla tlohy zvérania.

2 Namontujte vedenie drétu vhodné k zvaraciemu materidlu.

8.3.1 Skratenie a montaz vodiacej Spiraly, obr. E
1 Hadicovi sépravu roztiahnite a vyrovnaite.

2 Na hrdle hordka: Odstrante spotrebné diely.

3 Na centrdlnom konektore: Odskrutkujte prevle&nd maticu.
4

Na centrdlnom konektore: Vodiacu $pirélu vytiahnite von, vezmite novi
a zasufte ju Uplne na doraz do hadice podévania drétu.

5 Na centrdlnom konektore: Rukou naskrutkujte prevle¢nd maticu.

6 Na hrdle horéka: Dizku presahu vodiace] 3pirdly zreste odstrihovagom
zarovno s vystupnym otvorom.

7 Na centrdlnom konektore: Odskrutkujte prevle&nd maticu.

8.3.2 Montaz a skratenie plastového jadra, obr. D
1 Hadicovi stpravu roztiahnite a vyrovnaite.
2 Plastové jadro zaostrite strthadlom ABICOR BINZEL (uhol cca 40°).

3 Na centrdlnom konektore: Odskrutkuijte prevleénd maticu. Plastové jadré
vytiahnite von, vezmite nové a zasuiite ich Oplne na doraz do hadice
poddévania drétu.

4 Na centrdlnom konektore: Na plastové jadro nastréte kliedtinu a tesniaci
krézok.

= Ocel Skrétenie a montaz vodiacej $pirdly, obr. E

= Uslachtila ocel, hlinik, med, nikel: Montaz a skrétenie plastového jadra,

obr. D

8 Vodiacu 3pirdlu znova vytiahnite von.

9 Z reznej hrany na vodiacej 3pirdle odstréfite vyronky a zabriste ju (uhol

cca 40°).

10 Na centrdlnom konektore: Vodiacu $pirdlu znova zasufite Uplne na doraz
do hadice podévania drétu.

11 Na centrélnom konektore: Rukou naskrutkujte prevleén maticu.
12 Na hrdle hordka: Namontujte spotrebné diely.
= 4.3 Pripojenie hadicovej sGpravy, obr. A na strane SK-160

5 Na centrélnom konektore: Rukou naskrutkujte prevleénd maticu.

6 Koniec plastového jadra sa musi nachddzat bezprostredne pred
podévacimi kladkami podévaca drétu. Zistite maximélnu dizku presahu
a oznaéte ju na plastovom jadre.

7 Plastové jadro odrezte v ozna&enom mieste nozom ABICOR BINZEL
a odstréfte vyronky z reznej hrany.

= 4.3 Pripojenie hadicovej sGpravy, obr. A na strane SK-160

OZNAMENIE

* V pripade plastovych jadier s vonkaj$im priemerom 4,0 mm sa kapildrna trubicka v medzipripoji musi nahradit vodiacou rirkou.

8.4 Cistenie hadicovej supravy

A VAROVANIE

Nebezpeéenstvo zranenia
Tazké zranenia rozmetanymi Easfami.

*  Pri vyfukovani vedenia drétu pouzZivajte vhodny ochranny odev a predovietkym ochranné okuliare.

1 Poskodené, deformované a opotrebované &asti vymefite za bezchybné
diely.

2 Hadicovd sipravu roztiahnite a vyrovnaite.

9 Likvidacia

3 Na centrdlnom konektore: Odskrutkujte previegnd maticu.

4 Hadicu podévania drétu vyfokaite stlaéenym vzduchom z oboch strén.

= 4.3 Pripojenie hadicovej sipravy, obr. A na strane SK-160

elektronickych zariadenti.

Zariadenia, ktoré st oznagené tymto symbolom podliehajd Eurépskej smernici 2012/19/EU o odpade z elekirickych a

¢ Elektrospotrebice sa nesmd likvidovat spolu s komundlnym odpadom.
* Elektrospotrebice je nutné zozbieraf samostatne a odovzdat na zhodnotenie 3etrné k Zivotnému prostrediu.
* Dodrziavaite pri tom miestne nariadenia, zdkony, predpisy, normy a smernice.

* Informdcie o zbere a odovzddvani starych elektrospotrebicov ziskate na vaom obecnom alebo mestskom drade.

_ * Pred riadnou likvidaciou v silade s predpismi musite vyrobok najprv demontovat.
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MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

10 Zaruka

10 Zéaruka

Tento produkt je originalnym vyrobkom firmy ABICOR BINZEL. Firma
Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG garantuje bezchybni
vyrobu a pri vyexpedovani preberd pre tento produkt zaruku tykajicu sa
jeho vyroby vo vyrobnom podniku a jeho funk&nosti podla stavu siéasnej
techniky a v silade s platnymi predpismi. V pripade, Ze sa vyskytne nejaky
nedostatok, za ktory zodpovedé firma ABICOR BINZEL, firma ABICOR
BINZEL sa zavézuje podla svojho zvéZenia tento nedostatok prezrief alebo
zaslat prislusnd ndhradnd doddavku. Poskytovanie zéruky je mozné len pri
nedostatkoch z vyroby, nie ale pri takych skodéch, ktoré vzniknd
prirodzenym opotrebovanim, prefaZovanim alebo neodbornym
zaobchddzanim. Zaruénd doba je uréovand nadimi vieobecnymi
obchodnymi podmienkami. Vynimky pre uréité vyrobky st upravené
samostatne.

Zéaruka zaniké aj vtedy, ak budd pouzité ndhradné a spotrebné diely, ktoré
nie s0 origindlnymi dielmi firmy ABICOR BINZEL a taktiez pri neodborne
vykonanej Gdrzbe a oprave vyrobku pouZivatelom alebo tretimi osobami.
Na spotrebné diely sa zaruka zdsadne nevztahuje. Firma ABICOR BINZEL
takisto neruéi za skody, ktoré vznikni pouZivanim nédsho produktu. Otazky
tykajice sa zaruky, ruéenia a servisu mdzete adresovat na nade distribuéné
spoloénosti. Potrebné ddaje ndjdete v internete na stranke
www.binzel-abicor.com.
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1 Identifikacija

MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

1 Identifikacija Sl-164
1.1 Oznaka SLl-164
2 Varnost SL-164
2.1 Namen uporabe SLl-164
2.2 Osnove SL-164
2.3 Elektrotehnika SL-164
2.4 Varjenje SL-164
2.5 Tehni¢no stanje SL-165
2.6 Za¥¢itna oblagila SL-165
2.7 Razvrstitev opozoril SL-165
2.8 Napotki za nujne primere SL-165
3 Opis proizvoda SL-165
3.1 Tehni&ni podatki SL-165
3.2 Uporabliene slike SL167
4 Zaéetek uporabe SL167
4.1 Priprava varilnega gorilnika za montaZo paketa cevi SL-167
4.2 Namestitev vrata gorilnika SL-167
4.3 Priklju¢itev paketa cevi, sl. A SL167
4.4 Odzradevanije obtoka hladilne tekocine, sl. B SL-167
4.5 Prikljucitev zas&itnega plina SL-168

1 Identifikacija
Varilni gorilniki MIG/MAG za naprave za oblo&no varjenije za varjenje
v zai&itnem plinu. Varilni gorilniki ustrezajo standardu EN 60974-7 in niso

namenieni uporabi kot naprave za samostojno delovanie. Ta navodila za
uporabo opisuijejo le varilne gorilnike MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO.

1.1 Oznaka

Izdelek ustreza veljavnim zahtevam trenutnega trga za dajanje v promet.

2 Varnost

* Pred prvo uporabo pozorno preberite predlozena navodila za
uporabo.

¢ Vnavodilih za uporabo so informacije, ki so pomembne za brezhibno in
varno obratovanie. |zdelek je bil razvit in izdelan skladno s stanjem
tehnike in skladno s priznanimi varnostno-tehniénimi standardi in
smernicami.

¢ Navodila za uporabo vas opozarjajo pred neizogibnim drugim
tveganjem za uporabnika, tretje osebe, naprave ali materialne
vrednosti. Uporabliena varnostna navodila opozarjajo na konstruktivno

2.1 Namen uporabe

* Naprava, opisana v teh navodilih za uporabo, se lahko uporablja samo
v dolo&en namen in na dologen nacin. Pri fem upostevaijte predpisane
pogoje obratovanja, vzdrzevanija in popravil.

2.2 Osnove

*  Pred specifi¢nimi deli, npr. pred prvim zagonom, obratovanjem,
prevozom in vzdrZevanjem natanéno preberite navodila in jih
upostevaite.

¢ Navodila za uporabo naj so vedno pripravliena v bliZini naprave. Ob

posredovaniju izdelka drugim osebam jih vedno priloZite.

* Upostevaijte navodila za uporabo posameznih varilno-tehnignih

komponent, npr. vira energije za varjenje in priprave za podajanje Zice.

*  Priravnaniju s plinskimi jeklenkami upostevaite navodila proizvajalca in
predpise glede stisnjenega plina.

¢ Upostevaijte predpise o prepredevanju nesre ustrezne drzave.

2.3 Elektrotehnika

* Preverite morebitne poskodbe elektri¢nega orodja in se prepriaite, ali
deluje brezhibno in pravilno.

* Elektriénega orodja ne izpostavljajte deZju in ga ne uporabljajte v
vlaznem ali mokrem okolju.

2.4 Varjenje

* Obloéno varijenje lahko poskoduje oéi, koZo in sluh. Zato vedno nosite
predpisana zad&itna oblaéila ter zaséito za oéi in usesa v skladu s
predpisi ustrezne drzave.

SL-164

4.6 Vstavljanje Zice SL-168
5 Upravljalni elementi na roéaju SL-168
5.1 Tipka z 2-takinim delovanjem, sl. C SL-168
6 Delovanje SL-168
7 1zklop SL-168
8 Vzdrzevanije in ¢iséenje SL-168
8.1 Letno vzdrZevanie s strani elektri¢arja SL-168
8.2 Zamenjava obrabljivih delov, sl. F SL-169
8.3 Izbira in montaZa vodila Zice SL-169
8.3.1  Kraj3anje in montaza vodilnega vlozka, sl. E SL-169
8.3.2  Montaza in krajsanie Zice s plad¢em iz umetnega materiala,

sl. D SL-169
8.4 Cis&enie paketa cevi SL-169
9 Odlaganje SL-169
10 Garancija SL-170

Te se lahko uporablia samo z originalnimi nadomestnimi deli podietja
ABICOR BINZEL. Na nasledniih slikah so prikazani varilni gorilniki izvedbe
MB EVO PRO 501 D.

Ce je zahtevana posebna oznaka, jo najdete na izdelku.

neizogibno preostalo tveganie in jih je treba upostevati.

* Neupostevanije varnostnih navodil lahko povzroéi nevarnost za Zivljenje
in zdravije oseb oz. okoljsko ali materialno 3kodo. Obratovanje izdelka
je dovolieno samo v brezhibnem stanju v skladu z navodili za uporabo.

* Za tkodo, nastalo zaradi neupostevanja navodil za uporabo,
proizvajalec ne prevzema odgovornosti.

* Z ustreznimi sredstvi zaiZitite sebe in nepooblaiéene osebe pred
nevarnostmi, navedenimi v poglavju o varnosti.

* Vsaka drugaéna uporaba pomeni nenamensko uporabo.

* Samovoljne predelave ali spremembe zmogljivosti niso dovoljene.

* Zagetek obratovanja, upravljanije in vzdrzevanje sme izvajati samo
strokovno osebje. Strokovnjak je oseba, ki je na podlagi strokovne
izobrazbe, znanja in izku3enj, kakor tudi poznavanja zadevnih
standardov, sposobna oceniti in prepoznati morebitne nevarnosti.

* Poskrbite za dobro osvetlitev delovnega obmogja in vzdrzujte red.

* Med trajanjem vzdrzevalnih del, zagetka obratovanija, popravil in
servisnih del izklopite vir elektriéne energije, zaprite dovod plina ter
stisnjenega zraka in izvlecite elekiriéni vtié.

*  Pri odlaganju med odpadke upostevajte lokalna doloéila, zakone ter
druge predpise, standarde in smernice.

* Zavaruijte se pred elekiri¢nim udarom, tako da uporabljate izolirane
podlage in nosite suha oblagila.

* Elekiriénega orodja ne uporabljajte v obmodijih, kjer obstaja nevarnost
pozara ali eksplozije.

* Vse kovinske pare, zlasti iz svinca, kadmija, bakra in berilija, so
$kodljive. Poskrbite za zadostno prezradevanie ali odsesavanie. Nikoli
ne presegaijte veljavnih MAK-vrednosti.



MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO 3 Opis proizvoda

* Obdelovance, ki so bili razmaséeni s topili, izperite s &isto vodo. V eksplozivne materiale, UV-zaréenija obloka, dima in pare.
nasprotnem obstaja nevarnost nastanka plina fosgena. V bliZino mesta «  Upostevaite splosne predpise glede poZarne varnosti in pred zagetkom
varienja nikoli ne postavljajte razmascevalnih kopeli, ki vsebujejo klor. dela iz okolice mesta varjenja odstranite gorljive materiale. Na

* V povezavi z razliénimi varilnimi gorilniki lahko pride do nadaljnjih delovnem mestu naj bodo na voljo ustrezna sredstva za protipoZarno
nevarnosti, npr. zaradi elekiriénega udara (vira elekiri¢ne energije, zaicito.

elektri¢nega tokokrogal), varilnega iskrenja glede na vnetljive ali

2.5 Tehniéno stanje
* Nikoli ne presegaijte najvegjih mejnih vrednosti obremenitve. *  Pri delu na prostem uporabljajte ustrezno za3¢ito pred vremenskimi
Preobremenitve lahko napravo uniéijo. vplivi.

* Ne izvajajte posegov ali sprememb na napravi.

2.6 Zaséitna obladila
* Ne nosite dolgih oblagil ali nakita. ¢ Med obratovanjem in v povezavi s postopkom varjenja nosite zai&itna
oéala, zad€itne rokavice in, &e je treba, masko za dihanje.

* Ce imate dolge lase, si nadenite mreZico za lase.
2.7 Razvrstitev opozoril
Opozorila so v navodilih za uporabo razdeliena na stiri razli¢ne ravni, Razdeljena so padajoée glede na pomembnost in imajo nasledniji pomen:

navedena pa so pred morebitno nevarnimi delovnimi fazami.

A\ NEVARNOST

Oznaduje neposredno groze&o nevarnost. Ce se ji ne izognete, lahko nastopi smrt ali tezke poskodbe.

A OPOZORILO

Oznaéuje morebitno nevarno situacijo. Ce se ji ne izognete, lahko nastopijo teZje poskodbe.

A POZOR

Oznaéuje morebitno skodljivo situacijo. Ce se ji ne izognete, lahko nastopijo laZje ali manjie poskodbe.

OBVESTILO

Oznaéuje nevarnost, ki lahko negativno vpliva na delovne rezultate ali povzroci materialno $kodo na opremi.

2.8 Napotki za nujne primere

V nujnem primeru takoj prekinite: Dodatni ukrepi so opisani v navodilih za uporabo v razdelku

*  Oskrbo z elekiri¢no energijo, stisnjenim zrakom, hladilno tekoéino in »Vir napajanja« ali pa v dokumentaciji dodatnih zunanjih naprav.

za¥¢itnim plinom.

3 Opis proizvoda

A oOPOZORILO

Nevarnosti pri nenamenski uporabi
Pri nenamenski uporabi naprave lahko nastanejo nevarnosti za osebe, Zivali in stvari.

* Napravo uporabljajte izkljuéno namensko.
* Naprave ne predelujte samovoljno, da bi poveéali njeno zmogljivost, in je ne spreminjaijte.
* Vsa dela na napravi oz. sistemu smejo opravljati izkljuéno za to usposobljene osebe.

3.1 Tehniéni podatki

Prevoz in skladis¢enje -25do+55°C Zaséitni plin (DIN EN 1ISO 14175) CO, in me3ani plin M21
Relativna vlaznost zraka do 90 % pri 20 °C Vrste Zic obi¢ajne okrogle Zice
Vrsta vodenja roéno vodeno Izraéun napetosti 113 V temenska vrednost
Vrsta napetosti enosmerna (DC) Vrsta zaséite prikljuékov na strani IP3X

stroja (EN 60529)
Polariteta elektrod pri enosmerni | praviloma pozitivna Krmilne priprave v roéaju za42Vin0,1do 1A
napetosti
Tab. 1 Splosni podatki o gorilniku (EN 60974-7)
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3 Opis proizvoda MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO
Tip Vrsta hlajenja Obremenitev Cas vklopa o Zice Pretok plina Navedbe o hlajenju
Cco, M21 Najm. pretok
[A] (Al [%] [mm] [l/min] [I/min]
MB EVO PRO
15 zrak / / 35 0,6-1,0 10-18 /
180 150 60
25 zrak 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 zrak 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 zrak 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 zrak 320 290 60 0,8-1,2 10-20 /
240D tekoce 325 300 100 0,8-1,2 10-20 1,5
401D tekode 450 400 100 0,8-1,6 10-20 1,5
401 tekoce 475 425 100 0,8-1,6 10-20 1,5
501D tekoge 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,5
501 tekoge 575 525 100 1,0-1,6 10-20 1,5
MB EVO
15 zrak 180 180 35 0,6-1,0 10-18 /
150 150 60
25 zrak 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 zrak 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 zrak 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 zrak 320 290 60 0,8-1,2 10-18 /
240D tekode 300 270 100 0,8-1,2 10-18 1,5
401D tekoge 400 350 100 0,8-1,6 10-18 1,5
401 tekoge 450 400 100 0,8-1,6 10-18 1,5
501D tekoge 500 450 100 1,0-1,6 10-18 1,5
501 tekoge 550 500 100 1,0-1,6 10-18 1,5
MB ERGO
15 zrak 180 150 60 0,6-1,0 10-18 /
25 zrak 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 zrak 250 220 35 0,8-1,2 10-18 /
26 zrak 230 200 35 0,8-1,2 10-18 /
36 zrak 300 270 60 0,8-1,2 10-20 /
240D tekoge 300 270 100 0,8-1,2 10-20 1,0
401D tekoce 400 350 100 0,8-1,6 10-20 1,0
401 tekoge 450 400 100 0,8-1,6 10-20 1,0
501D tekoge 500 450 100 1,0-1,6 10-20 1,0
501 tekoce 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,0
602 tekoce 600 550 100 1,0-2,0 10-20 1,3
MB GRIP
15 AK zrak 180 150 60 0,6-1,0 10-18 /
25 AK zrak 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 KD zrak 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 KD zrak 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 KD zrak 320 290 60 0,8-1,2 10-20 /
240D tekoce 300 270 100 0,8-1,2 10-20 1,5
401D tekoce 400 350 100 0,8-1,6 10-20 1,5
401 tekode 450 400 100 0,8-1,6 10-20 1,5
501D tekoce 500 450 100 1,0-1,6 10-20 1,5
501 tekoce 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,5
Tab. 2 Specifiéni podatki o gorilniku (EN 60974-7)
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MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO 4 Zaéetek uporabe

Navedbe o hlajenju Podatki o cevhem paketu
Temp. dotoka Maks. 40 °C Standardna dolzina L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m
Tlak pretoka Min. 2,5 bar/maks. 3,5 bar Prikljuéek hladilne tekoéine Hitri prikljuéek, nazivni premer 5

Zmogljivost hladilne naprave | Min. 800 W

Vodnik za krmiljenje 2-Zilni

Tab. 3 Podatki o hlajenju/podatki o cevnem paketu

3.2 Uporabljene slike

Vse slike so na za&etku navodil za uporabo.

4 Zaéetek uporabe

Nevarnost telesnih poskodb zaradi nepri¢akovanega zagona

Pred montaZo, demontaZo ali vzdrzevanjem delov naprave vzemite celoten sistem iz delovanja.
* Zaprite vse oskrbovalne napeljave.

» Odklopite elektriéno oskrbo z energijo.

Nevarnost telesnih poskodb in okvare naprave, ée popravilo izvajajo nepooblaséene osebe
Posledica nestrokovnih popravil in predelav izdelka so lahko hude telesne poskodbe in okvara naprave. Ce v napravo posegajo nepooblasgene osebe,

garancija za izdelek preneha veljati.
* Vsa dela na napravi oz. sistemu smejo opravljati izkljuéno za to usposobljene osebe.

A OPOZORILO

Elektri¢ni udar zaradi stika z deli pod napetostjo
Zaradi stika z deli opreme, ki so pod napetostjo, lahko pride do smrtno nevarnih elekiri¢nih udarov.
* Varilni gorilnik drZite in vodite le za predviden ro&aj.

A oOPOZORILO

Elektri¢ni udar zaradi poskodovanih ali nepravilno nameséenih sestavnih delov
Poskodovani ali nepravilno names&eni sestavni deli lahko povzrogijo smrino nevarne elektriéne udare. Sestavni deli so: varilni gorilnik, cevni paket, rezervni in
obrabljivi deli.

* Pred vsako uporabo preverite vse sestavne dele in vse povezave glede pravilne namestitve in morebitnih poskodb.

* Onesnazene sestavne dele takoj o¢istite.
* Poskodovane sestavne dele takoj zamenjaite.
* Okvarjene, deformirane ali obrabliene sestavne dele naj zamenja samo usposoblien elektrigar, ki ga je izSolalo podijetie ABICOR BINZEL.

Pred vsakim zacetkom uporabe izvedite naslednje dejavnosti: 2 Preverite, odistite in po potrebi zamenjajte nadomestne in obrabljive dele.
1 Preverite, odistite in po potrebi zameniaite varilni gorilnik. 3 Preverite, odistite in po potrebi zamenjajte cevni paket.
4.1 Priprava varilnega gorilnika za montazo paketa cevi
1 Izklopite vir napajanja in izvlecite elektriéni vtig. 2 Zaprite dovod plina in stisnjenega zraka.
4.2 Namestitev vrata gorilnika
Roéni varilni gorilniki MIG/MAG so ob dobavi popolnoma opremljeni. = 8 Vzdrzevanije in ¢iicenje na strani SL-168
Informacije o zamenjavi obrabljivih delov in vodila Zice najdete v:
4.3 Prikljuéitev paketa cevi, sl. A
1 Na podajalniku Zice: Glavni vti¢ potisnite v prikljuéno dozo. ¢ Priporoilo: Uporabite hladilno tekocino ABICOR BINZEL vrste BTC.
2 Na podajalniku Zice: Paket cevi zavarujte s pritrditveno matico. ¢ Da se izognete skodi na varilni napravi, ne uporabljaite niti deionizirane
3 Hladilna tekogina: Prikljucite dotok (modro) in odtok (rdece). niti demineralizirane vode.
«  Preverite najniZji nivo napolnjenosti hladilne tekoéine. ¢ Pri prvem zagonu in menjavi paketa cevi odzragite obtok hladilne
tekogine.
4.4 Odzraéevanije obtoka hladilne tekocine, sl. B
1 Postavite zbiralno posodo za odpadno teko&ino pod prikljuéek odtoka 3 Zaprite odprtino odvodne cevi. Odprtino odvodne cevi vegkrat nenadno
hladilne teko&ine (rdege). odprite in znova zaprite, tako da hladilna tekodina tece iz zbiralne
2 Sprostite odvodno cev na napravi obtoénega hladilnega sistema in jo posode za odpadno tekocino neprekinjeno in brez mehurekov.
drzite nad zbiralno posodo za odpadno tekogino. 4 Odvodno cev znova prikljuéite na napravo obtoénega hladilnega
sistema.
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5 Upravljalni elementi na roéaju MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

4.5 Prikljuéitev zaséitnega plina

¢ |zberite zai¢itni plin, primeren za varilno opravilo. * Zaitni plin prikljuite na varilno napravo po navodilih proizvajalca.
*  Ventil na dovodu plina nekoliko odprite in znova zaprite, da se izpihajo * Kolig¢ino zai¢itnega plina prilagodite in nastavite glede na uporablieno
morebitne necistoe na prikljucku. plinsko 3obo in varilno opravilo.

4.6 Vstavljanje Zice

A POZOR

Nevarnost telesnih poskodb
Nevarnost preboda oz. vboda z Zi¢no elekirodo.
* Ne segajte v nevarno obmogje in nosite ustrezne zascitne rokavice.

1 S stranskim rezalnikom odrezZite kratek ko3¢ek na zaéetku Zice, da 3 Na podaijalniku Zice pritiskaijte tipko »Pomikanije Zice brez toka«, dokler
odstranite morebitne robove. Zica ne izstopi iz kontakine Sobe.
2 7Zico vstavite v podajalnik Zice v skladu z navodili proizvajalca. 4 Predolgo Zico odrezite s stranskim rezalnikom.

5 Upravljalni elementi na roéaju

OBVESTILO

* Upostevajte dokumentacijo varilno-tehni&nih komponent.

S standardnim varilnim gorilnikom je mogo& 2-taktni nacin delovania tipke. Dodatni nadini delovanja in moduli roajev so odvisni od ustreznega vira
napajanja in jih je treba naroditi posebe;.

5.1 Tipka z 2-takinim delovanjem, sl. C

Na ro&aiju pritisnite tipko in jo zadrzite pritisnjeno = zagon varjenja. 2 Spustite tipko = konec varjenja.

6 Delovanje

Odprite jeklenko za¥&itnega plina, vklopite vir napajanija. 3 Zagon varjenja.

N

Nastavite parametre varjenja.

7 lzklop

OBVESTILO

* Tekoginsko hlajeni paketi cevi v primeru pregrevanja postanejo netesni. Zaradi tega naj hladilna naprava po varjenju deluje 3e pribl. 5 minut.

1 Konec varjenja. 3 Zaprite ventil jeklenke za3itnega plina.
2 Pogakaijte na &as po pretoku zai&itnega plina in izklopite vir napajanja.

wevy

8 VzdrZevanije in ¢iséenje

Nevarnost telesnih poskodb zaradi nepri¢akovanega zagona

Pred montaZo, demontazo ali vzdrzevanjem delov naprave vzemite celoten sistem iz delovania.
* Zaprite vse oskrbovalne napeljave.

* Odklopite elektriéno oskrbo z energijo.

A OPOZORILO

Nevarnost opeklin
Varilni gorilniki se med varjenjem moéno segrejejo.
* Pocakaite, da se varilni gorilniki ohladijo in po potrebi nosite ustrezne zai¢itne rokavice.

8.1 Letno vzdrzevanije s strani elektri¢arja

1 Vse sestavne dele (varilni gorilnik, cevni paket, nadomestne in obrabljive 2 V primeru zelo pogoste uporabe in/ali zelo visokih jakosti tokov in/ali
dele) naj pregleda in oéisti elektricar, ki ga je usposobilo podijetje opazne obrabe skrajiajte interval.

ABICOR BINZEL, po potrebi sestavne dele zameniaite.
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9 Odlaganje

8.2 Zamenjava obrabljivih delov, sl. F

* Vrat gorilnika je mogoée glede na varilno opravilo opremiti z razlignimi
obrabljivimi deli.

¢ Plinska Soba in zadrZevalna vzmet se natakneta.

* Vsi drugi obrabiljivi deli se privijejo.

OBVESTILO

ABICOR BINZEL www.binzel-abicor.com
* Uporabljajte samo originalne obrabljive dele ABICOR BINZEL.

gorilnik.

* Podatke o naroéilu in identifikacijske 3tevilke opreme, obrabljivih delov in dodatne opreme izvzemite iz aktualnih seznamov nadomestnih in obrabljivih delov

* Za montazo, demontazo obrabljivih delov uporabljajte ve&namenski klju& ABICOR BINZEL in pazite na pravilno dodelitev obrabljivih delov, specifi¢nih za

8.3 Izbira in montaia vodila Zice
1 Izberite material za varjenje glede na varilno opravilo.

2 Montirajte vodilo Zice, ustrezno za material za varjenie.

8.3.1 Krajsanje in montaza vodilnega vlozka, sl. E
1 Polozite paket cevi naravnost.

2 Na vratu gorilnika: Odstranite obrabljive dele.

3 Na glavnem vti¢u: Odvijte prekrivno matico.
4

Na glavnem vti¢u: Izvlecite vodilni vlozek, ga zamenjajte z novim in
q
povsen pOﬁS ite v Zi¢no cev do prislono‘

%]

Na glavnem vti€u: Z roko privijte prekrivno matico.

o

Na vratu gorilnika: Odveéno dolzino vodilnega vlozka s stranskim
rezalnikom ravno odreZite na izhodni odprtini.

= Jeklo: Kraj$anje in montaza vodilnega vlozka, sl. E
= Legirano jeklo, aluminij, baker, nikelj: MontaZa in kraj$anije Zice
s plaséem iz umetnega materiala, sl. D

7 Na glavnem vti¢u: Odvijte prekrivno matico.

8 Znova izvlecite vodilni vlozek.

9 Odrezani rob na vodilnem vlozku ostrgaite in pobrusite (kot pribl. 40°).
10 Na glavnem vti¢u: Vodilni vlozek znova potisnite v Zi¢no cev do prislona.
11 Na glavnem vticu: Z roko privijte prekrivno matico.

12 Na vratu gorilnika: Montirajte obrabljive dele.

= 4.3 Priklju¢itev paketa cevi, sl. A na strani SL-167

8.3.2 Montaza in kraj$anje Zice s plaséem iz umetnega materialaq, sl. D

1 Polozite paket cevi naravnost.

2 Zico s plai&em iz umetnega materiala priostrite z ostrilcem ABICOR
BINZEL (kot pribl. 40°).

3 Na glavnem vti¢u: Odvijte prekrivno matico. lzvlecite Zico s plad¢em iz
umetnega materiala, jo zamenjajte z novo in povsem potisnite v Zi¢no
cev do prislona.

4 Na glavnem vti¢u: Vpenjalni nastavek in obro&no tesnilo potisnite na Zico
s pla§&em iz umetnega materiala.

5 Na glavnem vti¢u: Z roko privijte prekrivno matico.

6 Zica s plad&em iz umetnega materiala se mora konéati neposredno pred
kolutom. Ugotovite maksimalno odve&no dolZino in jo oznadite na Zici
s plad&em iz umetnega materiala.

7 Zico s plaiéem iz umetnega materiala na oznaki odrezite z rezalnikom

ABICOR BINZEL in ostrgaijte odrezani rob.
= 4.3 Priklju¢itev paketa cevi, sl. A na strani SL-167

OBVESTILO

* Pri Zicah s plaiéem iz umetnega materiala z zunanjim premerom 4,0 mm je treba kapilarno cev v vmesnem priklju¢ku nadomestiti z vodilno cevijo.

8.4 C(iséenje paketa cevi

A OPOZORILO

Nevarnost telesnih poskodb
Tezke poskodbe zaradi delov, ki se vrtingijo.

* Priizpihovanju vodila Zice nosite zad¢itna oblagila, zlasti zaditna oéala.

Poskodovane, deformirane ali obrabliene dele zamenjaite.

2 PolozZite paket cevi naravnost.

W

Na glavnem vti¢u: Odvijte prekrivno matico.

9 Odlaganje

4 JiEno cev z obeh strani izpihaite s stisnjenim zrakom.
= 4.3 Priklju¢itev paketa cevi, sl. A na strani SL-167

Za naprave, oznacene s tem simbolom, velja evropska Direktiva 2012/19/EU za elekiriéne in elektronske izrabliene naprave.
* Elektri¢nih naprav ne smete odlozZiti z gospodinjskimi odpadki.

* Elektricne naprave morate zbirati lo€eno in jih predati v okolju prijazno nadaljnjo predelavo.

* Pri tem upostevaijte lokalna dolo€ila, zakone, predpise, standarde in smernice.

* Informacije o zbiranju in predaiji izrabljenih elekiri¢nih naprav dobite pri lokalnem komunalnem podiefju.

_ * Za pravilno odlaganie izdelka ga morate najprej demontirati.
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10 Garancija

MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

10 Garancija

Ta izdelek je originalni proizvod ABICOR BINZEL. Druzba Alexander
BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG jaméi za brezhibno proizvodnjo
in ob dobavi za ta izdelek prevzema tovarnisko garancijo na proizvodnjo in
delovanje v skladu s stanjem tehnike in z veljavnimi predpisi.Ce je ABICOR
BINZEL odgovoren za nastalo pomanikljivost, se ABICOR BINZEL obvezuie,
da bo po svoji izbiri in na svoje stroske napako odpravil oz zagotovil
nadomestno dobavo. Garancija krije samo napake, nastale v proizvodnii, ne
pa tudi skode, nastale zaradi naravne obrabe, preobremenitve in nepravilne
uporabe.

SL-170

Informacijo o trajanju garancije najdete v splosnih pogojih poslovanija.
Izjeme za dologene proizvode so urejene posebej. Garancija preneha
veljati v primeru uporabe nadomestnih in obrabnih delov, ki niso originalni
deli ABICOR BINZEL, in zaradi nepravilnega popravila izdelkov s strani
uporabnika ali tretje osebe. Garancija na splosno ne zajema obrabnih delov
ABICOR BINZEL tudi ne jamé&i za $kodo, nastalo zaradi uporabe nasih
izdelkov. Vpra3anja glede garancije in servisa lahko naslovite na
proizvajalca ali na nasa prodajna podietja. Podatki o tem najdete na spletni
strani www.binzel-abicor.com.
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MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

1 Upentndpukaumja

1 Unentmopukaumja SR-171
1.1 OsHauasamwe SR-171
2 Bes6enHocr SR-171
2.1 Hamencka ynotpeba SR-171
2.2 OcHose SR-171
2.3 Enektpotextuka SR-171
2.4 3aBapueare SR-172
2.5 TexHnuko crare SR-172
2.6 3awrmtHa oneha SR-172
2.7 Knacnukauuja sHakoa ynosopera SR-172
2.8 Mudpopmaumie 3a cnyyaj onacHoctu SR-172
3 Onuc npouseona SR-172
3.1 TexHnuku noaaum SR-172
3.2 Kopuuwhene cnmke SR-174
4 Mywrarse y pan SR-174
4.1 Mpunpema ropMoHMKa 30 30BAPMBAKLE 30 3AMEHY NaKeTa

upesa SR-174
4.2 Onpematbe BpATa roproHmKa SR-174
4.3 Mpuknyunsatee naketa upesa, cn. A SR-174
4.4 NpoeeTpaeatee kona pacxnagHor cpenctea, cn. B SR-175

1 Wpentnopukaumja

MIG/MAG ropwoHuk 30 nyuHO 30BOpHBAE HOMEHEH 30 3aBAPHBAYE
METana 3awWwTnTHMM racom. [OpMOHMK 3a 3aBapHBAtbE OATOBAPA CTAHAAPAY
EN 60974-7  He npencraena ypefjaj koju camoctanto obasma dpyHKUMy.
Y oBoMm ynyTctsy 3a ynotpeby onmcyje ce camo ropuoHMK 3a 3aBAPUBAHLE.

1.1 OsHauaBamwe

lMpousson ucnyrwasa saxehe saxrese Koju ce TMUy nnacuparsa Ha
oapefieHo Tpxumwre.

2 besbenHoct

* [laxrmsueo npoumntajre 0Bo ynyTcTso 3a ynotpeby npe npsor
kopuiwhera.

*  Oso ynyrcrso 3a ynotpeby Bam aaje nHpopmaumje koje cy notpebHe 3a
HeomeTaH 1 curypar pan. OBaj npomseon je NPojeKTOBAH M NPOM3BENEH
Y CKnagy ca TEXHUYKMM CTAHOAPAOM M PENEBAHTHUM CUTYPHOCHO-
TEXHUYKMM HOPMAMA M CMEPHMLAMA.

* Y ynytcray 3a ynotpeby ce Aajy ynosopema y sesu ca nocrojefinum
onacHocTiMa 3a kopuchuke, Tpehia nuua, ypefiaje 1 nmosuy.
Kopuwhena curyprocHa ynytersa ynyhyjy Ha kOHCTpyKTMBHO

2.1 HameHcka ynotpeba

*  Ypefiaj koju je onucan y oBom ynyTcTBy CMe [Q Ce KOPMCTU UCKIbYYHMBO
Y CBPXY KOjQ j€ OMMCAHA Y OBOM YMYTCTBY, HQ OMMCAHM HauuH. [putom,
BOAMTE PAYYHA O YCNOBMMA 3Q paf, OLPXABAHE U CEPBUCUPAtbE.

2.2 OcHose

* pe onpefiernx panosa, HAp. Nywrakwa y pag, pykosarsa, TPAHCNOPTA
M OLOPXKABAHA NAXILMBO NPOYMTA[TE M CrieauTe ynyTeTBo 3a ynoTpeby.

*  Ynyrcrso 3a ynotpeby apxute cnpemHo Ha ypefjajy Tako aa sam 6yne
npwu pyum ako sam 3atpeba, a ako npousson npocnefjyjete nane,
NPUNOKUTE Y3 HETa U OBO YNYTCTBO 3a ynoTpeby.

* [pxwurte ce ynyrctea 3a ynotpeby nojeanHux Nenosa cuctema 3a
30BAPMBAKLE, KOO WTO CY HAP.: U3BOP CTPYje 3a 3aBapueare 1 ypefjajsa
CHGsJ:leBGH:e XKMLUOM.

* [pu pykosary nnmHckmm Gouama, NpUapXKasajTe ce ynyTcrasa
npomssofjaya raca 1 NPoNKCa o racy NoA MPUTUCKOM.

* [punpxasajre ce nponuca o sawmmi on Hecpeha y notmuHoj semmu.

2.3 EnekTpoTrexHuKa

* [posepuTe na N1 enekTpuUuHK anat MMa Heka owrtefiera 1 na nm
HEOMETAHO M MPABMIHO yHKLMOHMLUE.

* He usnaxwre enektprunu anar kuwm 1 usberasajte BACKHY MMM MOKPY
cpenuHy.

4.5 MpukbyurBake NOBOAA 3AWTUTHOT raca SR-175
4.6 YMetame Xuue SR-175
5 Pyuuua papHux enemenara SR-175
5.1 2-1akThM pan npekunaya, cn. C SR-175
6 Pan SR-175
7 Craemarke BaH NoroHa SR-175
8 Oppyxasarbe n umwhewe SR-175
8.1 lonmiwke onpxasake of CTPAHE enekTpuYapa SR-175
8.2 3ameHa noTpowHux nenosa, cn. F SR-176
8.3 M360p 1 MoHTaxa Bofjuue 3a xuuy SR-176
8.3.1 Ckpahusare 1 montaxa sonehe cnupane, cn. E SR-176
8.3.2  Montmpare u ckpahimeare nnactuunor jesrpa, cn. D SR-176
8.4 Yuwhere naketa upesa SR-176
9 Yxnamwarwe SR-176
10 lFapaHumja SR-177

MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO. OH cme na ce KOpUCTH Camo y3
opurmHante pesepere nenose ABICOR BINZEL. Ha cnenefinm cnmkama
NPMKA3aHK Cy rOPUOHMLM 3a 3aBapuBare Bepsrje MB EVO PRO 501 D.

Mpowussoa je ctora, no notpebu, obenexeH u oarosapajyfiom osHakom.

He3a006MNa3He ONACHOCTM O KOJMMA Ce MOPA BOAMTM PAUYHA M KOja ce
Mopajy nowToBaTU.

* HenowroBatbe OBMX CUrypHOCHMX YMyTCTABA MOXE AQ AOBELE A0
OMACHOCTM MO XMBOT, 30paBbe 0coba K XMBOTHY CPEAMHY MMM [O
marepujanHux wreta. OBaj NPOM3BOA CMe [A CE KOPUCTM CAMO Y
6ecnpekopHOM CTatby, Y3 MOLITOBAE YNYTCTBA 30 ynoTpeby.

* 3a wreTe Koje HACTAHY 360 HEMOLITOBAKA YNYTCTBA 30 ynoTpeby,
npowuseofjay He npey3MMa HUKAKBY OArOBOPHOCT.

* Cebe v npyre ocobe 3awTnTnTe oaroeapajyfim cpeactamma on
OMACHOCTM KOje Ce HABOAE Yy MOMaBsby 0 6e36eAHOCTM.

* Ceaka apyra yrotpea ce cMaTpa HEHAMEHCKOM.

* Hucy noseorseHe camoctante usmeHe y cmmcny noseharsa
nepdopMaHcu.

* Paanose Ha nywraky y pan, pykoBawe M OOPXaBare cMe Aa 06aBmba
camo cTpyuro nuue. CTpyurso nuue je ocoba Koja Ha ocHoBy cBor
npodecroHanHor ocnocobrbaBarka, 3HAA M UCKYCTBA, KAO M
NO3HABAHA PENEBAHTHMX CTAHOAPAA, MOXE AA 06ABBA PaoBe 3a Koje
je 3aayxeHa u uneHTdmKyje moryhie onacHocth.

* [lo6puHute na panxo noapyuje byne no6pPo OCBETILEHO M OAPXKABA[TE
ra ypenaHuM.

¢ ToKOM LenoKynHOT TPAjaH|Q PAROBA HA ORPXABAkLY, MyWTAkY Y POA,
CepBMCHpatsy M MONPABLM M3BOPH CTPYje MOpajy AA ByAy MCKbydeHM
Na 3070 U3BYLIMTE MPEXHM YTUKAY M3 YTUUHMLE.

* Boaure pauyHa o nokantum onpeabama, 3aKOHMMA, NPOMCMMA,
CTAQHAGPAMMA M CMEPHMLIAMA NPK OAAArakbY y OTNAA.

* 3awmmre ce oa enekTpuuHor yaapa kopuhierem usonaumormx
noanora u Hocute cysy onehy.

* He kopuctuTe enekTpuuHe anare y nogpyyjuma y Kojuma nocrojm
ONACHOCT Of NOXAPA MAM eKCnosmie.

SR-171




3 Onuc npomssona

MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

2.4 3asapusame

CaeTnocHM nyk Npu 3aBAPMBAtLY MOXE A OWTETM O4M, KOXY M cryx!
3aTo yBek HocuTe Nponmcaty sawTnTHy onehy, 3awTnTy 30 04m M yK, y
CKNaay Ca PENEBAHTHUM NPOMMCHUMA NOTUYHE 3eMIbE.

Y Be3n ca paNMUMTM FOPUOHMLIMMA 3 30BAPMBAHE MOTY CE [BMTM M
ApYyre onacHocTH, HAp. 360r: enekTpuuHe cTpyje (CTpyjHM M3BOP, MHTEPHO
CTPY|HO KOMO), pacnpLuMBatbe UCKPM HA 3AMQrbMBE MM EKCMINO3MBHE

¢ Cea ucnapera MeTana, a HapPOYMTO ONoBa, KAaAMMjymMa, 6akpa u marepujane, YB spavere nyka, aum u ncnapersa.

6epunujyma, cy wretHa! MobpuHute ce 30 noBOMBHO NpoBeTpaBarbe .
unu ycucaeare. Hemojre npekopaunsarn saxefie MAK spenHoctu.

Mpuapsxasajre ce cBMX NPONMCA 30 3AWTUTY O NOXAPA M NPE NOYETKA
pamna ynarure cae 3anasbyBe MATepUane M3 OKpy>XKerwa MecTd Ha Kome

* PanHe komane, koju cy onmawhenn xnopucarum paspefiusaunma, ce Bpwy saeapueakke. Ha pantom mecty obesbenure onrosapajyhe

ucnepure uncrom Bofom. MocebHa onacHocT nocToju on cTBaPaAkba NPOTMBNOXAPHO CPencTso.
docrena. He crasmajte kynke 3a onmawhinsare koje canpxe xnop

611143)/ MeCTa 3aBApHBAHA.

2.5 TexHuukKo crare
* He npekopauyjte MOKCMMAnNHe rPAHMYHE BPEAHOCTH HOBEASHMX * 3akopuwhere Ha oTBopeHom npocTopy, ynotpebure onrosapajyhy

noparaka. ﬂpeonTepeﬁeH,e MOXe NOBEeCTH N0 YHULUTEHA. 3AWTHUTY Ol BDEMEHCKMX NpUnuKa.

¢ He spwure HMKaKBe M3MeHe Y KOHCTPYKUMjn ypefiaija.

2.6 3awrurHa opeha
* Hemojre Hocuth wipoky onehy mnu Hakut. * Y TOKy PORQ My Be3W Ca NPOLECOM 30BAPUBAKS, HOCUTE 3ALUTUTHE
*  AKo MMaTe ayry KOCy, HOCUTE MPEXMLY 3a KOCY. Haouape, 3aWTUTHE PYKABMLE M MO NOTpebu MAcKy 30 AUcake.

2.7 Knacudpukaumja s HaKoBa ynozoperwa

3HakoBw ynosopera, koju cy kopuwhenn y osom ynytctey 3a ynotpeby, Pacnopefienn no onanajyhoj BaxHoct, onm osHauasajy cnenehie:
nonemEeHM Cy y YeTMPH HMBOA W HABOAE CE 3a NMOTEHLM{ANHO OnacHe paanHe

Kopake.

A onAcHocr

OsHauasa HerocpenHy onacHocT. AKO ce He nowTyje, MoXe NOBECTH 0 CMPTH MMM TELWKMX NOBPEAd.

A YNO3OPEHE

OsHayasa NoTeHUM|anHo onacHy cutyauujy. AKo ce He nowTyje, MOXe AOBECTM A0 TELWKMX NOBPEad.

A onpe3

O3Hauasa NoTeHUM{aNHO onacHy cutyaumjy. AKo ce He nowTyje, MOXe AOBECTU [0 NAKWMX MK YMEPEHMX MOBPead.

CABET

O3HauYaBa ONACHOCT OA YIPOXABAHA PE3YNTATA PANA MM MATEPH|ANHMX LUTETA HA ONPEMM.

2.8 WHdopmaumje 3a cnyuaj onacHocTn

Y cnyuajy onacHoctu, oamax npekutute cneaeha Hanajara: Ocrane Mepe npeysmure 13 ynytcrsa 3a ynotpeby ,M3sop ctpyje” mnm

* CHabnesare enekTpPUUHOM EHEPrHjoM, KOMNPMMOBAHMM BA3AYXOM, noKyMeHTaumje Apyrux nepudephmx ypehiaja.

pacxnagHMM CpeacTsoM U 3ALTUTHMM FACOM.

3 Onuc npousesopna

A YNO3OPEHE

OnacHoctn ycnea HeHameHckor kopuuwhewa
Y cnyuajy Henamenckor kopuwhersa ypefiaja Mory Hactat onacHocTi No mbyae, XKMBOTUHE M UMOBMHY.

*  Ypehjaj ynotpebasajte nckibyunBo HaOMEHCKM.
* Hemojre camoctanto splmn monndukaumje Ha ypefjajy paau nosehara kanaumrera 1 Hemojte ra MersaTi.
* Buno koje panose Ha ypefjajy onHocHo cuctemy cmejy na obasmbajy Mckibyunso obydeHe ocobe.

3.1 TexHuukv nopaum

on-25 °Cpo +55 °C
no 90% npu 20 °C

TpaHcnopT u cknaguwrterwe 3awrurHu rac (DIN EN 1SO 14175) CO, 1 mewasmHa raca M21

PenarueHa BNa>kHocT Basgyxa Bpcra xuue yobuuajeHe okpyrmne xuue

Hauun sofjewa pyuHo sofjere HomuHanum HanoH 113V, pasnenHa speaHoct

Bpcra HanoHa DC Knaca sawrture npusbyuaka Ha IP3X

crpaum mawmne (EN 60529)

Monapuzaunja enekrpona kon
jeaHocmepHor Hanajara

Tab. 1

Ynpasnauku ypehaju y pyukn 3042Vu0,1no 1A

no npasuny NoO3UTHUBHA

Onw nonaum o ropuonmky (EN 60 974-7)

SR-172



MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO 3 Onuc npoussona

Tvn Bpcra Onrepehenwe Tpajare XKuua o Mportok raca Mopaum o xnafiery
xnafiera YKIbyuyeHOoCTH
CO, M21 MuH. npotok
(Al (Al [%] [mm] [I/min] [I/min]
MB EVO PRO
15 BA3MYX / / 35 0,6-1,0 10-18 /
180 150 60
25 BA3OYX 230 200 60 0,8-12 10-18 /
24 BA3MYX 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 BA3QYX 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 BA3OYX 320 290 60 0,8-12 10-20 /
240D Te4HO 325 300 100 0,8-1,2 10-20 1,5
401D TEUHO 450 400 100 0,8-1,6 10-20 1,5
401 TEYHO 475 425 100 0,8-1,6 10-20 1,5
501D Te4HO 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,5
501 TEUHO 575 525 100 1,0-1,6 10-20 1,5
MB EVO
15 BA3MYX 180 180 35 0,6-1,0 10-18 /
150 150 60
25 BA3OYX 230 200 60 0,8-12 10-18 /
24 BA3MYX 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 BA3QYX 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 BA3OYX 320 290 60 0,8-12 10-18 /
240D Te4HO 300 270 100 0,8-1,2 10-18 1,5
401D TEUHO 400 350 100 0,8-1,6 10-18 1,5
401 TEYHO 450 400 100 0,8-1,6 10-18 1,5
501D Te4HO 500 450 100 1,0-1,6 10-18 1,5
501 TEUHO 550 500 100 1,0-1,6 10-18 1,5
MB ERGO
15 BA3MYX 180 150 60 0,6-1,0 10-18 /
25 BA3QYX 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 BA3myX 250 220 35 0,8-1,2 10-18 /
26 BA3MYX 230 200 35 0,8-1,2 10-18 /
36 Ba3nyX 300 270 60 0,8-1,2 10-20 /
240D TEUHO 300 270 100 0,8-12 10-20 1,0
401D Te4HO 400 350 100 0,8-1,6 10-20 1,0
401 TEUHO 450 400 100 0,8-1,6 10-20 1,0
501D TeYHO 500 450 100 1,0-1,6 10-20 1,0
501 Te4YHO 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,0
602 TEUHO 600 550 100 1,0-2,0 10-20 1,3
MB GRIP
15 AK BA3MYX 180 150 60 0,6-1,0 10-18 /
25 AK BA3QYX 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 KD BA3myX 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 KD BA3MYX 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 KD BA3QYX 320 290 60 0,8-1,2 10-20 /
240D TEUHO 300 270 100 0,8-12 10-20 1,5
401D Te4HO 400 350 100 0,8-1,6 10-20 1,5
401 TEUHO 450 400 100 0,8-1,6 10-20 1,5
501D TeuHO 500 450 100 1,0-1,6 10-20 1,5
501 Te4HO 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,5
Tab6. 2 Monaum o roproHuKy cneumdmnurm 3a npousson (EN 60974-7)
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4 Mywrawe y pan MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

Moaauu o xnaferwy Mopaum o nakery upesa
Temn. Ha ynasy Make. 40 °C CraHpapaHa ay>uHa L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m
Mputucak Toka Mut. 2,5 bar/make. 3,5 bar Mpukyyak 3a pacxnagHo YTUUHM NPMKIbYUYAK HOMMHAHOT
cpencreo nponasa 5
Kanauurer pacxnagHmnx Mun. 800 W
ypehaja
Ynpasmauku Bof 2-KUMHM
Ta6.3 Monauu o xnafiewy / nonaum o nakety upesa

3.2 Kopuuwhene cnuke

CBe cnuke ce Hanase Ha NOYETKY YMyTCTBA 30 ynotpeby.

4 Mywrawey pan

A onAcHocr

OnacHocr on noBpena 360r HEOUEKMBAHOT MOKPETAA

Mpe MoHTaXe, AEMOHTAXeE MnW oppXaBsaka aenosa ypehaja, crasure ueo cuctem BaH dyHKuMje.
* 3arBopure CBe NOBOMHE BOMOBE.

*  O6ycraure cHabaesatbe ENEKTPUIHOM EHEPTUIOM.

A onAcHocr

OnacHocr on noepena u owreherwa onpeme ycnen pykosarwa HeosnawheHux nuua
HectpyuHe nonpaske 1 M3MeHe Ha Npou3BOAY MOTY 4G AOBEAY A0 036MMBHMX nospena u owrtehiena Ha ypefjajuma. Fapanumja 30 npomsson npectaje Aa Baxm
y cnyuajy uHTepBeHumje HeosnawheHnx nuua.

* Buno koje panose Ha ypehajy oaHocHo cucteMy cmejy na obaemajy uckmbyumso obyueHe ocobe.

A YNO3OPEHE

CrpyjHu yRap ycnen noaMpueara Aenoed Nog HANoOHOM
Ycnen nonmpmBeara nenosa AORATHE OMPEME NOA HaMOHOM Moxe Aofin No CTPYjHMX YAAPA KOjU Cy ONACHM MO KMBOT.
* rOpMOHMK 30 3aBApPMBAHE OPXUTE U BOAMTE UCKIBLYYMBO KOpMCTehM 3a 10 I'IpeJ:lBMheHy O6J'IOI'y py4Kke.

A YNO3OPEHE

CrpyjHu ynap ycnen owrefieHnx unu HenpaeunHO MHCTANUPAHMX KOMMOHEHATA
OuwrefieHe MM HeNPABMAHO MHCTANMPAHE KOMMOHEHTE MOTy M3A3BATM CTPY{HM yaap onacat no xueot. KomnorenTe cy: lopuonmk 3a sasapueatse, naket
LlpeBO, pe3epBHM “n I'IOTpOLIJHM OenoBu.

* [lpe csake ynotpebe nposepuTe Aa M Cy CBE KOMMOHEHTE W CMOjEBM MPABMIHO MHCTANMPAHM M A N eBEHTYAnHO nocToje owrehiera.

* 3anprbaHe KOMMOHEHTE OAMAX OYMCTHTE.

*  OurefieHe KOMNOHEHTE OAMAX 3aMEHMTE.

* 3ameny owrehieHnx, AEPOPMUCAHUX UK UCTPOLIEHNX KOMMOHEHATA NPENYCTUTE UCKIbYYMBO yNyfieHOM enekTpuuapy on cTpaHe KoMnauje

ABICOR BINZEL.

Mpe ceakor nywrarwa y pan obasutn cnenehe panre: 2 [lpoBepuTi pesepBHE M NOTPOLIHE NENOBE, OYMCTUTH M NO NOTPebH
1 TpoBepuTi ropHoHKK 30 3aBAPUBALLE, OYUCTUTH W NO NoTpebu 3AMEHUTU.
3AMEHUTM. 3 [poBepuTit NaKeT LPeBA, OYMUCTUTH U NO NOTPEBM 3AMEHMTM..

4.1 MNpunpema ropMoHMKda 30 30BAPMBAHHE 30 30MEHY NAKeTa upesa

1 VICKJ‘byHMTe Mn3BoOp c‘rpy[e N U3BYLIMTE MPEXHU YTUKAM. 2 npeKMHMTe N0BOA raca 1 KOMNPMUMOBAHOTI BA3AyXaA.

4.2 Onpemare BpATa ropuoHMUKaA

MIG/MAG pyunu ropronmum 3a 3asapusare cy onpemmnenm seh = 8 Oppxasarse u unwherse Ha cTpanmn SR-175
npun1koM mcnopyke. MHpopmaumie o 3ameHm NoTpoLHMX AeNoBa M
Bofjuue 3a >xumuy moxerte Hafin osne:

4.3 MNpukmyunsarwe nakera upeeaq, ci. A

1 Ha ypefiajy 30 nomak sxuue: Y6auute LeHTPAnHM yTUKAY Y NPUKIbYYHM *  KoHtponuuimte HajMatby 3aXTEBAHY KOMMUMHY PACXNAAHOT CPEACTBA.

jenyac. * [penopyka: Kopumcture pacxnantxo cpencreo ABICOR BINZEL cepuije
2 Ha ypefiajy 3a nomak xuue: Mpuuspcrite naker xuue NpUKIbY4HOM BTC.

MATULOM. * [a 6ucre cnpeunnu owrehene ypefaja 3a sasapueatse, Hemojte na
3 Pacxnanto cpencrso: [Npukmbyunte nosoa (nnase 6oje) 1 onson KOPMUCTUTE [IEjOHU30BAHY HWUTU IEMMHEPANU3OBAHY BOMY.

(upeere 6oje). * [pu npBoMm nywraky y pag M 3aMeHM NakeTa upesa, noTpebHo je na

npoBeTpuTe KONO pacxnanHor cpencrea.
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MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO 5 Pyunua pagHux enemeHara

4.4 TposeTpaBarbe KONA pacxnanHor cpencrea, cn. B

1 lMocrasure nocyny 30 NPUXBAT MCNOA NPUKIBYYKA 30 NOBPATHY 3 3arBOpMTE OTBOP LPEBA 30 MOBPATHY UMpPKynaumjy. Buwe nyta Hamo
UMpKynaumjy pacxnanHe TeuHoctu (upsere 6oje). OTBOPMTE W 3ATBOPMTE OTBOP LPEBA 30 MOBPATHY LUMPKYNALM]Y, CBE [OK

2 Oneojure upeso 30 nospatHy Lpkynaumjy on ypefaja 3a umpkynaumjy PACXNAAHO CPENCTBO HE NoTeve KOHTMHYMPaHO 1 6e3 mexypuhia y
pacxnanHe TEYHOCTU M APXKMTE FA M3HAM NOCyne 3a NPMXBAT. nocyAy 3a npuxsar.

4 [loHOBO NPUKIbYUMTE LPEBO 30 NOBPATHY UMPKYnaumjy Ha ypefjaj 3a
LUMPKYNaumjy pacxnanHe TeYHOCTM.

4.5 Mpukpyunearse ROBOAA 3AWITUTHOTI raca

*  Wsabepure 3awmmrhu rac koju je npeneufien 3a ynotpeby npu ¢ Mpukmyunte nosoa sawtmtHor raca Ha ypefjaj 3a sasapusare y cknamy
30BAPMBAKGY. ca ynyTctBuma npoussofjaua.

* Ha kpatko oTBOpUTE BEHTMN HO NOBOMAY rACA M NOHOBO A 3ATBOPUTE Ad ¢ [punaroamre 1 nonecure KONMUYMHY 3ALITUTHOT FACA NPEMA
6ucTe M3YBANM eBeHTyanHe Heunctohie 13 NpuKbydka. kopHwwheHo| racHoj MNA3HWLM M 30AQTKY 30BAPUBAHA.

4.6 Ymeramwe xuue

A onpe3

OnacHocr on noepena
Mpeceuare, oRHOCHO Npo6ujarbe XMUAHOM €NTIEKTPOROM.
* Hemojre poanpwueati onacHe aenose 1 Hocute oarosapaijyhe sawmtHe pykasmue.

1 Onceunre kpafin neo Ha nodetky xuue 6ouHMM cekadem aa bucre 3 Ha ypefajy 30 nomak xmue npumckaijre Tactep ,becrpyjnn nomak
OTKNOHMNU EBEHTYANHE HENPABUNHOCTM. Xmue”, RoK kuua He usahie kpos cTpyjHy MnasHMuy.
2 Ymertnute xuuy y ypefiaj 3a nomak xuue npema ynytersy npomssofjaua. 4 Opceumre BUWAK XuLie BOUHUM CeKaYeM.

5 Pyuumua pagHux enemeHara

CABET

. O6pcm47e NaxXwy HA D,OKyMeHTClLlMiy 30 KOMMOHEHTE Yy BE3n CA TEXHMKOM 3aBAPMBAHA.

Ca cTaHnapaHMM FOPMOHMKOM 3a 3aBapwmBake Moryh je 2-TaktHu paanm Ocranu pexumu pana 1 Mooynu PyKoXBara 3aB1Ce O AATOT M3BOPA CTPYyje
pexum npekmupaya. 1 MOpajy ce NocebHO HaPYUMTH.

5.1 2-rakTHu papn npexmpaua, cn. C

1 [MputucHnTe 1 300pXMTE NPEKMAAY HA PYYKM = MOYETAK 3ABAPMBAA. 2 [lywrare NPEKMAAYO= 30BPLIETAK 30BAPUBAHA.
6 Papn
1 Orsopute 60Uy Ca 3AWTUTHAM FACOM, YKIbyuMTe M3BOP CTPYje. 3 3anouyHuTe 30BaPUBAKLE.

2 [lonecute napameTpe 30BapPUBAtLA.

7 Craemake BaH NOroHa

CABET

* [aket upeea ca soaeHnm xnafjersem nocrajy nponychu y cnydajy nperpeeara. M3 tor pasnora nycrute pacxnantu ypefiaj aa Hakon sasapusara
HACTABM [A paam jow 5 MMHyTa.

1 Kpaj 3asapueama. 3 3atBopwuTe BeHTMA BOLE CA 3AWTUTHUM FACOM.

2 Cauekajre na npofje BpeMe HaKHAOHOT NPOTOKA 3ALITUTHOT fACA M1
UCKIbYuMTE M3BOP CTPYie.

8 Onppxxasarwe n unwhemwe

OnacHocT on noeBpenaa 360r HEOUEKUBAHOT NOKpeTarma

lNpe MoHTaXe, BEMOHTAXXE AW onpXaBsaka aenoea ypehaja, craeure ueo cucrem BaH dyHKuMje.
* 3atBopuTe CBE NOBOAHE BOMOBE.

*  O6ycraeure cHabneBare ENEKTPUYHOM EHEPIHIOM.

A YNO3OPEE

OnacHocTt of onekoTuHa
l'opuoHMuM 30 3aBapUMBALLE CE jAKO 3ArpeBdjy TOKOM MPOLIeCca 3aBAPMBAHA.

*  Ocrasute rop1oHmMKe A ce oxnane u Hocute onrosapajyfie sawmtHe pykasuue.

8.1 Tloauwme opp>kasarke of CTPAHE enekTpuuapa

1 Ynyhenn enektpuuap on crpate komnaruje ABICOR BINZEL rpe6a cse 2 Y cnyuajy Beoma uecte ynotpebe u/unm cTpyja Beoma BUCOKe jaumHe n/
nenose (FOPUOHMK 30 30BAPMBAtLE, NAKET LIPEBA, PE3EPBHM W MOTPOLLHM MNK BUAMMBMX 3HAKOBA Xabaka MHTepsan Tpeba ckpatmm.
[enoBM) 0A NPOBEPM M OUMCTH, OfIH. A MO NOTPEGM MIBPLLK 3AMEHY
nenosa.
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9 Yknamware

MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

8.2 3ameHa norpowHux genosaq, cn. F

* BpGT TOPMOHKKA MOXeE Oa Ce ONpemMn PasnmimTMm NOTPOLIHUM
AenoBMMa y cKnaay ca 3a4aTKOM 3aBApUBAHA.

* [acHa MnasHMUa 1 CUIYPHOCHA ONPYra Ce YTUCKY]y.

*  Ceu ocrany notpoLHK AENoBHM ce 3aBujajy.

CABET

LEHOBHMKA PE3EPBHMX W NOTPOLLHMX AenoBa www.binzel-abicor.com

* [Monatke 30 HapyuMBatbE M MOESHTUMKALMOHE BpOjeBe NOAATHMX M NOTPOLIHMX AENOBA M AonaTHor npubopa npeysmute us akryenHor ABICOR BINZEL

CABET

[enosa koju cy cneunduunmn 3a onpefienn ypefiaj 3a sasapueatse.

* Ynotpebnasajre camo opurmHante ABICOR BINZEL notpowHe aenose.
* 30 MOHTaXyY M eMOHTaXY noTpowHmMx nenosa ynorpebnasajre ABICOR BINZEL suwectpyku kibyd 1 BoomTte payyHa o NpaBMnHOM pacropeny noTpoLHMX

8.3 WU36op n montarxa sofjuue 3a xuuy

1 WMzabepure MaTepujan 3a 30BapHBAtLE Y CKNANY CA 30AATKOM
30BAPMBAKLA.

2 MoHtupaire Bofjuuy 30 XuuUy y cknaay ca MATEpUianom 3a 3aBapUBAtLE.

8.3.1 Ckpahueawe n monraxa sonehe cnupane, cn. E
1 Tlpocrpure naker upesa.

2 Ha spary roproHmka: YKNoHMTE NOTPOLLHM AeO.

3 Ha uenrpantom ymukauy: OnepHure HacamHy MaTMLy.

4

Ha uertpantom ytkauy: Mssyunte cnmpanty sofjuuy, samehute je
HOBOM W yBYLIWTE € Y NOTMYHOCTM Y LpeBO 3a cnpoBofjerse XuLie cBe AOK
ce He oceTu oTnop.

(4]

Ha ueHtpanHom ytukauy: Mpuuspctiute pykom HacaaHy MaTuLLy.

6 Ha spary ropuonmka: Onceumre Buwak cnmupante sofjuue Ha oteopy 3a
onsoa kopuctefin Gounn cekau.

8.3.2 Montupare u ckpahueamwe nnacruuHor jesrpa, cn. D

1 T[pocrpure nakert upesa.

2 Haowrpure nnactmuHo jesrpo kopuctehin ABICOR BINZEL owrpau (noa
yrnom og oko 40°).

3 Ha uentpantom ytukady: OnspHute HacanHy matuuy. Mssyumre
NNACTUYHO ]e3rpo, 3aMeHUTE Ta HOBMM U YBYLIUTE T Y NOTNYHOCTH Y
upeBo 3a cnposofjerse XMue CBe AOK Ce He OCETH OTNOp.

4 Ha uentpanHom yukauy: CresHu Hunn u O-npcreH ckuHmTe ca
NNACTMYHOT je3rpa.

= Yenuk: Ckpahmsare 1 montaxa soaehe cnupane, cn. E

= TneMeHMTM YenuK, anyMmuHmrjym, 6akap, Hukn: MoHTMpake 1
ckpahimsare nnactmutor jesrpa, cn. D

7 Ha uentpanHom ymmkauy: OnBpHuMTe HACOAHY MATULY.

©

Monoso m3saauTe cnmpanHy sofjuuy.

9 Mamauajre pybose Ha cnmpanHoj soljuum 1 Haowrpure mx (non yrmom
on oko 40°).

10 Ha uentpanHom ymukauy: MokHoso ysyumte cnnpanty sofjuuy y upeso 3a
cnposofjere xuLe AOK Ce He OCeTH oTnop.

11 Ha uentpanHom ytukauy: [Mpuuspctiute pykom HacamHy Matuily.
12 Ha spary ropmotwmka: MoxTmpaijre notpolwHe nenose.

= 4.3 lNpukyunsatse naketa upesa, cn. A Ha ctpann SR-174

5 Ha ueHtpantom ytukauy: MNpuuspctte pykom HACAAHY MATMLY.

6 [nactiuHo je3rpo MOpa AA Ce 30BPLIABA HEMOCPENHO NPE PONHE 3d
yBnauetbe Ha ypefjajy 30 nomak xuue. YTBpamte MAKCHMANHK BULWIAK 1
O3HQUMTE A HA MNACTUYHOM [e3rpY.

7 Onceuumte nnacTmuHo jesrpo Ha osHaum nomohy ABICOR BINZEL
cekaua u usmavajte pybose.

= 4.3 MNpukmwyunsare naketa upesa, cn. A Ha ctpanm SR-174

CABET

* Kog nnactmuHor jesrpa ca cnomHum npevtrkom oa 4,0 mm kanunapHa ues y meflycnojimum Mopa aa ce 3ameHu uesHom sofjuuom.

8.4 Uuuwhere nakera upesa

A YNO3OPEHE

OnacHocr on noepena
Tewke nospene 360r pasnetarwa Aenosa.

* [pu npoaysasaky sofjuue 3a Xuuy HocuTe oarosapajyhy sawtutHy onehy, a Hapouuto 3awTuTHe Haouape.

1 3amenute owrehere, nepopmucate 1nu ucTpoluere aenose.
2 [lpocrpure naker upesa.
3 Ha uentpantom ymkauy: OnepHute HacamHy MaTmuy.

9 Yknawawe

4 Llpeso 3a cnposofjetbe xuua npoaysajte ca obe crpate
KOMMNPUMOBAHUM BA3AYXOM.

= 4.3 lNpuknyunsare naketa upesa, ci. A Ha ctpann SR-174

onpemu.

Ypefiaju koju cy ozHauern osum cumbonom noanexy esponckoj CmepHuumn 2012/19/EU o oTnaaHo| enekTpruHOj U enekTpoHcKo|

* Enekrpuunn ypefiaju He cmejy na ce onnaxy y kyhnu otnan.

* Enekrpuunn ypefiaju ce Mopajy cakynmati ofBojeHo 3a peumKknaxy Kojd He WTeTH OKOMMHM.

* Boaurte pauyHa o nokanHum onpentama, 3aKOHMMA, MPOMMCMMA, CTAHAAPAMMA M CMEPHULIAMA.

*  MHdopmaunie o cakynbakby M NOBPATY OTNAAHKX enekTpuuHnx ypefjaja moxkere nobuTH on Balle NOKAMHE CAMOYNPABE.

_ * Y UMby NpaBMNHOT OANAraHka NPOM3BOAA HA OTNAA, NOTPEBHO je NPBO AA ra AEMOHTUPATE.
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10 FTapaHumja

10 FapaHuuja

Ogeaj npowuseon je opmrmHanam ABICOR BINZEL npowseon.

Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG rapantyje aa Hema
IPELIaKA Y M3PAAM M NPK MCMOPYLIM NPOM3BOAA Adje 30 Hera pabpuuky
rapaHuMjy Ha uspany 1 GyKLUMOHANHOCT y CKNAQy €a TEXHUUKMM
craHpapamma u saxefinm nponucmma. Ykonuko ce prpmu ABICOR BINZEL
peknamupa negoctarak, ABICOR BINZEL je y o6asesun na npema
concteeHom Haxofjetsy 06aBu BecnnaTHo oTKNArbAke HeAOCTATKA MK
30MeHu npomseon. Ycryre no OCHOBY rAPAHLMjE MOTY CE BPLUMTM CAMO 30
HENOCTaTKe Y M3PAAM, ANK He 1 3a WTeTe Koje Cy Hactane 36or npupoaHor
xabarsa, Pok Baxersa rapaHumje moxete npoHahu y npeontepehiersa mam

HenpasunHor pykosara. Onwm ycnosmuma nocnoeama. Msyseum sa
onpefjere npomssone cy noce6Ho perynucanm. laparumja npecraje aa
BAXKM Y CRlyuajy ynotpebe pesepBHMX 1 NOTPOLLHMX OEN0BA, KOJU HUCY
opwrmHantu ABICOR BINZEL nenoeu, kao 1y cnyuajy kana KOpUCHUK Miu
Heko Tpefie nuLe M3BPLIK NONPABKY NPOM3BOAA HA HECTPYUAH HAUMH.
lapaHuuja reHepanHo He Baxu 3a notpolure aenose. Ocum tora, ABICOR
BINZEL Huje oarosopaH 3a wrete Hactane ycnea kopuwhersa Hawer
npowussona. [utarea y Be3n ca rapaHUMioM 1 cepBUCHUParbM MOXeTe
nocrasut npomssofjady unu Hawmm npeactasHUwTBMMa. Monatke y Besn
ca mm fete Hafin Ha unTepHet anpec www.binzel-abicor.com.
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1 Beskrivning SV-178
1.1 Mérkning SV-178
2 Sékerhet SV-178
2.1 Anvéndning enligt bestémmelserna SV-178
2.2 Grunder SV-178
2.3 Elektroteknik SV-178
2.4 Svetsa SV-179
2.5 Tekniskt skick SV-179
2.6 Skyddsklader SV-179
2.7 Klassificering av varningsanvisningarna SV-179
2.8 Information om nédsituationer SV-179
3 Produktbeskrivning SV-179
3.1 Tekniska data SV-179
3.2 Bilder som anvénds Sv-181
4 Idrifttagning SV-181
4.1 Férbereda svetsbrénnaren fér montering av slangpaket  SV-181
4.2 Utrusta svanhalsen Sv-181
4.3 Ansluta slangpaket, bild A SV-181
4.4 Avlufta kylmedelskretsen, bild B SV-181
4.5 Ansluta skyddsgas Sv-181

1 Beskrivning

MIG/MAG-svetsbrénnare for ljusb&gesvetsar fér metallskyddsgassvetsning.
Svetsbrénnaren uppfyller kraven i EN 60974-7 och é&r inte en apparat med
sidlvstéindig arbetsuppgift. | den hér bruksanvisningen beskrivs endast

1.1  Markning
Produkten uppfyller kraven fér idrifttagning pé den aktuella marknaden.

2 Sdkerhet
* L&s igenom den fsreliggande bruksanvisningen innan férsta
anvéndningen.

* Den féreliggande bruksanvisningen ger de informationer, som krévs f&ér
en stérningsfri och saker drift. Produkten har utvecklats och tillverkats i
enlighet med modern teknik och erkéinda sékerhetstekniska normer och
riktlinjer.

| bruksanvisningen finns varningar fér oundvikliga restrisker fér
anvéndare, tredje man, utrustning eller andra materiella vérden. De
anvénda sékerhetsanvisningarna avser konstruktionsmdssigt oundvikliga
restrisker, som skall beaktas och féljas.

2.1 Anvdndning enligt bestammelserna

* Apparaten som beskrivs i den hér bruksanvisningen fé&r endast anvéndas
for det syfte och pa det sétt som anges i bruksanvisningen. Observera
reglerna fér drift, underhéll och reparation.

2.2 Grunder
¢ Las bruksanvisningen innan specifika arbeten, s&som idrifttagning, drift,
transport och underhdll utférs och flj anvisningarna.

* Ha bruksanvisningen i beredskap fér referens vid apparaten och lémna
&ven med bruksanvisningen nér produkten éverlémnas till en ny Ggare.

* Beakta bruksanvisningen till de enskilda svetstekniska komponenterna,
sdsom t.ex.: svetsstrdmklla och trédframmatningsenhet.

* Hanteringen av gasflaskor framgér av gastillverkarnas anvisningar och
tryckgasférordningen.

* Beakta respektive lands féreskrifter for férebyggande av olycksfall.

2.3 Elektroteknik
* Kontrollera elverktygen fér eventuella skador och att deras funktion &r
felfri och dndamaélsenlig.

o Utsatt inte elverktyg fr regn och undvik fuktiga eller blsta miljger.

* Skydda dig mot elektriska stétar genom att anvénda isolerande
underlag och bér torr kladsel.

* Anvénd inte elverktyg i omréden dér det finns brand- eller
explosionsfara.

SV-178

4.6 Itrddning av tréden SV-182
5 Handtagets mandverdon SV-182
5.1 Knapp fér 2-taktsfunktion, bild C SV-182
6 Drift SV-182
7 Urdrifttagning SV-182
8 Underhall och rengéring SV-182
8.1 Arligt underhall av behérig elektriker SV-182
8.2 Byta ut slitdelar, bild F SV-182
8.3 Vélja ut och montera trédmatning SV-183
8.3.1  Kapa och montera tradledare, bild E SV-183
8.3.2  Montera och kapa plastkérnan, bild D SV-183
8.4 Rengéra slangpaketet SV-183
9 Avfallshantering SV-183
10 Garanti SV-183

svetsbrannaren MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO. Den fér endast anvén-
das med originalreservdelar frén ABICOR BINZEL. | bilderna nedan visas
svetsbrénnaren i modellen MB EVO PRO 501 D.

Om det krévs en produkimérkning pé& den aktuella marknaden sé sitter den
pé& produkten.

*  Om dessa sékerhetsanvisningar infe beaktas kan det leda fill fara for
personers liv och hélsa, skador pd milién och materiella skador.
Produkten fé&r bara anvéndas i felfritt skick och under beaktande av
bruksanvisningen.

* Tillverkaren tar inget ansvar fér skador som beror pé att
bruksanvisningen inte f&ljts.

» Skydda dig och utomstéende personer med lémpliga medel mot de
faror, som anges i sdkerhetskapitlet.

* Anvéndning pé andra sétt &n vad som anges i bruksanvisningen réknas
som anvéndning mot bestémmelserna.

* Egna ombyggnader och éndringar fér att till exempel 6ka prestandan &r
inte till&tna.

* |drifttagning, drifts- och underhéllsarbeten fér bara utféras av fackfolk.
Till fackfolk réknas personer, som baserat pd sin utbildning, kunskaper
och erfarenheter och kunskaper om géllande normer kan bedéma de
arbeten som élagts dessa och som kan identifiera méjliga faror.

* Seill att arbetsomrédet &r vél belyst och hall god ordning.

* Stdng av strdmkallan, gastillférseln och tryckluften under hela tiden som
underhdlls-, idrifttagnings-, renoverings- och reparationsarbeten pégér.
Drag ut nétstickkontakten.

* Beakta lokalt géllande bestdmmelser, lagar, féreskrifter, normer och
riktlinjer vid avfallshanteringen.



MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

3 Produktbeskrivning

2.4 Svetsa

* Ljusb&gssvetsning kan skada 8gon, hud och hérsel. Anvéind darfér alltid
fsreskrivna skyddsklader, 8gon- och hérselskydd i enlighet med
respektive lands gdllande féreskrifter.

e Alla metall&ngor, framfér allt bly, kadmium, koppar och beryllium é&r
skadliga. Se till att det finns fillracklig ventilation och luftutsug. Overskrid
inte géllande MAK-vérden.

* Spola av de arbetsstycken med rent vatten, som avfettats med klorerade
|8sningsmedel. | annat fall finns risk fér att det kan bildas fosgengas.

2.5 Tekniskt skick
* Overskrid inte de maximala gransvérdenas belastingsdata.
Overbelastningar leder ill att utrustning forstérs.

* Bygg inte om utrustningen.

2.6 Skyddsklader
e Béringa l8st héngande klader eller smycken.

e Anvénd h&rét vid langt hér.

2.7 Klassificering av varningsanvisningarna
Varningsanvisningarna som anvénds i den hér bruksanvisningen &r indelade
i fyra grupper och de visas i samband med instruktioner om potentiellt farliga
arbetsmoment.

Stéll inte upp négra klorhaltiga avfettningsbad i nérheten av
svetsningsplatsen.

¢ | kombination med olika svetsbrénnare kan ytterligare faror uppkomma,
t.ex. genom: elekirisk strom (strdmkaélla, intern strémkrets), svetsloppor
med avseende pé brannbara eller explosiva émnen, ljusbagens UV-
stré&lning, rék och &ngor.

¢ laktta de allménna brandskyddsbestémmelserna och ta bort
brandfarliga material ur svetsarbetsplatsens omgivning. Se fill att det
finns lamplig brandskyddsutrustning p& arbetsplatsen.

e Anvénd ett lampligt skydd mot vader och vind om utrustningen anvénds
utomhus.

*  Anvénd skyddsglasdgon, skyddshandskar och i férekommande fall
andningsmask under p&dgdende drift och vid svetsningsarbeten.

Varningsanvisningarna har féljande betydelse (med bérjan pé& den
viktigaste):

Indikerar en omedelbar fara. Om inte faran undviks kan det leda till dédsfall eller mycket allvarlig kroppsskada.

A VARNING

Indikerar en potentiellt farlig situation. Om inte faran undviks kan det leda fill mycket allvarlig kroppsskada.

A\ VAR FORSIKTIG

Indikerar en potentiellt riskabel situation. Om inte faran undviks kan det leda fill I&t kroppsskada.

ANVISNING

Indikerar en risk fér att arbetsresultatet kan paverkas negativt eller att materialskador kan uppsté& pé utrustingen.

2.8 Information om nédsituationer
| en nddsituation ska du omedelbart koppla frén féljande anslutningar:

* Elektrisk energi, tryckluft, kylmedel och skyddsgas.

3 Produktbeskrivning

Ytterligare atgérder beskrivs i bruksanvisningen fill strdmkéllan eller
i dokumentationen till 8vriga externa enheter.

A VARNING

Faror pa grund av anvéndning mot bestammelserna

* Anvénd endast produkten enligt bestémmelserna.

Vid anvéndning som sker mot bestémmelserna finns risk fér att ménniskor, djur och material skadas av apparaten.

* Goéringa egna ombyggnader och &ndringar p& apparaten fér att ka prestandan.
* Sadana &tgérder pa apparaten resp. systemet fér endast utféras av behérig personal.

3.1 Tekniska data

Transport och férvaring =25 °Ctill +55 °C Skyddsgas (DIN EN I1SO 14175) CO, och gasblandning M21

Relativ luftfuktighet upp till 90 % vid 20 °C Tradtyper vanlig rund trad
Manévertyp manvellt Spanningsvérde 113 V toppvdrde
Spéanningstyp DC Kapslingsklass f6r anslutningar pa I1P3X

maskinsidan (EN 60529)

Polaritet for elektroderna vid DC | vanligen positiv Styranordning i handtaget for 42V och 0,1 1ill 1 A

Tab. 1 Allm@nna brénnardata (EN 60974-7)
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3 Produktbeskrivning MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

Typ Kylningstyp Belastning Intermittens Trad-o Gasfléde Information om kylning
co, M21 Min. flsde
[A] [A] [%] [mm] [l/min] [I/min]
MB EVO PRO
15 luft / / 35 0,6-1,0 10-18 /
180 150 60
25 [uft 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 luft 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 luft 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 luft 320 290 60 0,8-1,2 10-20 /
240D vétska 325 300 100 0,8-1,2 10-20 1,5
401D vétska 450 400 100 0,8-1,6 10-20 1,5
401 vétska 475 425 100 0,8-1,6 10-20 1,5
501D vétska 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,5
501 vétska 575 525 100 1,0-1,6 10-20 1,5
MB EVO
15 luft 180 180 35 0,6-1,0 10-18 /
150 150 60
25 luft 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 luft 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 luft 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 luft 320 290 60 0,8-1,2 10-18 /
240D vétska 300 270 100 0,8-1,2 10-18 1,5
401D vétska 400 350 100 0,8-1,6 10-18 1,5
401 vétska 450 400 100 0,8-1,6 10-18 1,5
501D véitska 500 450 100 1,0-1,6 10-18 1,5
501 vétska 550 500 100 1,0-1,6 10-18 1,5
MB ERGO
15 luft 180 150 60 0,6-1,0 10-18 /
25 luft 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 luft 250 220 35 0,8-1,2 10-18 /
26 luft 230 200 35 0,8-1,2 10-18 /
36 luft 300 270 60 0,8-1,2 10-20 /
240D vétska 300 270 100 0,8-1,2 10-20 1,0
401D vétska 400 350 100 0,8-1,6 10-20 1,0
401 vitska 450 400 100 0,8-1,6 10-20 1,0
501D vétska 500 450 100 1,0-1,6 10-20 1,0
501 vétska 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,0
602 vitska 600 550 100 1,0-2,0 10-20 13
MB GRIP
15 AK luft 180 150 60 0,6-1,0 10-18 /
25 AK luft 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 KD [uft 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 KD luft 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 KD luft 320 290 60 0,8-1,2 10-20 /
240D vétska 300 270 100 0,8-1,2 10-20 1,5
401D vétska 400 350 100 0,8-1,6 10-20 1,5
401 vétska 450 400 100 0,8-1,6 10-20 1,5
501D vétska 500 450 100 1,0-1,6 10-20 1,5
501 vétska 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,5
Tab. 2 Produktspecifika brannardata (EN 60974-7)
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MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO 4 |drifttagning

Information om kylning Uppgifter om slangpaket

Tilledningstemp. max. 40 °C Standardléngd L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m

Hydraultryck min. 2,5 bar/max. 3,5 bar Kylmedelsanslutning insticksnippel DN 5
Kylaggregatseffekt min. 800 W
Styrkabel 2 ledare

Tab. 3 Uppgifter om kylning/uppgifter om slangpaket

3.2 Bilder som anvénds

Alla bilder finns i bruksanvisningens bilaga.

4 Idrifttagning

Skaderisk pa grund av ovéntad start
Hela systemet ska tas ur drift innan montering, demontering eller underhéll av apparatdelar.

* Spdrra alla matningsledningar.
* Koppla fréin den elektriska energiférsdriningen.

A FARA

Risk fér person- och maskinskador som orsakas av icke behérig personal
Felaktiga reparationer och &ndringar pé& produkten kan leda till allvarliga person- och maskinskador. Produktgarantin upphér att gélla om étgérder utférs av

icke behérig personal.
* Sadana &tgérder pa apparaten resp. systemet fér endast utféras av behérig personal.

A VARNING

Elektrisk stét vid beréring av spénningsférande komponenter
Det finns risk for livsfarliga elekiriska stdtar vid beréring av spanningsférande delar.

* Nér du héller och styr svetsbrénnaren ska du endast hélla i det avsedda handtaget.

A VARNING

Elektrisk st6t pa grund av skadade eller felaktigt installerade komponenter
Det finns risk for livsfarliga elektriska stétar p& grund av skadade eller felaktigt installerade komponenter. Komponenterna ér: Svetsbrénnare, slangpaket, reserv-

och slitdelar.

* Fére anvéndning ska du dlltid kontrollera att samtliga komponenter och anslutningar &r oskadade och korrekt installerade.

* Rengér nedsmutsade komponenter omgdende.

* Byt ut skadade komponenter omgéende.

* Komponenter som &r skadade, deformerade eller slitna fér endast bytas ut av en behérig elektriker som utbildats av ABICOR BINZEL.

Fére idrifttagning ska alltid féljande dtgérder utféras: 2 Kontrollera och rengér reserv- och slitdelar, byt ut om det behévs.

1 Kontrollera och rengér svetsbrénnaren, byt ut om det beh&vs. 3 Kontrollera och rengér slangpaketet, byt ut det om det beh&vs.

4.1 Férbereda svetsbrénnaren fér montering av slangpaket

1 Koppla fran strémkéllan och dra ut nétkontakten. 2 Spdrra gas och trycklufistillférseln.

4.2 Utrusta svanhalsen

De manuella MIG/MAG-svetsbrdnnarna &r kompletta vid leverans. = 8 Underhéll och rengéring pé sidan SV-182

Information om byte av slitdelar samt tr&dmatning finns i:

4.3 Ansluta slangpaket, bild A

1 P& trédmatningsenheten: St in centralkontakten i anslutningsuttaget. * Rekommendation: Anvéind ABICOR BINZEL-kylmedel i BTC-serien.

2 P& trddmatningsenheten: Sékra slangpaketet med en kopplingsmutter. * For att undvika skador pé svetsapparaten ska varken avjoniserat eller

3 Kylmedel: Anslut tilledningen (bl&) och returledningen (réd). avmineraliserat vatten anvéndas.

* Kontrollera minimi-péfyllningsméngd av kylmedel. *  Avlufta kylmedelskretsen vid férsta idrifttagning och vid byte av

slangpaket.

4.4 Avlufta kylmedelskretsen, bild B

1 Placera en uppsamlingsbehéllare under anslutningen fér 3 Stdng 8ppningen pé returledningsslangen. Oppna och sting ppningen
kylmedelsreturledningen (r&d). pé returledningsslangen hastigt flera génger fills kylmedlet rinner ned

2 Lossa returledningsslangen pa cirkulationskylaren och héll den 6ver en i uppsamlingsbehdllaren kontinuerligt och utan bubblor.
uppsamlingsbehéllare. 4  Anslut returledningsslangen pé cirkulationskylaren igen.

4.5 Ansluta skyddsgas

 Vélj en skyddsgas som passar fér det aktuella svetsjobbet. ¢ Anslut skyddsgasen till svetsapparaten enligt tillverkarens anvisningar.

+  Oppna och stiing ventilen pé gastillférseln ett dgonblick fér att blésa ut ¢ Anpassa och stéll in méngden skyddsgas efter det aktuella
eventuella féroreningar vid anslutningen. gasmunstycket och svetsjobbet.
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5 Handtagets mandverdon MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

4.6 ltradning av traden

A\ VAR FORSIKTIG

Skaderisk
Tradelektroden kan orsaka stick- resp. skarskador.
* Héll hdnderna borta frén riskomradet och anvénd lémpliga skyddshandskar.

1 Kapa en kort bit i bérjan av tréden med avbitarténg fér att fa bort 3 Tryck pa knappen fér strémlés trédmatning pé trédmatningsenheten fills
eventuella grader. tréden matas ut ur kontaktmunstycket.
2 L&gg in tréden i tradmatningsenheten enligt anvisningar frén tillverkaren. 4 Kapa dverflddig trdd med avbitarténg.

5 Handtagets mandverdon

ANVISNING

* L&s och félj dokumentationen till de svetstekniska komponenterna.

P& standardsvetsbrannaren &r 2-taktsdrift méjlig med hjélp av knappen. Ytterligare driftsétt och handtagsmoduler kan anvéndas beroende pé den
aktuella strsmkallan och méste bestdllas separat.

5.1 Knapp for 2-taktsfunktion, bild C

1 Tryck in knappen pé& handtaget och héll in den = svetsstart. 2 Slapp upp knappen = svetsstopp.
6 Drift
1 Oppna skyddsgasflaskan, koppla fill strémkdllan. 3 Svefsstart.

2 Stéll in svetsparametrarna.

7 Urdrifttagning

ANVISNING

» Vétskekylda slangpaket blir otéta vid &verhettning. L&t dérfér kylaren gé ca 5 min. efter att svetsningen har avslutats.

1 Svetsstopp. 3 Sténg ventilen pa skyddsgasflaskan.

2 Invénta efterflédestiden fér skyddsgasen och stéing av strémkallan.

8 Underhall och rengéring

A FARA

Skaderisk pa grund av ovéntad start

Hela systemet ska tas ur drift innan montering, demontering eller underhéll av apparatdelar.
* Spdrra alla matningsledningar.

* Koppla fran den elektriska energiférsériningen.

A VARNING

Risk fér bréannskador
Svetsbréinnaren blir mycket varm under svetsningen.
* L&t svetsbrdnnaren svalna och anvénd lémpliga skyddshandskar om det behévs.

8.1 Arligt underhéll av behérig elektriker

1 Alla komponenter (svetsbrénnare, slangpaket, reserv- och slitdelar) ska 2 Vid mycket frekvent anvéindning och/eller mycket héga strémstyrkor och/
kontrolleras och rengdras samt vid behov bytas ut av en behérig eller mérkbart slitage ska intervallen fér underhéll férkortas.
elektriker som utbildats av ABICOR BINZEL.

8.2 Byta utslitdelar, bild F
* Svanhalsen kan férses med olika slitdelar beroende pé& det aktuella * Alla andra slitdelar skruvas fast.
svetsjobbet.

*  Gasmunstycket och héllarfigdern skjuts pd.

ANVISNING

* Bestdllningsinformation och identifikationskoder fér kompletterings-, slit- och tillbehérsdelar finns i de aktuella prislistorna fér reserv- och slitdelar fran
ABICOR BINZEL pé& adressen www.binzel-abicor.com.

* Anvénd endast originalslitdelar frén ABICOR BINZEL.

* Anvéand universalnyckeln frén ABICOR BINZEL f&r montering och demontering av slitdelar, och var noga med att identifiera de svetsbrénnarspecifika
slitdelarna korrekt.
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MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

9 Avfallshantering

8.3 Vilja ut och montera tradmatning
1 Vélj ett svetsmaterial som passar fér det aktuella svetsjobbet.

2 Montera en trédmatning som passar till svetsmaterialet.

8.3.1 Kapa och montera tradledare, bild E
1 Llagg ut slangpaketet s& att det &r utstréickt.

2 P& svanhalsen: Ta bort slitdelarna.

3 P& centralkontakten: Skruva bort éverfallsmuttern.
4

P& centralkontakten: Dra ut trédledaren och byt ut den mot en ny som du
fér in i trédmatningsslangen tills det tar stopp.

5 P& centralkontakten: Skruva pé dverfallsmuttern f&r hand.

6 P& svanhalsen: Anvénd avbitarténg och kapa den éverflddiga delen av
tradledaren jGms med utloppséppningen.

7 Pa centralkontakten: Skruva bort éverfallsmuttern.

8.3.2 Montera och kapa plastké&rnan, bild D
1 Légg ut slangpaketet sé att det &r utstréickt.

2 Spetsa plastkérnan med hjélp av spetsverktyget fréin ABICOR BINZEL
(vinkel ca 40°).

3 P& centralkontakten: Skruva bort dverfallsmuttern. Dra ut plastkérnan och

byt ut den mot en ny som du fér in i trédmatningsslangen fills det tar stopp.

4 P4 centralkontakten: Skjut pd klamnippeln och O-ringen pé& plastkérnan.

= St&l: Kapa och montera trédledare, bild E

= Rostfritt stal, aluminium, koppar, nickel: Montera och kapa plastkérnan,

bild D

8 Dra uttrédledaren igen.

9 Ta bort grader frén klippkanten pé tradledaren och slipa fill den
(vinkel ca 40°).

10 P4 centralkontakten: Skjut in trédledaren i trédmatningsslangen igen tills
det tar stopp.

11 P& centralkontakten: Skruva pé dverfallsmuttern fér hand.
12 P& svanhalsen: Montera slitdelar.
= 4.3 Ansluta slangpaket, bild A pé sidan SV-181

5 P& centralkontakten: Skruva pé& éverfallsmuttern fér hand.

6 Plastkdrnan méste sluta omedelbart framfér trédmatningsenhetens
matningsrullar. Faststéll den maximala éverflédiga ldngden och markera
den pé plastkérnan.

7 Kapa plastkérnan vid markeringen med kapverktyget frén
ABICOR BINZEL och ta bort grader frén klippkanten.

= 4.3 Ansluta slangpaket, bild A pé& sidan SV-181

ANVISNING

* Vid plastkdrnor med 4,0 mm utvéindig diameter méste kapillrréret i mellananslutningen erséttas av ett styrrér.

8.4 Rengéra slangpaketet

A\ VARNING

Skaderisk
Risk fr svéra skador pé grund av delar som virvlar runt.

* Vid utbl&sning av trédmatningen ska lémpliga skyddskléder anvéindas, framfér allt skyddsglaségon.

Byt ut komponenter som é&r skadade, deformerade eller slitna.

N

Légg ut slangpaketet s& att det &r utstréickt.

W

Pa centralkontakten: Skruva bort éverfallsmuttern.

9 Avfallshantering

4 Bl&s rent rédmatningsslangen frén bada sidor med tryckluft.
= 4.3 Ansluta slangpaket, bild A pé sidan SV-181

elektrisk och elektronisk utrustning.

De enheter som &r mérkta med den hér symbolen omfattas av EU-direktivet 2012/19/EU om avfall som utgérs av eller innehéller

o Elektrisk utrustning fér inte kasseras som hushéllssopor.
*  Elektrisk utrustning méste samlas in separat fér att &tervinnas pd ett miljdvénligt sétt.
* Fdljlokala lagar och bestémmelser i defta avseende.

* Du kan f& information frén din kommun om kassering av avfall som utgérs av eller innehdller elektrisk utrustning.
_ * F&r att du ska kunna avfallshantera produkten enligt bestémmelserna méste du férst demontera den.

10 Garanti

Det hér &r en originalprodukt frén ABICOR BINZEL. Alexander BINZEL
Schweisstechnik GmbH & Co. KG garanterar en felfri tillverkning och
l&mnar vid leveransen en tillverknings- och funktionsgaranti fér denna
produkt i enlighet med aktuell teknisk status och géllande féreskrifter. Om det
fareligger en brist som ABICOR BINZEL ansvarar f5r skall

ABICOR BINZEL i enlighet med sitt eget val antingen étgérda bristen eller
leverera en ny produkt. Garantin géller endast tillverkningsfel och inte f&r
skador som beror pé naturligt slitage, éverbelastning eller felaktig
behandling.

Garantitiden anges i de allménna képvillkoren. Det finns &ven speciella
regler om undantag fér vissa produkter. Garantin upphér ocksé att gélla vid
anvéndning av reserv- och slitdelar som inte &r originaldelar frén

ABICOR BINZEL, samt om en reparation av produkten uféris felaktigt av
anvéndaren eller tredje part. Slitdelar omfattas generellt inte av garantin.
Dérutdver tar ABICOR BINZEL inte ansvar fér skador som beror pé
anvéndningen av vér produkt. Frégor om garanti och service kan riktas fill
tillverkaren eller vér férséljningsorganisation. Uppgifter om detta finns p&
Internet under www.binzel-abicor.com.
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AeHtTudikauis

MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

4.2

4.4
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laenTudikauis UK-184
MapkysaHHs UK-184
BkasiBku 3 TexHiku 6e3nekun UK-184
BukopmcTatHs 30 npusHayeHHsIM UK-184
OcHosu UK-184
Enekrporextika UK-184
3BAPIOBAHHS UK-185
TexHiunmi ctaH UK-185
3axucHuit oasr UK-185
Knacuoikauis nonepenxysanbHmx 3Hakis UK-185
IHdopmauis ans asapiiHoro BMNaaKy UK-185
Onuc Bupoby UK-185
TexHiuHi xapakTepmcTUkm UK-185
Bukopucrani 306paxeHHs UK-187
BeeneHHs B ekcnnyarauito UK-187
MMiarotoeKa 3BAPHOBAMBLHOTO NANBHMKA [O BCTAHOBNEHHS

LWNGHTOBOTO NAKETA UK-187
MiarotoBKa WHIKM NanbHuka 0o poboTtm UK-187
MinkntoueHHs wnaurosoro nakera, puc. A UK-187
BunaneHHs noBitps 3 KOHTYpy OXONORXKYBANbHOI PiAMHM,

puc. B UK-188

laeHTndikauis

prosansHi nanshukn MIG/MAG ans anapartie ayrosoro 38aptoBaHHS
QniB y 3aXMCHOMY ra3i. 3BApOBANbHI NANbHMKM BiANOBIAAOTL BUMOTAM
60974-7 i He € NPUNANAMM i3 CAMOCTIMHOK dyHKUIEK0. Y Lkt iHCTPYKLIT 3
nnyatauii HapeneHo iHpopMaLito NMLIe NPO 3BAPIOBANbHI NANbHUKM

MapkyBaHHs

[auuit npunan sBignosinae BMMoOraM, nitoumMM y Bawik kpaiui ang 3anycky

NPOAYKTY HA PUHOK.

2

2.1

BkasiBku 3 TexHiku 6e3neku

YBaxKHO NpoumTaiite naHy iHCTpyKLUito 3 ekcnnyarauii nepen nepwmm
BMKOPMCTAHHSM.

Mana iHcTpyKuis 3 ekcnnyatauii nepenae sam iHbopmauito, HeobxiaHy
ans 6esnepebirtHoro Ta GesneuHoro BupobHMuTsa. Mpoaykt bys
PO3POBNEHMI | BUTOTOBNEHMI 3TIIHO 3 CYYOACHUM CTAHOM TEKHIKM i
BIONOBIAHO BM3HAHMX CTAHAAPTIB 6E3MeKM | TEXHIUHMX YMOB.

Bin HeMMHYUMX 3GNMLIKOBMX PU3MKIB AN KOPMCTYBQUIB, TPETLOI CTOPOHMH,
obnanHaHHs abo HWOro PeYoBOTro MAHA 3ACTEPIraeTbCs B Uil
iHcTpyKUii no ekcnnyarauii. BukopumcrosysaHi BKasiBki 3 TexHiku

BUKOPUCTAHHSA 30 NPU3HAYEHHAM
Mpunan, onmcakmit y Lk iHCTPYKLUIi, MOXHA BUKOPMUCTOBYBATM TifbkM 3a
NPU3HQYEHHSM, BUSHQUYEHMM Yy Uil IHCTPYKLIT, OMMCaHMM CNocoBOM.
[otpumyritecs BkasiBok 3 ekcnnyarauii, TexHiYHOro 06CnyroByBaHHs Ta
nornany.

2.2 OcHoBu

2.3

Yuraiite petensbHo iHCTPYKLitO Mo ekcnnyatauii nepen KOHKPETHOO
pO6OTOLO, HAMPUKNAA, BBEAEHHS B A0, BUPOBHWLTBO, TPAHCMOPTYBAHHS
TQ HAmMsa, | AOTPUMYMTEC] ii.

Tprmaiite iHCTpyKLito No ekcnnyatauii HanoroTiei ans cnpasok no6nmsy
obnanHaHHs i naBakiTe Npu Nepenadi NPOAYKTy PA3OM IHCTPYKLItO MO
ekcnnyarauii.

BukoHyitte iHCTPYKUIT NO ekcnnyatauii ang OKPeMmUX 38apIOBANbHO-
TEXHIUHUX KOMMOHEHTIB, HANPUKNA TAKMX AK: KEPENO 3BAPHOBANBHOTO
CTPYMy Ta NPUCTPIK noaadi apoty.

BisbMiTb crioci6 BMKOPUCTAHHS ra30BKX BANOHIB i3 BKA3IBOK BUIOTIBHMKIB
rasy i po3NOpPAAXEHHb MO CTUCHYTOMY rasy.

Bpaxosyite posnopsnkeHHs 3 TexHiku Besneku BiANOBIAHOT KpaATHM.

EnexrpoTtexHika
MepesipTe enekTPOIHCTPYMEHT HO MOXTIMBI NOLWKOMXKEHHS TA HA MO0
6e300raHHe | HaneXHe PyHKLIOHYBAHHS.
He Bu1KopHCTOBYITE €NEKTPOIHCTPYMEHTHU HA [OLLY | YHUKAMTE CMPUX
060 BONOTMX CEPEROBHLL.

UK-184

4.5
4.6

8.2
8.3
8.3

8.4
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MB

NinseneHHs 3axucHoro razy UK-188
MporarysaHHs apory UK-188
Pyuka kepyBaHHs UK-188
2-taktHa $yHKuis nepemumkaua, puc. C UK-188
Excnnyarauis UK-188
BusepneHHs 3 ekcnnyarauii UK-188
TexHiuHe 06CNyroByBAHHSA M UMLLEHHS UK-188

LLlopiute TexHiuHe 0bcnyroByBaHHs cMNaMM KBANIQiKOBAHMX
eneKTpuMKiB UK-188
3amiHa 3HowyBaHKX aetanen, puc. F UK-189
Bu6ip Ta BcraHosnetHs apoty UK-189
.1 CkopoueHHs Ta BcTaHoBneHHs noaatoyoi cnipani, puc. E UK-189
.2 BcraHoBneHHs Ta ckOpoUyBAHHS MONIAMIAHOTO KAHaAy,
puc. D UK-189
OumLLeHHs WIGHFOBOTO NAKeTa UK-189
Ytunizauis UK-189
TapaHrtis UK-190

EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO. X MOXHQ BUKOPMCTOBYBATH TiflbKM 3

opuriHanbHumm sanacHmumu yactnHamn ABICOR BINZEL Ha nacrynhmx

ManoHKaX NpeacTaeneHi ssaptosansHi nansHukm tuny MB EVO PRO 501 D.

Bce HeobxinHe MAPKYBAHHS 3HAXOAMTLCS HA MPOMYKTI.

6e3neku, aKi NOBMHHI ByTH BPAXOBAHI | LOTPMMAHI, BKA3YIOTb HQ
KOHCTPYKTMBHO HEMMHYYi 3QMULLKOBI PUIMKM.

He notpumanHs umx BKasiBok 3 Ge3nekn MOXe NPMBECTH [0 3ArpO3M ANs
XMTTS, 300pOB's ocib, no exonoriunmux abo peuosmx 36utkis. Mponykr
MOXe BMKOPMCTOBYBATHCS NuLie B 6E30OTAHHOMY CTaHI | npu
NOTPUMAHHI IHCTPYKLUIT No ekcnnyatauii.

Y pasi 36uTKiB, BUKIMKAHUX HELOTPMMAHHIM IHCTPYKLUI 3 ekcnnyaraui,
BUTOTIBHMK HE Hece HisSKOi BifinoBiAANbHOCTI.

3axwcrtith cebe i HenprueTHMX Oci6 30 AONOMOrOHO BIANOBIAHKX 3ac06iB
Bill TMX 30rPO3, AKi NepepaxoBaHi B po3aini npo Hebesneky.

E)’D,I:-SIKe iHwe BMKOPUCTAHHSA BBAXKAETLCA 3ACTOCYBAHHAM He 3Q
MPU3HAYEHHIM.

CaMmosinbHa 3MiHa KOHCTPYKUT abo BioXMneHHs Bin AOMYCTUMMX
NOKA3HWKIB NPOAYKTUBHOCTI HEAOMYCTUMI.

BeeneHHs B ekcrnyarauito, MOTOYHMI PEMOHT Ta po6oTH Mo
06cnyroByBAHHIO NOBMHHI BUKOHYBATHCS Tinbku daxisusmu. O axisuem €
ocoba, 1Ka 3 ypaxyBaHHaM ii NpodecifHoi NiaroTosKM, 3HaHL | focsiny, d
TAKOX 3HOHb BiANOBIAHMX CTAHAAPTIB, MOXEe OUIHWTK i1 opy4eHy
poboTy Ta BUSBUTM MOXNMBI Hebe3neku.

3abesneysTe XOpolUE OCBITIEHHS POBOYOTO Micus | TPMMaltTe poboye
Miclie B nopsaky.

Binkntouits mxepeno xmBneHHs NPOTAroM Beiei Tpueanicti Harnaay,
NPUIMOMY B €KCMMTYATALito, TEXHIYHOTO OBCNYrOBYBAHHS | PEMOHTHMX
POBIT, BUMMKHITb NONAYY CTUCHEHOTO MOBITPS TA FA30MOCTAYAHHS,
BiIKMIOYITh LUHYP XXMBMEHHS.

lMpu BMRaneHHi Bigxonis BPAXOBYIITE MiCLIEBIi NPMU3HAYEHHS, 3AKOHM,
PO3NOPSmXEHHS, HOPMM | Npasmna.

3axucrith cebe Bin ypakeHHs eNeKTPUUHMM YAQPOM 30 AONOMOTOIO
BXXMBAHHS 30MALIMHUX MiAKNAAOK TA HOCIHHS CyXOi oaexi.

He Bukopucrosyiite enekTpoiHcTpyMeHTH B 06nactsx, ae icHye
Hebesneka noxexi abo subyxy.



MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

3 Onuc sBupoby

2.4

¢ [lyroee 38aploBaHHs MOXe NPU3BECTM [0 MOWKOMXEHHS OUeM, WKipK i

3BaploBaHHs

cnyxal Tomy By noBuHHI 3aBXAKM HOCUTM MPMAMMCAHHMI 3AXMUCHMIA OAST
TA 3AXMCT NS OYeH i BYX 3riAHO 3 HANEXHMMM NONOXKEHHIMM BiANOBIOHOT
KpQiHW.

* Bci meTanesi rasm, ocobnumso ceuHeLs, kaAMIN, Miab | Gepunilt, 3asaatoTs
wkony! 3abesneuste nocrathio BeHTMAALIO abo BuTxKy. He
nepesuLLy/Te AitoUi 3HAYEHHS MAKCMMANbHO JOMNYCTUMOT KOHLEHTpaLT
WKIANMBMX PEYOBMH.

*  O6nonocHitb 3aroTiskM, sKi Gyniu 3HEXMPEHI 3 XNTOPOBAHHUMM
PO3UMHHMKAMM, 3 uKcTOto Bomoto. B iHWwoMy Bunaaky icHye pusmk

2.5 TexHiuHunm craH

* He nepesuulyitte MaKCHManbHE TPAHMUYHE 3HAYEHHS AAHMX
HABAHTAXKEHHS. [lepeBaHTaXeHHS NPM3BOAMTL 0O PYHMHYBAHHS.

* He nposonbre xoaHnx GyniBenbHmx 3MiH y LbOMy npuaagi.

2.6

¢ He HaasrakTe Hiskoro BinbHOro oasra abo npuKpack.

3axucHum oasr

*  Onsrarite npu NOBrOMY BOMOCCI MEPEXY ANs BOMOCCS.

2.7 Knacudikauis nonepeaxysanbHUX 3HAKIB
MonepenxysankHi 3HAKK, 1O BUKOPMCTOBYIOTLCS B IHCTPYKLIT 3 ekcnnyarauii,
nofineHi Ha YOTMPM TPYNK TA 303HAYAIOTLCS NMEPEN OMMCOM MOTEHLIMHO
HebesneyHmx etanis poboTH.

A\ HEBE3MEKA

BUMHMKHEHHS rasy docreHa. He cTasTe onHOi BAHHM AN 3HEXMPEHHS 3
XMOPOBAHOO PIAMHOIO MOGNM3Y MICLIS 3BAPIOBAHHS.

* Y NOENHQHHI 3 PI3HUMM NAMBHMKAMM 3BAPIOBAHHS MOXYTb CTATMCS Bynib-
sKi nonanswi Hebesneky, HANPUKNAA YEPE3: ENEKTPUUHMI CTPYM
(mxepeno cTpyMy, BHYTPILLHIM €NeKTPUUHMI KOHTYP), Bpm3km
3BAPIOBAHHS, MPUMMAKOYM [0 YBATM roptoyi abo BubyxoHebesneui
peyoBuHM, ynbTpadioneTosi NpoMeHi Ay, AMM i rasm.

¢ [otpumaritecs 3aranbH1x NPOTUNOXEXHMX NPABMN | BUAANITE Nepen
no4YaTkom poboTH yci NerkosanMmcTi BorHeHebesneuri marepianm
no6nusy sin pobouoro Micus 3eaptosanbHuka. Mocrasre no
pO3MOpsAXeHHs BIANOBIAHI NPOTUNOXEXHi 3ac0bK Ha poboyomy Micui.

* 3acrocoByBaiTe NpM 30BHILIHLOMY BUKOPUCTAHHI BiMOBIAHMM 3aXMCT
npoTH BNAMBIB NOTOAM.

¢ Ogpdraitre npu ekcnnyarauii i B 38's3Ky 3 NPOLECOM 3BAPOBAHHS 30XMCHI
OKYNSpM, 30XMCHI PYKABMUKM | MPU HEOBXIAHOCTI MACKY ANS AMXQAHHS.

Bonu pO3TQLLIOBQHi 30 3HMXKEHHAM CTyneHs BAXKMBOCTI TQ MAKOTH HacTynHe
3HAYEHHS:

Ykasye Ha 6esnocepentio Hebesneky. HeBUMKOHAHHS NpaBmn ekcnnyatauii MoXe NPU3BECTH O OTPMMAHHS TIXKMX TPABM ABO CMIPUUMHWATK 3arpo3y ANs XKMTTS.

A NONEPEA>KEHHS

Ykasye Ha noteHUiMHO HebesneuHy cuTyauito. HeBUKOHAHHS NpaBKn ekcnnyatauii MOXe NPU3BECTH O OTPMMAHHS TIKKMX TPABM.

A OBEPEXXHO

YKa3ye Ha NOTEHUIMHO WKIANMBY cuTyauito. HEBUMKOHAHHS NpaBmn ekcniyaTauii MOXe NPU3BECTH 0O OTPMMAHHS TPABM CEPERHBLOTO CTYMEHS THXKKOCTI.

BKA3IBKA

YKasye HO MOXIMBMIA PU3MK MOLWKOMXKEHHS BUPOBHMUOI NpoayKuii abo 30BAGHHS MATePianbHOT WKoAM OBNAAHAHHIO.

2.8

B aBapiitHoMy BMnaaky noTpibHO HETaMHO BUMKHYTH:

Indpopmauis ana asapiitHoro sunanky

®  eneKkTPUYHE XMBNEHHS, CTUCHEHE MOBITPS, NOAAYY OXONOMXKYBANLHOT
piaMHU T 30XMCHOTO ra3sy.

3 Onuc supoby

lMpo iHwWi 3axoamn unTakTe B IHCTPYKUIT 3 eKCnnyaTauii [Kepena XM1BNeHHs
abo B HCTPYKUisX iHWMX NeprbepiHmMx npunaais.

A NONEPEA>KEHHS

He6e3neka uepes BUKOPUCTAHHA He 3a NPU3HAYEHHAM

MMin Yac BUKOPUCTAHHS HE 30 MPU3HAYEHHIM MOXE BUHUKHYTH Hebesneka ans nonew, TBap1H i MaiHa.

* BukopucroByiite NPMNAA Tinkku 30 NPM3HAYEHHSM.

* He nineumuyrite NoTy>HICTb NPUNALy CAMOCTIMHO TQ HE BHOCLTE B HLOTO KOMHMX 3MiH.
* Poboti 3 npmnanom abo cMCTEMOIO MOBUHEH BUKOHYBATH BMKIKOYHO KBAMIIKOBAHMI NEPCOHAN.

3.1 TexHiuHi xapakTepucTMkm

TpaHcnopryBaHHs Ta 36epiranHa | Bin —25 °C no +55 °C

3axwuchuii ras (DIN EN ISO 14175) CO, i amiwanmit ras M21

BinHocHa Bonorictb nosiTps o 90 % npu 20 °C

Tunu pporis 3BUYAMHI KPYTNi ApOTH

Cnoci6 BUKOpUCTaHHS Bpyuty

BumiploBaHHsa Hanpymm 113 B MakcrmanbHe 3HAYeHHs

Tun Hanpyrn nc

CTyniHb 3aXMUCTY NiAKNIOUEHHS A0 IP3X

o6nanHanHs (EN 60529)

MonspHicrb enektpognis npu
MOCTIMHOMY CTPYMi

Ak npasmno, NnosnTMBHA

Mpucrpoi KepyBaHHs Ha pyKoaTUi [ns vanpym 42 B/0,1-1 A

Tab6. 1 3aransHi napametpu nanshuka (EN 60974-7)
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3 Onuc sBupoby MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO
Tun Tun HaeaHTa)keHHs B Hiametp apoty MNorix razy AaHi npo oxonop>xeHHs
OXONOAXKEHHS

CoO, M21 Min. nortik

(Al (Al [%] [mm] [n/xe] [n/xe]
MB EVO PRO
15 [Mositpsxe / / 35 0,6-1,0 10-18 /

180 150 60
25 MositpsHe 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 MositpsHe 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 lMogitpsHe 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 MositpsHe 320 290 60 0,8-1,2 10-20 /
240D Pinnue 325 300 100 0,8-1,2 10-20 1,5
401D Pigntne 450 400 100 0,8-1,6 10-20 1,5
401 PigmHue 475 425 100 0,8-1,6 10-20 1,5
501D Pianue 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,5
501 Pigntne 575 525 100 1,0-1,6 10-20 1,5
MB EVO
15 MositpsHe 180 180 35 0,6-1,0 10-18 /

150 150 60
25 MositpsHe 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 MosirpsHe 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 [NogitpsHe 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 MositpsaHe 320 290 60 0,8-1,2 10-18 /
240D PianHue 300 270 100 0,8-1,2 10-18 1,5
401D Pigntne 400 350 100 0,8-1,6 10-18 1,5
401 Pigmnue 450 400 100 0,8-1,6 10-18 1,5
501D Pianue 500 450 100 1,0-1,6 10-18 1,5
501 Pigntne 550 500 100 1,0-1,6 10-18 1,5
MB ERGO
15 MosirpsHe 180 150 60 0,6-1,0 10-18 /
25 lMogitpsHe 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 MositpsHe 250 220 35 0,8-1,2 10-18 /
26 MosirpsHe 230 200 35 0,8-1,2 10-18 /
36 lMogitpsHe 300 270 60 0,8-1,2 10-20 /
240D Pignnue 300 270 100 0,8-1,2 10-20 1,0
401D Pinntue 400 350 100 0,8-1,6 10-20 1,0
401 Pigntne 450 400 100 0,8-1,6 10-20 1,0
501D Pignnue 500 450 100 1,0-1,6 10-20 1,0
501 Pinntue 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,0
602 Pigntne 600 550 100 1,0-2,0 10-20 1,3
MB GRIP
15 AK [MositpsHe 180 150 60 0,6-1,0 10-18 /
25 AK MositpsHe 230 200 60 0,8-1,2 10-18 /
24 KD MositpsHe 250 220 60 0,8-1,2 10-18 /
26 KD [MositpsHe 270 240 60 0,8-1,2 10-18 /
36 KD MositpsHe 320 290 60 0,8-1,2 10-20 /
240D Pignnue 300 270 100 0,8-1,2 10-20 1,5
401D Pinntue 400 350 100 0,8-1,6 10-20 1,5
401 Piantne 450 400 100 0,8-1,6 10-20 1,5
501D Pignue 500 450 100 1,0-1,6 10-20 1,5
501 Pinntue 550 500 100 1,0-1,6 10-20 1,5
Tab. 2 CreundiuHi napametpu nanshmka (EN 60974-7)
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MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO 4 BeepneHHs B ekcnnyarauiio

HaHi npo oxonop>XeHHs JaHi wopo wnaHroeoro nakera
Mou. temn. Make. 40 °C CraHpapTtHa poBXXuHa L 3,00 m, 4,00 m,500m
Tuck noroky Min. 2,5 6ap/make. 3,5 6ap MinknioueHHs 0X0NoAXYBANbHOT Hinens HomiHaneHM piametpom 5
piavMHMn
MoTy>kHicTb 0XONORXYBANbHOIO Min. 800 Br
npucrtpoio
NaHulor KepyBaHHs 2-KUnbHUM
Tab6.3 [laHi wWono oxononxeHHs,/naHi WoAo WNAHFOBOro NakeTa

3.2 BukopucraHi 306pa>keHHs

Yci 306paxeHHs HaBEeAEHI Ha MOYATKY iHCTPYKUIT 3 ekcnnyartauii.

4 BeepeHHs B eKcnnyarauilo

A\ HEBE3MEKA

Heb6e3neka TpaBMyBaHHSl BHACAIAOK PAMNTOBOrO MycKy

lMepen MOHTAXEM, AEMOHTAXEM A6O TEXHIUHMM OBCNYTOBYBAHHIM YACTMH NPUIARY BUMKHITL YCIO CHCTEMY.
*  BuMKHITB yci niHii XXuBneHHs.

* Bin'ennaitte mxepeno enektpoXmBeHHs.

A\ HEBE3MEKA

He6e3neka TpaBMyBaHHS T NOWKOAXKEHHS NPUNARY BHACAIAOK Oro BUKOPUCTAHHSA HEKBANipiKOBAHMM NepcoHanom

HenanexHui peMoHT i 3MiHM KOHCTPYKLIT NPOAYKTY MOXYTb NPM3BECTU O THKKOTO TPABMYBAHHS TA NOLWKOMXEHHS Npunany. [apaHTis Ha NPUNan aHynoETbCS B
pasi MOro BUKOPUCTAHHS HEKBANiIDIKOBAHMM NEPCOHANOM.

* Po6om 3 npunanom abo CUCTEMOIO MOBMHEH BUKOHYBATH BUKIIOYHO KBAMI(IKOBAHMI NEPCOHAN.

A NONEPEA>KEHHS

YPa>keHHs eNeKTPUUYHUM CTPYMOM Y pasi KOHTAKTY 3 KOMMIOHEHTAMU NiR HANPYrow
Kontakr i3 netansamm ocHaleHHs, ski nepebyBatoTb Nif HANPYIoK, MOXeE NPU3BECTU [0 HEBE3NEUHOTO ANS XKMTTS YPAXKEHHS eNEKTPUUYHUM CTDYMOM.

* TpuMmaiite Ta npoBombTe 3BAPIOBANbHMIM NANLHMK TiNbKM 30 NepenbadyeHy pyKosTKy.

A NONEPEA>KEHHS

YPC)KeHHﬂ CTPyYMOM yepes I'IOI.IIKOH)KeHi YM HenpasuibHO 3MOHTOBAHI KOMNOHEHTN
MowkomxeHi 1 HenpasunLHO 3MOHTOBOHI KOMMOHEHTU MOXYTb NPU3BECTU O CMEPTENIbHOTO YPAXKEHHS €EeKTPUYHUM CTPDYMOM. [lo Takux KOMNOHeHTIB

HONEXaTh: 3BAPIOBANbHMM NANbHUK, LWUMNCAHTOBMIA MAKET, 3AMACHI TA 3HOLWYBAHi AeTani.

* [lepen KOXHMM BUKOPUCTAHHIM NepeBipsiTe BCi KOMMNOHEHTM TA BCi 3'€AHAHHS HA MPABMILHICTE MOHTAXKY TA BIAICYTHICTb MOLIKOMXKEHb.

* Y pasi 3a6pyaHeHHs KOMMOHEHTIB HETAMHO OUMLaTE TX.

* Y pasi NOWKOMXEHHS KOMMOHEHTIB HETAMHO BUKOHYMTE iXHIO 3aMiHY.

*  3aMiHy NoWwKomKeHMxX, 0ePOPMOBAHMX ABO 3HOLIEHUX KOMMOHEHTIB MAE BUKOHYBATH NULIE KBANIPIKOBAHMI ENEKTPHK, KM NPOMLIOB HABYAHHS B KOMNAHIT

ABICOR BINZEL.

LLlopa3sy nepen 3anyckoM BuKOHY#Te TaKi Aif: 2 T[lepesipTe, OUMCTbTE, O AKWO NOTPIGHO — 3AMIHITh 3AMACHI TA 3HOLYBAHI
1 epesipre 3BaproBANbHMM NAMHUK, OYUCTBTE HOTO, A SKILO NOTPIBHO — Aerani.
3aMiHiTh. 3 T[lepesipTe, ouncTbTe i, SKWO NOTPIGHO, 3AMIHIT LUNAHTOBMI NAKET.

4.1 ninroroaxu 3BAPIOBAJILHOIO NAJIbLHUKA A0 BCTAHOBJIEHHA WIAHIOBOro nakera

1 BuMKHiTe nOAQYY CTPYMY TQ BUTSTHITE MEPEXEBUI LUITEKEP. 2 [epekpuitte nonady CTMCHEHOTO MOBITPS.

4.2 MMiaroToBKaA WMIAKU NANbHUKA A0 po6oTn

Pyuni seaptosanshi nanshku MIG/MAG nocraensiotbes noehictio = 8 TexHiuHe obcnyroByBaHHs M umuieHHs Ha cropitui UK-188
cnopsaxeHrmm. [HGopMaLis LWORO 3aMiHM 3HOWYBAHKX AETANEN TA APOTY
3HOXOAMTLCS TYT:

4.3 MinknioueHHs WAAHrOBOro nakera, puc. A

1 Ha npucrpoi nopaui ApoTy: BCTABTE LEHTPANbHMIA WUTEKEP Y HI3A0. ¢ [lin yac neplworo BeBeAeHHS B €KCMITYATALIIIO TQ 3AMIHM LWNAHTIOBOTO

2 Ha npucrpoi nopaui poty: 3adiKCyMTe WAAHTOBMM NAKET HAKUAHOO MAKETa BUACNITL MOBITPS 3 KOHTYPY OXONOMXYBANLHOT PiAMHM.
ranKoto.

3 OxononxysanbHa pioMHa: nia’enHaTe niito nogadi (cuHii) Ta ssopotHy

nikito (yepBoHui).

* [lepesipre MiHIMANbHMI PiBEHb OXONOMKYBANbHOT PIOMHM.

* Pekomennauis: ABICOR BINZEL Bukopucrosyiire oxononxysansHy
piauHy niitikm BTC.

* o6 3an06irm nowKoaxXeHHIO 3BaPIOBANBHOTO ANAPATA He
BMKOPMCTOBYJTE AeioHzoBaHy abo AemiHepanizosaHy sogy.
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5 Pyuka kepyBaHHs MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

4.4 BupaneHHs NOBITPS 3 KOHTYPY OXOMOAXYBANbLHOI PiANHK, puc. B

1 T[linctasre eMHicTb Ang 3nKTOI PinMHK NiA 3'€AHAHHS 3BOPOTHOTO KOHTYPY 3 3akpwuitre oteip 3sopotHoro wnakry. Kineka pasie pisko sinkpuitre Ta
OXONOMXYBANLHOI PiBMHM (YepBOHMH). 3aKPUIATE OTBIP 3BOPOTHOTO LWNAHIA, NOKM OXONOMXYBANbHA PIAMHA He
2 Bin'enHaiite 38B0POTHMIA WAGHT Bl NPUCTPOKO LMPKYNALIHOTO noteuye B EMHICTb NS 3NUTOT PIAMHM NOCTIMHMM NOTOKOM i 6e3 BynbbaLok.
OXOMNOMXEHHS, TPUMAIOUM MOTO HAA EMHICTIO AN 3NMUTOI PIAMHM. 4 3nosy nin'enHarTe 38BOPOTHUM WINAHT O NPUCTPOID LIMPKYNSUIMHOTO
OXOMNOAXEHHS.

4.5 TllineeneHHs 30XUCHOTO rasy

e [Ins BMKOHAHHS 3BAPIOBANLHMX PoBIT 0bMpariTe BiANOBIAHMMA * [in’enHarite nogady 3aXMCHOTO rasy OO 3BAPIOBANLHOTO ANAPATA 3riHO
3AXMCHUM ras. BKQO3iBOK BMPOBHMKA.

* HeHnanosro Binkpwitte nonady rasy i 3HOBY 3aKPMIATE, WOG BUAYTH * Hanawryiire Ta Binperyntoire KinbKicTb 30XMCHOTO rasy BianoBiaHoO Ao
MO>XNMBI 306pYnHEHHS B 3'€NHAHHI. BMKOPMCTOBYBAHOTO fA30BOTO COMNA TA BUAY 3BAPOBAHHS.

4.6 nMporaryeaHHsa ppory

A OBEPEXXHO

He6e3neka TpasmyBaHHs
Mpokon un ykon opOTOBMM €NEeKTPOROoM.
* He Habnuxarite pykn 0o Hebe3neyHoi 30HM Ta BUKOPUCTOBYHTE BIANOBIAHI 30XMCHI pyKaBMLi.

1 BinpixTe KOpOTKMIA BIAPI30K HA MOYATKY APOTY NAOCKOTYBUIMM- 3 Ha npuctpoi nonaui apoTy HATMCHITL Ta yTpmMyiiTe kHonKy «besctpymHa
60Kopi3aMM, WOB YCyHYTH MOXMMBI 3QIMPKHM. noaaya OpoTy», MOKM APIT HE BUMAE 3i CTPYMOMOCTAYALHOTO
2 Bcrasre apit y npucTpiit noaadi ApoTy 3rioHO AAHMX BMPO6HMKQ. HAKOHEeYHMKa.

4 Binpixre HOOAMWOK OPOTY NNOcKorybusMr-6okopisamu.

5 Pyuka kepyBaHHS

BKA3IBKA

OTPUMYMTECS LOKYMEHTALIT, WO AOATETLCS OO 3BAPIOBANBHMX KOMMOHEHTIB.
o 7

Y CTAHOAPTHOMY 3BAPIOBANbHOMY MAMbHKKY MEPEMMKAY MPALIOE [HWi poboui pexxMmm | Moayni pyKOSTKM 3aReXaTh Bifl KOHKPETHOTO AXepena
B 2-TAKTHOMY PeXMMI. CTPYMY i 3MOBRAIOTLCS OKPEMO.

5.1 2-rakTHa pyHKuUis nepemukaua, puc. C

1 HamcHytn i1 yTpuMyBati nepemmkay Ha pyKoSTLI = MouaTok 2 BinnyctMti nepeMmMKay = KiHelb 3BAPIOBAHHS.
3BOPIOBAHHS.

6 Excnnyarauis

1 Binkpusire 6anoH i3 3aXMCHUM FA30M, YBIMKHITh IXKEPENO CTPYMY. 3 [Moyarok 38apoBAHHS.

2 HanawryBaHHS NAPAMETPIB 3BAPIOBAHHS.

7 BuBepneHHs 3 ekcnnyarauii

BKA3IBKA

* LLnaHrosi naketi, 0XonoaxXysaHi PiAMHOO, Mifn YaC NepPerpiBaHHs CTaloTh HerePMeTUUHMMI. TOMY MiCNs 3BAPIOBAHHS 3ANMILTE OXONOMXYBANbHMI NPUCTPIN

npautoearm npotirom 5 xe.

1 3akiH4MTH 3BOPIOBAHHS. 3 3aKkpuTM BeHTUNb BATNOHY i3 3UXMCHUM TA30M.

2 Buuekati nepion BMTIKAHHS 30XMCHOTO a3y MICMs 3ABEPLIEHHS
3BAPIOBAHHS | BUMKHYTMU [1)XEPENO CTPYMY.

8 TexHiuHe 06CNYroByBAHHS 1 YNLLEHHS

A\ HEBE3MEKA

He6esneka TpaBMyBaHHS BHACIAOK PANTOBOrO MycKy

Mepen MoHTaXEM, AEMOHTAXEM aBO TeXHIYHMM OBCNYTOBYBAHHIM YOACTMH NPUAARY BUMKHITL YCIO CUCTEMY.
*  BUMKHITb yci niHii )X1BNEHHS.

* Bin'ennaiite nxxepeno enekTpoXMBREHHS.

A NONEPEAYKEHHS

He6e3neka orpumaHHs onikis
Min yac npouecy 3BapIOBAHHS 3BAPIOBASIbHI NANBHUKM CUIBHO HATPIBAROTLCS.

*  3auekaiite, AOKM 3BAPIOBAMLHMI NANbHMK HE OXonoHe. 3a NoTpebu BUKOPUCTOBYHTE BIANOBIAHI 3AXMCHI pyKaBMLi.

8.1 LllopiuHe TexHiuHe 06cNyroByBaHHS CMAAMM KBANiPiKOBAHUX eNEeKTPUKIB

1 Yci koMnoHeHTH (38aptoBanbHMM NANbHUK, WAGHFOBMM NAKET, 3aNacHi Ta 2 Y pasi ayxe iHTEHCMBHOTO BUKOPMCTAHHS Ta/ab0 3aCTOCYBAHHS Ayxe
3HOLUYBOHI [€TANI) MAE NEPEBIPUTH I OUMCTUTM KBANIDIKOBAHME BMCOKOI CMNU CTPYMY, O TOKOX Y Pa3i BUSBMEHHS O3HAK 3HOLIYBAHHS
enekTpyK, KMt Npoiwos HasuaHHs B komnanii ABICOR BINZEL, y pasi iHTepBAN NOTPIGHO CKOPOTUTU.

noTpebu KOMNOHEHTM CNia 3AMIHMTH.
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8.2 3amiva sHowyBaHux peranemn, puc. F

*  3anexHo Bio BMOY 3BAPIOBAHHS WMIKY MANLHUKA MOXHA OCHALLYBATHCS * [a3oBe conmo 1a yTprMMytoua Npy>KMHQA BCTABSIOTLCS.
PI3HUMM 3HOWYBAHMMK RETanIMM. ¢ Yci iHwi 3HoWyBAHI meTani NPUKPyYyoTbCa.

* [aHi Ans 3aMoBreHHs Ta ineHTMIKaLiHI HoMepu POBOYMX, 3HOLYBAHMX AETANEN | NONATKOBOrO OBNAAHAHHS HABEAEH! B MOTOYHMX NPANCTIMCTAX
ABICOR BINZEL Ha 3anacHi i 3HOWYBQHI 4aCTMHM Ha cakTti komnatii 3a anpecoto www.binzel-abicor.com.

BKA3IBKA

* Bukopucrosyiite nuwe opuriHanshi sHowysaHi aetani ABICOR BINZEL.
* [1ns MOHTOXY TO IEMOHTAXXY 3HOLWYBAHMX AeTaneit Bukopmctosyitre 6ararocekuintmi kntou ABICOR BINZEL ta notpumyittecs npasmnbHOi nocninoBHoCTi

BCTAHOB/IEHHS 3HOLWYBAHMX netaner razoBoro NAnbHMKA.

8.3 Bubip Ta BCTAHOBMEHHS APOTY

1 Bubepits 38aproBanbHMi MaTepian BiANOBIAHO 4O BUAY 3BAPIOBAHHS. = Cranb: CkopoueHHs Ta BCTaHOBNEHHs nopatodoi cnipani, puc. E
2 BcraHosiTs OpiT BIONOBIAHO [O 3BAPIOBANLHOTO MaTepiany. = BucokocopTHa cTanb, antoMiHii, Miab, Hikenb: BctanosnerHs Ta
CKOPOYYBAHHS NoMiaminHoro Kaxany, puc. D
8.3.1 CkopoueHHs Ta BCTAHOBMIEHHS noaauoi cnipani, puc. E
1 PosmoraiiTe WNAHTOBMIM Naker. 8 3Hosy BuTArHITE NOAAIOYY CRipaArb.
2 Ha wuiui nanbHKUKa: 3HIMITL 3HOWYBAHI AeTani. 9 3aumcTits BiA 30AMPOK i 3awnidyiTe 0b6pisHYy KPOMKY HA NOAGIOYIk
— °
3 Ha uentpanbHoMy Tekepi: BIGKPYTiTh HAKMAHY FaKy. cnipani (kyr npuén. 40°).
4 Ha ueHTpanbHOMY LITEKEPI: BUTATHITE MOAAOYY CRipanb, 3AMiHITh if HOBOO 10 Ha uerTpansHomy wrekepi: 3HOBy BCTABTE NOAGIOYY CRIPANL Y WAGHT
TQ BCTABTE A0 YNOPY B WAGHT NOAQYi APOTY. MOAQYI ApOTy RO ynopy-
5 Ha ueHtpankHoMy wTekepi: MiLHO 3aKPYTiTh HOKMAHY FaKKY Bil PyKM. 11 Ha uerTpansHomy wrekepi: MiuHO 3aKPYTITb HOKMAHY Fajiky Bin PyKM.
6 Ha wuitui nanbHuka: sinpixre NnockorybUaMm-6OKOpi3aMm HAANMLIKOBY 12 Ha wwiui naneryka: BCTAHOBITL sHOWYBAHI AeTani.
DOBXMHY MOAAIOYOI CMipAni HA PiBHI 3 BUXIAHMM OTBOPOM. = 4.3 lMinkntoyeHHs wnaxrosoro naketa, puc. A Ha cropinui UK-187
7 Ha ueHtpanbHoMy wrekepi: BIOKPYTiTh HAKMOHY TQMKY.
8.3.2 BcraHOBNEHHS TA CKOPOUYBAHHS NonAiamiAHOro KaHany,
puc. D
1 Posmoraitte wnaHxroemi naker. 5 Ha ueHtpansHOMy wrekepi: MiLHO 3aKPYTITb HAKMAHY TAKKY Bil PYKM.
2 3aroctpits noniamiaHmit kanan saroctprosavem ABICOR BINZEL (kyr 6 T[loniaminHuit kKaHan NOBMHEH 3aKiHYyBaTHCS Ge3nocepenHbo nepen
npubn. 40°). NOACBANBHAMM PONUKAMM MPUCTPOLO Noaayi ApoTty. Bumipsiite
3 Ha ueHTpansHOMy LiTeKepi: BIAKPYTIT HOKMAHY FaiKy. BUTAIHITH MOKCHMQnbHY HAAMMILKOBY NOBXMHY TQ HAHECITL HA NOMIAMIAHMI KaHan
NONIAMIIHI KOHANM, 3AMIHITL HO HOBI TQ BCTABTE 10 YNOPY B WAGHT NOAAYi MApPKyBAHHS.
apory. 7 Binpixre noniaminHMit kaHan Ha Mapkysahti pisakom ABICOR BINZEL
4 Ha ueHTpanbHOMY WTEKEPi: HAMIHLTE HA MOMIAMIOHMI KAHAM 3ATUCKHMIM Ta 3auucriTs 06pi3 BiA 30AMPOK.
Hinenb M yLWinbHIOBAMbHE KiMbLe. = 4.3 MNigkntoyeHHs wnaHrosoro naketa, puc. A Ha ctopinui UK-187

* [pu BUKOPMCTAHHI NONIAMIAHMX KAHANIB i3 30BHIWHIM AiameTpom 4,00 MM, KaMinspHy TPYBKy B NPOMIXKHOMY NepexiaHmMKy NOTPIBHO 3AMIHMTH HAMPIMHOKO
Tpy6KOIO.

8.4 OuMuEeHHS WAHIOBOro Nakera

A NONEPEAYKEHHS

He6e3nexa rpaemyBaHHs
TaXKi TPABMM BHACTIOOK PO3NITAHHS APIGHMX YQCTOK.

* [lia yac nponyBaHHS APOTOBOI NPOBOOKM BUKOPUCTOBYHTE MPUAATHMI 3AXMCHMI OAST, OCOBNMBO 3AXMCHI OKYNSPU.

1 3amiHitb nowkomkeHi, nepopmoBaHi abo 3HowweHi aetani. 4 T[lpopy¥te WNAHT NOAAY APOTY 3 060X CTOPIH CTUCHEHWUM NOBITPAM.
2 Posmortarite WAAHIOBMI NAKET. = 4.3 MNigkntoyeHHs wnatrosoro naketa, puc. A Ha cropitui UK-187
3 Ha ueHtpanbHOMy wWTeKepi: BIAKPYTiTh HAKMAHY TQMKY.
9 Yrmunizauis

Mprnanom 3 TakMM MAPKYBAHHSM NiANanatots nig aito esponestcskoi Oupektmsn 2012/19/€C npo sinxonm enektpudHoro ta

€neKTPOHHOro 0B6NaaHaHHS.

¢ EnektpuuHi npunaou He [O3BONSETLCS YTUNI3YBATM PA3OM i3 NOBYTOBUMM BIAXOAAMM.

*  EnektpuuHi npunanm matoth 36Mpatmcs oKpeMo Ta NepepobnaTUCs eKONorivHo Be3nedHm cnocobom.

* [lotpuMyiitecs BiONOBIOHMX MICLEEBMX MOMOXEHD, 3AKOHIB, MPMMMCIB, HOPM | AMPEKTMB.

*  |Hpopmauito Npo 36MPaHHS T NOBEPHEHHS ENEKTPONPUIAAIB BU MOXETE OTPUMATM Y CBOEMY MICLIEBOMY OPraHi BNAAM.

_ e [ng npasunbHoi ytunizauii Bupoby noTpibHo crouarky MOro AEMOHTYBATM.
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10 FapanTis

MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO

10 TapaHrtis

Lle nponykr € opuriHansHim npomyktom komnanii ABICOR BINZEL.
Alexander Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG rapatrye sincytHicts
BUPOBHMUMX NeEKTIB, BUCOKY AKiCTb BUPOBHMLTBA TA GYHKLIOHYBAHHS LibOrO
NPOAYKTY HO MOMEHT MOCTABKM BiNOBIAHO [0 PiBHS PO3BUTKY TEXHOMONIM i
Aitounx HopM. ko Byne BUSBNEHO AEdEKT, WO BUHMK i3 BUHM KOMNAHIT
ABICOR BINZEL, komnanis ABICOR BINZEL 30608’s3aHa BRACHUM KOLITOM
i Ha cBik poscyn abo ycyHyTm nedekt, abo 3amiHmnti 6pakosanmit. [apakTis
PO3MNOBCIOAXYETLCS TiNbKM HA BUPOBHMUI AedeKTH Ta He NOKpUBAE
MOWKOMKEHHS, O BUHMKITM BHACNIAOK MPUPOOHOTO 3HOCY, NePeBAHTAXKEHHS
abo HenpasuibHOT ekcnnyarauii. [apaHTiHMMA TepMiH BK3aHO B yMOBAX

UK - 190

norosopy. BuHsTky Ans nesHmx npoaykTis 06rosopiotoTeCs okpemo. [apanTis
QHYMIOETLCA B PA3i BUKOPMCTAHHS 3QNACHUX YACTMH | BUTPATHKMX MaTepianis,
wo He € opuriHansHumm nponykramu komnawii ABICOR BINZEL, a rakox y
pas3i NPOBENEHHS PEMOHTY NPOAYKTY KOPHUCTYBAYAMM A60 TPETiMI 0COBAMM.
FapaHTis He NowwMploeTbes HA WBKMAKO3HOWYBAHI AeTani. KpiM Toro, komnais
ABICOR BINZEL He Hece BinnosinansHOCTi 30 Koy, 3aN0MiSHY BHACNIAOK
BMKOPWCTAHHS HAWOTO NpomyKTy. [UTaHHS cTOCOBHO rapaHTii Ta cepsicHoro
obcnyroByBaHHs MOXyTb 6yTn HanpasneHi BupobHikosi abo
anctpubtotopy. HoknagHilwy iHpopmauito MoxHa 3HaiTh B IHTepHerTi 3a
aapecoto: www.binzel-abicor.com.
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3= mitE

3 R

A EE

A E A =5 R fE R
WRAEHUEME ], WRFTRERERAR . SRATEE™.
o N BEHME A B
o VIZIHE B SOE B A RITRBCR, AT .

o DUICVER S A BE 77BN D30T 5 8 8RR GUEAT AR ] — Tl

3.1 HAR%E
BRI 25 C&#E+55C #4"< (DIN ENISO 14175) | CO, A&k M21
XTSI SE £ 20 CHf ik 90% | fReekA e 3 ) Y Y A 42
Ee R FR IRV 13V igfE
F 2R AY Hif Plas sk R S IP3X
(EN 60529)
5 FIE W R AR AR M | S 2 IEAR FIR RIS E EHF42VA01 & 1A
K1 R REdE (EN 60974-7)
B5 | AHHFR ik BRE | BR4LER SERE BREHKBHA
CO, M21 BN
[A] [A] [%] [mm] [I/min] [l/min]
MB EVO PRO
15 KA, / / 35 0.6-1.0 10-18 /
180 150 60
25 KA 230 200 60 0.8-1.2 10-18 /
24 KA, 250 220 60 0.8-1.2 10-18 /
26 R4 270 240 60 0.8-1.2 10-18 /
36 KA 320 290 60 0.8-1.2 10-20 /
240D | WAt 325 300 100 0.8-1.2 10-20 1.5
401D | A=t 450 400 100 0.8-1.6 10-20 1.5
401 WA= 475 425 100 0.8-1.6 10-20 1.5
501D | @Azt 550 500 100 1.0-1.6 10-20 1.5
501 WA=, 575 525 100 1.0-1.6 10-20 1.5
MB EVO
15 R4, 180 180 35 0.6-1.0 10-18 /
150 150 60
25 KA, 230 200 60 0.8-1.2 10-18 /
24 KA, 250 220 60 0.8-1.2 10-18 /
26 KA 270 240 60 0.8-1.2 10-18 /
36 KA 320 290 60 0.8-1.2 10-18 /
240D | WAt 300 270 100 0.8-1.2 10-18 1.5
401D | A=t 400 350 100 0.8-1.6 10-18 1.5
401 WA= 450 400 100 0.8-1.6 10-18 1.5
501D | Azt 500 450 100 1.0-1.6 10-18 1.5
501 WA=, 550 500 100 1.0-1.6 10-18 1.5

T2 TR EREE (EN 60974-7)




4 FFHLTR MB EVO PRO / EVO / GRIP / ERGO
btk AHFR FE HEE | BLER SERE BRE AU
CO, M21 BN
[A] [A] [%] [mm] [1/min] [1/min]

MB ERGO

15 KA 180 150 60 0.6-1.0 10-18 /

25 KA 230 200 60 0.8-1.2 10-18 /

24 A 250 220 35 0.8-1.2 10-18 /

26 KA 230 200 35 0.8-1.2 10-18 /

36 KA 300 270 60 0.8-1.2 10-20 /
240D | WK 300 270 100 0.8-1.2 10-20 1.0
401D W= 400 350 100 0.8-1.6 10-20 1.0

401 WA R 450 400 100 0.8-1.6 10-20 1.0
501D | W=t 500 450 100 1.0-1.6 10-20 1.0

501 W= 550 500 100 1.0-1.6 10-20 1.0

602 WA 600 550 100 1.0-2.0 10-20 1.3

MB GRIP

15 AK | AR 180 150 60 0.6-1.0 10-18 /

25 AK | A= 230 200 60 0.8-1.2 10-18 /
24KD | KA 250 220 60 0.8-1.2 10-18 /

26 KD | K4 270 240 60 0.8-1.2 10-18 /
36KD | XA 320 290 60 0.8-1.2 10-20 /
240D | WK 300 270 100 0.8-1.2 10-20 1.5
401D W= 400 350 100 0.8-1.6 10-20 1.5

401 AR 450 400 100 0.8-1.6 10-20 1.5
501D | Wi 500 450 100 1.0-1.6 10-20 1.5

501 W= 550 500 100 1.0-1.6 10-20 1.5
Rig2 MR EEE (EN 60974-7)

A RIEHH HREAGHEKER

HREE e 40 °C K EL 3.00m. 400m. 5.00m
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