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1 Identifikation

Die Rauchgas-Absaugbrenner xFUME® TIG sind TIG SchweiBbrenner und
werden zum SchutzgasschweiBen mit Wolframelektroden und inerten Gasen
eingesetzt. Die Gerdéte entsprechen der EN 60974-7 und stellen kein Gerit

1.1 Kennzeichnung
Das Produkt erfiillt die geltenden Anforderungen des jeweiligen Marktes fiir
das Inverkehrbringen.

2 Sicherheit

Das vorliegende Kapitel vermittelt grundlegende Sicherheitshinweise und
warnt vor den Restrisiken, die beachtet werden miissen um das Produkt sicher
zu bedienen.

2.1 BestimmungsgemdBe Verwendung

Das in dieser Anleitung beschriebene Gerdt darf ausschlieBlich zu dem in
der Anleitung beschriebenen Zweck in der beschriebenen Art und Weise
verwendet werden. Das Gerdét dient der Absaugung von Schweifirauch bzw.
-staub beim Schweifen. Das Gerét kann zum Absaugen von
SchweiBrauchen, die CMR-Stoffe enthalten und zum Absaugen von
Schweifrauchen, die keine CMR-Stoffe enthalten, eingesetzt werden. Bei der
Absaugung von Schweifrauchen, die CMR-Stoffe enthalten, muss der
SchweifBbrenner in Kombination mit einem geeigneten W3-zertifizierten
Rauchgas-Absauggerét betrieben werden. Eigenméchtige Umbauten oder
Verdnderungen zur Leistungssteigerung sind nicht zuldssig.

2.2 Grundlegende Sicherheitshinweise

Das Produkt wurde nach dem Stand der Technik und den anerkannten
sicherheitstechnischen Normen und Richtlinien entwickelt und gefertigt. Vom
Produkt gehen konstruktiv unvermeidbare Restrisiken fir Anwender, Dritte,
Gerdte oder andere Sachwerte aus. Das vorliegende Dokument vermittelt
grundlegende Sicherheitshinweise und warnt vor den Restrisiken, die
beachtet werden miissen um das Produkt sicher zu bedienen. Detaillierte
Produktinformationen sowie produktspezifische Sicherheitshinweise finden
Sie in der separaten Betriebsanleitung und ggf. in weiteren
produktspezifischen Dokumentationsunterlagen. Ein Nichtbeachten der
Sicherheitshinweise kann zur Gefahr fiir das Leben und die Gesundheit von
Personen werden und zu Umweltschéden oder Sachschéden fihren. Fir
Schaden, die durch Nichtbeachtung der Dokumentationsunterlagen
entstehen, Gbernimmt der Hersteller keine Haftung.

> Llesen Sie die Dokumentationsunterlagen vor der ersten Nutzung
sorgféltig durch und befolgen Sie diese.

> Betreiben Sie das Produkt nur in einwandfreiem Zustand unter
Beachtung aller Dokumentationsunterlagen.

> Lesen Sie die Dokumentationsunterlagen vor spezifischen Arbeiten, z.B.
Inbetriebnahme, Betrieb, Transport und Wartung grisndlich durch.

» Schiitzen Sie sich und unbeteiligte Personen mit geeigneten Mitteln vor
den in den Dokumentationsunterlagen aufgefishrten Gefahren.
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mit eigener Funktionserfillung dar. Diese Betriebsanleitung beschreibt nur die
Geréite xFUME® TIG. Diese dirfen nur mit Original ABICOR BINZEL

Ersatzteilen betrieben werden.

Sofern es einer entsprechender Kennzeichnung bedarf, ist diese am Produkt
angebracht.

Ein Nichtbeachten der Sicherheitshinweise kann zur Gefahr fiir das Leben
und die Gesundheit von Personen werden und zu Umweltschdden oder
Sachschéden fihren.

Beachten Sie dabei die Betriebs-, Wartungs- und

Instandhaltungsbedingungen.

» Uberschreiten Sie nicht die in den Dokumentationsunterlagen
angegebenen maximalen Belastungsdaten. Uberlastungen fihren zu
irreparablen Schéden.

> Nehmen Sie keine baulichen Verénderungen am Produkt vor.

> Verwenden und Lagern Sie das Gerét nicht im Freien unter nassen
Bedingungen.

> Verwenden Sie beim Gebrauch im Freien einen geeigneten Schutz
gegen Witterungseinflisse.

> Halten Sie die Dokumentationsunterlagen zum Nachschlagen am Gerét
bereit und geben Sie alle Dokumentationsunterlagen bei Weitergabe
des Produktes mit.

> Beachten Sie die Dokumentationsunterlagen der weiteren
schweitechnischen Komponenten.

> Entnehmen Sie die Handhabung von Gasflaschen den Anweisungen der
Gashersteller und den entsprechenden értlichen Verordnungen, z.B. der
Druckgasverordnung.

> Beachten Sie die &rtlichen Unfallverhiitungsvorschriften.

> Lassen Sie die Inbetriebnahme sowie Bedienungs- und
Woartungsarbeiten ausschlieBlich von Fachkréften durchfihren. Eine
Fachkraft ist eine Person, die aufgrund ihrer fachlichen Ausbildung,
Kenntnisse und Erfahrungen sowie Kenntnis der einschlégigen Normen
die ihr ibertragenen Arbeiten beurteilen und mégliche Gefahren
erkennen kann.

> Sorgen Sie fiir eine gute Beleuchtung des Arbeitsbereiches und halten
Sie den Arbeitsbereich in Ordnung.

> Schalten Sie fir die gesamte Dauer von Arbeiten zur Wartung,
Instandhaltung und Reparatur die Stromquelle aus, die Gas- und
Druckluftzufuhr ab und trennen Sie den elektrischen Netzanschluss.

> Beachten Sie bei der Entsorgung die &rtlichen Bestimmungen, Gesetze,
Vorschriften, Normen und Richtlinien.
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2 Sicherheit

2.3 Sicherheitshinweise zur Elektrotechnik

» Uberprifen Sie Elekirowerkzeuge auf eventuelle Beschadigungen und
auf ihre einwandfreie und bestimmungsgeméfBe Funktion.

> Setzen Sie Elektrowerkzeuge nicht dem Regen aus und vermeiden Sie
eine feuchte oder nasse Umgebung.

2.4 Sicherheitshinweise zum SchweiBen

> Llichtbogenschweifen kann Augen, Haut und Gehér schadigen.
Beachten Sie, dass in Verbindung mit anderen Schweikomponenten
weitere Gefahren auftreten kénnen. Tragen Sie deshalb immer die
vorgeschriebene Schutzkleidung gemé&fB der értlichen Vorschriften.

> Alle Metalldémpfe, insbesondere Blei, Cadmium, Kupfer und Beryllium,
sind schadlich. Sorgen Sie fiir eine ausreichende Beliftung oder
Absaugung. Uberschreiten Sie nicht die geltenden
Arbeitsplatzgrenzwerte (AGW).

> Um Phosgengasbildung zu vermeiden, spiilen Sie Werkstiicke, die mit
chlorierten Lsungsmitteln entfettet wurden, mit klarem Wasser ab.

2.5 Sicherheitshinweise zur Absaugung (nach 1SO 21904)

> Achten Sie darauf, dass alle Bauteile am Rauchgas-Absaugbrenner
vorschriftsgemé&fB verbaut sind.

> Achten Sie darauf, dass der Rauchgas-Absaugbrenner vor dem Einsatz
mit dem Rauchgas-Absauggerét verbunden ist.

> Verwenden Sie den Rauchgas-Absaugbrenner ausschlieBlich mit einem
im jeweiligen Land zugelassenen Rauchgas-Absauggerit.

Beachten Sie die érilichen Arbeitssicherheitsvorschriften und Vorgaben.

Uberprifen Sie den Volumenstrom an der Absaugdise mit Hilfe des
Absaugpriifrohrs von ABICOR BINZEL. Ein zu hoher Volumenstrom kann
Schweiffehler hervorrufen.

» Uberprifen Sie Absaugschlduche in regelméBigen Intervallen,
mindestens jedoch einmal wéchentlich, auf Beschédigungen und
Verschmutzungen.

> Beachten Sie, dass es bei der Verwendung von zusétzlichen Schlguchen
oder Schlduchen anderer Hersteller zu Druckabfall im Rauchgas-
Absaugbrenner kommen kann.

2.6 Sicherheitshinweise zur Schutzkleidung
> Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck.

> Tragen Sie bei langen Haaren ein Haarnetz.

2.7 Sicherheitshinweise zur Verwendung

» Uberschreiten Sie nicht die in den Dokumentationsunterlagen
angegebenen maximalen Belastungsdaten. Uberlastungen fishren zu
irreparablen Schéaden.

2.8 Klassifizierung der Warnhinweise

Die verwendeten Warnhinweise sind in vier verschiedene Ebenen unterteilt
und werden vor potenziell geféhrlichen Arbeitsschritten angegeben.

> Schitzen Sie sich vor elektrischem Schlag, indem Sie isolierende
Unterlagen verwenden und trockene Kleidung tragen.

> Verwenden Sie die Elekirowerkzeuge nicht in Bereichen, in denen
Brand- oder Explosionsgefahr besteht.

Stellen Sie keine chlorhaltigen Enffettungsbdder in der Néhe des
SchweiBplatzes auf.

> In Verbindung mit diversen Schweif3brennern kénnen weitere Gefahren
auftreten, z.B. durch: elektrischen Strom (Stromquelle, interner Stromkreis),
SchweiB3spritzer im Hinblick auf brennbare oder explosionsgeféhrliche
Stoffe, UV-Strahlung des Lichtbogens, Rauch und Dé&mpfe.

> Halten Sie die allgemeinen Brandschutzbestimmungen ein und entfernen
Sie vor Arbeitsbeginn feuergefshrliche Materialien aus der Umgebung
des Schweifarbeitsplatzes. Stellen Sie geeignete Brandschutzmittel am
Arbeitsplatz zur Verfigung.

> Beachten Sie, dass der anliegende Unterdruck von der geografischen
Héhe des Einsatzortes abhéngig ist.

> Beachten Sie Warnsignale und Indikatoren am Rauchgas-Absauggeréit.
Warnsignale und Indikatoren kénnen auf einen geséttigten Filter oder
ein Problem/eine Beschédigung am Rauchgas-Absaugbrenner
hindeuten.

> Wechseln Sie die absaugspezifischen VerschleiBteile in regelmé&Bigen
Absténden. Das Wechselintervall héngt von den Einsatzbedingungen

ab.

» Offnen Sie den Luftschieber nur voriibergehend und schlieBen Sie ihn
zeitnah nach dem Offnen. Nur mit einem geschlossenen Luftschieber
kann eine effiziente Erfassung der Rauchgase gewdhrleistet werden.

> Beachten Sie die Angaben fiir die Verbindung der Bauteile auf dem

Aufkleber des Adapters.

> Tragen Sie im Betrieb und in Verbindung mit dem Schweiprozess
Schutzbrille, Schutzhandschuhe und ggf. Atemmaske.

Nehmen Sie keine baulichen Verdnderungen an diesem Gerét vor.

> Verwenden Sie beim Gebrauch im Freien einen geeigneten Schutz
gegen Witterungseinfliisse.

Je nach Art der Gefahr werden die folgenden Signalworte verwendet:

A GEFAHR

Bezeichnet eine unmittelbar drohende Gefahr. Wenn sie nicht gemieden wird, sind Tod oder schwere Verletzungen die Folge.

Bezeichnet eine méglicherweise geféhrliche Situation. Wenn sie nicht gemieden wird, kénnen Tod oder schwere Verletzungen die Folge sein.

A VORSICHT

Bezeichnet eine méglicherweise schédliche Situation. Wenn sie nicht gemieden wird, kdnnen leichte oder geringfiigige Verletzungen die Folge sein.

kdnnen.

Bezeichnet die Gefahr, dass Arbeitsergebnisse beeintréichtigt oder Sachschdden und irreparable Beschédigungen am Gerét oder der Ausriistung die Folge sein

2.9 Angaben fiir den Notfall

> Unterbrechen Sie im Notfall sofort folgende Versorgungen: Elektrische
Energieversorgung, Kihlmittelversorgung und Schutzgasversorgung.

> Beachten Sie die Dokumentationsunterlagen der schweiBtechnischen
Komponenten.

DE-5




3 Produktbeschreibung
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3 Produktbeschreibung

3.1 Technische Daten

Tab. 1 Allgemeine Brennerdaten (EN 60974-7)
Temperatur -25°C-+55°C Schutzgas (DIN EN ISO 14175) Argon
(Transport und Lagerung)
Relative Luftfeuchtigkeit bis 90 % bei 20 °C Elektrode Wolframelektroden fir WIG-Verfahren,
vorzugsweise strahlungsam
Fihrungsart handgefihrt Spannungsbemessung 113 V Scheitelwert
Spannungsart DC oder AC Schutzart der maschinenseitigen IP3X
Anschliisse (EN 60529)
Polung der Elekiroden bei DC in der Regel negativ Steuereinrichtungen im Handgriff |fir 42V und 0,1-1 A
Max. Lichtbogenziind- und 10 kv

Stabilisierungsspannung
Durchschlagsspannung 50 Hz

Schaltspannung Taster 0,02-42 V (DC und AC) |Schaltleistung Taster max. 1 W (ohmsche Belastung)
Schaltstrom Taster 0,01-100 mA Schaltleistung Poti linear 1 W bei 40°C
Tab. 2 Produkispezifische Brennerdaten (EN 60974-7 und EN ISO 21904-1)
Typ | Kihlart| Belastung ED Elektroden-& | Gasdurch- Volumenstrom' Erforderlicher
fluss Unterdruck am
Verbindungsstick
max. Lénge Fir induzierte Geschwindigkeit 0,35 m/s
175 mm Absaugdise Verbindungsstiick
@50mm
DC AC? Schlauchlédnge Schlauchldnge Schlauchlédnge
4m/8m/12m 4m/8m/12m 4m/8m/12m
A A % mm |/min m3/h m3/h kPa
150 luft 150 105 35 1,0-2,4 5-12 14,8 /14,8 /14,8 28,9 /29,5/26, 6,5/84/70
260W | flussig | 260 | 185 | 100 1,0-3,2 7-18 14,8 /14,8 /14,8 | 23,7 /24,4 23,2 52/75/10.2
300W | flissig 300 210 100 1,0-3,2 7-18 14,8 /14,8 /14,8 26,7 /24,1 /25,2 8,4/8,4/ 14,

1Bei Verwendung mit SchweiBrauch-Absauggeréten der Reihe xFUME®

2GemdB EN 60974-7 ist der Wert fir Wechselstrom (AC) mit 70% des gepriiffen Gleichstromwertes (DC) anzugeben.

Der Erfassungsgrad der brennerintegrierten Absaugung ist von vielen
Einflussfaktoren wie zum Beispiel der Position der Absaugdise,
der Schweiflgeometrie und der Rauchemissionsrate des Schweiflprozesses

abhéngig. Unter optimalen Bedingungen kénnen nach 1ISO 21904-3 iber
95% der Schweirauche erfasst werden.

Tab. 3 Angaben zur Flissigkihlung/ Schlauchpaket

Angaben zur Kishlung Schlauchpaket

Vorlauftemp. max. 50 °C Standardlénge L 4,00 m, 8,00 m
Durchfluss min. 0,7 |/min Steuerleitung 6-adrig, 7-adrig
FlieBdruck min. 2,5 bar / max. 3,5 bar

KGhImittelanschluss Stecknippel NW

Kihlgerateleistung min. 800 W

3.2 Verwendete Abbildungen

Alle Abbildungen befinden sich am Anfang dieser Dokumentationsunterlage.
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4 Inbetriecbnahme

Gesundheitsgeféhrdung durch Einatmen von gesundheitsschadlichem Staub

Das Gerdét enthdlt ab dem ersten Gebrauch gesundheitsschédlichen Staub, der sich auf Oberfléchen absetzen und in die Umgebungsluft gelangen kann. Beim
Einatmen kdnnen die Atemwege geschddigt werden.

Uberpriifen und tragen Sie lhre persénliche Schutzausriistung.

Verwenden Sie das Gerdt ausschlieBlich in Rdumen mit ausreichender Beliftung.

Betreiben Sie das Gerdt ausschlieBliche mit dem vorgesehenen Rauchgas-Absauggerdt.

Entfernen Sie Staubablagerungen in der Umgebung umgehend mit einem Industriestaubsauger der Staubklasse H oder einem feuchten Tuch.

Halten Sie den Luftschieber nach Mé&glichkeit geschlossen und &ffnen Sie ihn ausschlieBlich kurzzeitig.

Verwenden Sie das Gerdét nicht mit entfernter Schutzgas- und Absaugdise.

yvYyVvYyYYyYy

Stromschlag durch Berihren von spannungfilhrenden Bauteilen
Durch das Berihren spannungfilhrende Ausriistteile kann es zu lebensgeféhrlichen Stromschlégen kommen.

> Halten und fishren Sie den Schweibrenner ausschlieBlich an der dafiir vorgesehenen Griffschale.

Stromschlag durch beschédigte oder unsachgemaB installierte Bauteile

Durch besch&digte oder unsachgemdB installierte Bauteile kann es zu lebensgeféhrlichen Stromschlégen kommen. Bauteile sind: Schweif3brenner,
Schlauchpaket, Ersatz-, VerschleiBteile.

> Uberprifen Sie vor jeder Nutzung alle Bauteile und alle Verbindungen auf ordnungsgeméfe Installation und Beschadigungen.

> Reinigen Sie verunreinigte Bauteile sofort.

> Wechseln Sie beschédigte Bauteile sofort aus.

» Lassen Sie schadhaften, deformierten oder verschlissenen Bauteile ausschlieBlich von einer von ABICOR BINZEL unterwiesenen Elektrofachkraft
austauschen.

4.1 SchweiBbrenner fir Schlauchpaketmontage vorbereiten

1 Stromquelle ausschalten und Netzstecker ziehen. 2 Gaszufuhr absperren.

4.1.1 Wolframelektrode kiirzen

Die Elektrodenart ist nach EN ISO 6848 festgelegt. Die maximale Elektrodenlénge ist abhéngig von den eingesetzten

VerschleiBteilen.

4.1.2 Wolframelektrode anschleifen, Abb. 4

Das Anschleifen der Wolframelektrode ist abhéngig vom Verschleif3 und
muss deshalb nach Bedarf vorgenommen werden.

> Zum Anschleifen der Wolframelekirode ein Schleifgerét mit folgenden
Eigenschaften verwenden:

— Diamantscheibe

4.2 SchweiBbrenner ausristen, Abb. 6

— Zentrischer Anschliff zur Mittelachse

— Automatische Antriebsregelung der Wolframelekirode durch
Schwerkraft

— Fir alle Elekirodendurchmesser einstellbar

— Stufenlose Winkeleinstellung

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch angeschliffene Elektrode

> Greifen Sie nicht in die Elektrodenspitze.
> Halten Sie die Elektrodenspitze von ihrem Kérper weg.
> Tragen Sie entsprechende Schutzhandschuhe.

Die angeschliffene Elekirode ist spitz und kann zu Stichverletzungen fihren.

Gasdiffusor in Brennerkdrper schieben.

N

Wolframelektrode in Gasdiffusor schieben und Brennerkappe
aufschrauben. Anstelle des Gasdiffusor kann auch ein Elektrodenhalter
eingesetzt werden.

4.3 Schlauchpaket anschlieBen, Abb. 1
1 Schlauchpaketanschluss in Anschlussbuchse einstecken und mit
Anschlussmutter sichern.

N

Schutzgas- und Steuerleitungsstecker montieren.

(2]

KihImittelvorlauf (blau) und Kihimittelricklauf (rot) anschlieBen.

F

Mindestfillmenge des Kishlmittels kontrollieren.

3 Kombinierte Schutzgas- und Absaugdiise aufschrauben.

> Empfehlung: ABICOR BINZEL KihImittel der Reihe BTC verwenden.

> Um Schéden am SchweiBgerét zu vermeiden, weder deionisiertes noch
demineralisiertes Wasser verwenden.

> Bei Erstinbetriebnahme und Schlauchpaketwechsel Kihimittelkreislauf
entliften.
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4.4 Kuihlmittelkreislauf entliften, Abb. 2

1 Auffangbehélter unter den Anschluss des KihImittelriicklaufs (rot) stellen.

2 KihImittelricklaufschlauch am Kishlgerét [6sen und Gber Auffangbehéiter
halten.
3 Offnung des Kihlmittelriicklaufschlauchs verschlieBen.

4.5 Absaugschlauch anschlieBen

> Absaugschlauch des Absauggerdts mit Absauganschluss am
Schlauchpaket verbinden.

4.6 Schutzgas anschlieBen und einstellen

1 Fir die SchweiBaufgabe geeignetes Schutzgas auswdéhlen.

2 Ventil an der Gaszufuhr kurz 6ffnen und wieder schliefen, um eventuelle
Verunreinigungen am Anschluss auszublasen.

5 Betrieb

Offnung des Kihlmittelriicklaufschlauchs mehrfach abrupt éffnen und
wieder schlieBen, bis das KihImittel kontinuierlich und blasenfrei in den
Auffangbehélter flieft.

KihImittelricklaufschlauchs wieder am Kihlgerét anschliefBen.

Schutzgas am Schweigerét nach Angaben des Herstellers anschlieBen.
Menge des Schutzgases an verwendete Gasdiise und SchweiBBaufgabe
anpassen und einstellen.

Verletzungsgefahr durch elektromagnetische Felder
Durch das Gerdt kénnen elekiromagnetische Felder entstehen, die Herzschritmacher und implantierte Defibrillatoren in ihrer Funktion beeintréchtigen.
> Verwenden Sie das Gerdt nicht, wenn Sie einen Herzschritmacher oder einen implantierten Defibrillator tragen.

> Verwenden Sie das Gerét ausschlieBlich in Industriegebieten entsprechend der DIN EN 61000-6-3.

5.1 Handgriff Bedienungselemente

Handgriffmodule

Mit dem Standard SchweiBbrenner ist die 2-Takt und 4-Takt Betriebsart des
Tasters méglich. Die Betriebsarten sind abhéngig von der jeweiligen
Stromquelle.

Tab. 4 Optionale Handgriffmodule

Optional sind weitere Handgriffmodule integrierbar. Diese missen separat
bestellt werden. Die Funktionen der Handgriffmodule richten sich nach der
kundenspezifischen Anschlussbelegung.

Einzeldruck BIS-51/S1 | Doppeldruck BIS-52 | Up/Down BIS-55 Deckel BIS-57

Up/Down BIS-65 Up/Down BIS-85 Up/Down BIS-95

Luftschieber, Abb. 3
Das Absaugvolumen kann wéhrend des Schweif3vorgangs am Luftschieber
reguliert werden.

5.2 SchweiBvorgang durchfilhren

1 Schutzgasflasche sffnen.

2 Stromquelle einschalten.

3 SchweiBparameter einstellen.

4 SchweiBvorgang und Rauchgasabsaugung geméaf Konfiguration des
Handgriffmoduls starten.

5.3 Absaugvolumen regulieren, Abb. 3
> Betriebsanleitung des Rauchgas-Absauggeréts beachten.

» Luftschieber nach hinten schieben (4) = schlieffen, max.
Absaugvolumen an der Absaugdiise.

6 AuBerbetriecbnahme

Schweifbrenner gleichméaBig ber die gesamte Nahtlénge fihren.
Schweifvorgang und Rauchgasabsaugung gemdf Konfiguration des
Handgriffmoduls beenden.

Luftschieber nach vorne schieben (3) = 6ffnen, reduziertes
Absaugvolumen an der Absaugdise.

Sachschaden durch Uberhitzung
Flussiggekihlte Schlauchpakete kénnen bei Uberhitzung undicht werden.
> Lassen Sie das Kihlgerdt nach dem Schweilvorgang ca. 5 min. weiter laufen.

1 Schweivorgang beenden.
2 Gasnachstrdmzeit abwarten und Schweiflstromquelle ausschalten.

3 Ventil der Schutzgasflasche schlieffen.
4 Kihlgerdt ausschalten.
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7 Wartung und Reinigung

Verletzungsgefahr durch austretendes heiBes Kihimittel

Wenn der KihImittelschlauch wéhrend oder unmittelbar nach dem Betrieb gel&st wird, kann KihImittel herausspritzen und Verbrennungen oder Reizungen an
Haut und Schleimhaut verursachen.

> Lassen Sie die Schweif3brenner und das Kishmittel abkihlen.

» Uberprifen und tragen Sie ihre persénliche Schutzausriistung.

Verbrennungsgefahr durch heiBe Oberfléche

Die Schweif3brenner werden wihrend des SchweiBvorgangs sehr heif3. Schwere Verbrennungen kénnen die Folge sein.
> Lassen Sie die SchweiBBbrenner vor dem Berihren abkiihlen.

> Tragen Sie entsprechende Schutzhandschuhe.

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch unerwarteten Anlauf

Wenn das Geré&t wéhrend Wartungs-, Reinigungs- oder Demontagearbeiten unter Spannung steht, kénnen Teile unerwartet anlaufen und Verletzungen
verursachen.

> Schalten Sie das Gerit aus.

> Sperren Sie alle Versorgungsleitungen ab.

> Trennen Sie die elektrische Energieversorgung.

7.1  VerschleiBteile austauschen, Abb. 6

Sachschéden durch Verwendung von ungeeigneten VerschleiBteilen und Montagewerkzeugen

Die Verwendung von VerschleiBteilen anderer Hersteller und die unsachgeméfBe Montage von Verschleifteilen kénnen Sachschéden am Schweif3brenner
verursachen und Arbeitsergebnisse beeintréchtigen.

> Verwenden Sie nur Original ABICOR BINZEL VerschleiBteile.

> Achten Sie auf die richtige Zuordnung der schweif3brennerspezifischen VerschleiBteile.

> Verwenden Sie zur Montage und Demontage der VerschleifBteile den ABICOR BINZEL Mehrfachschlissel.

Der Brennerhals kann je nach SchweiBaufgabe mit verschiedenen > Bestelldaten und Identnummern der Ausriist- und VerschleiBteile den
Verschleifiteilen bestickt werden. aktuellen Bestellunterlagen entnehmen.

> VerschleiBteile gemaf Abbildung montieren.

7.2 SchweiBbrenner reinigen

Nachfolgend aufgefihrte Teile unterliegen Verschlei3 und Verschmutzung. —  Wolframelektrode
Diese Teile miissen deshalb regelmé&fBig gewartet und gereinigt werden: — Brennerkappe

— Brennerkdrper —  Gasdiffusor

— Gasdiise
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8 Entsorgung

Tab. 5 Kritische Rohstoffe in schweiBféhig ausgeristeten Schweiflbrennern

| Wolfram (Wolframelektrode) | >1g

> Elektrogerdte nicht iber den Hausmiill entsorgen.
>
>
>
>

Die mit diesem Symbol gekennzeichneten Geréte unterliegen der Européischen Richtlinie 2012/19/EU Elektro- und Elektronik- Altgerdte.

Elektrogerdte vor der ordnungsgeméfen Entsorgung demontieren.
Komponenten von Elektrogerdten getrennt sammeln und einer umweltgerechten Wiederverwertung zufihren.
Ortliche Bestimmungen, Gesetze, Vorschriften, Normen und Richtlinien beachten.

Fir Informationen zur Sammlung und zur Riickgabe von Elektroaltgeréten an lhre Kommunalbehérde wenden.

9 Gewadbhrleistung

Dieses Produkt ist ein Original ABICOR BINZEL Erzeugnis.

Die Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG garantiert eine
fehlerfreie Herstellung und Gbernimmt fir dieses Produkt bei Auslieferung
eine werksseitige Fertigungs- und Funktionsgarantie entsprechend dem Stand
der Technik und der geltenden Vorschriften. Soweit ein von ABICOR BINZEL
zu vertretender Mangel vorliegt, ist ABICOR BINZEL nach ihrer Wahl auf
eigene Kosten zur Mangelbeseitigung oder Ersatzlieferung verpflichtet.
Gewadhrleistungen kdnnen nur fir Fertigungsméngel, nicht aber fir Schaden,
die auf natiirliche Abnutzung, Uberlastung oder unsachgem@Be Behandlung
zuriickzufiihren sind, gegeben werden.

Die Gewdahrleistungsfrist ist den Allgemeinen Geschéftsbedingungen zu
entnehmen.

DE-10

Ausnahmen fiir bestimmte Produkte sind gesondert geregelt.

Die Gewdbhrleistung erlischt des Weiteren im Falle der Verwendung von
Ersatz- und VerschleiBteilen, die nicht originale ABICOR BINZEL Teile sind,
sowie einer unsachgemdfB durchgefihrten Instandsetzung des Produktes
durch Anwender oder Dritte.

VerschleiBteile fallen generell nicht unter die Gewahrleistung. Ferner haftet
ABICOR BINZEL nicht fisr Schéden, die durch die Verwendung unseres
Produktes entstanden sind. Fragen zur Gewdhrleistung und zum Service
kénnen an den Hersteller oder an unsere Vertriebsgesellschaften gerichtet
werden. Angaben hierzu finden Sie im Internet unter www.binzel-abicor.com.
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CoabpikaHue
1 Upenmmopuxaumsa BG-11
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2.7 MHcrpykumm 3a 6esonactoct npu ynotpeba BG-12
2.8 Knacudumumpare Ha npenynpenmrentmre yKasaHms BG-12
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1 WnpeHtndpukaums

[operkuTe ¢ ynassHe HO AMMHMTE ra30BE xFUME® TIG ca TIG 30BAPBYHM
TOPENKM M Ce M3MOM3BAT 30 3aBAPSBAHE B rA30BA 3ALMTHA CPena

¢ BONpPAMOBM €NEKTPOAM M MHEPTHM TA30BE. YPEamnTe OTTOBAPAT HA

1.1  Mapkuposka
npOﬂyKTbT CbOTBETCTBA HA ueﬁcmcmme M3NCKBAHMSA HO CbOTBETHMA NA3AP 34
nyckaHe Ha nasapa.

2 besonacHocr

Hacroswara rmasa npenoctass ocHoBHM yKasahus 3a GesonacHoct

M Npeaynpexanasa 30 OCTATBYHUTE PUCKOBE, HA KOWTO TPI6Ba Aa ce 0bbpHe
BHMMGAHMe, 30 Aa ce paboTn 6e3onacHo ¢ NpoayKTa.

2.1 Msnon3saHe no npepHAasHauyeHue

OHMCUHOTO B HACTOSLLOTO ynbTBAHE yCTpOl‘/’ICTBO MOXe Oa ce mM3nonssa
€0MHCTBEHO 30 ONMCAHATA B YNMbTBAHETO LEN NO ONMMUCAHMA HAaYUH. YPeﬂ'bT
CRy>KM 30 M3CMYKBAHE HA AMMA, CLOTB. MPAXA OT 3ABAPABAHETO. Y pembT
MOXe 1A Ce M3MOM3BA 30 M3CMYKBAHE HA AMM OT 30BAPSBAHETO, KOMUTO
cbabpxa CMR (kaHueporeHHM, MyTareHHK M penpoToKcKMuHM) BellecTsa,

M 30 M3CMYKBOHE HA MM OT 3aBAPSBAHETO, KOMTO He cbabpxxa CMR. Mpu
M3CMYKBAHETO Ha AMM OT 3ABAPABAHETO, KOMTO CbabPXa CMR, 3aBapw»yHaATA
ropenka Tpﬂ6BG ana P06OTM CbBMECTHO C noaxonsuy acnuparop 3a AMMHUTE
rasose, koo e cbe ceptnopmkar W3. He ce paspewasar camoBontu
KOHCTPYKTUBHM OOMBNHEHN] UNU M3MEHEeHM] 3a NOBULLIABAHE HO MOLLHOCTTA.

2.2 OcHoBHM yKa3aHus 3a 6e3onacHocT
MponyKTsT € KOHCTPYMPAH M NPOU3BEAEH CMOPEa CbBPEMEHHOTO HMBO HA
TEXHUKATA U CBIMACHO O6LLlO|'|pl43HGTMTe CTGHﬂGpTM n I].MpeKTMBM 3a
TexHuyecka BesonacHoct. B nponykra MMa KOHCTPYKTMBHO Hem3bexHM
OCTATbYHU pMCKOBe 3a I'IOTpesMTeHMTe, TpeTM CTpClHM, yCTpOlZCTBCl munum ﬂper
MGTSPMGHHM AKTUBU. TOBM ﬂOKyMeHT CT:HBP)KO OCHOBHM YKOBOHMSI 3a
6e30MaCHOCT M NPenyNpPEeXAaBa 3a OCTATbYHMTE PUCKOBE, HA KOMTO TpsbBa
na ce o6bpHe BHUMAHMeE, 30 Aa ce paboti 6e30nacHo ¢ Npoaykra.
MoppobHa nHpopmaums 30 NPOaYKTA K CneumMpUUHA 30 MPOAYKTA
nHopmaums 30 6e30NacHOCT MOXeTe A HAMEpPHTE B OTAENHOTO
eKCnIoaTauymMoHHO yl'l'bTBClHe n, Ko e I'IpMHO)KMMU, B J:lper CI'IeLthJMHHO 3Qa
I'IpOﬂyKTO ﬂOKyMeHTGLlMSL Hec1,6monaaoHeTo Ha yKQ3QHMﬂTQ 3a
6e30MacHOCT MOXe Na NOBENE N0 OMNACHOCT 3 XKMBOTA U 30PABETO HA XOPQ,
et Ha oKonHara cpenu nnu MUTepMOHHM wetn. ﬂpomaonmensﬁ He HOCU
OTI'OBOPHOCT 30 wetu, I'IpOMBXO)KﬂOLLlM OT HEeCnassaHeTo Ha
eKcnnoataumMoHHaTa ﬂOKyMeHTGLlMSI.
» [lpean nbpeara ynotpeba npoyetete BHUMATENHO HACTOSLMUTE
JJOKyMeHTM nrm Cl'leJ:lBCll:iTe.
> MMsnonssaiite NpoaykTa camo B 6e3ynpeyHo ChCTOSHME M NPy CrasBaHe
Ha usnarta ﬂOKyMeHTGLLVIﬂ.
> T[lpenu cneundmyHM 0eMHOCTH, KATO HAMP. MyCKAHE B OeHCTBMe,
paborta, TPAHCNOPT U TEXHMUYECKO 0BCNyXBaAHE, UANOCTHO NpoyeTeTe
AOKyMeHTaumaTa.

4.1.2  WnudosaHe Ha Bondpamosute enektpoau, our. 4 BG-14
4.2 O6opynsaHe Ha 3aBapbYHATA ropenka, pur. 6 BG-14
4.3 Ceup3eaHe Ha wnayxnaketa, our. |1 BG-14
4.4 O6e3Bb3nyLWaBAHE HO KOHTYPA HA OXNAXKAALLATA

TeuHocT, dur. 2 BG-15
4.5 Cebp3saHe HO MApPKyyd 30 M3CMYKBAHE BG-15
4.6 Cebp3BaHE M HACTPOMBAHE HA 3ALMTHMS ra3 BG-15
5 Excnnoaraums BG-15
5.1 Enementi 30 ynpasnerme Ha pbkoxsatkara BG-15
52 M3sbpLiBaHe Ha Npoueca HA 30BAPSBAHE BG-15
53 PerynupaHe Ha nebura Ha 3acmyksaHeTo, dur. 3 BG-15
6 UssexxpaHe ot excnnoaraums BG-15
7 TexHMuecko ob6cny>KBaHe N NOYNCTBAHE BG-16
7.1 CM$SHA HO M3HOCBALYMTE Ce YyacTH, ¢ur. 6 BG-16
7.2 lMoumcteaHe Ha 3aBapBYHATA ropenka BG-16
8 Mpenaeaxe 3a oTnapsum BG-17
9 FapaHums BG-17

EN 60974-7 1 He ca ypenmn cbc cobCTBEHA M3MBAHUTENHA (yHKLMS. TOBA
€KCNNOATALMOHHO YMBTBAHE OMMCBA CAMO ypeaute xFUME® TIG. Te morar
00 Ce M3MON3BAT CAMO C OPUIMHANHKM pesepsHu yactn Ha ABICOR BINZEL.

B cnyuait ue e HeobxoamMMa CLOTBETHA MAPKMPOBKA, TAKABA € HOHECEHA
BbPXY NPOAYyKTQ.

HeC'b6J1IOJ:lGBGHeTO HQ YKA3aHUATa 30 6e30nacHOCT Moxe na posene oo
OMACHOCT 30 XMBOTA M 30PABETO HO XOpPQ, WEeTH HO OKoNnHAaTa cpena mnu
MATEPUANHN LETU.

Cnassaitte npeanncaHmTe yCcnoeumsa 3a ekcnnoaraums, NOAAPHXKA U PEMOHT.

> He I'IpeBMLLIGBGIZTe AAHHUTE 30 MAOKCMMANHO HATOBAPBAHE, MOCOYEHN
B NOKyMeHTaum4ra. ﬂpeTOBGpBGHMﬂ BOOSAT AO HEMOMPABUMMU LLLETH.

He m3sbpLuBaiiTe KOHCTPYKTMBHI NPOMEHM HA NPORYKTA.
He m3nonseaiiTe 1 He cbxpaHsBaiiTe yCTPOMCTBOTO HA OTKPUTO NpH
ycnosus Ha snara.

> MM3nonssaiite NOAXOASILA 3AWMTA CPELLY ATMOCHEPHMTE YCNOoBUS NPK
pabota Ha oTKpHTO.

> [lpennassaiite cebe cu 1 HeyyaCTBAWMTE ML C NOAXOASLM CPEACTBA
OT NOCOYEHMTE B [OKYMEHTALIMATA ONACHOCTH.

> CuXxpaHsBaiiTe NOKYMEHTALMATA NPM YPEnad 30 CAPABKA M NpK
NpenasaHe HA MPOAYKTA FO NPENAMTe 30eHO C Hero.

> O6bpHeTe BHMMAHME HA LOKYMEHTALMATA 30 APYTHUTE KOMMOHEHTM HA
30BAPSBAHETO.

> 3a nHOPMALMS OTHOCHO PaboTaTa ¢ rasosu ByTUKM, BUXTE
MHCTPYKLMUTE HO NPOM3BOAMTENS HA FA3 U CbOTBETHMTE MECTHM
pasnopenbu, HanprMep pasnopenbaTa 3a CrbCTeHM ra3oBe.

Craseaiite MecTHWTe pasnopeadu 30 NPenoTBPATIBAHE HA 3MOMOMYKM.

Pabotire no BbBEXAAHE B €KCMNOATALMS, KAKTO M €KCANOATALMS

M NMOANPBXKA, 1A CE M3BBLPLIBAT CAMO OT CELMANMCTH.
Ksanmdumumparo nuue e n1UeTo, KOeTo Bb3 OCHOBA HA
NPO(ECHOHANHOTO CU OBPA3OBAHME, MOHAHME W OMMUT, KAKTO

M OCBENIOMEHOCTTA CM NO OTHOWEHME HA NPUNOXMMMUTE CTAHAAPTH,
€ CNocobHO Na NPELEHM Bb3NIOXKEHUTE My NIEMHOCTM M A PA3MO3HAE
BB3MOXKHMTE OMACHOCTM.

> Tlorpuxete ce 3a Bo6po OCBETNEHME HA PABOTHATA O6NACT M ApPBXKTE
paBoTHOTO MSCTO NOApPeneHo.
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> [penu na npuctbnuTe KbM PABOTH NO TEXHMYECKO OBCYXBAHE,
CEpPBM3HO OBCMY>KBAHE M PEMOHT, M3KIIOYETE M3TOUHMKA HA TOK,
NOAGBAHETO HA A3 M CrbCTEH Bb3AYX, M M3BANETE MPEXOBMS Lencen ot
KOHTAKTA.

2.3 YkazaHus 3a 6€30MacHOCT 3a eneKTpUUYecKara yacr
> I_IpoaepeTe €NEeKTPOMNHCTPYMEHTUTE 30 EBEHTYANH1 NoBpeanun 1 3a
6e3ynpedHa $yHKLMOHANHOCT CHINACHO NPEAHA3HAYEHMETO MY.

> He usnaraiite eneKkTPOMHCTPYMEHTUTE HA ABXA W M3BATBAMTE BNAXKHATA
MM MOKpa cpena.

2.4 Ykazanus 3a 6e30NacHOCT Npy 3asapssaHe

> [ltroBoTo 30BapABAHE MOXE A YBPEAM OuMTE, KOXKATA U CyXd.
MMmaiite npensun, Ye MOraT AQ Bb3HWUKHAT AOMbAHUTENHM OMACHOCTH,
CBBP3CHM C APYTM KOMMOHEHTH Ha 3aBapsaBaHeto. [opany ToBa BUHATM
HOCeTe MPennMCaHOTO OT MeCTHUTe pasnopenbu 3awmTHo obnexro.

> BcuukuM MeTanHu uanapeHus, ocobeHo Te3u Ha ONOBOTO, KAAMMS, MeaTa
u 6epunus, ca speanu. OcurypeTte NOAXOAILA BEHTURALMS MM
acnupaums. He npesuwasaiite BanuaHuTe rPAHMYHU CTOMHOCTH HA
ekcnozuums Ha pabotHoto macto (OEL).

> 3a na usberHere NonyyaBaHeTo HA GOCTeH, NPOMMEATE C YMCTA BOAA
06e3MacneHuTe ChC ChABPXKALLM XAOP PA3TBOPUTENU AETAMM.
He nocrassiite BaHu 30 06e3macnssaHe, ChabpXawwu xnop, B 6nusoct
AO MACTOTO HQ 3BAPSBAHE.

2.5 Ykasauus 3a uscmykesaHero (cbrnacHo 1SO 21904)

> YBepeTe Ce, 4e BCHMYKM H4aCTK Ha ropenkara C ynaesHe Ha AMMHUTe
ra3oBe CAd MOHTMPAHM CBIMACHO NpeanmcaHmaTa.

> [peau na npucrbnmre KbM pabora, ce yBepeTe Ye ropenkaTa ¢ ynaBsHe
HQ BUMHWTE ra30Be € CBbP3AHA C ACIMPATOPA 30 AMMHMTE a30Be.

> Mnonssante ropenkara c ynassHe Ha AMMHUTE rasose C ono6peH
B CbOTBETHATA AbPXABA ACNMPATOP 3a AMMHMUTE Ta30Be.

Cnassarite MecTHuTe npasmna 3a 6e30NacHOCT Ha TpyAa.

Mposepete 06eMHMs NOTOK B AKO3ATA 30 M3CMyKBAHE Ype3 Tppba 3a
koHTpon Ha 3acmyksareto Ha ABICOR BINZEL. MNMpekanero ronemust
obeMeH MOTOK MOXe Aa NPEA3BMKA AePEKTH MPK 30BAPSBAHETO.

> [lpoBepsBaiiTe M3CMyKBALLMTE MAPKYUM 30 MOBPEOM M 3AMBPCABAHE
HQ €[HAKBM MHTEPBAMM OT BPEME, HO HAM-MAMKO BEAHBX CEAMMUHO.

> Wmarite npensun, 4e Npu U3NON3BAHE HA OONBAHUTENHM MAPKYYU UNK
MapKy4u OT Apyr1 NpoM3BOOMTENN, MOXE A MMA CnanaHe Ha
HAN4raHeTo B ropenkara C ynassHe Ha AMMHMTE ra3oBe.

2.6 YkazaHus 3a 6e30NacHOCT 3a NpeanasHoTo obnekno
> He Hocete wupoko obnekno unu bixyra.

> Ako umarte owara Koca, HoceTe 3dWMTHO MpeXxa 3a Kocara.

2.7 MWMHucrpykuum 3a 6esonacHocrt npu ynotpeba

> He I'IpeBMLLIOBOl:iTe OAHHUTE 30 MAOKCHUMANHO HATOBAPBAHE, NOCOYEHU
B IOKYMeHTaumata. I'IpeToaapBaHm BOOSAT 0O HENOMNMPABMMM LLETH.

> He npennpuveMmaiite ycTpoicTBeHM NPOMEHM MO TO3M ypen.

2.8 Knacndpuumpane Ha npeaynpeauTENHUTE yKA3aHUs

M3nonssanure npenynpexneHna ca pasnaeneHn Ha 4YeTMpmr pasnnuyHn H1Mea

M1 Ce OaBAT NpeaM NoTeHUMAnHO OnacHM pO6OTHM CTbNKU.

A onAcHoOCT

> [lpu npenasaHeTo 30 OTNAObLUM B3EMeTe MOA BHUMAHME MECTHUTE
Hapenbu, 3aKoHK, pasnopentu, HOPMATHBK M AUPEKTUBM.

> [lasete ce o enekTpuyeckM yaap, Karo M3nonssare M3onMpaLim
NOANOXKM M HOCHTE CyXo oBnekro.

> He ynotpebssarite eneKTPOMHCTPYMEHTUTE B PAMOHM, B KOWUTO
CBLUECTBYBA ONACHOCT OT MOXAP MM €KCMo3Ms.

> Bus BPB3KA C PA3IMYHMTE 3QBAPDBYHU TOPENKKM MOTAT AA Bb3HMKHAT U APYTH
OMNACHOCTH, KATO HAMP. OT: eNeKTPpMYeCckM ToK (M3TO‘4HMK HQA TOK, BbTPELWHA
enenposepmra), 30BAPBYHM NMPBCKU BB BPB3KA CHC 3aNANMMM UK
©KCMOo3MBHU MATEPMANM, YNTPABMONETOBO M3TbYBAHE HA eNeKTpryeckara
asra, AMM U1 UsnapeHms.

» Cnassante 06u.|141'e npasMna 3a 3awmTa OT NOXapu “1 OTCTpGHﬂBGﬁTe
npenu 3ano4YBAHETO HA p060T0 3ananMmmTe marepmanm ot pOﬁOHO Ha
paéomom MACTO 30 3aBapgBAHE. Mocrasete Ha pasnonoxeHue Ha
pQéOTHOTO MACTO noAxoasm NoXapo3awmTHLA CpencTsd.

> Vimarite npensua, Ye NPUNAraHoOTO NOAHANSIAHE 3ABMCH OT
HOAMOPCKATA BUCOUMHA HA MACTOTO HA M3MOM3BAHE.

> Crienete npenynpenmTenHuTe CUIHANM M MHAMKATOPUTE HA ACTIMPATOPa
30 auMHuTe rasose. [pegynpenutenHmTe CUIHAAM M MHAMKATOPU MOraT
L CUTHANM3MPAT 30 HacuTeH GUnTbP Mk npobnem/nospena
B FOPENKATA C yNaBAHE HA AMMHMTE Ta30Be.

> CwMeHsitTe 1 cneunduyHUTe 30 30CMYKBAHETO M3HOCBALLM C€ YacTM
HO PEROBHM MHTEPBANK. MIHTEPBANBT HO CMSHA 3ABMCH OT YCAOBMSTA HA
ynotpeba.

> OrsapsiiTe Bb3OYLIHATA KNANA CAMO 30 KPATKO BPeMe M 1 3aTBapsiite
BeaHara cren oteapsHeTo 1. CaMo ChC 30TBOpEeHA Bb3AyLWHA KAAN
MOXe [ia Ce OCUrypU eDEKTUBHO yNABSHE HA AMMHMUTE Ta30Be.

> Craseaire MHGOPMALMITA 30 CBLP3BAHE HA YACTMTE BBPXY CTMKEPA
Ha apantepa.

> o Bpeme Ha pG6OTG M B MpoLeca Ha 3aBapfaBaHe HoceTe 3aLlMTHU
o4unna, 3aWMTHM PBKABMLK U AKO € HeO6XOﬂMMO, auxarenHa Macka.

> M3nonssaiite Noaxoasiia 3aWMTA CPelily ATMOCHEPHMTE YCnoBMs npm
paboTa Ha OTKpMTO.

B 3aBMcMMOCT OT BMAG HO ONACHOCTTA CE M3MON3BAT CNEOHWUTE CUIHAMHM
aymu:

O6o3Hauasa HenocpencTeeHo 3aCTpaLaBaLld ONACHOCT. Ako T4 He 61:]16 M366rHGTG, nocneamumte Ca CMbPT UK TEXKKM TENECHU NOBpenun.

O603HAYABA BB3MOXHA ONACHA cuTyaums. Ako T4 He 61:]16 Mséeruum, Bb3MOXHO € nocneauumre Aa ca CMbPT MUK TEeXKM HOPAHIBAHMS.

A BHUMAHME

O603HAYABA BBIMOXHA HaspeXxaauwa cutyaums. Ako 11 He 61:]16 I/I366I'HCITCI, BB3MOXXHO € nocneauumre na ca nekm 11 HesHa4YUTeNHM HaOpPAHABAHUA.

O603HaYaBa ONACHOCTTA, pe3ynTaTMre or paboTara Aa GbAAT BOWEHM MM LETH MO MMYLIECTBO M HEMOMPABMMM LETH 30 YCTPOMCTBOTO Mk 060PYaBAHETO.
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xFUME® TIG 3 OnucaHune Ha NpPoARYKTA

2.9 YkasaHus B cnyyan Ha aeapus

> I'Ipm aBApMA NPEKbCHETE BE€AHAra cnenHuTe 3aXpaHBaHus: » Cnassare OOKYMEHTAUMATA HA 30BAPBYHO-TEXHUYECKUTE KOMMOHEHTH.
€neKTpr14ecKo 3aXpaHBaHe, NOAABAHE HO oxXnaxkaala Te4HoCT
1M NnoaaBAHEe HA 3AaWMTEH ras.

3 OnucaHue Ha NpoAyKTA

3.1 TexHnuecku aAHHU

Tab. 1 O6wwm nankm 3a ropenkara (EN 60974-7)
Temneparypa -25°C-+55°C 3awwureH raz (DIN EN ISO 14175) Aprot
(rpaHcnopt n cbxpaHeHue)
OTHOCUTENHA BAGQKHOCT HA o 90% npu 20 °C Enextpon Bongpamosu enekrponu 3a WIG npouecy,
Bb3AayXxXa 30 NPennoYnTaHe € HUCKO M3nbYBAHE
Bup ynpaeneHune PruHo HomuHanHo HanpexxeHune Mukosa cromHocr 113 V
Bup HanpexeHune MocrosHeH Tok mnm CreneH Ha 3aWNTA HA BPb3KUTE IP3X
NPOMEHNMB TOK otkbm mawmHara (EN 60529)
MonsapHocr Ha enexTpoaute npu | O6ukHoBeHO KoHTtponHo ycrpoicteo 3042Vu0,1-1A
DC (nocrosHeH TOK) oTpuuaTenta B PbKOXBATKATA

Makc. HanpexxeHue Ha 3anansaHe | 10 kV
n crabunusaumsa Ha
enekTpuueckara abra
Mpo6usHo HanpexeHne 50 Hz

Hanpe>xeHune Ha BkniousaHe 0,02-42 V (DC u AC) Kanauurer Ha npeskniouBaHe Make. T W (oMmuro Hatosapsate)
6yTOH 6yTOH
Tok Ha BknouBaHe 6yToH 0,01-100 mA MpeekniouBaHa MOLWHOCT Ha Nunertna T W npu 40 °C
noTeHUMomeTbpa
Tab. 2 Cneunduurmn aannm 3a ropenkata (EN 60974-7 1 EN I1SO 21904-1)
Tvn Oxnax- | Hatosapeane | MB Enextponun-0@ Pasxon O6emeH norok! Heo6xoaumo
AaHe Ha ras nopHansraHe
B TOUKATA HA
CbeAVHUTENHUS
enemeHr
MaKC. ABMKUHA Mpw ckopoct 0,35 m/s
175 mm 3acmyksalla aosa CoenuHurenen
enemeHt @50mm
DC AC? Oumxmua Ha mapkyya | Owumkmua Ha mapkyda | OemkuHa Ha mapkyya
4m/8m/12m 4m/8m/12m 4m/8m/12 m
A A % MM n/MuH m3/h m3/h kPa
150 | sw3oywHo 150 105 35 1,0-2,4 5-12 14,8 /14,8/ 14,8 28,9/295/26]1 65/84/70
260W TEYHO 260 185 100 1,0-3,2 7-18 14,8 /14,8/ 14,8 23,7 /24,4/23,2 52/75/10,2
300W TeYHO 300 210 100 1,0-3,2 7-18 14,8 /14,8/14,8 26,7 /24,1 /252 8,4/8,4/14)

1TTpu 13nON3BAHE CBC 3ABAPBYEH ACNMPATOP OT CEpUSTa xFUME®

2CwvrnacHo EN 60974-7 crofiHoctra 3a npomernus Tok (AC) Tpabsa na ce nocousa cbe 70% Ha TectBaHATA CTOMHOCT Ha nocTosHHus Tok (DC).

CreneHra Ha ynassHe Ha MHTETPUPAHOTO B roOpenkara 3aCMyKBaHe 3aBMUCH OT B npoueca Ha 3aBapsgsaHe. |_|pl4 ONTMMANHK YCNnoBU4, B CbOTBETCTBUE
MHOTO $aKTOpH, KATO HAMPMMEP OT MO3MLMATA HA 3ACMYKBALATA AK03a, ¢ 1SO 21904-3, morar na 6baat ynoseHu noseye ot 95% ot anMHmMTe razose
FEOMETPMSTA HA 3ABAPSBAHETO M OT MHTEH3MBHOCTTA HO OTAENSHE HA AWM OT 30BOPABAHETO.

Ta6. 3 [lanHu 30 oxnaxkaaHe ¢ TeqHocT/wnayxnaker

I aHHM 30 OXNTAXKAAHETO Wnayxnaker

Temn. Ha noaasaHe Make. 50 °C CranpapTtHa abvmxuHa L 4,00m, 8,00 m

Oebur Mwun. 0,7 |/min Ka6en za ynpaenexue 6-uneH, 7-xuneH

Hansrane Ha notoka Mun. 2,5 bar/make. 3,5 bar

Ussopn 3a oxnaxpawa reuHocr Cvennnurenen wyuep HI

MowHocT Ha oxnaxaawmus ypen Mun. 800 W

3.2 MWsnonseanu purypmu

Bcmukum M306PG)K6HMS| Cé HaOMMPAT B HAYANIOTO HA TA3M AOKYMEHTAUMS.
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4 MyckaHe B pencrene xFUME® TIG

4 MyckaHe B geicremne

OnacHocr 3a 3apaBeTo NPM BAVWIBAHE HA BPEAEH 3a 3APABETO NpPax
Ot npearta ynotpeba ycrpoitCTBoTo ChAbPXA BPEAEH 30 30PABETO NPAX, KOMTO MOXE A CE OTNOXM BbPXY MOBLPXHOCTM M AQ AOCTUIHE N0 OBKPBXABALLMS
Bb3AYyX. an BOMWBAHE OMXATENHUTE MBTULLA MOXe Aa 6'b]:|.C|T yBpeneHu.

Mposepssarire 1 Hocete Bawwmrte nuunu npeanasku cpencrea.

M3nonssaiite yCTPOMCTBOTO €AMHCTBEHO B MOMELLEHMS C NOCTATLYHO NPOBETPSABAHE.

Pabotete ¢ ypena camo cbBMECTHO € MPEABMAEHMS 30 LIENTA ACMMPATOP 30 AMMHMTE [a30B€.

OrctpaHete He3a6ABHO OTNIATAHMATA OT NPAX B OBKPBHKEHMETO C MHAYCTPMANHA MPAXOCMYKaUKa ot knac npax H unu ¢ BnaxHa kspna.
Ako € BB3MOXHO, APbXTE BL3AYIIHATA KNANA 3ATBOPEHA M § OTBAPAMTE CAMO 30 KPATKO BPEME.

YyvYyVvYYy

He usnonssamte MawuHata ¢ OTCTPAHEHM Or03a 33 3ALMTEeH ras 1 U3CMYKBAHeE.

Tokoe YRAp npM ROKOCBEAHE HAO KOMMOHEHTU Nop Hanpe>xxeHuve
[okocsaHeTo Ha yacT1 Ha OéOp)’ﬂBdHe noa HanpexXeHne MoXe Aa aosefe Ao XMBOTO3ACTPALIABALLM TOKOBM yAapU.

> ﬂpb)KTe 2 HGﬂpGBHﬂBGﬁTe 30BAPBYHATA rOpenka Camo 3a npeasMoeHara pbLKoxXearka.

Tokoe yaap or noepeaeéHn Uuiam HenpaBsuIHO MHCTASIMPAHU KOMMOHEHTU
ﬂoneneHM M HeNPABUITHO MHCTANTMPAHN KOMMOHEHTM MOraTt 0a npMYMHAT XXMBOTO3ACTPALLABALLM TOKOBM yOadApU. KomnoneHt ca: 3aBAPBYHA ropenka,
wnayxnaker, pe3epBHA 1 M3HOCBALLUM Ce 4aCTH.

> T[lpenn Beaka ynotpe6ba NpoBepsBaiiTe BCUUKM KOMMOHEHTM W BCUYKM BPB3KM 30 MPABUIEH MOHTAX M MOBPEaM.

> [louucreaiiTe BeAHAra 3aMbPCEHNTE KOMMOHEHTH.

> CMeHsiiTe BEIHATA NOBPEAEHMTE KOMMOHEHTH.

> T[lospenerute, neOPMUPAHUTE UMM UIHOCEHUTE KOMMOHEHTH TPI6BA AQ Ce CMEHST Camo oT ksanuduumpaH, obyder ot ABICOR BINZEL enekrpotexHuk.

4.1 MoaroroBka Ha 3ABAPDBUYHATA FOpPeEsiKa 3a MOHTAXK Ha whnayxnakera

1 MUskniouete U3TOUHMKA HA TOK M U3TerneTe MpeXosusa Lencen. 2 3OTBOpeTe noaasAHETO Ha ras.

4.1.1 CkbcsBaHe Ha BongpamoBus enexkTpon

Tunt Ha enektpona ce onpenens ceacHo EN ISO 6848. MakcuManHaTa ABNXKMHA HO ENEKTPOLA 30BMCH OT U3MON3BAHUTE
M3HOCBALUM CE YaCTH.

4.1.2 LUWnudosaHe Ha Bonppamosure enekrponu, éur. 4

LLnudosareTo Ha Bondpamosms eNeKTPOa 3aBUCH OT UIHOCBAHETO M 3ATOBA - Uentpanto wnaidare kbM cpearata oc
Tps6ea Aa ce npasu Npu HeobxommMMocCT. - ABTOMATMYHO PErynMpaHe HA 3QABMXKBAHETO HA BONMPAMOBMS
> 3a wnundosaHe HA BONGPAMOBMS ENEKTPON M3MOM3BATE WMpOBALL €NeKTPOA Ypes rpaBUTaLMs

YPEA CbC CnenHuTe XapakTepucTmku: - Moxe na ce HaCTPOMBA 30 BCUUKM AMAMETPM HA ENEKTPOAMTE
- Ouamantena waiiba - [nasHo HacTpolBaHe Ha brbNa

4.2 O6opynaBaHe Ha 3aBapbyHarTa ropenka, ¢pur. 6

A BHUMAHME

OnacHocr oT HapaHsSBaHe oT u3wnandaH enekTpon
M3wnaipaHmsT enekTpon e ocTbp 1 MOXe A HaHece NPOBOAHM HOPAHIBAHMS.

> He nocsraiire kbM BbpXa Ha enekTpona.
> [lpuxTe BbpXa HO enekTpona Aaneye o THNOTO CU.
> Hocete nonxoasum 3aWmTHM PBKABALA.

Bkapatite razosus AmdysLop B KOPMyca HA ropenkara. 3 3aBMHTETE KOMBMHMPAHA [HO3C 30 3ALUMTEH A3 M M3CMYKBAHE.

N

Bkapaiite Bonppamosms enektpon B rasosus Andy3Lop M 3aBUHTETE
Kanaukara Ha ropenkara. Bmecro razosus amdyssop moxe na ce
M3MOM3BA M ABPXKAY 30 €NEKTPOAM.

4.3 CsvpseaHe Ha wnayxnakera, ¢ur. 1

1 Bkapaiitte M3Bona 30 CBLP3BAHE HA LWNAYXMNAKETA B CbeAMHMTENHATA > [penopeka: manonssartte oxnaxaaua reunoct ABICOR BINZEL or
BYKCa 1 T OCUrypeTe ChC CBbP3BALLA TAMKA. cepusta BTC.

2 MOHTMpGl:iTe CbeAMHUTENUTE 3Q 3ALMTHUSA TA3 U Wencena Ha K06eﬂ0 3a » C uen NpeaoTBpaTIBAHE HA NOBPEAM HA 30BAPbBYHUS Ypen He
ynpaeneHue. M3MON3BAMTE AEMOHMIMPAHA MU [EMUHEPANM3MPAHA BOAA.

3 Cabpxere TprbONpoOBOAMTE 30 NOAABAHE HA OXNAXAALLA TEYHOCT > [pu NbPBO NycKaHe B MENCTBUE M CMAHA HA WAGYXNAKETa
(cnHb0) 1 peunpkynaums Ha oxnaxaaua TeuHocT (Yepsero). 06e3Bb30yLIETE UMPKYNALMITA HO OXTIAKAALATA TEYHOCT.

4 I'IposepeTe MWUHUMANHOTO HMBO HA OXNAXKAOALWATA TEYHOCT.
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xFUME® TIG 5 Excnnoaraums

4.4 O6e3pb3nywWwaBaHe HAO KOHTYPA HA OXACXKAALWATA TEUHOCT, dur. 2

1 TMocrasete cba 3a cubupare non M3Bona Ha TprHONPoBOAA 30 4 OrtBopete MHOTOKPATHO M BHE3AMHO OTBOPA HA MAPKYYA 3
OTBEX/AAHE HA OXNAXKAALA TEYHOCT (4epBeHo). PEUMpPKYNauMITA Ha OXNCXKAALATA TEYHOCT M [0 3ATBOPETE OTHOBO,

2 Ocsobonete MAPKy4a HA PELMPKYNALMSTA HO OXNCXKOALLATA TEYHOCT AOKATO OX/AXAALATA TEUHOCT HE NOTEUe HENpeKksCHATO U 6e3

HO oxnaxnauus ypeno v ApbuXTe BbpXYy Cbaa 3d c1=614che. Mexypu4eTa B Cbaa 3a c1=614pc1He.

3 3atopete 0TBOPA HA MAPKYYA 30 PELMPKYNALMATA HO OXNAXKAALLATA 5 CebpxeTe 0THOBO MAPKYYd 30 BPBLIGHE HO OXNIAXKAALLATA TEYHOCT KbM

TEeYHOCT. oxnaxnaauwus ypen.

4.5 Csvp3BaHe HO MApPKYyud 3a U3CMYKBaHe

> CebpkeTe MAPKy4a 30 M3CMYKBAHE HQ QCMMPATOPA CbC CheAMHEHMETO
30 M3CMYKBOHE HA WNayXxnakera.

4.6 Csbp3BaHe M HACTPOMBAHE HA 3ALLUTHUA ra3s

1 Wsbepete noaxopnsiy 30 300AHMETO 30 3ABAPSBAHE 3ALMTEH a3 3 CebpxeTe 30IUMTHMS FO3 KbM 30BAPBYHMS YPEN B CbOTBETCTBUE
2 Orsopere 30 KPATKO BEHTMNA HA NOACBAHETO HA 43 U O 3ATBOPETE C YKO3QHMATA HO Npou3BoauTens.

OTHOBO, 3Q aoa 6'bJ:lGT nponyxaHu eBeHTyanHu 3aMbpCcaBaHMs HO n3Boaa. 4 KOPMFMPGIZTS u HGCTpOl‘;iTe KONMMYECTBOTO HA 3ALMTHMA TA3 CNpaMO

M3MON3BAHATA rA30BA AKO3C M 30AAGHMETO 30 3aBAPABAHE.

5 Exkcnnoarauus

OnacHOCT OT HUPAHSBAHE MOPARM ENEKTPOMArHUTHU Noneta

Of ycTpOJCTBOTO MOXE AQ Bb3HMKHAT EEKTPOMArHWUTHM MONETd, KOWUTO BIOLWABAT GYHKLUMATA HA KAPAMOCTUMMYNATOPH M MMNAGHTUPAHK nedubpunaropu.
> He m3non3earite ycTpoitCTBOTO, AKO HOCKTE KAPAMOCTUMYNATOP MM MMANAHTMPAH Aedrbpunarop.

> WMsnonseaitre ypena camo 8 npommiunern 3oHm 8 cvoteetcrane ¢ DIN EN 61000-6-3.

5.1 EnemeHTM 30 ynpasneHue Ha pbKoOXBATKATA

Mopayn Ha pvkoxBarkara
Mpu cTaHpApTHATA 30BAPBYHA TOPENKA € Bb3MOXEH 2-TaKTOB M 4-TaKTOB MMa onuwms 30 UHTErpUPaAHE HA APYTM MOAYNM Ha pbkoxeatkara. Te Tpsbea
A4 ce nopbyaT oTAenHo. q)yHKLlMMTe HA MOAynMTe HA PLKOXBATKATA 3ABUCAT

OT cneuMdUYHOTO 30 KNMEHTA pasnpeneneH1e Ha wudrosete Ha

paboteH pexum Ha byToHa. Pexxumute Ha paboTa 30BUCST OT CLOTBETHMS
M3TOYHMK HQ TOK.

CbeamHMUTEns.
Tab. 4 Monynu Ha prkoxsaTtkaTa - onums
Eaunn 6ytoH [sa 6ytoHa Harope/Hagony Kanak Harope/Hagnony Harope/Hanony Harope/Hagmony
BIS-51/S1 BIS-52 BIS-55 BIS-57 BIS-65 BIS-85 BIS-95

Bv3nywHa knana, ¢pur. 3
Mo BpeMe Ha npoueca Ha 30BAPSBAHE AEBMTLT HA M3CMYKBAHETO MOXE A
Cce perynupa ype3 Bb3yLWHATA KAana.

5.2 MsebpuiBaHe Ha nNpoleca Ha 3aBapsiBaHe

1 Orsoperte 6yTMNKATA CbC 3ALMTEH ra3. 5 [suxere 30BapbYHATA FOPENKA PABHOMEPHO MO LANATA AbMKMHA
2 BkntoueTe M3TOUHMKA HA TOK. HA WeBa.

3 Hacrpotite napamertpure Ha 3aBapseaxe. 6 T[pekpareTe 30BAPIBAHETO M M3CMYKBAHETO HA AMMHMTE FA30BE
4 Craptmpaiite 3aBAPSBAHETO M M3CMYKBAHETO HO AMMHMTE rQ30B€ B 30BUCHMOCT OT KOHQUTYPOALMATA HO MORYNA HA PBKOXBATKATA.

B 3ABUCHUMOCT OT KOHCI)MI’ypOLl,MﬂTO HA MOOYNna HA PbKOXBATKATA.

5.3 PerynupaHe Ha nebuta Ha 3acmyKBaHeTo, ¢ur. 3

> Cubnionasarre eKCrNoOATALMOHHOTO YITBTBAHE HA ACMIMPATOPA 3 > Hatckake Hanpen Ha Bb3gywHara knana (3) = otsapske, Hamanew
OMMHUTE Fa30BE. nebuT Ha 3aCMyKBAHE OT AK3ATA 30 M3CMYKBAHE.
> Hamickare Hasan Ha Be3pywHara knana (4) = sateapsHe, Makc. aebut

HQ 30CMYyKBAHE OT Ar03aTA 3a M3CMYKBAHE.

6 Mszee>kpaHe oT ekcnnoarauus

MarepuanHu weTtn nopaau nperpseaHe
LuJ'ICIyXI'ICIKeTMTe C TEYHO oxXnaxkaaHe mMorar oa npoTeKkar npu nperpsasaHe.

> Crnen 30BapPBYHMA NPOLIEC OCTABANTE OXNICXKAALMS YPen Ad paboTH oLe OKONo 5 MUH.

1 [pekparere 3aBapssaxero. 3 3arteoperte BeHTMNA HA BYTUAKATA CbC 3ALUMTEH ra3.
2 Msyakaiite BPEMETO 30 AOMBIHMTENHO M3TUUGHE HA A3 M M3KIOYETE

M3TOYHMKA HA 3aBAPDBYEH TOK.

4 Vskniouete OXNOKAALIMS YPen.
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7 TexHUUEecKO 06CNY>XXBAHE U MOUUCTBAHE xFUME® TIG

7 TexHunuecko 06Cny>KBAHE M MOUYUCTBAHE

OnacHocr ot HAPAHSBAGHE NOpAaanu U3TUUAHE HA ropella oxnaXkaaia TeyHocr
Ako MAPKY4BT 30 OXNAXKAALWATA TEYHOCT Ce OTAENM NO Bpeme HA UM BeAHara cnen pGéOTG, OXNAXXAJLWATA TEYHOCT MOXXE Ad U3Teye U 0a NPUYUHM U3TapaHUS

UK APA3HEHE HA KOXATA M MIUIABULIMTE.
> OcraseTe 30BaPBYHATA FOPENKA M OXNAKAALLATA TEYHOCT G CE OXNAAST.
> [lposepssarire u Hocete Bawmre nuunm npennastm cpencrea.

OnacHocr oT M3rapsiHe oT ropeLy NoBbPXHOCTH
3aBAPBYHMTE TOPENKM CE HATPSBAT MHOTO MO BPEME HA 3aBAPBYHMS Npouec. [ocnenmua Moxe 0a GbAAT TEXKM UIFAPTHMS.

» Ocrasete 3aBAPBYHMTE TOPENKKM Oa Ce OXNnansar, npeau na rim noKocHerte.
> Hocete nooxonawm 3aWmMTHA PbKABULIN.

A BHUMAHME

OnacHOCT OT HAPAHSIBAHE OT HEOUAKBAHO 3aAEUCTBAHE
AKO ypeﬂ'bT e non HGI'IPS)KSHMS no BPSMS HQ TeXHMUYEeCKOo OéCJ’Iy)KBGHe, NOYUCTBAHE MM OAEMOHTAX, MOraT HEOYAKBAHO AA Ce 3a4BMXAT YaCTH1 U aa ﬂpM\-IMHﬂT

HOPAHSABAHMS.

> Mskniouete ypena.

> [lpekbcHeTe BCUUYKM 30XPAHBALLM NPOBOAHMLM.
> [lpekbCHeTe eNeKTPUYECKOTO 30XPAHBAHE.

7.1 CmaHa Ha usHocBawmre ce yactu, ¢ur. 6

Md'l'ePVIGI'IHVI WeT! OT U3NON3BAHEeTO Ha HenoaxXoa Al U3HOCBALLM C€ YACTU U UHCTPYMEHTU 3a MOHTAX
M3non3saHETO HO M3HOCBALLM CE YACTM OT Apym npoussoamuTen 1 HeNPABUIHOTO MOHTUMPAHE HA M3HOCBALLM CE€ YACTM MOXe Aa NPUYNMHK MATEPUANHU LWeTn

HO 30BAPBYHATA TOPENKA M A BAOWM paboTHWTE pesynTaTi.

> WMsnonseaitte camo opurmHanim usHocsawm ce yactn Ha ABICOR BINZEL.

> O6bpHeTe BHUMAHME HO NPABMIHOTO PA3NPENENeHMe HA M3HOCBALLMTE CE YACTH, CNEUMPHMUHM 30 30BAPBYHATA FOPENKa.
> 30 MOHTAX M IGMOHTAX HA M3HOCBALUMTE Ce YacTi manonssaite komGuHupat kntod ABICOR BINZEL.

Yoskara Ha ropenkara Moxe Aa 6bae 060pyNBAHA C PA3NMUYHM M3HOCBALLM > 30 naHHMTE 30 NOPBUKA M UOEHTUPUKALMOHHMTE HOMEPA HA
Ce 4aCTM B 3ABMCMMOCT OT 30AAHKUETO 3a 3aBAPABAHE. 060pynBALLMTE U MHOCBALLMTE CE YACTH BUKTE B AOKYMEHTUTE
30 TEKYLLATA NOPBYKA.

> MoHTpaiite U3HOCBALMTE CE YACTM B ChOTBETCTBME C duUrypara.

7.2 TouncTBaHe HA 3ABAPBYHATA ropenka

M3bpoetute no-nony yactv ca obekT Ha M3HOCBAHE W 3aMBPCSBAHE. - Bondpamos enekrpon
Mopanu ToBa Te3M YacTH TPS6BA PEAOBHO AA C& NOARLPXKAT M MOYMCTBAT. - Kanauka Ha ropenkara
- Kopnyc Ha ropenkara - Tasos andyssop
- Tasoea ao3a
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8 Npenaeaxe 3a oTnanbum

8 IMpenpasaHe 3a oTnAgbUM

Ta6.5 KputnuHu cypoBuHm B 060pynBaHm 30 30BAPSBAHE 30BAPBUYHM TOPENKM

Bondpam (eondppamos enexrpon) |> 1g

1 eneKTpoHHO 06opyABaHE.

> He m3xebpnsiite enekTpuuecku ypeau s 61ToBaTa cMer.

Ypenute, 0603HaueHM C To3m cumson, ce ypexaar ot Esponetickara ampektnea 2012/19/EC otHocHo oTnapsum oT enekTpuyecko

> ﬂeMOHTMpGI:iTe enekTpoypeauTe npeau HannexxXHo npeaasaHe 3a oTnaabLM.

> C1:614p017ﬁe KOMMOHEHTUTE HA eNeKTpHUYeCKMTe ypeam OTaenHo 1 m npenosolfﬁe 30 eKONOorM4yHa NoBTOPHA ynmpe6o.
» Cnassaitte MecTHuTe poanopeu6w, 3AKOHM, NPeanmnCcaHms, CTaAHOAPTU U OUPEKTUBU.
>

3a MHpOPMaLMS OTHOCHO CHOMPAHE W BPBLIAHE HO enekTPoypenn ce obbpHeTe KbM Bawara obwmHeka cnyxba.

9 TapaHuus

Tosu nponykr e opurmHanHo msnenue Ha ABICOR BINZEL.

Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG rapattmpa
6e3ynpeyHoTo NPOU3BOACTBO M NoeMa $pabpuuHaTa NPOM3BOACTBEHA

1 GYHKLMOHANHA rAPAHLMS 3a TO3M NPOAYKT NPM AOCTABKATA My

B COTBETCTBUE C HMBOTO HA TEXHMKATA W AelicTBawmTe Hapenbu. Ako 6bae
ycraHoseH negdexr, 3a konto ABICOR BINZEL Hocu otroopHocr,
ABICOR BINZEL e 3aabmkeHa na otctparm nedekra mnm Aa 0OCTABM
3aMsHa 30 cBos cMmeTka. [apaHums Moxe na 6bae naneHa camo 3a
NPOU3BOACTBEHM HEAOCTATBLM, HO HE W 3a LETH, KOMTO Ce ABMKAT Ha
HOPMQNHO M3HOCBAHE, MPETOBAPBAHE MM HELIENEChOBPA3HO TPETUPAHE.
CpOoKbT HO FAPAHUMATA Ce HOMMPA B OBLMTE YCNOBMS HA CAENKATA.

MskntoueHmnsTa 30 onpeneneHn NpoayKT1 ca ypeaeHH OTAENHO.

OcBeH TOBA FAPAHLMATA € HEBANMAHA B CNyyai HA ynoTpeba Ha pesepBHM
1 6bP30 M3HOCBALLM CE YACTH, KOUTO HE €A OPUTMHANHM 4ACTH

ABICOR BINZEL, kakto 1 oT HENpaBMnHO M3BBPLLEH PEMOHT HA MPORYKTA OT
notpebutens unu Tpeta cTpaka.

Bbp3o m3Hocsawm ce yactn He Bam3ar M306LWO B 06XBATA HA FAPAHLMSTA.
Ocsen Toea ABICOR BINZEL He Hocu oTroBopHOCT 30 WeTH, KOMTO ca
npowusnesnu upes ynotpe6ara Ha HAWMS NPOAYKT. 3a BBNPOCH OTHOCHO
FAPAHLMSTA W CEPBM3A MOXE Aa Ce OBbPHETE KbM NPOU3BOAMTENS MNK
HaLWMTe opraxmMsaumm no nnacmenra. LLle Hamepure crotBetHa MHpopmaLims
B MHTEPHET Ha www.binzel-abicor.com.
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1 Identifikace

Odsavaci hotaky dymu xFUME® TIG jsou TIG svafovaci hofdky a pouivaii
se ke svafovdni v ochranném plynu s wolframovymi elektrodami a inertnimi
plyny. Pfistroje splfiuji normu EN 60974-7 a nepfedstavuiji pfistroj se

1.1  Oznadeni
Tento produkt spliiuje platné pozadavky pfisluiného trhu pro uvadéni

do obéhu.

2 Bezpecnost

V této kapitole jsou uvedeny zékladni bezpe&nostni pokyny a upozornénina
zbytkova rizika, které je nutné dodrzovat, aby byl zaruéen bezpe&ny provoz
vyrobku.

2.1 Pouzivani v souladu se stanovenym uréenim

Zafizeni popsané v tomto ndvodu smi byt pouzivéno vyhradné k &elu
popsanému v tomto navodu a pfedepsanym zpUsobem. Pfistroj slouzi

k odsé&véni dymu nebo prachu vznikajicich b&hem svafovéni. Pristroj je
mozné pouzivat k odsavani dymu vznikajiciho b&hem svafovani, ktery
obsahuje CMR létky, a k odsavani dymu vznikajiciho b&hem svafovani, ktery
neobsahuje Zddné CMR létky. PFi odsdvani dymu vznikajiciho b&hem
svafovdni, ktery obsahuje CMR létky, je nutné svafovaci hofdk pouzivat

v kombinaci s vhodnym odsavagem spalin s certifikaci W3. Svévolné
prestavby nebo zmény ke zvy3ovdni vykonu jsou nepfipustné.

2.2 Zakladni bezpeénostni pokyny

Popisovany produkt byl navrzen a zhotoven podle sou¢asného stavu

techniky a uzndvanych bezpe&nosiné technickych zdsad. Z konstrukce

produktu vyplyvaji nevyhnutelnd zbytkova rizika pro uZivatele, tieti strany,

zafizeni nebo jiny hmotny majetek. PfedloZeny dokument uvadi zakladni

bezpe&nostni pokyny a varuje pfed zbytkovymi riziky, na kterd je nutno dbat,

aby produkt bylo mozné pouzivat bezpe&né. Podrobné informace

a specifické bezpeénostni pokyny k produktu najdete v samostatném

navodu k obsluze a pFipadné v dal3i dokumentaci k tomuto produktu.

Nerespektovdni t&chto bezpe&nostnich pokyni moze vést k ohroZeni Zivota

a zdravi osob a k poskozeni Zivotniho prostfedi nebo k materidlnim $kodam.

Za $kody, zpisobené nedodrzenim dokumentace, nenese vyrobce zadnou

odpovédnost.

> Pfed prvnim pouZitim si peélivé predtéte dokumentaci a fidte se ji.

> Produkt provozujte pouze v bezvadném stavu a za dodrzovéni viech
pokynd z dokumentace.

> Pred specifickymi pracemi, napfiklad uvedenim do provozu, provozem,
prepravou a Gdrzbou si dikladné pre&téte dokumentaci.

» Chrafite sebe a nezi&astnéné osoby pomoci vhodnych prostfedki pied
riziky uvedenymi v dokumentaci.

Cs-18

4.1.1  Zkréceni wolframové elekirody CS-21
4.1.2  Zbroudeni wolframové elektrody, obr. 4 CS-21
4.2 Osazeni svarovaciho hotdku, obr. 6 CS-21
4.3 Pfipojeni kabelového svazku, obr. 1 CS-21
4.4 Odvzdusnéni okruhu chladiva, obr. 2 CS-22
4.5 Pfipojeni odsdvaci hadice CS-22
4.6 Pfipojeni a nastaveni ochranného plynu CS-22
5 Provoz CS-22
5.1 Ovladaci prvky na rukojeti CS-22
5.2 Provédéni procesu svafovani CS-22
53 Regulace odsévaného objemu, obr. 3 CS-22
6 Odstaveni z provozu CS-22
7 Udriba a &isténi CS-23
7.1 Vyména opotiebitelnych dils, obr. 6 CS-23
7.2 Cidténi svafovaciho hofdku CS-23
8 Nakladani s odpady CS-24
9 Zaruka CS-24

samostatnou funkei. Tento ndvod k obsluze popisuje pouze pfistroje
xFUME® TIG. Ty se smi pouzivat jen s origindlnimi ndhradnimi dily od
spoleénosti ABICOR BINZEL.

Pokud je odpovidaijici oznaéeni potieba, je umisténo na produktu.

Nerespektovdni téchto bezpe&nostnich pokynd mozZe vést k ohroZeni Zivota
a zdravi osob a k poskozeni Zivotniho prostfedi nebo k materidlnim skodém.

Dodrzujte pfitom provozni podminky a podminky pro Gdrzbu a opravy.

> Nepriekracujte ddaje o maximdlnim zatizeni, které jsou uvedeny
v dokumentaci. Pfetizeni vede k neopravitelnym skoddm.

> Na tomto produktu neprovadéijte zadné konstrukéni zmény.

> Pfistroj nepozivejte ani neskladujte pod Sirym nebem ve vihkych
podminkach.

> Pfi préci pod Sirym nebem zajistéte vhodnou ochranu pfed vlivem
povétrnostnich podminek.

> Dokumentaci méjte pfipravenou u pfistroje k nahlédnuti a pfi predavani
pristroje dal3i osobé jej predejte i s touto dokumentaci.
Ridte se podle dokumentace dalich komponent svafovac techniky.
Pfi manipulaci s plynovymi lahvemi postupuijte podle pokynd vyrobce
plynu a podle pfislusnych mistnich pfedpist, napf. podle nafizeni
o tlakovych plynovych zafizenich.
Dodrzujte mistni pfedpisy o prevenci Grazi a nehod.

Uvedeni do provozu a rovnéz préce obsluhy a 4drzby nechdvejte
provést vyhradné kvalifikované pracovniky. Za kvalifikovaného
odbornika se povazuije ten, kdo je na zdkladé svého odborného
vzdélani, védomosti a zkusenosti jakoZ i znalosti pfislusnych norem
schopen posoudit charakter pracovniho tkonu, kterym byl povéfen,
a zdroveh rozeznat pfipadnd s nim spojend rizika.

> Zaijistéte dobré osvétleni pracovniho prostoru a udrzujte v ném pofddek.

> Po celou dobu trvani praci 4drzby, servisu a oprav méjte vypnuty
proudovy zdroj, pfivod plynu i stlaéeného vzduchu a odpojte pfivod
elekirické sité.

> Pfi naklédéni s odpady dodrzujte mistni ustanoveni, zékony, pfedpisy,
normy a smérnice.



xFUME® TIG 2 Bezpeénost

2.3 Bezpeénostni pokyny k elektrické technice

> Kontrolujte a provéfujte, zda jsou elektrické ndstroje v neposkozeném > Chrafite se pred Grazem elekirickym proudem tak, Ze budete pouZivat
stavu a zda funguiji bezvadné a v souladu s uréenim. izolaéni podlozky a nosit suché oblecen.

> Elekirické ndstroje nevystavujte desti a vyhnéte se vihkému nebo > Elekirické ndstroje nepouziveijte v prostiedi s nebezpecim pozéru nebo
mokrému prostiedi. vybuchu.

2.4 Bezpeénostni pokyny pro svafovani

> Obloukové svafovani mize poskodit o¢i, kdzi a sluch. Uvédomte si, > Nelze vylou¢it ani dal$i nebezpeéi spojend s pouzivanim rdznych

Ze dal3i nebezpe&i mohou vzniknout v souvislosti s jinymi svafovacimi
komponenty. Noste proto vzdy predepsany ochranny odéy, ktery
odpovidd pfisluinym mistnim predpisim.

> Viechny kovové vypary, zejména s obsahem olova, kadmia, médi
a beryliq, jsou skodlivé. Zaijistéte dostateéné vétrani nebo odsdvani.
Neprekradujte platné mezni hodnoty na pracovisti.

> Abyste zabrdnili tvorbé plynného fosgenu, opléchnéte obrobky
odmasténé chlorovanymi rozpoustédly &istou vodou. Neumisfujte
odmasfovaci 1dzné obsahuijici chlér v blizkosti mista svafovani.

2.5 Bezpeénostni pokyny pro odsavani (dle 1ISO 21904)

> Dbeite na to, aby viechny sou&ésti odsavaciho hofaku dymu byly
sprdvné namontované.

> Zajistéte, aby byl odsdvaci hofdk dymu pred pouzitim propojen
s odsavagem spalin.

> Odsdvaci hotdk dymu pouzivejte pouze s odsavaéem spalin
schvélenym pro pouziti v dané zemi.

svafovacich hofaky, napt. v podobeé: elektrického proudu (zdroj elekffiny,
interni elektricky obvod), rozstiik ze svafovéni ¢i svafovaného materidlu
v kombinaci s hoflavymi nebo vybusnymi latkami, ultrafialového zéFeni
svételného oblouku, koufe a vypard.

Dodrzujte vieobecnd protipozdarni ustanoveni a pfed zahdjenim préce
odstrafite veskeré hoflavé materidly z okoli mista svafovani. Pfipravte na
pracovidti vhodné protipozarni prostredky.

M&ijte na paméti, ze vznikajici podtlak zdvisi na nadmorské vy3ce mista
pouZiti.

Vénuijte pozornost vystraznym signdlom a kontrolkédm na odsavadi
spalin. Vystrazné signdly a kontrolky mohou upozorfiovat na zaneseny
filtr nebo na problém/poskozeni odsavaciho hotdku dymu.

Opotiebitelné dily, které se podileji na odsévani, vyménujte

> DodrZujte mistni pfedpisy o bezpeénosti prace a specifikace. v pravidelnych intervalech. Intervaly vymény zévisi na podminkéch

Zkontrolujte objemovy proud na odsavaci trysce pomoci odsévaci pouzifl.

zkusebni trubicky ABICOR BINZEL. Piilis velky objemovy proud mize > Vzduchové Soupdtko ofevireite pouze dotasné a zaviete je co nejdfive
po otevieni. Efekfivni zachytavani zplodin Ize zaijistit pouze tehdy, je-li

zpdsobit chyby pfi svafovéni.
vzduchové Soupdtko zaviené.

> Kontrolujte piipadnd poskozeni a zneéisténi odsavaci hadice

v pravidelnych intervalech, nejméné viak jednou tydné. > Vénuijte pozornost informacim pro spojovani souédsti na nalepovacim

> Mgijte na paméti, Ze pfi pouziti pfidavnych hadic nebo hadic jinych Siitku na adaptéru.

vyrobcd mdze dojit k poklesu tlaku v odsévacim hofdku dymu.

2.6 Bezpeénostni pokyny k ochrannému odévu
> Nenoste volné odévy ani 3perky. > Bé&hem provozu a v souvislosti se svafovanim pouzivejte ochranné bryle,

» Dlouhé vlasy schovejte pod sitku. ochranné rukavice a popt. dychaci masku.

2.7 Bezpeénostni pokyny k pouzivani
> Neprekradujte Gdaje o maximdlnim zatiZeni, které jsou uvedeny > P¥i praci pod Sirym nebem zaijistéte vhodnou ochranu pied vlivem

v dokumentaci. Pfetizeni vede k neopravitelnym 3koddm. povétrnostnich podminek.

> Na pfistroji neprovéadéijte 2adné konstrukéni dpravy.

2.8 Klasifikace vystraznych upozornéni
Vzdy podle druhu nebezpe&i pouzivame nésledujici signdlni slova:

Ctyfi pouzité typy vysiraznych upozornéni jsou uvedeny pred potencidlng
nebezpecnymi pracovnimi kroky.

A NEBEZPECI

Oznaduje bezprostiedné hrozici nebezpedi. Nerespektovani bude mit za ndsledek usmrceni a t8zké zranéni.

Oznaduje potencidlné nebezpe&nou situaci. Nerespektovéni mize mit za nésledek usmrceni a t&2kd zranéni.

A UPOZORNENI

Oznaduje potencidlné skodlivou situaci. Nerespektovani mize mit za nésledek lehkd nebo drobné zranéni.

Oznaduje nebezpedi, Ze mohou byt ovlivnény vysledky préce nebo toto miZe mit za nasledek hmotné $kody a neopravitelnd poskozeni pfistroje nebo
vybaveni.

2.9 Pokyny pro pfipad nouze
>V pfipadé nouze ihned preruste ndsleduijici privody: pfivod elektrické > Ridte se podle dokumentace komponent svafovaci techniky.

energie, privod chladiva a pfivod ochranného plynu.

cs-19




3 Popis vyrobku

xFUME® TIG

3 Popis vyrobku

3.1 Technické udaje

Tab. 1 V3eobecné Udaje o hofdku (EN 60974-7)

Teplota -25°Caz+55°C Ochranny plyn argon
(pFeprava a skladovani) (ESN EN ISO 14175)

Relativni vlhkost vzduchu do 90 % pfi 20 °C Elektroda

wolframové elektrody pro metodu WIG,
nejlépe s nizkym vyzafovénim

Druh vedeni

ruéni vedeni

Napétovy rozsah

hodnota $picky 113 V

Druh napéti

DC nebo AC

Stupen ochrany pfipojek na
strané stroje (EN 60529)

IP3X

Polarita elektrod pfi
stejnosmérném napéti (DC)

zpravidla zépornd

Ovladaci prvky v rukojeti

pro42Va0,1-1A

Max. zapalovaci a stabilizaéni
napéti elektrického oblouku
Prirazné napéti p¥i 50 Hz

10 kv

Spinaci napéti tladitka

0,02-42 V (DC a AC)

Spinaci vykon tlaéitka

max. 1 W (odporovd z4téz)

Spinaci proud tlaéitka

0,01-100 mA

Spinaci vykon potenciometr

linedrni 1 W pii 40 °C

Tab. 2 Udaie hofdku specifické pro dany vyrobek (EN 60974-7 a EN ISO 21904-1)
Typ Druh Zatizeni DZ @ elektrod Prutok Objemovy proud! Nezbytny podtlak
chlazeni plynu na spojovacim dilu
Max. délka Pro indukovanou rychlost 0,35 m/s
175 mm Odsdvaci tryska Spojovaci dil @50mm
DC AC? Délka hadice Délka hadice Délka hadice
Am/8m/12m 4m/8m/12m 4m/8m/12m
A A % mm |/min m3/h ma/h kPa
150 vzduch 150 105 35 1,0-2,4 5-12 14,8 /14,8 /14,8 28,9 /29,5/26,1 6,5/84/70
260W | kapal. 260 185 100 1,0-3,2 7-18 14,8 /14,8 / 14,8 23,7 /24,4 /23,2 52/75/10,2
300W | kapal. 300 210 100 1,0-3,2 7-18 14,8 /14,8 /14,8 26,7 /24,1 /252 8,4/8,4/14,

1P¥ pousiti s odsavadi dymu vznikajiciho bshem svatovéni fady xFUME®

2Podle normy EN 60974-7 se hodnota stfidavého proudu (AC) udévé jako 70 % zku3ebni hodnoty stejnosmérného proudu (DC).

Stupefi zachytdvani odsévani integrovaného do hofdku zavisi na celé Fadé
ovliviijicich faktord, napf. na poloze odsdvaci trysky, geometrii svafovani

a na mnozstvi emisi dymu v prob&hu procesu svafovani. Za optimdlnich

podminek Ize v souladu s ISO 21904-3 zachytit vice nez 95 % dymu
vznikajictho b&hem svafovani.

Tab. 3 Udaije o kapalném chlazeni / kabelovém svazku

Udaie k chlazeni Kabelovy svazek

Tepl. pFivodu max. 50 °C Standardni délka L 4,00 m /8,00 m
Priutok min. 0,7 |/min Ovladaci vedeni 6zilové, 7zilové
Hydraulicky tlak min. 2,5 bar/max. 3,5 bar

P¥ipojka pro chladivo

rychlospojka JS

Vykon chlad. agregatu

min. 800 W

3.2 Pouzité obrazky

Vsechny obrazky se nachdzeji na za&atku tohoto dokumentu.
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4 Uvedeni do provozu

4 Uvedeni do provozu

Ohrozeni zdravi pfi vdechnuti skodlivého prachu

moze dojit k poskozeni dychacich cest.
Kontrolujte a pouzivejte osobni ochranné prostiedky.
Pristroj pouzivejte vylu€né v prostorech s dostate&nym vétranim.

yvYyVvYyYYyYy

Pfistroj obsahuije iz od prvniho pouziti zdravi 3kodlivy prach, ktery se mdZe usazovat na povrsich a mize se dostat do okolniho vzduchu. Pfi jeho vdechnut

Pristroj pouZivejte vyluéné s pfislusnym odsavaéem dymu vznikajiciho béhem svafovéni.

Okamzité odstrafite usazeny prach v okoli pomoci primyslového vysavace tiidy prachu H nebo pomoci vlhkého hadru.
Vzduchové Soupdtko udrzujte pokud mozno zaviené a otevirejte je pouze na kratkou dobu.

Nepouzivejte pfistroj s odstran&nou tryskou ochranného plynu a odsdvaci tryskou.

Uraz elektrickym proudem v disledku kontaktu se souéastmi pod napétim
Kontakt se sou&éstmi zafizeni pod napétim miZe zpUsobit Zivotu nebezpeény Uraz elekirickym proudem.

> Svafovaci hoiék drzte a vedte vyhradné za rukojef, kterd je pro tyto Géely uréena.

svazek, ndhradni dily, opotfebitelné dily.

> Znecisténé souddsti okamzité vycistéte.
> Poskozené souldsti okamzité vyméfite.
>

Uraz elektrickym proudem v disledku po3kozenych nebo neodborné nainstalovanych souéasti
Poskozené nebo neodborné instalované sou&dsti mohou zpUsobit Zivotu nebezpeény Graz elekirickym proudem. Mezi sougdsti patii: svafovaci hoték, kabelovy

> Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte sprévnou instalaci a pfipadné poskozeni viech soucésti a viech spojd.

Poskozené, deformované nebo opotfebované souéasti nechte vyménit vyhradné ABICOR BINZEL kvalifikovanym elektrikafem vyskolenym spolecnosti.

4.1 Priprava svarovaciho hofdku pro montaz kabelovych svazko

1 Vypnéte proudovy zdroj a vytéhnéte sitovou zdstréku ze zdsuvky.

4.1.1  Zkréaceni wolframové elektrody

Typ elektrody je specifikovan podle normy EN ISO 6848.

4.1.2 Zbrouseni wolframové elekirody, obr. 4

Zbrouseni wolframové elektrody zdvisi na opotiebenti, a proto se musi

provadét podle potteby.

> Ke zbrouseni wolframové elektrody pouzijte brusku s nésledujicimi
vlastnostmi:

— diamantovy kotoug,

4.2 Osazeni svarovaciho hordku, obr. 6

2 Uzavfete pfivod plynu.

Maximdlni délka elektrody zdvisi na pouzZitych opotiebitelnych dilech.

— centrické brouseni na sttedovou osu,
— automatickd gravitaéni regulace pohonu wolframové elektrody,
— moznost nastaveni pro viechny proméry elektrod,

— plynulé nastaveni Ghlu.

A UPOZORNENI

Nebezpeéi poranéni zbrousenou elektrodou
Zbrousend elektroda je ostrd a miZe zpUsobit bodné zranéni.
> Nikdy nesahejte na hrot elektrody.

> Drzte hrot elektrody dal od téla.

> Noste odpovidaijici ochranné rukavice.

1 Zasudte plynovy difuzor do t&lesa hotdku.
2 Zasuhte wolframovou elektrodu do plynového difuzoru a nasroubuite
krytku hofdku. Misto plynového difuzoru Ize pouzit i drzak elekirody.

4.3 Pripojeni kabelového svazku, obr. 1
1 Pfipojte pfipojku kabelového svazku do pfipojovaci zditky a zaijistéte ji
spojovaci matici.

N

Namontuijte konektor ochranného plynu a fidiciho vedeni.

(%)

Pfipojte hadice pro pfivod (modrd) a odvod (Eervend) chladiva.

»n

Zkontrolujte minimdln{ stav naplnéni chladivem.

3 Nadroubujte kombinovanou trysku ochranného plynu a odsavaci trysku.

> Doporuéeni: pouZivejte chladivo ABICOR BINZEL fady BTC.

> Z divodu zabrdnéni poskozeni svafovaciho pfistroje nepouzivejte
deionizovanou nebo demineralizovanou vodu.

> Pfi prvnim uvedeni do provozu a vyméné kabelového svazku
odvzduinéte okruh chladiva.
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4.4 Odvzdusnéni okruhu chladiva, obr. 2

1 Postavte pod pfipojku zpétného vedeni chladiva (Eervené) zachytnou 4 Otvor hadice zpé&tného okruhu nékolikrét na krétkou dobu oteviete
nédobu. a znovu zaviete, dokud nebude do zdchytné nddoby plynule vytékat
2 Odpoijte hadici zpétného okruhu od chladici jednotky a drzte ji nad chladivo bez bublin.
zéchytnou nadobou. 5 Znowu pfipojte hadici zp&tného okruhu k chladici jednotce.

3 Uzaviete otvor hadice zpétného okruhu.

4.5 PFipojeni odsavaci hadice

> Spoijte odsévaci hadici odsavade s odsdvaci hadici na kabelovém
svazku.

4.6 P¥ipojeni a nastaveni ochranného plynu

1 Vyberte pro svafovaci tkon vhodny ochranny plyn. 3 Pfipojte ochranny plyn ke svafovacimu pfistroji podle 4daiji vyrobce.

2 Ventil na pfivodu plynu krdtce oteviete a opét zaviete, abyste vyfoukli 4 Upravte a nastavte mnoZstvi ochranného plynu na pouzité plynové
piipadné necistoty na pfipojce. trysce podle svafovaciho Gkonu.

5 Provoz

Nebezpedi poranéni zpisobena elektromagnetickymi poli

Za provozu pfistroje mdze dojit ke vzniku elektromagnetického pole, které ovliviiuje funkei kardiostimuldtord a implantovanych defibrilatord.
> Pfistroj nepouzivejte, pokud méte kardiostimuldtor nebo implantovany defibrilétor.

> Pfistroj pouzivejte vyluéné v promyslovych oblastech podle normy DIN EN 61000-6-3.

5.1 Ovladaci prvky na rukojeti

Moduly rukoijeti

Se standardnim svafovacim hofdkem je moZny 2takini a 4takini reZim Volitelné Ize integrovat i dal3i moduly rukojeti. Tyto je nutné objednat

provozu taditka. ReZzimy provozu zavisi na konkrétnim proudovém zdroji. samostatn&. Funkce moduld rukojeti jsou zaloZeny na pfifazeni pind, které
jsou specifické pro daného zdékaznika.

Tab. 4 Volitelné moduly rukojeti

Jednopolohové tlagitko | Dvoupolohové Up/Down BIS-55 Kryt BIS-57 Up/Down BIS-65 Up/Down BIS-85 Up/Down BIS-95

BIS-51/S1 tlagitko BIS-52 (nahoru/dolt) (nahoru/dold) (nahoru/dold) (nahoru/dolt)

Vzduchové Soupatko, obr. 3
Odsévany objem Ize b&hem procesu svafovani regulovat na vzduchovém
3oupdtku.

5.2 Provadéni procesu svarovani

1 Oteviete ldhev s ochrannym plynem. 5 Svafovaci hofdk vedte rovnomérné po celé délce svaru.

2 Zapnéte proudovy zdroj. 6 Ukoncete proces svafovani a odsdvéni dymu podle konfigurace modulu
3 Nastavte parametry svarovdni. rukojeti.

4 Zahaijte proces svafovani a odsévéni dymu podle konfigurace modulu

rukojeti.

5.3 Regulace odsavaného objemu, obr. 3
> Ridte se navodem k obsluze odsavace spalin. > Posunovani vzduchového 3oupétka dopfedu (3) = otevirani, snizeny

> Posunovani vzduchového 3oupdtka dozadu (4) = zavirani, max. odsdvany objem na odsévaci trysce.

odsdvany objem na odsdvaci trysce.

6 Odstaveni z provozu

Hmotné skody zpusobené prehiatim
Kabelové svazky chlazené kapalinou mohou pfi piehféti ztracet t&snost.
> Nechte proto po svafovani bézet chladici jednotku jesté cca 5 minut.

1 Ukongete svafovani. 3 Zavfete ventil Iahve s ochrannym plynem.
2 Poikejte, az se ukoné&i proudéni plynu, a vypnéte zdroj svafovaciho 4 Vypnéte chladici jednotku.
proudu.
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7 Udriba a &isténi

Nebezpedéi poranéni unikajicim horkym chladivem

Pokud dojde k uvolnéni hadice chladiva b&hem provozu nebo bezprostredné po ném, mize doijit k vystfiknuti chladiva a k popdleni nebo podrézdéni pokozky
a sliznic.

> Nechte svafovaci hofdky a chladivo vychladnout.

> Kontrolujte a pouzZivejte osobni ochranné prostredky.

Nebezpeéi popdleni o horky povrch
Svafovaci hotdky se b&hem procesu svafovani silng zahfeiji. Disledkem mohou byt vazné popéleniny.

> Nechejte svafovaci hotdky vychladnout, nez se jich budete dotykat.
> Noste odpovidaijici ochranné rukavice.

A UPOZORNENI

Nebezpeéi poranéni pfi neéekaném spusténi

Pokud je pfistroj b&hem Okon® Gdrzby, &isténi nebo demontdze pod napétim, mohou se urité souédsti necekané spustit a zpsobit zranéni.
> PFistroj vzdy vypnéte.

> Zaviete viechna pfivodni veden.

> Odpoijte piivod elektrické energie.

7.1 Vyména opotiebitelnych dilu, obr. 6

sy 2

Hmotné skody v disledku pouziti nevhodnych opotiebitelnych dili a montaznich pomucek

Pouziti opotfebitelnych dild od jinych vyrobcd a neodbornd montéz opottebitelnych dild mohou zpdsobit poskozeni svafovaciho hotdku a horsi pracovni
vysledky.

> Pouzivejte pouze originélni opottebitelné dily od spoleénosti ABICOR BINZEL.

> Dbejte na spravné umisténi opotiebitelnych dild svafovaciho hofdku.

> K montdzi a demontdzi opottebitelnych dild pouzivejte ABICOR BINZEL viced&elovy klig.

Hrdlo hotdku mdze byt podle svafovaciho Gkonu osazeno roznymi > Objednaci ddaje a identifikaéni &isla vybaveni a opottebitelnych dild
opottebitelnymi dily. naleznete v aktudlnich podkladech pro objedndvky.

> Namontujte opotfebitelné dily podle obrdzku.

7.2 Citéni svaiovaciho hoféaku

Nésledujici sougdsti podléhaji opotiebeni a znecisténi. U t&chto souddsti je —  Wolframové elektroda
proto nutnd pravidelnd 0drzba a &idténi: —  Krytka hotdku

— Téleso hofdku —  Plynovy difuzor
— Plynové tryska
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8 Nakladani s odpady

Tab. 5 Kritické suroviny ve svafovacich hofécich

|Wo|frcm (wolframova elektroda) |> g

> Elektrické pfistroje nevyhazujte do domovniho odpadu.

> Elektrické pfistroje pfed fadnou likvidaci demontujte.

Pfistroje oznacené timto symbolem podléhaiji evropské smé&rnici 2012/19/EU o odpadnich elekirickych a elektronickych zafizenich.

> Komponenty elekirickych pfistrojo shromazdujte oddé&lené& a dopravte je k ekologické recyklaci.
> Dodrzuijte mistni ustanoveni, zakony, predpisy, normy a smé&rnice.
>

Kvili informacim o sbéru a odevzdani starych elektrickych pfistroji se obracejte na svdj komundlni 6fad.

9 Zaruka

Tento produkt je origindlnim vyrobkem spoleénosti ABICOR BINZEL.
Spole&nost Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG se
zaruluje za bezchybnou vyrobu a za tento vyrobek pfi expedici prebird
zéruku na vyrobni vady a funkci podle aktudliniho stavu technického poznéni
a platnych pFedpiso. Jestlize se vyskytne nedostatek zpisobeny ze strany
spolecnosti ABICOR BINZEL, je spolenost ABICOR BINZEL povinna na
vlastni ndklady tento nedostatek odstranit nebo dodat ndhradni zafizenti, dle
vasi volby. Zaruku poskytujeme jen na nedostatky & zavady z vyroby, nikoliv
na 3kody zpUsobené pfirozenym opotfebenim, nadmérnym zatizenim nebo
neodbornym & nesprévnym zachézenim.

Zaruéni doba je uvedena ve vieobecnych obchodnich podminkéch.
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Vyijimky pro konkrétni produkty jsou regulovany oddé&lené.

Zéaruka zaniké ddle pouzitim jinych neZ origindlnich ndhradnich a rychle
opotiebitelnych dili spole¢nosti ABICOR BINZEL a neodborné provedenou
revizi & opravou produktu provozovatelem &i tretim subjektem.

Zéruka se obecné nevztahuje na rychle opotebitelné dily. Spoleénost
ABICOR BINZEL neruéi ani za $kody, ke kterym doslo pouzivénim naseho
produktu. S pfipadnymi dotazy ohledné zéruky a servisu se miZete obracet
na vyrobce nebo nade odbytové spoleénosti. PFisluiné informace najdete na
internetové adrese www.binzel-abicor.com.
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1 Identificering

Reggas-udsugningsbraenderne xFUME® TIG er TIG-svejsebraendere og
anvendes til beskyttelsesgassvejsning med wolframelektroder og inerte
gasser. Apparaterne opfylder EN 60974-7 og er ikke et apparat med egen

1.1  Mezrkning
Produktet opfylder de gaeldende krav for markedsfering pé& det pageeldende
marked.

2 Sikkerhed
Dette kapitel indeholder grundleeggende sikkerhedsanvisninger og advarer
om restrisici, der skal iagttages for at betjene produktet sikkert.

2.1 Korrekt anvendelse

Det apparat, der beskrives i denne anvisning, mé& udelukkende anvendes fil
det formal, der er beskrevet i anvisningen, og p& den beskrevne méde.
Apparatet er beregnet til udsugning aof svejserag og -stev ved svejsning.
Apparatet kan anvendes til udsugning aof svejserag, der indholder CMR-
stoffer, og til udsugning aof svejserag, der ikke indeholder CMR-stoffer. Ved
udsugning af svejserag, der indeholder CMR-stoffer, skal svejsebraenderen
anvendes i kombination med et egnet, W3-certificeret reggas-
udsugningsapparat. Ombygninger eller endringer, som man foretager pé
egen hdnd for at opné bedre ydelse, er ikke tilladt.

2.2 Grundleggende sikkerhedsanvisninger

Produktet er udviklet og produceret ifalge den tekniske udvikling og de
anerkendte sikkerhedstekniske standarder og retingslinjer. Fra produktet
udgér der konstrukfivt uundgéelige restrisici for brugere, tredjemand,
apparater eller andre materielle vaerdier. Naervaerende dokument
indeholder grundlaeggende sikkerhedsanvisninger og advarer om restrisici,
der skal iagttages for at betjene produktet sikkert. | den separate
brugsanvisning og evt. i andre produktspecifikke dokumentationer er der
detalierede produktoplysninger samt produktspecifikke
sikkerhedsanvisninger. Manglende overholdelse af sikkerhedsanvisningerne
kan medfere livsfare, fare for helbredet og fare for miljget eller materielle
skader. Producenten pétager sig intet ansvar for skader, der opstér pé& grund
af manglende overholdelse af dokumentationen.

> Laes dokumentationen grundigt inden farste brug, og felg den.

> Produktet mé kun anvendes i fejlfri stand og under overholdelse af al
dokumentation.

> Lees dokumentationen grundigt inden udferelse af specifikt arbejde,
f.eks. idrifttagning, drift, transport og vedligeholdelse.

> Beskyt dig selv og andre ikke implicerede personer mod farerne, der er
beskrevet i dokumentationen, ved hjzlp af egnede foranstaltninger.

4.1.1  Afkortning aof wolframelektroden DA28
4.1.2  Slibning of wolframelektroden, bil. 4 DA-28
4.2 Udrustning af svejsebreenderen, bil. 6 DA-28
4.3 Tilslutning af slangepakke, bil. 1 DA28
4.4 Udluftning of kelemiddelkredsleb, bil. 2 DA-28
4.5 Tilslutning af udsugningsslange DA-29
4.6 Tilslutning og indstilling af beskyttelsesgas DA-29
5 Drift DA-29
5.1 Handtag betjeningselementer DA-29
52 Udfgrelse af svejsning DA-29
53 Regulering af udsugningsvolumen, bil. 3 DA-29
6 Nar apparatet ikke leengere skal bruges DA-29
7 Vedligeholdelse og rengering DA-30
7.1 Udskiftning of sliddele, bil. 6 DA-30
7.2 Rengering af svejsebraenderen DA-30
8 Bortskaffelse DA-30
9 Garanti DA-30

funktionsopfyldelse. Denne brugsanvisning beskriver kun apparaterne
xFUME® TIG. Disse mé kun benyttes med originale ABICOR BINZEL
reservedele.

Hvis der kraeves en relevant maerkning, er denne anbragt p& produktet.

Manglende overholdelse af sikkerhedsanvisningerne kan medfere livsfare,
fare for helbredet og fare for milizet eller materielle skader.

lagttag i den forbindelse drifts, vedligeholdelses- og
reparationsbetingelserne.
> Overskrid ikke de maksimale belastningsdata, der er angivet
i dokumentationen. Overbelastninger forérsager skader, som ikke kan
repareres.
Foretag ikke aendringer p& produktets konstruktion.
Anvend og opbevar ikke apparatet udendars under véde forhold.

> Anvend egnet beskyttelse mod vejrp&virkning ved udenders brug.

> Sorg for, at dokumentationen ligger ved apparatet, og serg for, at
dokumentationen felger med ved videregivelse af produktet.

> Vaer opmeerksom pd dokumentationen til de andre svejsetekniske
komponenter.

> Handteringen af gasflasker fremgér af gasproducentens anvisninger og
de lokale forskrifter, fx lovgivningen angé&ende trykgasser.
Overhold de lokale arbejdsmiligregler.
Idrifttagning samt betjenings- og vedligeholdelsesarbejde mé& kun
udferes of fagpersoner. En fagperson er en person, der grundet sin
faglige uddannelse, viden og erfaring samt kendskab fil de gaeldende
standarder kan vurdere sine tildelte arbejdsopgaver og kan konstatere
mulige farer.

> Sarg for ordentlig belysning af arbejdsomrédet, og serg for at holde det
ryddeligt.

> Sluk for stremkilden, gasforsyningen og trykluften, og traek stikket il
nettilslutningen ud af stikkontakten under vedligeholdelses-,
istandsaettelses- og reparationsarbejde.

> Veer ved bortskaffelsen opmaerksom pé& de lokale bestemmelser, love,
forskrifter, standarder og retningslinjer.
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2 Sikkerhed
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2.3 Sikkerhedsanvisninger vedrerende elektroteknik

> Kontroller elekirisk vaerktaj for eventuelle skader, og at det fungerer
fejlfrit og korrekt.

> Elektrisk vaerktej md ikke udsaettes for regn. Undgé ogsé fugtige eller
véde omgivelser.

2.4 Sikkerhedsanvisninger vedrerende svejsning

> lysbuesvejsning kan beskadige gjne, hud og herelse. Vaer opmaerksom
pé, at der i forbindelse med andre svejsekomponenter kan opsté
yderligere farer. Baer derfor altid det foreskrevne beskyttelsestei
i henhold til de lokale forskrifter.

> Alle metaldampe, iszer bly, cadmium, kobber og beryllium, er skadelige.
Serg for tilstraekkelig ventilation eller udsugning. Overskrid ikke de
geeldende arbejdspladsgraensevaerdier (OEL).

> Skyl emnerne, der er blevet affedtet med klorerede oplasningsmidler,
med rent vand for at undgé dannelse af fosgengas. Opstil ikke
klorholdige affedtningsbade i nerheden af svejsepladsen.

> Beskyt dig mod elekirisk sted ved at anvende isolerende underlag og
have tert taj pé&.

> Anvend ikke elekirisk vaerktej i omréder, hvor der er brand- eller
eksplosionsfare.

> | forbindelse med diverse svejsebraendere kan der opst& yderligere farer,
f.eks. i forbindelse med elektrisk stram (stremkilde, intern stremkreds),
svejsestaenk p& braendbare eller eksplosionsfarlige stoffer, UV-stréling fra
lysbuen, rag og dampe.

> Overhold de almindelige brandsikringsbestemmelser, og fjern
brandfarlige materialer fra omrédet omkring svejsearbejdspladsen,
inden arbejdet p&dbegyndes. Stil egnet brandbeskyttelsesudstyr til
rédighed pd arbejdspladsen.

2.5 Sikkerhedsanvisninger vedrorende udsugning (i henhold til 1ISO 21904)

> Seorg for, at alle reggas-udsugningsbraenderne er monteret ifalge
forskrifterne.

> Serg for, at reggas-udsugningsbraenderen er forbundet med reggas-
udsugningsapparatet inden brug.

> Anvend udelukkende reggasudsugningsbraenderen med et raggas-
udsugningsapparat, der er godkendt i det pdgaeldende land.

> Overhold de lokale arbejdsmiligregler og forskrifter.

Kontroller volumenstrammen ved udsugningsdysen ved hjzlp af
udsugningspraveraret fra ABICOR BINZEL. En for hgj volumenstram kan
medfere svejsefeijl.

> Kontroller udsugningsslangerne for skader og snavs med jsevne
mellemrum, dog mindst en gang om ugen.

> Bemaerk, at der ved anvendelse af ekstra slanger eller slanger fra andre
producenter kan forekomme trykfald i reggas-udsugningsbraenderen.

2.6 Sikkerhedsanvisninger vedrorende beskyttelsestoj
> Beer ikke lostsiddende toj eller smykker.

> Baer harnet, hvis du har langt hér.

2.7 Sikkerhedsanvisninger vedrerende brug

> Overskrid ikke de maksimale belastningsdata, der er angivet
i dokumentationen. Overbelastninger fordrsager skader, som ikke kan
repareres.

2.8 Klassificering af advarsler

De anvendte advarsler er inddelt i fire forskellige niveauer og bliver angivet
for potentielt farlige arbejdsopgaver.

> Bemeerk, at det foreliggende undertryk afhaenger af anvendelsesstedets
hgjde over havet.

> Bemaerk advarselssignaler og indikatorer pé reggas-
udsugningsapparatet. Advarselssignaler og indikatorer kan tyde pé& et
meettet filter eller et problem/en skade pé& reggas-
udsugningsbraenderen.

> Skift de udsugningsspecifikke sliddele med jeevne mellemrum.
Udskiftningsintervallet afhaenger af anvendelsesforholdene.

> Abn kun luftspjseldet midlertidigt, og luk det kort tid efter &bningen. Kun
med et lukket luftspjaeld kan man sikre en effektiv opsamling of
reggasserne.

> Bemaerk angivelserne om forbindelse af komponenterne pa adapterens
maerkat.

> Baer beskyttelsesbriller, beskyttelseshandsker og evt. dndedraetsvaern
i forbindelse med svejsearbejdet.

> Foretag ikke sendringer p& apparatets konstruktion.

> Anvend egnet beskyttelse mod vejrpévirkning ved udenders brug.

Alt efter faretypen anvendes falgende signalord:

Betegner en umiddelbar fare. Hvis den ikke undgés, medferer det deden eller alvorlige kvaestelser.

Betegner en potentielt farlig situation. Hvis den ikke undgés, kan det medfare deden eller alvorlige kvaestelser.

A FORSIGTIG

Betegner en potentielt skadelig situation. Hvis den ikke undgés, kan det medfare lettere eller smé kveestelser.

BEMARK

Betegner en fare, som har indvirkning p& arbejdsresultatet eller kan medfere materielle skader og ikke-reparerbare skader p& apparatet eller udstyret.

2.9 Angivelser ved nodstilfaelde

> | nedstilfeelde skal felgende afbrydes: elektrisk energiforsyning,
kelemiddelforsyning og gasforsyning.
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3 Produkibeskrivelse

3 Produktbeskrivelse

3.1 Tekniske data

Tab. 1 Generelle braenderdata (EN 60974-7)

Temperatur -25°C-+55°C Beskyttelsesgas argon

(transport og opbevaring) (DIN EN I1SO 14175)

Relativ luftfugtighed op til 90 % ved 20 °C Elektrode Wolframelektroder til TIG-svejsning,
hovedsageligt strélingssvag

Foringsmade handfert Spandingsvaerdi 113 V spidsveerdi

Spandingstype DC eller AC Beskyttelsestype for tilslutningerne | IP3X

p& maskinsiden (EN 60529)

Elektrodernes polaritet ved DC

som regel negativ

Styreanordning i handtaget

til 42V og 0,1-1 A

Maks. lysbuetaend- og
stabiliseringsspaending
Nedbrydningsspzsending 50 Hz

10 kv

Skiftespaending trykknap

0,02-42 V (DC og AC)

Skiftekapacitet trykknap

maks. 1 W (ohmsk belastning)

Skiftestrom trykknap 0,01-100 mA Brydeevne potentiometer lineaer 1 W ved 40 °C
Tab. 2 Produktspecifikke braenderdata (EN 60974-7 og EN ISO 21904-1)
Type | Koletype| Belastning Drifts- Elektrode-& Gas- Volumenstrom' Pakraevet
periode gennem- undertryk ved
stromning forbindelses-
stykket
Maks. leengde Til induceret hastighed 0,35 m/s
175 mm Udsugningsdyse Forbindelsesstykke
@50mm
DC AC? Slangeleengde Slangelaengde Slangelaengde
4m/8m/12m 4m/8m/12 m 4m/8m/12m
A A % mm |/min m3/h m3/h kPa
150 luft 150 105 35 1,0-2,4 5-12 14,8/14,8 /14,8 | 28,9/29,5/26,1 6,5/84/70
260W | flydende 260 185 100 1,0-3,2 7-18 14,8/14,8 /14,8 | 23,7 / 24,4/ 23,2 52/75/102
300W | flydende | 300 | 210 100 1,03,2 718 14,8 /14,8 /14,8 | 26,7 /241 /252 | 8,4/8,4/ 14,

1Ved anvendelse med svejserag-udsugningsapparater i XFUME®-serien

21 henhold til EN 60974-7 oplyses vaerdien for vekselstram (AC) med 70 % af den kontrollerede jeevnstremsveerdi (DC).

Opsamlingsgraden for braenderens integrerede udsugning afhaenger of

Under optimale forhold kan over 95 % af svejseragen opsamles i henhold

mange faktorer, for eksempel placeringen af udsugningsdysen, til 1ISO 21904-3.

svejsegeometrien og regemissionshastigheden for svejseprocessen.

Tab. 3 Oplysninger om flydende keling/slangepakke

Oplysninger om keoling Slangepakke

Fremlobstemp. maks. 50 °C Standardlzengde L 4,00 m, 8,00 m
Gennemstromning min. 0,7 |/min Styreledning 6-Gret, 7-éret
Stromningstryk min. 2,5 bar/maks. 3,5 bar

Tilslutning af kelemiddel

indstiksnippel ND

Koleapparatydelse

min. 800 W

3.2 Anvendte billeder

Alle billeder kan findes i starten af denne dokumentation.
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4 Brug xFUME® TIG

4 Brug

Sundhedsfare pa grund af indénding af sundhedsskadeligt stov
Apparatet indeholder fra ferste brug sundhedsskadeligt stev, der afszettes p& overflader og kan afgives til den omgivende luft. Ind&nding kan beskadige
luftvejene.

> Kontrollér og g& med dit personlige beskyttelsesudstyr.

Anvend udelukkende apparatet i lokaler med tilstraekkelig ventilation.

Anvend udelukkende med det medfelgende reggas-udsugningsapparat.

Fiern straks stevaflejringer i omgivelserne med en industristevsuger i stevklasse H eller med en fugtig klud.
Hold s& vidt muligt luftspjeeldet lukket, og &bn det kun kortvarigt.

Anvend ikke apparatet med beskyttelsesgas- og udsugningsdyse taget af.

YyvYyVvYYYy

Elektrisk stod ved bergring af speendingsferende komponenter
Ved bergring af spaendingsferende udstyrsdele kan der forekomme livsfarlige elektriske stad.

> Serg for altid at holde og fare svejsebraenderen i det dertil beregnede héndtag.

Elektrisk stod pa grund af beskadigelse eller forkert installerede komponenter

Man kan fé& livsfarlige elekiriske sted fra beskadigede eller forkert installerede komponenter. Komponenter er: svejsebraender, slangepakke, reserve- og sliddele.
> Det skal sikres, at alle komponenter og alle forbindelser er installeret korrekt og ikke er beskadigede.

Renger straks snavsede komponenter.

Udskift straks beskadigede komponenter.

Fé& altid kun en elektriker, som er undervist af ABICOR BINZEL, til at udskifte defekte, deformerede eller slidte dele.

yvy

4.1 Forberedelse af svejsebrander til slangepakkemontering
1 Sluk for stremkilden, og traek netstikket ud. 2 Lukfortilfersel of gas.

4.1.1  Afkortning af wolframelektroden
Elektrodetypen er bestemt i henhold til EN ISO 6848. Den maksimale elektrodelsengde afhaenger af de anvendte sliddele.

4.1.2 Slibning af wolframelektroden, bil. 4

Slibning af wolframelektroden er afheengigt af slid og skal derfor udferes —  Centrisk slibning til midteraksen
effer behov. — Automatisk drevregulering af wolframelektroden pé grund of
> Anvend fil slibning of wolframelektroden en slibemaskine med felgende tyngdekraften

egenskaber: — Kan indstilles til alle elektrodediameter

— Diamantskive — Trinles vinkelindstilling

4.2 Udrustning af svejsebraenderen, bil. 6

A FORSIGTIG

Fare for personskade pa grund af slebet elektrode
Den slebne elekirode er spids og kan fordrsage stiksér.

> Ror ikke ved elektrodespidsen.

> Hold dltid elektrodespidsen vaek fra kroppen.

> Beer altid passende beskyttelseshandsker.

1 Skub gasdiffusoren ind i breenderhalsen. 3 Skru den kombinerede beskyttelsesgas- og udsugningsdyse pd.
2 Skub wolframelektroden ind i gasdiffusoren, og skru braenderkappen pé.
| stedet for gasdiffusoren kan der ogsé anvendes en elektrodeholder.

4.3 Tilslutning of slangepakke, bil. 1

1 Stik slangepakketilslutning ind i tilslutningsbasning, og fastspaend med > Anbefaling: anvend kelemiddel ABICOR BINZEL fra BTC-produktserien.
tilslutningsmetrik. > For at undgé skader p& svejseapparatet mé der hverken bruges

2 Monter beskyttelsesgas- og styreledningsstik. deioniseret eller demineraliseret vand.

3 Fremlab (bla) og tilbagelab (rad) til kelemiddel tilsluttes. > Ved den farste ibrugtagning og skift of slangepakke skal

4 Mininmumpéfyldningsmaengde af kelemiddel kontrolleres. kalemiddelkredslabet udluftes.

4.4 Udluftning af kelemiddelkredslob, bil. 2

1 Seet opsamlingsbeholder under kelemiddeltilbagelgbets filslutning (red). 4 Abn og luk dbningen pé tilbagelabsslangen til kelemiddel igen flere

2 lesn tilbagelabsslangen til kelemiddel pé keleapparat, og hold den over gange abrupt, indtil kelemidlet strammer kontinuerligt og uden bobler
opsamlingsbeholderen. over i opsamlingsbeholderen.

3 Luk 8bningen pa tilbagelgbsslangen til kalemiddel. 5 Tilslut igen filbagelgbsslangen til kelemiddel p& keleapparatet.

DA - 28



xFUME® TIG 5 Drift

4.5 Tilslutning af udsugningsslange

> Forbind udsugningsapparatets udsugningsslange med
udsugningstilslutningen p& slangepakken.

4.6 Tilslutning og indstilling af beskyttelsesgas

1 Valg egnet beskyttelsesgas il svejsearbejdet. 3 Beskyttelsesgas filsluttes pd svejseapparatet efter producentens
2 Ventil &bnes kortvarigt p& gastilferslen og lukkes igen for at blaese evt. oplysninger.
urenheder pa filslutningen ud. 4 Maengden af beskyttelsesgas tilpasses og indstilles p& anvendt gasdyse

og svejseopgave.

5 Drift

Fare for personskade pé grund af elektromagnetiske felter

Via apparatet kan der opstd elekiromagnetiske felter, som kan nedseette pacemakeres og implanterede defibrillatorers funktion.
> Brug ikke apparatet, hvis du har pacemaker eller en implanteret defibrillator.

> Brug udelukkende apparatet i industriomréder iht. DIN EN 61000-6-3.

5.1 Handtag betjeningselementer

Héandtagsmoduler
Med standardsvejsebraenderen er trykknappens 2-takts og 4-takts Yderligere h&ndtagsmoduler kan integreres som tilvalg. De skal bestilles
driftstilstand mulig. Driftstilstandene afhaenger af den anvendte stramkilde. separat. Handtagsmodulernes funktioner retter sig efter den kundespecifikke
tilslutningsforbindelse.
Tab. 4 Valgfri handtagsmoduler
Enkelttryk BIS-51/S1 Dobbelttryk BIS-52 | Up/Down BIS-55 Lag BIS-57 Up/Down BIS-65 Up/Down BIS-85 Up/Down BIS-95
Luftspjeeld, bil. 3

Udsugningsvolumenet kan reguleres med luftspjaeldet under svejsningen.

5.2 Udferelse af svejsning

1 Abn beskyttelsesgasflaske. 5 For svejsebraenderen ensartet over hele semlaengden.

2 Teend for stramkilden. 6 Afslut svejsning og reggasudsugning i henhold til h&ndtagsmodulets
3 Indstil svejseparametre. konfiguration.

4 Start svejsning og reggasudsugning i henhold til h&ndtagsmodulets

konfiguration.

5.3 Regulering af udsugningsvolumen, bil. 3
> Se brugsanvisningen til reggas-udsugningsapparatet. > Skub luftspjeeldet fremad (3) = &bn, reduceret udsugningsvolumen ved

> Skub luftspjeeldet bagud (4) = luk, maks. udsugningsvolumen ved udsugningsdysen.
udsugningsdysen.

6 Nar apparatet ikke lengere skal bruges

BEMARK

Materielle skader pga. overophedning
Slangepakker, der er kelet med flydende kelemiddel, kan blive utaette ved overophedning.
> Lad keleapparatet kere videre i ca. 5 min. efter svejsningen.

1 Afslutning pé svejsning. 3 Ventilen pa beskyttelsesgasflasken lukkes.
2 Vent pd gasefterstramningstiden, og sluk for svejsestremkilden. 4 Sluk for keleapparatet.
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7 Vedligeholdelse og rengering

xFUME® TIG

7 Vedligeholdelse og rengering

Fare for personskade péa grund lekkende varmt kelemiddel

slimhinder.
> Lad svejsebreenderne og kelemidlet kele af.
> Kontrollér og gé& med dit personlige beskyttelsesudstyr.

Hvis slangen til kelemidlet lasnes under eller direkte efter driften, kan der sprejte kalemiddel ud, hvilket kan forérsage forbraendinger eller irritationer p& hud og

Fare for forbraending pa grund af varm overflade

> Lad svejsebraendeme kele af for berering.
> Beer altid passende beskyttelseshandsker.

Svejsebraenderne bliver meget varme ved svejsningen. Det kan resultere i alvorlige forbraendinger.

A FORSIGTIG

Fare for personskade ved uventet opstart

> Sluk for apparatet.
> Luk for alle forsyningsledninger.
> Afbryd den elektriske energiforsyning.

Hvis apparatet er spaendingsfarende under vedligeholdelses-, rengerings- eller afmonteringsarbejde, kan dele starte uventet og forérsage kvaestelser.

7.1  Udskiftning af sliddele, bil. 6

BEMARK

Materielle skader pa grund af anvendelse af uegnede sliddele og monteringsveerktoj
Anvendelsen af sliddele fra andre producenter og den forkerte montering of sliddele kan forarsage materielle skader pé svejsebraenderen og pévirke

arbejdsresultaterne.
> Brug kun originale ABICOR BINZEL sliddele.
> Serg for den rigtige placering af de svejsebraenderspecifikke sliddele.

> Brug ved montering og afmontering af sliddelene ABICOR BINZEL multingglen.

Braenderhalsen kan alt efter svejseopgave udstyres med forskellige sliddele.

> Bestillingsdata og ID-numre pé& udstyrs- og sliddele fremgér af de
aktuelle bestillingspapirer.

7.2 Rengoring af svejsebraenderen

Nedenst&ende dele er udsat for slid og snavs. Disse dele skal derfor
vedligeholdes og rengeres regelmaessigt:

— Breenderhals

— Gasdyse

8 Bortskaffelse

Tab. 5 Kritiske réstoffer i svejsbar udstyrede svejsebraendere

> Monter sliddele som vist p& billedet.

—  Wolframelekirode
— Breenderkappe
—  Gasdiffusor

|Wo|frc|m (Wolframelektrode) |> g

>
>
>
>

Udstyr, der er maerket med dette symbol, lever op til EU-direktiv 2012/19/EU om affald of elektrisk og elektronisk udstyr (WEEE).
> Elektrisk og elekironisk udstyr ikke mé& bortskaffes sammen med almindeligt husholdningsaffald.

Elekirisk og elektronisk udstyr skal demonteres fer korrekt bortskaffelse.

Komponenter fra elekrisk og elektronisk udstyr skal indsamles separat og afleveres til miljgvenlig genvinding.

Overhold lokale bestemmelser, lovgivning, forskrifter, standarder og retningslinjer.

Kontakt kommunen for at f& oplysninger om indsamling og aflevering af elekrisk og elektronisk udstyr.

9 Garanti

Dette produkt er et originalt ABICOR BINZEL-produkt.

Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG garanterer en fejlfri
produktion og giver pé dette produkt ved udleveringen en produktions- og
funktionsgaranti fra fabrikken i overensstemmelse med det aktuelle tekniske
niveau og de gaeldende forskrifter. Hvis der foreligger en fejl, som skyldes
ABICOR BINZEL, er ABICOR BINZEL efter eget valg forpligtet til at afhjselpe
fejlen eller serge for en erstatningslevering. Der kan kun gives garanti pé
produktionsfejl, og ikke p& skader, som skyldes naturligt slid, overbelastning
eller forkert behandling.

Garantifristen fremgér of de almindelige forretningsbetingelser.
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Undtagelser for bestemte produkter er fastsat seerskilt.

Garantien bortfalder desuden i tilfaelde af brug of reserve- og sliddele, som
ikke er originale ABICOR BINZEL-dele, samt ved usagkyndig istandsaettelse
af produktet ved brugeren eller tredjemand.

Sliddele er generelt ikke omfattet af garantien. Desuden garanterer
ABICOR BINZEL ikke for skader, som er opst&et ved brug af vores produkt.
Spergsmal om garanti og service kan stiles til producenten eller vores
salgsselskaber. Oplysninger herom kan ses pé& internettet p&
www.binzel-abicor.com.
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1 Identification

xFUME® TIG fume extraction torches are TIG welding torches and are used
for inert gas welding with tungsten electrodes and inert gases. The devices
conform to EN 60974-7 and are not considered devices that independently

1.1  Marking
This product fulfils the requirements that apply to the market to which it has
been introduced.

2 Safety

This chapter provides you with basic safety instructions and warns you
against residual hazards which must be observed in order to operate the
product safely.

2.1 Designated use

The device described in these instructions may be used only for the purpose
and in the manner described in these instructions. The device is used fo
extract welding fumes and dust that are generated when welding. The device
can be used to extract welding fumes containing CMR substances and to
extract welding fumes not containing CMR substances. When extracting
welding fumes containing CMR substances, the welding torch must be
operated in combination with a suitable W3-certified fume extraction system.
Unauthorised modifications or changes to enhance the performance are not
permitted.

2.2 Basic safety instructions

The product has been developed and manufactured in accordance with

state-of-the-art technology and the recognized safety standards and

regulations. The product can present design-related, unavoidable risks for

users, third parties, or other material property. This document provides you

with basic safety instructions and warns you against residual hazards which

must be observed in order to operate the product safely. You will find product

information and productspecific safety instructions in the separate operating

instructions and, if required, in other productspecific documentation.

Non-observance of the safety instructions may result in risks to the life or

health of personnel and result in environmental damage or material damage.

The manufacturer will accept no liability for damage caused by non-

observance of the documentation.

> Please read the documentation carefully before using the product for the
first time and comply with the instructions contained in it.

> Only operate the product in technically perfect condition in compliance
with all documentation.

> Before carrying out specific work, for example commissioning,
operation, transport and maintenance, read the documentation
carefully.

4.1.1  Shortening the tungsten electrode EN-34
4.1.2  Sharpening the tungsten electrode, Fig. 4 EN-34
4.2 Equipping the welding torch, Fig. 6 EN-34
4.3 Connecting the cable assembly, Fig. 1 EN-34
4.4 Bleeding the coolant circuit, Fig. 2 EN-34
4.5 Connecting the extraction hose EN-35

4.6 Connecting the shielding gas and sefting the gas volume ~ EN-35

5 Operation EN-35
5.1 Handle operating elements EN-35
52 Welding EN-35
53 Regulating the extraction volume, Fig. 3 EN-35
6 Putting out of operation EN-35
7 Maintenance and cleaning EN-36
7.1 Replacing wear parts, Fig. 6 EN-36
7.2 Cleaning the welding torch EN-36
8 Disposal EN-36
9 Warranty EN-36

fulfil functions. These operating instructions describe the xFUME® TIG
devices only. They must only be operated using original ABICOR BINZEL
spare parts.

A corresponding marking has been affixed to the product, if required.

Non-observance of the safety instructions may result in risks to the life or
health of personnel and result in environmental damage or material damage.

In doing so, observe the operating, maintenance and servicing conditions.

> Do not exceed the maximum load data specified in the documentation.
Excessive loads lead to irreparable damage.

Do not make any constructive changes to the product.
Do not use or store the device outdoors where it is wet.

During welding work outdoors, use suitable protection against the
weather conditions.

> Use suitable means to protect yourself and bystanders from the hazards
listed in the documentation.

> Store the documentation within easy reach of the device for reference
and enclose all documentation when passing on the product.
Consult the documentation for the other welding components.
When handling gas cylinders, consult the instructions from the gas
manufacturers and the corresponding local regulations, e.g. pressurised
gas regulations.
Observe the local accident prevention regulations.
Have commissioning as well as operating and maintenance work
carried out exclusively by qualified personnel. Qualified personnel are
persons who, based on their special training, knowledge, experience
and due to their knowledge of the relevant standards, are able to assess
the tasks assigned to them and identify possible dangers.
Ensure the work area is well lit and keep it in good order.
For the entire duration of servicing, maintenance and repair work, switch
off the power source, and the gas and compressed-air supply, and
disconnect the mains connection.

> For disposal, observe the local regulations, laws, provisions, standards
and guidelines.
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2 Safety

xFUME® TIG

2.3 Electro-technical safety instructions
> Check electric tools for damage and for their proper functioning in
accordance with their designated use.

> Do not expose electric tools to rain and avoid a moist or wet
environment.

2.4 Welding safety instructions

> Arc welding may cause damage to the eyes, skin and hearing. Please
note that other hazards may occur in connection with other welding
components. Therefore, always wear the required safety clothing in
compliance with local regulations.

> Any metal vapours, especially lead, cadmium, copper and beryllium are

harmfull Ensure sufficient ventilation or extraction. Do not exceed the
current occupational exposure limits (OEL).

> In order to prevent phosgene gas formation, rinse workpieces that have

been degreased with chlorinated solvents using clean water. Do not

2.5 Safety instructions for extraction (according to 1SO 21904)

> Ensure that all fume extraction torch components are installed in
accordance with regulations.

> Make sure that the fume extraction torch is connected to the fume
extraction system before use.

> Only use the fume extraction torch with a fume extraction system
approved in the respective country.

Observe the local work safety regulations and specifications.

Check the volume flow at the suction nozzle using the suction test pipe
from ABICOR BINZEL. Welding defects can occur if the volume flow is
too high.

> Check extraction hoses for damage and contamination at regular
intervals, but at least once a week.

2.6 Safety instructions regarding protective clothing
> Do not wear loose fitting clothing or jewelry.

> Use a hair net for long hair.

2.7 Safety instructions for use

> Do not exceed the maximum load data specified in the documentation.

Excessive loads lead to irreparable damage.

> Do not make any constructive changes to this device.

2.8 Classification of the warnings

The warnings used are divided into four different categories and are
indicated prior to potentially dangerous work steps.

A DANGER

Protect yourself from electric shock by using insulating mats and wearing
dry clothing.

Do not use the electric tools in areas subject to fire or explosion hazards.

place degreasing baths containing chlorine in the vicinity of the welding
area.

Further hazards may exist in connection with various welding torches,

for example those caused by electrical current (power source, internal
circuit), weld spatter with regard to combustible or explosive materials,
UV radiation from the arc, smoke and vapours.

Adhere to the general fire protection regulations and remove flammable
materials from the vicinity of the welding work area prior to starting
work. Provide appropriate fire extinguishing equipment in the
workplace.

Note that the use of additional hoses or hoses from other manufacturers
may result in a pressure drop in the fume extraction torch.

Note that applied negative pressure depends on the geographical
altitude of the operation site.

Observe warning signals and indicators on the fume extraction system.
Warning signals and indicators may signal a saturated filter or

a problem/damage to the fume extraction torch.

Replace wear parts related to extraction at regular intervals. The
frequency depends on the operating conditions.

Open the air slide briefly and close it promptly after opening. The air
slide must be closed to ensure efficient collection of the fumes.

Observe the information for connecting components on the adapter
label.

During operation and in connection with the welding process, always
wear safety goggles, protective gloves and, if necessary, a breathing
mask.

During welding work outdoors, use suitable protection against the
weather conditions.

Depending on the type of danger, the following signal words will be used:

Describes an imminent threatening danger. If not avoided, it may cause severe injuries or death.

Describes a potentially dangerous situation. If not avoided, this may result in death or serious injuries.

A CAUTION

Describes a potentially harmful situation. If not avoided, this may result in slight or minor injuries.

Describes the risk of impairing work results or potential material damage and irreparable damage to the device or to the equipment.

2.9 Emergency information

> In the event of an emergency, immediately disconnect the following
supplies: electrical power supply, coolant supply and shielding gas

supply.
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> Consult the documentation for the welding components.
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3 Product description

3.1 Technical data

Tab. 1 General torch data (EN 60974-7)
Temperature -25°Cto +55°C Shielding gas (DIN EN ISO 14175) | Argon
(transport and storage)
Relative humidity Up to 90% at 20°C Electrode Tungsten electrodes suitable for TIG use,
preferably low-radiation
Type of use Manual Voltage rating Peak value of 113 V
Type of voltage DC or AC Protection type of the device IP3X
connections (EN 60529)
DC polarity of the electrodes Usually negative Control devices in handle For42Vand 0.1-1 A
Max. arc ignition and 10 kV

stabilisation voltage
Breakdown voltage 50 Hz

Switching voltage of trigger 0.02-42 V (DC and AC) | Switching power of trigger Max. 1 W (resistive load)
Switching current of trigger 0.01-100 mA Switching power of potentiometer |Llinear 1 W at 40 °C
Tab. 2 Product-specific torch data (EN 60974-7 and EN ISO 21904-1)
Type | Type of Load Duty Electrode @ Gas flow Volume flow! Required negative
cooling cycle rate pressure at the
connector
Max. length For induced speed 0.35 m/s
175 mm Suction nozzle Connector @50mm
DC AC? Hose length Hose length Hose length
4m/8m/12m 4m/8m/12m 4m/8m/12m
A A % mm |/min m3/h m3/h kPa
150 Air 150 105 35 1.0-2.4 5-12 14.8/14.8/14.8 28.9 /295 /261 65/84/70
260W | Lliquid 260 185 100 1.0-3.2 7-18 14.8/148/14.8 23.7 /24.4/23.2 52/75/10.2
300W | Liquid 300 210 100 1,0-3,2 7-18 14.8/14.8/14.8 26.7 /241 /252 8.4/84/14.1

1When used with welding fume extraction systems of the xFUME® series
2Pursuant to EN 60974-7, the alternating current (AC) must be specified with 70% of the tested direct current (DC).
The volume the torch-integrated extraction system collects depends on many more than 95% of the welding fumes can be collected according to

factors, such as the position of the suction nozzle, the welding geometry and ISO 21904-3.
the gas emission rate of the welding process. Under optimum conditions,

Tab. 3 Liquid cooling/cable assembly specifications

Cooling data Cable assembly

Supply temp. Max. 50°C Standard length L 4.00 m, 8.00 m
Flow Min. 0.7 |/min Control lead b-wire, 7-wire
Flow pressure Min. 2.5 bar/max. 3.5 bar

Coolant connection Plug-in nipple, nom. diam.

Cooling unit power Min. 800 W

3.2 Figures used

All figures can be found at the start of this document.
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4 Putting into operation

Health risk caused by inhaling harmful dust

The device contains harmful dust that can collect on surfaces and penetrate the ambient air as of the first use. This can damage the respiratory tract when
inhaled.

> Check and wear your personal protective equipment.

Only use the device in rooms with sufficient ventilation.

The provided fume extraction system must be used when operating the device.

Immediately remove dust deposits from the environment with a dust class H industrial vacuum cleaner or a damp cloth.
If possible, keep the air slide closed and only open it briefly.
Do not use the device with the removed shielding gas and suction nozzle.

yvyyy

Electric shock due to touching live components
Touching live equipment parts may result in potentially fatal electric shocks.

> Only hold and move the welding torch using the intended handle piece.

Electric shock due to damaged or improperly installed components
Damaged or improperly installed components may result in potentially fatal electric shocks. Components include: welding torch, cable assembly, spare parts,

wear parts.

Clean soiled components immediately.
Replace damaged components immediately.

yvyy

> Inspect all components prior to each use and check that all connections are duly installed and undamaged.

Damaged, deformed or worn components must only be replaced by an electrician who has been trained by ABICOR BINZEL.

4.1 Preparing the welding torch for cable assembly installation

1 Switch off the power source and pull out the mains plug.

4.1.1  Shortening the tungsten electrode
The electrode type is set by EN ISO 6848.

4.1.2 Sharpening the tungsten electrode, Fig. 4

Sharpening the tungsten electrode depends on wear and must therefore be
carried out when required.

> When sharpening the tungsten electrode, use a sharpening device with
the following properties:

— Diamond disc

4.2 Equipping the welding torch, Fig. 6

2 Close off the gas supply.

The maximum electrode length depends on the wear parts in use.

— Point sharpened longitudinally through the centre axis
— Automatic regulation of the tungsten electrode drive by gravity
— Can be set for all electrode diameters

— Offers continuous angle adjustment

A CAUTION

Risk of injury from the sharpened electrode

The sharpened electrode is pointed and can cause puncture injuries.
> Keep your hands away from the electrode fip.

> Hold the electrode tip away from your body.

> Wear the correct protective gloves.

1 Push the gas diffuser into the torch body.
2 Slide the tungsten electrode into the gas diffuser and screw on the back
cap. An electrode holder can also be used instead of the gas diffuser.

4.3 Connecting the cable assembly, Fig. 1
1 Plug the cable assembly connector into the connection bush and secure
it with a connection nut.

2 Mount the shielding gas and control lead connectors.
3 Connect the coolant supply (blue) and coolant return (red).
4 Check the coolant’s minimum fill level.

4.4 Bleeding the coolant circuit, Fig. 2

1 Place the collection receptacle under the connection for the coolant
return (red).

2 Disconnect the coolant return hose from the cooling unit and hold it over
collection receptacle.

3 Seal the coolant return hose’s opening.
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3 Unscrew the combined shielding gas and suction nozzle.

> Recommendation: use ABICOR BINZEL coolants from the BTC range.
To prevent damage to the welding device, do not use deionised or

demineralised water.

> Bleed the coolant circuit upon commissioning and when replacing the
cable assembly.

4 Abruptly open then seal the coolant return hose’s opening several times
until the coolant flows into the collection receptacle continuously and
without air bubbles.

5 Reconnect the coolant return hose to the cooling unit.
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4.5 Connecting the extraction hose

> Connect the extraction hose of the extraction system to the suction
connector on the cable assembly.

4.6 Connecting the shielding gas and setting the gas volume

1 Select the appropriate shielding gas for the welding task. 3 Connect the shielding gas to the welding device as per the
2 Briefly open the valve on the gas supply then close it again to air-blast manufacturer’s instructions.
away any dirt on the connector. 4 Adjust the shielding gas volume to the gas nozzle used and the welding

task and save the setting.

5 Operation

Risk of injury due to electromagnetic fields

The device can produce electromagnetic fields that could impact the proper function of cardiac pacemakers and implanted defibrillators.
> Do not use the device if you have a pacemaker or an implanted defibrillator.

> Only use the device in industrial zones in accordance with DIN EN 61000-6-3.

5.1 Handle operating elements

Handle modules

The trigger’s 2-step and 4-step operating mode can be activated when using Additional handle modules can be integrated as an option. These must be
a standard welding torch. The operating modes depend on the respective ordered separately. The handle modules functions are based on the
power sources. customer-specific connection configuration.

Tab. 4 Optional handle modules

Single function Double function Up/Down BIS-55 Cover BIS-57 Up/Down BIS-65 Up/Down BIS-85 Up/Down BIS-95
BIS-51/51 BIS-52

Air slide, Fig. 3
The extraction volume can be regulated during the welding process at the

air slide.

5.2 Welding

1 Open the shielding gas cylinder. 5 Move the welding torch uniformly over the entire seam length.
2 Switch on the power source. 6 End the welding process and fume extraction according to the
3 Set the welding parameters. configuration of the handle module.

4 Start the welding process and fume extraction according to the

configuration of the handle module.

5.3 Regulating the extraction volume, Fig. 3
> Observe the operating instructions for the fume extraction system. > Push air slide to the front (3) = open, reduced extraction volume at the

» Push air slide to the rear (4) = close, max. extraction volume at the suction nozzle.
suction nozzle.

6 Putting out of operation

Material damage due to overheating
Liquid-cooled cable assemblies may start leaking if overheated.

> Allow the cooling unit to continue running for approx. 5 min. after the welding process.

1 Stop the welding process. 3 Close the valve on the shielding gas cylinder.
2 Wait for the gas postflow time to pass then switch off the welding 4 Switch off the cooling unit.
power source.
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7 Maintenance and cleaning

Risk of injury from hot coolant
If the coolant hose is disconnected during or straight after operation, coolant can spray out and burn or irritate skin and mucous membranes.
> Allow the welding torch and coolant to cool down.

> Check and wear your personal protective equipment.

Risk of burns from hot surface

> Allow welding torches to cool down after welding.
> Wear the correct protective gloves.

Welding torches become very hot during welding. They could cause major burns.

A CAUTION

Risk of injury due to unexpected start

> Switch off the device.
> Close off all supply lines.
> Disconnect the electrical power supply.

If the device is energised during maintenance, cleaning or disassembly work, parts can unexpectedly start up and cause injuries.

7.1 Replacing wear parts, Fig. 6

Material damage through the use of unsuitable wear parts and mounting tools
The use of wear parts from other manufacturers and the improper installation of wear parts can cause material damage to the welding torch and impair work
results.

> Only use original ABICOR BINZEL wear parts.
> Ensure that the welding-torch-specific wear parts are correctly assigned.

> Use the ABICOR BINZEL switch key wrench to attach and remove wear parts.

The torch neck can be fitted with various wear parts depending on the
welding task.

7.2 Cleaning the welding torch

The parts listed below are subject to wear and soiling. As a result, they must
undergo regular maintenance and cleaning:

— Torch body

— Gasnozzle

8 Disposal

Tab. 5 Critical raw materials in welding torches equipped for welding

> Order data and part numbers for the equipment parts and wear parts
can be found in the current order documents.

> Mount wear parts as shown in the figure.

— Tungsten electrode
— Back cap
— Gas diffuser

|Tungsten (tungsten electrode) |> g

>
>
>
>

Equipment marked with this symbol is covered by European Directive 2012/19/EU on waste electrical and electronic equipment (WEEE).
> Do not dispose of electrical devices with household waste.

Disassemble electrical devices before they are disposed of.

Collect components of electrical separately and recycle in an environmentally responsible manner.

Observe local regulations, laws, provisions, standards and guidelines.

Please consult your local authority for information about collection and return of electrical devices.

9 Warranty

This product is an original ABICOR BINZEL product.

Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG guarantees correct
manufacture and assumes a plant production and function warranty for this
product upon delivery in line with current state-ofthe-art technology and the
regulations in force. If ABICOR BINZEL is responsible for a defect that occurs,
ABICOR BINZEL is obliged to remedy the defect or deliver a replacement at
its own cost and its own discretion. The warranty covers manufacturing faults,
but not damage resulting from natural wear and tear, overloading or
improper use.

The warranty period is defined in the General Terms and Conditions.
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Exceptions in the case of specific products are regulated separately.

The warranty will also be rendered invalid if spare and wear parts are used
that are not original ABICOR BINZEL parts and if the product has been
repaired improperly by the user or a third party.

Wear parts are excluded in general from the warranty. In addition,
ABICOR BINZEL is not liable for damage caused by using our products.
Questions about warranty and service can be addressed to the manufacturer
or our distributors. For more information, visit www.binzel-abicor.com.
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1 Identificaciéon

Las antorchas con extraccién de humos xFUME® TIG son antorchas de
soldadura TIG y se utilizan para la soldadura en atmésfera protectora con
electrodos de tungsteno y gases inertes. Los aparatos cumplen la norma
EN 60974-7 y no son aparatos con funcionamiento independiente.

1.1 FEtiquetado
El producto satisface los requisitos vigentes del mercado aplicable para su
comercializacién.

2 Seguridad

El presente capitulo proporciona instrucciones fundamentales de seguridad
y advierte de los riesgos residuales que deben observarse para utilizar el
producto de forma segura.

2.1 Utilizacién conforme a lo prescrito

El aparato descrito en este manual debe ser utilizado exclusivamente para
la finalidad especificada en él y en la forma que se describe. El aparato se
utiliza para la extraccién de humo o polvo de soldadura generado durante
trabajos de soldadura. El aparato se puede utilizar para la aspiracién de
humos de soldadura que contengan sustancias CMR y para la aspiracién de
humos de soldadura que no contengan sustancias CMR. Para la aspiracién
de humos de soldadura que contengan sustancias CMR, la antorcha de
soldadura debe utilizarse en combinacién con un extractor de humos para
gases de combustién adecuado con certificacién W3. Las reformas

o modificaciones para el incremento de capacidad, realizadas por decisién
propia, no estén permitidas.

2.2 Instrucciones fundamentales de seguridad

El producto se desarrollé y se fabricé segin el estado actual de la técnica

y las normas y directivas reconocidas en materia de seguridad. El producto

entrafia riesgos residuales inevitables para el usuario, terceros, aparatos

u otros bienes. El presente documento proporciona instrucciones

fundamentales de seguridad y advierte de los riesgos residuales que deben

observarse para utilizar el producto de forma segura. Encontraré

informacién més detallada sobre el producto asi como instrucciones de

seguridad especificas del producto en el manual de instrucciones

independiente y, si fuera necesario, en otra documentacién especifica del

producto. El incumplimiento de las instrucciones de seguridad puede

suponer un riesgo para la vida y salud de las personas y causar dafos

medioambientales o materiales. El fabricante no asume responsabilidad

alguna por dafios causados por no observar la documentacién.

> Lea atentamente la documentacién antes de utilizar el aparato por
primera vez.

> Utilice el producto Gnicamente si se encuentra en perfectas condiciones
y de acuerdo con la documentacién.

> Antes de la realizacién de trabajos especfficos, p. ej. puesta en servicio,
operacién, transporte y mantenimiento, lea minuciosamente la
documentacién.

4.1.1  Recorte del electrodo de tungsteno ES-40
4.1.2  Afilado del electrodo de tungsteno, Fig. 4 ES-40
4.2 Equipamiento de la antorcha de soldadura, Fig. 6 ES-40
4.3 Conexién del ensamble de cables, Fig. 1 ES-40
4.4 Purgado del circuito del refrigerante, Fig. 2 ES-41
4.5 Conexién del tubo de aspiracién ES-41
4.6 Conexién y ajuste del gas de proteccién ES-41
5 Funcionamiento ES-41
5.1 Elementos de mando del mango ES-41
52 Realizacién del proceso de soldadura ES-41
53 Regulacién del volumen de extraccién, Fig. 3 ES-41
6 Puesta fuera de servicio ES-41
7 Mantenimiento y limpieza ES-42
7.1 Sustitucién de piezas de desgaste, Fig. 6 ES-42
7.2 Limpieza de la antorcha de soldadura ES-42
8 Eliminacién ES-43
9 Garantia ES-43

Este manual de instrucciones describe dnicamente los aparatos
xFUME® TIG. Estos deben utilizarse exclusivamente con piezas de recambio

originales de ABICOR BINZEL.

En caso necesario, puede encontrar el efiquetado correspondiente en el
producto.

Elincumplimiento de las instrucciones de seguridad puede suponer un riesgo
para la vida y salud de las personas y causar dafios medioambientales
o materiales.

Observe también las condiciones para el servicio, el mantenimiento

y la reparacién.

> No exceda los datos de carga méxima indicados en la documentacién.
Una sobrecarga puede ser causante de dafios irreparables.

No redlice modificaciones en el producto.

No utilice ni almacene el aparato al aire libre en condiciones de

humedad.

> Si el aparato se utiliza al aire libre, utilice una proteccién adecuada
para las condiciones climdticas.

> Debe protegerse a si mismo y a las personas ajenas con los medios
apropiados contra los peligros indicados en la documentacién.

> La documentacién debe estar accesible junto al aparato para cualquier
consulta y entregarse también con él en caso de transferir el producto
a terceros.

> Observe la documentacién del resto de componentes técnicos del
proceso de soldadura.

> Para la manipulacién de las botellas de gas, siga las instrucciones del
fabricante de gas y las normativas locales pertinentes (p. ej., la
regulacién de gases comprimidos).
Respete las directrices locales para la prevencién de accidentes.
La puesta en servicio y los trabajos de operacién y mantenimiento
deben ser realizados Gnicamente por personal técnico especializado.
Un especialista es una persona que, en virtud de su formacién
profesional, sus conocimientos y experiencia, asi como conocimiento de
las normas pertinentes, puede evaluar los trabajos que se le encargan
y detectar posibles peligros.

> llumine bien la zona de trabajo y mantenga en orden la zona de
trabajo.
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> Apague la fuente de corriente, desconecte los suministros de gas y aire
comprimido, asi como la conexién a la red eléctrica durante los
trabajos de mantenimiento, mantenimiento correctivo y reparacién.

2.3 Instrucciones de seguridad para el sistema eléctrico

> Asegurese de que las herramientas eléctricas no estén dafiadas y de
que funcionen perfectamente y conforme a lo prescrito.

> No exponga las herramientas eléctricas a la lluvia y evite ambientes
himedos.

2.4 Instrucciones de seguridad para la soldadura

> La soldadura de arco puede dafiar los ojos, la piel y el sistema auditivo.
Tenga en cuenta que pueden presentarse riesgos adicionales
relacionados con otros componentes de soldadura. Por este motivo,
lleve siempre la ropa de proteccién reglamentaria de conformidad con
las normativas locales.

> Todos los vapores de metales, particularmente de plomo, cadmio, cobre
y berilio, son dafinos. Procure una ventilacién o extraccién adecuada.
No exceda los limites de exposicién profesional (LEP) vigentes.

> Para evitar la formacién de gas fosgeno, aclare con agua limpia las
piezas desengrasadas con disolventes clorados. No coloque

> Para la eliminacién, observe las disposiciones, leyes, prescripciones,
normas y directivas locales.

> Protéjase contra descargas eléctricas utilizando bases aislantes
y llevando ropa seca.

> No utilice las herramientas eléctricas en dreas con riesgo de incendio
o explosiones.

desengrasantes que contengan cloro en las proximidades del lugar de
soldadura.

> En conexién con ofras anforchas de soldadura, pueden presentarse otros
peligros, p. ej., por corriente eléctrica (fuente de corriente, circuito
eléctrico interno), proyecciones de soldadura con respecto a materiales
inflamables o con peligro de explosién, radiacién ultravioleta del arco,
humo y vapores.

> Observe las disposiciones generales de proteccién contra incendios
y elimine los materiales combustibles del lugar de trabajo de soldadura
antes de comenzar a trabajar. Tenga a mano en el lugar de trabajo un
equipo adecuado de extincién de incendios.

2.5 Instrucciones de seguridad para la aspiracién (de acuerdo con ISO 21904)

> Asegurese de que todos los componentes de la anforcha con extraccién
de humos se instalen segin las prescripciones.

> Asegurese de que la antorcha con extraccién de humos esté conectada
al extractor de humos para gases de combustién antes de utilizarla.

» Utilice la antorcha con extraccién de humos Gnicamente con un
extractor de humos para gases de combustién homologado en el pais
respectivo.

> Respete las normativas y las especificaciones locales de seguridad
laboral.

» Compruebe el caudal en la tobera de aspiracién con ayuda del tubo
de ensayo de aspiracién de ABICOR BINZEL. Un caudal demasiado
alto puede provocar errores en el proceso de soldadura.

> Compruebe si los tubos flexibles de aspiracién estdn dafiados o sucios
en intervalos regulares, pero al menos una vez por semana.

» Tenga en cuenta que el uso de tubos adicionales o tubos de otros
fabricantes puede provocar una caida de presién en la antorcha con
extraccién de humos.

2.6 Instrucciones de seguridad para la ropa de proteccién
> No lleve ropa suelta o joyas.

> En caso de pelo largo, utilice una redecilla.

2.7 Instrucciones de seguridad para el uso

> No exceda los datos de carga méxima indicados en la documentacién.
Una sobrecarga puede ser causante de dafios irreparables.

> No realice modificaciones en nuestras antorchas.

2.8 Clasificacién de las advertencias
Las advertencias empleadas se dividen en cuatro niveles diferentes

y se indican antes de operaciones potencialmente peligrosas.

A\ ;PELIGRO!

> Tenga en cuenta que la presién negativa existente depende de la altitud
geogrdfica del lugar de uso.

> Tenga en cuenta las sefales de advertencia y los indicadores en el
extractor de humos para gases de combustién. Las sefales de
advertencia y los indicadores pueden indicar un filtro saturado
o problemas/dafios en la antorcha con extraccién de humos.

> Sustituya las piezas de desgaste especificas del proceso de aspiracién
a intervalos regulares. El intervalo para la sustitucién depende de las
condiciones de uso.

> Abra la vélvula de aire solo temporalmente y ciérrela poco después de
abrirla. La recogida eficiente de los gases de combustién solo se puede
garantizar si la vélvula de aire estd cerrada.

> Tenga en cuenta las indicaciones para la conexién de los componentes
que encontrard en la etiqueta del adaptador.

> Durante la operacién y el proceso de soldadura, utilice gafas
protectoras, guantes de proteccién y, en caso necesario, mdscara
de respiracién.

> Si el aparato se utiliza al aire libre, utilice una proteccién adecuada
para las condiciones climdticas.

Segun el tipo de peligro se utilizan las siguientes palabras de advertencia:

Indica un peligro inminente. Si no se evita, las consecuencias son la muerte o lesiones graves.

Significa una situacién posiblemente peligrosa. Si no se evita, las consecuencias pueden ser la muerte o lesiones graves.

A ;ATENCION!

Indica una situacién posiblemente dafina. Si no se evita, las consecuencias pueden ser lesiones leves o de poca importancia.
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3 Descripcion del producto

Indica el peligro de que los resultados del trabajo se vean afectados o de que se produzcan dafios materiales e irreparables en el aparato o en el
equipamiento.

2.9

> En caso de emergencia, interrumpa inmediatamente los siguientes
suministros: alimentacién de energia eléctrica, suministro de refrigerante

y suministro de gas de proteccién.

3 Descripcién del producto

Indicaciones para emergencias

> Observe la documentacién de los componentes técnicos del proceso

de soldadura.

3.1 Datos técnicos
Tab. 1 Datos generales de la antorcha (EN 60974-7)
Temperatura De -25 °Ca+55 °C Gas de protecciéon Argén

(transporte y almacenamiento)

(DIN EN ISO 14175)

Humedad relativa del aire

Hasta 90% a 20 °C

Electrodo

Electrodos de tungsteno para soldadura
TIG, preferentemente de baja radiacién

Tipo de guiado

Manual

Capacidad de voltaje

113 V de valor méximo

Tipo de voltaje

CCoCA

Tipo de proteccién de las
conexiones en la maquina
(EN 60529)

IP3X

Polaridad de los electrodos en CC

En general, negativa

Botones de control en el mango

Para42Vy Ol alA

Méax. tensién de encendido de
arco y estabilizacién
Tensién disruptiva 50 Hz

10 kv CC

Tensién de conmutaciéon del
gatillo

0,02-42 V (CCy CA)

Capacidad de conmutacién del
gatillo

Méx. T W (carga éhmica)

Corriente de conmutacién del

gatillo

0,01-100 mA

Potencia maxima del
potenciémetro

lineal 1 W a 40 °C

Tab. 2 Datos especificos de la antorcha (EN 60974-7 y EN ISO 21904-1)
Tipo Tipo de Carga C.T. & del Caudal Caudal’ Presién negativa
refrigeracién electrodo de gas necesaria en pieza
de conexién
Longitud Para una velocidad inducida de 0,35 m/s
mdx. 175 mm Tobera de aspiracién Pieza de conexién
@50mm
CC | cA? Longitud de manguera | Longitud de manguera | Longitud de manguera
4m/8m/12m 4m/8m/12m 4m/8m/12 m
A A % mm |/min m3/h m3/h kPa
150 Aire 150 105 35 1,0-2,4 5-12 14,8 /14,8/ 14,8 28,9/295/ 26,1 65/84/70
260W Liquida 260 185 100 1,0-3,2 7-18 14,8 /14,8 /14,8 23,7 /24,4 /23,2 52/75/10,2
300W | Liquida 300 | 210 | 100 1,03,2 718 14,8/148 /14,8 | 26,7 /24,1 /252 8,4/84/14,

1Para el uso con extractores de humos de soldadura de la serie xFUME®

2Segin la EN 60974-7, debe indicarse el valor para corriente alterna (CA) con un 70 % del valor comprobado de corriente continua (CC).

El nivel de captura del sistema de extraccién integrado en la antorcha
depende de diversos factores como, por ejemplo, la posicién de la tobera

del proceso de soldadura. En condiciones éptimas, pueden captarse mds

de aspiracién, la geometria de soldadura y la tasa de emisién de humos

Tab. 3

Indicaciones relativas a la refrigeracién liquida/ensamble de cables

del 95 % de los humos de soldadura de acuerdo con ISO 21904-3.

Datos sobre la refrigeracién

Ensamble de cables

Temp. entrada

Méx. 50 °C

Longitud estandar L

4,00 m, 8,00 m

Caudal

Min. 0,7 I/min

Cable de control

6 polos, 7 polos

Presién de flujo

Min. 2,5 bar, méx. 3,5 bar

Conexién del liquido refrigerante

digmetro nominal

Casquillo enchufe répido,

Potencia del refrigerador

Min. 800 W

3.2 Figuras utilizadas

Todas las figuras aparecen al principio de esta documentacién.
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4 Puesta en servicio

Peligro para la salud a causa de la inhalacién de polvo nocivo

puede causar dafios en las vias respiratorias.
> Revise su equipo de proteccién individual antes de ponérselo.
> Utilice el aparato exclusivamente en espacios con suficiente ventilacién.

v

yvy

Desde su primer uso, el aparato contiene polvo dafiino para la salud que puede depositarse sobre las superficies y llegar al aire ambiente. Su inhalacién

Utilice el aparato Gnicamente con el extractor de humos para gases de combustién previsto.

Elimine los depésitos de polvo del entorno inmediatamente con una aspiradora industrial de clase H o un pafio himedo.
Si es posible, mantenga la vélvula de aire cerrada y dbrala solo brevemente.

No utilice el aparato sin la tobera de aspiracién y de gas de proteccién.

Electrocucién por contacto con componentes bajo tensién
El contacto con accesorios bajo tensién puede provocar descargas eléctricas potencialmente mortales.

> Sujete y guie la antorcha de soldadura Gnicamente por la empufiadura prevista para ello.

tes dafnad

Electrocucién por comp
el ensamble de cables, las piezas de recambio y de desgaste.

> Llimpie de inmediafo los componentes sucios.
> Sustituya de inmediato los componentes dafiados.
>

por ABICOR BINZEL.

o instalados incorrectamente
Los componentes dafiados o instalados incorrectamente pueden causar una electrocucién con peligro de muerte. Son componentes: la antorcha de soldadura,

> Antes de cada uso, compruebe que todos los componentes y todas las conexiones estén instalados correctamente y que no estén dafiados.

La sustitucién de los componentes dafiados, deformados o desgastados debe ser realizada exclusivamente por un electricista instruido

4.1 Preparacién de la antorcha de soldadura para el montaje del ensamble de cables

1 Desconecte la fuente de corriente y desenchufe el conector de red.

4.1.1 Recorte del electrodo de tungsteno
El tipo de electrodo estd determinado segin EN 1SO 6848.

4.1.2 Afilado del electrodo de tungsteno, Fig. 4

El ofilado del electrodo de tungsteno depende del desgaste y por ello debe
realizarse segin necesidad.

> Para dfilar el electrodo de tungsteno, utilice un afilador con las
siguientes caracteristicas:

— Disco de diamante

4.2 Equipamiento de la antorcha de soldadura, Fig. 6

2 Cierre el suministro de gas.

La longitud méxima del electrodo depende de las piezas de desgaste
utilizadas.

— Afilado centrado

— Control de accionamiento automdtico del electrodo de tungsteno por
gravedad

— Ajustable para todos los didmetros de electrodo

— Ajuste angular continuo

A ;ATENCION!

Riesgo de lesiones por electrodo afilado

El electrodo es muy dfilado y puede ocasionar lesiones por pinchazo.
> No toque la punta del electrodo.

> Mantenga la punta del electrodo lejos del cuerpo.

> Utilice guantes de proteccién adecuados.

Inserte el difusor de gas en el cuerpo de la antorcha.

N

Inserte el electrodo de tungsteno en el difusor de gas y atornille la tapa
de la antorcha. En lugar de un difusor de gas, también se puede utilizar
un portaelectrodos.

4.3 Conexién del ensamble de cables, Fig. 1
1 Conecte la conexién del ensamble de cables al enchufe de conexién
y asegurela con la tuerca de conexién.

2 Monte los conectores del gas de proteccién y del cable de control.

(2]

Conecte la entrada del refrigerante (color azul) y la salida del
refrigerante (color rojo).
4 Controle el volumen de llenado minimo del refrigerante.
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3 Atornille la tobera combinada de aspiracién y de gas de proteccién.

> Recomendacién: utilice un refrigerante de la serie BTC
de ABICOR BINZEL.

> Para evitar dafios en el dispositivo de soldadura, utilice agua
desionizada o desmineralizada.

> Durante la puesta en servicio inicial y el cambio del ensamble
de cables, purgue el circuito del refrigerante.




xFUME® TIG 5 Funcionamiento

4.4 Purgado del circuito del refrigerante, Fig. 2

1 Coloque el recipiente colector debajo del conector de la salida del 4 Abra varias veces de forma abrupta la abertura de la manguera de
refrigerante (color rojo). salida del refrigerante y vuelva a cerrarla hasta que el refrigerante fluya
2 Suelte la manguera de salida del refrigerante situada en el recirculador de forma continua y sin burbujas al recipiente colector.
de refrigerante y sosténgala sobre el recipiente colector. 5 Vuelva a conectar la manguera de salida del refrigerante al recirculador
3 Cierre la abertura de la manguera de salida del refrigerante. de refrigerante.

4.5 Conexién del tubo de aspiracién

> Conecte el tubo de aspiracién del extractor de humos a la conexién de
extraccién del ensamble de cables.

4.6 Conexiény ajuste del gas de proteccién

1 Seleccione un gas de proteccién apropiado para la tarea de soldadura. 3 Conecte el gas de proteccién al dispositivo de soldadura segin las
2 Abra brevemente la vélvula del suministro de gas y vuelva a cerrarla indicaciones del fabricante.
para limpiar posibles impurezas del conector. 4 Adapte y ajuste el volumen del gas de proteccién a la tobera de gas

empleada y a la tarea de soldadura.

5 Funcionamiento

Riesgo de lesiones por campos eleciromagnéticos

El aparato puede generar campos electromagnéticos que pueden afectar al funcionamiento de los marcapasos y desfibriladores implantados.
> No utilice el dispositivo si lleva un marcapasos o un desfibrilador implantado.

> Utilice el dispositivo solo en zonas industriales de acuerdo con la norma DIN EN 61000-6-3.

5.1 Elementos de mando del mango

Médulos de mango

La antorcha de soldadura estandar permite el ciclo de dos y cuatro tiempos Pueden integrarse de forma opcional otros médulos de mango. Estos deben

del gatillo. Los modos de servicio dependen de la fuente de corriente. solicitarse por separado. Las funciones de los médulos de mango dependen
de la asignacién de conexiones especifica del cliente.

Tab. 4 Médulos de mango opcionales
Unica funcién Doble funcién BIS-52 | Up/Down BIS-55 Cubierta BIS-57 Up/Down BIS-65 Up/Down BIS-85 Up/Down BIS-95
BIS-51/51

Valvula de aire, Fig. 3
El volumen de extraccién puede regularse durante el proceso de soldadura
mediante la valvula de aire.

5.2 Realizacién del pr de soldadura

1 Abra la botella de gas de proteccién. 5 Lleve la antorcha de soldadura uniformemente sobre la longitud entera
2 Conecte la fuente de corriente. de la soldadura.

3 Ajuste los pardmetros de soldadura. 6 Finalice el proceso de soldadura y la extraccién de humos de acuerdo
4 |nicie el proceso de soldadura y la extraccién de humos conforme a la con la configuracién del médulo de mango.

configuracién del médulo de mango.

5.3 Regulacién del volumen de extraccién, Fig. 3
> Observe el manual de instrucciones del extractor de humos para gases > Desplazamiento hacia delante de la vélvula de aire (3) = abrir,
de combustién. volumen de extraccién reducido en la tobera de aspiracién.

> Desplazamiento hacia atrds de la valvula de aire (4) = cerrar, volumen
de extraccién max. en la tobera de aspiracién.

6 Puestafuera de servicio

Daiios materiales por sobrecalentamiento
Los ensambles de cables con refrigeracién liquida pueden volverse permeables en caso de sobrecalentamiento.
> Deje funcionar el recirculador de refrigerante durante aprox. 5 minutos después del proceso de soldadura.

1 Termine el proceso de soldadura. 3 Cierre la vélvula de la botella de gas de proteccion.

2 Espere a que termine el flujo posterior del gas y desconecte la fuente de 4 Desconecte el recirculador de refrigerante.
corriente para soldadura.
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7 Mantenimiento y limpieza

Riesgo de lesiones por salida de refrigerante caliente

Si se suelta la manguera del refrigerante durante el funcionamiento o inmediatamente después de este, puede salir expulsado refrigerante y causar
quemaduras o irritaciones en la piel y las mucosas.

> Deje enfriar la antorcha de soldadura y el refrigerante.

> Revise su equipo de proteccién individual antes de ponérselo.

Riesgo de quemaduras por superficie con temperatura elevada

Las antorchas de soldadura se calientan mucho durante el proceso de soldadura y pueden resultar en quemaduras.
> Deje enfriar la antorcha de soldadura antes de tocarla.

» Utilice guantes de proteccién adecuados.

A ;ATENCION!

Riesgo de lesiones por arranque inesperado

Si el aparato estd bajo tensién durante los trabajos de mantenimiento, limpieza o desmontaie, las piezas pueden ponerse en marcha de forma inesperada
y causar lesiones.

> Desconecte el aparato.

> Cierre todas las lineas de alimentacién.

> Interrumpa la alimentacién de energia eléctrica.

7.1 Sustitucién de piezas de desgaste, Fig. 6

Daiios materiales por el uso de piezas de desgaste y herramientas de montaje inapropiados
El uso de piezas de desgaste de ofros fabricantes y el montaje inadecuado de las mismas puede causar dafios materiales en la antorcha de soldadura

y repercutir en los resultados del trabajo.

> Utilice exclusivamente piezas de desgaste originales de ABICOR BINZEL.

> Compruebe que todas las piezas de desgaste especificas de la antorcha se hayan asignado correctamente.
> Utilice la llave miltiple de ABICOR BINZEL para el montaje y el desmontaje de las piezas de desgaste.

En funcién de la tarea de soldadura, el cuello de antorcha puede estar > Los datos de pedido y los nimeros de identificacién de accesorios
equipado con distintas piezas de desgaste. y piezas de desgaste pueden consultarse en el catélogo mds reciente.

> Monte las piezas de desgaste conforme a la figura.

7.2 Limpieza de la antorcha de soldadura
Las piezas indicadas a continuacién estdn sujetas a desgaste y suciedad. — Electrodo de tungsteno

Por eso, esas piezas deben mantenerse y limpiarse a intervalos regulares: — Tapa de la antorcha
— Cuerpo de la antorcha — Difusor de gas

— Tobera de gas
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8 Eliminacién

8 Eliminacién

Tab. 5 Materias primas fundamentales en antorchas de soldadura con capacidad de soldadura

Tungsteno (electrodo de tungsteno) |> lg

y electrénicos (RAEE).

Los dispositivos identificados con este simbolo estan sujetos a la Directiva Europea 2012/19/UE sobre residuos de aparatos eléctricos

> No deseche los aparatos eléctricos junto con la basura doméstica.

> Desmonte los aparatos eléctricos antes de eliminarlos adecuadamente.

> Recoja por separado los componentes de los aparatos eléctricos para reciclarlos de forma respetuosa con el medioambiente.
> Observe las disposiciones, leyes, prescripciones, normas y directivas locales.
>

Dirijase a las autoridades locales para obtener informacién sobre la recogida y la devolucién de aparatos eléctricos.

9 Garantia

Este producto es un producto original de ABICOR BINZEL.

Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG garantiza una
fabricacién sin fallos y ofrece para este producto en el momento de su
entrega una garantia de fabricacién y funcionamiento de acuerdo con
la técnica actual y las disposiciones vigentes. En la medida que
ABICOR BINZEL sea responsable por alguna deficiencia en el producto,
ABICOR BINZEL se compromete, a su eleccién, a la eliminacién de la

deficiencia haciéndose cargo de los costes o a un suministro de reemplazo.

La garantia cubre defectos de fabricacién, pero no cubre dafios
ocasionados por desgaste natural, sobrecarga o uso inapropiado
del producto.

La vigencia de esta garantia se especifica en las Condiciones

y Términos Generales de la Garantia.

Para determinados productos aplican ciertas excepciones que se
contemplan por separado.

La garantia no aplica en caso de utilizar piezas de recambio que no sean
piezas originales de ABICOR BINZEL o en caso de que el usuario o un
tercero haya reparado el producto de forma inadecuada.

Las piezas de desgaste en general se encuentran excluidas de la garantia.
Ademés, ABICOR BINZEL no se hace responsable por dafios causados por
la utilizacién de nuestro producto. Para obtener més informacién sobre esta
garantia y el servicio postventa, péngase en contacto con el fabricante

o nuestros distribuidores. Para mds informacién, consulte la padgina Web:
www.binzel-abicor.com.
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1 Kirjeldus

Suitsugaasi draimupéletid xFUME® TIG on TIG keevituspéletid ja neid
kasutatakse volframelektroodide ja inertgaasidega kaitsegaaskeevituseks.
Seadmed vastavad standardile EN 60974-7 ega ole iseseisva funkisiooniga

1.1  Téhistus
Toode vastab asjakohastele sihtturule kohaldatud néuetele.

2 Obhutus
See peatikk sisaldab ps&hilist ohutusteavet ja hoiatab j&dkriskide eest, mida
tuleb toote ohutuks kasutamiseks jérgida.

2.1 Sihtotstarbekohane kasutamine

Selles kasutusjuhendis kirjeldatud seadet tohib kasutada ainult juhendis
kirieldatud otstarbel ja viisil. Seade on ette nhtud keevitamise ajal
keevitussuitsu v&i -tolmu &raimuks. Seadet saab kasutada keevitussuitsu
draimuks, mis sisaldab kantserogeenseid, mutageenseid vai
reproduktiivtoksilisi aineid, ja keevitussuitsu draimuks, mis ei sisalda
kantserogeenseid, mutageenseid v&i reproduktiivtoksilisi aineid.
Kantserogeenseid, mutageenseid v&i reproduktiivtoksilisi aineid sisaldava
keevitussuitsu @raimul tuleb keevituspéletit kasutada koos sobiva

2.2 Péhilised ohutusjuhised

See toode on vilja té&tatud ja valmistatud vastavalt tehnika arengutasemele

ning tunnustatud ohutustehnilistele normidele. Tootest I&htuvad

konstruktsioonilised véltimatud jaékriskid kasutajatele, kolmandatele

isikutele, seadmetele véi muudele materiaalsetele vadartustele. See dokument

sisaldab pahilist ohutusteavet ja hoiatab jddkriskide eest, mida tuleb toote

ohutuks kasutamiseks jérgida. Uksikasjaliku tooteinformatsiooni ja

tootespetsiifilised ohutusjuhised leiate eraldi kasutusjuhendist ja vajaduse

korral tootespetsiifilisest dokumentatsioonist. Nende ohutusjuhiste eiramine

vdib p&hjustada ohtu inimeste elule ja tervisele ning keskkonnakahjustusi v&i

varalist kahju. Toofja ei vastuta, kui kahjustused on tingitud dokumentatsiooni

nduete eiramisest.

> lugege dokumentatsioon enne seadme esmakordset kasutamist hoolikalt
|&bi ja jargige juhendit.

> Kasutage toodet ainult siis, kui see on ideaalses seisukorras, ja jérgides
kogu dokumentatsiooni.

> lugege dokumentatsioon enne spetsiifilisi t5id, nagu nt
kasutuselevétmine, kditamine, transportimine ja hooldamine, p&hijalikult
l&bi.

> Kasutage sobivaid vahendeid, et kaitsta ennast ja kérvalisi isikuid
dokumentatsioonis loetletud ohtude eest.

2.3 Elektrotehnika ohutusjuhised

> Kontrollige elektritdriista véimalikke kahjustusi ning laitmatut ja
nduetekohast talitlust.

> Arge jétke elekiritéériistu vihma kétte ja véltige niisket vai mérga
keskkonda.

ET-44

4.1.2  Volframelekiroodi lihvimine, joon. 4 ET-47
4.2 Keevituspdleti varustamine, joon. 6 ET-47
4.3 Voolikupaketi thendamine, joon. 1 ET-47
4.4 Kilmaaine ringluse hutustamine, joon. 2 ET-47
4.5 Véljatémbevooliku thendamine ET-48
4.6 Kaitsegaasi ihendamine ja seadistamine ET-48
5 Kditamine ET-48
5.1 Juhtelementide kéepide ET-48
5.2 Keevitamine ET-48
53 Araimu mahu reguleerimine, joon. 3 ET-48
6 T66 I6petamine ET-48
7 Hooldus ja puhastamine ET-49
7.1 Kuluosade vahetamine, joon. 6 ET-49
7.2 Keevituspdleti puhastamine ET-49
8 Utiliseerimine ET-49
9 Garantiikohustus ET-49

seade. Kéesolevas kasutusjuhendis kirjeldatakse ainult seadmeid
xFUME® TIG. Neid tohib kasutada ainult ettevatte ABICOR BINZEL

originaalvaruosadega.

Vajaduse korral on asjakohane t&histus kinnitatud toote kiilge.

Nende ohutusjuhiste eiramine v&ib péhjustada ohtu inimeste elule ja tervisele
ning keskkonnakahijustusi vai varalist kahju.

Wa3-sertifikaadiga suitsugaasi &raimuseadmega. Omavolilised

Umberehitused, muudatused ja véimsuse suurendamine pole lubatud.

Jargige seejuures kasutus-, hooldus- ja korrashoiundudeid.

» Arge iiletage dokumentatsioonis méératud maksimaalseid
koormusandmeid. Ulekoormus p&hjustab pédrdumatuid kahjustusi.

> Arge tehke tootes ehituslikke muudatusi.

» Arge kasutage ega hoidke seadet véljas niisketes tingimustes.

> Kasutage dues tédtamisel ilmastikutingimuste eest sobivat kaitset.

> Hoidke dokumentatsiooni jérelevaatamiseks seadme I&heduses ja andke
dokumentatsioon toote edasiandmisel kaasa.

> Jargige keevitustehniliste komponentide dokumentatsiooni.

> Leidke gaasiballoonide kéitlemisega seotud néuded gaasitootija
korraldustest ja kohalikest m&drustest, nt surugaasimdérusest.

> Jérgige kohalikke t6&ohutuseeskirju.

Laske kasutuselevétmine, samuti kasutus- ja hooldustédd teha ainult
spetsialistidel. Spetsialist on isik, kes on oma erialahariduse, teadmiste ja
kogemuste ning asjakohaste normdokumentide tundmise p&hjal
véimeline talle Glesandeks tehtud t8id hindama ja véimalikke ohte &ra
tundma.

> Hoolitsege t&&piirkonnas hea valgustuse eest ja hoidke td6piirkond
korras.

> Lilitage kogu hooldus-, korrashoiu- ja remonditééde ajaks vooluallikas,
gaasi- ja surudhu pealevool vélja ning lahutage elekriline
vérguihendus.

> Jargige ufiliseerimisel kohalikke ndudeid, seadusi, eeskirju, standardeid
ja direktiive.

> Kaitske ennast elektrild6gi eest, kasutades isoleerivaid aluseid, ja
kandke kuiva riietust.

» Arge kasutage elektritdariistu piirkondades, kus on tulekahju- vai
plahvatusoht.
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2.4 Ohutusjuhised keevitamiseks

> Kaarkeevitamine vib kahjustada silmi, nahka ja kuulmist. Pidage silmas, > Fosgeengaasi tekke véltimiseks loputage klooritud lahustitega rasvast
et {henduses teiste keevituskomponentidega véivad tekkida lisaohud. puhastatud téédeldavad detailid puhta veega ile. Arge paigutage
Kandke seetdttu alati kohalike eeskirjade kohaselt ettenéhtud kloorisisaldusega rasvaeemaldusvanne tédkoha ldhedusse.
kaitseriietust. > Erinevate keevituspdletitega seoses vaivad tekkida lisaohud, néiteks

> Kaik metalliaurud, eelkdige plii-, kaadmiumi-, vase- ja berilliumiaurud, elekirivoolu (vooluallika, sisemise vooluahela), keevituspritsmete kui tule-
on tervisele kahjulikud. Tagage t68kohal piisav ventilatsioon vai vdi plahvatusohtlike ainete, kaarleegist tingitud UV-kiirguse, suitsu ja
véljatémme. Arge iletage ohtlike ainete kehtivaid piimorme aurude t3ttu.
tookeskkonnas (OEL). > Pidage kinni ildistest tuleohutuseeskirjadest ja eemaldage enne t66

alustamist keevitustéskoha tmbrusest tuleohtlikud materjalid. Pange
td8kohta valmis sobivad tulekustutusvahendid.

2.5 Ohutusjuhised &raimuks (standardi ISO 21904 jérgi)

> Jdlgige, et kéik detailid oleksid suitsugaasi Graimupéletile > Pange téhele, et lisavoolikute v&i muude tootjate voolikute kasutamisel
néuetekohaselt paigaldatud. vdib suitsugaasi draimupéletis tekkida réhulangus.

> Jalgige, et suitsugaasi Graimupéleti oleks enne kasutamist Ghendatud > Vétke arvesse, et tekkiv alardhk oleneb kasutuskoha geogradfilisest
suitsugaasi draimuseadmega. kérgusest.

> Kasutage suitsugaasi draimupdletit Gksnes koos selles riigis lubatud > Jalgige suitsugaasi Graimuseadme hoiatussignaale ja indikaatoreid.
suitsugaasi draimuseadmega. Hoiatussignaalid ja indikaatorid v&ivad viidata kiillastunud filtrile v&i

> Jérgige kohalikke t88ohutuseeskirju ja -néudeid. suitsugaasi Graimupdleti probleemile/kahjustusele.
Kontrollige imidiiiisi mahtvoolu ettevatte ABICOR BINZEL > Vahetage regulaarselt raimupdhised kuluosad vélja. Vahetusvélp
draimukontrolltoru abil. Liiga suur mahtvool véib péhjustada sdltub kasutustingimustest.
keevitusvigu. > Avage &husiiber iksnes ajutiselt ja sulgege see varsti pérast avamist.

> Kontrollige imivoolikuid kahjustuste ja mé&rdumise suhtes regulaarsete Uksnes suletud Shusiibriga saab tagada suitsugaasi 16husa kogumise.
vélpadega, ent véihemalt kord nédalas. » Jargige detailide ihendamise andmeid adapteri kleebisel.

2.6 Ohutusnéuded kaitseriietusele
» Arge kandke avaraid réivaid ega ehteid. > Kandke 166 ajal ja seoses keevitusprotsessiga kaitseprille, kaitsekindaid

> Katke pikad juuksed juuksevérguga. ja vajadusel respiraatorit.

2.7 Ohutusjuhised kasutamiseks

» Arge iiletage dokumentatsioonis méératud maksimaalseid > Arge tehke selles seadmes konstrukisioonilisi muudatusi.
koormusandmeid. Ulekoormus phjustab péérdumatuid kahjustusi. > Kasutage dues téStamisel ilmastikutingimuste eest sobivat kaitset.

2.8 Hoiatuste klassifikatsioon

Kasutatud hoiatused on jaotatud neljaks erinevaks tasemeks ja tuuakse &ra Olenevalt ohutisiibist kasutatakse jérgmisi mérksdnu:

spetsiifiliste tddde ees.

Téhistab vahetult &hvardavat ohtu. Kui seda ei véldita, siis on tagajérjeks surm v&i rasked vigastused.

Tahistab véimalikku ohtlikku olukorda. Kui seda ei véldita, siis vdivad olla tagajérieks surm vai rasked vigastused.

A ETTEVAATUST

Tahistab véimalikku kahjulikku olukorda. Kui seda ei véldita, siis véivad olla tagajérgedeks kerged véi véikesed vigastused.

Téhistab ohtu, mis halvendab t&tulemusi vai mille tagaijérjeks vaib olla varaline kahju ja seadme v&i varustuse pédrdumatu kahjustumine.

2.9 Teave h&dajuhtumi kohta

> Avarii korral katkestage kohe jérgmine toide: voolu-, jahutusvedeliku- ja > Jargige Uksikute keevitustehniliste komponentide dokumentatsiooni.
kaitsegaasivarustus.
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xFUME® TIG

3 Toote kirjeldus

3.1 Tehnilised andmed

Tab. 1 Péletite ildised andmed (EN 60974-7)

Temperatuur -25°C..+55°C Kaitsegaas argoon

(transportimine ja ladustamine) (DIN EN ISO 14175)

Suhteline 6huniiskus kuni 90% temperatuuril 20 °C Elektrood Volframelektroodid WIG-meetodi
jaoks, eelistatult vaikese kiirgusega

Juhtimisviis késijuhtimisega Nimipinge 113 V tippvadrtus

Pinge liik DC vai AC

Seadmepoolsete Ghenduste
kaitseliik (EN 60529)

IP3X

Keevitustraadi polaarsus DC puhul

ildjuhul negatiivne

Juhtseadised kdepidemes

42 Vija 0,1...1 Ajaoks

Valguskaare siittimise ja
stabiliseerimise maksimaalne pinge
Labilé6gipinge 50 Hz

10 kv

Nupu lilituspinge

0,02...42 V (DCja AC)

Nupu lilitusvéimsus

max 1 W (aktiivkoormus)

Nupu lilitusvool

0,01...100 mA

Potentsiomeetri lilitusvéimsus

lineaarselt 1 W 40 °C juures

Tab. 2 Péletite tootespetsiifilised andmed (EN 60974-7 ja EN ISO 21904-1)
Tébp | Jahutusviis | Koormatavus | SK | Elektroodi @ Gaasi Mahtvool' Vajalik alaréhk
lébivool Uhendusdetailil
max pikkus Indutseeritud kiiruse 0,35 m/s jaoks
175 mm Imidiis Uhendusdetail
@50mm
DC AC? Vooliku pikkus Vooliku pikkus Vooliku pikkus
4m/8m/12m 4m/8m/12m Am/8m/12m
A A % mm |/min m3/h m3/h kPa
150 shk 150 | 105 | 35 1,0..2,4 5..12 148/148/14,8 | 289/295/26, 65/8,4/70
260W vedelik 260 185 100 1,0..3,2 7..18 14,8 /14,8/ 14,8 23,7 /24,4 /23,2 52/75/10,2
300w vedelik 300 210 100 1,0..3,2 7..18 14,8 /14,8 /14,8 26,7 /24,1 /252 84/84/14,

1Kasutamisel seeria xFUME® keevitussuitsu draimuseadmetega

2Standardi EN 60974-7 kohaselt esitatakse védrtus vahelduvvoolu (AC) jaoks 70%-ga kontrollitud alalisvoolu védrtusest (DC).

Péletisse integreeritud &raimu kogumisaste séltub paljudest méjuteguritest,
nditeks imidiisi asukoht, keevitusgeomeetria ning keevitusprotsessi suitsu

Tab. 3

Andmed vedelikjahutuse/voolikupaketi kohta

eraldumise mé&éar. Optimaalsete tingimuste korral saab standardi

ISO 21904-3 jérgi koguda 95% keevitussuitsust.

Andmed jahutuse kohta

Voolikupakett

min 2,5 bar / max 3,5 bar

Pealevoolutemp max 50 °C Standardpikkus P 4,00 m; 8,00 m
Labivool min 0,7 |/min Juhtkaabel 6-sooneline, 7-sooneline
Vooluréhk

Jahutusvedeliku ihendus

pistiknippel NM

Jahutusseadme véimsus

min 800 W

3.2 Kasutatud joonised

Kaik joonised asuvad dokumentatsiooni alguses.
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4 Kasutuselevétmine

4 Kasutuselevéotmine

Oht tervisele tervist kahjustava tolmu sissehingamisel

hingamisteed kahjustada saada.

> Kontrollige ja kandke sobivaid isikukaitsevahendeid.

Kasutage seadet iksnes piisava ventilatsiooniga ruumides.
Kasutage seadet iksnes suitsugaasi ettendhtud draimuseadmega.

yvYyVvYyYYyYy

Arge kasutage seadet eemaldatud kaitsegaasi- ja imidiisiga.

Seade sisaldab alates esimesest kasutusest tervist kahjustavat tolmu, mis véib ladestuda pindadele ja sattuda Umbritsevasse hku. Sissehingamisel véivad

Eemaldage iimbruses olevad tolmuladestused viivitamata tolmuklassi H kuuluva té&stusliku tolmuimeja vai niiske lapiga.
Vé&imaluse korral hoidke dhusiiber suletuna ja avage see iksnes lihigjaliselt.

Elektrilo6k pinge all olevate detailide puudutamise téttu
Pinge all olevate varustusdetailide puudutamine vaib péhjustada eluohtlikke elektrilsske.

> Hoidke ja juhtige keevituspdletit Gksnes selle jaoks ette n&htud kdepidemekestast.

Elektrilé6k kahjustatud véi asjatundmatult paigaldatud detailide téttu

Kahijustatud véi asjatundmatult paigaldatud detailid véivad péhjustada eluohtlikke elekirilske. Detailid on: keevituspéleti, voolikupakett, varu- ja kuluosad.
> Kontrollige iga kord enne kasutamist k&iki detaile ja Ghendusi, et need oleks nduetekohaselt paigaldatud ja poleks kahijustusi.

> Puhastage médrdunud detailid kohe.

> Vahetage kahjustatud detailid kohe vélja.
>

Laske kahjustatud, deformeerunud véi kulunud detailid vélja vahetada tksnes ettevatte ABICOR BINZEL véljadppega elektrikul.

4.1 Keevituspdleti ettevalmistamine voolikupaketi vahetuseks

1 Lilitage vooluallikas vélja ja lahutage vérgupistik.

4.1.1 Volframelektroodi lithemaks léikamine
Elektroodi lik on m&dratud standardi EN 1SO 6848 jérgi.

4.1.2 Volframelektroodi lihvimine, joon. 4

Volframelektroodi lihvimine oleneb kulumisest ja seepérast peab seda

tegema vajaduse jérgi.

> Kasutage volframelektroodi lihvimiseks jérgmiste omadustega
lihvimisseadet:

— teemantketas;

4.2 Keevituspéleti varustamine, joon. 6

2 Sulgege gaasi pealevool.

Elektroodi maksimaalne pikkus séltub kasutatavatest kuluosadest.

— tsentriline lihv kesktelje suhtes;
— volframelektroodi automaatne ajami juhtimine ténu raskusidule;
— seadistatav kaigile elekiroodi labimaatudele;

— sujuv nurgaseadistus.

A ETTEVAATUST

Vigastusoht lihvitud elektroodi téttu

Lihvitud elektrood on terav ja v&ib tekitada torkevigastusi.
> Arge asetage kasi elektroodi ofsa juurde.

> Hoidke elektroodi otsa oma kehast eemal.

> Kasutage sobivaid kaitsekindaid.

1 Llikake gaasihajuti péletikaela sisse.
2 Liskake volframelektrood gaasihaijutisse ja keerake péletikate peale.
Gaasihajuti asemel saab kasutada ka elektroodihoidikut.

4.3 Voolikupaketi Ghendamine, joon. 1

1 Pistke voolikupaketi Ghendus Gthenduspessa ja kinnitage Ghendusmutriga.

2 Paigaldage kaitsegaasi- ja juhtkaabli pistik.

3 Uhendage jahutusvedeliku pealevool (sinine) ja jahutusvedeliku
tagasivool (punane).

4 Kontrollige jahutusvedeliku minimaalset taitekogust.

4.4 Kilmaaine ringluse 6hutustamine, joon. 2

1 Asetage kogumismahuti jahutusvedeliku tagasivoolu (punane) Ghenduse
alla.

2 Vabastage jahutusvedeliku tagasivooluvoolik jahutusseadme kiiljest ja
hoidke kogumismahuti kohal.

3 Sulgege jahutusvedeliku tagasivooluvooliku ava.

3 Keerake kiilge kombineeritud kaitsegaasi- ja imidiis.

> Soovitus: kasutage ABICOR BINZEL puhul tooteseeria BTC
jahutusvedelikku.

> Keevitusseadme kahijustuste véltimiseks drge kasutage ei deioniseeritud
ega demineraliseeritud vett.

» Ohutustage kilmaaine ringlus esmakordsel kaikuandmisel ja
voolikupaketi vahetusel.

4 Avage korduvalt ja jarsult jahutusvedeliku tagasivooluvooliku ava ja
sulgege uuesti, kuni jahutusvedelik voolab pideva ja mullidevaba joana
kogumismahutisse.

5 Uhendage jahutusvedeliku tagasivooluvoolik tagasi jahutusseadmele.
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4.5 Viljatdémbevooliku ihendamine

» Uhendage &raimuseadme véliatémbevoolik voolikupaketil oleva
véljatémbeithendusega.

4.6 Kaitsegaasi ihendamine ja seadistamine

1 Valige keevitustédks sobiv kaitsegaas. 3 Uhendage kaitsegaas keevitusseadmega toofja andmete kohaselt.
2 Avage korraks gaasi pealevoolu ventiil ja sulgege uuesti, et véimalik 4 Kohandage ja seadistage kaitsegaasi kogus kasutatava gaasidiiisi ja
mustus Ghendusest vélja puhuda. keevitustsdga.

5 Kaitamine

Elektromagnetviljadest péhjustatud vigastusoht
Seade vaib tekitada elektromagnetvélju, mis méjutavad sidameritmurite ja implanteeritud defibrillaatorite talitlust.
> Arge kasutage seadet, kui teil on sidameritmur véi implanteeritud defibrillaator.

> Kasutage seadet eranditult t6&stuspiirkondades standardi DIN EN 61000-6-3 kohaselt.

5.1 Juhtelementide kéepide

K&epidememoodulid

Standardse keevituspéletiga on vaimalik kasutada klahvi 2-taktilist ja 4- Valikvarustusena on integreeritavad kéepidememoodulid lisaks. Need tuleb

takilist té&reziimi. Tésreziimid séltuvad vastavast vooluallikast. tellida eraldi. K&epidememoodulite funktsioonid séltuvad kliendip&histest
Ghenduste paigutusest.

Tab. 4 K&epidememoodulid valikvarustusena

Uks vaijutus BIS-51/S1 | Topeltvajutus BIS-52 | Up/Down BIS-55 Kaas BIS-57 Up/Down BIS-65 Up/Down BIS-85 Up/Down BIS-95

Ohusiiber, joon. 3
Araimu mahtu saab keevitamise ajal reguleerida Ghusiibriga.

5.2 Keevitamine

1 Avage kaitsegaasi ballooni kraan. 5 Juhtige keevituspdletit Ghtlaselt ille kogu keevisdmbluse pikkuse.

2 Lilitage vooluallikas sisse. 6 Ldpetage keevitus ja suitsugaasi Graimu vastavalt kéepidememooduli
3 Seadistage keevitusparameetrid. konfiguratsioonile.

4 Kaivitage keevitus ja suitsugaasi draimu vastavalt kéepidememooduli

konfiguratsioonile.

5.3 Araimu mahu reguleerimine, joon. 3
> Jargige suitsugaasi draimuseadme kasutusjuhendit. > Litkake husiiber ette (3) = avamine, véhendatud &raimu maht imidisil.

> Likake dhusiiber taha (4) = sulgemine, max &raimu maht imidiisil.

6 T66 lopetamine

Varakahiju iilekuumenemise t6ttu
Vedelikjahutusega voolikupaketid véivad ilekuumenemisel ebatihedaks muutuda.
> Laske jahutusseadmel pérast keevitust u 5 min edasi tétada.

1 Ldpetage keevitamisprotseduur. 3 Sulgege kaitsegaasi ballooni kraan.

2 Oodake &ra gaasi jdrelvooluaeg ja lilitage keevitusvoolu dllikas vélja. 4 Lilitage jahutusseade vilja.
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7 Hooldus ja puhastamine

7 Hooldus ja puhastamine

Vigastusoht lekkiva kuuma jahutusvedeliku téttu

arritust.
> Laske keevituspdletitel ja jahutusvedelikul maha jahtuda.
> Kontrollige ja kandke sobivaid isikukaitsevahendeid.

Kui jahutusvedeliku voolik tehakse té6tamise ajal véi vahetult parast seda lahti, véib jahutusvedelik vélja pritsida ning tekitada nahal ja limaskestal péletusi vai

Péletusoht kuumade pindade tttu

> Laske keevituspéletitel enne nende puudutamist maha jahtuda.
> Kasutage sobivaid kaitsekindaid.

Keevituspéletid muutuvad keevitusprotsessi ajal véga kuumaks. Tagajérieks vaivad olla rasked péletused.

A ETTEVAATUST

Tahtmatu kdivitamisega kaasneb vigastusoht

> Lilitage seade vilja.
> Sulgege kaik toitetorustikud.
> Lahutage vooluvarustus.

Kui seade on hooldus-, puhastus- véi demonteerimistddde ajal pingestatud, véivad detailid ootamatult kéivituda ja tekitada vigastusi.

7.1 Kuluosade vahetamine, joon. 6

h

Idustooriistade kasutamise tottu

Varakahju bivate kult de ja paig

Muude tootjate kuluosade kasutamine ja asjatundmatu paigaldus véivad péhjustada keevituspéletil varakahiju ja méjutada t66 tulemust.

> Kasutage ainult ettevétte ABICOR BINZEL originaalvaruosi.
> Jalgige keevituspéleti kuluosade sobivust.

> Kasutage kuluosade monteerimiseks ja demonteerimiseks ettevétte ABICOR BINZEL universaalvatit.

Péletikaelale saab olenevalt keevitustéost erinevaid kuluosi kinnitada.

> Vétke varu- ja kuluosade tellimisandmed ning tunnusnumbrid
tellimisdokumentidest.

7.2 Keevituspdleti puhastamine

Alljgrgnevalt toodud detailid kuluvad ja méérduvad. Neid detaile peab
seepdrast regulaarselt hooldama ja puhastama:

— Paletikere

—  Gaasidiis

8 Utiliseerimine

Tab. 5 Kriitilised toorained keevitusvdimelise varustusega keevituspdletites

> Monteerige kuluosad vastavalt joonisele.

Volframelektrood

— Poletikate

Gaasihaijuti

|Vo|fram (volframelektrood) |> 1g

(elektroonikaromude) kohta.

> Arge visake elekiriseadmeid olmeprigi hulka.

Selle simboliga tahistatud seadmetele kehtib Euroopa direktiiv 2012/19/EU elekiri- ja elekiroonikaseadmetest tekkinud jaétmete

> Demonteerige elekiriseadmed enne nduetekohast utiliseerimist.

> Koguge elekiriseadmete komponendid eraldi ja suunake need taaskasutatava pakendimaterijalina ringlusse.
> Jargige kohalikke ndudeid, seadusi, eeskirju, norme ja direktiive.
>

Teavet vanade elektriseadmete kogumise ja tagastamise kohta saate keskkonnaametist.

9 Garantiikohustus

Antud toode on ABICOR BINZEL originaaltoode.

Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG garanteerib veatu
valmistamise ja annab tarnimisel antud toote tehnika arengutasemele ning
kehtivatele eeskirjadele vastava tehasepoolse valmistamis- ja talitlusgarantii.
Kui esineb ABICOR BINZELi poolt pahjustatud puudus, siis on

ABICOR BINZEL kohustatud oma kulul teie valikul kas karvaldama puuduse
tasuta vai tarnima varvosad. Garantii kohustus saab katta iksnes
valmistuslikke puudusi, aga mitte kahjusid, mis on p&hjustatud loomulikust
kulumisest, ilekoormamisest v&i asjatundmatust imberkdimisest.
Garantiiaja pikkuse leiate Gldtingimustest.

Teatud toodetele kohaldatakse erandeid.

Garantii kaotab kehtivuse juhul, kui kasutatakse varuosi ja kulumaterjale, mis
ei ole ettevatte ABICOR BINZEL originaalvaruosad, ning kui kasutaja vai
kolmandad isikud on toodet asjatundmatult parandanud.

Kuluosad ei kuulu ildkehtivalt garantiikohustuse alla. Lisaks sellele ei vastuta
ABICOR BINZEL kahjude eest, mis on phjustatud meie toote kasutamisest.
Kisimusi garantiikohustuse ja teeninduse kohta saab esitada tootjale vai
meie miigiettevstetele. Vastavad andmed leiate internetist aadressil
www.binzel-abicor.com.

ET-49



http://www.binzel-abicor.com
http://www.binzel-abicor.com
http://www.binzel-abicor.com

1 Tunnistus xFUME® TIG

Sisdllysluettelo 4.1.1  Volframielekirodin lyhentdminen FI-53
4.1.2  Volframielektrodin hionta, kuva 4 FI-53
1 Tunnistus FI-50 4.2 Hitsauspolttimen varustelu, kuva 6 FI-53
1.1 Merkinnét FI-50 4.3 Letkupaketin liittéminen, kuva 1 FI-53
4.4 J&&hdytysnestepiirin ilmaaminen, kuva 2 FI-54
2 Turvallisuus FI-50 4.5 Imuletkun liittdminen FIl-54
2.1 Tarkoituksenmukainen kéyttd FI-50 4.6 Suojakaasun liittéminen ja sé&tdminen FI-54
2.2 Tarkeitd turvallisuusohijeita FI-50
2.3 Sahkatekniikkaa koskevat turvallisuusohjeet FI-50 5 Kaytto FI-54
2.4 Turvallisuusohjeet hitsaukseen FI-51 5.1 Kahvan hallintalaitteet FI-54
2.5 Turvallisuusohjeet imemiseen 5.2 Hitsaaminen FI-54
(standardin 1ISO 21904 mukaisesti) FI-51 53 Imuméérén sadtely, kuva 3 FI-54
2.6 Suojavaatetusta koskevat turvallisuusohijeet FI-51
2.7 Turvallisuusohijeet kayttdd varten FI-51 6 Kéayt6sté poistaminen FI-54
2.8 Varoitusten luokittelu FI-51
2.9 Tietoja hétdtilanteita varten FI-51 7 Huolto ja puhdistus FI-55
7.1 Kulutusosien vaihtaminen, kuva 6 FI-55
3 Tuotekuvaus FI-52 7.2 Hitsauspolttimen puhdistus FI-55
3.1 Tekniset tiedot FI-52
3.2 Kuvat FI-52 8 Hévittdminen FI-55
4 Kéayttéonotto FI-53 9 Takuu FI-55
4.1 Hitsauspolttimen valmistelu letkupaketin asennusta varten  FI-53

1 Tunnistus

Savunimupolttimet xFUME® TIG ovat TIG-hitsauspolttimia, ja niité kéiytetéidn on itsendinen tehtévé. Tama kéyttohje koskee vain xFUME® TIG Haitteita.
suojakaasuhitsaamiseen volframielektrodeilla ja inerteillé kaasuilla. Laitteet Tuotteissa saa kdyttad vain alkuperdisia ABICOR BINZEL varaosia.
tayttavéat standardin EN 60974-7 vaatimukset, eivétké ne ole laitteita, joilla

1.1  Merkinnat

Tuote téyttéd asianomaisen markkinan markkinoille saattamista koskevat Mikéli erikoistunniste on tarpeen, se on kiinnitetty tuotteeseen.
vaatimukset.

2 Turvallisuus
Téssd luvussa annetaan térkeitd turvallisuusohieita ja varoitetaan Turvallisuusohjeiden noudattamatta j&ttéminen voi vaarantaa henkildiden
j@@nnssriskeistd, jotka on huomioitava, jotta tuotetta voi kéyttdd turvallisesti. hengen tai terveyden sekd aiheuttaa ympérists- tai aineellisia vahinkoja.

2.1 Tarkoituksenmukainen kéytté

Laitetta saa kéyttad vain kdyttdohjeessa kuvattuun kdyttstarkoitukseen Huomioi my&s kéytté-, huolto- ja kunnossapitoehdot.
kuvatulla tavalla. Laitteella imetddn hitsaussavua ja -plyd hitsattaessa. » Ala ylits dokumentointiasiakirjoissa mainittuja enimmaiskuormituspéivid.
Laitetta voidaan kéyttéd CMR-aineita sisdlttivén ja CMR-aineita Ylikuormitukset johtavat vaurioihin, joita ei voida korjata.

siséltamatdman hitsaussavun imemiseen. CMR-aineita siséltévaa W
. R . e A Al& muuta tuotteen rakennetta.
hitsaussavua imettdessé hitsauspoltinta on kdytettdva yhdessé soveltuvan
W3-sertifioidun savunpoistoyksikén kanssa. Omavaltaiset muutostydt tai

muutokset, joilla pyritadn lisé@maan tehoa, eivét ole sallittuja. > Jos kaytét laitetta ulkona, suojaa se asianmukaisin toimenpitein sddn

vaikutuksilta.

> Alg kéyta élaka séilyta laitetta ulkona mérissd olosuhteissa.

2.2 Tarkeitda turvallisuusohijeita

Tuote on kehitetty ja valmistettu uusimman tekniikan seké hyvéksyttyjen > Pidé dokumentointiasiakirjat aina laitteen |&hellé helposti saatavassa
turvallisuusteknisten standardien ja direktiivien mukaisesti. Tuotteesta koituu paikassa ja luovuta ne tuotteen mahdolliselle uudelle omistajalle.
kayttdiille, kolmansille osapuolille, laitteille ja muille esineille rakenteellisesti > Huomioi muiden hitsausteknisten komponenttien dokumentointiasiakirjat.

vaistdmattémid jGanndsriskejd. Oheisessa asiakirjassa annetaan térkeitd Katso valmistajan antamat kaasupullojen késittelyohieet ja vastaavat

turvallisuusohieita ja varoitetaan ja&nnésriskeistd, jotka on huomioitava, jotta S v . S -
paikalliset m&draykset, esimerkiksi painekaasumédrdys.

tuotetta voi kéyttéd turvallisesti. Tarkat tuotetiedot ja tuotekohtaiset

) ; s Lo : L ) Noudata paikallisia onnettomuudenehkdisymadardyksia.
turvallisuusohjeet ovat erillisessé kayttdohjeessa ja mahdollisissa muissa

tuotekohtaisissa dokumentointiasiakirjoissa. Turvallisuusohjeiden > Anna vain ammattilaisten suorittaa kéyttddnotto- sekd kéytts- ja
noudattamatta jéttéminen voi vaarantaa henkilsiden hengen tai terveyden huoltotoimet. Alan ammattilainen on henkils, joka ammattikoulutuksensa,
sekd aiheuttaa ympdrists- tai aineellisia vahinkoja. Valmistaja ei vastaa tietojensa ja kokemuksensa sekd asianmukaisten standardien
vaurioista, jotka aiheutuvat dokumentointiasiakirjojen noudattamatta tuntemuksensa ansiosta pystyy arvioimaan hénelle annetut tehtévét seka
jattamisestd. tunnistamaan mahdolliset vaarat.

> Lue dokumentointiasiakirjat huolellisesti ennen tuotteen kaytténottoa. > Varmista, ettt tydskentelyalueella on riittéivé valaistus, ja pidd

> Ké&ytd vain moitteettomassa kunnossa olevaa tuotetta ja huomioi kaikki tydskentelyalue siisfing.

dokumentointiasiakirjat. > Sammuta virtaléhde, kaasunsystts ja paineilma kaikkien huolto-,
kéyttédnotto- ja korjaustoimenpiteiden ajaksi ja irrota virtapistoke

> Lue dokumentointiasiakirjat huolellisesti ennen erityisié toimenpiteitd, ; .
pistorasiasta.

kuten kayttddnottoa, kayttdd, kuljetusta ja huoltoa.

> Suoiag itsesi i . o - > Noudata jétehuollossa paikallisia médréyksid, lakeja, séénndksid,
vojaa itsesi ja kolmannet osapuolet asianmukaisin toimenpitein

dokumentointiasiakirjoissa mainituilta vaaroilta. standardeja ja direkfiivej.
2.3 Sdahkétekniikkaa koskevat turvallisuusohjeet

> Tarkista, eftei sahkétydkaluissa ole vaurioita ja ettd ne toimivat > Suojaudu sdhkaiskuilta kéyttamalla eristévia alustoja ja kuivia vaatteita.

moitteettomasti ja madrdystenmukaisesti. > Al kayta sahkotyskaluja alueilla, joilla on palo- tai réjéhdysvaara.

> Suojaa sahkstydkalut sateelta ja valtd kosteaa tai mark&d ympéristdé.
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2 Turvallisuus

2.4 Turvadllisuusohijeet hitsaukseen

> Kaarihitsaus voi vaurioittaa silmid, ihoa ja kuuloa. Huomaa, ettd
yhdistéminen muiden hitsauskomponenttien kanssa voi aiheuttaa muita
vaaroja. Kéytd téstd syystd aina asianmukaisia suojavaatteita
paikallisten m&é&rdysten mukaisesti.

> Kaikki metallihdyryt, erityisesti lyijy, kadmium, kupari ja beryllium, ovat
vahingollisia. Huolehdi riittévéstd tuuletuksesta ja iimanvaihdosta. Alé
ylitd voimassa olevia haitallisten aineiden suurimpia sallittuja
pitoisuuksia (HTP-arvo).

> Fosgeenikaasun muodostumisen vélttémiseksi huuhtele puhtaalla vedelléd
tydkappaleet, joista rasva on poistettu klooratuilla livottimilla. Ala sijoita

hitsauspaikan léhelle klooripitoisia rasvanpoistokylpyia.

> Eri hitsauspolttimia kdytettéessé voi esiintyd muita vaaroja esim.
seuraavista syistd: séhkévirta (virtaléhde, siséinen virtapiiri), hitsausroiskeet
palaviin tai réjéhdysherkkiin materiaaleihin, valokaaren UV-séteily, savu ja
hoyryt.

> Noudata kaikkia yleisié paloturvallisuusméaérayksié ja poista kaikki
palovaaralliset materiaalit hitsauspaikan léheisyydestd ennen
tydskentelyn aloittamista. Pidé sopivia palosammutusvélineité helposti
saatavilla tydskentelypaikassa.

2.5 Turvadllisuusohjeet imemiseen (standardin 1ISO 21904 mukaisesti)

> Varmista, ettd savunimupolttimen kaikki rakenneosat on asennettu
madréysten mukaisesti.

> Varmista, eftd savunimupoltin on liitetty savunpoistoyksikkddn ennen
kéiyttsa.

> Ké&ytd savunimupoltinta ainoastaan kulloisessakin maassa sallitun
savunpoistoyksikén kanssa.
Noudata paikallisia tysturvallisuusméérdyksié ja ohjeistuksia.

Tarkasta tilavuusvirta imusuuttimesta ABICOR BINZELin
imutarkastusputken avulla. Liian korkea tilavuusvirta voi aiheuttaa
hitsausvirheitd.

> Tarkasta imuletkut vaurioiden ja likaantuneisuuden varalta séénnéllisin
véliajoin, kuitenkin véhintéén kerran viikossa.

2.6 Suojavaatetusta koskevat turvallisuusohjeet
> Alg kéyta [6ysia vaatteita tai koruja.

> Suojaa pitkét hiukset hiusverkolla.

2.7 Turvadllisuusohjeet kéyttéé varten

> Alg ylitd dokumentointiasiakirjoissa mainittuja enimmdiskuormituspdivié.

Ylikuormitukset johtavat vaurioihin, joita ei voida korjata.

> Ald muuta témdn laitteen rakennetta.

2.8 Varoitusten luokittelu

Varoitukset on jaettu neljédn luokkaan. Varoitukset esitetéiéin ennen
mahdollisesti vaarallisia tyévaiheita.

A VAARA

> Huomaa, ettd kaytettdessd lisdletkuja tai muiden valmistaijien letkuja
savunimupolttimen paine saattaa laskea.

> Huomaa, ettd alipaine riippuu kéyttdpaikan maantieteellisestd
korkeudesta.

> Huomioi savunpoistoyksikdn varoitussignaalit ja merkinannot.
Varoitussignaalit ja merkinannot voivat viitata kyll&styneeseen
suodattimeen tai ongelmaan/vaurioon savunimupolttimessa.

> Vaihda imulle tyypilliset kulutusosat saénnéllisin véliajoin. Vaihtovdli
riippuu kéyttdolosuhteista.

> Avaa ilmapelti vain véliaikaisesti ja sulie se pian avaamisen jalkeen.
Savukaasujen tehokas ker&éminen voidaan taata vain ilmapellin ollessa
kiinni.

> Huomioi osien liittémisestd annetut tiedot sovittimen tarrassa.

> Kaytd hitsaustoimenpiteen aikana tai sen lghistsll& suojalaseja,
suojakdsineitd ja tarvittaessa hengityssuojainta.

> Jos kaytat laitetta ulkona, suojaa se asianmukaisin toimenpitein séén
vaikutuksilta.

Vaaran tyypistd riippuen kéytetddn seuraavia signaalisanoja:

Tarkoittaa véliténté vaaraa. Jos vaaraa ei véltetd, on seurauksena kuolema tai erittdin vakavia vammoja.

Tarkoittaa mahdollisesti vaarallista tilannetta. Jos sité ei véltetd, voi seurauksena olla kuolema tai vakavia vammoja.

A VARO

Tarkoittaa mahdollisesti vahingollista tilannetta. Jos sitd ei véltetd, voi seurauksena olla lievid tai véhaisid vammoja.

Tarkoittaa vaaraa, joka voi heikentéd tydn tuloksia tai jonka seurauksena voi olla esinevahinkoja ja korjauskelvottomia vaurioita laitteelle tai varustukselle.

2.9 Tietoja hététilanteita varten

> Katkaise hatétilanteessa laitteen: Séhkdenergian systts,
jadhdytysnesteen syéttd ja suojakaasun sysits.

> Huomioi hitsausteknisten komponenttien dokumentointiasiakirjat.
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3 Tuotekuvaus

3.1 Tekniset tiedot

Taulukko 1 Polttimen yleiset tiedot (EN 60974-7)

Lampétila -25-+55°C Suojakaasu (DIN EN I1SO 14175) argon
(kuljetus ja varastointi)

Suhteellinen ilmankosteus 20 °C:n lémpétilassa Elektrodi

Volframielektrodit WIG-menettelyyn,
enintdén 90 %

mielviten s&teilyvapaat

Ohjaustapa kasiohjaus Jénnitemittaus 113 V huippuarvo

Jannitetyyppi DC tai AC Koneen puolen liiténtdjen IP3X
suojausluokka (EN 60529)

Elektrodien napaisuus yleensd miinus Hallintalaitteet kahvassa 42 Villeja 0,1-1 A

tasavirralla

Valokaaren sytytys- ja 10 kv
stabilointijannite korkeintaan
L&pilydntijénnite 50 Hz

Painikkeen kytkentéjénnite 0,02-42 V (DC ja AC) Painikkeen kytkentéteho enint. 1 W (resistiivinen kuorma)
Painikkeen kytkentévirta 0,01-100 mA Kytkentéteho, potentiometri lineaarinen 1 W, kun 40 °C

Taulukko 2 Polttimen tuotekohtaiset tiedot (EN 60974-7 ja EN 1SO 21904-1)

Tyyppi |Ja&hdyty-| Kuormitet- | Tyésykli | Elekirodien & | Kaasu- Tilavuusvirta' Tarvittava alipaine
stapa tavuus virtaus yhdyskappaleessa
enimmdispituus Indusoitua nopeutta 0,35 m/s varten
175 mm Imusuutin Yhdyskappale
@50mm
DC AC? Letkun pituus Letkun pituus Letkun pituus
4m/8m/12m 4m/8m/12m 4m/8m/12m
A A % mm |/min m3/h m3/h kPa
150 ilma 150 105 35 1,0-2,4 5-12 14,8 /14,8 /14,8 | 28,9/29,5/ 26,1 6,5/84/70
260W | neste 260 | 185 100 1,0-3,2 7-18 | 148/14,8/14,8 | 23,7 /244/232 | 52/75/102
300w neste 300 210 100 1,0-3,2 7-18 14,8 /14,8 /14,8 | 26,7 /24,1 /25,2 8,4/8,4/ 14,

1Kaytettdessa xFUME®-sarjan hitsaussavunpoistoyksikaitd

2Standardin EN 60974-7 mukaan vaihtovirran (AC) arvoksi on ilmoitettava 70 % tarkastetusta tasavirran (DC) arvosta.
Polttimeen integroidun imun ker&émisaste riippuu monista tekijdistd, kuten savunpd&dstdstd. Optimimaalissa olosuhteissa hitsaussavusta voidaan keréité
esimerkiksi imusuuttimen sijainnista, hitsausgeometriasta ja hitsausprosessin yli 95 % standardin ISO 21904-3 mukaisesti.

Taulukko 3 Tiedot - Nestejcchdytys/letkupaketti

Tiedot - Jaahdytys Letkupaketti

Menovirtauslampét. max. 50 °C Vakiopituus L 4,00 m, 8,00 m
Virtaus min. 0,7 |/min Ohjausjohto 6-, 7-johtiminen
Virtauspaine min. 2,5 bar / max. 3,5 bar

Jaahdytysnesteliitantéa pistoliitin, nimellisleveys

Jadhdytysteho min. 800 W
3.2 Kuvat

Kaikki kuvat ovat néiden asiakirjojen alussa.
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4 Kayttéonotto

Terveydelle haitallisen pdlyn siséé&n hengittémisen aiheuttama terveyden vaarantuminen

Laite sisdltad ensimmdisestd kaytdstd alkaen terveydelle haitallista pélyd, joka voi laskeutua pinnoille ja p&étyd ympéristdn ilmaan. Hengitystiet voivat
vaurioitua siséén hengitettdessd.

Tarkista omat henkildnsuojaimesi ja kdyté niitd.

Kéytd laitetta ainoastaan riittévésti tuuletetuissa tiloissa.

Kaytd laitetta ainoastaan yhdessé sen kéyttddn tarkoitetulla savunpoistoyksiks|la.

Poista pdlykerdéntymét ympéristdstd valittdmésti teollisuusluokan pélynimurilla, pélyluokka H, tai kostealla pyyhkeellé.

Pidé& iimapelti mahdollisuuksien mukaan suljettuna ja avaa se vain lyhytaikaisesti.

Alg kayta laitetta suojakaasu- tai imusuuttimen ollessa pois.

yvYyVvYyYYyYy

™ Pry

Sahkadisku kosketettaessa jéannitettd johtavia osia
Jannitettd johtaviin osiin koskettaminen voi aiheuttaa hengenvaarallisen sihkaiskun.

> Pidé hitsauspolttimesta kiinni ja ohjaa sitd ainoastaan siihen tarkoitetusta kéidensijan osasta.

Vaurioituneiden tai epdasianmukaisesti asennettujen osien aiheuttama sahkdisku

Vaurioituneet tai virheellisesti asennetut rakenneosat voivat aiheuttaa hengenvaarallisen séhksiskun. Rakenneosia ovat hitsauspoltin, letkupaketti, varaosat ja
kulutusosat.

> Tarkasta ennen jokaista kéytéa kaikki rakenneosat ja kaikki liitokset, ettd ne on asennettu oikein eikd niissé ole vaurioita.

Puhdista likaantuneet rakenneosat heti.

Vaihda vioittuneet rakenneosat vélitemésti.

Anna ABICOR BINZELin ohjeistaman séhkdalan ammattilaisen vaihtaa vialliset, epémuodostuneet tai kuluneet rakenneosat.

vyvyy

4.1 Hitsauspolttimen valmistelu letkupaketin asennusta varten
1 Sammuta virransyéttd ja irrota virtajohto. 2 Lukitse kaasunsydtts.

4.1.1  Volframielekirodin lyhentéminen

Elektrodilaji on médritelty standardin EN 1ISO 6848 mukaisesti. Elektrodien enimmdispituus riippuu kdytetyistd kulutusosista.

4.1.2 Volframielektrodin hionta, kuva 4

Volframielekirodien hionta riippuu kulumisesta, ja sen vuoksi se on tehtéva
tarpeen mukaisesti.

Keskitetty hionta keskiakseliin

Volframielekirodien automaattinen kéyténsédtely painovoiman avulla
> Kaytd volframielektrodien hiomiseen hiomakonetta, jossa on seuraavat
ominaisuudet:

— Timanttilaikka

— Saadettavissa kaikille elektrodien halkaisijoille

Portaaton kulmansdadts

4.2 Hitsauspolitimen varustelu, kuva 6

A VARO

Kuluneiden elektrodien aiheuttama loukkaantumisvaara
Kulunut elektrodit on terévé ja voi aiheuttaa pistovammoja.

» Alg koske elektrodin kérkeen.

> Pidé elektrodin kérked pois péin kehostasi.

> Kéytda asianmukaisia suojakésineitd.

1 Tydnné kaasudiffuusori poltinrunkoon. 3 Ruuvaa yhdistetty suojakaasu- ja imusuutin kiinni.
2 Tydnné volframielektrodi kaasudiffuusoriin ja ruuvaa poltinsuojus kiinni.
Kaasudiffuusorin sijaan voidaan kéyttad elektrodipidikettd.

4.3 Letkupaketin liittaminen, kuva 1

1 Aseta letkupaketin liitin liiténtddn ja varmista kiinnitysmutterilla. > Ehkéise hitsauslaitteen vaurioituminen: &l kéytd deionisoitua tai
2 Asenna suojakaasu- ja ohjausjohtopistoke. demineralisoitua vettd.

3 Kytke jadhdytysnesteen tulo- (sininen) ja paluuvirtaus (punainen). > Jadhdytysnestepiiri on ilmattava ensimmdisen kayttédnoton ja
4 Tarkista jaéhdytysnesteen minimimaard. letkupaketin vaihdon yhteydessa.

>

Suositus: kéiytd BTC-sarjan ABICOR BINZEL -jaghdytysainetta.
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4.4 J&dhdytysnestepiirin iimaaminen, kuva 2

1 Aseta kerdysastia jadhdytysnesteen paluuvirtausliiténnén (punainen) 4 Avaa ja sulie jG&hdytysnesteen paluuvirtausletkun aukko nopeasti useita
alle. kertoja, kunnes jGéhdytysneste virtaa tasaisesti ja kuplattomasti

2 Ldysad jaahdytysyksikdn paluuvirtausletku ja pidé sitd kerdysastian kerdysastiaan.
paalla. 5 Liita jadhdytysnesteen paluuvirtausletku takaisin jaéhdytysyksikkdsn.

3 Sulie ja&hdytysnesteen paluuvirtausletkun aukko.

4.5 Imuletkun liittédminen

> Liitg imulaitteen imuletku letkupaketin imuliitént&an.

4.6 Suojakaasun liittéminen ja sGatdminen

1 Valitse suojakaasu hitsaustehtévan mukaan. 3 Liita suojakaasu hitsauslaitteeseen valmistajan ohjeiden mukaisesti.
2 Avaa kaasuventtiili hetkeksi mahdollisten ep&puhtauksien poistamiseksi 4 S&&dé suojakaauvirtaus kéytetyn kaasusuuttimen ja hitsaustehtévén
liittimesté. mukaan.

Sdhkdmagneettisten kenttien aiheuttama loukkaantumisvaara

Laitetta kéytettdiessd voi syntyd séhkémagneettisia kenttid, jotka héiritsevét sydémentahdistimien ja implantoitujen defibrillaattoreiden toimintaa.
» Al kéyté laitetta, jos sinulla on sydémentahdistin tai implantoitu defibrillaattori.

> Kayté laitetta ainoastaan DIN EN 61000-6-3 -standardin mukaisilla teollisuusalueilla.

5.1 Kahvan hallintalaitteet

Kahvamoduulit

Vakiomallisessa hitsauspolttimessa painiketta voidaan kéyttéd 2- ja Valinnaisesti voidaan integroida muitakin kahvamoduuleita. Ne on tilattava

4-toimisesti. Kayttétapa riippuu kulloisestakin virtaléhteesté. erikseen. Kahvamoduulien toiminnot perustuvat asiakaskohtaiseen
litant&malliin.

Taulukko 4 Valinnaiset kahvamoduulit

Yksittéispaine BIS-51/S1 | Kaksoispaine BIS-52 | Yl5s/alas BIS-55 Kansi BIS-57 Yl6s/alas BIS-65 Ylss/alas BIS-85 Ylds/alas BIS-95

limapelti, kuva 3
Imutilavuuksia voidaan sa&dells iimapellistd hitsauksen aikana.

5.2 Hitsaaminen

1 Avaa suojakaasupullo. 5 Vie hitsauspoltinta tasaisesti koko sauman pituuden yli.

2 Kytke virtalghde pédlle. 6 Padta hitsaus ja savukaasun imu kahvamoduulin konfiguraation
3 Saadé hitsausparametrit. mukaisesti.

4 Kaynnistd hitsaus ja savukaasun imu kahvamoduulin konfiguraation

mukaisesti.

5.3 Imumaadrén saately, kuva 3
> Noudata savunpoistoyksikén kéyttéohjetta. > llmapellin tyénté eteen (3) = avaaminen, pienennetty imumédra

> limapellin tydntd taakse (4) = sulkeminen, enimméisimuméaard imusuuttimessa.
imusuuttimessa.

6 Kdytosta poistaminen

Ylikuumenemisen aiheuttamat esinevahingot
Nestejédhdytteiset letkupakkaukset voivat vuotaa ylikuumentumistilanteessa.
> J&dhdytysyksikdn on annettava kéydé hitsaaminen jélkeen noin 5 minuutin ajan.

1 Llopeta hitsausprosessi. 3 Sulje suojakaasupullon venttiili.
2 Odota kaasun jélkivirtausaika ja sammuta hitsausvirtaldhde. 4 Sammuta jG&hdytysyksikks.
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7 Huolto ja puhdistus

limakalvojen &rtymista.
> Anna hitsauspolttimien ja j@&hdytysnesteen j&&htyd.
> Tarkasta omat henkilénsuojaimesi ja kéytd niitd.

Ulosvuotavan kuuman jGé&hdytysnesteen aiheuttama loukkaantumisvaara
Jos jadhdytysnesteletku irrotetaan kéytén aikana tai vélittdmasti sen jélkeen, j@éhdytysnestettd voi roiskua ulos ja aiheuttaa palovammoja tai ihon ja

Kuumien pintojen aiheuttama palovammojen vaara

> Anna hitsauspolttimien jédhtyd ennen kuin kosketat niita.
> Kéytd asianmukaisia suojakdsineitd.

Hitsauspolttimet kuumenevat voimakkaasti voimakas kuumeneminen hitsauksen aikana. Seurauksena voi olla vakavia palovammoja.

A VARO

Tahaton kédynnistyminen aiheuttaa loukkaantumisvaaran

> Sammuta laite.
> Irrota kaikki sydttdjohdot.
> Erota séhkéenergian systts.

Jos laitteessa on jénnite huolto-, puhdistus- tai purkamistdiden aikana, osat voivat kéynnistyé& ylléttéen ja aiheuttaa loukkaantumisia.

7.1 Kulutusosien vaihtaminen, kuva 6

Soveltumattomien kulutusosien ja asennustyékalujen kéytén aiheuttamat esinevahingot

Muiden valmistajien kulutusosien kéyttd ja kulutusosien ep&asianmukainen asennus voivat aiheuttaa esinevahinkoja hitsauspolttimeen ja heikent&d tydn tuloksia.
> Kéytd vain alkuperdisici ABICOR BINZEL -varaosia.
> Huomioi, ettd kussakin hitsauspolttimessa kéytetddn sille kuuluvia kulutusosia.

> Kéytd kulutusosien asentamiseen ja purkamiseen ABICOR BINZEL -monitoimiavainta.

Poltinkaula voidaan varustaa erilaisilla osilla hitsaustehtévan mukaan.

> Tarvikkeiden ja kuluvien osien filaustiedot ja tunnistenumerot |&ytyvéit
ajankohtaisesta tilausmateriaalista.

7.2 Hitsauspolttimen puhdistus

Jéliempéna luetellut osat kuluvat ja likaantuvat. Kyseiset osat on siksi
huollettava ja puhdistettava saénnéllisesti:

— Poltinrunko

— Kaasusuutin

8 Havittaminen

v

Asenna kulutusosat kuvan mukaisesti.

Volframielektrodi

Poltinsuojus

Kaasudiffuusori

Taulukko 5 Kriittiset raaka-aineet hitsauskelpoisiksi varustetuissa hitsauspolttimissa

|Vo|frami (volframielektrodit) |> g

>
>
>
>

Télla symbolilla merkittyihin laitteisiin sovelletaan EU-direktiivié 2012/19/EU séhké- ja elektroniikkalaiteromusta.
> Sahkélaitteita ei saa hdvittdd talousjétteiden mukana.

Sahkslaitteiden asennus on purettava ennen asianmukaista hévittémisté.

Ker&d sahkslaitteiden komponentit erikseen ja vie ne asianmukaiseen kierréitykseen.

Noudata paikallisia mé&éréyksid, lakeja, direktiivejd, standardeja ja ohjeita.

Saat lisétietoja kdytettyjen séhkslaitteiden kerécémisestd ja palautuksesta kunnallisilta viranomaisilta.

9 Takuu

Té&mé tuote on alkuperdinen ABICOR BINZEL -tuote.

Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG takaa t&mén tuotteen
virheettdman valmistuksen ja mydntad télle tuotteelle toimituksen yhteydessa
tehtaan valmistus- ja toimintatakuun tekniikan viimeisimmdn tason ja voimassa
olevien mddréysten mukaisesti. Jos tuotteessa on ABICOR BINZEL-yrityksen
aiheuttama vika, on ABICOR BINZEL valintansa mukaisesti velvoitettu
korjaamaan vian omalla kustannuksellaan tai toimittamaan tilalle vuden
virheettémdn tuotteen. Takuu koskee vain valmistusvikoja eiké vaurioita, jotka
johtuvat luonnollisesta kulumisesta, ylikuormituksesta tai asiattomasta
kasittelystd.

Takuuajan kesto iimoitetaan yleisissé myyntiehdoissa.

Tiettyjé tuotteita koskevat poikkeukset médritellédn erikseen.

Takuu raukeaa lisgiksi kéytettéessé varaosia ja kuluvia osia, jotka eivét ole
alkuperdisiéc ABICOR BINZEL -osiq, sekd silloin, kun tuotteelle suoritetaan
asiattomia korjaustoimenpiteitd kéyttdjén tai kolmannen osapuolen toimesta.
Kuluvat osat eivét kuulu takuun piiriin. ABICOR BINZEL ei mydské&én vastaa
vaurioista, jotka aiheutuvat tuotteidemme kéytamisestd. Takuuta ja huoltoa
koskevia kysymyksié voidaan esittéé valmistajalle tai myyntiedustaijillemme.
Lisétietoja on internetosoitteessa www.binzel-abicor.com.
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1 Identification

Les forches d'aspiration de gaz de combustion xFUME® TIG sont des forches
de soudage TIG utilisées pour le soudage sous gaz de protection avec des
électrodes tungsténe et des gaz inertes. Les dispositifs sont conformes aux
exigences de la directive EN 60974-7 et ne constituent pas des dispositifs

1.1  Marquage
Le produit répond aux exigences de mise sur le marché en vigueur des
marchés respectifs.

2 Sécurité
Le chapitre suivant présente les consignes de sécurité de base et signale les
risques résiduels qui doivent étre pris en compte afin d'utiliser le produit de
maniére slre.

2.1 Utilisation conforme aux dispositions

L'appareil décrit dans ce mode d'emploi ne doit étre utilisé qu'aux fins et de
la maniére décrites dans le mode d'emploi. Le dispositif est utilisé pour
I'aspiration des fumées et de la poussiére dues au soudage. Le dispositif peut
étre utilisé pour 'aspiration des fumées contenant des substances CMR et
pour l'aspiration des fumées ne contenant pas de substances CMR. Lors de
I'aspiration de fumées contenant des substances CMR, la torche de soudage
doit étre ufilisée en association avec un dispositif d'aspiration de gaz de
combustion certifié W3 adapté. Les transformations ou modifications
effectuées de maniére arbitraire pour augmenter la puissance sont interdites.

2.2 Consignes de sécurité de base
Le produit a ét¢ développé et fabriqué selon I'état actuel de la technique et
les normes et directives de sécurité reconnues. Le produit comporte des
risques résiduels inévitables pour |'vtilisateur, les tiers, les dispositifs ou
d'autres bien matériels. Le document suivant présente les consignes de
sécurité de base et signale les risques résiduels qui doivent étre pris en
compte afin d'utiliser le produit de maniére sire. Vous trouverez des
informations détaillées sur le produit ainsi que des consignes de sécurité
spécifiques au produit dans le mode d'emploi séparé et, le cas échéant, dans
d'autres documents spécifiques au produit. Le non-respect des consignes de
sécurité peut entrainer un risque pour la vie et la santé de personnes et peut
causer des dégdts sur I'environnement ou des dommages aux biens. Le
fabricant décline toute responsabilité pour les dommages résultant de la non-
observation de la documentation.
> Avant la premiére mise en service, lisez attentivement cette
documentation et respectez les instructions qu'elle contient.
> N'utilisez le produit que lorsqu'il est en parfait état en respectant la
documentation.

> Avant d'exécuter des travaux spécifiques, par ex. mise en service,
opération, transport et entretien, lisez attentivement la documentation.

> Protégez-vous ainsi que les personnes environnantes contre les dangers
indiqués dans la documentation par des moyens appropriés.

> Lors de I'élimination, respectez les dispositions, lois, prescriptions,
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autonomes. Ce mode d'emploi décrit seulement les dispositifs XFUME® TIG.
Ceux-ci doivent fonctionner exclusivement avec des piéces détachées

ABICOR BINZEL d'origine.

Tous les marquages nécessaires sont apposés sur le produit.

Le non-respect des consignes de sécurité peut entrainer un risque pour la vie
etla santé de personnes et peut causer des dégdts sur I'environnement ou des
dommages aux biens.

Veuillez respecter les conditions d'ufilisation, d'entretien et de maintenance.

> Ne dépassez pas les capacités maximales indiquées dans la
documentation. Les surcharges provoquent des dégats irréparables.

> |l estinterdit d'apporter des modifications constructives & ce produit.
N'utilisez ou ne stockez pas le dispositif & I'air libre dans des conditions
humides.

> En cas d'utilisation & l'air libre, une protection adéquate contre les
influences atmosphériques doit étre utilisée.

> La documentation doit étre tenue & proximité du dispositif pour pouvoir
étre consultée. Si le produit est remis & des tiers, n'oubliez pas de leur
remettre également la documentation.

> Respectez la documentation des autres éléments de ['installation de
soudage.

> La manipulation des bouteilles de gaz est indiquée dans les instructions
des fabricants de gaz et dans les dispositions locales correspondantes,
par exemple, le réglement relatif au gaz comprimé.
Respectez les prescriptions de prévention des accidents locales.

> La mise en service et les fravaux de commande et d'entretien doivent
uniquement étre confiés & un professionnel. Un professionnel est une
personne qui, de par sa formation fechnique, ses connaissances, son
expérience ainsi que sa connaissance des normes applicables, est en
mesure d'évaluer le travail qui lui est confié et de reconnaitre les dangers
éventuels.

> Veillez & ce que la zone de travail soit bien éclairée et tenue en ordre.

Pendant la durée des travaux d'entretien, de mise en service, de
maintenance et de réparation, éteignez la source de courant et
I'alimentation en gaz et en air comprimé et débranchez la connexion au
réseau électrique.

normes et directives locales.



xFUME® TIG 2 Sécurité

2.3 Consignes de sécurité concernant I'électrotechnique

> Veillez & ce que les outils électriques ne soient pas endommagés et & ce > Protégez-vous contre un choc électrique en utilisant un tapis isolant et en
qu'il soient en parfait état et utilisés conformément & leur emploi prévu. portant des vétements secs.

> Veillez & ce que de I'eau de pluie ne pénétre pas dans les outils > N'utilisez pas les outils électriques dans les zones & risque d'incendie et
électriques et évitez un environnement humide. d'explosion.

2.4 Consignes de sécurité concernant le soudage

> Le soudage & l'arc peut provoquer des lésions des yeux, de la peau et Les bains dégraissants contenant du chlore ne doivent pas se trouver
de |'ouie. Gardez & 'esprit que d'autres risques peuvent survenir en & proximité du lieu de soudage.
combinaison avec différents composants de soudage. Par conséquent, > En combinaison avec diverses torches de soudage, d'autres risques
portez toujours la tenue de protection conformément aux prescriptions peuvent se produire, par ex. par décharges électriques (source de
locales. courant, circuit de courant interne), projectfions de matiéres combustibles
> Toutes les vapeurs de métaux, notamment le plomb, le cadmium, le ou susceptibles d'exploser, rayons UV de l'arc, fumée et vapeurs.
cuivre et le béryllium sont nocives. Assurezvous de disposer d'une > Respectez les prescriptions générales concernant la protection contre
aération ou d'une aspiration suffisante. Veillez & ce que les valeurs l'incendie et enlevez tous les matériaux inflammables de la zone du
limites d'exposition professionnelle ne soient pas dépassées (VLEP). travail de soudage avant de commencer & travailler. Assurez-vous de la
> Afin d'éviter la formation de gaz phosgéne, les pi¢ces d'ceuvre mise en place d'un dispositif anti-incendie & proximité de l'installation.

dégraissées par une solution chlorée doivent étre lavées & I'eau claire.

2.5 Consignes de sécurité concernant I'aspiration (conformément & la norme 1SO 21904)

> Veillez & ce que tous les composants soient correctement intégrés aux > Lors de I'vtilisation de tuyaux supplémentaires ou de tuyaux d'autres
torches d'aspiration de gaz de combustion. fabricants, une perte de pression peut se produire dans la torche

> Assurez-vous que la torche d'aspiration de gaz de combustion est d'aspiration de gaz de combustion.
connectée au dispositif d'aspiration de gaz de combustion avant son > Prenez en considération le fait que la dépression dépend de I'altitude du
utilisation. lieu d'utilisation.

» Utilisez la torche d'aspiration de gaz de combustion exclusivement avec > Prenez en compte les signaux d'avertissement et les indicateurs au
le dispositif d'aspiration de gaz de combustion autorisé dans le pays niveau du dispositif d'aspiration de gaz de combustion. Les signaux
correspondant. d'avertissement et les indicateurs peuvent signaler un filtre saturé ou un

> Respectez les directives et spécifications relatives a la sécurité du travail probléme/endommagement au niveau de la torche d'aspiration de gaz
locales. de combustion.

> Vérifiez le débit volumique de la buse d'aspiration & 'aide du tuyau de > Remplacez les piéces d'usure spécifiques & I'aspiration & intervalles
contrdle d'aspiration d'ABICOR BINZEL. Un débit volumique trop élevé réguliers. L'intervalle entre chaque remplacement dépend des conditions
peut entrainer des erreurs de soudage. d'utilisation.

> Vérifiez si les tuyaux d'aspiration sont endommagés ou sales & > Ouvrez le régulateur d'air uniquement de maniére temporaire et fermez-
intervalles réguliers, au moins une fois par semaine. le rapidement aprés |'avoir ouvert. Un captage efficace des fumées ne

peut étre assuré qu'avec un régulateur d'air fermé.

> Respectez les indications liées & la connexion des composants figurant
sur I'autocollant de I'adaptateur.

2.6 Consignes de sécurité concernant la tenue de protection
> |l est interdit de porter des vétements flottants ou des bijoux. > Pendant |'utilisation et en effectuant des travaux de soudage, il est

> En cas de cheveux longs, il est impératif de porter une résille. impératif de porter des lunettes de protection, des gants de protection e,
si nécessaire, une protection respiratoire.

2.7 Consignes de sécurité pour l'vtilisation

> Ne dépassez pas les capacités maximales indiquées dans la > En cas d'utilisation & I'air libre, une protection adéquate contre les
documentation. Les surcharges provoquent des dégats irréparables. influences atmosphériques doit étre utilisée.

> |l estinferdit d'apporter des modifications constructives & cet appareil.

2.8 Classification des consignes d'avertissement

Les consignes d'avertissement utilisées sont divisées en quatre niveaux Selon le type de danger, les mentions d'avertissement suivantes sont utilisés :

différents. Elles sont indiquées avant les étapes de travail potentiellement
dangereuses.

A DANGER

Signale un danger imminent qui, s'il n'est pas évité, entraine des blessures corporelles extrémement graves ou la mort.

Signale une situation éventuellement dangereuse qui, si elle n'est pas évitée, peut entrainer des blessures graves ou la mort.

A ATTENTION

Signale un risque éventuel qui, s'il n'est pas évité, peut entrainer des blessures plus ou moins graves.

Signale le risque d'obtenir un résultat de travail non satisfaisant et de provoquer des dommages et des dégéts irréparables du dispositif ou de I'équipement.
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3 Description du produit

xFUME® TIG

2.9

> En cas d'urgence, coupez immédiatement les alimentations suivantes :
alimentation électrique, alimentation en liquide de refroidissement et

alimentation en gaz de protection.

3 Description du produit

Instructions concernant les situations d'urgence

> Respectez la documentation des éléments de l'installation de soudage.

3.1 Caractéristiques techniques
Tab. 1 Caractéristiques générales de la torche (EN 60974-7)
Température -25°C-+55°C Gaz de protection

(transport et stockage)

(DIN EN ISO 14175)

Argon

Humidité relative de I'air

Jusqu'a 90 % a 20 °C

Electrode

Electrodes tungsténe destinées au soudage
TIG, de préférence & faible rayonnement

Maniement

Manuel

Gamme de tension

Valeur de créte de 113 V

Type de tension

CCouCA

Classe de protection des raccords
c6té poste (EN 60529)

IP3X

Polarité des électrodes pour CC

Normalement négative

Systémes de commande dans
la poignée

Pour42VetO,1a1A

Tension d'amorcage de I'arc
et de stabilisation max.
Tension de claquage de 50 Hz

10 kv

Tension de commande du bouton

0,02-42 V (CC et CA)

Puissance de commande du bouton

Max. 1 W (charge ohmique)

Courant de commande du bouton |0,01-100 mA Puissance de commande du Linéaire 1 W & 40 °C
potentiométre
Tab. 2 Caractéristiques spécifiques des torches (EN 60974-7 et EN ISO 21904-1)
Type Type de Capacité | Facteur | O électrodes| Débit Débit volumique' Dépression
refroidis- de de gaz nécessaire au
sement marche niveau du
connecteur
Longueur Pour une vitesse induite de 0,35 m/s
max. 175 mm Buse d'aspiration Connecteur @50mm
cc | ca? Longueur de tuyau Longueur de tuyau Longueur de tuyau
4m/8m/12m 4m/8m/12m 4m/8m/12m
A A % mm |/min m3/h m3/h kPa
150 Air 150 105 35 1,0-2,4 5-12 14,8 /14,8 /14,8 28,9/29,5/26,1 6,5/84/70
260W | Liquide | 260 | 185 | 100 1,0-3,2 7-18 14,8 /14,8 /14,8 | 23,7 /24,4 /232 52/75/10.2
300w Liquide 300 210 100 1,0-3,2 7-18 14,8 /14,8 /14,8 26,7 /24,1 /252 8,4/8,4/ 14,

1Lors d'une utilisation avec les dispositifs d'aspiration de fumée de soudage de la série xFUME®
2Selon EN 60974-7, la valeur du courant alternatif (C.A.) correspond & 70 % de la valeur testée en courant continu (C.C.).
Le degré de détection de I'aspiration intégrée & la torche dépend de

nombreux facteurs influents, tels que la position de la buse d'aspiration,
la géométrie de soudage et le taux d'émission de fumée du processus de

soudage. Dans des conditions optimales, plus de 95 % des fumées de
soudage peuvent étre détectées selon la norme ISO 21904-3.

Tab. 3 Données de refroidissement par liquide/faisceau

Données de refroidissement Faisceau

Temp. aller Max. 50 °C Longueur standard L 4,00 m, 8,00 m

Débit Min. 0,7 |/min Cable de commande 6 conducteurs, 7 conducteurs

Pression d'écoulement Min. 2,5 bar/max. 3,5 bar

Raccordement du liquide de
refroidissement

Raccord rapide méle, DN

Puissance du refroidisseur Min. 800 W

3.2

Toutes les illustrations se trouvent au début de cette documentation.

lllustrations utilisées
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4 Mise en service

4 Mise en service

cas d'inhalation, cela peut endommager les voies respiratoires.
Contrélez et portez votre équipement de protection individuelle.
Utilisez le dispositif uniquement dans des locaux suffisamment aérés.

yvYyVvYyYYyYy

Risque pour la santé résultant de I'inhalation de poussiéres nocives pour la santé
Dés la premiére utilisation, le dispositif contient de la poussiére nocive pour la santé, qui peut se déposer sur les surfaces puis étre libérée dans I'air ambiant. En

Utilisez le dispositif exclusivement avec le dispositif d'aspiration de gaz de combustion prévu.

Eliminez les dépéts de poussiére environnants & I'aide d'un aspirateur industriel de classe de poussiére H ou d'un chiffon humide.
Gardez le régulateur d'air fermé si possible et ouvrez-le uniquement pendant un court laps de temps.

N'utilisez pas le dispositif si la buse d'aspiration et de gaz de protection est refirée.

Risque de choc électrique par contact avec des composants sous tension
Tout contact avec des piéces d'équipement sous tension entraine un risque de choc électrique mortel.
> Ne tenez et n'vtilisez la torche de soudage qu'a l'aide des poignées prévues a cet effet.

torche de soudage, faisceau, piéces d'usure et de remplacement.

Nettoyez sans attendre les composants souillés.
Remplacez immédiatement les composants endommagés.

vyvyy

Risque de choc électrique lié & des composants endommagés ou installés de maniére non conforme
Tout composant endommagé ou installé de maniére inappropriée entraine un risque de choc électrique mortel. Les composants sont les suivants :

> Avant chaque utilisation, veillez & ce que tous les composants et raccordements soient correctement installés et ne soient pas endommagés.

Les composants endommagés, déformés ou manquants ne doivent étre remplacés que par un électricien qualifié ABICOR BINZEL.

4.1 Préparation des torches de soudage pour un changement de faisceau

1 Arrétez la source de courant et débranchez la fiche secteur.

4.1.1 Raccourcir I'électrode tungsténe

Nos électrodes sont conformes & la norme EN ISO 6848.

4.1.2 Affotage de I'électrode tungsténe, Fig. 4

L'affdtage de I'électrode tungsténe dépend de |'usure et doit étre effectué en
cas de besoin.

> Pour dffdter |'électrode tungsténe, utilisez une affiteuse présentant les
caractéristiques suivantes :

— Disque diamant

4.2 Equipement de la torche de soudage, Fig. 6

2 Coupez l'alimentation en gaz.

La longueur maximale de I'électrode dépend des piéces d'usure utilisées.

— Point d'affdtage centré par rapport & I'axe

— Réglage d'entrainement automatique de I'électrode tungsténe par
gravité

— Réglable pour tous les diamétres d'électrode

— Angle d'offitage réglable en continu

A ATTENTION

Risque de blessure causé par I'électrode affitée

> Ne touchez pas la pointe de I'électrode.
> Tenezvous & distance de la pointe de I'électrode.
> Portez des gants de protection appropriés.

L'électrode affitée est pointue et entraine un risque de blessure par piqtre.

1 Insérez le diffuseur gaz dans le corps de torche.
2 Insérez I'électrode tungstene dans le diffuseur gaz et vissez la coiffe. Ala
place du diffuseur gaz, il est aussi possible d'installer un porte électrode.

4.3 Raccordement du faisceau, Fig. 1

1 Insérez le raccordement du faisceau dans le raccord femelle et serrezle
& 'aide de I'écrou de raccordement.

2 Assemblez le raccordement de gaz de protection et le connecteur
du cable de commande.

3 Raccordement de I'amenée de liquide de refroidissement (bleu) et
du retour du liquide de refroidissement (rouge).

4 Contrélez la quantité de remplissage minimale du liquide de
refroidissement.

3 Vissez la buse d'aspiration et de gaz de protection combinée.

> Recommandation : utilisez un liquide de refroidissement
ABICOR BINZEL de la série BTC.

> N'utilisez pas d'eau déionisée ou déminéralisée pour éviter
d'endommager l'appareil de soudage.

> Purgez 'amenée de liquide de refroidissement lors de la premiére
installation et d'un changement de faisceau.
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5 Fonctionnement xFUME® TIG

4.4 Purge de I'amenée de liquide de refroidissement, Fig. 2

1 Placez un récipient sous le raccord du retour du liquide de 4 Ouvrez et obturez le tuyau de liquide de refroidissement de maniére
refroidissement (rouge). abrupte et répétée jusqu'a ce que le liquide de refroidissement s'écoule
2 Desserrez le tuyau de retour du liquide de refroidissement au niveau dans le récipient en continu sans bulles d'air.
du refroidisseur et tenezle au-dessus d'un récipient. 5 Raccordez le tuyau de refour du liquide de refroidissement au
3 Obturez l'ouverture du tuyau de retour du liquide de refroidissement. refroidisseur.

4.5 Raccordement du tuyau d'aspiration

> Raccordez le tuyau d'aspiration du dispositif d'aspiration avec le
raccord d'aspiration du faisceau.

4.6 Raccordement et réglage du gaz de protection

1 Choisissez le gaz de protection approprié pour l'opération de soudage. 3 Raccordez le gaz de protection & I'appareil de soudage selon les
2 Ouvrez brigvement la vanne sur I'alimentation en gaz ofin de nettoyer les indications du fabricant.
éventuelles impuretés présentes sur le raccord. 4 Réglez et adaptez la quantité de gaz de protection a la buse gaz utilisée

et & l'opération de soudage.

5 Fonctionnement

Risque de blessure lié aux champs éleciromagnétiques

Le dispositif peut générer des champs électromagnétiques qui peuvent perturber le fonctionnement des stimulateurs cardiaques et des défibrillateurs implantés.
> N'utilisez pas le dispositif si vous portez un stimulateur cardiaque ou un défibrillateur implanté.

> Utilisez le dispositif exclusivement dans des zones industrielles selon la norme DIN EN 61000-6-3.

5.1 Poignée éléments de commande

Module de poignée

La torche de soudage standard permet d'utiliser la fonction en 2 temps et en D'autres modules de poignées peuvent étre intégrés en option. Ces derniers
4 temps du bouton. Les modes de fonctionnement dépendent de chaque doivent étre commandés séparément. Les fonctions des modules de poignée
source de courant. dépendent de l'affectation des raccordements spécifique au client.

Tab. 4 Modules de poignées en option

Simple commande Double commande Haut/bas BIS-55 Couvercle BIS-57 Haut/bas BIS-65 Haut/bas BIS-85 Haut/bas BIS-95
BIS-51/S1 BIS-52

Régulateur d'air, Fig. 3
Le volume aspiré peut étre réglé pendant le processus de soudage au niveau
du régulateur d'air.

5.2 Exécution du processus de soudage

1 Ouvrez la bouteille de gaz de protection. 5 Passez latorche de soudage réguliérement sur la totalité de la longueur
2 Mettez en marche la source de courant. a souder.

3 Réglez les paramétres de soudage. 6 Arrétez le processus de soudage et |'aspiration des gaz de combustion
4 Démarrezle processus de soudage et I'aspiration des gaz de combustion en respectant la configuration du module de poignée.

en respectant la configuration du module de poignée.

5.3 Réglage du volume aspiré, Fig. 3

> Consultez le mode d'emploi du dispositif d'aspiration de gaz de > Poussez le régulateur d'air vers I'avant (3) = ouverture, volume aspiré
combustion. réduit au niveau de la buse d'aspiration.

> Poussez le régulateur d'air vers l'arriére (4) = fermeture, volume aspiré
max. au niveau de la buse d'aspiration.

6 Mise hors service

Dommages dus a une surchauffe
Les faisceaux refroidis par liquide peuvent perdre leur étanchéité en cas de surchauffe.

> Laissez fonctionner le refroidisseur pendant env. 5 min aprés le processus de soudage.

1 Arrétez le processus de soudage. 3 Fermez la vanne de la bouteille de gaz de protection.
2 Attendez l'arrét du flux de gaz et arrétez la source de courant de 4  Arrétez le refroidisseur.
soudage.
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7 Entretien et nettoyage

Risque de blessure lié a un déversement de liquide de refroidissement a haute température

Si le tuyau de refroidissement est détaché pendant ou juste aprés le fonctionnement, du liquide de refroidissement risque de jaillir, entrainant un risque de
brdlure ou d'irritation au niveau de la peau et des muqueuses.

> Laissez refroidir les torches de soudage et le liquide de refroidissement.

> Contrdlez et portez votre équipement de protection individuelle.

Risque de brilures di @ une surface chaude
Pendant le processus de soudage, les torches deviennent extrémement chaudes. De graves brilures peuvent en résulter.

> Laissez refroidir les torches de soudage avant de les toucher.
> Portez des gants de protection appropriés.

A ATTENTION

Risque de blessure en cas de démarrage inattendu

Si le dispositif est sous tension pendant les travaux d'entretien, de nettoyage ou de démontage, des piéces peuvent démarrer de maniére inattendue et
provoquer des blessures.

> Fteignez le dispositif.

» Désactivez toutes les conduites d'alimentation.
> Débranchez I'alimentation électrique.

7.1 Remplacement de piéces d'usure, Fig. 6

Dommages dus a l'utilisation de piéces d'usure et d'outils d'assemblage inadaptés
L'vtilisation de pieces d'usure d'autres fabricants et I'assemblage incorrect de piéces d'usure peuvent endommager la torche de soudage et entrainer |'obtention
de résultats de travail non satisfaisants.

> N'utilisez que des piéces d'usure originales ABICOR BINZEL.
> Veillez & ce que les piéces d'usure spécifiques & la torche de soudage soient correctement affectées.
> Pour 'assemblage et le démontage des pieces d'usure, utilisez la clé universelle ABICOR BINZEL.

Selon l'opération de soudage, le col de cygne peut étre équipé avec > Les caractéristiques et références des pieces d'équipement et d'usure
différentes piéces d'usure. figurent dans le catalogue actuel.

> Montez les piéces d'usure conformément & la figure.

7.2 Nettoyage de la torche de soudage

Les piéces suivantes peuvent étre usées et encrassées. Pour cette raison, ces — Electrode tungstene
piéces doivent étre entretenues et nettoyées réguliérement : —  Coiffe

— Corps de torche — Diffuseur gaz
— Buse gaz
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8 Elimination

Tab. 5 Matériaux essentiels dans les torches de soudage avec capacité de soudage

Tungsténe (électrode tungsténe) |> lg

électriques et électroniques.

compétentes.

Les dispositifs marqués par ce symbole sont conformes & la directive européenne 2012/19/UE relative aux déchets d'équipements

> N'éliminez pas les appareils électriques avec les ordures ménagéres.

> Les appareils électriques doivent étre démontés avant d'étre éliminés en toute conformité.

> Collectez séparément les composants des appareils électriques et recyclez-les dans le respect de I'environnement.
> Lors de |'élimination, respectez les dispositions, lois, prescriptions, normes et directives locales.

_ > Pour obtenir des informations sur la collecte et le retour des vieux appareils électriques, adressez-vous aux autorités locales

9 Garantie

Ce produit est un produit authentique ABICOR BINZEL.

La société Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG garantit la
fabrication sans défauts de ce produit et accorde, & compter de sa livraison,
une garantie de fabrication et de fonctionnement conforme & I'état de la
technique et & la réglementation en vigueur. En cas de défaut dont
ABICOR BINZEL est responsable, ABICOR BINZEL est tenue de procéder, &
sa discrétion, & la rectification du défaut ou & la livraison d'un produit de
remplacement & ses propres frais. Les garanties portent uniquement sur les
défauts de fabrication et non sur les dommages résultant d'une usure
naturelle, d'une surcharge ou d'un traitement inapproprié.

La période de garantie est indiquée dans les conditions générales de vente.
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Les exceptions s'appliquant & des produits spécifiques sont définies
individuellement.

La garantie expire par ailleurs en cas d'utilisation de piéces de rechange et
d'usure autres que les pieces ABICOR BINZEL d'origine et en cas de
réparation inappropriée du produit par |'utilisateur ou des tiers.

Les piéces d'usure ne sont généralement pas couvertes par la garantie. En
outre, ABICOR BINZEL n'est pas responsable des dommages résultant de
I'vtilisation du produit. Les questions relatives & la garantie et au service
peuvent étre adressées au fabricant ou & nos sociétés de distribution. Vous
trouverez des indications & ce sujet sur le site Internet www.binzel-abicor.com.
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1 Opis

Gorionici za odvod dima xFUME® TIG su TIG gorionici za zavarivanje
i koriste se za zavarivanje s elektrodama od volframa i inertnim plinovima.
Uredaji odgovaraju standardu EN 60974-7 te nisu predvideni za

1.1 Oznaéavanje
Proizvod ispunjava vaZeée zahtjeve doti¢nog trzista koji se odnose na
stavljanje proizvoda na triste.

2 Sigurnost
Ovo poglavlje pruza osnovne sigurnosne informacije i upozorava na
preostale rizike koje treba uzeti u obzir za sigurno rukovanje proizvodom.

2.1 Pravilna upotreba

Uredaj opisan u ovim uputama smije se upotrebljavati iskljucivo u svrhe i na
nadin opisan u uputama. Uredaj se upotrebljava za odvod dima i prasine od
zavarivanja tijekom zavarivanja. Uredaj se moze koristiti za odvod dima od
zavarivanja koji sadrzi CMR tvari i dima od zavarivanja koji ne sadrzi CMR
tvari. Prilikom odvoda dima od zavarivanja koji sadrzi CMR tvari, gorionik
za zavarivanje mora raditi u kombinaciji s odgovarajuéim W3-certificiranim
uredajem za odvod dima. Proizvoljno preuredenie ili preinake radi
povecanja performansi uredaja nisu dopusteni.

2.2 Osnovne sigurnosne informacije

Proizvod je osmisljen i izraden prema aktualnom stanju tehnologije

i priznatim sigurnosno-tehni¢kim normama i smjernicama. Konstruktivno

neizbjeZni preostali rizici za korisnike, trece strane, uredaije ili drugu imovinu

proizlaze iz proizvoda. Ovaj dokument pruZa osnovne sigurnosne

informacije i upozorava na preostale rizike kojih je potrebno pridrzavati se

za siguran rad proizvoda. Detaljne informacije o proizvodu i sigurnosne

informacije o proizvodu moZete pronaéi u zasebnim uputama za rukovanije

i po potrebi u drugoj dokumentaciji o proizvodu. Nepridrzavanje

sigurnosnih uputa moZe prouzroditi opasnost po Zivot i zdravlje ljudi te tetu

za okolid ili odtecenje imovine. Proizvodaé ne preuzima odgovornost za

odteéenija nastala zbog nepridrzavanja dokumentacije.

> Prije prvog koristenja pazljivo progitajte dokumentaciju.

> Radite s proizvodom samo ako je u savrienom stanju i u skladu sa svom
dokumentacijom.

» Pazljivo procitajte dokumentaciju prije odredenih radniji, npr. stavljanja
u pogon, rada, prijevoza i odrzavania.

» Zadtitite sebe i osobe u blizini prikladnim sredstvima od opasnosti
navedenim u dokumentaciji.

samostalan rad bez operatera. Ove upute za rukovanje opisuju samo
uredaje xFUME® TIG. Oni se smiju pokretati samo s originalnim
ABICOR BINZEL zamjenskim dijelovima.

Ako proizvod mora imati odredenu oznaku, ona ée biti postavljena na
proizvod.

Nepridrzavanije sigurnosnih uputa moze prouzroéiti opasnost po Zivot
i zdravlje ljudi te 3tetu za okolis ili o3teéenje imovine.

Pridrzavaite se pritom uvjeta za rad, odrzavanije i servisiranje.

> Nemoijte prekoraciti podatke o maksimalnom optereéenju navedene
u dokumentaciji. Preoptereéenja dovode do nepopravlijive 3tete.
Ne izvodite nikakve konstrukcijske preinake na proizvodu.
Nemoite upotrebljavati ni Euvati uredaj na otvorenom u vlaznim
uvjetima.

> Pri upotrebi na otvorenom koristite prikladnu zastitu od vremenskih
utjecaja.

> Dokumentaciju drzite u blizini uredaja zbog naknadnog koristenija,
a u slu&aju da proizvod prosliedujete drugima, priloZite i dokumentaciju.

» Pridrzavaite se dokumentacije vezane uz druge tehnic¢ke komponente za
zavarivanije.

> Za informacije o rukovaniju plinskim bocama pogledajte upute
proizvodaéa plina i odgovarajuée lokalne pravilnike, npr. Pravilnik
o stlagenom plinu.
Postujte lokalne propise o sprie¢avanju nesreéa.
Pustanie u rad, kao i rukovanie te radove odrzavanja smiju izvoditi samo
strugnjaci. Struénom osobom smatra se osoba koja na temelju struénog
obrazovanja, znanja i iskustava te poznavanja vazedih normi moze
procijeniti povierene joj poslove i prepoznati moguée opasnosti.

> Pobrinite se za dobru rasvjetu radnog prostora i odrzavaite radni
prostor urednim.

> Za vrijeme trajanja odrzavanja, servisiranja i popravaka, iskljuite izvor
strujnog napajanja, dovod plina i komprimiranog zraka i odspojite
elekirini prikljugak s mreze.

» Pri odlaganiju otpada pridrzavaite se lokalnih odredbi, zakona, propisa,
normi i smjernica.
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2.3 Sigurnosne upute za elektrotehniku

> Provjerite imaju li elektriéni alati eventualna o3teéenia te rade i
besprijekorno i u skladu s propisima.

> Elektrine alate ne izlazite kisi te izbjegavajte vlazno ili mokro okruZje.

2.4 Sigurnosne informacije za zavarivanje

> Zavarivanie svietlosnim lukom moZe izazvati osteéenije ogiju, koze
i sluha. Imajte na umu da se dodatne opasnosti mogu pojaviti u vezi
s drugim komponentama zavarivanja. Zbog toga uvijek nosite
propisanu zastitnu odjecu u skladu s lokalnim propisima.

> Sve su metalne pare, osobito one od olova, kadmija, bakra i berilija,
3tetne. Osigurajte dovoljno prozradivanije i isisavanje. Ne prekoradujte

vazeée vrijednosti maksimalne koncentracije na radnom mijestu (MAK).

> Kako biste izbjegli stvaranije plina fozgena, &istom vodom isperite
komade koji su bili odma3éeni otapalima s klorom. U blizini mjesta

2.5 Sigurnosne upute za odvod (prema ISO 21904)

> Provjerite da su sve komponente gorionika za odvod dima ugradene
u skladu s propisima.

> Prije uporabe provijerite je li gorionik za odvod dima spojen na uredaj
za odvod dima.

> Gorionik za odvod dima koristite samo s uredajem za odvod dima koji
je odobren u vasoj zemlji.

Pridrzavaite se lokalnih pravila zastite na radu i propisa.

Provjerite volumenski protok na usisnoj mlaznici pomodu crijeva za

ispitivanje usisavanja tvrtke ABICOR BINZEL. Previsok volumenski protok

moze uzrokovati greske pri zavarivaniu.

> Provjeravaite usisna crijeva na ostecenja i prljavstinu u redovitim
intervalima, ali najmanie jednom tjedno.

2.6 Sigurnosne upute za zastitnu odjeéu
> Ne nosite nikakvu 3iroku odjeéu i nakit.

> Dugu kosu skupite mreZicom za kosu.

2.7 Sigurnosne informacije za uporabu

> Nemojte prekoraditi podatke o maksimalnom optereéenju navedene
u dokumentaciji. Preoptereéenja dovode do nepopravljive 3tete.

> Ne izvodite nikakve konstrukcijske preinake na uredaju.

2.8 Klasifikacija upozorenja

Upozorenja koja se koriste podijeliena su na &etiri razli¢ite razine, a navode
se prije moguéih opasnih radova.

A OPASNOST

Zattitite se od elektri¢nog udara upotrebom izolacijskih podloga
i noSenjem suhe odjede.

Elektricne alate ne upotrebljavaijte u podrugjima u kojima postoji
opasnost od pozara ili eksplozije.

zavarivanja ne postavljajte nikakve kupke za odma3éivanie koje sadrze
klor.

U kombinaciji s raznim plamenicima za zavarivanje mogu nastati daljnje
opasnosti, npr. zbog: elekiriéne struje (izvor strujnog napajanja, unutarnii
strujni krug), ostaci prskanja u odnosu na zapadljive ili eksplozivne tvari,
UV zraéenja iz svjetlosnog luka, dima i para.

Pridrzavaite se op¢ih propisa o zatiti od pozara, a prije pocetka rada
odstranite sve zapaljive materijale iz okruZja radnog mjesta za
zavarivanje. Na radnom mjestu pripremite prikladna sredstva za zastitu
od pozara.

Imaijte na umu da kada koristite dodatna crijeva ili crijeva drugih
proizvodada, moze doéi do pada tlaka u gorioniku za odvod dima.
Imajte na umu da primijenjeni podtlak ovisi o geografskoj nadmorskoj
visini mjesta koristenja.

Obratite paznju na signale upozorenja i indikatore na uredaju za odvod
dima. Signali upozorenija i indikatori mogu ukazivati na zasiéeni filtar ili
problem/o3teéenje gorionika za odvod dima.

U redovitim intervalima mijenjajte potro3ne dijelove specifi¢ne za
odvod. Interval izmjene ovisi o uvjetima uporabe.

Zasun za zrak ofvorite samo privremeno i zatvorite ga odmah nakon
otvaranja. Uginkovito hvatanje dimova moze se jamiti samo sa
zatvorenim zasunom.

Pridrzavaite se uputa za spajanje komponenti na naljepnici na
adapteru.

Pri radu ili tijekom postupka zavarivanja upotrebljavaijte zastitne
naodale, zadtitne rukavice, a prema potrebi i zastitnu masku za disanje.

Pri upotrebi na otvorenom koristite prikladnu zastitu od vremenskih
utjecaja.

Ovisno o vrsti opasnosti, koriste se sliedeée signalne rijeci:

Ozna&ava neposredno prijete¢u opasnost. Ako ne izbjegnete opasnost, doéi ¢e do smrti ili teskih ozljeda.

Ozna&ava moguéu opasnu situaciju. Ako ne izbjegnete tu situaciju, moze dodi do smrti ili teskih ozljeda.

A OPREZ

Oznagava mogudu 3tetnu situaciju. Ako ne izbjegnete tu situaciju, moze doéi do laksih ili manjih ozljeda.

NAPOMENA

Oznadava opasnost koja umanijuje rezultate rada ili moZe dovesti do o$teéenja imovine i nepopravljive $tete na uredaiju ili opremi.

2.9 Informacije za sluéaj opasnosti

» U sluéaju opasnosti odmah iskljugite sliede¢e dovode: opskrba
elektriénom energijom, dovod rashladne tekuéine i dovod zadtitnog
plina.
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3 Opis proizvoda

3.1 Tehniéki podaci

Tabl. 1 Opéi podaci o gorioniku (EN 60974-7)

Temperatura 25°C-+55°C Zastitni plin (DIN EN 1SO 14175) argon

(prijevoz i skladistenije)

Relativna vlaznost zraka do 90 % pri 20 °C Elektroda Volframske elektrode za WIG
postupke, po moguénosti s niskim
zracenjem

Vrsta izvedbe ruéni Izraéun napona vréna vrijednost od 113 V

Vrsta napajanja istosmjerni ili izmjeniéni Vrsta zastite prikljuéaka na stroju | IP3X

(EN 60529)

Polovi elektroda kod istosmjernog | u pravilu negativni Moduli za upravljanje u rukohvatu |za 42 ViO,1 - 1 A

napona

Maks. napon za paljenje svjetlosnog | 10 kV
luka i stabilizirajué¢i napon
Probojni napon 50 Hz

Tipka za sklopni napon 0,02 - 42V (DCi AC) Tipka za rasklopnu snagu maks. 1 W (omsko optereéenije)
Tipka za sklopnu struju 0,01 - 100 mA Sklopni napon potenciometra linearno 1 W pri 40 °C
Tabl. 2 Podaci o gorioniku specifiéni za proizvod (EN 60974-7 i EN ISO 21904-1)
Model| Nadin Optereéenje | Trajanje | O elektrode Protok Volumenski protok! Potreban podtlak
hladenja aktivnosti plina na priklju¢ku
maks. duljina Za induciranu brzinu 0,35 m/s
175 mm Usisna mlaznica Priklju¢ak @50mm
DC AC? Duljina crijeva Duljina crijeva Duljina crijeva
4m/8m/12m | 4m/8m/12m 4m/8m/12m
A A % mm |/min m3/h m3/h kPa
150 zrak 150 105 35 10-24 5-12 14,8/14,8 /14,8 | 28,9/29,5 /26, 6,5/84/70
260W | tekucina | 260 | 185 100 10 - 3,2 7-18 |148/148/14,8|237/24,4/232| 572/75/10.2
300W | tekudina 300 210 100 10-32 7-18 14,8 /14,8 /14,8 | 26,7 / 24,1 / 25,2 8,4/8,4/ 14,

1Kada se koristi s uredajima za odvod dima iz serije xFUME®

2Prema normi EN 60974-7 vrijednost izmjeni¢ne struje (AC) potrebno je navesti kao 70 % ispitane vrijednosti istosmjerne struje (DC).

Stupanj hvatanja odvoda integriranog u gorionik ovisi o mnogim i brzina emisije dima tijekom postupka zavarivanja. Pod optimalnim uvjetima,
&imbenicima kao 3to su poloZaj usisne mlaznice, geometrija zavarivanja vise od 95 % dima od zavarivanja moze se uhvatiti prema ISO 21904-3.
Tabl. 3 Podaci o hladeniju tekuéinom/paketu crijeva

Podaci o hladenju Paket crijeva

Polazna temp. maks. 50 °C Standardna duljina L 4,00 m, 8,00 m

Protok min. 0,7 |/min Upravljaéki vod 6 jezgri, 7 jezgri

Proto¢ni tlak min. 2,5 bar/maks. 3,5 bar

Prikljuéak rashladne tekuéine brzi prikljugak NS

Snaga rashladnog uredaja min. 800 W

3.2 Koristene ilustracije

Sve koristene ilustracije nalaze se na po&etku dokumentacije.
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4 Stavljanje u pogon

Opasnost po zdravlje zbog udisanja stetne prasine
Od prve uporabe uredaj sadrzava stetnu prasinu koja se moZe taloZiti na povriinama i dospjeti u okolni zrak. Udisanje moZe ostetiti disne putove.
> Provjerite svoju osobnu zasfitnu opremu i nosite je.

> Upotrebljavajte uredaj samo u dobro prozraéenim prostorijama.

Uredaj upotrebljavajte samo s predvidenim uredajem za odvod dima.

Odmah uklonite naslage prasine u okolini industrijskim usisivacem klase prasine H ili viaZnom krpom.
Ako je moguce, drzite zasun za zrak zatvorenim i otvorite ga samo nakratko.

Ne koristite uredaj s uklonjenom mlaznicom zadtitnog plina i usisnom mlaznicom.

yvyVvYyyYy

Strujni udar zbog dodirivanja komponenti pod naponom
Dodirivanie dijelova opreme pod naponom moze dovesti do strujnih udara opasnih po Zivot.
> Gorionik za zavarivanje drzite i vodite isklju&ivo na za to predvidenoj drici.

Strujni udar zbog osteéenih ili neispravno instaliranih dijelova

Osteéeni ili neispravno postavljeni dijelovi mogu uzrokovati strujne udare opasne po Zivot. Dijelovi su: gorionik za zavarivanije, paket crijeva, zamjenski
i potrodni dijelovi.

> Prije svake upotrebe provierite jesu li svi dijelovi i spojevi ispravno instalirani i ima li osteéenija.

> Odmah odistite oneciséene dijelove.

> Odmah zamijenite o3teéene dijelove.

> Neispravne, deformirane ili istro3ene komponente smije zamijeniti samo kvalificirani elektri¢ar kojeg je obuéila tvrtka ABICOR BINZEL.

4.1 Priprema gorionika za zavarivanje za montazu paketa crijeva
1 Iskljuéite izvor strujnog napajanija i izvucite mrezni utikag. 2 Zatvorite dovod plina.

4.1.1  Skradivanje volframske elektrode

Vrsta elekirode propisana je standardom EN 1SO 6848. Maksimalna duljina elektrode ovisi o koristenim potro$nim dijelovima.

4.1.2 Brusenje volframske elekirode, sl. 4

Bru3enie volframske elektrode ovisi o njenom troenju te se stoga provodi po — Centralni rez po sredi3njoj osi
potrebi. — Automatska prilagodba pogona volframske elektrode putem
> Za bruenje volframske elekirode koristite uredaij sa sliedecim gravitacijske sile
karakteristikama: — Moguée postaviti za elekirode svih promjera
~ Dijamantna ploa — Bestupaniska prilagodba kuta

4.2 Prikljuéivanje gorionika za zavarivanie, sl. 6

A OPREZ

Opasnost od ozljede zbog zaostrene elektrode
Zaostrena je elektroda ostra i moze dovesti do ubodnih rana.
> Ne posezite prema vrhu elektrode.

> Drzite vrh elektrode dalje od tijela.

> Nosite odgovarajuce zasfitne rukavice.

1 Gurnite difuzor plina u tijelo gorionika. 3 Prikljuéite kombiniranu mlaznicu zastitnog plina i usisnu mlaznicu.
2 Gunnite volframsku elekirodu v difuzor plina i zavrnite poklopac
gorionika. Umjesto difuzora plina moze se koristiti i drzaé elekiroda.

4.3 Prikljucivanje paketa crijeva, sl. 1

1 Umetnite prikljuéak paketa crijeva u prikljuénu uti€nicu i uévrstite > Preporuka: upotrebljavajte rashladnu teku¢inu ABICOR BINZEL iz
prikljuénom maticom. serije BTC.

2 Montirajte utikag zastitnog plina i utika& za upravljacki napon. > Nemoijte upotrebljavati deioniziranu ili demineraliziranu vodu kako biste

3 Prikljucite dio za dovod (plava) i odvod (crvena) rashladne tekuéine. izbjegli osteéenja uredaja za zavarivanije.

4  Provjerite minimalnu razinu rashladnog sredstva u uredaju. > Pri prvom pokretanju i izmjeni paketa crijeva odzraéite kruzni tok za

rashladnu tekuéinu.
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4.4 Odzradivanje kruznog toka za rashladnu tekuéinu, sl. 2

1 Postavite spremnik za prikupljanje ispod priklju¢ka odvodne rashladne 4 Otvor crijeva za rashladnu tekuéinu vise puta naglo otvorite i zatvorite
tekucine (crveno). dok rashladna tekuéina ne krene kontinuirano i bez mjehuri¢a tedi

2 Otpustite crijevo za odvod rashladne tekuéine na rashladnom uredaju u spremnik za prikupljanje.
i drzite ga iznad spremnika za prikupljanie. 5 Ponovno spojite crijevo za odvod rashladne teku¢ine na rashladni uredai.

3 Zatvorite otvor crijeva za odvod rashladne tekuéine.

4.5 Prikljucivanje usisnog crijeva

> Spojite usisno crijevo uredaja na usisni prikljuéak na paketu crijeva.

4.6 Prikljuéivanje i namjestanje zastitnog plina

1 Odaberite zadtitni plin prikladan za zadatak zavarivanija. 3 Prikljucite zastiti plin na uredaj za zavarivanje prema uputama
2 Kratko otvorite ventil na dovodu plina i ponovno ga zatvorite kako biste proizvodaca.
ispuhali eventualna onecidéenja na prikljucku. 4 Prilagodite i namiestite koli¢inu zastitnog plina u skladu s koristenom

mlaznici za plin i zadatku zavarivanja.

5 Rad

Opasnost od ozljede elektromagnetskim poljima

Uredaj moze generirati elektromagnetska polja koja ometaju rad sréanih stimulatora i implantiranih defibrilatora.
> Nemoijte upotrebljavati uredaj ako koristite sréani stimulator ili implantirani defibrilator.

> Uredaj upotrebljavajte samo u industrijskim zonama u skladu s normom DIN EN 61000-6-3.

5.1 Elementi za rukovanje na ruéki

Moduli rucke

Na standardnom gorioniku za zavarivanje mogué je dvotaknii &etverotaktni Dodatni moduli ru¢ke mogu se integrirati kao opcija. Oni se moraju naruditi
nadin rada tipke. Nagini rada ovise o izvoru strujnog napajania. zasebno. Funkcije modula ruéke ovise o prikljuécima kupca.
Tabl. 4 Opcionalni moduli ru¢ke

Pojedinaéni BIS-51/S1 | Dvostruki BIS-52 Gore/Dolje BIS-55 | Poklopac BIS-57 Gore/Dolie BIS-65 | Gore/Dolje BIS-85 | Gore/Dolje BIS-95

Zasun za zrak, sl. 3
Usisni volumen mozZe se regulirati tijekom procesa zavarivanja na zasunu
za zrak.

5.2 lzvrSavanje zavarivanja

1 Otvorite bocu sa zastitnim plinom. 5 Gorionik za zavarivanje vodite ravnomijerno preko cijele duljine 3ava.
2 Ukljuéite izvor strujnog napajanija. 6 Zavriite zavarivanje i odvod dima u skladu s konfiguracijom modula
3 Postavite parametre za zavarivanje. rucke.

4 Zapocnite zavarivanije i odvod dima u skladu s konfiguracijom modula

rucke.

5.3 Reguliranje volumena usisavanija, sl. 3
> Pridrzavajte se uputa za rukovanje uredaja za odvod dima. > Gurnite zasun za prema naprijed (3) = otvaranje, smanjeni volumen na

> Gurnite zasun za prema natrag (4) = zatvaranje, maks. volumen na usisnoj mlaznici.
usisnoj mlaznici.

6 Stavljanje izvan pogona

NAPOMENA

Materijalna steta zbog pregrijavanja
Paketi crijeva koji se hlade tekué¢inom mogu postati propusni ako se previde zagriju.
> Pustite da rashladni uredaij radi jo$ otprilike 5 minuta nakon zavrietka postupka zavarivanja.

1 Dovriite proces varenja. 3 Zatvorite ventil na boci sa zastitnim plinom.
2 Pricekaijte da vrijeme naknadnog protoka plina istekne i iskljuéite izvor 4 |sklju¢ite rashladni uredai.
napajanja za zavarivanje.
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7 Odrzavanije i ¢iséenje

Opasnost od ozljede zbog istjecanja vruée rashladne tekuéine
Ako se crijevo za rashladnu tekuéinu tijekom ili neposredno poslije pogona otpusti, rashladna tekucina moze prskati van i prouzrokovati opekline ili iritacije na
kozZi i sluznici.

» Ostavite gorionike za zavarivanje i rashladnu tekuéinu da se ohlade.
> Provijerite svoju osobnu zasfitnu opremu i nosite je.

Opasnost od opeklina na vruéim povrsinama
Gorionici za zavarivanije jako su vruéi tilekom zavarivanja. Moze doéi do teskih opeklina.
> Ostavite gorionike za zavarivanje da se ohlade prije dodirivanja.

> Nosite odgovarajuée zastitne rukavice.

A OPREZ

Opasnost od ozljede zbog iznenadnog pokretanja
Ako je uredaj pod naponom tijekom odrzavania, &idéenia ili demontaze, dijelovi se mogu neocekivano pokrenuti i uzrokovati ozljede.
> |skljucite ureda.

> Zatvorite sve vodove za napajanie.
> Odspojite od opskrbe elekiriénom energijom.

7.1 Zamjena potrosnih dijelova, sl. 6

NAPOMENA

Materijalna steta upotrebom neprikladnih potrosnih dijelova i alata za montazu

Upotreba potro3nih dijelova drugih proizvodaéa i neispravna montaza potro3nih dijelova moze dovesti do materijalne 3tete na gorioniku za zavarivanje
i negativno utjecati na rezultate rada.

> Upotrebljavajte samo originalne potro3ne dijelove tvrtke ABICOR BINZEL.

> Pripazite na pravilan poredak potro3nih dijelova specifi¢nih za gorionike za zavarivanie.

> Za montazu i demontazu potro$nih dijelova upotrebljavajte samo visenamjenski klju¢ ABICOR BINZEL.

Vrat gorionika moZe biti opremljen razli¢itim potrosnim dijelovima, ovisno > Datumi narudzbi i identifikacijski brojevi opreme i potro$nih dijelova
o zadatku zavarivanja. mogu se pronaéi u aktualnim narudzbenicama.

> Potrodne dijelove montirajte premas slici.

7.2 Cidéenje gorionika za zavarivanje

Dolje navedeni dijelovi podlozni su troSenju i oneciséenju. Stoga ih morate — Volframska elekiroda
redovito odrzavati i &istiti: —  Kapica gorionika
— Tijela gorionika — Difuzor plina

— Mlaznica za plin
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8 Odlaganje otpada

8 Odlaganje otpada

Tabl. 5 Kljuéne sirovine u gorionicima za zavarivanje

|Vo|fram (volframska elektroda) |> g

Uredaii oznageni ovih simbolom podlijeZu europskoj Direktivi 2012/19/EU o otpadnoj elekiri¢noj i elektronickoj opremi.
> Ne odlazite elekiri¢ne uredaje s kuénim otpadom.

> Rastavite elekiriéne uredaje prije nego sto ih pravilno odlozite.

> Sakupite komponente elektri¢nih uredaja odvojeno i ponovno ih koristite na ekoloski prihvatljiv nacin.

> Pridrzavaite se lokalnih odredbi, zakona, propisa, standarda i smjernica.
>

Za informacije o prikupljanju i vraéaniju elektriénih uredaja obratite se lokalnom komunalnom poduzeéu.

9 Garancija

Ovaij je proizvod originalan proizvod tvrtke ABICOR BINZEL.

Tvrtka Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG garantira da
nema pogresaka u izradi i prilikom isporuke proizvoda preuzima tvorni¢ku
garanciju na izradu i funkcionalnost u skladu s tehni¢kim standardima

i vazedim propisima. U sluéaju nedostatka za koji je odgovorna tvrtka
ABICOR BINZEL, tvrtka ABICOR BINZEL obvezna je prema vlastitom izboru
ukloniti nedostatak o vlastitom trosku ili isporugiti zamjenski proizvod. Usluge
po osnovi garancije mogu se vriiti samo za nedostatke u izradi, ali ne i za
Stete koje su nastale zbog prirodnog trosenja materijala, preoptereéenja ili
nepropisnog rukovanja.

Garancijski je rok naveden u Opéim uvjetima i odredbama.

Iznimke za odredene proizvode zasebno su regulirane.

Garancija prestaje vrijediti u sluaju koristenja zamjenskih i potro3nih
dijelova koji nisu originalni dijelovi tvrtke ABICOR BINZEL, kao i u sluéaju
nestruénog odrzavanija proizvoda od strane korisnika ili tre¢ih osoba.
Garancija generalno ne pokriva potro3ne dijelove. Tvrtka ABICOR BINZEL
nije odgovorna za 3tetu nastalu koridtenjem nadeg proizvoda. Pitanja u vezi
garancije i servisiranja mozete postaviti proizvodadu ili nagim
predstavnistvima. Informacije o tome moZete pronaéi na internetskoj adresi
www.binzel-abicor.com.
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1. Termékazonositas

A xFUME® TIG fustgazelszivé pisztolyok AW hegesztépisztolyok, és
védégdzas hegesztésre szolgdlnak volframelekiréddkkal és inert gazokkal.
A berendezések megfelelnek az EN 60974-7 szabvdnynak, és 8néllé

1.1. Jelolés
A termék teljesiti az adott piacokon a forgalomba hozatalra vonatkozé
aktudlis kdvetelményeket.

2. Biztonsag
Jelen fejezet alapvetd biztonsdgi utasitdsokat tartalmaz, és ramutat a termék
biztonsdgos kezeléséhez figyelembe veends kockdzatokra.

2.1. Rendeltetésszeri hasznalat

Az Gtmutatéban leirt berendezés kizarélag az Gtmutatéban szerepld célokra,
az abban foglalt médon haszndlhaté. Az eszkdz kizérélag a hegesztéskor
keletkez8 fist és por elszivasdra szolgdl. A készilék CMR-anyagokat
tartalmazé hegesztési fiistsk és CMR-anyagokat nem tartalmazé hegesztési
fustdk elszivasara haszndlhaté. CMR-anyagokat tartalmazé hegesztési fist
elszivésakor a hegesztépisztolyt megfelels W3-mindsitési fustelszivd
készilékkel egyitt kell izemeltetni. A teljesitmény névelése miatt végrehaitott
dnhatalmi atépitések vagy véltoztatdsok nem engedélyezettek.

2.2. Alapveté biztonsagi eldirasok

A termék a miszaki kévetelményeknek és az elismert norméknak és

irdnyelveknek megfelelden keriilt kifejlesztésre és gydrtdsra. A termék

elkeriilhetetlen maradék kockdzatot jelent a felhasznélék, harmadik felek,

eszkdzdk vagy egyéb anyagi javak szamdra. Jelen dokumentum alapvetd

biztonsdgi eléirasokat tartalmaz, és rdmutat a termék biztonsdgos

kezeléséhez figyelembe veendé kockdzatokra. Részletes termékinformacié

és termékspecifikus biztonsagi utasitasok a kiiléndllé kezelési dtmutatéban és

tovabbi dokumentécidkban taldlhaték. A biztonsdgi utasitdsok figyelmen

kivill hagydsa életveszélyes vagy egészségre kdros lehet, és kérnyezeti

kérokhoz vagy anyagi kdrokhoz vezethet. A dokumentéciés anyagok

figyelmen kiviil hagydsa kévetkeztében bekévetkezé karok esetén a gydrtét

nem ferheli felel8sség.

> Az elsé haszndlat elétt figyelmesen olvassa el a dokumentéciés
anyagokat, és kévesse azokat.

> A terméket csak kifogdstalan dllapotban és az 8sszes dokumentdciés
anyag figyelembe vételével izemeltesse.

> A konkrét munkdk, mint pl. izembe helyezés, izemeltetés, szdllitds és
karbantartas elétt olvassa el alaposan a dokumentaciés anyagokat és
kévesse az azokban leirtakat.

> Megfelels eszkdzskkel védje magdt és a kdrnyezetében lévé
személyeket a dokumentéciés anyagokban felsorolt veszélyektsl.

HU-70

4.1.1.  Volfrémelektréda réviditése HU-73
4.1.2.  Volframelektréddk csiszoldsa, 4. dbra HU-73
4.2. A hegesztépisztoly felszerelése, 6. dbra HU-73
43. Kdabelkéteg csatlakoztatdsa, 1. dbra HU-73
4.4. Hitskar légtelenitése, 2. dbra HU-74
4.5. Az elszivétdmlé csatlakoztatasa HU-74
4.6. Véd8gaz csatlakoztatdsa és bedllitasa HU-74
5. Uzemeltetés HU-74
5.1. Kezeléelemek a markolaton HU-74
5.2. Hegesztési folyamat elvégzése HU-74
5.3. Az elszivds mennyiségének szabdlyozdsa, 3. dbra HU-74
6. Uzemen kiviil helyezés HU-74
7. Karbantartds és tisztitas HU-75
7.1, Kopéalkatrészek cseréje, 6. dbra HU-75
7.2. A hegesztépisztoly tisztitdsa HU-75
8. Hulladékkezelés HU-76
9. Jétallas HU-76

hasznélatra nem alkalmasak. Ez a kezelési dtmutaté kizarélag
az xFUME® TIG készilékekre vonatkozik. Ezeket kizarélag eredeti
ABICOR BINZEL alkatrészekkel szabad haszndlni.

A termékijelslés szitkség esetén a terméken taldlhaté.

A biztonsdgi utasitdsok figyelmen kivill hagyésa életveszélyes vagy
egészségre kdros lehet, és kdrnyezeti kdrokhoz vagy anyagi kérokhoz
vezethet.

Mindig tartsa be az izemeltetési, karbantartési és fenntartasi feltételeket.

> Ne lépje tdl a dokumentdciés anyagokban megadott maximdlis
terhelhetéségi adatokat. A tilterhelés javithatatlan karokat okozhat.

> Ne hajtson végre a terméken véltoztatdsokat.

> Ne haszndlja és ne tarolja az eszkdzt szabadban nedves kériilmények
kozott.

> A szabadban 1év8 haszndlat esetén védekezzen az idjérés karos
hatdsai ellen.

> Tartsa a készilék kdzelében a dokumentéciés anyagokat, és a termék
tovdbbaddsakor adja tovdbb az sszes dokumentdciés anyagot.

> Vegye figyelembe a tébbi hegesztéstechnikai komponens
dokumentécidjét.

> A gdzpalackok kezelésével kapcsolatos informdciékért olvassa el a gaz
eléallitéjanak utasitésait és a vonatkozé helyi rendeleteket, példéul
a siritett gdzra vonatkozé rendeletet.

> Tartsa be a helyi balesetmegel8zési el8irdsokat.

> Az iizembe helyezést, valamint a kezelési és karbantartasi munkdkat
kizarélag szakképzett személyekkel végeztesse. Szakképzettnek szamit
az a személy, aki a képzettsége, ismeretei és tapasztalatai alapjén,
valamint a normék ismerete alapjdn a ré dtruhdzott munkdkat meg tudja
itélni, és fel tudja ismerni a lehetséges veszélyeket.

> Gondoskodjon a munkaterilet j6 megvilagitdsardl és tartsa rendben
a munkateriletet.

> A karbantartdsi, szervizelési és javitdsi munkélatok teljes id8tartama
alatt kapcesolja ki az dramforrést, kapcsolja ki a géz- és siritettlevegd-
ellatdst, és vélassza le a hélézati csatlakozdst.

> A selejtezésnél vegye figyelembe a helyi rendelkezéseket, tdrvényeket,
el8irdsokat, normdkat és irdnyelveket.
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2. Biztonsag

2.3. Elektrotechnikai biztonsagi utasitasok
> Ellendrizze az elekiromos szerszdmokat az esetleges kdrosodésok,
valamint a tékéletes és rendeltetésszerl haszndlat tekintetében.

> Ne tegye ki az elekiromos szerszdmokat esének és kerilje a pdrés,
vagy nedves kérnyezetet.

2.4. Biztonsagi utasitasok a hegesztéshez

> Az ivhegesztés kdrosithatja a szemet, a bért és a hallést! Vegye
figyelembe, hogy mas hegesztékomponensekkel kapcsolatban tovabbi
veszélyek meriilhetnek fel. Viselien ezért mindig a helyi el8irasoknak
megfelel8 védéruhdzatot.

> Minden fémgdz, killénésen az 6lom, kadmium, réz és berillium géze
kdros hatdsi! Gondoskodjon ezért kielégité szellsztetésrél vagy
elszivésrél. Ne lépje til az érvényes munkahelyi expoziciés
hatérértékeket (OEL).

> A klérozott oldészerekkel zsirtalanitott munkadarabokat mossa le tiszta
vizzel, hogy ne keletkezhessen foszgéngdz. A hegesztés helyének
kézelében ne helyezzen el klértartalmi zsirtalanité kadakat.

2.5. Biztonsdgi utasitasok az elszivashoz (1SO 21904 szerint)

> Gydz48djsén meg arrél, hogy a fistgdzelszivé pisztoly minden alkatrésze
az el8irdsoknak megfeleléen van felszerelve.

> Haszndlat elétt gy8z8dijdn meg arrdl, hogy a fistgdzelszivé pisztoly
csatlakoztatva van a fiistelszivé készilékhez.

> A fiistgdzelszivé pisztolyt csak az adott orszagban engedélyezett
fustelszivé készilékkel haszndlja.

Tartsa be a helyi munkavédelmi el8irasokat.

Ellendrizze a térfogatéramot a szivéfovékéandl az ABICOR BINZEL
szivékémesdvével. A til nagy térfogatdram hegesztési hibakat okozhat.

> Rendszeres id6kézénként, de legaldbb hetente ellendrizze
a szivotomlék sérilését és szennyez8dését.

> Vegye figyelembe, hogy tovabbi témlék vagy mas gyarték t&mléi
haszndlatakor nyomdsesés léphet fel a fistgdzelszivé pisztolyban.

2.6. A védéruhazatra vonatkozé biztonsagi utasitasok
> Ne viseljen t0l b& ruhdt vagy ékszert.

> Hosszi haj esetén viselien hajhalét.

2.7. Biztonsagi utasitasok a haszndlathoz

> Ne lépje til a dokumentéciés anyagokban megadott maximdlis
terhelhetéségi adatokat. A tilterhelés javithatatlan karokat okozhat.

> Ne hajtson végre vdltoztatdsokat ezen a késziiléken.

2.8. A figyelemfelhivasok osztalyozasa

A figyelemfelhivésok négy kilénbdz8 szintre vannak osztva, és
a potencidlisan veszélyes tevékenységek elétt talalhaték.

> Védje magdt az dramiitéstd| szigeteld aldtét haszndlataval, illetve
szdraz ruhdzat viselésével.

> Ne alkalmazzon elektromos szerszamokat olyan helyeken, ahol égés-
vagy robbandsveszély 4ll fenn.

> A kilénbdz8 hegesztdpisztolyokkal kapcsolatban tovabbi veszélyek
merilhetnek fel, példdul: elektromos &ram (éramforrés, belsé aramksr),
hegesztési froccsenések gyilékony vagy robbandsveszélyes anyagok,
az iv UV-sugdrzasa, fist és g6zdk miatt.

> Tartsa be az dltaldnos tizvédelmi el8irdsokat, és a munkdk megkezdése
elétt tavolitsa el a tizveszélyes anyagokat a hegesztési munkateriiletrd|.
Bocsdsson rendelkezésre megfeleld tizvédelmi eszkdzsket
a munkaterileten.

> Vegye figyelembe, hogy az alkalmazott negativ nyomés a felhasznaldsi
hely féldrajzi magassagétdl figg.

> Vegye figyelembe a fistelszivé készilék figyelmeztets jelzéseit és
indikdtorait. A figyelmeztetd jelzések és indikdatorok a sziré telitettségét
vagy a fistgézelszivé pisztoly problémdjat/sérilését jelezhetik.

> Rendszeres id8kdzdnként cserélie ki az elszivasspecifikus
kopéalkatrészeket. A csereintervallum hossza a haszndlati
karilményektdl figg.

> A légtolattydt csak ideiglenesen nyissa ki, s azonnal zérja le a nyitds
utén. Csak zdart légtolattydval lehet hatékonyan eltiintetni a fistgdzt.

> Vegye figyelembe az adapteren [évé matrican taldlhaté, alkatrészek
csatlakoztatdsdra vonatkozé informdcidkat.

> Uzemeltetés esetén és a hegesztési folyamat sordn viseljen
véd8szemiiveget, védSkeszty(t és adott esetben légz8maszkot.

> A szabadban |év8 haszndlat esetén védekezzen az idgjéras karos
hatdsai ellen.

A veszély jellegétsl figg8en a kévetkezd jelz8szék haszndlatosak:

Kézvetlen veszélyt jelez. Bekdvetkezésének haldl vagy silyos sérilés a kévetkezménye.

Lehetséges veszélyhelyzetet jelez. Bekdvetkezésének haldl vagy silyos sérijlés lehet a kdvetkezménye.

A VIGYAZAT

Lehetséges, kért okozé helyzetet jelez. Bekdvetkezésének kdnny( vagy csekély sérilés lehet a kdvetkezménye.

Olyan veszélyt jelez, amely befolydsolhatia a munka eredményét, vagy a berendezésben vagy a felszerelésben anyagi kart és javithatatlan kérosoddst

okozhat.

2.9. Vészhelyzetre vonatkozé utasitasok

> Vészhelyzet esetén azonnal szakitsa meg a kévetkez$ csatlakozasokat:
elektromosenergia-ellétds, hitéfolyadék-ellatds és védSgazellatd
rendszer.

> Vegye figyelembe a hegesztéstechnikai komponensek dokumentdcidjat.
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3. Termékleiras

xFUME® TIG

3. Termékleiras

3.1. Miszaki adatok

1. téblazat  Alialénos hegesztépisztoly-adatok (EN 60974-7)

Hoémérséklet
(szallitas és tarolas)

-25°C-+55°C

Védégaz (DIN EN 1SO 14175)

argon

Relativ paratartalom

90%-ig 20 °C

hémérsékleten

Elektréda

Volfrémelekiréddk AWI-eljaréshoz,
leginkdbb sugarzdasszegény

Vezetés médja

kézi vezetés(

Névleges fesziltség

113 V cstcsérték

Fesziiltségtipus

DC vagy AC

A gépoldali csatlakozéasok védelmi

IP3X

tipusa (EN 60529)

Az elektrédak pélusa DC esetén Vezérléberendezések

a markolatban

dltaldban negativ 42 V fesziiltséghez és 0,1-1 A

4ramerd@sséghez

Maximalis elektromosiv-gyuijtasi | 10 kV
és stabilizalasi fesziltség

Atitési fesziiltség 50 Hz

Kapcsolasi fesziiltség gomb 0,02-42 V (DC és AC)

0,01-100 mA

Kapcsolasi teljesitmény gomb max. 1 W (ohmos terhelés)

linedris 1 W 40 °Cndl

Kapcsolasi aram gomb Kapcsolasi teljesitmény Poti

2. téblazat Termékspecifikus hegesztépisztoly-adatok (EN 60974-7 és EN ISO 21904-1)

Tipus | HiGtési | Terhelhetéség | Bl Elektré- Gazat- Térfogataram’ Az
méd daatméré folyas osszekétédarabon
szilkséges negativ
nyomads
max. hossz 0,35 m/s indukélt sebességhez
175 mm Elszivéfovoka Osszekstédarab
@50mm
DC AC? TémlShossz Téml8hossz TémlShossz
4m/8m/12m Am/8m/12m 4m/8m/12m
A A % mm |/perc m3/h m3/h kPa
150 levegd 150 105 35 1,0-2,4 5-12 14,8 /14,8 /14,8 28,9/29,5/26,1 6,5/8,4/70
260W | folyadék | 260 | 185 | 100 1,0-3,2 7-18 14,8/ 14,8/ 14,8 | 23,7/24,4/ 232 52/75/1072
300W | folya-dék | 300 210 100 1,0-3,2 7-18 14,8/14,8/14,8 26,7 /24,1 / 25,2 8,4/8,4/14,

1Az xFUME® sorozatba tartozé hegesztésifiistelszivé berendezés alkalmazésaval

2Az EN 60974-7 alapjan az ellen8rzétt egyendramérték (DC) 70%-at kell a valtéaram-értékként (AC) megadni.

A pisztolyba integrdlt elszivas befogdsi foka szamos befolydsolé tényezété|

a hegesztési folyamat fistkibocsdtdsi sebességétsl. Optimdlis feltételek
figg, mint példdul az elszivéfivéka helyzetétdl, a hegesztési geometriatdl és

mellett a hegesztési fist tobb mint 95%-a (ISO 21904-3) eltdvolithaté.

3. tablazat Folyadékhitési/kabelksteg-adatok

Hitési adatok Kabelkéteg

Eléremend hém.

max. 50 °C Standardhossz L 4,00 m, 8,00 m
Atfolyas min. 0,7 |/perc Vezérlévezeték 6 eres, 7 eres
Atfolyasi nyomas min. 2,5 bar/max. 3,5 bar
Hitéfolyadék-csatlakozas NA csatlakozédugs
Hitékészilék-teljesitmény min. 800 W

3.2. Afelhasznalt abrak

Minden dbra ennek a dokumentumnak az elején talalhaté.
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xFUME® TIG 4. Uzembe helyezés

4. Uzembe helyezés

Egészségre karos kérnyezet egészségkarosité por belégzése miatt

Az els8 haszndlattdl kezdve az eszkdz karos port tartalmaz, amely a felileteken lerakédhat és a kérnyezeti leveg8be keriilhet. Belégzés esetén a légutak
sériilhetnek.

Ellendrizze és viselje személyes véddfelszerelését.

Csak megfelel8 szell6zéssel rendelkezd helyiségben haszndlja az eszkdzt.

A késziléket kizarélag a megadott fistelszivé késziilékkel szabad hasznélni.

H porosztdlyd ipari porszivéval vagy nedves ruhdval azonnal tavolitsa el a teriletrs| lerakédott port.

A légtolattyit lehet8ség szerint tartsa zdrva, és csak révid iddre nyissa ki.

YyYYyVvYVYYVYY

Ne haszndlia a késziiléket eltévolitott véddgdz- és elszivéfivokaval.

Aramiités fesziltség alatt allé alkatrész megérintése miatt.
A fesziiltség alatt éll6 alkotérészek életveszélyes dramitést okozhatnak.

> Tartsa és vezesse a hegesztpisztolyt az arra rendszeresitett markolatndl.

Aramiités sériilt vagy szakszeritlen médon telepitett alkotérészek miatt

A sérillt vagy szakszeritlen médon telepitett alkotérészek életveszélyes dramitést okozhatnak. Alkotérészek: hegesztépisztoly, kébelksteg, pét- és
kopéalkatrészek.

> Minden haszndlat elétt ellendrizze az &sszes fesziltség alatti alkotérész és minden csatlakozds szabdlyos telepitését és sérillésmentességét.
> Azonnal fisztitsa meg az elkoszolédott alkatrészeket.

> Azonnal cserélie ki a sérilt alkatrészeket.

> A sériilt, deformalédott vagy elkopott alkatrészeket kizarélag ABICOR BINZEL dltal kiképzett villanyszerelével cseréltesse ki.

4.1. A hegesztdpisztoly el6készitése a kabelkdteg felszerelésére

1. Vdlassza le az dramforrdst és hizza ki a hdlézati csatlakozét.

4.1.1. Volframelekiréda réviditése

Az elekiréda tipus az EN ISO 6848 alapjan keriilt meghatérozdsra.

4.1.2. Volframelekirédak csiszolasa, 4. abra

A volframelekiréda csiszoldsa a kopdstdl fiigg és ezért szikség esetén kell

végrehaitani.

> A volfrémelekiréda csiszoldsdhoz az alabbi tulajdonsagokkal
rendelkez8 csiszolékésziiléket haszndljon.

- Gyémanttéresa

2. Zdrja el a gézellatast.

A maximdlis elektrédahossz figg a haszndlt kopéalkatrészektdl.

- Kbézpontos k&szdriilés a kézéptengelyhez viszonyitva.

- A volfrémelekiréda automatikus meghaitds szabdlyozdsa a szoritéerd
szerint.

- Minden elekirédadtmérshsz bedllithatd.

- Fokozatmentes szégbedllitds.

4.2. A hegesztépisztoly felszerelése, 6. abra

A VIGYAZAT

Sérilésveszély csiszolt elektrédak miatt
A csiszolt elektréda hegyes és szirt sebet okozhat.
> Ne érjen hozzd az elektrédacsicshoz.

> Tartsa az elekirédacsicsot a testété| ellenkezd irdnyba.
> Viselien megfelel8 védékeszty(t.

1. Helyezze be a gazdiffuzort a pisztolytestbe. 3. Csavarozza fel a kombindlt védégdz- és elszivéfovokat.

2. Helyezze be a volframelekirédat a gézdiffizorba és csavarozza fel
a pisztolysapkét. A gazdiffizor helyett elekirédatarté is hasznalhat.

4.3. Kabelkéteg csatlakoztatésa, 1. abra

1. Csatlakoztassa a kdbelkdteg-csatlakozdst a csatlakozdba, és biztositsa > Ajénlés: haszndljon ABICOR BINZEL BTC tipust hitéfolyadékot.
csatlakozéanyéval. Haszndljon ionmentes, demineralizélt vizet, hogy a hegesztéeszkdz ne

2. Szerelie be a véd8gdz, és a vezérléscsatlakozét. kérosodjék.

3. Csatlakoztassa a hitéfolyadék eléremeneteli dgét (kék) és visszatérd > Els6 izembe helyezés és kabelksteg-csere esetén légtelenitse
dgdt (piros). a hotsksrt.

4. Ellendrizze, hogy megvan-e a hitéfolyadék minimdlis tltési szintje.
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5. Uzemeltetés xFUME® TIG

4.4. HGt6kor légtelenitése, 2. abra

1. Afelfogé tartlyt helyezze a hitékézeg visszafolyé dgdanak 4. Szoritsa &ssze tdbbszér hirtelen a visszatérd dg nyilasat, majd engedije
csatlakozdsa (piros) ald. el, amig a hitsfolyadék folyamatosan és buborékmentesen nem folyik
2. A hitéfolyadék visszatérs dgdénak kabelét valassza le a keringtetd a felfogétartélyba.
hitéberendezésrél, és tartsa a felfogé tartaly folé. 5. A hitéfolyadék visszatérs dganak kabelét csatlakoztassa Gjra

3. Zarja le a hitéfolyadék visszafolys kdbelét. a hitéberendezésre.

4.5. Az elszivétomlé csatlakoztatasa

> Csatlakoztassa a fistelszivé készilék elszivotomlsjét a kabelkstegen
[év8 szivécsatlakozdshoz.

4.6. Védégaz csatlakoztatasa és bedllitasa

1. Vélasszon a hegesztéshez megfelels védégazt. 3. Csatlakoztassa a véddgazt a gyarté utasitdsai szerint
2. A gdzcsatlakozé szelepét réviden nyissa és zérja, ezzel kiftjja a hegesztéeszkézre.
a csatlakozéndl taldlhaté esetleges szennyez&dést. 4. A védégdz mennyiségét az alkalmazott gdztereldnek és a hegesztési

feladatnak megfelel8en dllitsa be.

5. Uzemeltetés

Elektromagneses mezdk miatti sérilésveszély

A termék haszndlatakor elektromdagneses mezsk keletkezhetnek, amelyek ronthatiék a szivritmusszabdlyzok és beiltetetett defibrillatorok miksdését.
> Ha szivritmusszabdlyzéja vagy beiltetetett defibrillétora van, ne haszndlja a késziléket.

> A berendezést kizarélag ipari célra hasznélhaté, a DIN EN 61000-6-3 szabvdany szerint.

5.1. Kezeldelemek a markolaton

Markolatmodulok
A standard hegeszt8pisztollyal a nyomégomb kétitem( és négyiitem( Opciondlisan tovabbi markolatmodulok adhaték hozza. Ezeket kilon kell
izemmédban hasznélhaté. Az izemmédok az adott dramforrdstél figgnek. megrendelni. A markolatmodulok funkciéi az tigyfélspecifikus

csatlakozdkiosztéson alapulnak.

4. téblazat Opciondlis markolatmodulok

Einzeldruck BIS-51/S1 | Doppeldruck BIS-52 | Up/Down BIS-55 Deckel BIS-57 Up/Down BIS-65 Up/Down BIS-85 Up/Down BIS-95

Légtolattyy, 3. abra
A hegesztési folyamat sorén a légtolattydval a szivdsi mennyiség
szabdlyozhaté.

5.2. Hegesztési folyamat elvégzése

1. Nyissa ki a véd8gdzpalack szelepét. 5. Vezesse végig a hegeszt8pisztolyt egyenletesen a teljes varrathosszon.
2. Kapcsolja be az dramforrést. 6. Fejezze be a hegesztést és a fistgdzelszivast a markolatmodul
3. Allitsa be a hegesztési paramétereket. konfigurdciéjanak megfeleléen.

4. Inditsa el a hegesztést és a fistgdzelszivast a markolatmodul

konfigurécisjanak megfeleléen.

5.3. Az elszivas mennyiségének szabdlyozasa, 3. dbra

> Vegye figyelembe a fistelszivé készilék kezelési Gtmutatdjat. > Tolia elére a légtolattydt (3) = nyitds, csdkkentett szivoteljesitmény
> Tolja hétra a légtolattyit (4) = zards, max. szivételjesitmény a szivéfovokandl.

a szivéfovokandl.

6. Uzemen kiviil helyezés

Anyagi kar tilmelegedés miatt
A folyadékhitéses kabelkstegek tilmelegedés esetén tomitetlenné vélhatnak.
> Hagyja a hit8berendezést a hegesztés utdn még kb. 5 percig mikadni.

1. Hegesztési folyamat befejezése. 3. Zérja a védégazpalack szelepét.
2. Vérija ki a gdzutdndramldsi idét, és kapcsolja ki a hegesztd-dramforrdst. 4. Kapcsolja ki a hitéberendezést.
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xFUME® TIG 7. Karbantartds és tisztitas

7. Karbantartds és tisztitas

Sérulésveszély a kijuté forré hitéfolyadék miatt.
Ha a hitéfolyadék-kébelt izem kézben vagy kdzvetlenil utdna lecsatlakoztatia, kifréccsenhet a hitéfolyadék, és égési sériilést és/vagy bérirritaciét okozhat.
> Hagyija a hegesztépisztolyt és a hitéfolyadékot lehGlni.

> Ellendrizze és viselie személyes véddéfelszerelését.

Egésveszély - forré feliletek

A hegesztépisztoly nagyon forré lesz a hegesztés alatt. Stlyos égési sériilés lehet a kévetkezmény.
> Hagyja kih(Ini a hegeszt8pisztolyt, mielstt hozzaér.

> Viselien megfelels védékeszty(t.

A VIGYAZAT

Sériilésveszély véletlen inditas kévetkeztében

Ha az eszkdz karbantartds, tisztitds vagy szétszerelés kdzben fesziiltség alatt van, az alkatrészek varatlanul elindulhatnak, és sérilést okozhatnak.
> Kapesolja ki a berendezést.

> Zérja le a betdpldlési vezetékeket.

> Vdlassza le az elekiromos energiaelldtdst.

7.1. Kopéalkatrészek cseréje, 6. abra

Anyagi karok nem megfelelé kopéalkatrészek és szerel6szerszamok hasznalata miatt

Més gyérté kopbalkatrészeinek haszndlata és ezek szakszeritlen szerelése anyagi kért okozhat a hegeszt8pisztolyban, és hatéssal lehet a munka
eredményére.

> Csak eredeti ABICOR BINZEL kopé alkatrészeket haszndljon.

> Figyelien a hegeszt8pisztoly-specifikus kopdalkatrészek helyes hozzdrendelésére.

> A kopéalkatrészek fel- és leszereléséhez haszndlia az ABICOR BINZEL tdbbfunkciés kulcsot.

A pisztolynyakat a hegesztési feladatnak megfeleld kopé alkatrészekkel > A megrendelési adatokat és a felszerelési és kopé alkatrészek
lehet ellatni. azonositészamét az aktudlis rendelési dokumentumokban taldlja.

> Szerelie fel a képnek megfelelden a kopdalkatrészeket.

7.2. A hegesztépisztoly tisztitasa

A kévetkezskben felsorolt alkatrészeket kopds és elszennyezddés jellemzi. - Volfrémelekiréda
Ezeket az alkatrészeket rendszeresen karban kell tartani és meg kell tisztitani: - Egbkupak

- Pisztolytest - Gézdiffozor

- Géztereld
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8. Hulladékkezelés

xFUME® TIG

8. Hulladékkezelés

5. tablazat Kritikus alapanyagok a hegesztésre kész hegesztépisztolyokban

|Vo|fr6m (Volframelektréda) |> g

jelG eurdpai irdnyelvnek.

céliabol.

Az ezzel a szimbdlummal jeldlt készilékek megfelelnek az elekiromos és elektronikus berendezések hulladékairél sz6l6 2012/19/EU

> Az elektromos és elekironikus késziilékek nem dobhaték a hdztartési hulladékba.
> Szerelie szét az elektromos késziilékeket, miel8tt megfelel8en selejtezné azokat.

> Az elekiromos és elektronikai késziilékek alkatrészeit kiilén kell gyGijteni kdrnyezeti szabdlyozasnak megfeleld Gjrafelhaszndlés

_ > Tartsa be a helyi rendelkezéseket, térvényeket, el8irdsokat, szabvanyokat és iranyelveket.

Az elekiromos és elektronikus késziilékek gydijtésére és visszavételére vonatkozé informdcidkért forduljon a helyi hatéséghoz.

9. Jétallas

Ez a termék egy eredeti ABICOR BINZEL gyartmdny.

Az Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG szavatolja

a hibatlan gydrtést, és a széllitaskor izemi gyartési és miksdési garancidt
vdllal a technika jelenlegi alldsdnak és az érvényben levé eléirdsoknak
megfelelden. A ABICOR BINZEL felel&sségébe tartozé hiba esetén
ABICOR BINZEL kételes azt sajat kdltségére, egyéni beldtésa szerint
elhéritani vagy alkatrészt szdllitani. A jétallds csak a gydrtdsi
hidnyossdgokra adhaté, a természetes elhaszndlédasbdl, tulterhelésbdll
vagy nem megfeleld haszndlatbél eredd karokra nem.

A jotdllasi id8tartam az dltaldnos izleti feltételekben taldlhaté meg.
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Az egyes termékekre vonatkozé kivételek kiildn kerilnek szabdlyozasra.

A j6téllas megszinik, amennyiben nem eredeti ABICOR BINZEL alkatrészek
és kopéalkatrészek keriilnek alkalmazésra, valamint a felhasznals,

vagy harmadik személy dltali, a terméken végrehaijtott szakszerGtlen javitdsi
munkalat esetén.

Kopé alkatrészek dltaldban nem képezik részét a jétallasnak.

Az ABICOR BINZEL tovdbbd nem felel az olyan kérokért, amely a termék
alkalmazésa kdvetkeztében keletkezett. A jétdllassal és a szervizzel
kapcsolatban kérdéseikkel a gydrtéhoz vagy a forgalmazéhoz
fordulhatnak. Az ehhez szitkséges adatokat az interneten

a www.binzel-abicor.com webhelyen taldlja.


http://www.binzel-abicor.com
http://www.binzel-abicor.com
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1 Identificazione

Le torce con aspirazione dei fumi di saldatura xFUME® TIG sono torce per
saldatura TIG e vengono utilizzate per la saldatura in atmosfera protetta con
elettrodi ditungsteno e gas inerti.Gli apparecchi sono conformi allo standard

1.1  Marcatura
Il prodotto soddisfa i requisiti in vigore nei rispettivi mercati in relazione alla
commercializzazione.

2 Sicurezza

Il presente capitolo contiene sia avvertenze di base per la sicurezza, sia
avvertimenti circa |'esistenza di rischi residui di cui occorre tenere conto per
far funzionare il prodotto in modo sicuro.

2.1 Uso conforme allo scopo d’impiego previsto
L'apparecchio descritto nelle presenti istruzioni deve essere utilizzato
esclusivamente allo scopo e nel modo ivi descritto. L'apparecchio consente
di aspirare i fumi o le polveri durante la saldatura. L'apparecchio pud essere
utilizzato per aspirare sia i fumi di saldatura che contengono sostanze CMR
sia quelli che non le contengono. Per |'aspirazione dei fumi di saldatura
contenenti sostanze CMR, la torcia per saldatura deve essere utilizzata in
combinazione con un’unitd di aspirazione dei fumi certificata W3. Non sono
consentite trasformazioni e modifiche che comportino un aumento di
potenza.

2.2 Avvertenze fondamentali per la sicurezza

Il prodotto & stato progettato e fabbricato in base allo stato attuale della

tecnica e secondo le norme e direttive sulla sicurezza riconosciute.

Il prodotto comporta rischi residui inevitabili per gli operatori, terzi,

apparecchi o altri beni. Il presente documento contiene sia avvertenze per

la sicurezza di base sia avvertimenti circa |'esistenza di rischi residui di cui

occorre tenere conto per far funzionare il prodotto in modo sicuro. Per

informazioni dettagliate sul prodotto e per le avvertenze per la sicurezza

specifiche del prodotto, & possibile consultare le istruzioni d'uso separate e,

se disponibili, altre documentazioni specifiche del prodotto.La mancata

osservanza delle avvertenze per la sicurezza pud rappresentare un pericolo

perlavita e la salute delle persone e provocare danni ambientali e materiali.

Il produttore non & tenuto a rispondere dei danni derivanti dalla mancata

osservanza della documentazione.

> leggere aftentamente la documentazione prima di utilizzare la torcia
per la prima volta, e attenersi sempre ad essa.

» Utilizzare il prodotto solo se & in condizioni perfette e attenendosi alla
documentazione.

> leggere aftentamente e seguire scrupolosamente la documentazione
prima di effettuare lavori specifici quali messa in esercizio,
funzionamento, trasporto e manutenzione.

» Garantire con mezzi idonei la protezione propria e delle persone
estranee ai lavori contro i pericoli indicati nella documentazione.

4.1.1  Accorciamento dell’elettrodo di tungsteno IT-80
4.1.2  Rettifica dell’elettrodo di tungsteno, fig. 4 IT-80
4.2 Preparazione della torcia per saldatura, fig. 6 IT-80
4.3 Collegamento del fasciame, fig. 1 IT-80
4.4 Spurgo del circuito del refrigerante, fig. 2 IT-81
4.5 Collegamento del tubo di aspirazione IT-81
4.6 Collegamento e regolazione del gas inerte IT-81
5 Funzionamento IT-81
5.1 Elementi di comando dell'impugnatura IT-81
5.2 Esecuzione del processo di saldatura IT-81
53 Regolazione del volume di aspirazione, fig. 3 IT-81
6 Messa fuori servizio IT-81
7 Manutenzione e pulizia IT-82
7.1 Sostituzione delle parti soggette a usura, fig. 6 IT-82
7.2 Pulizia della torcia per saldatura IT-82
8 Smaltimento IT-83
9 Garanzia IT-83

EN 60974-7 e non sono utilizzabili a sé stanti.Le presenti istruzioni
d'uso descrivono esclusivamente le unita xFUME® TIG. Questa deve essere

utilizzata solo con pezzi di ricambio originali di ABICOR BINZEL.

Nel caso in cui sia richiesta una marcatura corrispondente, questa verra
applicata al prodotto.

La mancata osservanza delle avvertenze per la sicurezza pud rappresentare
un pericolo perla vita e la salute delle persone e provocare danni ambientali
e materiali.

Attenersi alle disposizioni relative al funzionamento, alla manutenzione

e alla riparazione.

> Non superare i dati di carico massimo specificati nella documentazione.
Carichi eccessivi causano danni irreparabili.

Non apportare modifiche strutturali al prodotto.
Non impiegare né conservare |I'apparecchio all'aperto e in ambienti
umidi.

> In caso di utilizzo all'aria aperta, impiegare una protezione idonea
contro gli agenti atmosferici.

> Tenere la documentazione a portata di mano vicino all’apparecchio,
per una successiva consultazione, e consegnarla assieme al prodotto in
caso di cessione.

> Attenersi alle indicazioni riportate nella documentazione degli altri
componenti di saldatura.

> Per |'vtilizzo di bombole di gas, attenersi alle istruzioni del costruttore
e alle normative locali in vigore, come il Druckgasverordnung (decreto
legge in materia di gas a pressione).
Osservare le norme locali di prevenzione degli incidenti.
Far eseguire la messa in esercizio e i lavori di funzionamento
e manutenzione esclusivamente a personale qualificato. Per personale
qualificato si intende una persona che, grazie alla sua formazione
tecnica, alle sue conoscenze, alla sua esperienza nonché
all’'osservanza delle norme in materia & in grado di valutare i lavori che
le sono stati assegnati e di riconoscere possibili pericoli.

> Provvedere a una buona illuminazione dell’area di lavoro e mantenere
in ordine 'area di lavoro.

> Per l'intera durata dei lavori di manutenzione, assistenza e riparazione,
osservare le seguenti indicazioni: spegnere la fonte di alimentazione,
scollegare |'alimentazione del gas e dell’aria compressa e interrompere
il collegamento alla rete elettrica.
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2 Sicurezza

xFUME® TIG

>

Durante lo smaltimento & necessario attenersi a disposizioni, leggi,
prescrizioni, norme e direttive locali.

2.3 Avvertenze per la sicurezza relative all’elettrotecnica

>

Verificare che gli utensili elettrici non presentino danni e che funzionino
correttamente e secondo lo scopo previsto.

Non esporre gli utensili elettrici alla pioggia ed evitare un ambiente
umido o bagnato.

2.4 Avvertenze per la sicurezza relative alla saldatura

>

La saldatura ad arco pud causare danni a occhi, pelle e udito.

E importante sottolineare che potrebbero verificarsi ulteriori pericoli in
combinazione con altri componenti di saldatura. Indossare sempre gli
indumenti di protezione previsti in conformita alle normative locali.

Tutti i vapori metallici, in particolare di piombo, cadmio, rame e berillio,
sono dannosi. Provvedere a un’adeguata aerazione o aspirazione.
Non superare i valori di concentrazione massima ammessi sul posto di

lavoro (MAK).

Per prevenire la formazione di fosgene, sciacquare con acqua pulita
i pezzi di lavorazione, precedentemente sgrassati con solventi clorurati.

Proteggersi dalle scosse elettriche utilizzando basi isolanti e indossando
abiti asciutti.
Non utilizzare gli utensili elettrici in aree soggette al pericolo di incendio
o esplosione.

Non collocare bagni di sgrassaggio contenenti cloro in prossimita del
luogo di saldatura.

Possono verificarsi inoltre altri pericoli connessi con le diverse torce per
saldatura, per esempio causati da: corrente eleftrica (generatore, circuito
elettrico interno), spruzzi di saldatura su materiale infiammabile

o soggetto al pericolo di esplosioni, raggi UV dell'arco, fumi e vapori.
Rispettare le generali norme antincendio e rimuovere materiali
infiammabili dall’area di lavoro prima di iniziare la saldatura. Dotare il
luogo di lavoro di materiale antincendio adeguato.

2.5 Avvertenze per la sicurezza per relative all’aspirazione (secondo 1SO 21904)

>

2.6 Avvertenza per la sicurezza relative agli indumenti protettivi

>

>

Assicurarsi che tutti i componenti della torcia con aspirazione dei fumi di
saldatura siano installati in conformita alle norme.

Prima dell’'uso, accertarsi che la torcia sia collegata all’aspiratore per
fumi di saldatura.

Utilizzare questa torcia solo con un aspiratore per fumi di saldatura
omologato nel rispettivo Paese.

Osservare le norme locali sulla sicurezza nei luoghi di lavoro e i requisiti
richiesti.

Controllare la portata volumetrica dell’'ugello di aspirazione utilizzando
la provetta di aspirazione di ABICOR BINZEL. Se & troppo elevata, la
portata volumetrica pud compromettere la qualita della saldatura.

Controllare i tubi di aspirazione a intervalli regolari (almeno una volta
alla settimana) per verificare che non siano danneggiati o contaminati.

Non indossare indumenti larghi o gioielli.

Raccogliere i capelli lunghi in una retina.

2.7 Avvertenza per la sicurezza relative all’'uso

>

>

Non superare i dati di carico massimo specificati nella documentazione.
Carichi eccessivi causano danni irreparabili.

Non eseguire modifiche strutturali dell’apparecchio.

2.8 Classificazione delle avvertenze

Le avvertenze sono suddivise in quattro diverse categorie e vengono indicate
prima di fasi del lavoro potenzialmente pericolose.

A PERICOLO

> Sitenga conto del fatto che, se si utilizzano tubi flessibili aggiuntivi

o di altri produttori, & possibile che si verifichi un calo di pressione nella
torcia con aspirazione dei fumi di saldatura.

Sitenga conto del fatto che la pressione negativa applicata dipende
dall'altitudine del luogo di utilizzo.

Osservare i segnali di avvertimento e gli indicatori sull’aspiratore dei
fumi. I segnali di avvertimento e gli indicatori possono segnalare un filtro
saturo o un problema/danno alla torcia con aspirazione dei fumi di
saldatura.

Sostituire a intervalli regolari le parti soggette a usura specifiche dello
scarico. L'intervallo tra sostituzioni dipende dalle condizioni operative.
Aprire la valvola dell’aria solo temporaneamente e richiuderla subito
dopo. L'aspirazione efficiente dei fumi pud essere garantita solo con
una valvola dell’aria chiusa.

Attenersi alle indicazioni relative al collegamento dei componenti
riportate sulletichetta dell’adattatore.

Durante il funzionamento dell’apparecchio e il processo di saldatura,
indossare occhiali e guanti protettivi e in caso di necessitd una
maschera respiraforia.

In caso di utilizzo all’aria aperta, impiegare una protezione idonea
contro gli agenti atmosferici.

A seconda del tipo di pericolo, vengono usate le seguenti avvertenze:

Segnala un pericolo imminente. Se non viene evitata, la circostanza pud provocare lesioni gravi o mortali.

Segnala una possibile situazione di pericolo. Se non viene evitata, la circostanza pud provocare lesioni gravi o mortali.

A ATTENZIONE

Segnala una possibile situazione dannosa. Se non viene evitata, la circostanza pud comportare lesioni lievi o minime.

Segnala il pericolo di compromissione del lavoro o di danni materiali e danni irreparabili all’unitd o alla dotazione.
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xFUME® TIG 3 Descrizione del prodotto

2.9

> In caso di emergenza, interrompere immediatamente le seguenti
alimentazioni: energia elettrica, refrigerante e gas inerte.

Informazioni per i casi di emergenza

> Attenersi alle indicazioni riportate nella documentazione dei
componenti di saldatura.

3 Descrizione del prodotto

3.1 Dati tecnici
Tab. 1 Dati generali della torcia (EN 60974-7)
Temperatura -25°C-+55°C Gas inerte (DIN EN I1SO 14175) argon

(trasporto e immagazzinamento)

Umidita relativa dell’aria fino al 90% con 20 °C Elettrodo elettrodi di tungsteno per saldatura TIG,

preferibilmente a bassa emissione di

radiazione
Tipo di guida manuale Taratura della tensione valore di cresta 113 V
Tipo di voltaggio DCo AC Grado di protezione dei IP3X

collegamenti sul lato macchina
(EN 60529)

Unita di comando
nell'impugnatura

Polarita degli elettrodi con DC normalmente negativa

per42VeO,1-1 A

Massima tensione d’innesco e di | 10 kV
stabilizzazione

Tensione disruptiva 50 Hz

Interruttore tensione di 0,02-42 V (DC e AC) Interruttore potenza di max 1 W (carico ohmico)

commutazione commutazione
Interruttore corrente di 0,01-100 mA Potenza di commutazione del lineare 1 W a 40 °C
commutazione potenziometro
Tab. 2 Dati specifici della torcia (EN 60974-7 e EN ISO 21904-1)
Tipo | Tipo di Carico Durata di | @ dell’elettrodo | Flusso Portata volumetrica’ Pressione negativa
raffred- accensione di gas necessaria al
damento connettore
lunghezza massima Per velocita indotta 0,35 m/s
175 mm Ugello aspirazione | Connettore @50mm
DC | AC? Lunghezza tubo Lunghezza tubo Lunghezza tubo
A4m/8m/12m 4m/8m/12m Am/8m/12m
A A % mm |/min m3/h m3/h kPa
150 aria 150 105 35 1,0-2,4 5-12 14,8/14,8/14,8 | 289 /29,5/ 26,1 65/84/70
260W | liquido 260 185 100 1,0-3,2 7-18 14,8 /14,8 /14,8 | 23,7 / 24,4/ 23,2 52/75/10,2
300W | liquido | 300 | 210 100 1,03,2 718 | 14,8/148/148 | 26,7 /241 /252 | 8,4/84/ 14,1

1Se utilizzato con le unita di aspirazione dei fumi di saldatura della serie xFUME®
2Conformemente a EN 60974-7, il valore della corrente alternata (AC) va indicato al 70% della corrente continua (DC) controllata.
Il tasso di aspirazione integrata nella torcia dipende da molti fattori di

influenza, come la posizione dell'ugello di aspirazione, la geometria della
saldatura e il tasso di emissione dei fumi del processo di saldatura.

In condizioni ottimali, & possibile aspirare oltre il 95% dei fumi di saldatura
secondo la norma I1SO 21904-3.

Tab. 3 Informazione relative al raffreddamento ad acqua/fasciame

Indicazioni relative al raffreddamento Fasciame

Temp. di mandata max. 50 °C Lunghezza standard L 4,00 m, 8,00 m
Flusso min. 0,7 |/min Cavo di comando a 6 fili, a 7 fili

Pressione di flusso min. 2,5 bar/max. 3,5 bar

Raccordo del refrigerante Nipplo a innesto, diametro

nominale
Potenza dell’unita di min. 800 W
raffreddamento
3.2 Figure impiegate

Tutte le figure si trovano all’inizio della presente documentazione.
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4 Messa in esercizio xFUME® TIG

4 Messa in esercizio

Pericolo per la salute dovuto all’aspirazione di polveri di saldatura tossico
Fin dal primo utilizzo, |'apparecchio contiene polveri nocive alla salute che si depositano sulle superfici e che si possono diffondere nell’aria circostante. In
caso di aspirazione, si possono danneggiare le vie aeree.

> Verificare e indossare i dispositivi di protezione individuale.
> Usare I'apparecchio solo in sale sufficientemente ventilate.
Utilizzare |'apparecchio solo con |'aspiratore per fumi di saldatura in dotazione.

v

Rimuovere immediatamente i depositi di polvere dall’ambiente utilizzando un aspirapolvere industriale di classe H o un panno umido.
Se possibile, tenere chiusa la valvola dell’aria e aprirla solo brevemente.
Non utilizzare 'apparecchio senza gli ugelli del gas inerte e di aspirazione.

yvy

Scossa elettrica causata dal contatto con componenti sotto tensione
| componenti sotto tensione possono causare scosse elettriche letali.

> Afferrare e tenere la torcia per saldatura solo dall'apposito manico.

Rischio di scosse elettriche a causa di componenti danneggiati o installati in modo errato

Componenti danneggiati o installati in modo errato possono causare scosse elettriche letali. | componenti in questione sono: torcia per saldatura, fasciame,
pezzi di ricambio, parti soggette a usura.

> Prima dell'utilizzo, controllare che i componenti e i collegamenti siano correttamente montati e privi di danni.

> Pulire immediatamente i componenti sporchi.
> Sostituire immediatamente i componenti danneggiati.
> Far sostituire i componenti danneggiati, deformati o usurati esclusivamente da un elettricista specializzato formato da ABICOR BINZEL.

4.1 Approntamento della torcia per saldatura per il montaggio del fasciame
1 Scollegare la fonte di alimentazione e sfilare il connettore della rete 2 Interrompere |'alimentazione di gas.

elettrica.

4.1.1  Accorciamento dell’elettrodo di tungsteno

Il tipo di elettrodo & definito secondo EN I1SO 6848. La lunghezza massima dell’elettrodo dipende dalle parti soggette a usura

utilizzate.

4.1.2 Rettifica dell’elettrodo di tungsteno, fig. 4

La rettifica dell’elettrodo di tungsteno dipende dall’'usura e deve essere — Rettifica centrica verso I'asse centrale

eseguita in caso di necessitd.

> Per rettificare |'eleftrodo di tungsteno, & consigliabile utilizzare una
rettificatrice con le seguenti caratteristiche:

— Disco diamantato

4.2 Preparazione della torcia per saldatura, fig. 6

Regolazione automatica di propulsione dellelettrodo di tungsteno
grazie alla forza di gravita

Regolabile per tutfi i diametri degli eleftrodi

Regolazione confinua dell’angolo

A ATTENZIONE

Pericolo di lesioni a causa di elettrodo affilato
L'elettrodo affilato & appuntito e pertanto pud pungere.
> Non afferrare la punta dell’elettrodo.

> Mantenere la punta dell’elettrodo lontano dal corpo.
> Indossare guanti protettivi appropriati.

1 Inserire il diffusore di gas nel corpo della torcia.

Awvitare gli ugelli combinati per il gas inerte e I'aspirazione.

2 |Inserire I'elettrodo di tungsteno nel diffusore di gas e avvitare la cappa.
Al posto del diffusore di gas si pud utilizzare anche un porta elettrodo.

4.3 Collegamento del fasciame, fig. 1

1 Inserire il connettore fasciame nella boccola di connessione e bloccarlo > Raccomandazione: impiegare il refrigerante ABICOR BINZEL della
con un dado connessione. serie BTC.
2 |Inserire le spine del gas inerte e del cavo di comando. > Per evitare danni alla saldatrice, non impiegare acqua deionizzata né
3 Collegare la mandata del refrigerante (blu) e il ritorno del liquido demineralizzata.
refrigerante (rosso). > Alla prima messa in funzione e in caso di sostituzione del fasciame,

4 Controllare il livello minimo del refrigerante. spurgare il circuito del refrigerante.
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5 Funzionamento

4.4 Spurgo del circuito del refrigerante, fig. 2

1 Posizionare il contenitore di raccolta sotto il connettore del ritorno del
liquido refrigerante (rosso).

2 Staccare il tubo di ritorno del liquido refrigerante dall’unita di
raffreddamento e convogliarlo sul recipiente di raccolta.

3 Chiudere |'apertura del tubo di ritorno del liquido refrigerante.

4.5 Collegamento del tubo di aspirazione

> Collegare al fasciame il tubo di aspirazione dell'aspiratore con il
relativo raccordo.

4.6 Collegamento e regolazione del gas inerte

1 Scegliere un gas inerte idoneo all’attivita di saldatura.

2 Aprire brevemente e richiudere la valvola di alimentazione gas per
eliminare eventuali impurita dal connettore.

5 Funzionamento

4 Bloccare e sbloccare ripetutamente e improvvisamente |'apertura del
tubo di ritorno del liquido refrigerante fino a quando il refrigerante scorre
in modo continuo e senza formare bolle nel recipiente di raccolta.

5 Ricollegare il tubo di ritorno del liquido refrigerante all’unitar di
raffreddamento.

3 Collegare il gas inerte alla saldatrice seguendo le indicazioni del
produttore.

4 Adattare e impostare la quantita di gas inerte in base all’'ugello del gas
impiegato e all'attivita di saldatura.

Pericolo di lesioni a causa di campi elettromagnetici

Il dispositivo pud dare origine a campi elettromagnetici, che possono compromettere il funzionamento dei pacemaker e dei defibrillatori impiantati.
> Non utilizzare |'apparecchio se si & dotati di un pacemaker o di un defibrillatore impiantato.
> Utilizzare I'apparecchio esclusivamente in ambienti industriali conformemente alla norma DIN EN 61000-6-3.

5.1 Elementi di comando dell’'impugnatura

Moduli di impugnatura

La torcia per saldatura standard consente il funzionamento a 2 tempi

e a 4 tempi dell’interruttore. Le modalita di funzionamento dipendono dalla
rispettiva fonte di alimentazione.

Tab. 4 Moduli di impugnatura opzionali

Facoltativamente & possibile integrare ulteriori moduli di impugnatura.
Questi elementi devono essere ordinati separatamente. Le funzioni dei
moduli di impugnatura dipendono dalla configurazione del collegamento
specifica del cliente.

A una funzione Doppio pulsante Su/Giu BIS-55

BIS-51/S1 BIS-52

Coperchio BIS-57 | Su/Giu BIS-65

Su/Gib BIS-85 Su/Gib BIS-95

Valvola dell’ariq, fig. 3
Il volume di aspirazione pud essere regolato durante la saldatura utilizzando
la valvola dell'aria.

5.2 Esecuzione del processo di saldatura

1 Aprire la bombola del gas inerte.

2 Attivare la fonte di alimentazione.

3 Impostare i parametri di saldatura.

4 Avviare il processo di saldatura e I'aspirazione dei fumi in base alla
configurazione del modulo di impugnatura.

5.3 Regolazione del volume di aspirazione, fig. 3
> Attenersi alle istruzioni d'uso dell’aspiratore per fumi di saldatura.

> Facendo scorrere la valvola dell’aria verso la parte posteriore (4), la si
chiude e il volume di aspirazione sull’'ugello & al massimo.

6 Messa fuori servizio

5 Guidare la torcia per saldatura uniformemente sull'intera lunghezza

di saldatura.

6 Terminare il processo di saldatura e I'aspirazione dei fumi in base alla

configurazione del modulo di impugnatura.

> Facendo scorrere la valvola dell’aria verso la parte anteriore (3), la si

apre e il volume di aspirazione sull'ugello & ridotto.

Danni materiali per surriscaldamento
| fasciami raffreddati ad acqua possono perdere ermeticitd in caso di surriscaldamento.

> Dopo la saldatura conviene lasciare in funzione |'unita di raffreddamento per circa 5 minuti.

1 Terminare il processo di saldatura.

2 Attendere il momento di riflusso del gas e spegnere il generatore per
saldatura.

3 Chiudere la valvola della bombola del gas inerte.
4 Spegnere |'unita di raffreddamento.
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7 Manutenzione e pulizia

Pericolo di lesioni provocabili da perdite di refrigerante caldo
Se durante o subito dopo I'utilizzo si stacca il tubo del liquido refrigerante, si corre il rischio che il refrigerante fuoriesca e provochi cosi delle ustioni o irritazioni

alla pelle e alla mucosa.
> Lasciar raffreddare la torcia per saldatura e il refrigerante.
> Verificare e indossare i dispositivi di protezione individuale.

Pericolo di ustioni derivanti da superfici calde

La torcia per saldatura si surriscalda molto durante il processo di saldatura, causando possibili gravi ustioni.
> Far raffreddare la torcia per saldatura prima di toccarla.

> Indossare guanti protettivi appropriati.

A ATTENZIONE

Pericolo di lesioni dovute ad avvio involontario

Se |'apparecchio si trova softo tensione durante i lavori di manutenzione, pulizia o smontaggio, alcune parti possono entrare accidentalmente in funzione
e provocare lesioni.

> Spegnere |'apparecchio.

> Chiudere tutti i condotti di alimentazione.

> Staccare i cavi dell’energia elettrica.

7.1 Sostituzione delle parti soggette a usura, fig. 6

Danni materiali provocabili da parti soggette a usura e utensili di montaggio inadeguati
L'impiego di parti soggette a usura fabbricate da altri produttori e |'errato montaggio di parti analoghe possono provocare danni materiali alla torcia per

saldatura e compromettere I'esito del lavoro.

> Impiegare esclusivamente parti soggette a usura originali di ABICOR BINZEL.

> Prestare aftenzione alla corretta disposizione delle parti soggette a usura specifiche della torcia per saldatura.

> Durante il montaggio e lo smontaggio delle parti soggette a usura, impiegare la chiave multipla ABICOR BINZEL.

La lancia pud essere equipaggiata con diverse parti soggette a usura > | dati dell’ordine e i numeri identificativi dei componenti in dotazione
a seconda dell'attivita di saldatura specifica. e delle parti soggette a usura si trovano nel catalogo aggiornato.

> Montare le parti soggette a usura secondo l'illustrazione.

7.2 Pulizia della torcia per saldatura

Le parti elencate di seguito sono soggette a usura e impuritd. Esse devono — Elettrodo di tungsteno
pertanto essere softoposte a manutenzione e pulizia a intervalli regolari. — Cappa

— Corpo torcia — Diffusore gas
— Ugello del gas
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8 Smaltimento

8 Smaltimento

Tab. 5 Materie prime critiche nelle torce con funzione di saldatura

Tungsteno (Elettrodi di tungsteno) |> lg

elettriche ed elettroniche (RAEE).

locali.

Questo simbolo contraddistingue gli apparecchi che sottostanno alla Direttiva europea 2012/ 19/UE relativa ai rifiuti di apparecchiature

> Non smaltire gli apparecchi elettrici nei comuni rifiuti domestici.

> Smontare gli apparecchi elettrici prima di smaltirli correttamente.

> Raccogliere separatamente i componenti degli apparecchi eleftrici e riciclarli in maniera eco-compatibile.
> Attenersi a norme, direttive, disposizioni e regolamenti locali.
>

Per le necessarie informazioni sulla raccolta e sulla restituzione delle apparecchiature elettriche, rivolgersi alle rispettive autorité

9 Garanzia

Questo prodotto & un’unitd originale ABICOR BINZEL.

La ditta Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG garantisce
una produzione di elevata qualitd e assume per questo prodotto al momento
della consegna una garanzia di produzione e funzionamento conforme agli
standard della tecnica e delle prescrizioni di legge in vigore. In presenza di
un difetto di cuila ABICOR BINZEL debba rispondere, la ABICOR BINZELsi
impegna a sua discrezione e a propri costi alla verifica del difetto o a una
fornitura sostitutiva. La garanzia copre solo i difetti di produzione, non

i danni derivanti dalla naturale usura, dal sovraccarico o dall’uso improprio
del prodotto.

La data di scadenza della garanzia & riportata nelle condizioni generali di
contratto.

Per alcuni determinati prodotti, sono previste eccezioni a parte.

La garanzia inoltre decade sia nel caso di uso di parti di ricambio o usurabili
non originali ABICOR BINZEL sia nel caso di una manutenzione del prodotto
eseguita in modo inadeguato da parte dell’utente o di terzi.

Le parti soggette a usura non ricadono generalmente sotto garanzia.
ABICOR BINZEL inoltre non risponde di danni derivati dall’impiego del
nostro prodotto. Eventuali domande sulla garanzia o sull’assistenza tecnica
possono essere rivolte al costruttore o al nostro distributore. Le relative
indicazioni sono reperibili su Internet alla pagina www.binzelabicor.com.
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1 CoiikecreHaipy

TyTiH rasbiH COPY KAHAPFbICHI xFUME® TIG TIG noHeKeprney XAHAPFLINAPbI
6onbin Tabbinanbl XaHe BONbGPAM 3NEKTPOATAPLI MEH MHEPTTI ra3napMeH
KOPFQHBIC ra3biH AaHekepney ywin konaaxsinanst. Kypsineet EN 60974-7
CTAHAAPTIAPbIHbIK TANAMTAPbIHA CAM XBHE Xeke PYHKUMOHANAbIK

1.1 Tan6anay
By/ibiM artHanbiMEa eHrisy GOMbIHWG TUICTI HOPBIKTbIH KOMAAHBICTAFbI
TANANTapbiHA cak kenegi.

2 Kayincisgik

Ocsl Tapayna eHiMai NaMAanaHy KesiHoe cakTanybl KAXKeT Kayincismik
TexHMKackl BoMbIHIWG Hyckaynap GepinreH XaHe eHiMre Kayincis Kbismer
KepceTy YLiH CakTanybl KaXeT Kanmblk Toyekenaep Typanbl eCKepTinreH.

2.1 KonpaHbiny makcarbl 60ibIHWA eckepTynep

Byn Hyckayna cunatranarteiH KypbinfsiHbl TEK OChI HYCKAYMBIKTA CUNATTANFAH
OHbIH KOMIAHbITY MAKCATLIHA XXaHE NAMAANaHy TaCinaepiHe cai KONAaHyFa
6onansl. Kypbinfsl noHekepney KesiHoeri NoHeKepney TYTiHi MEH WAHbIH COpy
ywin konaaxsinanst. Kypsineeiibl CMR 3atbl 6ap neHekepney TyTiHiH XoHe
CMR 3arbl 0K neHekepney TyTiHiH copy ywiH namaanaxyra 6onaabl. CMR
3aTbl 6ap NoHeKeprey TYTHIH COPFaHAA, AoHekepney xaHaprbicsl W3
CepPTUPUKATIANFAH TUICTI TYTIH WLIFAPQATLIH COPY KYPbINFLICHIMEH Bipre Xymblc
icteyi kepek. KyaTTbinbifbiH apTTeIpY YLiH KOHCTPYKUMACHIH KONMEH @3repTyre
Hemece Y3bIHMbIFbIH APTTLIPYFA ThIMbIM CANbIHAAbI.

2.2 Kayincisgik TexHukacbl 60MbIHWA HETi3ri HycKaynap
OHiM eH XXAHA CTAHOAPTIAPFA XoHe TaHBINFAH KAYiNnci3nik CTAHAAPTTAPbIHA
caiikec a3ipneHai XaHe Xacanabl. OHIMHEH NAMAANAHYIWLINAP, YLWiHLW
Tapantap, Kypbineinap Hemece 6acka AG MATEPUANABIK KYHOIILIKTAP YLuiH
ChIHAAPNBI CO3CI3 KANAbIK Toyekenaep TybiHAaysl MyMkiH. Ocbl KyxaTra
©HIMAi NAMAANaHY Ke3iHaEe CaKTanybl KAXKET KAYiNCi3aiK TEXHMKACk! GOMbIHWA
Hyckaynap 6epinreH xeHe eHiMre Kayincis KbI3BMET KOPCeTy YLiH CaKTanybl
KQXKeT Kanaplk Toyekennep Typanbl eckeprinreH. OHim Typarbl TombiK
aKnApaTTbl, COHAAM-AK KAYINCi3MiK TEXHUKACHI GOMBIHLIA HYCKAYNAp bl XeKe
NAMOANaHy HYCKAYNbIFbIHOH KOHE KAXKET GONFAH XAFAMAA HAKTbl HIMre
KaTbICTbl 6ACKa AG OHIMHIH KyXXaTTaMackiHaH kapaHsis. Kayincisnik
epexernepiH cCakTamay anaMaapbi{ ©Mipi MeH IeHCaynbifbIHa Kayin
TEHAIPYi MYMKIH XoHe 3KONOIUAMbIK HeMece MATePManabIK WhiFbIHAAPFA
aKenyi MyMKiH. ©HRipyLi eHiMre KaTbICTbl KY>KATTAMACLIH €CKEpMeyaeH
TYbIHAQFQH 30N1aN YiiH Xxayan 6epmenai.

> OHiMai anfaw pet KONAAHAP ANAbLIHAG GHIM KYXXATTAMACIH MYKMST
OKpIM LWbIFbIM, OHbIH HYCKAYNAPbIH OPbIHAGHBI3.

> OHimai 6apnbik KYKATTAMAFG COMKEC TEK XAPaMabl Ky/HiHae
NAMAANAHbIHbI3.

4 Manpananyra 6epy KK-96
4.1 [eHekepney XaHApFbICbIH KABEMb XKMbIHTbIFbIH

opHartyfa paspnay KK-96
4.1.1  Bonbdpam anekTpontsl KbickapTy KK-96
4.1.2  Bonbdpam anekrponrtsl karpay, 4-cypet KK-96
4.2 [sHekepney xaHapsbicsiH Xabasikray, 6-cypet KK-96
4.3 Kabenb sxubiHTbIfbIH KOCBIHBI3, 1-cypet KK-96
4.4 CybITyLbl CYMbIKTBIKTbIH KOHTYPbIH WbIFAPY, 2-CypeT KK-97
4.5 Coprbiw TyTiriH XanFaHeI3 KK-97
4.6 KopraHbiw razmel Kocy xaHe petrey KK-97
5 Mapanany KK-97
5.1 TytkaHbl 6ackapy anemeHTTepi KK-97
52 [oHekepney npoueciH Xyprisy KK-97
53 Copy keneMiH petreHis, 3-cyper KK-97
6 ManpanaHyaaH weirapy KK-97
7 TexHUKanbIK KbI3MET KOPCETY XKIHE Tasanay KK-98
7.1 TosarsiH Geniktepai aysictbipy, 6-cypet KK-98
7.2 [laHekepney XaHap#eICkIH Ta3anay KK-98
8 Ymunusaumsanay KK-99
9 Keningik KK-99

cunatramanapsl 6ap Kypbingsl 6onbin Tabbinmarabl. byn naknanany
HYCKQYNbIFbIHAQ KYPbIMFLINAP FAHA CUNATTAMFAH xFUME® TIG. ByHsl
rynuyckansi ABICOR BINZEL kocanksl 6enwekrepmeH FaHa nasipanaxyfra
6onans!.

Tuicti TaHbanay 6enrinepi kaxet 6onfaH xarnaiaa, 6yn benrinep GyribiMia
Gekitineni.

Kayinciznik epexxenepi caktamay anamaapabiH ©Mipi MeH AeHCaymbifbiHA
KQyin TOHAIPYi MYMKIH XXoHE 3KONOIMSNbIK HEMECe MATEPMANbIK
WbIFLIHAQPFQA SKENYi MYMKIH.

CoHnait-ak, NaMaanaHy, TeXHUKANbIK KbI3MET KOPCETY XaHE XoHaey

WAPTTAPLIH OPbIHAQHbI3.

> Kyxarramana kepceTinreH XyYKTeMEHiH €H XOFaphbl WETIHEH aCkIPMAHbI3.
LLlamanaH Teic XyKTEMEnep KanmbliHa KeTipinMenTiH 3aKpIMAAPFa
okeneni.
OHiMre eWwKaHAAkM KypbInbIMabIK ©3repicTep eHri3beHis.

K¥prJ'IFbIHbI bINFONAbI XXAFOAMAA ALUbIK, ayana I'IGIZD.GJ'IGHéGHbB HemMece
CAKTAMAHbI3.

> Auwbik yQna KONAGHFQH Ke3Ae ayd PaMbIHAH TUICTI KOPFAHBICTBI
KONOCHbIHbI3.

> OHimai naMnanaxyfa 6epy, NAMAANAHY, TACIMANAQAY XXOHE TEXHUKATBIK
KbI3MET KOPCETY CMSKTbI HAKTbI XKYMbICTAPAbI OPbIHACYAbIH QNALIHAG OHIM
KY>KOTTAMOChIH MYKMST OKbIM LUBIFbIHBI3 XOHE OHbIH HYCKAYNapbIH
OPbIHAGHbI3.

> OsiHi3ni eHe 66TeH ANAMAAPAbI OHIM KY>XXATTAMACBIHAG KOPCETINreH
KayinTepaeH KOpFay YiLiH KONAMnbl KYPANAApPAbl KONAGHbIHbI3.

> OHIM KYXXATTAMAChIH KAPAN LWbIFY YLWiH KYPbIFLIAGH QMbIC EMeC Xepae
COKTQHbI3 5XaHE KyYPbifbiHbl 6ACKA NAMAANAHYLWbIFA GepreH XaAFnamna
OFGH ©HIM KyXaTTamackiH bipre 6epiHis.

> backa na neHekepney KOMMOHEHTTEPIHIH KY)KATTAMACHIHG HA3OP
QYAApbIHBI3.

> [a3 6annoHaapbiH NAMOANGHY KesiHae ra3 eHAipywinepaiy
HYCKQAYNAPbIH XoHE ChIFbINFAH ra3Mbl NAMAANAHY HYCKAMONAPbI CUAKTbI
XKeprinikTi epexxenepai OpbIHAAHbI3.

> byn XaFaamna Kkayincisnik TexHMKackl GOMbIHILIG XeprinikT epexenepai
COKTAHbI3.
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2 Kayinciznik xFUME® TIG

> OHimai nainanaxyra 6epyai, COHAAM-aK OHIMAI NAMNANAHY XaHE OFaH > KyMbIC OPHBIH THICTi KAPLIKMNEH KAMTAMAChI3 ETiHI3 XOHE OHbI KMHAKbI
TEXHUKQNbIK KbI3MET KOPCETY BOMbIHLIA KYMbICTAPALI TEK MOMAHAAPFA YCTQHbI3.
opbIHAATLIHbIZ. MamaH - 6¥n ©3iHiH TeXHMKANbIK NAMbIHAbIFLI, BiniMi MeH > OHiMre TEXHUKANbIK KbIZMET KOPCETY, OHbI AKAYChI3 Xal-Kyiie ycray
Texipubeci, cornaii-ak THicti craHnapTTap Typansi Ginimi Herisinne o3iHe XKOHE XeHOeY KYMbICTApbl KE3IHAE KyaT Ke3iH, ra3 6eH ChifbINFaH AyaHbl
XKYKTENTeH XYMbICTAPFA TANAAY XACAm, bIKTMMAN KayinTepai TaHu oWipin, 3NEKTP KyaT KOHHEKTOPbIH SLIPIHI3.

QnaThiH QNGM. A "
> YTUNM3aUMANGFaH Ke3le, Xeprinikt epexenep, benrinexren Hyckaynap,

HOopManap MeH AMpPeKTMBanapabl YCTAHbIHbI3.

2.3 dnekTp TEXHUKACIH NAMAANAHy KesiHAeri Kayincizaik TexHukacsl 60MbIHWA HycKaynap

> OnekTp ababIKTaPbIHbIH bIKTMMAN 3aKbIMAAPbIH, COHAAM-QK ONAPObIH > OKLaynarbiw TbifbI3AAFLILLTAPObI NAMAANCHBIM XKOHE KYPFAK KMiM KMiM,
DYPbIC XKOHE MAKCATKA CAM KYMbIC iCTEMTIHAIMH TEKCEpPIiHi3. ©3iHi3fi NeKTP TOFbIHbIH KOPFAHbI3.

> DneKTp XababIKTapbIH XAHObIPAbIK QCTBIHAG KANAbIPMAHbI3 XoHE > OpT HeMece Xapsbinbic kayni 6ap Xeprepae anekTp XababIKTapbiH
bINFANALI HeMece AbIMKbIN OPTAAAH aynak GonblHbI3. nanaanaHbaHsI3.

2.4 [aHekepney KesiHaeri Kayincizpik TexHukacbl 6oMbiHIWA HYcKaynap

> DneKTp NOFanbl ASHEKEPNEY KO3re, Tepire XaHe eCTy MyluenepiHe 3aKbimM KypameiHaa xnop 6ap MAMCbI3AAHALIPFLILTAPLI 6AP bIALICTAPAbI
kenTipyi mymkiH! Backa neHekepney komnoreHtTepiH Gipre konaawy AoHeKepney OPHLIHA XAKbIH Xepnepre KOMMaHbI3.
KesiHe KOChIMWA KayinTep TybIHAQYbI MYMKiH eKeHiriH eckepiHis. > Op Typni NoHEKeprey XAHAPFLINAPbIHA BAMNAHBICTBI KOCLIMLLA KAYinTep
CornbikTar apaalisiM XeprinikTi epexenepre Caikec ApHAMbI KOPFaHBIC TYbIHAAYbI MYMKiH, MbICQITbI, MbIHANIAP APKbIbI: NEKTP TOTbI (KyaT Ke3i,
KMIMIH KMiHi3. iLuKi Kyar Ti36eri), XaHFbIL Hemece XapbinbiC KAyinTi 3aTTAPFA KATbICTbI

> bBapnbik metann 6ynapbl, acipece KOPFAChIH, KAOMMM, MbIC XaHe neHeKepney yLIKpIHAAPSLI, AOFaHLIH YK-coyneneHyi, TyTiH xaHe bICTbIH Mici.
Gepunnmit 3usHabl Gonbin Tabbinambl! Yi-karabiH XeTKinikTi xennetinyix > OpTTeH KOPFaHLIC EpeXenepiH CaKTAHbI3 XHE XyMbICTh Bactramac
HEMeCe COpbINybIH KAMTAMAchi3 eTiHiz. Konnaxeictarsl ymelic 6ypbIH opTKe KayinTi MaTepManaapas! foHekeprey yCTeniHix
opHiHaarsl wekTik monaepaeH (KLLIM) acsipmates. AMHANACIHAH WbIFAPbIHbI3. 2KYMbIC OPHBIHAA ©PTKE KAPChI KYXXATTAP

> O ocreH rasbiHbig naMaa 6onysiH 6OMALIPMAC YLUiH, XNOPAbI 6onybl Kepek.

epiTKilUTEPMEH MAMNIAHFaH BerleKkTepai Ta3a CyMeH LakbIHbI3.

2.5 Copy kesiHperi Kayincizaik TexHukacbl 6oMbiHWa Hyckaynbik (ISO 21904 caiikec)

> TyTiH rasbiHbIH COPY XQHAPFLIChIHbIH 6APNbIK KOMAOHEHTTEPI > KocbiMwa TyTikTepai Hemece 6acka eHaipyLwinepain TyTiKTepiH
epexxenepre CoOMKEC OPHATLIMFAHBIHA KO3 XETKI3iHi3. KOMNOQHFAH Ke3[e TYTiH ra3blHbIH COPY XXAHAPFLICHIHAC KbICIMHbIH
> KonpaHap anabiHOA TYTiH ra3biHbIK COPY XXAHAPFbICbIHbIK TYTiH rQ3bIHbIH TOMEHALY! MYMKIH SKEHIH eCKepII3.
COPY KYPbINFBICEIHA KOChIMFAHBIHA KO3 XKeTKi3iHi3. > KonnaHbinarsiH Tepic KbICbIM NAMAANGHbITATEIH XKEPAiH reorpadusbik
> TyTiH rasbiHbIH COPY XAHAPFLICbIH TEK TUICTI enpe BekitinreH TyTiH Buikririe 6aMNAHLICTLI eKeHiH eckepiHis.
TA3bIHbIH COPY KYPbINFBICBIMEH NAMAANAHBIHbI3. > TyTiH WLIFAPATLIH COPY KYPbINFLICEIHAAFL €CKEPTY CUTHANAAPbI MEH
> Enbek Kayincizniri 6oibiHIa XeprinikTi epexenep MeH Hopmanapbl MHIMKATOPRApPbLIH KaRaFanaHei3. Eckepry curiannape: mew
CAKTQHbI3. MHAMKATOPNAPbI CY3MiHIH KAHbIFYbIH HEMECE TYTiH a3blHbIH COPY

» Copy kybbipbinarsi kenem arsiHbii ABICOR BINZEL copyasi 6ackapy KAHAPFBICHIHBIH Gy3bINybIH/30KBIMOAHYbIH KOPCETYi MYMKIH.

TYTIMiHIH KOMETIMEH TeKCepiHi3. TbiM XOFOPbI KOMEM afblHbI ASHEKEPNEY > Copyra apHankaH To3faH GeniuekTepai yHeMi aybICTHIPHIN OTLIPbIHbI3.
aKaynapsIH TynbIpybl MYMKiH. AybiCTbIpy apanbifbl NAMAANAHY WAPTIAPLIHA 6AMNAHBICTbI.

» Typaktsl Typae, 6ipak antacsiHa kemiHae 6ip peT coparbiH TYTIKTEpAiH > Aya KanKQHbIH yOKbITIIG FAHA QLLbIM, OHbl ALWKAHHAH KeMiH GipaeH
30KBIMIGHYbIH XXSHE NACTAHYbIH TEKCEpiHi3. *aBbiHb3. TYTiH rasbiHbIH TMIMAI YCTANY bl Aya KANKAchl XabbinfaH kesne

FQHQO KAOMTAMACBI3 €Tinyi MyMKiH.

> Anantep anckipMackiHOAFbl KOMMNOHEHTTEPAI KOCY HYCKAYNApbIH

OPbIHAAHBI3.
2.6 KopraHbic KuimMiHe KoMbINATLIH Kayincizaik Tanantapbl
> KeH kuim kutore Hemece 3eprepnik byiibiMaapasb! TaFyFa 60AMAMAbI. > KyMeic kesiHae xaHe foHekeprney KesiHae Kayincisaik kesinaipiriH,
> FErep WwalibiHei3 y3siH 60NCA, WALIKA APHANFAH TOP KMiHi. KOPFOHBIC KOMFANTAPbLIH KMiHi3 XoHe KaxeT 6onFaH Xarianaa

pecnMpartop TafbiHbI3.

2.7 Nanpanany KesiHaeri Kayincizaik TexHukacsl 6oibIHWA HycKaynap

> KyXarramana KepceTinreH XyKTEMEHIH eH XKOFapb! WETHEH ACbIPMAHbI3. > Byn KypbInfbIFG €WIKAHOAM KYPbITbIMAbIK ©3rePICTEP XKACAMAHbI3.
LLamanar Teic XyKTemMenep KannbiHa KeTIpiMeNTiH 3akbiMaapFa > AwbIK ayana KONAGHFAH KE3he ayd PambIHOH TUICTi KOPFAHBICTbI
skeneal. KONAQHbIHbI3.

2.8 EckepTy HYCKaynapbiHbiH KNaccupuKaumsacbl

KonnaHbinarii eckepty Hyckaynapsl TopT xeke AeHrerre 6eniHeni xoHe KayinTinik cunateiHa kapai MbiHanai aabein cesnep KONAAHLINAAbI:
LIKTMMAN KAYinTi XyMbIC onepaumsnaps! anasiHoa 6epineni.

Tikene#t TeHetiH kayinTi 6inpipeni. KanaranamaraH XaFaaMaa eniM XAFLakbiHA HE ayblp XAPAKAT anyra akeneai.

blktman kayinti xarnaias Ginaipeni. Kanaranamarax Xaraamaa eniM XaraablHa He aybip XAPAKAT anyFa aKenyi MyMKiH.

A HA3AP

blktman 3akeim kenTipetin xarnaiasl 6innipeni. Kanaranamara xaraaina XeHin He GONMALLbI XAPAKAT AnybiHbI3 MYMKIH.
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xFUME® TIG 3 OHiMHIH cunarramanapsi

JKyMbIC HaTUKENEPiHIH HAWAPNAYbIHA KN COFybl MYMKiH HEMECE KYPbINFbIFa Hemece XababIkka MATEPUANAbIK 3aN1aN XaHe Ty3eTINMEMTIH 3aKbIM KenTipyi
MYMKiH kayinTi 6ingipeai.

2.9 Anar 6onraH Xaraanparbl apeKeTrep

> Anar 6onfaH XAFIAMNa Keneci Kopek Ke3nepiH nepey ewWipiHis: > [loHekepney KOMMOHEHTTEPIHIH KY>KATTAMACBIHA HA3AP AYAAPbIHbI.
3neKTpMeH )K06J:lhIKTOy, CYbITYLLbI CYMbIKTbIKMEH )K06J:lhIKTOy KoHe
MHepTTi ras Gepy.

3 OHimHiH cunarramanapsi

3.1 TexHukaneik cunarramanap

1-kecre XKawaprsiHbik Herisri cunatramanapst (EN 60974-7)

Temneparypa -25°C-+55°C Kopranbiw ras (DIN EN ISO 14175) | apron

(raceimanpnay xaHe cakray)

Cansicteipmansi aya teirbizabiebl | 20 °C Gonfanpa 90% neitiv | dnekTpon WIG npouecrepine apxanfaH
BONbGPAM 3NEKTPOATAPDI, TOMEH
cayneneHy AeHreMiHe apTbIKLWbINbIK
6epineai

Manpanany Typi KONMMeEH XYyprisinreH KepHey napamertpnepi weiHAbK MaHi 113 B

KepHey Typi TT Hemece AT A>KbIPATKbILWTAPAbl MALIUHA IP3X

TapansiHaH Kopray Typi (EN 60529)

TypakTbl TOK 6onraHnarsl apneTTe Tepic Tytkanarbl 6ackapy KoHabiprbinapst | 42 B xere 0,1-1 A ywin

3MEKTPOATAP NONAPNbIFLI

[ oFaHbl OTANAbIPY )XaHe 10 B

TYPAKTAHABIPYAbIH MAKC. KEPHEYI

Tecin ety kepHeyi 50 l'y

KepHeyani aybictbipy Tyiimeci 0,02-42 B (TT xoHe AT) Kyartbl aybictbipy Tyimeci makc. 1 Bt (omabik >xykTeme)

TokTbl aybicTbIpy TyMMeci 0,01-100 mA Kyarrel aybictoipy Poti 40 °C kesiHge cbi3bikTbIK 1 BT

2-kecte XKaHaprbiHbik eHiMre Ton cunatramanapst (EN 60974-7 xere EN 1ISO 21904-1)

Typi | Cybity XKykreme XKL | dnexrpoarap-J - H Kenem arbiHbi! BaitnaHbicTypuibl
TYPI WbIFbIHBI 6enweKTeri KaXKeTri
Tepic KbicbiM
MOKC. Y3bIHAbIFbI MHnykumsnbik xoingamabik ywit 0,35 m/c
175 Mm COprll.Ll cantama EOIZHOHI:ICTYPLLII:I
6enwek B50mm
DC AT? LUnaHr y3siHmsifsl LLnaHr y3biHgbiFb! LUnaHr y3siHmsifsl
AmM/8m/12Mm AM/8Mm/12Mm Am/8m/12Mm
A A % MM n/MuH M3 /car M3 /car kMa
150 aya 150 105 35 1,0-2,4 5-12 14,8 /14,8 /14,8 28,9/29,5/26,1 65/84/70
260W | cysibik 260 185 100 1,0-3,2 7-18 14,8 /14,8 /14,8 23,7 /24,4 /23,2 52/75/10,2
300W | cysitbik 300 210 100 1,0-3,2 7-18 14,8/14,8/14,8 26,7 /24,1 /25,2 8,4/8,4/14)

1xFUME® cepusnel AoHeKepney TYTiHIH COPy KYPbINFLINAPLIMEH NAMAANAHY KesiHae
2EN 60974-7 caiikec asnbimanst Tok (AT) maHi ceiHanan TypakTsl TokTsiH (TT) 70%-b1 petiHae kepcerinyi kepek.
OKaHap#biFa canbIHFAH COPFbILLTLIH YCTAY OOPEXeci kenTtereH acep eTyuui nenredi. ISO 21904-3 calikec, OHTAMNbI XAFAAMOA ASHEKEPNEY TYTIHIHIK

pakTopnapra 6AMNAHBICTbI, MbICAIbI, COPFbILL CAMTAMAHbIK OPHANACYbI, 95%-naH actamsiH yctayra 6onamsl.
nsHeKepney reOMeTpMIChl XaHe AsHeKepney NpoueciHae TyTiH WhiFapy

3'Kec're C¥IZI:IK CGHKhIHﬂGT)’/KG6eJ’Ih XKUbIHTbIFBI TYpPAnbl aknapar

CybiTy Typansl aknapar Ka6enb >KMbIHTbIFbI

Bepy Temn. makc. 50 °C CraHpapTTbl y3biHAbIFDI, L 4,00 M, 8,00 m
ArbiH MuH. 0,7 n/MuH Backapyuwbl cbim 6 anponsl, 7 soponsl
Tvapaesnukanbik KbicbiM MuH. 2,5 6ap / make. 3,5 6ap

CybITyLWbl CYMBIKTBIKKO QPHANFaH LLI© ennipmeni Hunneni

QOKbIPATKbILW

CybITKbIW AnNnapar KyarTbifbifbl mumH. 800 Br

3.2 MaitpanaHbinFaH cyperrep
Bapnbik cypet ocbl kykatramaHsiy 6acsiHaa GepinreH.
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4 Nanpananyra 6epy

xFUME® TIG

4 Manpananyra 6epy

3uaHAbI WAHABI XXYTY CanQapbiHAH AeHCaynbIKKa Kayin

3QKbIMIAAMY bl MYMKIH.
> XKeke KOpFaHbIC KypanaapbiH TeKCEPiHi3 XKaHe KMiHi3.
KypbinfbiHbl eTKinikTi xenaetkiwi 6ap 6enmenepae FaHA KONAAHbIHbI3.

yvyyy

KypbinfbiHbl TEK APHAMLI TYTIH TQ3bIH COPY KYPbINFLICKIMEH NAMAANAHbIHbI3.

ARFaLKbl KONAAHFAHHAH 6ACTAM, KYPbINFbl GeTTepre Tycin, KOPLWAFAH Ay aFA TAPAMTHIH 3USHAbI WAHALI KAMTMALL [lem any KesiHae TbiHbIC ay XONaaps!

LLlaHHbIH weriHainepiH H waH KNackiHbiK WAHCOPFLILLIMEH HEMECE AbIMKbIN WyGepeKneH nepey anbin TACTaHbI3.
MymkinairiHwe, aya KankackiH XabbiK YCTAHbI3 XKOHE OHbI KbICKA YAKbITKA FAOHQ QLLbIHbI3.
Erep KOpFaHbilL ra3 kKeHe COpFbILL CANTAMACH! AMbIHbIM TACTANCA, KYPbINfFbIHbI NAMAANAHOAHbI3.

Tok eTkisriw 6enikrepre >XaHACYAAH 3MEKTP TOFbIMEH 3aKbIMAANY
XKabnbIKTbiH TOK ©TKi3riW GenikrepiHe TMIO eMipre KAyinTi SNEKTP TOTbIHbIH COFYbIHO SKENYi MYMKIH.

> [loHekepney XaHAPFbICbIH Tek BepinreH TYTKAnaH yctan, GarbITTaHbI3.

XKAHAPFbICHI, kabenb >KUbIHTbIFbI, KOCANKbI XXOHE TO3ATbIH 6eniKTep.

Nacranran kypamnac Geniktepni Aepey Ta3anaHbi3.
3akbiMaanFaH kypamnac 6enikrepai nepey aybICTbIPbIHbI3.

yvyy

3aKbIMAANFAH Hemece AYPbIC OPHATLIIMAFAH Kypamaac 6enikTepAeH 3NeKTP TOFbIMEH 3aKbIMAATY
3aKbIMAANFQH HEMECE YPbIC OPHATLINMAFAH Kypamaac 6eniktep eMipre KayinTi 3NeKTp TOFbIHbIH COFybIHA akenyi MymkiH. Kypamaac Geniktep: neHekepney

> Op KonaaHap anasiHoa 6apnbik kypamaac Geniktep meH 6apbik KOCINICTbIH AYPbIC OPHATLIIFAHbIH XOHE 3KbIMAANMAFAHbIH TEKCEPIHI3.

Akaysl 6ap, RepopmaumanaHFan Hemece TosfaH kypamaac beniktepai aybictbipyasi Tek ABICOR BINZEL okbiTysiHaH eTke 6inikti anekTpLui Xyprisyi kepek.

4.1 [laHekepney >XAHAPFbLICbIH KA6Genb XXUbIHTLIFbIH OPHATYFa pRaspnay

1 Kyar kesiH eLwipiHi3 XoHe xeni WwrenceniH canbiHbi3.

4.1.1 Bonbdppam aneKTpoaThI KbICKapTy
Snekrpon typi EN ISO 6848 carikec kepcerinreH.

4.1.2 Bonbdpam aneKTpoAaTshl Kalpay, 4-cyper

Bonbdpam anekrpontsl KaMpay To3yra 6AMNAHBICTbI, COHABIKTAH KAXET
6onFaH XaFAAMAa OPbIHAANYbI KEPEK.

> Bonbdpam anekTponThl KaKpay YLiH MbiHGRAM cunatramanapsl 6ap
WAPKAMPAKTbI KOMOAHBIHbI3:

— Anmac amck

4.2 [aHekepney >XaHAapFbIcbiH XXababikray, 6-cyper

2 Tasben xabasikrayasl Gyrarray.

DNeKTPOATHIH MAOKCMMANALI Y3bIHAbIFbI KONAAHBINATIH TE3 TO3ATbIH
6enwektepre 6AMNAHBICTbI.

— Opranbik ocb 6OMbIHWLA OPTANBIKTAHOBIPbIM KAMPAY

—  AybIpnbIK KYLWiHIH 9CepiMeH BONMbOPAM NEKTPOATLIH XKETETH ABTOMATTI
Typae petrey

— Onektpoarapasii 6apnsik AMameTpi ywi petreneai

— Carbicbis 6ypbiwTsl petrey

A HA3AP

JKepre TyMbIKTANFaH 3NEKTPOATAPAGH XXAPAKAT any Kayni
XKepre TyibIkTanraH anekTpon eTkip 6onaabl XeHe XAPAKATIAY bl MYMKIH.
> DneKTPOAThIH YLbIHA KON THri36eHis.

> DneKTPONTbIH YLbIH NEHEAEH ANbIC YCTAHbI3.

> Tuicti KOpFaHBbIL KONFAM KMIHi3.

a3 A Py3opbiH XKAHAPFLI KOPMYChIHA CANbIHbI3.

N

Bonedpam anektpontsl ras AMdysopsIHA CanbIHbI3 KOHE XAHAPFbI
kaknarbiH 6ypaHsiz. [a3 and dy3opbiHbIH OPHLIHA BNEKTPOA YCTAFLIWLTHI AA
KonaaHyra 6onams.

4.3 Kab6enb )XUbIHTbIFbIH KOCbIHbI3, 1-cypeT

1 Kabenb KiMbIHTbIFbIHbIH KOCbIMbIMbIH KOCKbIL TONKE KO3IHE CAbIHbI3 KaHE
6ipikTipyLi COMbIHMeH BexiTiHi3.

2 KopraHbiw ras xaHe 6ackapy Xenici awackiH OPHATbIHbI3.

W

CybiTywbl CyMbIKTbIKTHI 6epy (KOK) XaHe CybITylLbl CYMbIKTBIKTb KAMTAPY
(KbI3bIn) WRGHTINEPIH KOCBIHbI3.

4 CybiTywbl CyMbIKTbIKTbIH €H O3 3apsabIH TEKCEPIHI3.
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3 ApGJ‘IGC KOPFAHbILW rA3 XX8He COpfbil CANTAMACHIH 6¥p0|‘| CanbiHbI3.

> YcbiHbic: ABICOR BINZEL BTC cepusinbl CybiTyLbl CYMbIKTBIKTbI
KOMNOQHBIHbI3.

> [loHekepney KypbInfbICbIHA 30KbIM KEATIPMEY YLUIH MOHAANFAH HeMece
AEMMHEPAnM3aLUMANAHFQH Cyabl NAMOANAHGAHbI3.

> bBipiHwi pet naMAaanaHFaHAa xeHe Kabenb XMHAFbIH AybICTbIPY Ke3iHae
CYbITYLUbI CYMbIKTBIKTbIH KOHTYPbIH LbIFAPbIHbI3.
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5 Nanpanany

4.4 CybiTywbl CYMBIKTbIKTbIH KOHTYPbIH WbIFapy, 2-cyper

1 OKuHay bibiCbIH CybITyLubl CYMbIKTbIKTbIH KAMTAPBIAFAH XepiHe (Kbi3bin)
CanblIHbI3.

2 Cybitywbl CyMbIKTbIKTbI KAMTAPY WAGHICIH CANKbIHAATY KYPbIFbICHIH
60CaTbiN, XMHAY bIAbICbIHbIK YCTIHAE YCTAM TYPbIHbI3.

3 CybiTyLbl CybIKTBIKTbI KQMTAPY WAQHTICIHIK CAHBINAYbIH KABbIHbI3.

4.5 Coprbilw TYTIiriH XXQNFaHbI3

> Copy KypbInfbiCbIHbIH COPY TYTifiH KO6EMb XKMbIHTbIFbIHAAFEI COPY
KY6bIPbIHO KOCBIHbI3.

4.6 KopraHbiw razgbl KOCy )XoHe perrey

1 [oeHekepney TanceipMach! YLUiH KONAMbI KOPFAHbIL FA30bl TAHACHI3.

2 Ta3 6epy OpHLIHAGFI KITANAHMb! A3AAN QLUbIHbI3 A0, KOChIMbICTARbI
Kocnanapabl Terin Tactay YiiH KaMTAAAH XaBbIHbI3.

5 Manpanany

CybiTyLubl CyMbIKTbIKTbI KAMTAPY WAGHCIHIK COHbINAybiH BipHewe pet
QLWbIM, CYbITYLIbI CYMbIKTbIK Y3MIKCi3 XKOHE XMHAY bIAbICBIHA KOMIPLIKCi3
QFbIN KETKEHLIE KAMTAAAH XABbIHbI3.

CybITyLubl CYMbIKTBIKTbI KAMTAPY WNGHTNEPIH CANKbIHOATY KYPbINFbIChIHA
KQMTA KOCbIHbI3.

KopraHiw rasasl noHekepney KypbiifbiCbIHA ©HLIPYWiHIH HYCKAyNnapsIHa
COMKeC KOChIHbI3.

KopraHbiw rasnsii MenwepiH NaMAANGHLINFGH Fa3 WYMETiHe XaHe
AoHeKeprey TaNCLIPMACLIHA COMKeC KENTipiHi3.

dneKTPOMArHUTTIK epicrepre 6aMNAHBICTbI XXApaAKar any Kayni

Kypbinfbi XypeKWMpaTKsill NeH MMANGHTAUMINAHFOH AePUOPUNASTOPAAPAbIH XKYMbICIH Y30 QnaTbiH 2NEKTPOMATHUTTIK ©PICTEPAI WhIFAPA anagb.
> Erep cisne XypeKwupaTksllw Hemece MMANAHTAumsnaxraH aepubpunnstopnap 6ap 6onca, KypbinfbiHbl NAKAANAHOAHbI3.

> Kypsinesitbl DIN EN 61000-6-3 caiikec eHepkacinTik ayaaHOAPAA FOHA KOMAAHbIHbI3.

5.1 TyrtkaHbl 6ackapy anemeHTTepi

TyTka mopyni
CraHnapTTbl AoHeKepney XAHAPFbLICbIMEH BATbIPMAHbIK 2 TakTini kaHe 4

TAKTINI XKYMbIC PEXMMIH KonaaHyra 6onaabl. XyMsic pexumaepi TMicTi kyat

Ke3iHe 6aMNaHbICTbI.

Kocbimwa Tytka Moaynbaepit kocsimwa Gipiktipyre 6onansi. Onapra 6enek
Tanceipsic 6epy kepek. TyTka MOy iHiH GYHKLMANAPbI TYTbIHYLIbI GHIKTQFQH
KOHTAKTiNepAi TaFaMbIHAQYFA Heri3nenreH.

4-kecre KocbiMuwa tytka Moaynbaepi
Bip KbicbiM Koc kbicbim BIS-52 | XKorapbi/Temen Kaknak BIS-57 XKorapsl/TemeH XKorapsl/Temer XKorapsi/Temen
BIS-51/S1 BIS-55 BIS-65 BIS-85 BIS-95

Aya kankacel, 3-cyper

Copy keneMmiH aya KankachiHoa AoHekepey npoueciiae petreyre 6onansl.

5.2 [loHekepney npoueciH XYyprisy

1 KopraHbiiw ras 6annoHbiH albiHbI3.

2 Kyar kesiH KOCbIHbI3.

3 [leHekepney napameTpiH OPHATBIHbI3.

4 Tyrka MomyniHiH KOHGUIYPAUMACEIHQ COMKEC NOHEKEPNEY MeH TYTiH
rassiH copyasl 6acTaHbI3.

5.3 Copy kenemiH pertreHis, 3-cyper

> TyTiH rasbiH COPY KYPbINFLIChIHbIH NAMAANAHY HYCKAYNAPbIH OPbIHACHBI3.

> Aya KankacblH apTka Kapa chipfbiTbiiel3 (4) = xabbikeis, copy
KyObIpbIHOGFbI MOKCUMANAbI COPY KOnemi.

6 TMarpanaHyaaH weiFapy

[leHekepney XAHAPFLICIH TificTiH BYKin y3bIHAbIFbIHA GipKenki
GAFbITTAHBI3.

TyTKa MomyniHiH KOHPUIryPALMSCLIHA COMKEC IGHEKEPIEY MEH TYTiH
IQ3bIH COPYMAbI ASKTAHbI3.

Aya kankacsiH anfa kapad coipbiTbiigis (3) = awbiHes, copy
Ky ObIPbIHACFL! TOMEHTT COPY KeneMi.

Kbl!bll‘l Ke'ryniu canpapbiHaGH marepuanpasik sanan
C¥l:1bIKTbIKI'IeH CYybITbINATbIH Kabenb XubIHTbIFbI KATTbl KbI3FAHAQ ONnaApAblH repMeTHUKarnblfbl )KOI;]I:IJ'I)'I:I MYMKiH.
> ﬂeHeKepneyneH KeWiH CANKbIHAATY KYPbINfbICLIH LLAMAMEH 5 MUHYTKQ KOCYIbl KANAbIPbIHbI3.

1 [sHekepney npoueciH askTaHbI3.
2 Tasnbl yprey yakbiTbl QSKTANFQHLA KYTIHI3 )KOHE NOHEKEpPNey TOrbiHbIH
Ke3iH eWipiHi3.

3 WHepTTi ras 6annoHbIHbIH KNANAHbIH KA6bIHbI3.

4 CanKbiHAATY KYPbINFBICHIH OLLIPIHi3.
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7 TexHUKAnNbIK KbI3MET KOPCETy XXaHe Tasanay xFUME® TIG

7 TexHuKanbIK KbI3MET KOPCETY )XIHe Tasanay

blcTbIK CybITYWIbI CYMBIKTBIKTBIH QFbIN KETYiHEe 6AMNAHBICTbI XKAPAKAT any Kayni
Erep cybITyLubl Cy/bIKTbIKTbIH WAGHTT XYMbIC KE3IHAE HEMECE OAAH KeMiH BipaeH AXbIPATLINCA, CybITYLUbI CYMbIKTbIK TOTINIM, TEPIHIH XOHE WbIPbIWTbI KABbIKTbIH
KYMin KanyblHa HeMece TiTipKeHyiHe aKenyi MyMKiH.

> [loHekepney XaHAPFLINAPbI MEH CybITylibl CYMbIKTbIKTbI CYbITbIM QMbIHbI3.
> OKeke KOPFAHbIC KYPANAAPbIH TEKCEPIHI3 XKaHE KMiHi3.

blctbik 6eTrepaeH Ky#in Kkany Kayni
[loHekepney XaHapfuInapbl AoHeKeprney npouecitae ote bicTbik Gonansl. byn aybip kyitiktepre akenyi MyMKiH.
> HSHeKepney XKaHapfeinapbiHa KON TMI’iSseCTeH 6¥prH onapabl CYbITbIN ANbIHbI3.

> Tuicti KopFaHbIL KOMFAM KMiHi3.

A HA3AP

KyrnereH icke Kocy canpapbiHaH Xapakar any Kayni 6ap

Erep Kypbinfbl TEXHUKAmbIK KbI3MET KOPCETY, TA3anay Hemece AEMOHTAXAAY XYMbICTAPLI Ke3iHAe KepHeyne Typca, Genikrep KEHETTeH icKe KOCbiNybl XaHe
KAPAKAT AnyFa aKenyi MyMKiH.

> KypeinfeiHbl owipiris.

> bapnbik xeTkizy XeninepiH axXplparbiHbi3.

> DnekTpMeH XababIKTayabl ewWipiHis.

7.1 TosarbiH 6enikrepai aybicTbipy, 6-cyper

XKapamceis Tozarbii 6enikTepai )kaHe MOHTAXKAAY KYPANAApbiH NANAANAHY CanAapbiHOH MaTepuanabik sanan
backa eHaipywinepaiy To3atsiH GeniktepiH NAMAANAHY XaHe T03aTbiH GenikTepai AyPLIC OPHATAAY NOHEKEPNEY XAHAPFLIChIHbIH MATEPMAMbIK 3AKLIMAANYbLIHA
XKOHE XYMBbIC HITMXENepPiHiH HAWAPNAYbIHA SKENYi MYMKIH.

> Tek rynHyckansik ABICOR BINZEL tosatsin 6enwektepit naiaanaHbiHbi3.
> [loHekepney XAHAPFLICkIHbIH TO3ATbIH GOMIKTEPIHIH AYPbIC TAFAMBIHAAMYbIHA HA3AP AYAAPbLIHbI3.
> Tosarsii GenwekTtepai MoHTaXaay >oHe aemoHTaxaay yiwid ABICOR BINZELasxsipamans! axblpary KinTiH KOnaaHbIHbI3.

KaHaprbl yiwb foHeKepney TancbPMAckiHA GaMIAHbICTb SPTYPAI AybICATbIH > Xabnsikray BenwekrepiHe XaHe To3atbiH Geniektepre Tanchipbic 6epy
GenekTepMeH Xa6AbIKTANMY bl MYMKIH. nepeKTepiH XaHe CoMKecTeHAIPY HOMIpPNEPIH aFbIMAAFLI KY>KATTAH
Tabyra 6onanbl.

> Tes 1o3aTbiH GeniuekTepai CypeTTe KOPCeTiNreHnem XMHAHbI3.

7.2 [aHeKepney XXAHAPFbICbIH Tazanay

Temenne kentipinreH Geniktep Tozyra xeHe nactaxyra 6ertiM. CoHabIKTaH — Bonbdpam anekrpon

MbIHG GenikTepai YHEMI KyTin yCTay XaHe Ta3apTy KAXKeET:
— KaHapfbl Kopnycsl

— Ta3 wymeri
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8 Ytunusauuanay

8 Ymmnmzaumsanay

5-kecre [loHekepney XXAHAPFLINAPLIHAQFL! CbIHM WMKI3AT

Bonbdppam (sonbdppam anexrponnbi) |> Tr

NMPEKTUBACBIHA CAMKEC Keneni.

Yy v vYyYy

xaba PNAcbiHbI3.

Ocsl TaHbameH benrinenren kypbinsbinap XKapamcsis anekTpnik xaHe anektporasik xabasikrap 2012/19/EU Eyponansik

> DneKTpnik KYpbinfbIapabl TYPMbICTIK KOKbICTIEH Bipre TACTAMAHbI3.

DneKTpRiK KYpbIFBINAPAbI TUICTI yTUAM3AUMANQY QnabIHOG B NWeKTEHI3.

DneKTp KYpbINFLINAPbIHbIH KOMMOHEHTTEPIH BOneK XMHAM, Opay MATEPMATbIH SKONOIMANbIK TA3a TYPAE KAMTA eHaeyre XibepiHis.
XKeprinikti epexenepni, 3aHRAPALI, HYCKAMANAPALI, HOPMANAP MEH HYCKAYNAPAbI OPbIHAAHbI3.

XKapamcebis anekTpnik KypbinFbINApbl XMHAY XOHe KAMTAPY Typansl AKNAPAT Ay YLiH XeprinikTi 6unik opraHnapsiHa

9 Keningik

Byn enim ABICOR BINZEL tynHycka 6yiibiMbl 6onbin Tabbinagsl.
Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG komnanmscs
6yMbIMHBIH MIHCI3 eHAipinreHiHe keninaik 6epeni XxaHe aranfaH eHimai
XKETKIi3reH Kesne TeXHMKA KyMiHe XKoHe KONAaHbICTAFbI epexenepre cokec
©HIMHIH 30ybITT ©HAIPINTEHi XSHE OHbIH XYMbIChI YWiH Keninaik Gepyni o3
mingetine anansl. Erep ABICOR BINZEL koMnanmsch eHiMiHaeri aHbiKTanfaH
akay ywi xayantsl 6onca, ABICOR BINZEL komnaHmscsl o3 weuwimi
60MbIHLWA O3iHIH ecebiHeH aKaymbl XOKFA HeMece OHIMAI AnMacTLIpyra
Mingetti. Keninnik kywi Tex eHpipicreri akaynapra Tapananel, anaiaa
KQnbINTbl TO3Y, APTbIK XYKTEME HE KATE KOMOAHLICTAH Naina 6onFaH
3aKLIMAAPABI KAMTbIMAMAbI.

Keningik mMepsimi xannsi Mamine wapTrapbiHaa Genrinexesi.

Benrini 6ip eximaep 6oMbiHWwa epekwe xarnannap benek petreneni.
Tynnycka ABICOR BINZEL 6enwexkrepite xatnaitbiH Kocanksl xeHe
ayblcaTbiH GeniuekTep NAMAANAHbINFAH XAFAAMAA XOHE NAMAANAHYLWbI
HeMece YLLIHLWI TYNFa TapanbiHaH OHIMAI KeHAey GOMbIHLIA NAMbIKCbI3
opeKeTTep OPbIHAANFAH XAFAAMAA KEMINAIK KYLWi XOMbInaabl.
Aybicatbin 6enwektep anetre keninaikke xarnamasl. OfaH koca
ABICOR BINZEL komnanmscsl 6i3aiH eHimaepai naiMaanaHynaH namaa
6onFaH 3aKbIMOAP YLWiH Xayankepuwinik ketepmerai. Keningik xeHe kpismer
kepceTy 6OMbIHLA CYPAKTApAbl OHOIpYLLire HemMece eHlinec
KOMMAHMsNApsIMbI3Fa BarsiTrayra Gonansl. byn Typans aknaparte
uHTepHetTeH www.binzel-abicor.com se6-camtbiHaH Tabyra 6onansl.
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1 Identifikavimo duomenys

xFUME® TIG

Turinys
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1.1 Zenklinimas LT-100
2 Saugos nurodymai LT-100
2.1 Naudojimo paskirtis LT-100
2.2 Pagrindiniai saugos nurodymai LT-100
2.3 Elektros jrangos saugos nurodymai LT-100
2.4 Suvirinimo darby saugos nurodymai LT-101
2.5 Saugos nurodymai dél idtraukimo (pagal ISO 21904) LT-101
2.6 Apsauginiy drabuZiy saugos nurodymai LT-101
2.7 Naudojimo saugos nurodymai LT-101
2.8 |spéjimy klasifikavimas LT-101
2.9 Nurodymai jvykus avarijai LT-101
3 Gaminio aprasas LT-102
3.1 Techniniai duomenys LT-102
3.2 Naudoti paveiksléliai LT-102
4 Parengimas eksploatuoti LT-103
4.1 Suvirinimo degiklio paruo3imas Zarmy-kabeliy

paketo montavimui LT-103

1 Identifikavimo duomenys

Suvirinimo dimy istraukimo degikliai xFUME® TIG - tai TIG suvirinimo
degikliai, kurie skirti naudoti suvirinant su apsauginémis dujomis, naudojant
volframinius elektrodus ir inertines dujas. Sie jrenginiai atiinka EN 60974-7

1.1 Zenklinimas
Produktas atitinka reikalavimus, taikomus tiekiant juos j konkreiq rinkg.

2 Saugos nurodymai
Siame skyrivje pateikiama pagrindiné saugos informacija ir jspéjama dél
likutinés rizikos,  kuriq reikia atsizvelgti norint saugiai naudoti gamin;.

2.1 Naudojimo paskirtis

Sioje instrukcijoje aprasytas jrenginys turi biti naudojamas tik &a nurodytu
tikslu ir atitinkamu bddu. Sistema naudojama suvirinimo garams ar dulkéms
iStraukti suvirinimo proceso metu. |renginj galima naudoti suvirinimo dmams,
kurivose yra CMR medzZiagy, bei suvirinimo dimams, kurivose néra

CMR medziagy, istraukti. IStraukiant suvirinimo dimus, kurivose yra CMR
medzZiagy, suvirinimo degiklis turi bati naudojamas kartu su tinkama W3
sertifikuota dimy istraukimo sistema. Draudziama savarankiskai keisti
konstrukcijq arba didinti galia.

2.2 Pagrindiniai saugos nurodymai

Gaminys buvo suprojektuotas ir pagamintas atsizvelgiant j Sivolaikinj

technologijy lygi ir laikantis pripaZinty saugos technikos normy bei

nurodymy. Su gaminiu susijusi neisvengiama konstruktyvi liekamoji rizika

naudotojo, treiyjy 3aliy, jrenginiy arba kity materialiniy vertybiy atzvilgiu.

Siame dokumente pateikiami pagrindiniai saugos nurodymai ir jspéjama dél

liekamosios rizikos, j kurig reikia atsizvelgti norint saugiai naudoti gaminj.

1$samiq informacijq apie gaminj ir su gaminiu susijusius saugos nurodymus

rasite atskirose naudojimo instrukcijose ir, jei reikia, kituose su gaminiu

susijusivose dokumentuose. Nepaisant iy saugos nurodymy, gali kilti

pavojus asmeny gyvybei ir sveikatai, gali biti pakenkta aplinkai arba

padaryta materialiné Zala. UZ pazeidimus, atsiradusius nesilaikant

dokumenty nurodymy, gamintojas neprisiima jokios atsakomybés.

> Prie§ pradédami naudoti pirmq kartq atidZiai perskaitykite 3iy
dokumenty nurodymus.

» Gaminj naudokite tik nepriekaidtingos boklés ir atsizvelgdami j visy
dokumenty nurodymus.

> Prie§ imdamiesi specifiniy darby, pvz., prie$ pradédami eksploatuoti,
prie3 naudodami, transportuodami ir atlikdami techning prieZiurq,
atidZiai perskaitykite dokumenty nurodymus.

> Nuo dokumentuose aprasyty pavojy apsisaugokite ir apsaugokite
pasalinius asmenis naudodami tinkamas priemones.

2.3 Elektros jrangos saugos nurodymai

» Patikrinkite, ar elektriniai instrumentai kaip nors nepazeisti ir ar veikia
nepriekaitingai bei pagal paskirtj.

> Nedékite elekiriniy instrumenty ten, kur jie gali biti sulyti, ir venkite
drégnos ar lapios aplinkos.

LT- 100

4.1.1  Volframinio elektrodo trumpinimas LT-103
4.1.2  Volframinio elektrodo 3lifavimas, 4 pav. LT-103
4.2 Sumontuokite suvirinimo degiklj, 6 pav. LT-103
4.3 Zarnykabeliy paketo prijungimas, 1 pav. LT-103
4.4 Auginimo skyséio sistemos nuorinimas, 2 pav. LT-104
4.5 I$traukimo Zarnos prijungimas LT-104
4.6 Apsauginiy dujy prijungimas ir reguliavimas LT-104
5 Naudojimas LT-104
5.1 Valdymo elementai rankenoje LT-104
5.2 Suvirinimo proceso atlikimas LT-104
53 I3traukimo tirio reguliavimas, 3 pav. LT-104
6 Darbo pabaiga LT-104
7 Techniné prieziora ir valymas LT-105
7.1 Susidévingiy daliy keitimas, 6 pav. LT-105
7.2 Suvirinimo degiklio valymas LT-105
8 Utilizavimas LT-105
9 Garantija LT-105

standartq ir néra laikomi jrenginiais tam fikrai savo funkcijai atlikti. Sioje
naudojimo instrukcijoje apra3omi tik Sie jrenginiai xFUME® TIG. Juos galima
naudoti tik su originaliomis ABICOR BINZEL atsarginémis dalimis.

Jeigu reikalingas atitinkamas Zenklinimas, jis nurodomas ant produkto.

Nepaisant iy saugos nurodymy, gali kilti pavojus asmeny gyvybei ir
sveikatai, gali biti pakenkta aplinkai arba padaryta materialiné Zala.

Todél vykdykite eksploatavimo, techninés prieZitros ir remonto nurodymus.
> Nevirsykite dokumentuose nurodyty maksimaliy apkrovos duomeny.
Perkrovos sukelia nepataisomq Zalq.
Neatlikite jokiy konstrukciniy 3io gaminio pakeitimy.
> Nenaudokite ir nelaikykite jrenginio lauke esant drégmei.
Dirbdami su jranga lauke, pasiripinkite tinkama apsauga nuo oro
sqlygy poveikio.

> Dokumentus laikykite netoli jrenginio. Perduodami gaminj kartu pridékite
ir visus dokumentus.

> Vadovaukités suvirinimo jrangos komponenty dokumentais.
Informacija apie tai, kaip elgtis su dujy balionais, yra pateikta dujy
gamintojo nurodymuose ir atitinkamuose vietinivose reglamentuose,
pavyzdZivi, suslégtyjy dujy normatyvuose.

> Laikykités vietiniy nelaimingy atsitikimy prevencijos taisykliy.
Paleidimo, eksploatavimo ir techninés prieZidros darbus turi atlikti tik
specialistai. Kvalifikuotas darbuotojas - tai asmuo, kuris, turédamas
specialy i$silavinimq, Zinias ir patirtj, taip pat nusimanydamas apie
atitinkamus standartus, gali priimti sprendimus dél jam perduoty darby ir
atpazinti galimus pavojus.

> Pasirdpinkite, kad darbo vieta bity gerai apiviesta, ir Ziorekite, kad ji
bty tvarkinga.

> Visq laikg, kol atliekami techninés prieZitros, eksploatavimo pradzios,
jrengimo ir remonto darbai, laikykite i$jungtq srovés 3altinj, atjungtq dujy
ir suslégtojo oro tiekimq ir atjungtq elekiros tinklo jungti.

> Utilizuodami laikykités vietos nuostaty, jstatymy, taisykliy, standarty ir
direktyvy.

> Apsisaugokite nuo elekiros smigio - naudokite izolivojangias
medZiagas ir dévékite sausus drabuZius.

> Elektriniy instrumenty nenaudokite ten, kur esama gaisro arba sprogimo
pavojaus.
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2 Saugos nurodymai

2.4 Suvirinimo darby saugos nurodymai

> Lankinio suvirinimo metu galima pazeisti akis, odq ir klausq. Atkreipkite
démesj, kad kartu su kitais suvirinimo komponentais gali kilti daugiau
pavojy. Todél visada dévékite nurodytus apsauginius drabuZius,
laikydamiesi viefiniy taisykliy.

> Kenksmingi bet kokie metaly garai, ypaé dvino, kadmio, vario ir berilio.
Pasirpinkite, kad védinimas arba oro trauka bty pakankami.
Nevirdykite galiojanciy ribiniy veréiy darbo aplinkoje (RVDA).

> Kad idvengtuméte fosgeno dujy susidarymo, ruosinius, nuo kuriy
chloruotais tirpikliais buvo pa3alinti riebalai, praskalaukite dvariu
vandeniu. Prie suvirinimo vietos nestatykite riebaly 3alinimo voneliy su
chloru.

2.5 Saugos nurodymai dél istraukimo (pagal 1SO 21904)

> |sitikinkite, kad visi suvirinimo dimy i3traukimo degiklio komponentai
sumontuoti laikantis reikalavimy.

> Prie3 naudodami jsitikinkite, kad suvirinimo dumy itraukimo degiklis yra
prijungtas prie domy idtraukimo sistemos.

> Suvirinimo dimy itraukimo degiklj naudokite tik su afitinkamoje 3alyje
patvirtinta dimy itraukimo sistema.
Laikykités vietos darbo saugos taisykliy ir nuostaty.

Patikrinkite tgrinj srautq ties istraukimo tita, naudodami ABICOR BINZEL
idtraukimo bandymo vamzdj. Dél per didelio tirinio srauto gali atsirasti
suvirinimo defekty.

> Reguliariai, bet ne reciau kaip kartq per savaite, fikrinkite, ar istraukimo
Zarnos nepazeistos ir ar néra nesvarumy.

2.6 Apsauginiy drabuziy saugos nurodymai
» Nedévékite laisvy drabuziy arba papuoialy.

> Jei auginate ilgus plaukus, uZsimaukite ant plauky tinklelj.

2.7 Naudojimo saugos nurodymai

> Nevirsykite dokumentuose nurodyty maksimaliy apkrovos duomeny.
Perkrovos sukelia nepataisomq Zalg.

> Neatlikite jokiy konstrukciniy $io prietaiso pakeitimy.

2.8 |Ispéjimy klasifikavimas

Naudojami jspéjimai suskirstyti j keturis skirtingus lygmenis ir teikiami
potencialiai pavojingo Zingsnio darbo metu atveju.

A PAVOJUS

> Su jvairiais suvirinimo degikliais yra susijg kiti galimi pavojai, pvz.,
kylantys dél elektros srovés (srovés 3altinio, vidinés elektros grandinés),
suvirinimo tiskaly, patenkangiy ant degiy arba sprogiy medziagy,
ultravioletinés elektros lanko spindulivotés, dimy ir gary.

> Laikykités bendryjy nuostaty dél apsaugos nuo gaisro ir prie§ pradédami
darbq pasirpinkite, kad ten, kur bus atliekamas suvirinimas, ir aplinkui
nebity degiy medziagy. Darbo vietoje paruoskite tinkamas gaisro
gesinimo priemones.

> Atkreipkite démesj j tai, kad naudojant papildomas arba kity gamintojy
Zarnas, suvirinimo dimy istraukimo degiklyje gali sumazéti slégis.

> Atkreipkite démesj, kad taikomas pazemintasis slégis priklauso nuo
naudojimo vietos geografinio auk3&io virs juros lygio.

> Atkreipkite démesj j jspéjamuosius signalus ir indikatorius ant damy
idtraukimo sistemos. |spéjamieiji signalai ir indikatoriai gali rodyti filtro
prisotinimg arba suvirinimo dimy idtraukimo degiklio problemq /
pazeidimq.

> Reguliariai keiskite istraukimo sistemos susidévinéias dalis. Keitimo
intervalas priklauso nuo naudojimo sqlygy.

> Oro sklende atidarykite tik trumpam, o atidare netrukus vél uzdarykite.
Veiksmingq i$metamyjy dujy surinkimg galima uZtikrinti tik tuomet, kai
oro sklendé uzdaryta.

> Vadovaukités komponenty prijungimo instrukcijomis adapterio efiketéje.

> Darbo ir suvirinimo proceso metu dévékite apsauginius akinius,
apsaugines pirstines ir, jei reikia, respiratoriy.

> Dirbdami su jranga lauke, pasiripinkite tinkama apsauga nuo oro
sqlygy poveikio.

Atsizvelgiant | pavojaus tipg, naudojami 3ie signaliniai ZodZiai:

Nurodomas tiesiogiai gresiantis pavojus. Jei $io pavojaus neisvengiama, jis gali baigtis mirtimi arba sunkiais suZzalojimais.

Nurodoma potencialiai pavojinga situacija. Jei 3ios situacijos neidvengiama, ji gali baigtis mirtimi arba sunkiais kino suzalojimais.

A PERSPEJIMAS

Nurodoma potencialiai Zalinga situacija. Jei $ios situacijos neidvengiama, ji gali baigtis lengvesniais arba mazesniais suzalojimais.

PRANESIMAS

Nurodomas pavojus, dél kurio gali biti pakenkta darbo rezultatams, galima materialiné Zala ir nepataisomai sugadinti prietaisai ar jranga.

2.9 Nurodymaijvykus avarijai

> |vykus avarijai nedelsdami atjunkite: elekiros energijos tiekimas,
ausinimo skyscio padavimas ir apsauginiy dujy tiekimas.

> Laikykités nurodymy, pateikty suvirinimo technikos komponenty
dokumentuose.
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xFUME® TIG

3 Gaminio aprasas

3.1 Techniniai duomenys

lent. 1

Bendrieji degiklio duomenys (EN 60974-7)

Temperatora

(perveZimas ir sandéliavimas)

-25°C-+55°C

Apsauginés dujos
(DIN EN ISO 14175)

Argonas

Santykiné oro drégmé

Iki 90 % esant 20 °C temperatirai

Elektrodai

Volframiniai elektrodai WIG
technologijai, geriausiai Zemo
spinduliavimo

Valdymo metodas

Rankinis valdymas

Vardiné jtampa

113 V pikiné verté

|tampos tipas

Nuolat. srové (DC) arba kint. srové
(AC)

Junggiy iS$ masinos pusés
sudaromos apsaugos tipas
(EN 60529)

IP3X

Elektrody poliskumas esant
nuolat. srovei (DC)

Paprastai neigiamas

Valdymo jtaisai rankenoje

|tampa 42V, srové nuo 0,1 iki 1 A

Maks. lanko uzidegimo ir
stabilizavimo jtampa
Pramusimo jtampa 50 Hz

10 kv

Mygtuko jungimo jtampa

0,02-42 V (DC ir AC)

Mygtuko jungimo galia

Maks. 1 W (ominé apkrova)

Mygtuko jungimo srové

0,01-100 mA

Jungimo galia Poti

tiesiné 1 W prie 40 °C

lent. 2 Specifiniai degiklio duomenys (EN 60974-7 ir EN ISO 21904-1)
Tipas | Aus$inimo | Apkrova JP Elektrody @ Dujy Torinis srautas’ Reikalingas
metodas srautas vakuumas jungés
vietoje
maks. ilgis 175 mm Indukuotam greiciui 0,35 m/s
I3traukimo tita Jungé @50mm
DC | AC? Zamelés ilgis Zarnelés ilgis Zarnelés ilgis
4m/8m/12m 4m/8m/12m 4m/8m/12m
A A % mm |/min. m3/h ma/h kPa
150 oras 150 105 35 1,0-2,4 5-12 14,8 /14,8 /14,8 28,9/29,5/26, 6,5/84/70
260W skystis 260 185 100 1,0-3,2 7-18 14,8/ 14,8 /14,8 23,7 /24,4 /23,2 52/75/10,2
300w skystis 300 | 210 100 1,0-3,2 7-18 14,8/ 14,8/14,8 26,7 / 24,1 / 25,2 8,4/8,4/14,

1Naudojant su xFUME® serijos suvirinimo dimy istraukimo sistemomis
2Pagal EN 60974-7 kintamosios srovés (AC) verté siekia 70 % patikrintos nuolatinés srovés (DC).
Su degikliu integruotos istraukimo sistemos surinkimo nadumas priklauso

nuo daugelio jtakq daranéiy veiksniy, tokiy kaip iStraukimo titos padétis,
suvirinimo geometrija ir suvirinimo proceso dimy emisijos greitis.

Esant optimalioms sglygoms, pagal ISO 21904-3 standartq galima surinkti
daugiau kaip 95 % suvirinimo dimy.

lent. 3 Ausinimo skyscio / Zarny-kabeliy paketo parametrai

Ausinimo parametrai Zarny-kabeliy paketas

Padavimo temp. Maks. 50 °C

Min. 0,7 |/min.

Min. 2,5 bar / maks. 3,5 bar
Kistukinis atvamzdis VS

Min. 800 W

Standartinis ilgis, L 4,00 m, 8,00 m

Srautas Valdymo laidas 6 gysly, 7 gysly

Srauto slégis

Ausinimo skys¢éio jungtis

Ausinimo jtaiso galia

3.2 Naudoti paveiksléliai
Visus paveikslélius rasite Sio dokumento pradzioje.
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4 Parengimas eksploatuoti

Pavojus sveikatai jkvépus kenksmingy dulkiy
Panaudojus pirmq kartqg jrenginyije atsiranda kenksmingy dulkiy, kurios gali nusésti ant pavir3iy ir patekti j aplinkos orq. |kvépus, gali boti pazeisti kvépavimo
takai.
> Patikrinkite ir naudokite asmeninés apsaugos priemones.
|renginj naudokite i3skirtinai ik gerai védinamose patalpose.
|renginj naudokite tik su numatyta dimy idtraukimo sistema.

Jei jmanoma, oro sklendg laikykite uZdarytq ir atidarykite tik trumpam.

>
»>
> Nedelsdami pasalinkite dulkiy nuosédas H dulkiy klasés pramoniniu dulkiy siurbliv arba drégna $luoste.
>
> Nenaudokite jrenginio, jei yra pa3alintos apsauginés dujos ir iStraukimo tota.

Elektros smugis, palietus po jtampa esanéias dalis
Palietus po jtampa esanéias konstrukcines dalis gali istikti pavojingas gyvybei elektros smigis.

> Suvirinimo degiklj laikykite ir vedziokite laikydami tik uz tam skirtos rankenos.

Elektros smigis dél pazeisty ar netinkamai sumontuoty daliy

PazZeistos ar netinkamai sumontuotos dalys gali sukelti elektros smdgj. Dalys yra 3ios: suvirinimo degiklis, Zarny-kabeliy paketas, atsarginés dalys, susidévingios
dalys.

> Pries kiekvieng naudojimg patikrinkite visas dalis ir jungtis, ar jos tinkamai sumontuotos ir néra paZeistos.

Nesvarias dalis nedelsdami nuvalykite.
Pazeistas dalis nedelsdami pakeiskite.
Pazeistas, deformuotas ar susidévéjusias dalis gali pakeisti tik ABICOR BINZEL jgaliotas elekirikas.

vyvyy

4.1 Suvirinimo degiklio paruosimas zarny-kabeliy paketo montavimui
1 [Sjunkite srovés Saltinj ir iStraukite maitinimo kabelio kistukq. 2 Uzdarykite dujy tiekimg.

4.1.1  Volframinio elektrodo trumpinimas

Elektrodo fipas nustatytas standarte EN 1ISO 6848. Maksimalus elektrodo ilgis priklauso nuo naudojamy susidévingiy daliy.

4.1.2 Volframinio elektrodo ilifavimas, 4 pav.

Volframinio elekirodo slifavimas priklauso nuo nusidévéjimo, todél slifuojama — Centrinis 3lifavimas vidurinés asies link
pagal poreiki. — Automatinis volframinio elekirodo padavimo reguliavimas naudojant
> Volframiniam elektrodui 3lifuoti naudokite toliau nurodyty savybiy sunkio jégq.

glifavimo jrengini: — Regulivojamas esant visiems elektrody tipams

— Deimantinis diskas — Tolydus kampo nustatymas

4.2 Sumontuokite suvirinimo degiklj, 6 pav.

A PERSPEJIMAS

Pavojus susizaloti j nuslifuotq elektrodq
Nuslifuotas elekirodas yra astrus ir gali padaryti durtiniy Zaizdy.
> Neimkite rankomis uZ elektrodo galo.

> Laikykite elektrodo galg atokiau nuo kino.
> Mauvékite atitinkamas apsaugines pirstines.

1 Duijy difuzoriy jstumkite | degiklio korpusq. 3 Uzsukite kombinuotq apsauginiy dujy ir iStraukimo totq.
2 Volframinj elektrodq jstumkite | dujy difuzoriy ir uZsukite degiklio
kepuréle. Vietoje dujy difuzoriaus galima naudoti elektrodo laikiklj.

4.3 Zarnykabeliy paketo prijungimas, 1 pav.

1 Zarnykabeliy paketq jkiskite j jungties lizdq ir uZverzkite prijungimo > Rekomendacija: ABICOR BINZEL naudokite BTC serijos auginimo skyst;.
verzle. > Vengiant suvirinimo prietaiso pazeidimy, nenaudokite nei dejonizuoto,

2 Prijunkite apsauginiy dujy jungtj ir valdymo kabelio kistukq. nei demineralizuoto vandens.

3 Prijunkite ausinimo skys¢io padavimo (mélyng) ir grizimo (raudong) > Eksploatavimo pradzioje ir keisdami Zarny-kabeliy paketq i3 ausinimo
Zarnas. skyscio cirkuliacinés sistemos pasalinkite org.

4 Patikrinkite, ar ausinimo skystis siekia minimaly lygj.
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4.4 Ausinimo skyscio sistemos nuorinimas, 2 pav.

1 Po ausinimo skyséio griztamojo srauto jungtimi (raudona) pastatykite 4 Staigiu judesiu kelis kartus atidarykite ir vél uzdarykite ausinimo skysgio
surinkimo indq. griztamojo srauto Zzarnos ertmeg, kol j surinkimo indg nepertraukioma

2 Atjunkite ausinimo skyscio griztamojo srauto Zarng nuo audinimo jtaiso ir srove ir be oro burbuliuky tekés ausinimo skystis.
laikykite vir$ surinkimo indo. 5 Vél prijunkite prie ausinimo jtaiso ausinimo skysgio griztamojo srauto

3 Uzdenkite ausinimo skyscio griztamojo srauto Zarnos angaq. Zarng.

4.5 Istraukimo Zarnos prijungimas

> Dimy istraukimo sistemos istraukimo Zarnq sujunkite su Zarny-kabeliy
paketo idtraukimo jungtimi.

4.6 Apsauginiy dujy prijungimas ir reguliavimas

1 Pasirinkite suvirinimui tinkancias apsaugines dujas. 3 Prijunkite apsaugines dujas prie suvirinimo prietaiso pagal gamintojo
2 Trumpam atverkite dujy tiekimo voztuvq ir vél jj uzdarykite, kad nurodymus.
galétuméte iSpisti galimus nesvarumus. 4 Apsauginiy dujy kiekj priderinkite ir suregulivokite pagal naudojamg
dujy tota.

5 Naudojimas

Pavojus susizaloti dél elektromagnetinio lauko

Jrenginys gali kelti elektromagnetinio lauko pavojy ir sutrikdyti Sirdies stimuliatoriaus ir implantuoto defibriliatoriaus veikimg.
> Nenaudokite jrenginio, jei turite Sirdies stimuliatoriy arba implantuotq defibriliatoriy.

> Naudokite jrenginj tik pramoninése zonose pagal DIN EN 61000-6-3.

5.1 Valdymo elementai rankenoje

Rankenos moduliai

Naudojant standartinio modelio suvirinimo degiklj, galima jjungti 2 takty ir Pasirinktinai galima integruoti papildomus rankenos modulius. Jie turi bati
4 takty mygtukinio paleidiklio rezimg. Naudojimo bidai ir rankenos modeliai uzsakomi atskirai. Rankenos moduliy funkcijos priklauso nuo jungéiy pagal
priklauso nuo esamo suvirinimo srovés 3altinio. kliento uzsakymgq isdéstymo.

lent. 4 Pasirinkfiniai rankenos moduliai

Vieno paspaudimo | Dvigubo paspaudimo | Aukstyn / Zemyn Dangtis BIS-57 Aukstyn / Zemyn Aukstyn / Zemyn Aukdtyn / zemyn
BIS-51/S1 BIS-52 BIS-55 BIS-65 BIS-85 BIS-95

Oro sklendé, 3 pav.

Suvirinimo proceso metu iStraukimo tarj galima reguliuoti oro sklende.

5.2 Suvirinimo proceso atlikimas

1 Atidarykite apsauginiy dujy baliong. 5 Praveskite suvirinimo degiklj tolygiai per visq sitlés ilgj.

2 |junkite srovés altinj. 6 Uzbaikite suvirinimg ir domy idtraukimq atsizvelgdami j rankenos modulio
3 Nustatykite suvirinimo parametry verte. konfigiracijq.

4 Pradékite suvirinimg ir domy iStraukimq atsizvelgdamij rankenos modulio

konfigiraciq.

5.3 Istraukimo torio reguliavimas, 3 pav.
> Vadovaukités dimy istraukimo sistemos naudojimo instrukeija. > Pastumkite oro sklendg j priekj (3) = atidarykite; sumazZintas idtraukimo

> Pastumkite oro sklende atgal (4) = uzdarykite; maksimalus idtraukimo taris fies iStraukimo tita.
tiris ties idtraukimo tota.

6 Darbo pabaiga

PRANESIMAS

Zala dél perkaitimo
Skyséiu ausinami zarny-kabeliy paketai dél perkaitimo gali tapti nesandards.
> Baige virinti audinimo jtaisq palikite veikti dar mazdaug 5 min.

1 Baikite virinimo darbus. 3 Uzdarykite apsauginiy dujy baliono voztuvg.
2 Palaukite, kol nustos tekéti dujos, ir i§junkite suvirinimo srovés 3altinj. 4  [3junkite ausinimo jtaisq.
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7 Techniné prieZiora ir valymas

7 Techniné priezibra ir valymas

Pavojus susizaloti nuo istekéjusio karsto ausinimo skyséio
Jei auginimo skys&io Zarna darbo metu ar iskart baigus darbg nuimama, ausinimo skystis gali istryksti ir nudeginti ar sudirginti odq ar gleivine.
> Palaukite, kol suvirinimo degiklis ir ausinimo skystis atvés.

> Patikrinkite ir naudokite asmeninés apsaugos priemones.

Nudegimo pavojus dél jkaitusio pavirsiaus

> Pries liesdami palaukite, kol suvirinimo degikliai atvés.
> Mavékite atitinkamas apsaugines pirstines.

Virinant suvirinimo degikliai labai jkaista. Pasekmé gali biti sunkis nudegimai.

A PERSPEJIMAS

Netikétai jsijunges jrenginys gali suzaloti

> I3junkite sistemq.
> Uzblokuokite visas tiekimo linijas.
> Atjunkite elekiros energijos tiekimg.

Jei prietaisas techninés priezitros, valymo ar iSmontavimo darby metu yra po jtampa, dalys gali nelauktai sujudéti ir suZeisti.

7.1 Susidévindiy daliy keitimas, 6 pav.

PRANESIMAS

Galima Zala, naudojant netinkamas susidévinéias dalis ir montavimo jrankius
Dél netinkamo susidévin&iy daliy sumontavimo ar kity gamintojy susidévinéiy daliy naudojimo kyla pavojus sugadinti suvirinimo degiklj ir pabloginti darbo

rezultatq.
> Naudokite tik originalias ABICOR BINZEL susidévin¢ias dalis.
> Tiksliai nurodykite specifines suvirinimo degiklio susidévincias dalis.

> Susidévinciy daliy sumontavimui ir i§montavimui naudokite ABICOR BINZEL universaly verzliaraktj.

Degiklio kakleliui, priklausomai nuo atliekamo suvirinimo, galima pritaikyti
jvairias susidévincias dalis.

7.2 Suvirinimo degiklio valymas

Toliau nurodytos dalys nusidévi ir uZsitersia. Todél Sias dalis reikia reguliariai
prizioréti ir valyti.

— Degiklio korpusas

— Dujy tita

8 Utilizavimas

lent. 5 Svarbiausios Zaliavos suvirinimui parengtuose suvirinimo degiklivose

> |rangos ir susidévinéiy daliy uzsakymo duomenys ir identifikaciniai
numeriai nurodyti atitinkamuose uzsakymo dokumentuose.

> Sumontuokite susidévin&ias dalis, kaip parodyta pav.

— Volframinis elekirodas
— Degiklio kepurélé

— Dujy difuzorius

Volframas (volframinis elektrodas) |>1 g

Siuo simboliu paZenklintiems prietaisams taikoma Europos direktyva 2012/19/ES dél elektros ir elekironinés jrangos atlieky.
> Elektros prietaisy negalima 3alinti kartu su buitinémis atliekomis.

> Prie$ tinkamai utilizuodami elektrinius jrenginius, juos i¥montuokite.

> Atskirai surinkite elektros prietaisy komponentus ir perdirbkite uZtikrindami daugkartinio panaudojimo galimybe.

> Laikykités vietiniy nuostaty, jstatymy, taisykliy, standarty ir gairiy.
>

Norédami gauti informacijos apie seny elektros prietaisy surinkimq ir grazinimq, kreipkités j vietos komunalines jstaigas.

9 Garantija

Sis gaminys yra originalus ABICOR BINZEL gaminys.

|moné Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG garantuoja
nepriekaistingg pagaminimg ir suteikia gamykling technologing bei funkcing
garantijq, kad po pristatymo 3is gaminys atitiks Sivolaikiniy technologijy lygi
ir galiojangias nuostatas. Jei pasitaiko trokumy, uz kurivos atsako

ABICOR BINZEL, jmoné ABICOR BINZEL jsipareigoja pagal josy
pasirinkimg arba savo lé3omis pasalinti trikumg, arba pristatyti pakaiting
sistemq. Garantijos teikiamos tik uz gamybinius trokumus, bet ne vz
pazeidimus, atsirandan&ius dél natiralaus dévéjimosi, perkrovos arba
nekvalifikuoto naudojimo.

Garantijos laikotarpis yra nurodytas bendrosiose sqlygose.

18imtys dél konkre&iy gaminiy reglamentuojamos atskirai.

Garantija netaikoma, jei naudojamos ne originalios ABICOR BINZEL
atsarginés ir susidévincios dalys, ir jei gaminj nekvalifikuotai suremontavo
naudotojas arba treéiosios 3alys.

Garantija apskritai neteikiama jokioms susidévin&ioms dalims. Be to,
ABICOR BINZEL neprisima atsakomybés uz pazeidimus, atsiradusius
naudojant msy gaminj. Klausimus dél garantijos ar aptarnavimo galite
pateikti gamintojui arba misy gaminiy platinimo jmonéms. Informacija apie
tai pateikta interneto svetainéje www.binzel-abicor.com.
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1 Identifikacija

Dimgdzu nosicaji ar degli xFUME® TIG ir TIG metinasanas degli, ko
izmanto aizsarggdzes metind$anas iericés ar volframa elektrodiem un
inertajam gazem. lerices atbilst standartam EN 60974-7 un nav paredzétas

1.1  Markéjums
Izstraddjums atbilst attiecigaja valsti piemérojamo tirdzniecibas at|auju
noteikumiem.

2 Drosiba

Saja nodald ir izskaidroti pamata dro3ibas noradijumi un sniegti bridingjumi
par paréjam riska situacijam, kas ir janem véra, lai varétu drosi rikoties ar
izstradajumu.

2.1 Noteikumiem atbilsto3a lietoSana

Saja instrukeija apraksfito ierici drikst izmantot tikai tadam mérkim un tada
veida, kas apraksfits 3aja instrukcija. lerice ir paredzéta metina3anas domu
vai puteklu nosiikianai metina$anas laika. lerici var izmantot tadu
metinaSanas dimu nostksanai, kuru sastava ir CMR vielas, ka ari tadu
metina$anas dimu nostksanai, kuru sastava nav CMR vielu. Nosicot tadus
metina$anas dimus, kuru sastava ir CMR vielas, metina3anas deglis ir
j@izmanto kopa ar piemérotu W3 sertificgtu dimu un gazu izgarojumu
izvadidanas sistému. Nav pielavjami nekadi nesankcionéti parveidojumi, lai
palielingtu ierices jaudu.

2.2 Pamata drosibas noradijumi
Siierice ir izstraddta un izgatavota atbilstosi jaunakajiem tehniskajiem
sasniegumiem, ka arf visparatzitajiem drosibas standartiem un direkfivam.
lerice rada konstrukfivi nenovériamu atliku3o risku lietotdjam, tresajam
persondm, iericém vai citdm materialam vértibam. Saja dokumenta ir
izskaidroti pamata drosibas norddijumi un sniegti bridingjumi par paréjam
riska situacijam, kas ir j@nem véra, lai varétu dro3i rikoties ar izstradajumu.
Detaliz&tu informaciju par izstradajumu, ka ar izstradajumam specifiskos
drogibas noradijumus skatiet atseviskaja lietosanas instrukcijd un citos
izstraddjumam specifiskajos dokumentos, ja tadi ir. Drosibas noradijumu
neievérosana var apdraudét cilveku dzivibu un veselibu, ka ari izraisit
kaitgjumu videi vai radit materialus zaud&jumus. RaZotajs neuznemas
atbildibu par bojgjumiem, kas radusies, ja netiek ievéroti dokumentacija
sniegtie noradijumi.
» Pirms pirmas lieto3anas reizes ropigi izlasiet dokumentaciju un izpildiet
taja sniegtos noradijumus.
> Lietojiet izstradajumu tikai tad, ja tas ir nevainojama stavokli, un
ievérojiet visus dokumentdcija sniegtos noradijumus.
> Pirms darbu veikdanas ar ierici, pieméram, tas nodosanas ekspluatacija,
ekspluatacijas, transportédanas un tehniskas apkopes, uzmanigi izlasiet
dokumentaciju.

LV -106

4.1.1  Volframa elektrodu saising3ana LV-109
4.1.2  Volframa elekiroda pieslipésana, 4. att. LV-109
4.2 Metinasanas degla aprikodana, 6. att. LV-109
43 Slatenu paketes pievieno3ana, 1. aft. LV-109
4.4 Dzesésanas lidzek|a linijas atgaisodana, 2. att. LV-110
4.5 Nosiksanas §litenes pieslégdana LV-110
4.6 Aizsarggadzes pieslégiana un iestatiana Lv-110
5 Ekspluatacija LV-110
5.1 Roktura vadibas elementi Lv-110
5.2 Metinasanas process LV-110
53 Nosiksanas filpuma regulésana, 3. att. Lv-110
6 Ekspluatacijas partrauksana Lv-110
7 Apkope un firisana LV-111
7.1 Atri dilsto3o daju nomaina, 6. att. LV-111
7.2 Metina$anas degla firisana LV-111
8 Utilizacija LV-112
9 Garantija LV-112

ka atseviska ierice savu funkciju izpildei. Saja lietosanas instrukcija ir
apraksfitas fikai ierices xFUME® TIG. Tos drikst izmantot tikai ar originalajam
ABICOR BINZEL rezerves dalam.

NepiecieSamais markéjums ir atrodams uz izstradajuma.

Drosibas noradijumu neievérodana var apdraudét cilvéku dzivibu un
veselibu, ka arf izraisit kaitgjumu videi vai radit materialus zaudgjumus.

levérojiet ari lieto3anas, apkopes un uzturésanas noteikumus.

> Neparsniedziet dokumentacija noraditos maksimalas slodzes datus.
Parslodze rada nesalabojamus bojajumus.

> Nekada gadijuma nemainiet izstradajuma konstrukeiju.

> lerici neizmantojiet un neuzglabaijiet briva daba, kur to ietekmé mitrums.

> Llietojot ierici briva daba, izmantojiet piemérotus lidzek|us aizsardzibai
no laika apstaklu ietekmes.

> Atbilstosi pasargdijiet sevi un citas personas no dokumentacija
minétajam briesmam.

> Glabaijiet 3o dokumentaciju brivi pieejamu ierices tuvuma un pievienojiet
to iericei, nododot ierici citam lietotdjam.

> Nemiet véra citu meting3anas tehnisko komponentu dokumentécija
minétos noradijumus.

> Informaciju par gazes balonu lietosanu skatiet to raZotdju sniegtajos
noradijumos un aftiecigajos vietgjos noteikumos, piem., saspiestas gazes
iekartu lietodanas noteikumos.

> levérojiet vietéjos negadijumu novérsanas prieksrakstus.

> Nodo3anu ekspluatacija, ké ari apkalposanas un apkopes darbu
veikianu uzticiet tikai specialistiem. Specidlists ir persona, kura,
pamatojoties uz savu profesiondlo izglitibu, zing$anam un pieredzi, ka
ari atbilsto3o standartu parzinasanu, spéj novértét uzticéto darbu un
konstatét iesp&jamo risku.

> Uzturiet darba vietu kartiba un nodroginiet tai labu apgaismojumu.

> Uz visu apkopes, uzturé$anas un remonta darbu veikdanas laiku
atsledziet strévas avotu, gazes un saspiestda gaisa padevi un atvienojiet
ierices elekirisko pieslégumu.

> levérojiet vietéjos noteikumus, likumus, prieksrakstus, standartus un
direktivas par utilizaciju.
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2 Drosiba

2.3 Elektrotehnikai paredzéti drosibas noradijumi

Parbaudiet, vai elektroinstrumenti nav bojéti un darbojas bez
traucéjumiem un ka paredzats.

Nelaujiet elektroinstrumentiem samirkt lietd un izvairieties stradat mitra
vai slapja vide.

2.4 Drosibas noradijumi attieciba uz metinasanu

>

Loka metinasana var izraisit acu, ddas un dzirdes bojajumus! Nemiet
vérd, ka apvienojuma ar citiem metinaanas komponentiem iesp&jamas
ari citas briesmas. Tapéc vienmér valkajiet paredzéto aizsargapgérbu,
ka tas ir noteikts vietgjos prieksrakstos.

Visu metalu, it jpasi svina, kadmija, vara un berilija, izgarojumi ir kaitigi
veselibail Nodroginiet pietiekamu ventilaciju vai izgarojumu nosik3anu.
Nepérsniedziet spéka esosas arodekspozicijas robezvérfibas (AER).
Lai nejauty, ka veidojas fosgéna géze, ar firu Gdeni noskalojiet detalas,
kas attaukotas ar hlorétiem 3kidinatajiem. MetinG3anas vietas tuvuma
nenovietojiet traukus ar hloru saturo$u attauko3anas lidzekli.

2.5 Nosucéja drosibas noradijumi (atbilstosi 1ISO 21904)

>

Parbaudiet, vai visi komponenti ddmgazu nosdcéjam ar degli ir izvietoti
atbilstosi prieksrakstiem.

Gadaijiet, lai dimgazu nosiicéjs ar degli pirms lietodanas tiktu savienots
ar ddmu un gazu izgarojumu izvadidanas sistému.

|zmantojiet dimgazu nosicéju ar degli fikai ar aftiecigaja valsti atlauto
dmu un gézu izgarojumu izvadianas sistému.

levérojiet vietgjos darba droiibas noradijumus un priek3rakstus.
Izmantojiet ABICOR BINZEL nosicéja parbaudes cauruli un parbaudiet
nostksanas sprauslas tilpuma plasmu. Parak augstas tilpuma plismas
dé| var rasties metinasanas klodas.

Reguléri (vismaz reizi nedé|a) parbaudiet nostksanas 3|ateni, vai tai nav
bojajumu un nefirumu.

Nemiet véra, ka, izmantojot papildu 3|Gtenes vai cita razotaja
nodrosinatas $lutenes, dimgazu nosicéja ar degli var kristies spiediens.

2.6 Drosibas noradijumi par aizsargapgérbu

>

Nevalkajiet valigu apgérbu vai rotaslietas.

> Jajums ir gari mati, valkgjiet matu fiklinu.

2.7 Drosibas noradijumi par izmantosanu

>

>

Nepérsniedziet dokumentacija noraditos maksimalas slodzes datus.
Parslodze rada nesalabojamus bojajumus.

Nekada gadijuma nemainiet ierices konstrukciju.

2.8 Bridinajumu noradijumu klasifikacija

Izmantotie bridingjumu noradijumi ir iedaliti Eetros dazados limenos un tiek
nor&diti pirms potenciali bistamiem darba posmiem.

A BISTAMI

Izmantojiet izolgjosus palikinus un valkajiet sausu apgérbu, lai sevi
aizsargdtu no elektriskas stravas trieciena.

Neizmantojiet elektroinstrumentus vietas, kur pastav ugunsgréka vai
eksploziju risks.

Darba ar dazadiem metina3anas degliem var rasties ari vél citi
apdraudéjumi, pieméram, no elekiriskas stravas (stravas avota vai
ieks&jas stravas kédes), metingsanas $lakatam viegli uzliesmojo3u vai
eksplozivu materialu tuvuma, elektriska loka UV starojuma, dimiem

un tvaikiem.

levérojiet visparéjos ugunsdrosibas noteikumus un pirms darba sakanas
aizvaciet no metingsanas darba vietas apkartnes ugunsnedrosus
materiglus. Parliecinieties, vai darba vietas tuvuma ir pieejami
ugunsdzésibas lidzekli.

levérojiet ari, ka esosais vakuums ir atkarigs no izmanto3anas vietas
geografiska augstuma.

Nemiet véra dimu un gazu izgarojumu izvadidanas sistémas
bridinajuma signalus un indikatorus. Bridingjuma signélu un indikatoru
paradidanas var liecingt par aizséréjusu filtru vai kddu dimgazu
nosicéja ar degli problému/bojgjumu.

Regulari nomainiet atri dilsto3as nostksanas dalas. Nomainas intervals
ir atkarigs no izmanto3anas nosacijumiem.

Uz Tsu bridi atveriet gaisa plismdali un driz péc atvérianas to atkal
aizveriet. Dimus un gazes var efekfivi savakt tikai tad, ja gaisa
plosmdalis ir aizvérts.

Nemiet véra uz adaptera uzlimes sniegtos noradijumus par komponentu
savienosanu.

Darba vietd un metingsanas darbu laika valkaijiet aizsargbrilles,
aizsargcimdus un nepiecie$amibas gadijuma ari respiratoru.

Lietojot ierici briva daba, izmantojiet piemérotus lidzek|us aizsardzibai
no laika apstak|u ietekmes.

Atkariba no briesmu veida tiek izmantoti Eetri talak uzskaititie signdli:

Apzimé tilitéjas draudosas briesmas. Ja §i situacija netiek novérsta, sekas ir navéjosas vai smagas traumas.

Apzimé iespé&jami bistamu situGciju. Ja §i situacija netiek novérsta, sekas var bit navéjosas vai smagas traumas.

A UZMANIBU

Apzimé iespé&jami méreni bistamu situdciju. Ja § situécija netiek novérsta, sekas var bit vieglas vai nelielas traumas.

IEVERIBAI

Briesmas norada, ka rezultatd var tikt ietekméts darba rezultdts, rasties mantas bojdjumi vai iericei un aprikojumam var tikt nodariti nesalabojami bojajumi.

2.9 Noradijumi arkartas gadijumiem

>

Arkartas gadijumos nekavéjoties partrauciet: elektroenergijas apgadi,
dzesé3anas lidzekla padevi un aizsarggazes padevi.

> Nemiet véra visu metina3anas tehnisko komponentu dokumentacija

minétos noradijumus.
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3 Izstradajuma apraksts
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3 lzstradajuma apraksts

3.1 Tehniskie dati
1. tab. Visparigie degla parametri (EN 60974-7)
Temperatira no-25 °Clidz +55 °C | Aizsarggaze (DIN EN 1SO 14175) argons

(transportésana un uzglabasana)

Relativais gaisa mitrums lidz 90%, ja temperatira ir | Elektrods Volframa elektrodi WIG procesam, péc
20 °C iespéjas ar nelielu starojumu
Izmantosanas veids rokas Spriegums 113 V galotnes vériiba

Sprieguma veids

[idzstrava vai mainstréva

lekartas puses pieslegumu
aizsardzibas klase (EN 60529)

IP3X

Elektroda polaritate lidzstravas
gadijuma

parasti negativa

Vadibas ierices rokturi

paredzéts 42 Vun 0,1-1 A

(Iidzstrava un mainstrava)

Maksimalais elektriska loka 10 kV

izveidoSanas un stabilizéSanas

spriegums

Partrauces spriegums, 50 Hz

Taustina slégSanas spriegums 0,02-42V Taustina slégsanas jauda maks. 1 W (pretestibas slodze)

Taustina slégsanas strava

0,01-100 mA

Poti slegsanas jauda

lineari, 1 W 40 °C temperatira

2. tab. Izstradajumam specifiskie degla parametri (EN 60974-7 un EN ISO 21904-1)

Tips | Dzes&3anas Slodze Darba | Elektroda & | Gazes Plosmas tilpums' NepiecieSamais

veids cikls plisma vakuums pie

savienojuma

detalas
maks. garums Inducétajam atrumam 0,35 m/s
175 mm Nosik3anas sprausla | Savienojuma detala
@50mm
lidzstrava | AC? Slatenes garums Slatenes garums Slatenes garums
A4m/8m/12m 4m/8m/12m Am/8m/12m
A A % mm |/min m3/h m3/h kPa

150 gaiss 150 105 35 1,0-2,4 5-12 14,8 /14,8 / 14,8 28,9/295/ 261 6,5/8,4/70

260W gkidrums 260 185 100 1,0-3,2 7-18 14,8 /14,8 /14,8 23,7 /24,4 /23,2 52/75/10,2

300W | idrums 300 210 | 100 1,0-3,2 7-18 | 14,8/148/14,8 | 267 /241 /252 8.4/84 /14,

Tlzmantojot ar sérijas xFU ME® metinasanas domu izgarojumu izvadidanas sistému

2Saskana ar EN 60974-7 mainstravas (AC) vértiba ir janorada ar 70% pérbauditas lidzstravas vérfibas (DC).

Degla integrétas nosikdanas savakdanas pakape ir atkariga no daudziem

faktoriem, pieméram, nosik3anas sprauslas pozicijas, metinasanas
) ' )
geometrijas un metinGanas procesa dimu emisijas [imena.

3. tab.

Informacija par dzesgsanu ar skidrumu/3|otenu paketi

par 95% metina$anas domu.

Optimalos apstaklos saskand ar standartu ISO 21904-3 var savakt vairak

Dzesésanas dati

Slotenu pakete

Padeves temperatora

maks. 50 °C

Standarta garums, L

4,00 m, 8,00 m

Caurpliode

min. 0,7 |/min

Vadibas kabelis

6 dzisly, 7 dzislu

Plusmas spiediens

min. 2,5 bari/maks. 3,5 bari

Dzesésanas savienojums

spraudnis NP

DzeséSanas jauda

min. 800 W

3.2 Izmantotie attéli

Visi attéli ir atrodami $is dokumentacijas sakuma.
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4 Nodosana ekspluatacija

4 Nodosana ekspluatiicija

elpceliem.
Parbaudiet un lietojiet individuglos aizsarglidzek]us.
Izmantojiet ierici fikai tadas telpas, kuras ir pietiekama ventilacija.

yvYyVvYyYYyYy

Apdraudéjums veselibai, ieelpojot veselibai kaitigus puteklus
Jau péc pirmas lieto3anas reizes iericé ir veselibai kaitigi putekli, kas noséZas uz virsm@m un var nok|ot apkartéja gaisa. leelpojot var tikt nodarits kaitéjums

Lietojiet ierici tikai kopa ar attiecigo dimu un gazu izgarojumu izvadidanas sistému.

Lai nofiritu apkart eso$os putek|u nogulsnes, izmantojiet industridlo puteklsicéju ar puteklu klasi H vai mitru drénu.
Centieties péc iespéjas turét gaisa plismdali aizvértu un atvért to tikai uz isu bridi.

Neizmantojiet ierici, ja ir nonemta aizsarggdzes un nostk3anas sprausla.

Elektriskas stravas trieciena risks, pieskaroties strévu vadosajiem komponentiem
Pieskaroties stravu vadosam aprikojuma dalam, ir iespéjami elekiriskas stravas trieciena riski, kas apdraud dzivibu.
> Turiet un vadiet metina3anas degli tikai aiz $im nolikam paredzéta roktura korpusa.

rezerves dalas, atri dilsto3as dalas.

> Nekavéjoties nofiriet nefirus komponentus.
> Nekavéjoties nomainiet bojatus komponentus.
>

Elektriskas stravas trieciena risks bojatu vai neatbilstosi uzstaditu komponentu dél
Bojditu vai nepareizi uzstaditu komponentu dé| pastav risks sanemt navéjosu elekiriskas stravas friecienu. Komponenti ir: metina3anas deglis, 3latenu pakete,

> Katru reizi pirms izmanto$anas parbaudiet, vai visi komponenti un savienojumi ir pareizi uzstaditi, izveidoti un nav bojati.

Bojatus, deforméjusos vai saplaisdjuius komponentus uzticiet nomainit tikai profesionalam elektrikim, kas apguvis apmacibu uznémuma ABICOR BINZEL.

4.1 Metinasanas degla sagatavosana slGtenu paketes montazai

1 |zslédziet stravas avotu un atvienojiet kontaktdak3u no elektrofikla.

4.1.1 Volframa elektrodu saisinasana
Elektrodu veids ir noteikts saskana ar EN ISO 6848.

4.1.2 Volframa elekiroda pieslipésana, 4. att.

Volframa elektroda pieslipgdana ir atkariga no nodiluma, un tapéc ta javeic

péc nepiecie$amibas.

> Volframa elekiroda slipé3anai izmantojiet slipmasinu ar talak
noraditajam Tpasibam:

— Dimanta disks

4.2 Metinasanas degla aprikosana, 6. att.

2 Noslédziet gazes padevi.

Maksimalais elektroda garums ir atkarigs no izmantotajam atri dilsto3ajam
dalam.

— Centriska slipésana lidz vidus asij

— Volframa elektroda automatiska piedzinas regulédana, ko nodrogina
smaguma spéks

— Var iestafit visiem elektrodu diametriem

— Bezpakapju lepka iestafisana

A UZMANIBU

Traumu risks, sakaroties ar noslipétiem elektrodiem
Noslipétie elektrodi ir smaili, un ar tiem var sadurties un savainoties.
> Nesniedzieties pie elekiroda smailes.

> Raugiet, lai elektroda smaile neatrastos kermena tuvuma.

> Valkajiet atbilstodus aizsargcimdus.

1 Gazes difuzoru iebidiet degla korpusa.
2 Volframa elektrodu iebidiet gazes difuzord un uzskrivéijiet degla uzgali.
Gazes difuzora vietd var izmantot ari elekirodu turétgju.

4.3 Slotenu paketes pievienoiana, 1. att.
1 lespraudiet §|otenu paketes kontaktdak3u pieslégvieta un nostipriniet ar
savienojo$o uzgriezni.

2 Uzmontéjiet aizsarggazes un vadibas linijas spraudni.

(%)

Pievienojiet dzesé3anas lidzek|a padeves (zila) un atplides (sarkana)
inijas.

4 Parbaudiet dzesésanas lidzekla minimalo uzpildes limeni.

3 Uzskrivéijiet kombinéto aizsarggdzes un nosiksanas sprauslu.

> leteikums: izmantojiet ABICOR BINZEL BTC sérijas dzesé$anas lidzekli.

> Lai izvairitos no metinG3anas ierices bojajumiem, neizmantojiet ne
dejonizétu, ne demineralizétu ddeni.

> Pirms pirmas lieto3anas reizes, k& ari §litenu paketes mainas atgaisojiet
dzesé3anas lidzekla finiju.
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4.4 Dzesésanas lidzekla linijas atgaiso$ana, 2. att.

1 Novietojiet skidruma savaksanas tvertni zem dzesé3anas lidzek|a
atpldes linijas (sarkana) piesleguma.

2 Atvienojiet dzesé3anas lidzekla atplides cauruliti no dzesésanas ierices
un turiet to virs skidruma savaksanas tvertnes.

3 Noslédziet dzesé3anas lidzekla atplides 3latenes atveri.
4.5 Nosuksanas Slotenes pieslégsana
> Savienojiet izgarojumu izvadi$anas sistémas nosiksanas |oteni ar

3litenu paketes nostk3anas savienojumu.

4.6 Aizsarggazes pieslégsana un iestafisana

1 Izvélieties konkrétajom metingSanas uzdevumam piemérotu aizsarggazi.

2 Uz mirkli atveriet un atkal aizveriet gazes padeves varstu, lai izpostu
iespéjamo piesléguma piesarnojumu.

5 Ekspluatacija

4 Vairakas reizes strauji atveriet un atkal aizveriet dzesé3anas lidzek|a
atplddes 3|atenes atveri, lidz dzesé3anas lidzeklis 3kidruma savaksanas
tveriné ieplost vienmérigi un bez burbuliem.

5 Atkal pievienojiet dzesé3anas lidzek|a atplodes cauruliti pie dzesésanas
ierices.

3 Pieslédziet aizsarggazes padevi metingSanas iericei saskana ar razotaja
norddijumiem.

4 Pielagojiet un iestatiet aizsarggdzes daudzumu atbilstosi izmantotajai
gazes sprauslai un metina$anas uzdevumam.

Elektromagnétisko lauku raditais traumu risks

lerice var radit elekiromagnétiskos laukus, kas ietekmé kardiostimulatoru un implantéto defibrilatoru darbibu.
> Neizmantojiet ierici, ja jums ir kardiostimulators vai implantéts defibrilators.
> |zmantojiet ierici tikai ripniecibas nozarés, kas atbilst standartam DIN EN 61000-6-3.

5.1 Roktura vadibas elementi

Roktura modulis
Ar standarta metinasanas degli iesp&jams 2 taktu un 4 taktu darba rezims,
izmantojot degla taustinu. Darba reZimi ir atkarigi no aftieciga strévas avota.

4. tab. Papildaprikojuma roktura modulis

Ka papildaprikojumu var integrét citus roktura modulus. Tie ir japasita

atseviski. Roktura modula funkcijas atbilst konkrétajam klienta izvadu

izvietojumam.

Atsevisks spiediens Divkarss spiediens | Uz aug3u/uz leju
BIS-51/S1 BIS-52 BIS-55

Vaks BIS-57

Uz augdu/uz leju Uz augsu/uz leju Uz augiu/uz leju
BIS-65 BIS-85 BIS-95

Gaisa plusmdalis, 3. att.
MetinaSanas procesa laika nostksanas filpumu var regulét ar gaisa
plosmdali.

5.2 MetinGSanas process

1 Atveriet aizsarggdzes balonu.

2 leslédziet stravas avotu.

3 lestatiet meting$anas parametrus.

4 Saciet metind3anas procesu un dimgézu nosikdanu saskana ar roktura
modula konfigurdciju.

5.3 Nosuksanas tilpuma regulésana, 3. att.

> Nemiet véra dimu un gazu izgarojumu izvadidanas sistémas lieto3anas
instrukciju.

> Pabidiet gaisa plismdali uz aizmuguri (4) = aizvért, nostkianas
sprauslas maks. nostksanas filpums.

6 Ekspluatacijas partravksana

IEVERIBAI

5 Vienmérigi vadiet metina3anas degli pari Suvei visa garuma.
6 Pabeidziet metina$anas procesu un dimgézu nostksanu saskana ar

roktura modula konfigurdciju.

> Pabidiet gaisa plsmdali uz priek3pusi (3) = atvért, samazinats

nostksanas sprauslas nostksanas tilpums.

Bojajumi parkarsanas dél

Ar 3kidrumu dzesgjamas 3|otenu paketes parkarstot var zaudét hermétiskumu.

> Laujiet dzesé3anas iericei péc metinGdanas procesa beigém vél apt. 5 mindtes darboties.

1 Partrauciet metinasanu.
2 Nogaidiet, lidz gaze beidz plust, un izslédziet metinaanas stravas avotu.

Lv-110

3 Aizveriet aizsarggdzes balona ventili.
4 |zsledziet dzese3anas ierici.
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7 Apkope un tirisana

IzplUstoss karsts dzesé$anas lidzeklis rada traumu risku

Ja dzesg3anas lidzek|a latene tiek atvienota darbibas laika vai uzreiz péc tam, dzesésanas lidzeklis var iz3|akstities un izraisit @das un glotddas apdegumus vai
kairingjumus.

> Laujiet meting3anas degliem un dzesésanas lidzeklim atdzist.

> Parbaudiet un lietojiet individudlos aizsarglidzeklus.

Apdegumu risks karstu virsmu dél
Metinasanas laika metingsanas degli klust |oti karsti. Rezultata var giit smagus apdegumus.

> Pirms pieskaranas mefind$anas deglim laujiet tam atdzist.
> Valkaiiet atbilsto3us aizsargcimdus.

A UZMANIBU

Traumu risks, ja ierice negaiditi sak darboties

Ja apkopes, fifisanas vai demontazas laika iericé ir spriegums, komponenti var negaiditi sakt darboties un izraisit savainojumus.
Izsledziet ierici.

> Noslédziet visas padeves.

> Alvienojiet elektroenergijas apgadi.

v

7.1  Atri dilstoso daju nomainq, 6. att.

IEVERIBAI

Bojdjumi, izmantojot nepiemérotas atri dilstoSas dalas un uzstadisanas darbarikus

Ja tiek izmantotas citu raZotaju atri dilsto3as dalas un atri dilstosas dalas tiek uzstaditas nepareizi, iespéjams izraisit meting3anas degla bojajumus un nelabvéligi
ietekmét darba rezultatus.

> Izmantojiet tikai origindlas ABICOR BINZEL atri dilsto3as dalas.

> levérojiet atri dilsto3o dalu pareizu izvietojumu atbilstosi attiecigajam metinasanas deglim.

> Atri dilsto$o daju uzstadisanai un nonemsanai izmantojiet ABICOR BINZEL universalo atslégu.

Degla kaklu atkariba no metina3anas uzdevuma var aprikot ar dazédam étri > lekartas dalu pasitijuma dati un ID numuri ir pieejami §i pasifijuma
dilstosam dalam. dokumentacija.

> Uzmontéjiet atri dilstosas dalas, k& paradits attéla.

7.2 Metinasanas degla tiriSana
Talak noraditie komponenti dilst un k|Gst nefiri. Tapéc Siem komponentiem — Volframa elektrods
regulari javeic apkope un tie jafira: — Degla uzgalis

— Degla korpuss — Gazes difuzors

— Gazes sprausla
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8 Utilizacija

5. tab. Kritiskas izejvielas metinG$anai sagatavotos metinasanas deglos

Volframs (volframa elektrods) |> g

>
>
>
>

lerices, uz kur@m ir noradits 3is simbols, atbilst Eiropas Direkfivas 2012/19/ES prasibam par elektrisko un elektronisko iekértu atkritumiem.
> Elektriskas ierices neizmetiet kopa ar sadzives atkritumiem.

Demontgjiet elektroierices un péc tam utiliz&jiet tas atbilstosi prieksrakstiem.

Lai istenotu videi draudzigu atkartotu parstradi, elektrisko iefi¢u komponentus savaciet atseviski.

Nemiet véra vietgjos noteikumus, likumus, prieksrakstus, standartus un direkfivas.

Informaciju par nolietoto elektroieri¢u savaksanu un nodo3anu meklgijiet attiecigajas vietgjas iestades.

9 Garantija

Sis ir originals ABICOR BINZEL izstradajums.

Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG garantg, ka
izstraddjums ir izgatavots pareizi, un, piegadajot 3o izstradajumu, uznemas
ta rupnieciskds razosanas un funkcionalitdtes garantiju saisfibas atbilstosi
jaunakajiem tehniskajiem sasniegumiem un spéka eso3ajiem noteikumiem. Ja
paradés kads defekts, par kuru atbild ABICOR BINZEL, tad ABICOR BINZEL
ir piendkums uz sava rékina péc josu vélédanas vai nu novérst defektu, vai art
piegadat rezerves dalas. Garantija attiecas tikai uz razo3anas defektiem, bet
ne uz bojajumiem, kas radusies dabiska nodiluma, parslodzes vai
nepareizas lietosanas rezultata.

Garantijas darbibas laiks ir minéts visparigajos noteikumos.

Lv-112

Uz atseviskiem izstraddjumiem var attiekties ipasi nosacijumi.

Si garantija tiek anuléta gadijuma, ja netiek izmantotas ABICOR BINZEL
origindlas rezerves un dilsto3as detalas, ka ari ja lietotdjs vai tre$a persona
ir nepareizi veikusi izstraddjuma remontu.

Uz dilsto3ajam detalam garantija parasti netiek attiecingta. Turklat
ABICOR BINZEL neuznemas atbildibu par bojajumiem, kas raduies

31 izstradajuma lieto3anas rezultatd. Ja rodas jautdjumi par garantiju vai
servisu, vérsieties pie raZotdja vai pie mosu predu izplafitajiem.
Kontaktinformaciju skatiet interneta vietné www.binzel-abicor.com.
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1 Identificatie

De rookgas-afzuigbranders xFUME® TIG zijn TIG-lastoortsen en worden
gebruikt voor het lassen onder beschermend gas met wolfraamelektroden en
inerte gassen. De apparaten voldoen aan EN 60974-7 en zijn geen

1.1  Markering
Het product voldoet aan de geldende vereisten van de betreffende markt met
betrekking tot het in omloop brengen.

2 Veiligheid

Dit hoofdstuk bevat productspecifieke fundamentele veiligheidsaanwijzingen
en waarschuwingen voor de restrisico’s die in acht moeten worden genomen
om het product veilig te kunnen bedienen.

2.1 Beoogd gebruik

Het apparaat dat in deze gebruiksaanwijzing is beschreven, mag vitsluitend
worden gebruikt voor het in deze gebruiksaanwijzing vermelde doel en op
de manier die hier is beschreven. Het apparaat dient voor het afzuigen van
lasdampen en stof bij het lassen. Het apparaat kan worden gebruikt voor het
afzuigen van lasrook dat CMR-stoffen bevat, en voor het afzuigen van

lasrook dat geen CMR-stoffen bevat. Als lasrook wordt afgezogen dat CMR-

stoffen bevat, moet de lastoorts in combinatie met een geschikt
rookgasafzuigapparaat met W 3-certificatie worden gebruikt. Ombouw op
eigen inifiatief of wijzigingen ten behoeve van een groter vermogen zijn niet
toegestaan.

2.2 Fundamentele veiligheidsaanwijzingen
Het product is ontwikkeld en gefabriceerd volgens de stand van de techniek
en de erkende veiligheidstechnische normen en richtlijnen. Het product
brengt constructief niet-vermijdbare restrisico’s met zich mee voor gebruikers,
derden, apparaten of andere waardevolle goederen. Dit document bevat
productspecifieke fundamentele veiligheidsaanwijzingen en
waarschuwingen voor de restrisico’s die in acht moeten worden genomen
om het product veilig te kunnen bedienen. Uitgebreide productinformatie en
productspecifieke veiligheidsaanwijzingen zijn te vinden in de afzonderlijke
gebruiksaanwijzing en eventueel in aanvullende productspecifieke
documentatie. Het niet in acht nemen van deze veiligheidsaanwijzingen kan
tot gevaar voor het leven en de gezondheid van personen, milieuschade of
materiéle schade leiden. De fabrikant is niet aansprakelijk voor schade die
wordt veroorzaakt door het niet in acht nemen van de documentatie.
> Lees vodr het eerste gebruik de documentatie zorgvuldig door en volg
deze op.
> Gebruik het product alleen als het in onberispelijke toestand is en met
inachtneming van alle documentatie.
> lees de documentatie voor specifieke werkzaamheden, bijvoorbeeld
inbedrijfstelling, gebruik, transport en onderhoud grondig door en volg
deze op.

4.1.1  Wolfraamelekirode inkorten NL116
4.1.2  Wolfraamelekrode slijpen, afb. 4 NL-116
4.2 Lastoorts uitrusten, afb. 6 NL116
4.3 Slangenpakket aansluiten, afb. 1 NL116
4.4 Koelmiddelcircuit ontluchten, afb. 2 NL117
4.5 Afzuigslang aansluiten NL-117
4.6 Beschermgas aansluiten en afstellen NL117
5 Gebruik NL117
5.1 Bedieningselementen handgreep NL117
52 Lassen NL-117
53 Afzuigvolume regelen, afb. 3 NL-117
6 Buitenbedrijfstelling NL-117
7 Onderhoud en reiniging NL-118
7.1 Slijtonderdelen vervangen, afb. 6 NL-118
7.2 Lastoorts reinigen NL118
8 Eliminatie NL-119
9 Garantie NL119

autonoom werkende apparaten. In deze gebruiksaanwijzing worden alleen
de apparaten xFUME® TIG beschreven. Deze mogen uitsluitend met
originele ABICOR BINZEL-vervangingsonderdelen worden gebruikt.

Voor zover hiervoor een bijpassende markering vereist is, is deze op het
product aangebracht.

Het nietin acht nemen van deze veiligheidsaanwijzingen kan tot gevaar voor
hetleven en de gezondheid van personen, milieuschade of materiéle schade
leiden.

Neem daarbij de voorwaarden voor gebruik, onderhoud en reparatie in

acht.

> Overschrijd nooit de in de documentatie aangegeven maximale
belastingswaarden. Overbelasting leidt tot onherstelbare schade.

Voer geen constructieve wijzigingen aan het product uit.

Gebruik het apparaat niet in de open lucht onder vochtige
omstandigheden en sla het apparaat niet in de open lucht onder
vochtige omstandigheden op.

> Gebruik bij toepassing in de buitenlucht geschikte bescherming tegen
weersinvioeden.

> Bescherm uzelf en anderen met geschikte middelen tegen de gevaren
die in de documentatie worden beschreven.

> Houd de documentatie bij het apparaat als naslagwerk bij de hand en
geef de documentatie mee als u het product verkoopt.

Houd de documentatie van de verdere lastechnische componenten aan.

Raadpleeg voor het gebruik van gasflessen de aanwijzingen van de
gasfabrikant en de toepasselijke lokale regelgeving, bijvoorbeeld de
drukgasverordening.
Neem de lokale arbowetgeving in acht.
Laat de inbedrifstelling, de bediening en het onderhoud van het
apparaat vitsluitend vitvoeren door vakmensen. Vakmensen zijn
personen die op basis van hun beroepsopleiding, ervaring en kennis
van de relevante normen hun toegewezen werkzaamheden kunnen
beoordelen en mogelike gevaren kunnen herkennen.

> Zorg voor een goede verlichting van het werkgebied en houd het
werkgebied proper.

> Schakel gedurende de uitvoering van onderhouds- en
reparatiewerkzaamheden de stroombron uit, sluit de gas- en
persluchttoevoer af en koppel de elektrische aansluiting los.

> Houd u bij afvoeren van het apparaat aan de plaatselijke bepalingen,
wetten, voorschriften, normen en richtlijnen.

NL-113
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2.3 Veiligheidsaanwijzingen voor elektrische apparatuur

> Controleer elekirische gereedschappen op eventuele beschadigingen
en op hun foutloze en functiegerichte werking.

> Stel elekirische gereedschappen niet bloot aan regen en vermijd een
vochtige of natte omgeving.

2.4 Veiligheidsaanwijzingen voor lassen

> Vlambooglassen kan ogen, huid en gehoor beschadigen. Houd er
rekening mee dat in verbinding met andere lascomponenten verdere
gevaren kunnen optreden. Draag daarom altijd de voorgeschreven
beschermende kleding in overeenstemming met de lokale voorschriften.

> Alle metaaldampen, in het bijzonder lood, cadmium, koper en beryllium,
zijn schadelijk. Zorg voor voldoende ventilatie of afzuiging.
Grenswaarden beroepsmatige blootstelling (OEL's).

> Spoel werkstukken die met gechloreerde oplosmiddelen worden ontvet
met schoon water af om fosgeenvorming te vermijden. Plaats geen
chloorhoudende ontvettingsbaden in de nabijheid van de laslocatie.

2.5 Veiligheidsvoorschriften voor de afzuiging (conform 1SO 21904)

> Let erop dat alle onderdelen van de rookgas-afzuigbrander volgens de
voorschriften zijn gemonteerd.

> Let erop dat de rookgas-afzuigbrander met het rookgasafzuigapparaat
is verbonden voordat deze wordt gebruikt.

> Gebruik de rookgas-afzuigbrander uitsluitend met een in het betreffende
land toegestaan rookgasafzuigapparaat.

> Volg de lokale veiligheidsvoorschriften en voorschriften op.

Controleer het debiet bij het afzuigmondstuk met behulp van het
afzuigcontrolebuisie van ABICOR BINZEL. Een te hoog debiet kan
lasfouten veroorzaken.

> Controleer de afzuigslangen in regelmatige intervallen, minstens één
keer per week, op beschadiging en verontreiniging.

> Let erop dat als extra slangen of slangen van een andere fabrikant
worden gebruikt, de druk in de rookgas-afzuigbrander kan wegvallen.

2.6 Veiligheidsaanwijzingen voor beschermende kleding
> Draag geen wijde kleding of sieraden.

> Draag bij lang haar een haarnet.

2.7 Veiligheidsaanwijzingen voor gebruik

> Overschrijd nooit de in de documentatie aangegeven maximale
belastingswaarden. Overbelasting leidt tot onherstelbare schade.

> Voer geen constructieve wijzigingen aan dit apparaat uit.

2.8 Classificatie waarschuwingen

De gebruikte waarschuwingen zijn onderverdeeld in vier niveaus en worden
voor mogelijk gevaarlijke werkzaamheden gebruikt.

> Bescherm uzelf tegen elekirische schokken door isolerende onderlagen
te gebruiken en droge kleding te dragen.

> Gebruik de elekirische gereedschappen niet in zones, waar brand- of
ontploffingsgevaar bestaat.

> In verbinding met diverse lastoortsen kunnen andere gevaren optreden,
bijv. door: elekirische stroom (stroombron, interne stroomkring),
lasspatten met betrekking tot brandbare stoffen of stoffen met
ontploffingsgevaar, UV-straling van de lichtboog, rook en dampen.

> Leef de algemene brandpreventiebepalingen na en verwijder voor
aanvang van de werkzaamheden brandgevaarlijke materialen uit de
omgeving van de laswerkplaats. Voorzie de werkplek van geschikte
brandblusapparatuur.

> Let erop dat de betreffende onderdruk afhankelijk is van de
geografische hoogte van de gebruikslocatie.

> Let op waarschuwingssignalen en indicatoren bij het
rookgasafzuigapparaat. Waarschuwingssignalen en indicatoren kunnen
op een verzadigd filter of een probleem/beschadiging van de rookgas-
afzuigbrander duiden.

> Vervang de afzuigspecifieke slijfonderdelen regelmatig. Het
vervangingsinterval is afhankelijk van de gebruiksomstandigheden.

> Open de luchtschuif alleen tijdelijk en sluit deze kort na het openen.
Alleen met gesloten luchtschuif kunnen de rookgassen efficiént worden
afgezogen.

> Zie de sticker van de adapter voor de gegevens met betrekking tot het
aansluiten van de onderdelen.

> Draag fijdens het gebruik en in verband met het lasproces een
veiligheidsbril, veiligheidshandschoenen en, indien nodig, een
ademhalingsmasker.

> Gebruik bij toepassing in de buitenlucht geschikte bescherming tegen
weersinvloeden.

Afhankelijk van de aard van het gevaar worden de volgende
signaalwoorden gebruikt:

Duidt op een direct dreigend gevaar met het zwaarst denkbare lichamelijk letsel of de dood tot gevolg.

Duidt op een mogelijk gevaarlijke situatie met zwaar lichamelijk letsel of de dood tot gevolg.

A VOORZICHTIG

Duidt op een mogelijk schadelijke situatie met lichte verwondingen tot gevolg.

Duidt op een gevaar dat de arbeidsresultaten negatief kan beinvloeden of materiéle schade en onherstelbare schade aan het apparaat of de uitrusting tot
gevolg kan hebben.

2.9 Handelwijze bij noodgeval

> Onderbreek in geval van nood meteen de volgende voorzieningen:
elekirische energievoorziening, koelmiddelvoorziening en
beschermgasvoorziening.
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3 Productbeschrijving

3 Productbeschrijving

3.1 Technische gegevens
Tab. 1 Algemene toortsgegevens (EN 60974-7)
Temperatuur -25°C-+55°C Beschermgas (DIN EN 14175)

(transport en opslag)

argon

Relatieve luchtvochtigheid tot 90 % bij 20 °C Elektrode Wolfraamelektroden voor TIG-lassen,
bij voorkeur stralingsarm

Wijze van geleiding handmatig Spanningsmeting 113 V piekwaarde

Spanningssoort DC of AC Beschermingsklasse aansluitingen | [P3X

machinezijde (EN 60529)

Poling van de elektroden bij DC

in de regel negatief

Schakelmogelijkheden in de
handgreep

voor42VenO,1-1A

Max. vlamboogontstekings-
en stabilisatiespanning
Doorslagspanning 50 Hz

10 kv

Schakelspanning knop

0,02-42 V (DC en AC)

Schakelvermogen knop

max. 1 W (ohmse belasting)

Schakelstroom knop

0,01-100 mA

Schakelvermogen potentiometer

lineair 1 W bij 40 °C

Tab. 2 Productspecifieke toortsgegevens (EN 60974-7 en EN ISO 21904-1)
Type | Koelwijze | Belasting | Inschakel- | Elektrode-J | Gasdebiet Debiet! Vereiste onderdruk
duur bij het
verbindingsstuk
max. lengte Voor geinduceerde snelheid 0,35 m/s
175 mm Afzuigmondstuk Verbindingsstuk
@50mm
DC | AC? Slanglengte Slanglengte Slanglengte
4m/8m/12m 4m/8m/12m 4m/8m/12 m
A A % mm |/min m3/h m3/h kPa
150 lucht 150 | 105 35 1,0-2,4 5-12 14,8 /14,8 /14,8 | 28,9/29,5/26,1 65/84/70
260W | vloeistof | 260 | 185 100 1,0-3,2 7-18 14,8 /14,8 /14,8 | 23,7 /24,4 /23,2 52/75/10,2
300W | vloeistof | 300 | 210 100 1,0-3,2 7-18 14,8/14,8/ 14,8 | 26,7 /24,1 /25,2 8,4/84 /14,

1Bij gebruik met lasrookafzuigapparaten van de serie xFUME®

2Conform EN 60974-7 moet de waarde voor wisselsiroom (AC) met 70 % van de gecontroleerde gelijkstroomwaarde (DC) worden aangegeven.

De afzuiggraad van de in de brander geintegreerde afzuiging is van diverse

factoren afhankelijk, zoals de positie van het afzuigmondstuk, de
lasgeometrie en de daadwerkelijk vrijkomende hoeveelheid rook bij het

lassen. Onder optimale omstandigheden kan conform 1ISO 21904-3 meer

dan 95 % van de lasrook worden afgezogen.

Tab. 3 Gegevens over de vloeistofkoeling/het slangenpakket

Gegevens over de koeling Slangenpakket

Toevoertemp. max. 50 °C Standaardlengte L 4,00 m, 8,00 m
Doorstroom min. 0,7 |/min Stuurkabel 6 aders, 7 aders

Druk koelmiddel

min. 2,5 bar / max. 3,5 bar

Koelmiddelaansluiting

steeknippel, nominale breedte

Vermogen koelunit

min. 800 W

3.2 Gebruikte afbeeldingen

Alle afbeeldingen bevinden zich aan het begin van deze documentatie.
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4 Inbedrijfstelling

Gevaar voor de gezondheid door het inademen van voor de gezondheid schadelijk stof

Het apparaat bevat vanaf de eerste keer dat dit wordt gebruikt, voor de gezondheid schadelijk stof, dat zich op oppervlakken kan ophopen en in de
omgevingslucht kan terechtkomen. Door inademing ervan kunnen de luchtwegen worden aangetast.

> Controleer altijd vooraf uw persoonlijke beschermingsuitrusting en draag deze tijdens de werkzaamheden.

Gebruik het apparaat vitsluitend in ruimten met voldoende ventilatie.

Gebruik het apparaat vitsluitend met het daarvoor bedoelde rookgasafzuigapparaat.

Verwijder stofophopingen in de omgeving direct met een industriéle stofzuiger van stofklasse H of een vochtige doek.

Houd de luchtschuif zo veel mogelijk gesloten en open deze uitsluitend kortstondig.

Gebruik het apparaat niet met verwijderd beschermgas- en afzuigmondstuk.

YyvYyVvYYyYy

Gevaar voor elektrische schok door aanraken van onder spanning staande onderdelen
Als onder spanning staande montageonderdelen worden aangeraakt, kan dit levensgevaarlijke elektrische schokken veroorzaken.
> Houd de lastoorts uitsluitend vast bij de daarvoor bedoelde greep.

Gevaar voor elektrische schok door beschadigde of onjuist gemonteerde onderdelen

Beschadigde of onjuist gemonteerde onderdelen kunnen levensgevaarlijke elekirische schokken veroorzaken. Onderdelen zijn: lastoorts, slangenpakket,
vervangings- en slijtonderdelen.

> Controleer vé6r gebruik altijd alle onderdelen en alle verbindingen op juiste montage en beschadiging.

Reinig verontreinigde onderdelen direct.

Vervang beschadigde onderdelen direct.

Laat beschadigde, vervormde of versleten onderdelen uitsluitend door een door ABICOR BINZEL getrainde elekirotechnicus vervangen.

yvyy

4.1 Lastoorts op montage van slangenpakket voorbereiden
1 Schakel de stroombron vit en koppel de netstekker los. 2 Sluit de gastoevoer.

4.1.1 Wolfraamelekirode inkorten

Het type elektrode is conform EN ISO 6848 vastgelegd. De maximale elekirodelengte is afhankelijk van de gebruikte slijtonderdelen.

4.1.2 Wolfraamelekrode slijpen, afb. 4

De wolfraamelektrode kan zo nodig worden geslepen. Hoeveel de elektrode

Centrisch slijpen richting de middenas
kan worden bijgeslepen is afhankelijk van de slitage worden geslepen. — Automatische aandrijfregeling van de wolfraamelektrode door
> Voor het slijpen van de wolfraamelektrode moet een slijpapparaat met zwaartekracht

de volgende eigenschappen worden gebruikt: Voor alle elektrodediameters instelbaar

— Diamantschijf Traploze hoekinstelling

4.2 Lastoorts uitrusten, afb. 6

A VOORZICHTIG

Verwondingsgevaar door scherp geslepen elektrode
De geslepen elektrode heeft een scherpe punt, die steekwonden kan veroorzaken.
> Houd uw handen weg van de elektrodepunt.

> Houd de elekirodepunt weg van het lichaam.
> Draag geschikte veiligheidshandschoenen.

-
w

Schuif de gasdiffusor in het toortslichaam. Draai het gecombineerde beschermgas- en afzuigmondstuk vast.

N

Schuif de wolfraamelektrode in de gasdiffusor en schroef de lastoortskap
vast. In plaats van de gasdiffusor kan ook een elektrodehouder worden
gebruikt.

4.3 Slangenpakket aansluiten, afb. 1

v

1 Sluit het slangenpakket aan op de aansluitingsbus en borg het geheel
met de aansluitmoer.

Aanbeveling: ABICOR BINZEL-koelmiddel uit de BTC-reeks gebruiken.

Om schade aan het lasapparaat te voorkomen, mag geen

v

2 Sluit de beschermgas- en stuurkabelstekker aan. gedeioniseerd of gedemineraliseerd water worden gebruikt.
3 Sluit de koeltoevoer (blauw) en koelmiddeltoevoer (rood) aan. > Ontlucht bij elke eerste inbedrijfstelling en na elke vervanging van het
4 Controleer het minimumkoelmiddelniveau. slangenpakket het koelmiddelcircuit.
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4.4 Koelmiddelcircuit ontluchten, afb. 2

1 Plaats een opvangbak onder de aansluiting van de koelmiddelafvoer 4 Open ensluit de opening van de koelmiddelafvoerslang meerdere malen
(rood). abrupt tot het koelmiddel ononderbroken en zonder luchtbellen in de

2 Madak de koelmiddelafvoerslang van het koelapparaat los en houd deze opvangbak stroomt.
boven een opvangbak. 5 Sluit de koelmiddelafvoerslang opnieuw op het koelapparaat aan.

3 Sluit de opening van de koelmiddelafvoerslang af.

4.5 Afzuigslang aansluiten

> Verbind de afzuigslang van het afzuigapparaat met de
afzuigaansluiting aan het slangenpakket.

4.6 Beschermgas aansluiten en afstellen

1 Kies beschermgas dat geschikt is voor de laswerkzaamheden. 3 Sluit de beschermgastoevoer volgens de gegevens van de fabrikant op
2 Open en sluit het ventiel aan de gastoevoer snel achter elkaar om het lasapparaat aan.
eventuele verontreinigingen uit de aansluiting te blazen. 4 Pas de hoeveelheid beschermgas aan het gebruikte gasmondstuk en de

laswerkzaamheden aan.

5 Gebruik

Verwondingsgevaar door elekiromagnetische velden

Door het apparaat kunnen elekiromagnetische velden ontstaan die de werking van pacemakers en geimplementeerde defibrillatoren kunnen beinvioeden.
> Gebruik het apparaat niet als u een pacemaker of geimplementeerde defibrillator hebt.

> Gebruik het apparaat uitsluitend in industriéle omgevingen in overeenstemming met DIN EN 61000-6-3.

5.1 Bedieningselementen handgreep

Handgreepmodule
Met de standaardlastoorts is een tweetakt- en viertaktmodus van de knop Als optie kunnen verdere handgreepmodules worden geintegreerd. Deze
mogelijk. De modi zijn afhankelijk van de betreffende stroombron. moeten afzonderlijk worden besteld. De functies van de handgreepmodules
zijn afhankelijk van de klantspecifieke aansluitingsvoorzieningen.
Tab. 4 Optionele handgreepmodules
Afzonderlijke druk | Dubbele druk BIS-52 | Up/down BIS-55 Deksel BIS-57 Up/down BIS-65 Up/down BIS-85 Up/down BIS-95
BIS-51/51

Luchtschuif, afb. 3

Het afzuigvolume kan tijdens het lassen bij de luchtschuif worden geregeld.

5.2 Lassen

1 Open de beschermgasfles. 5 Geleid de lastoorts gelijkmatig over de gehele lengte van de naad.

2 Schakel de stroombron in. 6 Beéindigd het lassen en de rookgasafzuiging conform de configuratie
3 Stel de lasparameters in. van de handgreepmodule.

4 Begin hetlassen en de rookgasafzuiging conform de configuratie van de

handgreepmodule.

5.3 Afzuigvolume regelen, afb. 3
> Houd de gebruiksaanwijzing van het rookgasafzuigapparaat aan. > Schuif de luchtschuif naar voren (3) = openen, gereduceerd

> Schuif de luchtschuif naar achteren (4) = sluiten, max. afzuigvolume bij afzuigvolume bij het afzuigmondstuk.

het afzuigmondstuk.

6 Buitenbedrijfstelling

Schade door oververhitting
Vloeistofgekoelde slangenpakketten kunnen bij oververhitting gaan lekken.
> Laat het koelapparaat na het lassen ongeveer 5 min. doorlopen.

1 Stop met lassen. 3 Sluit het ventiel van de beschermgasfles.
2 Wacht de gasnastroomtijd af en schakel de lasstroombron uit. 4 Schakel het koelapparaat uit.
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7 Onderhoud en reiniging

Verwondingsgevaar door naar buiten komend heet koelmiddel
Als de koelmiddelslang tijdens of direct na het gebruik wordt losgekoppeld, kan koelmiddel naar buiten spuiten. Dit kan brandwonden of irritatie van huid en
slijmvliezen veroorzaken.

> Laat de lastoortsen en het koelmiddel afkoelen.
> Controleer altijd vooraf uw persoonlijke beschermingsuitrusting en draag deze tijdens de werkzaamheden.

Gevaar voor brandwonden door heet opperviak
De lastoortsen worden tijdens het lassen viterst heet. Zware verbranding kan het gevolg zijn.
> Laat de lastoortsen afkoelen voordat u deze aanraakt.

> Draag geschikte veiligheidshandschoenen.

A VOORZICHTIG

Verwondingsgevaar door onverwacht opstarten
Als tijdens onderhouds-, reinigings- of demontagewerkzaamheden spanning op het apparaat staat, kunnen onderdelen onverwacht opstarten en verwondingen
veroorzaken.

> Schakel het apparaat uit.
> Sluit alle toevoerleidingen of.
> Koppel de elektrische energievoorziening los.

7.1 Slijtonderdelen vervangen, afb. 6

Schade door gebruik van ongeschikte slijtonderdelen en ongeschikt tagegereedschap

Het gebruik van slijfonderdelen van andere fabrikanten en een onjuiste montage van slijtonderdelen kunnen schade aan de lastoorts veroorzaken en de
lasresultaten negatief beinvloeden.

> Gebruik uitsluitend originele ABICOR BINZELslijtonderdelen.

> Let op een juiste toewijzing van de lastoortsspecifieke slijfonderdelen.

> Gebruik voor de montage en demontage van de slijfonderdelen de ABICOR BINZEL-multisleutel.

De zwanenhals kan afhankelijk van de laswerkzaamheden van verschillende > Bestelgegevens en productnummers van de uitrustings- en slijfonderdelen
slijtonderdelen worden voorzien. vindt u in de actuele besteldocumenten.

> Monteer de slijfonderdelen volgens de afbeelding.

7.2 Lastoorts reinigen

De volgende onderdelen zijn aan slijtage en verontreiniging onderhevig. — Gasmondstuk
Deze onderdelen moeten daarom regelmatig worden onderhouden en _  Wolfraamelektrode
gereinigd: — Llastoortskap

— Toortslichaam —  Gasdiffusor
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8 Eliminatie

8 Eliminatie

Tab. 5 Kritische grondstoffen in voor lassen geschikte lastoortsen

Wolfraam (wolfraamelektrode) |> g

elektrische en elektronische apparatuur.

Yy v vYY

De met dit symbool gemarkeerde apparaten zijn onderworpen aan de Europese richtlijn 2012/19/EU betreffende afgedankte

> Voer elekirische apparaten niet als huishoudelijk afval of.

Demonteer elekirische apparaten voor een juiste afvoer.

Onderdelen van elekirische apparaten gescheiden verzamelen en milieuvriendelijk hergebruiken.
Houd de lokale bepalingen, wetten, voorschriften, normen en richtlijnen aan.

Neem voor informatie over de inzameling en inlevering van oude elektrische apparaten contact op met uw gemeente.

9 Garantie

Dit product is een origineel ABICOR BINZEL fabricaat.

Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG garandeert een
foutloze productie en biedt voor dit product bij aflevering een
fabrieksgarantie voor fabricage en werking volgens de stand van de
techniek en de geldende voorschriften. Wanneer een gebrek optreedt
waarvoor ABICOR BINZEL verantwoordelijk is, is ABICOR BINZEL verplicht
tot, naar eigen keuze en op eigen kosten, het verhelpen van het probleem of
de levering van een vervangingsproduct. Garantie kan alleen gegeven
worden voor fabricagefouten, echter niet voor schade die te wijten is aan
natuurlijke slijfage of ondeskundig gebruik.

De garantietermijn vindt u in de Algemene voorwaarden.

Uitzonderingen voor bepaalde producten zijn afzonderlijk geregeld.

De garantie komt te vervallen wanneer niet-originele vervang- en
slijtonderdelen van ABICOR BINZEL worden gebruikt of ondeskundige
reparaties aan het product worden vitgevoerd door gebruikers of derden.
Slijfonderdelen vallen nooit onder de garantie. Verder is ABICOR BINZEL
niet aansprakelijk voor schade die door gebruik van ons product ontstaan is.
Vragen over de garantie en over de service kunnen aan de fabrikant of aan
onze verkoopmaatschappijen gericht worden. Gegevens hiertoe vindt u op
het internet onder www.binzel-abicor.com.
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4.1.1  Korte wolframelektroden NO-123

1 Identifisering

Sveisebrennere med avirekksenhet for raykgass xFUME® TIG er TIG
sveisebrennere og brukes il beskyttelsesgassveising med wolframelektroder
og inerte gasser. Apparatene samsvarer med EN 609747 og utgjer ikke et

1.1 Merking
Produktet oppfyller gjeldende krav for omsetting pé det respektive markedet.

2 Sikkerhet

Dette kapittelet inneholder grunnleggende sikkerhetsanvisninger og advarer
om restrisiko som det md tas hensyn fil for at produktet skal kunne betjenes
sikkert.

2.1 Tiltenkt bruk

Apparatet som beskrives i denne h&ndboken, mé& bare brukes til det formdl
og pé den mdte som er beskrevet i handboken. Apparatet brukes fil avtrekk
av sveiserayk eller -stav ved sveising. Apparatet kan bade brukes fil avtrekk
av sveiserayk som inneholder CMR-stoffer og til avtrekk av sveiserayk som
ikke inneholder CMR-stoffer. Ved avtrekk av sveisergyk som inneholder CMR-
stoffer, ma sveisebrenneren brukes sammen med en egnet, W3-godkjent
avirekksenhet for raykgass. Uautoriserte modifiseringer eller endringer for &
oke ytelsen er ikke tillatt.

2.2 Grunnleggende sikkerhetsanvisninger

Dette produktet er utviklet og produsert i henhold fil teknikkens stand og
anerkjente sikkerhetstekniske standarder og direktiver. Produktet medferer en
konstruksjonsmessig uunngéelig restrisiko for brukere, tredjeparter, utstyr og
andre materielle verdier. Dette dokumentet gir grunnleggende
sikkerhetsanvisninger og advarer om restrisiko som det md tas hensyn til for
at produktet skal kunne betjenes sikkert. Detaljert produktinformasjon og
produktspesifikke sikkerhetsanvisninger stér i den separate bruksanvisningen
og i eventuell annen produktspesifikk dokumentasjon. Dersom
sikkerhetsanvisningene ignoreres, kan det oppsté fare for liv og helse samt
miljgskader og materielle skader. Produsenten tar ikke ansvar for skader som
skyldes at den vedlagte dokumentasjonen ikke er blitt fulgt.

> Les ngye gjennom den vedlagte dokumentasjonen fer farste gangs bruk,
og felg den.

> Produktet mé kun brukes i feilfri stand og i samsvar med all vedlagt
dokumentasjon.

> Les noye gjennom den vedlagte dokumentasjonen far spesifikke
arbeider, f.eks. idriftsettelse, drift, transport og vedlikehold.

> Beskytt deg selv og tredjeparter mot farene som stdr oppgitt i den
vedlagte dokumentasjonen, ved hjelp av egnede midler.

NO - 120

4.1.2  Slipe wolframelekirode, bilde 4 NO-123
4.2 Klargjere sveisebrenner, bilde 6 NO-123
4.3 Koble til slangepakke, bilde 1 NO-123
4.4 Lufte kiglemiddelkretslap, bilde 2 NO-123
4.5 Koble til avtrekksslangen NO-124
4.6 Koble til og stille inn beskyttelsesgass NO-124
5 Bruk NO-124
5.1 Betjeningselementer p& handtaket NO-124
52 Gijennomfare sveisingen NO-124
53 Regulere avtrekksvolum, bilde 3 NO-124
6 Utkobling NO-124
7 Vedlikehold og rengjering NO-124
7.1 Bytte slitedeler, bilde 6 NO-125
7.2 Rengijere sveisebrenneren NO-125
8 Kassering NO-125
9 Garanti NO-125

apparat med egen funksjonsytelse. Denne bruksanvisningen beskriver kun
apparatene xFUME® TIG. Dette apparatet mé& kun brukes med originale
ABICOR BINZEL reservedeler.

Dersom det er krav om tilsvarende merking, vil denne merkingen vaere péfert
produktet.

Dersom sikkerhetsanvisningene ignoreres, kan det oppstd fare for liv og helse
samt miligskader og materielle skader.

Overhold betingelsene for drift, vedlikehold og reparasjon.

> lkke overskrid de maksimale belastningsdataene som stér oppfert i den
vedlagte dokumentasjonen. Overbelastning ferer til uopprettelige

skader.
> |kke foreta noen konstruksjonsmessige endringer pé& produktet.
> Apparatet skal ikke brukes og oppbevares utenders under véte forhold.

Ved utenders bruk mé du serge for egnet beskyttelse mot veer og vind.

> Oppbevar dokumentasjonen i naerheten av apparatet slik at du kan slé
opp i den, og overlever ogsé dokumentasjonen ved videresalg av
produktet.

> Se dokumentasjonen for de sveisetekniske komponentene.
Héndtering av gassflasker star beskrevet i veiledningen fra
gassprodusenten og i aktuelle lokale forskrifter, f.eks. forskrifter om
héndtering av gass under trykk.

Felg lokale forskrifter for ulykkesforebygging.

Idriftsettelse samt betjenings- og vedlikeholdsarbeider mé& utelukkende
utfares av fagfolk. Fagfolk er personer som ut fra sin fagutdannelse,
kunnskaper og erfaring samt kjennskap til relevante standarder er
i stand til & vurdere det arbeidet de har fétt i oppdrag, samt &
gjenkjenne mulige farer.

> Searg for god belysning i arbeidsomradet, og hold arbeidsomrédet
i orden.

> Ved arbeider forbundet med vedlikehold, service og reparasjon skal
stromkilden, gassforsyningen og trykkluftforsyningen vaere slétt av under
hele forlgpet. Koble fra stremmen.

> Folg lokale bestemmelser, lover, forskrifter, standarder og retningslinjer
ved kassering.
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2 Sikkerhet

2.3 Sikkerhetsanvisninger om elektroteknikk

> Kontroller om elektroverktzyene har eventuelle skader, og pése at de
fungerer feilfritt og forskriftsmessig.

> lkke la elektroverktay utsettes for regn, og unngé fuktige eller vate
omgivelser.

2.4 Sikkerhetsanvisninger om sveising

> lysbuesveising kan gi @ye-, hud- og harselsskader. Merk at det oppstd
ytterligere farer forbundet med andre sveisekomponenter. Bruk alltid
spesifisert vernetey i samsvar med lokale forskrifter.

> All metalldamp, szrlig fra bly, kadmium, kobber og beryllium, er
skadelig. Serg for filstrekkelig ventilasjon eller avsug. lkke overskrid de
gjeldende grenseverdiene pd arbeidsplassen (OEL).

> For & unngd dannelse av fosgengass mé arbeidsstykker som er blitt
avfettet ved hjelp av klorholdige lzsemidler, skylles med rent vann. lkke
sett opp klorholdige avfettingsbad i naerheten av sveisestedet.

2.5 Sikkerhetsanvisninger for avtrekk (iht. 1ISO 21904)

> Pass pd at alle komponenter er forskriftsmessig montert p&
sveisebrenneren med avirekksenhet for raykgass.

> Pass pd at sveisebrenneren med avtrekksenhet er koblet sammen med
avirekksenheten for raykgass fer bruk.

> Sveisebrenneren med avirekksenhet skal utelukkende brukes med en
avirekksenhet for raykgass som er godkjent i det enkelte land.

> Folg de lokale arbeidssikkerhetsforskriftene og -kravene.

Kontroller volumstrammen pé avirekksdysen ved hielp av
avirekkspravergret fra ABICOR BINZEL. For hgy volumstram kan
forarsake sveisefeil.

> Kontroller avirekksslangene for smuss og skader med jevne mellomrom,
og minst en gang i uken.

> Veer oppmerksom pé at det ved bruk av ekstra slanger eller slanger fra
andre produsenter kan oppsté trykkfall i sveisebrenneren med
avtrekksenhet for reykgass.

2.6 Sikkerhetsanvisninger om verneklzer
> lkke bruk lgstsittende klzer eller smykker.

> Bruk hérnett hvis du har langt hér.

2.7 Sikkerhetsanvisninger om bruk

> |kke overskrid de maksimale belastningsdataene som stér oppfert i den
vedlagte dokumentasjonen. Overbelastning ferer fil uopprettelige
skader.

2.8 Klassifisering av advarsler

De advarslene som brukes, er delt inn i fire forskjellige niv&er og angis fer
potensielt farlige arbeidstrinn.

> Beskytt deg mot elekirisk stet ved & bruke isolerende underlag og terre
kleer.

> lkke bruk elektroverktay i omréder hvor det er brann- eller
eksplosjonsfare.

> Diverse sveisebrennere kan innebaere ytterligere farer, f.eks. p& grunn av:
elekirisk strom (stremkilde, intern stramkrets), sveisesprut med tanke pé
brennbare eller eksplosjonsfarlige stoffer, UV-stréling fra lysbuen, reyk og
damp.

> Overhold generelle bestemmelser for brannvern, og fiern brannfarlige
materialer fra sveiseomradet for arbeidet p&begynnes. Sarg for at det er
brannslukningsutstyr p& arbeidsplassen.

> Veer oppmerksom pd at undertrykket avhenger av den geografiske
heyden pé& bruksstedet.

> Ta hensyn til varselsignaler og indikatorer pé avtrekksenheten for
reykgass. Varselsignaler og indikatorer kan tyde pé& et mettet filter eller
et problem / en skade p& sveisebrenneren med avirekksenhet for
reykgass.

> Byt slitedelene pé avirekksenheten med jevne mellomrom. Hvor ofte
delene ma byttes, avhenger av bruksforholdene.

> Apne luftspjeldet bare forbig&ende og lukk det kort tid etter det er blitt
&pnet. Det kan bare sikres effektivt opptak av reykgasser nér luftspjeldet
er lukket.

> Vér oppmerksom p& opplysningene om tilkobling av komponentene pd
klistremerket p& adapteren.

> Under drift og i forbindelse med sveiseprosessen mé& du bruke
vernebriller, vernehansker og eventuelt vernemaske.

Ikke foreta noen konstruksjonsmessige forandringer p& dette utstyret.

Ved utenders bruk mé du serge for egnet beskyttelse mot veer og vind.

Alt etter typen av fare brukes fglgende signalord:

Betegner en overhengende fare. Dersom den ikke unngés, vil falgene veere ded eller alvorlig skade.

Betegner en potensielt farlig situasjon. Dersom den ikke unngés, kan felgene bli ded eller alvorlige personskader.

A FORSIKTIG

Betegner en potensielt skadelig situasjon. Dersom den ikke unngés, kan falgene bli lette eller mindre personskader.

Betegner en fare for at arbeidsresultatene kan bli av dérligere kvalitet, samt fare for materielle skader og ureparerbare skader p& apparat eller utstyr.

2.9 Informasjon for nedstilfeller

> | nedstilfeller m& du umiddelbart avbryte felgende forsyninger: elekirisk

stromforsyning, kislemiddelforsyning og beskyttelsesgasstilfersel.

> Se dokumentasjonen for de sveisetekniske komponentene.
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3 Produktbeskrivelse

xFUME® TIG

3 Produktbeskrivelse

3.1 Tekniske data
Tab. 1 Generelle brennerdata (EN 60974-7)
Temperatur -25°C-+55°C Beskyttelsesgass Argon

(transport og lagring)

(DIN EN ISO 14175)

Relativ luftfuktighet Opptil 90 % ved 20 °C Elektrode Wolframelektroder for TIG-prosesser,
fortrinnsvis med lite stréling

Foringstype Handfering Spenningsberegning 113 V toppverdi

Spenningsniva DC eller AC Beskyttelsesklasse for kontakter |I1P3X

pa maskinsiden (EN 60529)

Elektrodens pol ved DC

Som regel negativ

Styring i handtaket

For42VogO,1-TA

Maks. tennspenning for lysbuen/
stabiliseringsspenning
Gjennombruddsspenning 50 Hz

10 kv

Utlesningsspenning brytere

0,02-42 V (DC og AC)

Utlesningseffekt brytere

Maks. T W (ohmsk last)

Utlesningsstrom brytere 0,01-100 mA Utlesningseffekt for Linesert 1 W ved 40 °C
potensiometer
Tab. 2 Produktspesifikke brennerdata (EN 60974-7 og EN I1SO 21904-1)
Type | Kjole- Belastning v Elektrode-d | Gassgjennom- Volumstrom! Nodvendig
metode stromning undertrykk pa
koblingsstykket
Maks. lengde For indusert hastighet 0,35 m/s
175 mm Avtrekksdyse Koblingsstykke
@50mm
DC | Veksel Slangelengde Slangelengde Slangelengde
strom? 4m/8m/12m 4m/8m/12m Am/8m/12m
A A % mm |/min m3/h m3/h kPa
150 Luft 150 105 35 1,0-2,4 5-12 14,8 /14,8 /14,8 | 28,9 /29,5/26, 6,5/84/70
260W | Vaeske 260 185 100 1,0-3,2 7-18 14,8 /14,8 /14,8 | 23,7 /24,4 /23,2 52/75/10,2
300W| Vaske | 300 | 210 | 100 1,0-3,2 7-18 14,8 /14,8 /14,8 | 26,7/241/252 | 84/84/ 14,1

1Ved bruk med avirekksenheter for raykgass i serien xFUME®

21ht. EN 60974-7 skal verdien for vekselstram (AC) angis med 70 % av den kontrollerte likestramverdien (DC).

Innfangingseffektiviteten til det brennerintegrerte avirekket avhenger av

sveisegeometrien og reykemisjonsraten i sveiseprosessen. Under optimale
mange pdvirkningsfaktorer som for eksempel posisjonen til avirekksdysen,

forhold kan iht. ISO 21904-3 over 95 % av sveiserayken tas opp.

Tab. 3 Merknader om vaeskekjgling/slangepakke

Merknader om kjsling Slangepakke

Tillopstemp. Maks. 50 °C Standardlengde L 4,00 m, 8,00 m
Gjennomstremningsrate Min. 0,7 |/min Styrekabel 6-leder, 7-leder

Vaesketrykk
Kjolevaesketilkobling

Min. 2,5 bar/maks. 3,5 bar
Hurtigkobling NB
Min. 800 W

Effekt, kjsleapparat

3.2

Samtlige illustrasjoner er i starten av denne dokumentasjonen.

lllustrasjoner i bruk
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xFUME® TIG 4 Idriftsettelse

4 |driftsettelse

Helsefare ved innanding av helseskadelig stov

Apparatet inneholder fra farste gangs bruk helseskadelig stev som kan legge seg pé overflater og sveve i omgivelsesluften. Ved inn&nding kan luftveiene
bli skadet.

> Kontroller ditt personlige verneutstyr og bruk det.

Bruk utelukkende apparatet i rom med tilstrekkelig ventilasjon.

Bruk utelukkende apparatet sammen med den tiltenkte avirekksenheten for reykgass.

Fiern umiddelbart stevavleiring i omgivelsene med en industristevsuger i stevklasse H eller en fuktig klut.

Hold luftspjeldet mest mulig lukket og dpne det kun midlertidig.

Bruk ikke apparatet uten beskyttelsesgass- og avirekksdyse.

yvYyVvYyYYyYy

Elektrisk stot ved bergring av spenningsledende komponenter
Berering av spenningsledende utstyr kan fere til livsfarlig elektrisk stet.
> Hold og styr sveisebrenneren utelukkende med héandtaket som er beregnet pa dette.

Elektrisk stot fra skadde eller feil installerte komponenter
Skadde eller ufagmessig installerte komponenter kan fere til livsfarlige elekiriske stat. Komponenter er: sveisebrenner, slangepakke, reserve- og slitedeler.

> Kontroller at alle komponentene og alle koblinger er skadefrie og riktig installert far hver bruk.

> Rengjer tilsmussede komponenter umiddelbart.

> Byt ut skadde komponenter umiddelbart.

> Skadde, deformerte eller slitte komponenter skal utelukkende byttes av fagfolk som har fétt opplaering av ABICOR BINZEL.

4.1 Forberede sveisebrenner for montering av slangepakke
1 Sl& av stremforsyningen og trekk ut stepselet. 2 Sperr gasstilfarselen.

4.1.1 Korte wolframelektroden
Elektrodetypen er fastsatt iht. EN I1SO 6848. Maksimal elektrodelengde avhenger av slitedelene som er satt inn.

4.1.2 Slipe wolframelekirode, bilde 4

Sliping av wolframelekiroden avhenger av slitasien og mé derfor — sentrisk sliping fil midtaksen

giennomferes ved behov. — automatisk regulering av wolframelektroden ved hijelp av tyngdekraften

> Bruk et slipeapparat med felgende egenskaper fil sliping av
wolframelektroden:

— innstillbar il alle elektrodediametere

— trinnles vinkelinnstilling
— diamantskive

4.2 Klargjore sveisebrenner, bilde 6

A FORSIKTIG

Fare for personskader ved slipt elektrode
Den slipte elektroden er spiss og kan fare il stikkskader.
> Ikke grip inn i elektrodespissen.

> Hold elektrodespissen bort fra kroppen din.
> Bruk vernehansker.

1 Skyv gassdiffusoren inn i brennerkroppen. 3 Skru p& kombinert beskyttelsesgass- og avirekksdyse.
2 Skyv wolframelekiroden inn i gassdiffusoren og skru p& brennerhetten. |
stedet for gassdiffusor kan det ogsé& brukes en elektrodeholder.

4.3 Koble til slangepakke, bilde 1

1 Sett slangepakketilkoblingen i kontakten og sikre den med > Anbefaling: ABICOR BINZEL Bruk kjglemiddel i BTC-serien.
koblingsmutteren. > For & unngé skader pé& sveiseapparatet m& hverken deionisert eller

2 Monter beskyttelsesgass- og styreledningsplugger. demineralisert vann brukes.

3 Koble til kiglemiddeltillep (bl&) og kjslemiddelretur (red). > Luft kislemiddelkretslopet ved farste start og bytte av slangepakke.

4 Kontroller kiglemiddelets minimum péfyllingsmengde.

4.4 Lufte kjslemiddelkretslop, bilde 2

1 Seft oppsamleren under koblingen til kiglemiddelets retur (red). 4 Apne og lukke &pningen til kjslemiddelreturslangen flere ganger innfil
2 Losne kjglemiddelreturslangen fra kjsleapparatet og hold den over kiglemiddelet flyter kontinuerlig og uten bobler ned i oppsamleren.
oppsamleren. 5 Koble kiglemiddelreturslangen til kjgleapparatet igjen.

3 Lukk &pningen til kjslemiddelreturslangen.
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5 Bruk xFUME® TIG

4.5 Koble til avtrekksslangen

> Koble avtrekksslangen pé& avtrekksenheten fil avirekksstussen pé
slangepakken.

4.6 Koble til og stille inn beskyttelsesgass

1 Velg egnet beskyttelsesgass for sveiseoppgaven. 3 Koble beskyttelsesgass til sveiseapparatet iht. produsentens instruksjoner.

2 Apne gasstilfarselen et kort yeblikk og lukk den igjen for & blase ut 4 Tilpass og juster mengden beskyttelsesgass etter gassdysen som brukes
eventuelle urenheter i filkoblingen. og sveiseoppgaven.

5 Bruk

Fare for personskader ved elektromagnetiske felter
Apparatet kan forarsake elekiromagnetiske felter som kan fere fil funksjonsforstyrrelser p& pacemakere og implanterte defibrillatorer.

> Apparatet skal ikke brukes av personer som har pacemaker eller implantert defibrillator.

> Apparatet skal utelukkende brukes ved arbeidssteder som oppfyller kravene i DIN EN 61000-6-3.

5.1 Betjeningselementer pa handtaket

Handtaksmoduler
Standard-sveisebrenneren leveres med en knapp for 2-taktsdrift og 4- Som alternativ kan det integreres videre h&ndtaksmoduler. Disse mé bestilles
taktsdrift. Driftstypene avhenger av den aktuelle stramkilden. separat. H&ndtakmodulenes funksjoner retter seg etter kundespesifikk
tilkoblingskonfigurasjon.
Tab. 4 Alternative héndtaksmoduler
Enkelttrykk BIS-51/S1 | Dobbelttrykk BIS-52 | Up/Down BIS-55 Lokk BIS-57 Up/Down BIS-65 Up/Down BIS-85 Up/Down BIS-95

Luftspjeld, bilde 3

Avtrekksvolumet kan reguleres med luftspjeldet under sveisingen.

5.2 Gjennomfere sveisingen

1 Apne beskyttelsesgassflasken. 5 For sveisebrenneren jevnt over hele smlengden.

2 Sl& pé stremkilden. 6 Avslutt sveisingen og reykgassavirekket iht. konfigurasjonen pé
3 Stillinn sveiseparameterne. handtakmodulen.

4 Start sveisingen og reykgassavirekket iht. konfigurasjonen pa

h&ndtakmodulen.

5.3 Regulere avirekksvolum, bilde 3

> Ta hensyn fil bruksanvisningen til avtrekksenheten for reykgass. > Skyv luftspjeldet forover (3) = &pner, redusert avtrekksvolum pd
> Skyv luftspjeldet bakover (4) = lukker, maks. avirekksvolum pé& avirekksdysen.
avtrekksdysen.

6 Utkobling

Materielle skader ved overoppheting
Veeskekjelte slangepakker kan bli utette ved overoppheting.
> La derfor kijgleapparatet st& pé i ca. 5 min etter fullfert sveising.

1 Avslutt sveisingen. 3 Lukk ventilen p& dekkgassflasken.
2 Vent il gassetterstramningstiden er ferdig og slé& av sveisestramkilden. 4 Sla av kjgleapparatet.

7 Vedlikehold og rengjoering

Fare for personskader pa grunn av lekkende kjolemiddel
Hvis kizlemiddelslangen lasnes under eller rett etter bruk, kan det sprute ut kjslemiddel og forarsake forbrenning eller irritasjon pé hud og slimhinner.

> La sveisebrennerne og kjglemiddelet avkjsles.
> Kontroller ditt personlige verneutstyr og bruk det.
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8 Kassering

Forbrenningsfare pa varme flater

> La sveisebrennerne avkjeles fer du tar p& dem.
> Bruk vernehansker.

Sveisebrenneren blir svaert varm under sveising. Falgene kan bli alvorlige forbrenninger.

A FORSIKTIG

Uventet oppstart medforer fare for personskader

skader.

> Sl& av apparatet.

> Sperr av alle tilfarselsledninger.
> Trekk ut stramforsyningen.

Dersom apparatet star under spenning under vedlikeholds-, rengjerings- eller demonteringsarbeider, er det risiko for at deler starter uventet og forérsaker

7.1 Bytte slitedeler, bilde 6

Materielle skader ved bruk av uegnede slitedeler og monteringsverktoy

Bruk av slitedeler fra andre produsenter og usakkyndig montering av slitedeler kan fere il skader p& sveisebrenner og pévirke arbeidsresultatene negativt.
> Bruk kun originale ABICOR BINZEL slitedeler.

> Pass pd riktig filordning av de sveisebrennerspesifikke slitedelene.
> Bruk multingkkelen til montering og demontering av slitedelerABICOR BINZEL.

Brennerhalsen kan utstyres med ulike slitedeler avhengig av sveiseoppgave.

> Bestillingsopplysningene og ID-numrene pé& utstyrs- og slitedelene stér
i de aktuelle bestillingsdokumentene.

7.2 Rengjore sveisebrenneren

Delene som star oppfert nedenfor utsettes for slitasje og smuss. Disse delene
mé& derfor vedlikeholdes og rengjeres jevnlig:

— Brennerkropp

— Gassdyse

8 Kassering

Tab. 5 Kritiske rématerialer i sveisebrennere som er utrustet for sveising

> Monter slitedelene iht. bildet.

—  Wolframelekirode

Brennerhette

—  Gassdiffusor

| Wolfram (wolframelekirode) | >1g

Demonter elekrisk utstyr far det kasseres.

vy Yy vYy

Apparater som er merket med dette symbolet, faller inn under direktivet 2012/19/EU om kassert elektrisk og elektronisk utstyr.

> Elektrisk utstyr mé ikke kastes med husholdningsavfallet.

Komponenter av elekirisk utstyr skal sorteres og leveres il gjenvinning.
Overhold lokale bestemmelser, lover, forskrifter, standarder og direkfiver.

Henvend deg til kommunen for & f& informasjon om retur av brukt elektrisk utstyr.

9 Garanti

Dette er et originalprodukt fra ABICOR BINZEL.

Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG garanterer at det ikke
foreligger produksjonsfeil, og gir ved utlevering fra fabrikk en produkt-

og funksjonsgaranti i samsvar med teknikkens stand og gjeldende forskrifter.
Dersom det foreligger en mangel som ABICOR BINZEL er ansvarlig

for, vil ABICOR BINZEL vaere forpliktet til & utbedre mangelen for egen
regning eller levere en erstatning, alt etter eget valg. Garantien dekker

kun produksjonsmangler og ikke skader som skyldes naturlig slitasje,
overbelastning eller ukorrekt behandling.

Garantiperioden stér oppgitt i Generelle brukervilkér.

Unntak for visse produkter reguleres separat.

For gvrig gjelder ikke garantien ved bruk av reserve- og slitedeler som ikke
er originaldeler fra ABICOR BINZEL, og heller ikke ved ukyndige
produktreparasjoner utfart av brukerne eller tredjeparter.

Slitedeler dekkes generelt ikke av garantien. Videre har ikke

ABICOR BINZEL ansvar for skader som er oppstétt p& grunn av brukt av vért
produkt. Spersmal om garanti og service kan rettes til produsenten eller vére
distribusjonsselskaper. Informasjon om dette finner du pd Internett p&
www.binzel-abicor.com.
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Spis tresci

1 Identyfikacja PL-126
1.1 Oznaczenie PL-126
2 Bezpieczenstwo PL126
2.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem PL-126
2.2 Podstawowe wskazdwki dotyczqce bezpieczenistwa PL-126
2.3 Wskazdéwki bezpieczehstwa dotyczqce urzqdzen

elektrotechnicznych PL-127
2.4 Wskazéwki bezpieczehstwa dotyczqce spawania PL-127
2.5 Wskazéwki bezpieczehstwa dot. odciqgu

(zgodnie z ISO 21904) PL-127
2.6 Wskazéwki bezpieczehstwa dotyczqce

odziezy ochronnej PL-127
2.7 Wskazéwki bezpieczerstwa, ktérych

nalezy przestrzegaé PL-127
2.8 Klasyfikacja ostrzezen PL-127
2.9 Postepowanie w sytuacji zagrozenia PL-128
3 Opis produktu PL-128
3.1 Dane techniczne PL-128
3.2 Uzywane rysunki PL-128

1 Identyfikacja

Odciqgi dymu uchwytu spawalniczego xFUME® TIG sq uchwytami
spawalniczymi TIG i sq stosowane do spawania tukowego elekirodg
wolframowq oraz w ostonie gazéw obojetnych. Urzqdzenia spetniajq
wymagania normy EN 60974-7 i nie sq samodzielnymi urzqdzeniami.

1.1  Oznaczenie
Produkt spetnia obowiqzujgce na danym rynku wymagania dotyczqce
wprowadzenia do obrotu.

2 Bezpieczenstwo

Niniejszy rozdziat przedstawia podstawowe wskazéwki dotyczqce
bezpieczenstwa i ostrzega przed pozostatym ryzykiem, kiére musi zostaé
uwzglednione w celu bezpiecznej eksploataciji produktu.

2.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Urzqdzenie opisane w niniejszej instrukcji moze by¢ wykorzystywane
wylqcznie do wskazanych w niej celéw i w opisany sposéb. Urzqdzenie
stuzy do odciggania dymu spawalniczego lub pytu powstatego podczas
spawania. Urzqdzenie moze byé stosowane do odsysania dyméw
spawalniczych zawierajgcych substancie CMR oraz do odsysania dyméw
spawalniczych nie zawierajgcych substancji CMR. W przypadku odsysania
dyméw spawalniczych zawierajgcych substancie CMR, uchwyt spawalniczy
musi by¢ eksploatowany w polfgczeniu z odpowiednim odciggiem
spawalniczym do dymu z certyfikatem W3. Niedozwolone jest samowolne
dokonywanie przerébek lub zmian zwigkszajgcych wydajnosé urzqdzenia.

2.2 Podstawowe wskazéwki dotyczqce bezpieczenstwa
Produkt zostat opracowany i wykonany zgodnie z uznanymi standardami
bezpieczefstwa i wytycznymi. W zwigzku z uzytkowaniem produktu
wystepuje pozostate, niemozliwe do wyeliminowania ryzyko dla
uzytkownikéw, oséb postronnych, urzqdzen i innych przedmiotéw.
W niniejszym dokumencie zawarte sq podstawowe wskazéwki
bezpieczenstwa i ostrzezenia przed ryzykami resztkowymi, ktérych nalezy
przestrzegaé w celu bezpiecznej obstugi produktu. Szczegétowe informacje
dotyczqce produktu oraz specyficzne wskazéwki bezpieczehstwa znajdujg
sie w oddzielnej instrukeji uzytkowania i ewentualnie w dalszej specyficznej
dokumentacji produktu. Nieprzestrzeganie wskazéwek bezpieczenstwa
moze spowodowaé zagrozenie dla zycia i zdrowia ludzi oraz prowadzié
do powstania szkéd $rodowiskowych lub rzeczowych. Producent nie ponosi
odpowiedzialnosci za szkody wynikte z tytutu nieprzestrzegania zapiséw
dokumentacii.
> Przed uruchomieniem bardzo doktadnie zapoznaé sig z dokumentacijq
i stosowad sie do jej zapisdw.
> Produkt nalezy uzytkowaé wytqcznie w nienagannym stanie
z uwzglednieniem wszystkich zapiséw w dokumentacii.

PL- 126

4 Uruchomienie PL-129
4.1 Przygotowanie uchwytu do montazu pakietu przewodéw PL-129
4.1.1  Skrécenie elekirody wolframowej PL-129
4.1.2  Szlifowanie elekirody wolframowej, rys. 4 PL-129
4.2 Woyposazenie uchwytu spawalniczego, rys. 6 PL-129
4.3 Podtqczanie pakietu przewodéw, rys. 1 PL-129
4.4 Odpowietrzanie obiegu chtodziwa, rys. 2 PL-130
4.5 Przytqczanie przewodu odciggowego PL-130
4.6 Przytqczenie i ustawienie gazu ostonowego PL-130
5 Eksploatacja PL-130
5.1 Elementy obstugi rekojesci PL-130
5.2 Przeprowadzenie procesu spawania PL-130
53 Regulacja objetosci odcigganego powietrza, rys. 3 PL-130
6 Wytlqczanie PL-130
7 Konserwacja i czyszczenie PL-131
7.1 Wymiana czegici eksploatacyjnych, rys. 6 PL-131
7.2 Czyszczenie uchwytu spawalniczego PL-131
8 Utylizacja PL-132
9 Gwarancja PL-132

W niniejszej instrukeji uzytkowania opisano tylko urzqdzenia xFUME® TIG.
Produkty nalezy eksploatowaé wytqcznie z oryginalnymi czeéciami
wymiennymi ABICOR BINZEL.

Jesli wymagane jest odpowiednie oznaczenie, zostato ono umieszczone na
produkcie.

Nieprzestrzeganie wskazéwek bezpieczeristwa moze spowodowaé
zagrozenie dla zycia i zdrowia ludzi oraz prowadzi¢ do powstania szkéd
$rodowiskowych lub rzeczowych.

Nalezy przestrzegaé wymaganych warunkéw eksploatacii, konserwaciji

i napraw.

> Nie przekraczaé podanych w dokumentacji maksymalnych wartosci
obcigzen. Przecigzenia prowadzq do nieodwracalnych szkéd.
Nie dokonywa¢ zadnych zmian konstrukcyjnych w produkcie.
Nie eksploatowaé ani nie magazynowaé urzqdzenia na zewngtrz
w wilgotnych warunkach.

> W przypadku eksploataciji na zewngtrz nalezy zastosowaé
odpowiedniq ochrone przed wptywem warunkéw atmosferycznych.

> Przed przystgpieniem do specyficznych prac jak np. uruchomienie,
eksploatacija, transport oraz konserwacja doktadnie przeczyta¢
dokumentacjq i stosowad sie do jej zapiséw.

> Nalezy chroni¢ siebie i osoby postronne przed niebezpieczenstwami
wymienionymi w dokumentacji, uzywajqc odpowiednich $rodkéw.

> Dokumentacjg nalezy przechowywaé w poblizu urzqdzenia, aby
w razie potrzeby byta dostgpna, a w przypadku przekazania produktu
innemu uzytkownikowi dotqczy¢ do niego catoéé dokumentacii.

> Nalezy przestrzegaé dokumentacii technicznych komponentéw
spawalniczych.

> Informacje dotyczqce uzywania butli gazowych znajdujq sie
w instrukcjach producentéw gazu oraz w odpowiednich lokalnych
rozporzqgdzeniach np. dotyczgcych gazu sprezonego.
Nalezy przestrzegaé lokalnych przepiséw BHP.

Realizacje prac zwigzanych z uruchomieniem, obstugq i konserwacijq
nalezy zlecaé wytgcznie wykwalifikowanym pracownikom.
Wykwalifikowanym pracownikiem jest osoba, ktéra na podstawie
swojego specjalistycznego wyksztatcenia, wiedzy, doswiadczenia oraz
znajomosci obowigzujgcych norm moze ocenié¢ powierzone jej prace

i rozpoznad potencjalne niebezpieczenstwa.
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2 Bezpieczenstwo

> Zadba¢ o dobre oswietlenie i utrzymywanie porzqdku w obszarze
roboczym.

> Na caly czas trwania prac zwigzanych z konserwacjq, utrzymaniem
i naprawq wytqczyé zrédto pradu, odiqezyé doptyw gazu
i sprezonego powietrza i odtqczyé wtyczke od zasilania elekirycznego.

> Przy utylizacji przestrzegaé lokalnych regulacii, ustaw, przepiséw, norm
i dyrektyw.

2.3 Wskazéwki bezpieczenstwa dotyczace urzadzen elektrotechnicznych

> Sprawdzi¢ narzedzia z napedem elektrycznym pod kgtem
ewentualnych uszkodzeh oraz prawidtowego i zgodnego
z przeznaczeniem funkcjonowania.

> Nie wystawiaé narzedzi z napedem elekirycznym na deszcz i unikaé
wilgotnego lub mokrego otoczenia.

2.4 Wskazéwki bezpieczenstwa dotyczgce spawania

> Spawanie tukowe moze spowodowaé uszkodzenia oczu, skéry i stuchu.
Nalezy pamigtaé, ze potqczenie z innymi komponentami
spawalniczymi moze powodowaé kolejne niebezpieczehstwa. Nalezy
wobec tego zawsze nosié wymagang odziez ochronng zgodnie
z lokalnymi przepisami.

> Wszystkie opary metali, szczegdlnie otowiu, kadmu, miedzi i beryly, sq
szkodliwe dla zdrowia. Nalezy zapewnié odpowiednig wentylacije lub
wiasciwy odcigg. Nie przekraczaé obowiqzujgcych dopuszczalnych
wartosci narazenia w miejscu pracy.

> Aby unika¢ powstawania fosgenu, przedmioty odttuszczane za
pomocq rozpuszczalnikéw zawierajgcych chlor, nalezy optukaé czystq

> Nalezy sig zabezpieczy<¢ przed porazeniem prgdem, stosujqc
podktadki izolacyjne i noszqc suchq odziez.

> Nie sfosowaé narzedzi z napedem elekirycznym w strefach
zagrozonych pozarem lub wybuchem.

wodq. Nie nalezy umieszczad kqpieli odttuszczajgeych zawierajgcych
chlor w poblizu miejsca spawania.

> W zwiqgzku z réznymi palnikami spawalniczymi mogq wystqpi¢ kolejne
zagrozenia, spowodowane np.: prqdem elektrycznym (zrédto prqdu,
wewnetrzny obwéd elekiryczny), odpryskami spawalniczymi z uwagi
na materiaty palne lub wybuchowe, promieniowaniem UV tuku
elekirycznego oraz dymem i oparami.

> Nalezy przestrzegaé ogélnych przepiséw bezpieczenstwa
przeciwpozarowego i usunqé przed rozpoczeciem pracy materialy
tatwopalne z miejsca spawania. Zapewnié odpowiedniq ochrong
przeciwpozarowg w miejscu pracy.

2.5 Wskazéwki bezpieczeristwa dot. odciggu (zgodnie z 1ISO 21904)

> Nalezy dopilnowa¢, aby wszystkie elementy na odciggu dymu uchwytu
spawalniczego byly zainstalowane zgodnie z przepisami.

> Nalezy dopilnowa¢, aby odcigg dymu uchwytu spawalniczego przed
uzyciem zostat podiqczony do odciggu spawalniczego do dymu.

> Odciqg dymu uchwytu spawalniczego nalezy stosowaé wytgcznie
z odciggiem spawalniczym do dymu dopuszczonym do uzytku
w danym kraju.

> Nalezy przestrzegaé lokalnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz specyfikacii.

> Sprawdzié strumien objetoéci na dyszy ssqcej za pomocq kontrolnej
rury ssqcej firmy ABICOR BINZEL. Zbyt duzy strumief objetosciowy
moze powodowaé btedy w spawaniu.

> Sprawdzaé przewody odciggowe pod kqtem uszkodzen
i zanieczyszczen w regularnych odstepach czasu, jednak nie rzadziej
niz raz w tygodniu.

2.6 Wskazéwki bezpieczenstwa dotyczqce odziezy ochronnej
> Nie nosié luznego ubrania ani bizuterii.

> Diugie wlosy chronié pod siatkq.

2.7 Wskazéwki bezpieczenstwa, ktérych nalezy przestrzegaé

> Nie przekraczaé podanych w dokumentaciji maksymalnych wartosci
obcigzen. Przecigzenia prowadzq do nieodwracalnych szkéd.

> Nie podejmowaé zadnych zmian konstrukeyjnych w urzqdzeniu.

2.8 Klasyfikacja ostrzezen

Zastosowane ostrzezenia sq podzielone na cztery rézne poziomy i podane
przed potencjalnie niebezpiecznymi czynnosciami.

A NIEBEZPIECZENSTW

> Nalezy pamigtaé, ze w przypadku zastosowania dodatkowych
przewodéw lub przewodéw innych producentéw moze dojéé do
spadku cisnienia w odciggu dymu uchwytu spawalniczego.

> Nalezy pamietaé, ze stosowane podciénienie zalezy od wysokosci
miejsca uzytkowania nad poziomem morza.

> Nalezy przestrzegad sygnatéw ostrzegawczych i wskaznikéw
umieszczonych na odciqgu spawalniczym do dymu. Sygnaty
ostrzegawcze i wskazniki mogq wskazywaé nasycenie filtra lub
problem/uszkodzenie odciggu dymu uchwytu spawalniczego.

> Wymieniaé w regularnych odstepach czasu czesci eksploatacyjne
przeznaczone do odsysania. Czgstotliwo$é wymiany zalezy od
warunkéw eksploatacii.

> Zasuwe otwierac tylko chwilowo i zamyka¢ jq niezwlocznie po
otwarciu. Skuteczne wychwytywanie dymu mozna zagwarantowaé
tylko dzigki zamknietej zasuwie.

> Nalezy przestrzegaé informacji dotyczqcych podigczania elementéw
znajdujqcych sig na etykiecie adaptera.

> W zakladzie oraz podczas procesu spawania nalezy nosié okulary
ochronne, rekawice ochronne i w razie koniecznosci maske
przeciwpytowq.

> W przypadku eksploatacji na zewnatrz nalezy zastosowaé
odpowiedniq ochrone przed wptywem warunkéw atmosferycznych.

W zaleznosci od typu zagrozenia stosowane sq nastepujgce stowa
sygnatowe:

Oznacza bezposérednie niebezpieczenstwo. Niezastosowanie sig prowadzi do $mierci lub cigzkich obrazen.

Oznacza mozliwos$é wystgpienia niebezpiecznej sytuacji. Niezastosowanie si¢ moze prowadzié do $mierci lub cigzkich obrazen.

A PRZESTROGA

Oznacza mozliwoéé wystgpienia szkodliwej sytuacii. Niezastosowanie sig moze spowodowa¢ lekkie lub nieznaczne obrazenia.
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Oznacza zagrozenie, kiére moze wywrzeé negatywny wptyw na efekty pracy lub skutkowaé szkodami rzeczowymi i nieodwracalnymi uszkodzeniami
urzqdzenia lub wyposazenia.

2.9 Postepowanie w sytuacji zagrozenia

> W razie awarii nalezy natychmiast odiqczyé nastepujgce
doprowadzenia: zasilanie energiq elekiryczng, doprowadzenie cieczy

chtodzqcej i przewdd zasilania gazem

3 Opis produktu

ostonowym.

> Nalezy przestrzegaé dokumentaciji komponentéw spawalniczych.

3.1 Dane techniczne

Tab. 1 Ogdlne dane uchwytu (EN 60974-7)

Temperatura od -25°Cdo +55°C Gaz ostonowy argon

(transport i skladowanie) (DIN EN 1SO 14175)

Wzgledna wilgotnosé powietrza |do 90% przy 20°C Elektroda elektrody wolframowe do metody TIG,

najlepiej o obnizonej emisji promieniowania

Rodzaj prowadzenia

reczne

Pomiar napiecia

warto$é szczytowa 113 V

Rodzaj napigcia

DC lub AC

Stopien ochrony przylqczy od
strony urzagdzenia (EN 60529)

IP3X

Biegunowos¢ elektrod przy DC

z reguly uiemna

Urzadzenia sterujace
w rekojesci uchwytu

w przypadku 42 ViO,1-1 A

Maks. napiecie zaptonu tuku
elektrycznego i napiecie
stabilizujgce

Napiecie przebicia 50 Hz

10 kv

Napiecie przetgczania przycisku

0,02-42 V (DCi AC)

Moc przetqczania przycisku

maks. T W (obcigzenie omowe)

Prad przelqczania przycisku

0,01-100 mA

Moc przetqgczania Poti

liniowo 1 W przy 40°C

Tab. 2 Specyficzne dane uchwytu (EN 60974-7 i EN ISO 21904-1)
Typ Typ Obcigzalnosé | CP | O elektrod | Przeptyw Strumien objetosci’ Wymagane
chtodzenia gazu podcisnienie na
elemencie tgczgcym
maks. dlugosé W przypadku predkosci indukowanej 0,35 m/s
175 mm Dysza ssqca Element tqczqcy
@50mm
DC AC? Dlugo$¢ weza Diugo$éé weza Dlugo$¢ weza
4m/8m/12m 4m/8m/12m 4m/8m/12m
A A % mm |/min m3/h m3/h kPa
150 powietrze 150 105 35 1,0-2,4 5-12 14,8 /14,8 /14,8 28,9 /29,5/26, 65/84/70
260W|  ciecz 260 | 185 | 100 | 1,0-32 7-18 14,8 /14,8 /14,8 | 23,7 /24,4 23,2 52/75/10.2
300W ciecz 300 210 100 1,0-3,2 7-18 14,8 /14,8 /14,8 26,7 /24,1 /25,2 8,4/8,4/ 14,

1W przypadku stosowania z odciggami spawalniczymi do dymu z serii xFUME®

2Zgodnie z normq EN 60974-7 warto$¢ w przypadku prqdu przemiennego (AC) nalezy podaé jako 70% sprawdzonej wartoéci prqdu statego (DC).

Stopieh wychwytywania czgstek przez odcigg zintegrowany z uchwytem
zalezy od wielu czynnikéw, takich jak pozycja dyszy ssqcej, geometria
spawania i stopier emisji dymu w procesie spawania. W optymalnych

Tab. 3

z normg 1SO 21904-3.

Dane dotyczqce chtodzenia cieczq / pakietu przewodéw

warunkach mozna wychwycié ponad 95% dyméw spawalniczych zgodnie

Dane dotyczqgce chtodzenia

Pakiet przewodow

Temperatura zasil. maks. 50°C Dlugosé standardowa L 4,00 m, 8,00 m
Przeptyw min. 0,7 |/min Przewéd sterowniczy 6-zytowy, 7-zytowy
Cisnienie wyptywu min. 2,5 bara/maks. 3,5 bara
Przytqcze cieczy chtodzqcej $rednica nominalna wtyku

szybkoziqczki
Moc uktadu chtodzenia min. 800 W

3.2 Uzywane rysunki

Wszystkie rysunki znajdujq sie na poczatku niniejszej dokumentacii.
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4 Uruchomienie

4 Uruchomienie

spowodowaé uszkodzenie drég oddechowych.

yvYyVvYyYYyYy

Zagrozenie dla zdrowia na skutek wdychania szkodliwych dla zdrowia pytéw
Od pierwszego uzycia urzqdzenie zawiera szkodliwy dla zdrowia pyt, ktéry moze osadzaé sig na powierzchniach oraz unosi¢ w otoczeniu. Wdychanie moze

> Nalezy uzywa¢ $rodkéw ochrony indywidualnej i poddawac je kontroli.

Urzqdzenie mozna stosowaé wylgcznie w pomieszczeniach z wystarczajq wentylacjq.

Urzqdzenie nalezy eksploatowaé wylgcznie z przewidzianym do tego celu odciggiem spawalniczym.

Osady pylu w otoczeniu nalezy natychmiast usungé za pomocq odkurzacza przemystowego z filtrem pytu klasy H lub wilgotnej szmatki.
W miarg mozliwosci nalezy trzymaé zasuwe zamknietq i otwieraé jq tylko na krétko.

Nie nalezy uzywaé urzqdzenia ze zdjetq dyszq gazu ochronnego i dyszq ssqcq.

Porazenie pradem elekirycznym wskutek dotkniecia elementéw pod napieciem
Dotknigcie elementéw wyposazenia bedgcych pod napigciem moze doprowadzi¢ do groznego dla zycia porazenia pradem elekirycznym.

> Uchwyt spawalniczy nalezy trzymaé i prowadzié¢ wytqcznie przy uzyciu rekojesci przewidzianej do tego celu.

spawalniczy, pakiet przewodéw, czeéci zamienne, czeéci eksploatacyijne.

v

> Natychmiast czyécié¢ zanieczyszczone elementy.
> Uszkodzone elementy nalezy natychmiast wymienié.
>

Porazenie pradem elekirycznym przez uszkodzone lub nieprawidtowo zamontowane elementy
Uszkodzone lub nieprawidtowo zamontowane elementy mogq spowodowaé grozne dla zycia porazenie prqgdem elekirycznym. Tymi elementami sq: uchwyt

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ wszystkie elementy i potgczenia pod kqgtem prawidtowego zamontowania i uszkodzen.

Wymiane wadliwych, odksztatconych lub zuzytych elementéw zlecaé wytqcznie wykwalifikowanemu elekirykowi przeszkolonemu przez ABICOR BINZEL.

4.1 Przygotowanie uchwytu do montazu pakietu przewodéw

1 Wylgczy¢é zrédto pradu i wyciqgngé wtyczke elekiryczng.

4.1.1  Skrécenie elektrody wolframowej

Typ elektrody jest okre$lony w normie EN ISO 6848.

4.1.2 Szlifowanie elektrody wolframowej, rys. 4

Szlifowanie elekirody wolframowej jest zalezne od zuzycia i dlatego nalezy
wykonywaé je odpowiednio do potrzeb.

> Do szlifowania elektrody wolframowej uzy¢ szlifierki o nastepujacych
wihasciwosciach:

— Tarcza diamentowa

4.2 Wyposazenie uchwytu spawalniczego, rys. 6

2 Odcigé doptyw gazu.

Maksymalna diugo$é elektrody zalezy od zastosowanych czesci
eksploatacyjnych.

— Centryczny szlif wzgledem osi érodkowej

— Automatyczna regulacja napedu elektrody wolframowej wskutek sity
ciezkosci

—  Mozliwo$¢ regulacji do wszystkich $rednic elektrod

— Plynna regulacja kata

A PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo obrazen przez naostrzonq elekirode
Naostrzona elektroda jest ostra i moze spowodowaé rany kiute.

> Nie nalezy siega¢ rekami do korcéwki elekirody.

> Trzymaé koficdwke elekirody z dala od ciata.

> Nalezy nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne.

1 Wsunqgé dyfuzor gazowy do korpusu uchwytu.

2 Wsungé elektrode wolframowq do dyfuzora gazowego i przykrecié
kotpak. Zamiast dyfuzora gazowego mozna zastosowad takze uchwyt
do elektrod.

4.3 Podigczanie pakietu przewodéw, rys. 1
1 Przylqcze pakietu przewodéw podtqczyé do gniazda przytqeza
i zabezpieczy¢ nakretkq przytgcza.

N

Zamontowaé wiyk gazu ostonowego i wiyk przewodu sterujgcego.

W

Przytqczyé doptyw (niebieski) i powrét cieczy chtodzqcej (czerwony).

»

Skontrolowaé¢ minimalny poziom napetnienia chtodziwa.

3 Przykrecié polgczonq dysze gazu ostonowego i dysze ssqcq.

> Zalecenie: ABICOR BINZEL Uzywaé chtodziwa typu BTC.

> Aby unikng¢ uszkodzenia urzqdzenia spawalniczego, nie uzywaé
wody zdejonizowanej ani zdemineralizowane;j.

> Podczas pierwszego uruchomienia i w przypadku wymiany pakietu
przewoddw nalezy odpowietrzyé obieg chtodziwa.
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4.4 Odpowietrzanie obiegu chtodziwa, rys. 2

1 Ustawi¢ pojemnik pod przylgczem powrotu cieczy chtodzqcej
(czerwone).

2 Odtqczyé wqz powrotu cieczy chtodzqcej od urzqdzenia chtodzgcego
i przytrzymaé go nad pojemnikiem.

3 Zamkng¢ otwarcie weza powrotu cieczy chfodzqcei.

4.5 Przylqczanie przewodu odciaqgowego

> Przylgczy¢ przewdd odciggowy odciggu spawalniczego do przewodu
odciggowego na pakiecie przewodéw.

4.6 Przylaczenie i ustawienie gazu ostonowego

1 Wybra¢ odpowiedni gaz ostonowy do typu spawania.

2 Nakrétko otworzyé zawér doptywu gazu i ponownie go zamkngé, aby
przedmuchaé ewentualne zanieczyszczenia przytqcza.

5 Eksploatacja

Kilkakrotnie raptownie otwiera¢ otwarcie weza powrotu cieczy
chtodzqgceji ponownie je zamykaé, az chtodziwo bedzie stale wptywaé
do pojemnika bez tworzenia si¢ pecherzykéw.

Ponownie przylqczyé wqz powrotu cieczy chtodzqcej do urzqdzenia
chtodzqgcego.

Przytqczyé gaz ostonowy do urzqdzenia spawalniczego zgodnie

z zaleceniami producenta.

Dopasowaé iloé¢ gazu ostonowego do uzywanej dyszy gazowej i typu
spawania i odpowiednio ustawic.

Niebezpieczenstwo obrazen zwigzane z polami elektromagnetycznymi

Urzqdzenie moze wytwarzaé pola elektromagnetyczne, ktére mogag wptyngé na dziatanie rozrusznikéw serca lub wszczepionych defibrylatoréw.
> Urzqdzenia nie mogq uzywaé osoby z wszczepionym rozrusznikiem serca ani defibrylatorem.

> Urzqdzenia uzywaé wytqcznie w obszarach przemystowych zgodnie z normg DIN EN 61000-6-3.

5.1 Elementy obstugi rekojesci

Moduty rekojesci
Standardowy uchwyt spawalniczy umozliwia dwutaktowy i czterotaktowy
tryb pracy przycisku. Tryby pracy zalezq od danego zrédta prqdu.

Tab. 4 Opcjonalne moduty rekojesci

Opcjonalnie mozna zintegrowaé dodatkowe moduty rekojesci. Nalezy je
zaméwié oddzielnie. Funkcje modutéw rekojesci zalezq od specyficznego
wykorzystania przytqczy przez klienta.

BIS-51/ 81 BIS-52

Przycisk pojedynczy Przycisk podwéjny | Up/Down BIS-55 Pokrywa BIS -57

Up/Down BIS-65 Up/Down BIS-85 Up/Down BIS-95

Zasuwaq, rys. 3
Obijetosé odciggu mozna regulowaé podczas procesu spawania za
pomocq zasuwy.

5.2 Przeprowadzenie procesu spawania
1 Otworzyé butlg gazu ostonowego.

2 Wiqgezyé zrédto prqgdu.

3 Ustawi¢ parametry spawania.

4

Rozpoczqé proces spawania i odciggania dymu zgodnie z konfiguracjq
modutu rekojesci.

5.3 Regulacja objetosci odcigganego powietrza, rys. 3

> Przestrzegad instrukcji uzytkowania odciqgu spawalniczego do dymu.

> Przesunqé zasuwe do tytu (4) = zamkniecie, maks. objeto$é odciggu na
dyszy ssqcej.

6 Wylqgczanie

Réwnomiernie poprowadzi¢ uchwyt spawalniczy przez catq diugoéé
spoiny.

Zakohczyé proces spawania i odciggania dymu zgodnie z konfiguracjg
modutu rekojesci.

Przesunqgé zasuwe do przodu (3) = otwarcie, zmniejszona objetosé
odciqgu na dyszy ssqcej.

Szkody rzeczowe wskutek przegrzania
Pakiety przewodéw chtodzone cieczqg mogq staé sig nieszczelne po przegrzaniu.

> Urzqdzenie chtodzqce powinno pracowad jeszcze przez ok. 5 minut po zakoriczeniu procesu spawania.

1 Zakorczy¢ proces spawania.
2 Odczeka¢ czas koricowego wyptywu gazu i wylqezy¢ zrédto prgdu
spawalniczego.

PL-130

3 Zamknqé zawdr butli gazu ostonowego.

4 Wylqczyé urzqdzenie chtodzqce.
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7 Konserwacja i czyszczenie

Niebezpieczeristwo obrazen przez wyciekajace gorace chtodziwo

Jezeli waz cieczy chtodzqcej zostanie odigczony w trakcie pracy lub bezposrednio po jej zakoriczeniu, ciecz chtodzgea moze wytrysngé i spowodowaé
poparzenia lub podraznienia skéry i $luzéwki.

> Pozostawié uchwyty spawalnicze i ciecz chtodzgcq do ostygniecia.

> Nalezy uzywaé $rodkédw ochrony indywidualnej i poddawaé je kontroli.

Niebezpieczenstwo poparzenia wskutek kontaktu z gorgcymi powierzchniami
Podczas spawania uchwyty spawalnicze mocno sig nagrzewajq. Moze to skutkowaé cigzkimi obrazeniami.
> Pozostawi¢ uchwyty spawalnicze do ostygniecia przed ich dotknigciem.

> Nalezy nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne.

A PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo obrazen z powodu nieoczekiwanego uruchomienia

Jesli podczas prac konserwacyijnych, czyszczenia lub demontazu urzgdzenie znajduje sie pod napigciem, czesci moggq sie niespodziewanie uruchomié¢
i spowodowaé obrazenia.

> Wylqczy¢ urzqdzenie.

> Nalezy odtqczyé wszystkie przewody zasilajqce.

> Odtqczyé zasilanie energiq elektryczng.

7.1 Wymiana czesci eksploatacyjnych, rys. 6

Szkody rzeczowe wskutek zastosowania nieodpowiednich czesci eksploatacyjnych i narzedzi do montazu

Zastosowanie czesci eksploatacyjnych innych producentéw i nieprawidtowy montaz czeéci eksploatacyjnych mogq spowodowaé szkody rzeczowy uchwytu
spawalniczego i wptynqé na rezultaty pracy.

> Stosowad tylko oryginalne czesci eksploatacyjne ABICOR BINZEL.

> Zwracaé uwage na prawidtowe przyporzqdkowanie czgsci eksploatacyjnych do odpowiednich uchwytéw.

> Do montazu i demontazu czeéci eksploatacyjnych nalezy uzywaé ABICOR BINZEL klucza uniwersalnego.

W zaleznosci od typu spawania szyjka palnika moze byé wyposazona > Dane do zaméwienia oraz indeksy (numery katalogowe) czgici
w rézne czesci eksploatacyijne. wyposazenia i czesci eksploatacyjnych znajdujq sie w aktualnej
dokumentacji zaméwieniowe;.

> Zamontowa¢ czeéci eksploatacyjne zgodnie z rysunkiem.

7.2 Czyszczenie uchwytu spawalniczego

Nizej wymienione elementy ulegajq zuzyciu i zanieczyszczeniu. Dlatego — Elekiroda wolframowa
nalezy je regularnie poddawaé konserwacii i czyscié. — Kolpak

—  Korpus uchwytu — Dyfuzor gazowy
— Dysza gazowa
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8 Utylizacja

Tab. 5 Krytyczne surowce w uchwytach spawalniczych gotowych do spawania

|Wo|frc|m (elektroda wolframowa) |> g

elekirycznego i elektronicznego.

Urzqdzenia oznaczone tym symbolem podlegajq pod wytyczne europeijskiej dyrektywy 2012/19/UE w sprawie zuzytego sprzetu

> Urzqdzen elektrycznych nie wolno utylizowaé razem z odpadami domowymi.
> Zdemontowaé urzqdzenia elekiryczne przed ich wlasciwg utylizacjq.

> Elementy urzqdzen elekirycznych nalezy segregowaé i poddawaé je ponownemu wykorzystaniu w przyjazny dla $rodowiska

sposdb.
_ > Przestrzega¢ lokalnych przepiséw, ustaw, zasad, norm i wytycznych.
> Informacje dotyczqce zbierania i przekazywania ZSEE mozna uzyskaé w instytucjach wiadz lokalnych.

9 Gwarancja

Niniejszy produkt jest oryginalnym wyrobem firmy ABICOR BINZEL.

Firma Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG gwarantuje
bezusterkowe wykonanie i przy dostawie tego produktu udziela fabrycznej
gwaranciji na jego wykonanie i funkcjonowanie zgodnie z aktualnym stanem
techniki i obowigzujgcymi przepisami. W razie wystgpienia usterki, za ktérg
ABICOR BINZEL odpowiada, firma ABICOR BINZEL jest zobowigzana do
jej usuniecia lub wymiany na wtasny koszt. Gwarancja moze obejmowaé
tylko usterki produkcyine, ale nie szkody wynikajgce z naturalnego zuzyciq,
przecigzenia lub niewtaiciwego obchodzenia sig z produktem.

Termin gwarancji mozna znalezé w ogélnych warunkach handlowych.
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Wyiatki dla danych produktéw sq okreslone oddzielnie.

Gwarancja wygasa réwniez w przypadku stosowania czeéci zamiennych
i zuzywalnych niebedqgcych oryginalnymi czeéciami ABICOR BINZEL oraz
w przypadku niewlasciwie przeprowadzonej naprawy produktu przez
uzytkownika lub osoby trzecie.

Czeici eksploatacyijne nie podlegajq gwarancji. Ponadto firma

ABICOR BINZEL nie odpowiada za szkody powstate w wyniku uzytkowania
produktu. Pytania dotyczqgce gwarancji oraz serwisu prosze kierowaé do
producenta lub do przedstawicieli spétek dystrybucyjnych. Odpowiednie
wskazéwki mozna znalezé w Internecie pod adresem
www.binzel-abicor.com.
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1 Identificacéo

As tochas de aspiracéio de gés de combustdo xFUME® TIG séo tochas de
soldagem TIG e s@o aplicadas para soldagem com gés de protecdo com
elétrodos de volfrémio e gases inertes. Os aparelhos estdo em
conformidade com a EN 60974-7 e ndo representam nenhum aparelho

1.1  Marcacéo

O produto cumpre os requisitos aplicveis do respectivo mercado para
a comercializag&o.

2 Seguranca

Este capitulo contém instrucdes bésicas sobre a seguranca e alerta sobre os
riscos residuais que devem ser observadas a fim de operar o produto em
seguranga.

2.1 Uso previsto

O aparelho descrito no presente manual deve ser utilizado somente para
a finalidade prevista conforme o descrito. O aparelho é utilizado

para a extracdo de fumo ou poeira de soldagem durante a soldagem.

O aparelho pode ser usado para aspirar fumaga de soldagem que
contenha substancias CMR e para aspirar fumaca de soldagem que néo
contenha substdncias CMR. Ao aspirar fumaca de soldagem contendo
substéincias CMR, a tocha de soldagem deve ser operada em combinagéo
com um extrator de gases de combustdo com certificacdo W3. Néo séo
admissiveis adaptacdes ou modificacdes ndo autorizadas que visem

o aumento da poténcia.

2.2 Instrucdes basicas de seguranca

O produto foi desenvolvido e fabricado de acordo com a mais moderna

técnica, sob observancia das normas e diretivas reconhecidas para

a técnica de seguranca. O produto apresenta riscos residuais inevitaveis do

ponto de vista construtivo para o usudrio, terceiros, aparelhos ou outros bens

materiais. O presente documento fornece instrucdes de seguranca bésicas

e alerta para os riscos residuais, que devem ser observados a fim de operar

o produto em seguranca. Vocé pode consultar as informagdes detalhadas,

bem como instrucdes de seguranca especificas do produto, no manual de

instrucdes separado e, se necessdrio, em outra documentacéo especifica do

produto. A inobservancia das instrucdes de seguranca pode colocar em

risco a vida e a satde das pessoas e resultar em danos ambientais ou

materiais. Para danos provocados pela inobservancia da documentacéo,

o fabricante n&o assume qualquer responsabilidade civil.

> Lleia e siga rigorosamente a documentacdo antes da primeira
utilizacdo.

> Opere o produto somente se estiver em perfeito estado técnico e em
conformidade com toda a documentacdo.

> Antes de realizar trabalhos especificos, como p. ex., colocacdo em
funcionamento, operacgdo, transporte e manutengdo, leia atentamente
o manual de instrucdes.

4.1.1  Encurtar o elétrodo de volfrémio PT-136
4.1.2  Refificacdo do elétrodo de volframio, Fig. 4 PT-136
4.2 Equipamento da tocha de soldagem, Fig. 6 PT-136
4.3 Conectar o conjunto de cabos, Fig. 1 PT-136
4.4 Purga do ar do circuito de refrigerante, Fig. 2 PT-137
4.5 Conectar tubo de aspiracdo PT-137
4.6 Conexdo e ajuste do gds de protecéo PT-137
5 Operacdo PT-137
5.1 Pega dos elementos de operacdo PT-137
5.2 Execucdo do processo de soldagem PT-137
53 Regular volumes de aspiracao, Fig. 3 PT-137
6 Colocacéo fora de servico PT-137
7 Manutencéo e limpeza PT-138
7.1 Substituicdo das pecas de desgaste, Fig. 6 PT-138
7.2 Limpeza da tocha de soldagem PT-138
8 Descarte PT-139
9 Garantia legal PT-139

com desempenho funcional préprio. Este manual de instrucdes descreve
somente os aparelhos xFUME® TIG. Este deve ser operado somente com

pecas de reposicdo originais da ABICOR BINZEL.

Caso seja necesséria uma marcacdo adequada, esta deverd estar anexada
ao produto.

A inobservéncia das instrugdes de seguranca pode colocar em risco a vida
e a satde das pessoas e resultar em danos ambientais ou materiais.

Neste contexto, observe todas as condicdes de operacdo, manutengdo
e conservacdo.

> Néo exceda os dados de carga méxima especificados na
documentacdo. As sobrecargas provocam danos irrepardvesis.

Ndo efetue quaisquer modificacdes construtivas no produto.

Néo utilize ou armazene o dispositivo ao ar livre sob condicées de
umidade.

> Em caso da utilizagdo ao ar livre, utilize uma protecdio adequada
contra as influéncias atmosféricas.

> Proteja-se a si e a pessoas ndo autorizadas com medidas adequadas
contra os perigos indicados na documentacéo.

> Mantenha a documentacdo perto do aparelho, para consulta e, em
caso de cedéncia a terceiros, a documentacdo deve acompanhar
o aparelho.

> Observe a documentacdo dos outros componentes técnicos de
soldagem.

> Para o manuseio de cilindros de gds, consulte as instrucdes do
fabricante de gds e os regulamentos locais relevantes, por exemplo,
o regulamento sobre gas comprimido.

Observe as normas locais de prevencéo de acidentes.

Permita que a colocacdo em funcionamento, bem como trabalhos de
operacdo e manutencdo, sejam realizados exclusivamente por
profissionais especializados. Um profissional especializado é uma
pessoa que, devido & sua formagéo profissional, aos seus
conhecimentos e experiéncias, bem como seus conhecimentos das
normas vigentes, é capaz de avaliar os trabalhos para os quais foi
incumbido e de reconhecer possiveis perigos.

> Providencie uma boa iluminacéo do local de trabalho e mantenha
o local de trabalho em ordem.
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2 Seguranca xFUME® TIG

> Desligue a fonte de corrente, desconecte as fontes de alimentagéo de > Para o descarte, observe os regulamentos, leis, regulamentos, normas
gds e de ar comprimido e separe a conexdo elétrica durante todo e diretivas locais.
o periodo de duracdo de qualquer trabalho de manutencéo,
conservagdo ou reparo.

2.3 Instrucdes de seguranca para eletrotecnia

> Verifique os equipamentos elétricos quanto a eventuais danos e quanto > Proteja-se contra choques elétricos, utilizando bases isolantes
ao seu funcionamento perfeito e finalidade prevista. e vestudrio seco.

> Né&o exponha os equipamentos elétricos & chuva e evite ambientes > Ndo utilize os equipamentos elétricos em dreas em que exista risco de
molhados ou dmidos. incéndio ou de exploséo.

2.4 Instrucdes de seguranca para soldagem

> A soldagem por arco voltaico pode provocar lesées nos olhos, na pele > Em combinagdo com diversas fochas de soldagem podem surgir outros
e na audicdo. Observe que podem haver outros riscos em conjunto com perigos, como por ex., através da corrente elétrica (fonte de corrente,
outros componentes de soldagem. Por isso, utilize sempre o vestudrio de circuito elétrico interno), goticulas de solda relativo a substancias
protec&o regulamentado conforme os regulamentos locais. inflamaveis ou com perigo de exploséo, radiagdo uliravioleta do arco,

> Todos os vapores de metais, sobretudo do chumbo, cadmio, cobre fumaga e vapores.
e berilio sdo nocivos. Assegure uma ventilacdo ou exaustdo suficiente. > Observe os regulamentos gerais para a protecdo contra incéndios e,
Na&o ultrapasse os Limites de Exposicdo Ocupacional (LEO) aplicdveis. antes de iniciar o trabalho, remova todos os materiais inflaméveis das

> Para evitar a formacdo de gés fosgénio, enxague as pecas que tenham imediacdes do local de soldagem. Disponibilize produtos de protecdo
sido desengorduradas com solventes clorados com &gua limpa. N&o contra incéndios adequados no local de trabalho.

coloque quaisquer banhos desengordurantes com teor de cloro perto
do local de soldagem.

2.5 Instrucdes de seguranca para aspiracdo (de acordo com a ISO 21904)

> Assegure-se que todos os componentes da tocha de aspiracéo de gas > Observe que a pressdo negativa aplicada depende da altitude
de combustdo estdo instalados devidamente. geogrdfica do local de utilizagdo.

> Assegure-se que a tocha de aspiracdo de gds de combustdo esta > Observe os sinais de aviso e indicadores no extrator de gases de
conectada ao extrator de gases de combustdo antes da utilizaggo. combustdo. Os sinais de aviso e indicadores podem indicar um filtro

> Utilize a tocha de aspiracéo de gés de combustdo somente com um saturado ou um problema/dano na tocha de aspiracdo de gds de
extrator de gases de combustdo aprovado no respectivo pas. combustdo.
Observe as normas e padrées locais de seguranca no trabalho. > Troque as pecas de desgaste especificas da aspirago a intervalos

" - - N regulares. O intervalo de troca depende das condicées de utilizagdo.

Verifique a vaz&o volumétrica no bocal de aspiracéo utilizando o tubo 9 P i i
de verificacéo de extracdo da ABICOR BINZEL Uma vazéo > Abra a corredica de ar apenas temporariamente e feche-a
volumétrica demasiado elevada pode causar erros de soldagem. imediatamente apés a abertura. Somente com uma corredica de ar

. L - . fechada é possivel assegurar uma recolha eficiente dos gases de
> Verifique os tubos de aspiracdo quanto a danos e sujeira em intervalos

combustdo.
regulares, mas pelo menos uma vez por semana.

> Observe as informagdes para a ligacdo dos componentes no

> Observe que se forem usados tubos adicionais ou tubos de outros
autocolante do adaptador.

fabricantes, pode haver uma queda de presséo na tocha de aspiracdo
de gés de combustdo.

2.6 Instrucdes de seguranca para vestuario de protecéo
» Nao use roupas largas ou joias. > Durante a operagdo e no dmbito do processo de soldagem, utilize

> Se tiver cabelos compridos, use uma protecdo para cabelos. 4culos de protecdo, luvas de protecdo e, caso necessdrio, equipamento
respiratdrio.

2.7 Instrucdes de seguranca para utilizacéo

> Néo exceda os dados de carga méxima especificados na > Em caso da utilizacdo ao ar livre, utilize uma protecdio adequada
documentacdo. As sobrecargas provocam danos irreparaveis. contra as influéncias atmosféricas.

> Nao efetue quaisquer modificacées construtivas no aparelho.

2.8 (Classificac@o da sinalizacéo de adverténcia

As sinalizacdes de adverténcia usadas estdo divididas em quatro niveis Dependendo do tipo de perigo, sdo utilizadas as seguintes palavras
diferentes e sdo indicadas antes de processos de trabalho potencialmente de sinalizagdo:
perigosos.

A PERIGO

Designa um perigo iminente e imediato. Caso esta situacdo ndo seja evitada, as consequéncias podem ser a morte ou lesées graves.

Designa uma situacdo possivelmente perigosa. Quando néo é evitada, pode originar morte ou lesdes graves.

A cuIDADO

Designa uma situacdo possivelmente prejudicial. Se esta n&o for evitada, as consequéncias podem ser lesdes leves ou insignificantes.
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Designa um perigo que pode resultar em prejuizos nos trabalhos ou em danos materiais e irrepardveis no aparelho ou equipamento.

2.9

» Em caso de emergéncia, corte as seguintes alimentacdes: alimentacdo
de energia elétrica, alimentacdo de refrigerante e alimentagdo de gés
de protecdo.

Indicacées em caso de emergéncia

> Observe a documentacédo dos componentes técnicos de soldagem.

3 Descricéo do produto

3.1 Dados técnicos

Tab. 1 Dados gerais da tocha (EN 60974-7)

Temperatura
(transporte e armazenamento)

-25°C-+55°C Gas de protecéo

(DIN EN 1SO 14175)

Argdnio

Umidade relativa do ar Até 90% a 20 °C Elétrodo Elétrodos de tungsténio para processos
WIG, preferencialmente, de baixa radiacéo

Tipo de guia Manual Classificacéo de tenséo Valor méximo 113 V

Tipo de tenséo CCouCA Grau de protecéo das conexdées do | IP3X

lado da maquina (EN 60529)

Polaridade dos elétrodos em CC | Por regra, negativa

10 kv

Dispositivos de controle no punho |Para42Ve0,1-1A

Tens@o max. de ignicéo
e estabilizacéo do arco elétrico
Tensé&o de ruptura 50 Hz

Tenséo de comutacéo do botéo |0,02-42V (CC e CA) Capacidade de comutacéo do No maéx. 1 W (carga 6hmica)

botéo
Corrente de comutacéo do botéo | 0,01-100 mA Capacidade de comutacéo Llinear 1 Wa 40 °C
Potencidmetro
Tab. 2 Caracteristicas especificas da tocha (EN 60974-7 e EN ISO 21904-1)
Tipo Tipo de Carga CT | D doelétrodo| Vazéo Vazéo volumétrica’ Press@o negativa
refrigeracéo de gas necessdria na
peca de conexéo
Comprimento Para velocidade induzida de 0,35 m/s
mdx. 175 mm Bocal de aspiracéo Peca de conexdo
@50mm
CcC cA? Comprimento da Comprimento da Comprimento da
mangueira mangueira mangueira
4m,8m,12m 4m,8m,12m 4m,8m,12m
A A % mm |/min m3/h m3/h kPa
150 ar 150 105 35 1,0-2,4 5-12 14,8 /14,8/14,8 | 28,9/29,5/26,] 6,5/84/70
260W liquido 260 185 100 1,0-3,2 7-18 14,8 /14,8/14,8 | 23,7 /24,4/ 23,2 52/75/10.2
300w liquido 300 210 100 1,0-3,2 7-18 14,8 /14,8/ 14,8 26,7 /24,1 /25,2 8,4/8,4/14,]

1Em utilizacdo com extrator de fumaca de soldagem da série xFUME ®

2Conforme a norma EN 60974-7, tem que ser especificado o valor para a corrente alternada (CA) com 70 % do valor da corrente continua testada (CC).

O grau de recolha da aspiracéo integrada na tocha depende de muitos
fatores de influéncia, como a posicdo do bocal de aspiracdo, a geometria
de soldagem e a taxa de emissdo de fumaga do processo de soldagem.

Tab. 3 Dados para o resfriamento a liquido/conjunto de cabos

Em condicdes ideais, de acordo com a 1SO 21904-3 pode ser recolhido
mais de 95% da fumaca de soldagem.

Dados para o resfriamento

Conjunto de cabos

Temp. de fluxo Méx. 50 °C

Comprimento padréo L

4,00 m, 8,00 m

Vazéo Min. 0,7 |/min

Cabo de controle

6 fios, 7 fios

Pressao do fluxo Min. 2,5 bar/méx. 3,5 bar

Conexéio do liquido refrigerante | Acoplamento répido, diémetro

nominal

Saida do dispositivo de Min. 800 W
refrigeracéo
3.2 Figuras utilizadas

Todas as figuras se encontram no inicio desta documentacdo.
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4 Colocacéo em funcionamento

Perigo para a saidde devido a inalacéo de poeiras nocivas
O aparelho contém, desde a primeira utilizacdo, poeiras prejudiciais para a sadde, que podem se depositar em superficies e infiltrar no ar ambiente.
A sua inalagdo pode comprometer as vias respiratérias.

> Verifique e utilize o seu equipamento de protecdo individual.

> Utilize o aparelho exclusivamente em salas com ventilag&o suficiente.

Opere o aparelho exclusivamente com o extrator de gases de combustéo previsto.

Remova imediatamente os depésitos de poeira existentes nas proximidades, utilizando um aspirador industrial de pé da classe H ou um pano dmido.
Se possivel, mantenha a corredica de ar fechada e sé a abra por breves momentos.

Naéo utilize o aparelho com o bocal de aspiracdo e de gds de protecdo removido.

yvyy

Choque elétrico devido ao contato de pecas condutoras de tensédo
Devido ao contato com pegas de equipamento condutoras de tensdo podem ocorrer choques elétricos com perigo de vida.

> Segure e conduza a tocha de soldagem exclusivamente na abertura da pega prevista para o efeito.

Choque elétrico devido a componentes danificados ou incorretamente instalados

Os componentes ou instalados incorretamente podem resultar em choques elétricos potencialmente fatais. Os componentes sdo: tocha de soldagem, conjunto
de cabos, pecas sobressalentes e de desgaste.

> Antes de cada utilizagéo, verifique todos os componentes e todas as conexdes quanto & instalacdo correta e danos.

> limpe imediatfamente os componentes com sujeira.
> Troque imediatamente os componentes danificados.
> Somente componentes danificados, deformados ou desgastados devem ser substituidos por um eletricista qualificado, instruido pela ABICOR BINZEL.

4.1 Prepara atocha de soldagem para a montagem no conjunto de cabos

1 Desligar a fonte de corrente e refirar a tomada de rede.

4.1.1 Encurtar o elétrodo de volframio
O tipo de elétrodo é especificado na norma EN I1SO 6848.

4.1.2 Retificacéo do elétrodo de volframio, Fig. 4

Aretificacdo do elétrodo de tungsténio depende do desgaste e, porisso, tem
que ser efetuada conforme necessdrio.

» Para retificar o elétrodo de volfrémio, usar uma retificadora com as
seguintes caracteristicas:

— Disco de diamante

4.2 Equipamento da tocha de soldagem, Fig. 6

2 Fechar a alimentacdo de gds.

O comprimento maximo dos elétrodos depende das pecas de desgaste
utilizadas.

— Secdo retificada centralizada

— Controle automético do acionamento do elétrodo de volfrémio por
gravidade

— Ajustavel para todos os didmetros de elétrodo

— Ajuste continuo de dngulo

A cuIDADO

Perigo de lesées devido a elétrodos gastos

> Nado coloque as méos na ponta do elétrodo.
> Mantenha a ponta do elétrodo longe do seu corpo.
> Use as respectivas luvas de protecéo.

Os elétrodos gastos estd pontiagudo e pode resultar em lesdes por pungéo.

Empurrar o difusor de gés no corpo da tocha.

N

Empurrar o elétrodo de volfrémio no difusor de gés e enroscar a capa
da tocha. Em vez do difusor de gés, também se pode usar um porta
elétrodo.

4.3 Conectar o conjunto de cabos, Fig. 1

1 Inserir a conexdo do conjunto de cabos na tomada de conexdo e fixé-la
com a porca de unido.

2 Montar o gés de protecdo e o plugue do cabo de controle.

(2]

Conectar o fornecimento de refrigerante (azul) e retorno de refrigerante
(vermelho).
4 Controlar a quantidade de enchimento minima do refrigerante.
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3 Enroscar o bocal de aspiragéo e de gds de protecdo.

> Recomendacdo: ABICOR BINZEL refrigerante da série BTC.
Para evitar danos no aparelho de soldagem, nunca utilizar dgua
deionizada, nem dgua desmineralizada.

> Na primeira colocagdo em funcionamento ou em cada troca de
conjunto de cabos, purgar o ar do circuito de refrigerante.
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5 Operacéo

4.4 Purgado ar do circuito de refrigerante, Fig. 2
1 Colocar um recipiente de coleta por baixo da conex&o do retorno de
refrigerante (vermelho).

2 Soltar a mangueira de retorno de refrigerante no aparelho de
resfriamento e manté-la por cima do recipiente de coleta.

3 Fechar a abertura da mangueira de retorno de refrigerante.

4.5 Conectar tubo de aspiracéo

> Conectar o tubo de aspiracéo do extrator & conexdo de exaustdo no
conjunto de cabos.

4.6 Conexdo e ajuste do gas de protecéo

1 Selecionar um gés de protecdo adequado para a tarefa de soldagem.

2 Abrir a vélvula curtamente na alimentacdo de gds e feché-la de novo,
para soprar eventuais sujeiras para fora da conexdo.

5 Operacdao

Abrir e fechar repetida e abruptamente a abertura da mangueira

de retorno de refrigerante, até o refrigerante fluir continuamente e sem
bolhas para o recipiente de coleta.

Conectar a mangueira de retorno de refrigerante novamente ao
aparelho de resfriamento.

Conectar o gds de protecdo ao aparelho de soldagem conforme as
indicacées do fabricante.

Adaptar e ajustar a quantidade de gdés de protecdo ao bocal de gas
utilizada e & tarefa de soldagem.

Perigo de lesées devido a campos eletromagnéticos

Mediante o dispositivo podem ser gerados campos eletromagnéticos, que podem afetar o funcionamento dos marca-passos e desfibriladores implantados.
> Ndo use o aparelho, se tiver implantado um marca-passos ou um desfibrilador.
> Use o aparelho exclusivamente em dreas industriais de acordo com a DIN EN 61000-6-3.

5.1 Pega dos elementos de operacéo

Médulo de pega

Com a tocha de soldagem padréo, é possivel o tipo de operacdo de 2
tempos e 4 tempos do botdo. Os tipos de operacdo dependem da
respectiva fonte de corrente.

Opcionalmente, s&o integrdveis outros médulos de pega. Estes devem ser
pedidos em separado. As fungdes dos médulos de pega séo orientadas pela
atribuicdo de conexdes especifica do cliente.

Tab. 4 Médulos de pega opcionais
Pressdo Unica Presséo dupla Up/Down BIS-55 Tampa BIS-57 Up/Down BIS-65 Up/Down BIS-85 Up/Down BIS-95
BIS-51/S1 BIS-52

Corredica de ar, Fig. 3
O volume de aspiracdo pode ser regulado na corredica de ar durante
o processo de soldagem.

5.2 Execucdo do processo de soldagem
1 Abrir o cilindro de gés de protegdo.

2 Lligar a fonte de corrente.

3 Ajustar os pardmetros de soldagem.

4

Iniciar o processo de soldagem e a aspiracdo de gds de combustdo de

acordo com a configuracdo do médulo de pega.

5.3 Regular volumes de aspiracéo, Fig. 3

> Observe o manual de instrucdes do extrator de gases de combustao.

> Empurrar a corredica de ar para trds (4) = fechar, volume de aspiracéo

max. no bocal de aspiragdo.

6 Colocacéio fora de servico

Passar a tocha de soldagem uniformemente ao longo de todo

o comprimento da costura.

Terminar o processo de soldagem e a aspiracdo de gés de combustdo
de acordo com a configuracdo do médulo de pega.

Empurrar a corredica de ar para a frente (3) = abrir, volume de
aspiracdo reduzido no bocal de aspiracéo.

Danos materiais devido a sobreaquecimento
Os conjuntos de cabos refrigerados por liquido podem vazar em caso de sobreaquecimento.
> Deixe o aparelho de resfriamento funcionando cerca de 5 min. apés o processo de soldagem.

1 Terminar o processo de soldagem.

2 Aguardar o tempo de escoamento de gds e desligar a fonte de corrente

de soldagem.

3 Fechar a vélvula do cilindro de gés de protecdo.

4 Desligar o aparelho de resfriamento.
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7 Manutencéo e limpeza

Perigo de leses devido a refrigerante quente a sair
Se a mangueira de refrigerante se soltar durante ou imediatamente apés a operagdo, o refrigerante pode sair e causar queimaduras ou irritagdes na pele

e mucosas.
> Deixe atocha de soldagem e o refrigerante arrefecer.
> Verifique e utilize o seu equipamento de protec&o individual.

Perigo de queimadura devido a superficies quentes
As tochas de soldagem ficam muito quentes durante o processo de soldagem. A consequéncia poderd ser queimaduras graves.

> Antes de tocar, deixe a tocha de soldagem arrefecer.
> Use as respecfivas luvas de protecdo.

A cuIDADO

Perigo de lesées causados pela partida inesperada
Se o aparelho estiver sob tensé&o durante os trabalhos de manutencéo, limpeza ou desmontagem, pode ocorrer o arranque inesperado de pegas e provocar

lesées.

> Desligue o aparelho.

> Feche todas as tubulaces de alimentacdo.
> Desligue a alimentacdo de energia elétrica.

7.1 Substituicdo das pecas de desgaste, Fig. 6

d d

Danos materiais devido a utilizacéo de pecas de desgaste

das e ferramentas de montagem

O uso de pecas de desgaste de outros fabricantes e a montagem inadequada de pecas de soldagem podem provocar danos materiais na tocha de soldagem
e prejuizos de trabalho.

> Utilize somente pecas de desgaste originais da ABICOR BINZEL.

> Tenha atencdo & atribuicdo correta das pecas de desgaste especificas da tocha de soldagem.

> Para a montagem e desmontagem das pecas de desgaste utilize a ABICOR BINZEL chave miltipla.

Conforme a tarefa de soldagem, o pescoco da tocha pode ser equipado > Para dados de encomenda e nimeros de identificacéo das pecas do
com vérios pecas de desgaste. equipamento e de desgaste, consulte o catélogo disponivel.

> Montar as pecas de desgaste de acordo com a Figura.

7.2 Limpeza datocha de soldagem

As pecas abaixo estdo sujeitas a desgaste e a sujeira. Portanto, tem que ser — Elétrodo de tungsténio
feita regularmente a manutencdo e a limpeza destas pecas: — Capa da tocha

— Corpo da tocha — Difusor de gas
— Bocal de gas
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8 Descarte

8 Descarte

Tab. 5 Matérias-primas criticas em tochas de soldagem equipadas com solda

Volfréamio (elétrodo de volfréamio) |> g

e eletrénicos.

Os aparelhos identificados com este simbolo estéo sujeitos & diretiva 2012/19/UE relativa aos residuos de equipamentos elétricos

> Néo descartar os aparelhos eletrénicos no lixo doméstico.

> Desmontar os aparelhos eletrnicos antes do seu correto descarte.

> Coletar os componentes de aparelhos elétricos separadamente e reciclé-los de uma maneira ambientalmente correta.
> Observar as disposicdes, a legislacdo, os regulamentos, as normas e as diretivas locais.
>

Para informagdes sobre a recolha e sobre a devolucdo de aparelhos eletrénicos antigos, contatar as autoridades locais.

9 Garantia legal

Este produto é um produto original da ABICOR BINZEL.

A Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG garante um produto
sem defeitos de fabricacdo e assume na entrega deste produto uma garantia
referente & fabricacdo e ao funcionamento de acordo com a mais moderna
técnica e os regulamentos em vigor. Se existir uma falha pela qual

a ABICOR BINZEL seja responsavel, a ABICOR BINZEL poderé optar por
eliminar a falha ou por proceder a uma substituicéo do produto por sua
conta e risco. Garantias legais poderéo ser concedidas somente para falhas
de fabricagdo, mas ndo para danos provocados por desgaste natural,
sobrecarga ou manuseio indevido.

O prazo de garantia legal deve ser consultada nos termos e condigées
gerais.

Excecdes para produtos especiais ou especificos que sdo regulamentados
separadamente.

A garantia legal expira também em caso de utilizacdo de pecas de
reposicdo e de desgaste, que ndo sejam pecas originais ABICOR BINZEL,
bem como a realizacdo de um trabalho incorreto de reparo no produto pelo
operador ou por ferceiros.

Regra geral, as pecas de desgaste ndo sdo cobertas pela garantia legal.
Além disto, ABICOR BINZEL ndo se responsabiliza por danos que ocorram
devido ao uso de nosso produto. Em caso de perguntas sobre a garantia
legal e a assisténcia técnica, entre em contato com o fabricante ou com os
distribuidores. Para mais informacdes, visite o site www.binzel-abicor.com.
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1 Identificarea

Pistoletele cu aspirarea gazelor de ardere xFUME® TIG sunt pistolete de
sudare TIG si se utilizeaz& pentru sudarea in atmosferd de gaz de protectie
cu electrozi de Wolfram si gaze inerte. Aparatele sunt conforme cu

1.1 Etichetarea
Produsul indeplineste conditiile valabile pentru punerea in circulatie pe piata
respectiva.

2 Siguranta

Acest capitol oferd indicatii de bazd privind siguranta si avertizeazd
impotriva riscurilor reziduale cdrora trebuie s& li se acorde atentie pentru
utilizarea sigurd a produsului.

2.1 Utilizarea conform destinatiei

Aparatul descris in acest manual de utilizare poate fi folosit doar in scopurile
si modalitdtile descrise in prezentul manual. Aparatul se utilizeazd pentru
absorbtia noxelor si a prafului in timpul operatiunilor de sudare. Aparatul
poate fi utilizat pentru absorbtia noxelor care contin substante CMR si pentru
absorbtia noxelor care nu contin substante CMR. La absorbtia noxelor care
contin substante CMR, pistoletele de sudare trebuie utilizate in combinatie cu
un sistem de absorbtie noxe din gazele de ardere certificat W3, adecvat. Nu
sunt permise transforméri sau modificdri neautorizate pentru sporirea
performantelor aparatului.

2.2 Instructiuni de siguranta de baza
Produsul a fost proiectat si fabricat in conformitate cu nivelul tehnic actual si
cu normele si directivele de securitate recunoscute. Ca urmare a constructiei
sale, produsul reprezintd o sursa de riscuri reziduale inevitabile pentru
utilizatori, terti, echipamente sau alte bunuri. Acest document de utilizare
oferd indicatii de baza privind siguranta si avertizeaza impotriva riscurilor
reziduale carora trebuie sa |i se acorde atentie pentru a opera produsul in
sigurantd. Informatii detaliate despre produs, precum si instructiuni de
sigurantd specifice produsului pot fi consultate in instructiunile de utilizare
distincte si, dacd este necesar, in alte documentatii specifice produsului.
Nerespectarea indicafiilor de sigurantd poate fi periculoasd pentru viafa si
sdndtatea persoanelor si poate provoca daune mediului inconjurdtor sau
daune materiale. Producétorul nu fsi asumd nicio raspundere pentru
pagubele rezultate ca urmare a nerespectdrii documentatiei care insoteste
produsul.
» Inainte de prima utilizare, citifi cu atenfie aceastd documentatie si
respectali indicatiile continute.
> Utilizai produsul numai dacé se afld intr-o stare tehnicd impecabilg,
respecténd toatd documentatia.
» Citifi cu atenfie si intregral documentatia inainte de a efectua orice
lucrare specificd, de exemplu, punerea in functiune, exploatarea,
transportul si intrefinerea.

RO - 140

4.1.1  Scurtarea electrodului de wolfram RO-143
4.1.2  Ascuforea electrodului de wolfram, fig. 4 RO-143
4.2 Echiparea pistoletului de sudare, fig. 6 RO-143
4.3 Conectarea pachetului de furtunuri, fig. 1 RO-143
4.4 Aerisirea circuitului de agent de ré&cire, fig. 2 RO-144
4.5 Racordarea furtunului de aspirare RO-144
4.6 Conectarea si reglarea gazului de protectie RO-144
5 Functionarea RO-144
5.1 Elementele de operare de pe méner RO-144
5.2 Efectuarea operatiei de sudare RO-144
53 Reglarea volumului de aspirare, fig. 3 RO-144
6 Scoaterea din functiune RO-144
7 Intretinerea curenta si curétarea RO-145
7.1 inlocuirea pieselor de uzurg, fig. 6 RO-145
7.2 Curdtarea pistoletului de sudurd RO-145
8 Debarasare RO-146
9 Garantie RO-146

EN 60974-7 si nu reprezintd aparate cu funcfionalitate proprie. Aceste
instruciuni de utilizare descriu numai aparatele xFUME® TIG. Acestea pot fi

folosite doar cu piese originale ABICOR BINZEL.

Dacd este nevoie de o etichetare corespunzdtoare, se aplicd pe produs.

Nerespectarea indicatiilor de sigurantd poate fi periculoasd pentru viafa si
s&n&tatea persoanelor si poate provoca daune mediului inconjurdtor sau
daune materiale.

Respectati, asadar, conditiile de punere in functiune, de mentenant& curent&
si de intrefinere.
> Nu depdsifi datele maxime de sarcing specificate in documentatie.
Supraincdrcérile cauzeazd daune ireparabile.
> Nu efectuati niciun fel de modificéri la produs.
Nu utilizafi si nu depozitati aparatul in aer liber, in conditii de umiditate.

In cazul folosirii in aer liber, utilizati o protectie adecvatd impotriva
conditiilor atmosferice nefavorabile.

> Protejati-va propria persoand si persoanele din jur prin mijloace
adecvate impotriva pericolelor enumerate in documentatie.

> Pé&strafi documentatia in apropierea echipamentului pentru consultdri
ulterioare si transmiteti-o mai departe impreund cu produsul, in cazul
instr&indrii echipamentului.

> Respectati documentatia celorlalte componente tehnice de suduré.
Pentru manipularea buteliilor de gaz, consultafi instructiunile
producdtorului de gaz si reglementdrile locale relevante, de exemplu
reglementdrile legale privind gazele sub presiune.

> Respectati prevederile locale impotriva accidentelor.

Permiteti numai persoanelor calificate s& efectueze lucrrile de punere
in functiune, exploatare si intrefinere. O persoand calificatd este
persoana care, pe baza instruirii sale de specialitate, a cunostinfelor si
experientei, precum si a cunoasterii normelor relevante, poate aprecia
corect sarcinile care i sunt afribuite si poate recunoaste pericolele
potentiale.

> Asigurati un iluminat bun si pastrafi ordinea in zona de lucru.

> Pe intreaga duratd a lucrdrilor de intrefinere, mentenantd si reparatii,
decuplati sursa de curent, alimentarea cu gaz si aer comprimat si
decuplati racordarea de la refeaua electricd.

> Cand debarasati, respectati dispozitiile, legile, reglementdrile, normele
si directivele legale.
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2 Siguranta

2.3 Indicatii de siguranta pentru lucrérile electrotehnice
> Verificati uneltele electrice cu privire la posibile deteriorari si la
functionarea impecabild si in conformitate cu destinafia prevazutd.

> Nu expuneti uneltele electrice la ploaie si evitali mediile umede sau ude.

2.4 Instructiuni de sigurantd pentru sudare

> Sudarea cu arc electric poate afecta ochii, pielea si auzul. Refinefi ca
pot apdrea si alte pericole in leg&turd cu alte componente de sudurd.
Prin urmare, purtati in toate situatiile imbr&c&mintea de protecfie
prescrisd in conformitate cu reglementdrile locale.

> Tofi vaporii de metale, in principal de plumb, cadmiu, cupru si beriliy,
sunt nocivi. Asigurati o ventilare sau o aspirare suficient&. Nu depdsiti
limitele de expunere profesionald (LEP) reglementate.

> Pentru a evita formarea de fosgen gazos, cl&tifi cu apd curatd piesele
care au fost degresate cu solutii ce confin clor. Nu amplasati bai de
degresare cu clor in apropierea locului de sudurd.

2.5

> V& rugdm refineti ca toate componentele de la pistoletul cu absorbfia
gazelor de ardere s& fie montate conform prescripfiilor.

> Aveti grij& ca inainte de utilizare, pistoletul cu absorbtia gazelor de
ardere s& fie conectat la sistemul de absorbfie noxe din gazele de
ardere.

» Utilizafi pistoletul cu absorbfia gazelor de ardere doar cu un sistem de
absorbtie noxe din gazele de ardere aprobat in fara respectivd.
Respectati prevederile si normele locale privind siguranta muncii.
Verificati debitul volumetric la duza de absorbtie cu ajutorul tubului de
verificare a absorbfiei de la ABICOR BINZEL. Un debit volumetric prea
ridicat poate cauza erori de sudare.

> Verificati periodic furtunurile de absorbie, cel putin o daté pe
saptamang, in ceea ce priveste deteriorarile si murddrirea.

Indicatii de siguranta pentru absorbtie (conform 1SO 21904)

Protejati-v& impotriva electrocutdrii prin ufilizarea materialelor izolante si
purtarea unei imbr&cdminti uscate.

Nu utilizati uneltele electrice in zonele in care existd pericol de incendiu
sau explozie.

Pot apdrea si alti factori periculosi asociati folosirii diverselor pistolete
de sudare, de ex.: curentul electric (sursa de curent, circuitul electric
intern), stropii de sudurd in contact cu materiale inflamabile sau
explozive, radiatiile UV emise de arcul electric, fum si vapori.
Respectafi dispozitille generale privind protectia impotriva incendiilor si,
inainte de a incepe lucrul, indepértati orice materiale inflamabile din
zona de lucru. Puneti la dispozifie mijloace adecvate de protectie la
incendii la locul de munca.

Retineti cd, la utilizarea unor furtunuri suplimentare sau a unor furtunuri
de la alfi producdtori se pot inregistra caderi de presiune in pistoletul cu
aspirarea gazelor de ardere.

Retinefi c& subpresiunea existentd depinde de altitudinea geografica

a locului de utilizare.

Tinefi cont de semnalele de avertizare si de indicatoarele de pe sistemul
de absorbtie a noxelor din gazele de ardere. Semnalele de avertizare si
indicatoarele pot semaliza un filtru colmatat sau o problemd&/o
defecfiune la pistoletul cu aspirarea gazelor de ardere.

Tnlocuiti componentele de absorbtie uzate la intervale periodice.
Intervalul de inlocuire depinde de conditiile de utilizare.

Deschieti robinetul cu sertar pentru aer doar temporar si inchidetil
imediat dup& deschidere. Doar cu un robinet cu sertar inchis poate fi
garantatd captarea eficientd a gazelor de ardere.

Respectafi specificatiile privind conectarea componentelor, afisate pe
eticheta adaptorului.

2.6 Indicatii de siguranta pentru imbréacamintea de protectie
> Nu purtati haine largi sau bijuterii. > I incinta companiei si la efectuarea procesului de sudare, purtafi

» Dacd aveli par lung, purtati o plasd pentru pé&r. ochelari de protectie, ménusi de protectie si, dacd este cazul, mascd de

protectie respiratorie.

2.7 Indicatie de siguranta pentru utilizare

> Nu depédsiti datele maxime de sarcing specificate in documentatie. > In cazul folosirii in aer liber, utilizai o protectie adecvatd impotriva

Supraincdrcdrile cauzeazd daune ireparabile. conditiilor atmosferice nefavorabile.

> Nu efectuati modificari ale structurii acestui aparat.

2.8 Clasificarea avertismentelor
In functie de tipul de pericol, se utilizeaza urmétoarele cuvinte de avertizare:

Avertismentele utilizate sunt structurate pe patru niveluri diferite si sunt
indicate inaintea etapelor de lucru cu potential periculos.

A PERICOL

Descrie un pericol iminent direct. Dacd pericolul nu este evitat, se poate ajunge la pierderea vietii sau la v&t&mari dintre cele mai grave.

Descrie o situatie potential periculoasd. Dacd pericolul nu este evitat, urmdrile pot consta in vat&mari de gravitate extremad.

A PRECAUTIE

Descrie o situatie cu efecte potential ddundtoare. Dacd acest pericol nu este evitat, urmérile pot consta in vat&mari usoare sau minore.

Marcheazé pericolul ca lucrdrile executate s& fie afectate sau posibilitatea ca echipamentului sau dotdrile s& se defecteze sau s& suporte daune ireparabile.

2.9 Indicatii pentru cazuri de urgentéa

> In caz de urgentd, intrerupeti imediat urm&toarele surse de alimentare:
alimentarea cu energie electricd, alimentarea cu agent de rdcire si

alimentarea cu gaz de protectie.

> Respectafi documentatia componentelor echipamentului.
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3 Descrierea produsului

3.1 Date tehnice

Tab. 1 Datele generale ale pistoletelor (EN 60974-7)
Temperaturda -25°C-+55°C Gaz de protectie Argon
(Transportul si depozitarea) (DIN EN ISO 14175)
Umiditatea relativéa a aerului Pand la 90 % la 20 °C | Electrod Electrozi de wolfram pentru procedeul WIG,
de preferintd cu radiatii slabe
Utilizare Manualg Tensiunea nominaléa 113 V valoare maximé&
Tipul de tensiune C.c. sau c.a. Tipul de protectie a racordurilor IP3X
aparatului (EN 60529)
Polarizarea electrozilor in CC De reguld negativa Dispozitive de comandéa din méaner | Pentru 42 Vi 0,1-1 A
Tensiune maximé de amorsare 10 kv
a arcului electric si de stabilizare
Tensiune de strapungere 50 Hz
Tensiune de comutare buton 0,02-42 V (DC si AC) Putere de comutare buton Max. 1 W (sarcind rezistivd)
Curent de comutare buton 0,01-100 mA Putere de comutare Poti Liniar 1 W la 40 °C
Tab. 2 Date specifice ale pistoletelor (EN 60974-7 si EN ISO 21904-1)
Tipul | Tipul Sarcina DA O electrozi Debitul Debit volumetric! Subpresiunea
racirii gazului necesara la piesa
de racord
Lungime max. Pentru viteza indusd 0,35 m/s
175 mm Duza de aspirare Piesa de racord
@50mm
cC AC? Lungime furtun Lungime furtun Lungime furtun
4m/8m/12m 4m/8m/12m 4m/8m/12m
A A % mm |/min m3/h m3/h kPa
150 Aer 150 105 35 1,0-2,4 5-12 14,8 /14,8 /14,8 28,9 /29,5/26,1 6,5/84/70
260W | Lichid | 260 | 185 | 100 1,0-3,2 7-18 14,8/148 /14,8 | 23,7/24,4/232 52/75/102
300W | Lichid 300 210 100 1,0-3,2 7-18 14,8 /14,8 / 14,8 26,7 /24,1 /25,2 8,4/8,4/ 14,

1La utilizarea sistemelor de absorbtie noxe din fumul de suduré din seria xFUME®
2Conform EN 60974-7 valoarea pentru curentul alternativ (c.a.) trebuie indicat& ca 70 % din valoarea verificatd a curentului continuu (c.c.).
Gradul de captare al sistemului de absorbtie din interiorul pistoletului din procesul de sudare. In condifii optime, pot fi captate conform

depinde de numerosi factori de influent& ca de exemplu pozitia duzei ISO 21904-3 peste 95% din gazele de ardere.
de racordare, geometria de sudare si rata emisiei de gaze de ardere

Tab. 3 Date privind récirea cu lichid/pachetul de furtunuri

Date privind récirea Pachetul de furtunuri

Temp. tur Max. 50 °C Lungimea standard L 4,00 m, 8,00 m
Debit Min. 0,7 |/min Conductorul de comanda bfire, 7fire
Presiunea dinamica Min. 2,5 bar/max. 3,5 bar

Racordul agentului de récire Niplu coaxial DN

Puterea de racire a echipamentului | Min. 800 W

3.2 Figuri utilizate

Toate figurile se regasesc la inceputul prezentei documentatii.
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4 Punerea in functiune

Pericol pentru sénatate prin aspirarea prafului toxic

De la prima utilizare, aparatul contine pulberi periculoase, care se depun pe suprafefe si pot ajunge in aerul ambiant. Inhalarea acestora poate afecta caile
respiratorii.

> Verificati si purtafi echipamentul individual de protectie.

Utilizati aparatul exclusiv in incGperi ventilate suficient.

Exploatati aparatul doar cu sistemul de absorbfie noxe din gazele de ardere prevazut.

Iindepartai depunerile de praf din zond folosind un aspirator industrial pentru clasa de praf H sau o lavetd umeda.

Menfineti pe cét posibil robinetul cu sertar inchis si deschidefi-l doar pentru scurt timp.

yvYyVvYYy

Nu folositi aparatul cu duza de gaz de protectie si duza de aspirare demontatd.

Electrocutare prin atingerea componentelor conducatoare de tensiune
Prin atingerea componentelor conducdtoare de tensiune se pot produce electrocutdri cu potential letal.

> Tineti si ghidati pistoletul de sudare doar de cavitatea-méner special prevazutd.

Electrocutare din cauza componentelor deteriorate sau instalate in mod necorespunzétor

Componentele deferiorate sau instalate necorespunzé&tor pot duce la electrocutéri cu potential letal. Componentele sunt: pistoletul de sudare, pachetul de
furtunuri, piesele de schimb, piesele consumabile.

> inainte de fiecare utilizare, verificati toate componentele si toate imbindrile s& fie instalate corect si s& nu prezinte deteriordri.

> Curdfafi imediat componentele murdare.

> Schimbati imediat componentele deteriorate.

> Dispuneti inlocuirea componentelor defecte, deformate sau uzate numai de cétre un electrician instruit de ABICOR BINZEL.

4.1 Pregatiti pistoletele de sudare pentru montarea pachetului de furtunuri
1 intrerupeti sursa de curent si scoatefi fisa de refea. 2 Blocafi alimentarea cu gaz.

4.1.1 Scurtarea electrodului de wolfram

Tipul electrodului este stabilit conform EN ISO 6848. Lungimea maximé& a electrodului depinde de piesele de uzurd utilizate.

4.1.2 Ascutorea electrodului de wolfram, fig. 4

Ascutirea electrodului de wolfram depinde de uzurd si de aceea trebuie — Ascutire centralg pe axa median&

efectuatd in functie de necesar. — Reglare automatd a antrendrii electrodului de wolfram prin forfa

> Pentru ascufirea electrodului de wolfram trebuie utilizat un aparat de gravitationald
ascufit cu urmdtoarele caracteristici: — Reglabil pentru toate diametrele de electrod

— Disc de diamant — Reglare continud a unghiului

4.2 Echiparea pistoletului de sudare, fig. 6

A PRECAUTIE

Pericol de vatdmare din cauza electrodului ascutit
Electrodul ascufit este t&ios si poate cauza tdieturi.
> Nu apucati cu mana vérful electrodului.

> Tinefi véarful electrodului la distantd de corp.
> Purtati manusi de protecfie corespunzé&toare.

1 Impingefi difuzorul de gaz in corpul pistoletului. 3 Tnsurubafi duza combinatd de gaz de protectie si de aspirare.
2 impingeti electrodul de wolfram in difuzorul de gaz si insurubafi capacul

pistoletului. in locul difuzorului de gaz se poate utiliza si un suport pentru

electrozi.

4.3 Conectarea pachetului de furtunuri, fig. 1

1 Introduceti racordul pachetului de furtunuri in mufa de conectare si > Recomandare: utilizati agentul de racire din seria BTC ABICOR BINZEL.
asigurati cu o pivlid de racord. > Pentru a evita defectiunile la nivelul aparatului de sudurd, nu se

2 Montdfi fisa pentru gaz de protectie si conductorul de comanda. utilizeazé apé deionizatd sau demineralizatd.

3 Conectati turul (albastru) si returul (rosu) al agentului de racire. > La prima punere in funcfiune si la schimbarea pachetului de furtunuri,

4 Verificati cantitatea minim& de aer a agentului de récire. aerisifi circuitul de agent de récire.
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4.4 Aerisirea circuitului de agent de racire, fig. 2

1 Amplasati recipientul de captare sub racordul pentru returul agentului de 4 Deschideti siinchidefi la loc brusc, in mod repetat, deschizétura furtunului
r&cire (rosu). de retur al agentului de racire, pand cand agentul de r&cire curge in
2 Desfaceti furtunul de retur al agentului de récire de la aparatul de récire recipientul de captare in mod continuu si férd sa formeze bule.
si finefil deasupra recipientului de captare. 5 Racorddfi din nou la aparatul de r&cire furtunul de retur al agentului de
3 TInchideti deschizatura furtunului de retur al agentului de récire. récire.

4.5 Racordarea furtunului de aspirare

» Conectatfi furtunul de aspirare al sistemului de absortie noxe cu racordul
de aspirare la pachetul de furtunuri.

4.6 Conectarea si reglarea gazului de protectie

1 Selectafi gaz de protecfie corespunzator pentru lucrérile de sudurd. 3 Conectati gazul de protecfie la aparatul de sudurd conform datelor
2 Deschidefi scurt si inchideti la loc ventilul la alimentarea cu gaz pentru producdtorului.
a elimina prin suflare eventuale impuritéfi. 4 Adaptati si configurati cantitatea de gaz de protectie la duza de gaz
utilizatd.

5 Functionarea

Pericol de vatamare din cauza campurilor eleciromagnetice

Aparatul poate genera cadmpuri electromagnetice care afecteazé funcfionarea stimulatoarelor cardiace si a defibrilatoarelor implantate.
> Nu folositi aparatul dacé purtati un stimulator cardiac sau un defibrilator implantat.

> Folositi aparatul exclusiv in medii industriale conform DIN EN 61000-6-3.

5.1 Elementele de operare de pe maner

Module pe méner

Cu pistoletul de sudare standard este posibil regimul functional in 2 fimpi si Optional pot fi integrate si alte module pe méner. Acestea trebuie

4 timpi al butonului. Regimurile functionale depind de respectiva sursa de comandate separat. Functiile modulelor pe maner sunt determinate in funcfie
curent. de repartizarea conexiunilor raportatd la cerinele clientului.

Tab. 4 Module pe méner optionale

Presiune individual& | Presiune dubl& Up/Down BIS-55 Capac BIS-57 Up/Down BIS-65 Up/Down BIS-85 Up/Down BIS-95
BIS-51/S1 BIS-52

Robinet cu sertar, fig. 3
Volumul de absorbie poate fi reglat pe parcursul operafiunii la robinetul cu
sertar.

5.2 Efectuarea operatiei de sudare

1 Deschidefi butelia de gaz de protectie. 5 Ghidadti pistoletul de sudare uniform pe intreaga lungime a cordonului.
2 Pornifi sursa de curent. 6 Terminafi procedura de sudare si de absorbtfie a gazelor de ardere

3 Reglati parametrii de sudare. conform configuratiei modulului de pe méner.

4  Pornifi procedura de sudare si de absorbtie a gazelor de ardere conform

configuratiei modulului de pe maner.

5.3 Reglarea volumului de aspirare, fig. 3

> Respectati instructiunile de utilizare ale sistemului de absorbtie noxe din > impingere robinet cu sertar in fafd (3) = deschidere, volum de absorbtie
gazele de ardere. redus la duza de aspirare.

» Impingere robinet cu sertar in spate (4) = inchidere, volum de absorbtie
max. la duza de aspirare.

6 Scoaterea din functiune

Daune materiale din cauza incingerii
Pachetele de furtunuri récite cu lichid pot deveni neetanse in caz de supraincdlzire.

> L&sali aparatul de rdcire sd functfioneze in continuare aprox. 5 min. dup& operatia de sudurd.

1 incheiati operatia de sudurd. 3 inchideti ventilul buteliei de gaz de protectie.
2 Asteptafi s& se incheie timpul de post-curgere a gazului si opriti sursa de 4 Opriti aparatul de rdcire.
curent de sudare.
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7 intrefinerea curenti si curétarea

Pericol de vatdmare din cauza scurgerii agentului de récire fierbinte

Dacd furtunul de agent de récire se desprinde in timpul sau imediat dupd funcfionare, agentul de récire poate fi pulverizat in afard si poate cauza arsuri sau
iritatii ale pielii si mucoasei.

> Lasati pistoletul de sudare si agentul de r&cire s& se réiceascd.

> Verificati si purtafi echipamentul individual de protectie.

Pericol de provocare a arsurilor din cauza suprafetei incinse

in timpul procesului de sudare, pistoletele se incélzesc foarte tare. Aceasta poate duce la arsuri grave.
> Lasati pistoletul de sudare s& se réceascd inainte de a le atinge.

> Purtati manusi de protecfie corespunzé&toare.

A PRECAUTIE

Pericol de vatamare prin pornirea accidentala
Dacd aparatul se afld sub tensiune in timpul infrefinerii, cur&térii sau dezasamblérii, piesele se pot pune neasteptat in miscare si pot cauza accidentdri.

> Deconectati echipamentul.
> Blocati toate refelele de alimentare.
> Decuplati alimentarea cu energie electricd.

7.1 Inlocuirea pieselor de uzurd, fig. 6

Daune materiale din cauza utilizérii de piese consumabile si unelte de montaj inadecvate
Utilizarea de piese consumabile de la alti producétori si montarea necorespunzdtoare a pieselor consumabile pot cauza daune materiale la pistoletul de

sudare si pot afecta rezultatele lucrdrilor.

> Folositi doar piese consumabile originale ABICOR BINZEL.

> Aveti grija la alocarea corectd a pieselor consumabile specifice pistoletului de sudare.

> Folositi cheia multipl& ABICOR BINZEL pentru montajul si demontaijul pieselor consumabile.

Gatul pistoletului poate fi echipat cu diferite consumabile, in functie de > Datele pentru comandd si numerele de identificare ale pieselor de
lucrérile de sudurd. schimb si consumabilelor sunt indicate in documentatia actuald pentru
comenzi.

> Montati piesele de uzur& conform figurii.

7.2 Curatarea pistoletului de sudura

Piesele enumerate mai jos sunt supuse uzurii si se murddresc. Din acest motiv, — Electrod de wolfram
aceste piese trebuie intrefinute si curdfate periodic: — Capacul pistoletului
— Corpul pistoletului _ Difuzor gaz
— Duzé de gaz
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xFUME® TIG

8 Debarasare

Tab. 5 Materii prime critice in pistolete de sudurd cu dotdri compatibile pentru sudur&

|Wo|frc|m (electrod de wolfram) |> g

si electronice.

Aparatele marcate cu acest simbol sunt reglementate de directiva europeand 2012/19/EU privind deseurile de echipamente electrice

> Nu eliminali aparatele electrice scoase din uz la deseurile menajere.

» inainte de debarasarea corespunzétoare, demontafi aparatele electrice.

> Colectati separat componentele aparatelor electrice si predati-le la un centru de revalorificare ecologica.
> Respectati reglementérile, legile, prevederile, standardele si directivele locale.

_ > Contactati autoritatea locald pentru informatii privind colectarea si returnarea aparatelor electrice vechi.

9 Garantie

Acesta este un produs original ABICOR BINZEL.

Compania Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG
garanteazd o fabricatie féra defecte si acordd pentru acest produs

o garantie de fabricafie si de functionare in momentul livr&rii
corespunzdtoare ultimelor standarde tehnice si prescripfiilor in vigoare.
in cazul aparifiei unui defect care este imputabil ABICOR BINZEL, firma
ABICOR BINZEL se oblig& s& remedieze defectul sau s& ofere un produs
inlocuitor, pe cheltviala si la alegerea sa. Garantia legald se poate acorda
numai pentru deficiente de fabricatie, nu si pentru prejudicii cauzate de
uzura naturald, suprasolicitare sau tratamente inadecvate.

Perioada de garantie este mentionatd in Conditiile generale de afaceri.
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Exceptiile pentru anumite produse sunt specificate in mod individual.
Garanfia se anuleazd in cazul utilizarii unor piese de schimb si de uzurg
altele decét cele originale ABICOR BINZEL, precum si in cazul unor lucrdri
de reparatie executate incorect asupra produsului de cétre utilizator sau terfe
persoane.

Piesele de uzurd nu intrd in niciun caz sub incidenta garantiei. De asemenea,
ABICOR BINZEL nu isi asumé& réspunderea nici pentru prejudicii cauzate
prin utilizarea produsului nostru. Intrebari referitoare la garantie si la
service pot fi adresate producétorului sau companiilor noastre distribuitoare.
Informatii in acest sens sunt disponibile pe Internet la adresa
www.binzel-abicor.com.


http://www.binzel-abicor.com
http://www.binzel-abicor.com
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1 Beenenue RU-147
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2.2 OcHoBHbIE YKA3aHMS MO TeXHMKe 6e3onacHoCcTH RU-147
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3MEKTPOTEXHUKM RU-148
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30LUMTHOM oneXabl RU-148
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NpM MCNOMbL3OBAHMM RU-148
2.8 Knacendpmkaums npenynpexaatowmx yKasaHuim RU-148
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1 Beepenue

l'openku ¢ BEITAKHOM CHCTEMOM xFUME® TIG orHocsres « CBAPOYHbLIM
ropenkam TIG u ncnonssytotcs ns cBApKM B Cpene MHEPTHOTO rasa
BONb(PAMOBLIMM SMEKTPOAAMM. Y CTPOMCTBA COOTBETCTBYIOT CTAHAAPTY
EN 60974-7 v He sBnstotcs npubOpaMM, BbINOMHSIOWMMM OTAEMbHYIO

1.1 Mapkupoeka
D70 YCTPOWMCTBO OTBEYAET AEMCTBYIOLIMM B BALIEMN CTPAHE TpebOBAHMIM AN
BblBOOQ yCTpOlZCTBO HQA PbIHOK.

2 besonacHocTb

B 3TOI:I rnase conepxmcu OCHOBHbIE YKU3UHM§| no TeXHuke 6330|'|C|CHOCTM
n npenynpexneHm 06 OCTATOMHbIX pMCKGX, KOTOpre HeOéXOﬂMMO
YUMTbIBATH ANs 6€30MACHON 3KCMNYATAUMM M3OENMS.

2.1 WcnonbiosaHue No HA3HAYEHUIO

OnucanHoe B NAHHOM pyKoBoOaCTBe yCTPOl‘/’ICTBO paspewaeTca MCnonbL3oBaAThH
TOMBKO € TOM LIENbIO M TeM CNOCOBOM, KOTOpbIE YKA3GHbI B PYKOBOACTBE.
YCTpOl‘/’ICTBO CNY>XUT ANg yndneHus CBAPOYHOro ObiMa U NbinK,
obpasytolmxcs Npu ceapke. YCTPOMCTBO MOXKHO MCMONb30BATb ANS
YOQNEHWs CBAPOYHOTO AbIMA, CONEPXALLETO M HE COAEPXKALLEro BELEeCTBd
CMR. Mpu ynanexmmn ceapouHoro abima, conepxauero sewectsa CMR,
CBAPOYHAA ropenka aonxHa p06OTOTb B COMETAaHUM C noaxoadawmm
AbIMOBBITAXHBIM ANMNAPATOM, CEPTUGMUMPOBAHHBIM Mo cTaHaapty W3.
CamosonbHoe nepeobopynoBaHMe Unk BHECEHWUE MIMEHEHMI ans
MNOBbLIWEHWI NPOMU3BOAMUTENBHOCTM HE nonyckaercs.

2.2 OcHOBHbIE YKA3GHUSA NO TeXHUKE 6e30nacHoCcTn

[anHoe usnenme paspaboTaHO M M3TOTOBAEHO B COOTBETCTBIM

c COBPSMSHHHMM CTOHHOPTOMM pO3BMTM5I TEXHUKU U OsLueﬂpMHﬂTblMM
I'IpGBMl'IGMM n ﬂMpeKTMBGMM Mo TEXHMKU 663OI'IGCHOCTM. Vlanenme aBngeTcsa
NCTOYHUKOM KOHCprKTMBHO HeM366)KHbIX OCTATOYHbIX pMCKOB ans

non bBOBGTeHSIZ, TpeTbMX nmuy, yCTpOlZCTB mnu ﬂpyl’MX MGTSPMGHbeIX
LueHHoCTel. B 3ToM nokyMeHTe conepXarcs OCHOBHbIE YKA3AHMS MO TeXHUKe
6e30MacHOCTH 1 NpeaynpexaeHns 06 OCTATOYHbIX PUCKAX, KOTOPbIE
HeOéXOﬂMMO y‘-H/ITbIBOTb oansa 6630|'|OCHOIZ 3KCI'IJ'IyOTOLlMM mnenus.
MoapobHas MHpopmaums 06 M3NENMM U YKasaHMs MO TEXHUKe
6330|'|C|CHOCTM oans KOHerTHOI’O mnigenms COﬂep)KClTCSI B OTOENbHOM
pyKOBOﬂCTBe no SKCI'IJ'IYOTOLlMM nBs J:lpnylZ J]OKyMeHTGLlMM K “3oenuio.
Hecobnionerue ykasanuit no TexHmke 6€30MACHOCTM MOXET NPEAcTaBnsTh
ONACHOCTb ANg XM3HUN U 3D,OpOBI:ﬂ mou,eﬁ, a TaK>Xe HaHeCTn BpeJ:l
OKpY>KatoLlen cpene Mnm NPUBECTU K NOBPEXAEHUIM MMylLecTsa. [Tpu
noape)Kneme n TPOBMGX, BO3HMKLUIMX MO I'IPMHMHS HeCOéﬂlOﬂeHMﬂ
ﬂOKyMeHTClLlMM, MN3rOTOBUTENDb OTBETCTBEHHOCTU HE HECEeT.

> I'Iepen nepsoﬁ 3Kcnnyc17c1ul4e171 BHMMATENbHO NPOYTUTE NOKYMEHTALMIO.

4 Beop B s3kcnnyaraumio RU-150
4.1 MoarotoBka cBAPOYHOM FOPENKM ANS MOHTAXKA

LUNIAHTOBOTO NAKETA RU-150
4.1.1  YxopauueaHue BONbGPAMOBOTO 3MEKTPONA RU-150
4.1.2  3arouyka BonbppaMoBoro anekTpoaa, puc. 4 RU-150
4.2 OcHaueHne caapouHoit ropenku, puc. 6 RU-151
4.3 MoncoenmHenune wnaxrosoro nakera, puc. 1 RU-151
4.4 YnaneHue Bo3ayxa M3 KOHTYpPa OXAKAatowwe

XKMAKOCTH, puc. 2 RU-151
4.5 MpucoenuHenue BeITIXHOTO WNAHA RU-151
4.6 MoaknioueHme 3aWMTHOTO ra3d M HACTPOMKA RU-151
5 dkcnnyaraums RU-151
5.1 DneMeHTbl yNpaBneHus pyKosTku RU-151
52 Mpouecc ceapku RU-152
53 Perynuposka o6vema Bcacsisanms, puc. 3 RU-152
6 BoiBOon M3 3kcnnyaraumm RU-152
7 TexHUueckoe 06Ccny>KMBAHUE U OUUCTKA RU-152
7.1 3ameHa BbICTPOMIHALLMBAOLLMXCS feTaner, puc. 6 RU-152
7.2 Oumctka cBapoYHO#M ropenkm RU-153
8 Yrunusaums RU-153
9 FapaxTus RU-153

dyHkumio. [laHHoe pyKoBOACTBO MO 3KCMAYATALMM OMMUCHIBAET TONLKO
ycTpomctea xFUME® TIG. Ero paspelaeTcs 3KCnyaTMpoBaTh TOMNLKO
C opurMHanbHbiMK 3anackbiMu yactsmu ABICOR BINZEL.

Ha yctporictee Takke nmeetcs cootsetctytowas obs3artensHas
MApPKMPOBKA.

HecobnioneHne yKasaHmit no TexHmke 6E30NACHOCTH MOXET NPEencTaBnsTs
ONACHOCTL NS XM3HM U 300POBbA NtOEN, O TAKXKE HAHEeCTM Bpen
OKPY>QloLEeM cpeae M NPUBECTM K MOBPEXAEHUIM MMYLLECTBA.

Heobxonumo cobntonars ycnoems aKCTyaraumm, TeXHUYECKoro
06Cny>XMBAHUS U PEMOHTA.
> He npesbIwaiiTe MOKCMMAmNbHYIO HATPY3KY, YKA3aHHYHO
8 nokymeHTaumu. [eperpyskm NpMBOAST K HENONPABUMbIM
NOBPEXAEHNIM.
He npoBopuTe KOHCTPYKTUBHBIX M3MEHEHUM HA M3RENMM.

He mcnone3yitte 1 He XxpaHuTe yCTPOMCTBO HA OTKPLITOM BO3AyXe
B YCIOBMSAX MOBbILIEHHOM BIAXHOCTU.

> [lpu akcnnyaraumu nprbopa BHE MOMELLEHNS MCNOMb3yiTe
COOTBETCTBYOLLYHO 3ALUMTY OT BO3NEMCTBMIM OKPYXKAKOLLEM CPenbl.

> MCHOHbByﬁTe msnenme Tonbko B MICNPABHOM COCTOAHMM
nc CO6I‘II’OJ]6HM€M BCEeM NOKYyMeHTaumm.

> T[lepen BbINONHEHWEM CMeLManbHbIX paboT, TAaKMX KaK BBOA
B 9KCNAYATALMIO, SKCMNYATALMS, TPAHCIOPTUPOBKA
1 TexobCnyXMBAHME, BHUMATENbHO NPOUTUTE AOKYMEHTALMIO
u cobnioparite ee.

> Crenyert 30wWmtTb ce6s M MOCTOPOHHMUX MWL, OT ONACHOCTEN,
NPUBEAEHHBIX B IOKYMEHTALMM, MPMHSB COOTBETCTBYIOLIME MEPSI.

> Bcerna xpaHute NOKYMEHTALMIO PSLAOM C YCTPOMCTBOM, 4TOBbI NpH
HeoBXOMMMOCTU MCNONb3oBATL €€ Ang cnpasku. Mpu nepenade msnenms
NPUNAraiTe K HEMy AOKYMEHTALMIO.

» Cobnionasite yKasaHus, ConepXalymecs B AOKYMEHTALMM
K KOMMOHEHTAM CBAPOMHOM CUCTEMBI.

> [pu obpatleHmu c razosbiMm 6ANTOHAMM PyKOBOLCTBYHMTECH
MHCTPYKLMAMM NPOU3BOAMTENS [A3Q M COOTBETCTBYIOLUMMM MECTHBIMM

npeanmncaHmnaMm, Hanpmmep, NOCTAHOBNEHMEM O CXKATOM rase.

> COéﬂlOIlOI;ITe MeCTHbI€ NpaBMNa NPENOTBPALLEHMA HECHACTHBIX Clydaes.

RU - 147




2 BezonacHocTb

xFUME® TIG

> [Mopyuarite BbinonHeHe paboT Mo BBOAY B SKCMAYATALMIO,
3KCMNYATALMM W TEXHMYECKOMY OBCNYXMBAHMIO TOMbKO
KBANMMPUUMPOBAHHOMY nepcoHany. CrneumnanmsMpoBaHHbIM
NepCOHANOM BAAIOTCS NMLA, KOTOPbI€ HO OCHOBE MOMYYEHHOTO MMM
CNeUManbHOro 0BPA30BAHMS, 3HAHMIM M OMbITA, O TAKXKE 3HAHMIA
AeNCTBYIOWMX CTAHAAPTOB MOTYT OLIEHWBATL AOBEPEHHbIE MM PABOTHI
M PACMO3HABATL BO3MOXKHbIE ONACHOCTM.

2.3 WUHcTpyKumum no tTexHuke 6€30nacHOCTU AN 3M1EKTPOTEXHUKN

> [lpoBepbTe 3NEKTPOMHCTPYMEHTBI HO OTCYTCTBME MOBPEXAEHMH,
MX MCNpaBHOe GYHKUMOHUPOBAHUE M MPMMEHEHMWE B COOTBETCTBUM
C HO3HOYEHMEM.

> He nonsepraiite aneKTPOMHCTPYMEHT BO3AENCTBMIO NOXAS W M3beraitte
NOBbILIEHHOM BIIAXKHOCTM.

> Cnenyer obecrneunTs XopoLuee ocBelleHe paboueit 30HbI M COnepXaTb
ee B nopsake.

> Ha Bce Bpems nposenermns pabot No 1exobCny>KMBAHMIO M PEMOHTY
BBIKIIOUMTE UCTOUYHMK TOKQ, OTKNIOUMTE MOAAYY Fa3d M CKATOTO BO3MYXa,
a TaKXe 3NeKTPONUTaHMe.

> [pu ytmnusaumm cnenyite MECTHbIM MHCTPYKLMSM, 3OKOHAM,
NPEennUCaHmsM, CTAHAAPTAM M AMPEKTUBAM.

> O6ecneybTe 3aWMTY OT NOPAKEHWS TOKOM, UCMONb3ys M3ONMPYIOLUME
noaknanku 1 pabotas B cyxok oaexae.

> He ucnonb3yitTe aNeKTPOUHCTPYMEHTbI HA MOXAPO- U B3PLIBOONACHBIX
yuacTtkax.

2.4 YkazaHus no TexHuke 6e30nacHocT! Npu NPOBEAEHUMN CBAPOUHbIX pabot

» [lyrosas anekTpoCcBAPKA NPEACTABSET OMACHOCTb ANS IMA3, KOXM
1 opraxos cryxa. OBparute BHUMAHME, YTO B COYETAHMM C APYIMMM
KOMMOHEHTAMM CBAPOUHOM CMCTEMBI MOTYT BO3HMKHYTb NOMOMHUTENbHbIE
onackoctu. MoaToMy Bcerna HoCUTE NPEAMNMCAHHYHO 3ALWMTHYIO OAeXaY
B COOTBETCTBUM C MECTHBIMM TPEBOBAHMAMM.

> Bce napbi MeTannos, 0cobeHHO CBMHLIA, KAAMMS, Meau 1 Gepunnus,
BpeaHsl ans 3noposbs. Obecneybre NOCTATOYHOE NPOBETPMBAHME
M BBITSXKHYHO BEHTURSUMIO. He npessiwarite neicrsytolume sHaYeHMs
npenenbHo AomMycTMmon koHuentpaumm (MOK).

> Bo usbexarre 06pazoBaHms GoCreHa ononackMBaiTe AeTanu,
06€3KMPEHHBIE XTTOPCOAEPKALLMMM PACTBOPUTENIMM, YACTOM BONOM.

He yCTOHOBJ‘IMBOﬁTe 86nM3M MecTa CBAPKK Xnopcoaepxatime BaHHbI
ansa 0663)KMPMBGHMSL

> B cBA3M C MCNONb3OBAHMEM PA3NMUHBIX CBAPOYHbIX FOPENOK MOTYT
BO3HMKQTb ONACHBIE CUTYALMM, HANPUMEP, M3-3Q: 3NEKTPUYECKOTO TOKa
(McTOUHMK TOKQ, BHYTPEHHSS 3nekTpuueckas Luens); 6pbIsr,
06pasyloLWMXCs NPH CBAPKE; M3-30 MCMOMb3OBAHMS FOPIOYMX MM
B3pbIBOONACHbIX MaTepuanos; YD -u3nyyeHns ceapouHoi ayri; obiMa
¥ Napos.

> Cobnionate obLme Npasmna NpoOTMBONOXApPHOM 3awumtsl. [epen
HOYANOM cBapPOYHbIX paboT ybepute ¢ pabouero mecta Bce roptoume
matepuansi. Obecneyste HanMuMe CPEACTB NPOTUBONOXAPHOM
6esonacHocTn Ha pabouem MecTe.

2.5 Ykazauusa no rexHuke 6e3onacHocTn npu pabore ¢ BbITAXXHOM cuctemon (cornacHo 1SO 21904)

> Y6enurech B TOM, UTO BCE KOMMOHEHTbI FTOPENKM C BbITIKHOM CUCTEMOM
YCTAHOBINEHbI B COOTBETCTBUM C MPABUNAMM.

> [epen ncnonb3osaHWem ybeamrech B TOM, YTO FOPENKA C BLITSXKHOM
CMUCTEMOM MOAKITIOYEHA K AbIMOBLITSXHOMY annapary.

> Vicronb3y¥ite ropenky C BbITHKHOM CUCTEMOM TOMKO C NbIMOBbITSXHbBIM
QNMNAPATOM, PO3PELLIEHHbIM B COOTBETCTBYIOLLEN CTPAHE.
Cobritonaitte MECTHbIE HOPMBbI M MPABMNGA TEXHMKM 6E30NACHOCTH.
MpoBepbre 06LEMHBINM NOTOK HA OTCACLIBAIOLIEM COMNE C MOMOLLLIO
BcackiBatower nposepoutoit 1py6ku ABICOR BINZEL. Cruwkom
60mbLIOK OB BEMHBIM MOTOK MOXKET BbI3BATL AEPEKTbI CBAPKM.

> PerynspHo, HO He pexe OAHOTO PA3a B HENENtO NPOBEpPSiTE
AbIMOBLITSXKHBIE WAGHM HO HOMMYME MOBPEXAEHMM M 3ArPS3HEHMMA.

> O6paTiTe BHUMAHME, YTO MCMOMLIOBAHME AOMONHMTENbHbIX LINGHIOB
MNM WNCHIOB APYIMX NPOM3BOOMTENEI MOXKET BbI3BATL NANEHME
OQBNEHWS B TOPENKE C BbITIKHOM CUCTEMOM.

2.6 WHcrpyKumum no rexHuke 6€30nacHOCTU ANS 3ALWMUTHON OAEXAbI

> TMpocb6a He HOCHTb LWIMPOKYHO OOEXAY MK YKPALIEHHS.

> ﬂﬂﬂ ANMUHHBIX BONOC I'IpOCI:6G MCNonbL30OBATHL CETKY ANng BONOC.

2.7 MHC'I'PYKI.IMM no trexHuke 6esonacHocTn fnpuv UCNONb3OBAHUMN

> He npesbiwaiite MAKCHMMANBbHYIO HATPY3KY, YKA3QHHYIO
B NOKyMeHTaumMK. [Teperpysku NpruBOOST K HENONPABMMbIM
noBpexaeHUsIM.

2.8 Knaccudpukaums npeaynpexAaoWmxX yKasaHnn
McnonbsyeMble npenynpexnatowme yKasaH1s NOAPA3NenstoTcs Ha YeTbipe

YPOBHS W MPMBOLSTCS MePen ONUCAHUEM NOTEHLMANLHO ONACHbIX PABoUMX
onepauuit.

A onAcHo

> YuuTbiBalTE, YTO NPUMEHSEMOE OTPULIATENLHOE AABNEHME 3ABUCHT OT
reorpadrUYEeckort BeICOTbl MECTA MCMONb3OBAHMS.

> Cnenure 30 NpenynpenmTenbHbIMUA CUTHANAMM M MHOMKATOPAMM HA
AbIMOBBLITSXXHOM annapare. [penynpenurensHbie CUrHanbI
M MHAMKATOPbI MOTYT YKQ3bIBATE HA 3Arpa3HeHMe GunbTpa 1nm
npobnemy,/noBpexaeHMe ropenku ¢ BbITIKHOM CUCTEMOM.

> PerynspHo 3ameHsitTe GbICTPOM3HALIMBAIOILMECS NETANM CUCTEMbI
AbiMoynaneHus. HTepBan 3aMeHb! 3aBUCUT OT YCNIOBMIA UCMONL3OBAHMS.

> OrKpbIBaiiTE BO3YLWHYIO 3QCTIOHKY TOMBKO HO KOPOTKOE BPEMS
U 30KPLIBAMTE €€ CPa3y Nocne OTKPbITMS. DPPEKTUBHOE YNaBNMBAHME
AbIMOBbIX [A30B MOXET 6bITh FAPAHTUPOBAHO TOMKO MPM 3AKPLITOM
BO3AYLIHOM 3ACNOHKE.

> Cobnitonaitte yKasaHMs MO MOOKIOYEHMIO KOMMOHEHTOB HA HAKNEMKe
ananTepa.

> Bo BpeMmsa aKkcnnyaraumm m CBapku HOOEeBAMTE 3ALWMTHbIE OYKH,
3ALWMTHbIE MepYaTKM1 U Npu HeO6XOﬂMMOCTM pecnupaTtop.

He npoBommre KOHCTPYKTMBHBIX M3MEHEHMI HA AAHHOM fOpernkKe.

> [pu akcnnyarauum npubopa BHE NOMELLEHMS MCMIONb3YMTe
COOTBETCTBYOLLYIO 3ALMTY OT BO3AEMCTBMIA OKPYKAIOWEM CPeabl.

B 3aBMcHMMOCTH OT cTeneHn onacHocTm ncnone3yroTcs cnenyouime
CUTHANbHbIE CNOBA:

O603HaYaET HEMOCPENCTBEHHYO ONACHOCTb. HeBbiMONHe e Mep MO ee NPenOTBPALEHMIO CO3AAET YIPO3Y NS XKM3HW UM PUCK MOMTYYEHMS THKEMbIX TPOABM.

O6o3nauaer NOTEHUMANBHO ONACHYHO CUTYALMIO. Hesbinonxenne Mep no ee NpeaoTBPALLEHMUIO MOXET MPUBECTU K CMEPTU UK NOMTYUYEHMIO TAXKENbIX TDABM.
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xFUME® TIG 3 Onucanve uspenus

A nNPEQYNPEXXAEHUE

O6o3Hauaer MOTeHUMANbHYIO ONACHOCTb TDABMMPOBAHMS. HesbinonxeHue Mep no ee NpeaoTBPALLEeHNIO MOXET MPUBECTU K NONyHYEHUIO Nerkmx mnm
HE3HAYUTENbHbIX TPABM.

YBEOAOMIJIEHUE

O603HAYAET ONACHOCTb YXYALIEHMS PE3YNbTATOB PAGOTHI, MATEPUANBHOTO Yilepba UK NoBpeXaeHMs 06OPyNOBAHMS.

2.9 [eiicTBMA B ABAPUIHBIX CUTYAUMAX
> B cnyyae aBapui HeMEONEHHO OCTAHOBMTE NONAYY: BNEKTPOMNMUTAHMS, > Cobnionasite yKasaHus, ConepXalymecs B AOKYMEHTALMM

OXNAXAAOLWEM XMAKOCTM M 3ALWMTHOTO rasa. K KOMMOHEHTAM CBGPOHHOIZ CUCTEMDI.

3 Onucanue uspenus

3.1 TexHuueckme XApPAKTEPUCTUKMN

Tabn. 1 O6wue xapakrepuctnku ropenok (EN 60974-7)
Temneparypa Or-25 po +55 °C 3awunTHbIN ras AproH
(rpancnopTupoeka n xpaHeHue) (DIN EN 1SO 14175)
OrtHocuTenbHas BnaxHocrs Bospyxa | o 90 % npu 20 °C dnexrponsi Bonbdpamossie anekrponsb! ans
csapkun WIG, npennouturensHo
C HU3KUM MBHYHGHMGM
Tun ynpasnenus Pyunom Hanpsaxenune MpenensHoe 3Hauenme 113 B
Bupn Toka lMocrt. unu nepem. Tok Knacc 3awmrtbl KOHTAKTOB HA IP3X
cropoHe pesaka (EN 60529)
MonapHocTb 3nekTrponoe npu Kak npasuno, otpuuarensHas YcTpoiicTBa ynpasneHus Ona42Bu0,1-1A
NMOCTOSHHOM TOKE B pyKoOsTKe
Makc. Hanps>keHue saxxuranmsa gyrm | 10 kB
M Hanps>xeHue crabunusaumm
HanpsaxeHue npo6os 50 Ny
KommyTtupyemoe HanpsxeHme 0,02-42 B (nocr. 1 nepem. Tok) | KommyTupyemas mouwHocrb Make. 1 Bt (ommnueckas Harpyska)
KHOMKM KHOMKM
Tok nepeknioueHUss KHONKKU 0,01-100 MA KommyraumnoHHas cnocobHoctb | [luHertas 1 Br npu 40 °C
noreHUMomeTpa
Tabn. 2 TexHuueckue ocobenroctu ropenok (EN 60974-7 u EN ISO 21904-1)
Tvn Cnoco6 Harpyska MB | D anekrtponos | Pacxon O61emHbIit noTok ! Tpebyemoe
oxnaKAeHNs rasa oTpuuarensHoe
AaBneHue Ha
coeAMHUTENbHOM
anemeHre
Make. anmHa [ns unayumposantoi ckopoctn 0,35 m/c
175 mum Orcacsisatowee CoenmHuTenbHbIN
conno anemeHt B50mm
DC AC? [nuHa wnawra [nuHa wnawra [nuHa wnawxra
4/8/12 m 4/8/12 m 4/8/12 m
A A % MM n/MuH MS/H M3/‘4 kMa
150 Bosn. 150 105 35 1,0-2,4 5-12 148 /14,8/14,8 | 28,9/29,5/26, 6,5/84/70
260W Kuak. 260 185 100 1,0-3,2 7-18 148 /14,8/14,8 | 23,7 /24,4/ 23,2 52/75/102
300W Kunk. 300 210 100 1,0-3,2 7-18 148 /14,8/14,8 | 26,7 /24,1 /252 8,4/8,4/14,

1T1py Mcnonb3OBAHMM C MBIMOBBITAKHBIMM ANNAPATAMM CEPUM xFUME®

2Cornacro EN 60974-7 3sHauenune nepemerHoro toka (AC) nomkHo 6biTh ykazaHo kak 70 % oT ucnbItaHHOro 3HaueHns noctosHHoro Toka (DC).

CreneHb ynasnmBaHms BCTPOEHHOM B FOPENKY BbITAKHOM CMCTEMbI 3ABUCHT OT Mpu oNTMManbHBIX YCNOBMSX BO3MOXHO ynasnueaHue 6onee 95 %
MHOMX GAKTOPOB, TAKMX KAK MOMOXEHME OTCACHIBAIOLIErO COMMa, ceapouHoro abima cornacko 1SO 21904-3.

reoMeTpus CBAPKK M YPOBEHb NbIMOBbLIAENEHMS B NpoLiecce CBAPKH.
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4 Beonp B 3kcnnyarauuio xFUME® TIG

Tabn. 3 [laHHble MO XMAKOCTHOMY OXACXKAEHMIO/ WNAHTOBbIM NaKeT

I aHHble N0 OXNAXXAEHUIO Wnaxroesin naker

Temn. KoHTYpa nopaum Make. 50 °C CranpaprtHas anuHa L 4,00 M, 8,00 m
Pacxon Mwun. 0,7 n/mun NuHusa ynpasneHus 6-KumbHAR, 7-KUNbHAS
HNaeneHue ncreueHus Mwun. 2,5 6ap, make. 3,5 6ap

MoncoeauHeHne oxnaxkparowen | BcrasHolt Hunnens ¢ BHYTPEHHUM

XMNAKOCTHN avametTpom
MouwHocTh oxnaXkaarouero Mun. 800 Br
ycrpoucrea

3.2 WUcnonbsyembie usobpaxkeHus
Bce 1306paxeHus npeactasneHbl B HaYane AAHHOTO NOKYMEHTA.

4 Beop B 3KcnAyaraumio

OnacHocTb AN 3A0POBbA M3-3a BAbIXAHWS BPEAHOMN NbINK

Y>e npy NepBoM MCMONL3OBAHMM ANNAPAT CONEPXKMT OMACHYIO AN 300POBbS Mbiflb, KOTOPAS MOXET OCEAATh HA MOBEPXHOCTIX M NONAAAT B OKPYXA oMM
BO3MYX. BabixaHue nbiny MOXET NPUBECTU K NOBPEXAEHMIO AbIXATENbHLIX NYTEMA.

Monk3y#irecs cpenctBamMmM MHAMBMAYQNbHOM 3alumThl. PerynspHo nposepsitre mx.

Mcronb3yiite yCTPOICTBO TOMBKO B MOMELLEHMIX C NOCTATOMHOM BEHTURSLMEN.

Mcnonk3yiiTe yCTpOICTBO TOMBKO C NPENYCMOTPEHHBIM [bIMOBLITSXXHBIM ANMNAPATOM.

HeMenneHHo ynanuTte otnoxeHus nbinu B okpy>xatoLLes 06nacti ¢ NOMOLLIO MPOMbILAEHHOTO Mbinecoca (knacc nbinu H) mnm BnaskHor tpanku.

Mo BO3MOXHOCTM AEPXKMTE BO3AYLIHYIO 3ACNOHKY 3AKPBITOM M OTKPHIBATE €€ TOMbKO HA KOPOTKOE BPEMS.

YyYvYyVvYYYy

He MCI‘IOHbByl‘/’iTe yCTpOl‘;iCTBO, eCcn1 conno ang 3awmTHOro rasa 1 oTcachiBaroliee Conno CHATbI.

YHGP IMNEKTPUUYECKUM TOKOM NMPU KOHTAKTE € TOKOMPOBOARALUMMU AeTaNaImm
KoHTakT ¢ TokonpoBoasiumMMm fetansmm 060opynoBAHMS MOXET MPMBECTM K OMACHBIM ANS XM3HM YOAPAM 3NEKTPUYECKMM TOKOM.
> [lepxute 1 HANPQABNSITE CBAPOYHYHO FTOPENKY TOMLKO C MOMOLLBIO MPEAYCMOTPEHHOM PYKOSTKM.

YHCP 31IEKTPUUYECKMM TOKOM M3-3a MOBPEXXAEHHbIX UTU HENPABUJIbHO YCTAHOBJIEHHbIX ne‘rcneﬁ

I'IospexneHHble U1 HENPABMITbHO MOAKIIOYEHHbIe eTANN MOryT CTATb I'IpMHMHOlji yaapa 31eKTpUYEeCcKMM TOKOM. ﬂemnm: CBAPOYHASA ropenka, LWACHTOBbIM
nakeT, 3anacHble U 6bICTpOM3HGLI.IMBClIOLL|MeCZ aetanu.

> I'Iepen KA>XAbIM UCNONb3OBAHUEM nposepﬂﬁTe BCe Netann 1 CoefnHeHns Ha NPABMIbHOCTL YCTAHOBKM U OTCYTCTBME noapexneHMﬁ.

> HesamegnutensHo oumwamte 3arpga3HeHHbie netanu.

> HesamennutensHo 3ameHsiTe noBpeXaeHHble aetanu.

> 3umeHy NOBpPEeXAEHHbIX, ﬂe¢OpMMpOBOHHbIX MNU U3HOLLIEHHbIX feTanem JONnXeH NPOU3BOAMTL TONBKO KBOan)MLl,MpOBOHHbIIZ 3NEKTpUK, I'lpOLIJeJ:lLIJMﬁ

nHctpyktax B komnanum ABICOR BINZEL.

4.1 TMoRroTroBKa cBAPOYHOM rOPesNKU AN MOHTAXKA WIGHIOBOTO NAKeTa

1 BuikntounTe MCTOUHMK TOKQA M M3BNEKMTE CETEBOM LITEKEP. 2 [epekpoitre nopauy rasa.

4.1.1 YxopauueaHue BonbPpPaAMOBOro 3neKTpoaa

Tun anektpona ykasaH B cootserctamm ¢ EN ISO 6848. MakcuMansHas ANMHA 3NeKTPOAA 3ABUCMT OT MCMOMb3YEMbIX
6bICTPOM3HALIMBAIOWIMXCS AETANEN.

4.1.2 3arouxka BonbGpaAMOBOro 3MeKTpoaa, puc. 4

3aTouKa BOMbGPAMOBOTO 3MEKTPOAA 3ABUCHT OT U3HOCA M NOSTOMY AOMXHA — LlentpoBas 3atouka oTHOCKTENbHO CpeaHel ocK
BLINONHSTLCS N0 Mepe Heo6X0AUMOCTH. — ABsTOMaTMYECKAS PETYNMPOBKA MPMBOAA BOMbGPAMOBOTO 3NEKTPOAA
> [lns 30704kM BONbPAMOBOTO 3MEKTPOAA MCTIONb3YHITE WNMGMALIMHY non NeMCTBUEM CUNbI THKECTH
C YKA3QHHbIMM fanee XapakTepucTMkamm. — Hacrpoiika ans Bcex aMameTpoB anekTpoaos
—  Anmasnbii ek — beccrynenuaras perynmpoeka yma sarouku
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xFUME® TIG 5 dkcnnyaraums

4.2 OcHauweHne CBaAPOUHON ropenku, puc. 6

A nNPEQYNPEXXAEHUE

OnacHOCTh TPABMMPOBAHMS 3aWANE(OBAHHLIM 31TIEKTPOAOM
3aTOYEHHBIN BNEKTPON MOXKET CTATh MPUUMHOM KOMOTBIX PAH.
> He npukacaiitecs k KOHUMKY anekTpona.

> [lep>uTe KOHUMK 3NEKTPOAA HA PACCTOSHMM OT Tend.
> Vcnonesyiire 30wWmTHbIE NEPYATKM.

1 Bcrasste rasoseiit anddysop B KOpMyc ropenku. 3 HaBuHTMTE KOMBMHMPOBAHHOE CONMO AN 3ALWMTHOTO ra3d
2 Bcrasbte BONbGPAMOBbIM 3NEKTPO B a30BbIM AMDPY30P M 3aBUHTUTE 1 oTcachiBarolwee conno.

Konnayok ropenku. Bmecro rasosoro amndpdysopa Takxke MOXHO

MCMONb30BATL AEPXATENb SNEKTPOAA.

4.3 NopncoenuHeHue wWnaHroeoro nakera, puc. 1

1 BcraBsbTe coenmHeHMe WNAHTOBOTO NAKETA B COEAMHUTENHOE THE3A0 > Pekomennaums: ABICOR BINZEL ucnonssyitre oxnaxaatowyto

1 30KpenuTe COenMHUTENbHOM FaMKOM. xmunkocts cepum BTC.
2 YcraHosuTe WTeKepPbl 3AWWTHOTO FA3A M MHWM YNpaBReHMs. > Bo m3bexaHme NoBpexXaeHMs CBAPOYHOTO ANMAPATA HE MCMOb3YMTe
3 TMoncoennHiuTe NUHMIO KOHTYPa Nonaum (cuHss) 1 oBpaTHOro KoHTypa AEMOHM3UPOBAHHYIO MM IEMUHEPATNM3OBAHHYIO BOAY.

(kpacras) oxnaxaatowelt xuakocTM. > [lpu nepeom BBOAE B SKCMYATALMIO M 3AMEHE LINAHIOBOTO MNAKETA

4 npOBepre MUWHUMAnbHbIN YpPOBEHbL OXHG)KJJGI—OUJ,GIZ XUNOKOCTU. yAanure Bo3ayX U3 KOHTypa oxno)‘(p,o}ou_leﬁ XKMOKOCTU.

4.4 YpaneHue BO3AYyXa U3 KOHTYPA OXJGKAAIOULEN XXUAKOCTU, pUC. 2

1 Ycranosute c6opHbIN pesepsyap noa coenmHeHue o6paTHOro KOHTypa 4 Heckonbko pas OTKPOWTE M CHOBA PE3KO 30KPOMTE OTBEPCTUE LNAHIA
OXHG)KJJGI-OLI.I,SIZ XKMOKOCTH (KpGCHbIﬁ). O6PQTHOTO KOHTYypaQ OXI'IQ)KIIQIOU.IGIZ XKMOKOCTH, NOKA NOTOK

2 Orcoenmntute WNaHr 06PATHOTO KOHTYPA OXNAXKAAKOLEN XMOKOCTH OT OXNAKAAIOLLEN KMAKOCTU B CEOPHbIN PE3EPBYAp HE CTAHET POBHbIM, €3
OXnaguTens 1 AEpXuTe ero Haa COOPHLIM Pe3epBYaApOM. My3bIPEKOB.

3 3akpo#re oTepcTHe WNAHIG OBPATHOTO KOHTYPA OXACKAAOWEN 5 [pucoenmHmTe WHAHT OBPATHOTO KOHTYPA OXNCXKAAIOWIEH XMAKOCTH
XKUNOKOCTH. K oxnaguTtento.

4.5 [MpucoeauHeHune BbITSXKHOTO WAAHIA

> anCOeJ:lMHMTe BbITSXKHOM LUACHT AbIMOBBITAXXHOTO annapara
K BCACbIBAtOLLEMY I'IQpr6Ky LUNAHroBoro nakera.

4.6 TMMopknioueHne 3AWMTHOTO rA3d U HACTPOUKA

1 Vcronssysite 3awmtHbIN 1a3, NOAXOASWMM ANS KOHKPETHOM 30404M 3 [MoAcoeamnHUTE NIMHMIO NONAYM 3ALMTHOTO FA3a K CBAPOYHOMY annapary
CBAPKM. COMMACHO YKA3QHMIM NPOM3BOAMTENS.
2 Orkpotite KnanaH HA NMHMM NOAAYM FA3Q 1 CPA3Y CHOBA 3AKPOIATE, 4 Orperynupyitte KONMYECTBO NONABAEMOTO 3ALUMTHOIO fa3a
4TO6bI YAANUTL BOMOXHbIE 3ATPA3HEHMS HA COEAMHEHNM. B COOTBETCTBMM C MCMOMb3YEMbIM FA30BbIM COMMOM M KOHKPETHOM 3aaaye
no ceapke.

5 Jkcnnyarauus

OnacHOCTb TPABMMPOBAHMS U3-30 BO3ZHUKAIOWMX 3/IEKTPOMArHMTHBIX Nonen

IMpw skcnnyaTaumm ycTpoMcTBa BOSHMKAIOT SEKTPOMATHUTHBIE NONS, KOTOPbIE MOTYT HOPYLWMTL PABOTYy KAPAMOCTUMYASTOPOB M MMMAGHTUPOBAHHbIX
nedrbpUnnITopos.

> JlMuam ¢ KapAMOCTUMYNSTOPAMM MM MMINIAHTUPOBAHHLIMM AePUOPUANSTOPAMM HE CNedyeT MCMOMb30BATL YCTPOMCTBO.

> Mcnonbayitte ycTpoicTBo Tonbko B NpoMmbitieHHbix 3oHax cornacto DIN EN 61000-6-3.

5.1 dnemeHTb ynpaeneHns pyKoaTKu

Monynu pykosartku

IMpy MCNONbL30BAHMM CTAHAAPTHOM CBAPOUYHOM TOPENKM BOIMOXHA paboTa OnuMoHansHO AOCTYMHbI APYTe MOBYNM PyKosTKM. Mx HeoBxommnmo
KHOMKM B IBYX- M YETLIDEXTAKTHOM pexxume. Pexxmbl pabotbl 3aBucsT ot 3aKa3biBaTh otaenbHo. O yHKUMKM Modynei pyKOSTOK 3aBUCST OT
COOTBETCTBYIOLIETO MCTOYHMKA TOKA. PACNONOXeEHMs BLIBOAOB B COOTBETCTBUM C TPEBOBAHMIMM KNMEHTA.

Tabn. 4 OnuuoHanbHbie MOYNM PYKOSTOK

OunHokpartHoe Haxarne | OsoitHoe Haxatne | Momvem/onyckanue | Kpbiwka BIS-57 Monvem/onyckakue | Moavem/onyckanume | Mombem/onyckanme
BIS-51/S1 BIS-52 BIS-55 BIS-65 BIS-85 BIS-95

BosnywHas sacnoHka, puc. 3
O6bem BCACHIBAHMS MOXKHO PEryNMPOBATL B MPOLECCE CBAPKM C MOMOLLbIO
BO30YLIHOM 3ACNOHKM.
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6 BeiBop 13 3kcnnyaraumm xFUME® TIG

5.2 Mpouecc ceapku

1 Orkporire 6annoH 3aIWMTHOTO rasa. 5 PaeHoMepHO BeaMTE CBAPOYHYIO TOPENKY MO BCEM ONMHE IWBA.

2 BknioumTte MCTOUHMK TOKQ. 6 3asepuimTe CBApPKY M yOANEHME AbIMA B COOTBETCTBIM C KOHPUIypaLMen
3 YcraHosuTe NapaMeTpbl CBAPKM. monyns py4ku.

4 HauHute CBAPKY M BBITAXKY [bIMA B COOTBETCTBMM C KOHDUrypaLmen

MOLyna pyyKM.

5.3 Perynupoeka o6bema BcacbiBaHus, puc. 3

» Cobnionarite pyKoBOACTBO MO SKCMYATALMM [AbIMOBBITIKHOIO > CaeuHsTe Bo3gyLHYtO 3acnoHky snepen (3) = otkpeiToe nonoxenue,
annapara. yMeHblueHMe 06bEMa BCACHIBAHMS HO OTCACHIBAIOWEM COME.

> CosuHbTe BO3AYLHYIO 30CnOHKy Hazan (4) = sakpbiToe nonoxetue,
MOKCMMQnbHbIA 06bEM BCACHIBOHMS HO OTCACHIBAIOLLEM COMTE.

6 Beisop u3 3kcnnyarauum

YBEQOMIJIEHUE

MarepuanbHbiil yuep6 us-3a neperpesa
Mpu neperpese WNAHTOBbIE NAKETbI C XKMAKOCTHBIM OXNAXAEHMEM MOTYT NOTEPSTh F[EPMETUYHOCTS.
> rlocne npouecca CBApKM OCTaBbTe OXNAaaMTEnNb BKINHOYEHHbIM npwénmmeano HA NaTb MUHYT.

1 3asepuwmre caapky. 3 3akpoitre knanaH 6ANNOHA 3ALWMTHOTO ra3a.
2 BouikauTe Bpems NOMHOTO MCTEUYEHMS 3ALUMTHOTO FA3a M BbIKMIOUMTE 4 Boikntounte oxnaamTens.
MCTOYHMK CBAPOYHOTO TOKA.

7 TexHuueckoe 06CNy>KMBAHUE U OUUCTKA

OnacHoctb TPABMUPOBAHUSA U3-3A BbITEKAHUSA ropnueﬁ OXAAKAAIOWEN KUAKOCTH

Ecnm wnaHr oxnaxaatowwei XMOKOCTM OTCOEAMHMTCS BO BDEMS MM Cpasy nocne pabotbl, OXAAKAAIOWAS XKMAKOCTb MOXET BbITEUb M BbI3BATL OXOIM MM
PA3APAXKEHME KOXM M CIIMUCTbIX OBONOUEK.

> [locne caapku narite CBAPOUHOM rOpPenke 1 OXNAXAAIOWEN XKMAKOCTH OCTbITh.

> [lone3yittecs cpenctBamm MHAMBMAYANLHOM 3aWMTLI. PerynipHo npoeepsitte mx.

OnacHoOCTb 0XKOroB BCNIeACTBME KOHTAKTA C Hurpe'roﬁ NOBEpPXHOCTbIO
CBOpOHHbIe ropernku CUNbHO HArpeBsatoTCqd BO BPEMS CBAPKM. 10 MOXeT MPMBECTH K CePbEe3HbIM OXOram.

> [locne cBapku naiTe CBAPOUHOM FOPEnKe OCTbITb.
> Mcnonb3yiiTe 301MTHBIE NEPUATKM.

A nNPEAYNPEXKAEHUE

OnacHoctb TPABMUPOBAHUSA NPU BHE3ANMHOM 3anyckKke
Ecnn yCTpOﬁCTBO HAXoAMTCs Nof HaMNps>XeHeM BO BpeMd pC|60T MO TEXHUYECKOMY OéCl‘I)’)KMBOHMIO, OYMCTKE UMK OEMOHTAXY, AETANN MOTYT HEOXMAAHHO
3anycTnTbCa 1 CTATb I'IPMLIMHOIZ TPABM.

> Buikntounte annapar.
> [lepekpoitte Bce nMHMM Nonaum.
> Orkntoumnte nopady 3neKTponUTaHHMs.

7.1 3ameHa 6bICTPOUIHAWIMBAIOWMXCA AeTanen, puc. 6

MCTePMCl‘IbeIﬁ yl.uep6 npU UCNOJb30OBAHUM HenoaxoAaWUX 6blCTP°M3HCIﬂMBCI°I.uMXCﬂ ne'rcneﬁ U MOHTA)KHBbIX UHCTPYMEHTOB
Mcnons3osanue 6bICTpOM3HGI.IJMBC]lOLLlMXCSI netanem apymx npomsonmeneﬁ “n HeﬂpGBMHbelﬁ MOHTQX 6bICTpOM3HGLIJMBGK)LI.U4XCﬂ neranem Moxer npueect1

K MOBPEXOEHMIO CBAPOUYHOM FOPENKM W YXYALIEHUIO PE3YNbTaToB paboTbi.

> cnonbsyiite Tonbko opurMHansHble GeictpomsHawmsatowmecs aetann ABICOR BINZEL.

> Cnepure 30 NPABMbHBIM PACTONOXEHWEM BbICTPOMIHAWMBAIOWMXCS AETANEMN, CNEUMPUUHBIX ANS KAKAOTO TMNA CBAPOYHOM FOPENKM.
> [1n3 MOHTAXA M NEMOHTAXA BbICTPOMIHAIIMBAIOWMXCS AETANENM UCTOMb3yMTe YHMBEpcanbHbii kntow ABICOR BINZEL.

chaK ropenku1 B 30BUCUMOCTM OT 3a0A4M MO CBAPKE MOXXET OCHALLATbCA > YcraHosute 6bICTpOM3HGLLIMBGIOLLlM6Cﬂ AeTanuM, KAk NOKA3aHO Ha
PasnmyHbIMK 6bICTpOM3HCILLIMBCHOLI.lMMMCSI Aaetanamu. pUCYyHKe.
> .ﬂQHHbIe Ang 3aKkasa u MﬂeHTMqJMKOLlMOHHbIe HOMepa 3neMeHToB

OCHACTKM U 6bICTp0M3HCILIJMBCHOLI.I,MXCSI netanen cM. B TeKyUJ,elZ

AOKyMeHTaumK 3aKasa.
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8 Ymunuiaums

7.2 OuuncTKa CBApPOYHOM ropenku
lMepeuncnenHble HuXe BETANU NOABEPXKEHbI UIHOCY U 3ATPAZHEHMIO.
I_IOBTOMY 2THM getanum HeOGXOJ:lMMO perynipHo 06CJ‘Iy)KMBClTb M OUYULLATL.

— Kopnyc pesaka

— Tasosoe conno

8 Ymnuiaumsa

— Bonbdpamossiit anektpon

— Konnauok ropenkm

lasoebiit anddysop

Tabn. 5 Kputhuecku BaxHoe cbipbe B CBAPOUHbIX FOpenkax, 06opyAOBAHHbIX AN CBAPKM

Bonbdpam (sonbppamossiii snekrpon) |> Tr

3NEKTPUYECKOro M MEeKTPOHHOro O60pyJJOBGHMS|».

KOMMYHQbHYIO Criyx6y.

Ha yctporictaa, noMeueHHble 3TMM CMMBONOM, pacnpocTpansetcs perctene Esponerickor aupektnesl 2012/19/EC «O6 otxonax

> He ymnusupyiire anektpuueckie npubopbl BMECTE C BbITOBLIMM OTXOAAMM.

> DneKTpuyeckme yCTpoicTea HeOBXOAMMO NEMOHTMPOBATL AN HAANEXALIEN YTUAM3ALMM.

> Cobupaiite KOMMOHEHTbI 3NEKTPONPUOBOPOB PA3AENLHO M HANPABNSIMTE HA NepPepaboTKy Ons BTOPUYHOTO MCMONb3OBAHMS.
> Cobnionaitte MeCTHble MHCTPYKLMM, 30KOHBI, TPEOMNMCAHMS, CTAHAAPTbI M AUPEKTMBbI.
>

3a uHdopmaumert o cbope 1 caade oTPABOTAHHBIX ANEKTPUYECKMX NPUBOPOB HA NepepaboTKy 0bpaTUTECh B MECTHYIO

9 TlapaHtus

LlaHHBIM NPOAYKT SBNSETCS OPUIMHANbHLIM M3AENMEM KOMNAHUM

ABICOR BINZEL.

Komnanms Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG
rapaHTmpyert 6e3nedekTHoe UrOTOBNEHME M NPK NOCTABKE AAHHOTO M3enMs
6epeT Ha cebs 3aBOACKYIO MPOM3BOACTBEHHYIO FAPAHTMIO M TAPAHTUPYET
paboToCnocoBHOCTL M3NENMS COMMACHO YPOBHIO PA3BMTUS TEXHMKM

U AeMcTBYIOWMM NpeanucaHusm. Mpr obHapyXeHun aedekTa, BOSHMKILETO
no suHe ABICOR BINZEL, komnanus ABICOR BINZEL o6s3aHa no ceoemy
BbIGOPY M Ha COBCTBEHHbIE CPEACTBA NPOBECTH YCTPAHEHME AEPEKTOB

MNK 3aMeHuTs nedekTHyto aetans. [apaHTs pacnpoCTPaHSETCs TONbKO Ha
NPOU3BOACTBEHHbIE NedEKTbl, O HE HO NOBPEXAEHMS, BOSHUKLLME

B PE3ynbTATE ECTECTBEHHOTO M3HOCA, NEPETPY3KM MM OBpaLLEHMs
HeHaanexawmm obpasom.

TapanTuitkbit cpok ykasan B OBLWMX yCnoBMSX 3aKNIOYEHNsS CAENOK.

MckntoueHms ans onpeneneHHbiX M3nenmi Perynupyotcs OTaemnbHO.
Kpome Toro, rapaHt1s Tepser cuiy B Cllyyae MCMONb3OBAHMS 3AMACHBIX

1 6bICTPOM3HALLMBAIOLLMXCS AETANEN, KOTOPbIE HE SBNSIOTCS OPUTMHAMbHBIMM
netansmu prpmel ABICOR BINZEL, a takxe B cnyuae HekoMneTeHTHOro
NPOBENEHMS PEMOHTHbIX PABOT HQ M3OENMM CUNAMM NOMbLIOBATENS MM
NOCTOPOHHMM MMLIOM.

Ha 6bicTpomsHalmBatowmMecs AeTanM rapaHTMs He PACNPOCTPAHSETCS.
Kpome Toro, prpma ABICOR BINZEL He Hecer otBetctBEHHOCTH 301
NOBPEXMAEHMNS, BO3HMKLIME B PE3ynbTaTte aKcnnyaraumm musnenus. Bonpocsl
OTHOCMTENLHO FAPAHTHM M CEPBUCHOTO OBCNYXMBAHMS MOXHO HANPABNSTH
M3IOTOBMTENIO MM KOMMAHUM-TOCTABILMKY. MHpOpMaLMIo 06 3TOM MOXHO
HakTh B MHTepHete no anpecy www.binzel-abicor.com.
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1 Identifikacia

Hordky s odsévanim splodin xFUME® TIG st zvéracie hordky TIG

a pouzivaji sa na zvéranie v ochrannom plyne s volframovymi elektrédami
a inertnymi plynmi. Zariadenia sd v sélade s normou EN 60 974-7

1.1 Oznaéenie

Vyrobok spliia poZiadavky tykajice sa uvédzania do obehu, ktoré platia
v rémci prisluiného trhu.

2 Bezpeénost

Tato kapitola poskytuje zdkladné bezpeénostiné pokyny a varuje pred
zvyskovymi rizikami, na ktoré treba dbat, aby bola obsluha vyrobku
bezpe&nd.

2.1 Poutitie v stlade s uréenim

Pristroj opisany v fomto ndvode sa smie pouZivat vyluéne na G&el opisany
v névode a iba opisanym spdsobom. Pristroj sliZi na odsévanie dymu alebo
prachu vznikajiceho pri zvérani. Pristroj sa méze pouZivaf na odsdvanie
dymu pri zvarani, ktory obsahuje létky CMR a na odsévanie dymu pri
zvérani, ktory neobsahuje latky CMR. Pri odsévani dymu pri zvérani, ktory
obsahuje latky CMR, sa musi zvdraci horék prevadzkovaf v kombindcii

s vhodnym odsdva&om splodin s certifikdtom W3. Svojvolné prestavby
alebo zmeny sliZiace na zvy3ovanie vykonu si nepripustné.

2.2 Zdakladné bezpeénosiné pokyny
Vyrobok bol vyrobeny podla stavu siéasnej techniky a podl'a uzndvanych
bezpe&nostno-technickych noriem a smernic. Z vyrobku vyplyvajo pre
vzivateloy, tretie strany, zariadenia alebo iné vecné hodnoty konstruktivne
nevyhnutné zvyskové rizikd. Tento dokument poskytuje zdkladné
bezpeé&nostné pokyny a varuje pred zvyskovymi rizikami, ktoré je potrebné
dodrziavaf, aby bola obsluha vyrobku bezpeénd. Podrobné informacie
o produkte a bezpeénostné pokyny 3pecifické pre produkt ngjdete
v samostatnom névode na obsluhu a pripadne v d'al$ej dokumentdcii
3pecifickej pre produkt. Ignorovanie tychto upozorneni méze viest
k ohrozeniu Zivota a zdravia oséb, ako aj k 3kodédm na Zivotnom prostredi
alebo vecnym $koddm. Vyrobca nepreberd zdruku za skody spésobené
nere$pektovanim tejto dokumentdcie.
> Pred prvym pouzitim si dkladne preéitajte a dodrzujte tito
dokumentéciu.
> Vyrobok pouzivaite iba vtedy, ak je v bezchybnom stave a v silade
s celou dokumentéciou.
> Pred $pecifickymi ¢innostami, napr. pred uvedenim do prevadzky, pred
prevédzkou, pred prepravovanim a Gdrzbou, si dékladne pregitajte
dokumentéciu.

» Chrafite seba a nezi&astnené osoby vhodnymi prostriedkami pred
nebezpecenstvami, ktoré s uvedené v dokumentdcii.

SK-154

4.1.1  Skrétenie volfrdmovej elekirédy SK-157
4.1.2  Zabrisenie volfrémovej elektrédy, obr. 4 SK-157
4.2 Vybavenie zvaracieho hordka, obr. 6 SK-157
4.3 Pripojenie hadicovej sGpravy, obr. 1 SK-157
4.4 Odvzduinenie okruhu chladiacej kvapaliny, obr. 2 SK-158
4.5 Pripojenie odsdvacej hadice SK-158
4.6 Pripojenie a nastavenie ochranného plynu SK-158
5 Prevadzka SK-158
5.1 Ovladacie prvky rukovéiti SK-158
5.2 Vykonanie procesu zvérania SK-158
53 Regulécia objemu odsavania, obr. 3 SK-158
6 Vyradenie z prevadzky SK-158
7 Udriba a &istenie SK-159
7.1 Vymena spotrebnych dielov, obr. 6 SK-159
7.2 Cistenie zvdracieho hordka SK-159
8 Likvidacia SK-160
9 Zaruka SK-160

a nepredstavuji zariadenie so samostatnou funkciou. Tento névod na
obsluhu opisuje iba zariadenia xFUME® TIG. Tieto zariadenia sa smi
prevadzkovaf len s origindlnymi ndhradnymi dielmi ABICOR BINZEL.

Pokial sa vyzaduje pouzitie prisluného oznaéenia, takéto oznalenie sa
nachddza na vyrobku.

Ignorovanie tychto upozorneni mdZe viest k ohrozeniu Zivota a zdravia
osdb, ako aj k $koddm na Zivotnom prostredi alebo vecnym skodam.

Dodrzte pritom podmienky prevadzky, drzby a oprav.
> Neprekragujte maximdlne Gdaje o zatfazeni uvedené v dokumentdcii.
Prefazenie vedie ku skoddm, ktoré sa nedaiji opravif.

> Na vyrobku nevykondvaijte Ziadne konstruk&né zmeny.
Pristroj nepouzivaijte a neskladuijte vo vlhkom vonkaij$om prostredi.

Pri pouzivani na volnom priestranstve pouzite vhodni ochranu proti
vplyvu povetria.

> Dokumentdciu uchovavaite pri zariadeni, aby bola neustale poruke,
a v pripade postipenia vyrobku prilozte k nemu kompletn(
dokumentdciu.

> Dodrzujte pokyny uvedené v dokumentdcii dalsich komponentov
zvédracej techniky.

> Pokyny pre manipuldciu s plynovymi fladami néjdete v pokynoch
vyrobcu daného plynu a v miestnych nariadeniach, napr. nariadenie
o stlagenych plynoch.
Dodrzujte miestne bezpeé&nostné predpisy.

> Uvedenim do prevédzky, ako aj prevadzkou a tdrzbou poverte iba
odbornikov. Za odborne kvalifikovani sa pokladé osoba, ktord na
zdklade svojho odborného vzdelania, svojich vedomosti a skdsenosti
a znalosti prisludnych noriem dokdze posudit pracu, ktorou bola
poverend, a rozpoznat pripadné nebezpedenstva.

> Dbaijte na dostatoZné osvetlenie pracovného priestoru a udrzujte ho
v nélezitom poriadku.

> Pocas celého trvania &innosti Gdrzby, uvddzania do prevédzky a oprav
musi byt odpojeny zdroj elekirického pridu, privod plynu a stlageného
vzduchu a musi byt odpojend siefovd pripojka.

> Pri zne$kodneni dodrziavaijte miestne nariadenia, zdkony, predpisy,
normy a smernice.



xFUME® TIG 2 Bezpeénost

2.3 Upozornenia tykajuce sa elektrickej bezpeénosti

> Skontrolujte, &i elektrické zariadenia nie st poskodené a &i fungujd > Chréfite sa pred zdsahom elekirickym prédom pouZitim izolagnych
bezchybne a v stlade s predpismi. podloziek a nosenim suchého obleéenia.

> Elekirické zariadenia nevystavujte dazd'uv a nepouzivajte a neskladuijte > Nepouzivajte elektrondradie v oblastiach, v ktorych hrozi
ich vo vlhkom alebo mokrom prostredi. nebezpecenstvo poziaru alebo vybuchu.

2.4 Bezpeénostné pokyny pre zvdranie

> Oblokové zvaranie méze poskodit zrak, pokozku a sluch. Nezabudnite, >V spojeni s réznymi druhmi zvdracich hordkov mézu vznikndf dalie
Ze v spojeni s dal$imi zvaracimi komponentmi méZu vznikndf daldie ohrozenia, napr.: ohrozenie elektrickym prodom (zdroj produ, vnitorny
nebezpedenstvd. Vzdy preto noste predpisany ochranny odev podla pridovy obvod), odstreky pri zvérani vzhladom na horlavé alebo
miestnych predpisov. vybuiné latky, ultrafialové Ziarenie elekirického obltka, dym a pary.

> Vietky kovové pary, predovietkym pary olova, kadmia, medi a berylia, > Dodrziavaijte vieobecné protipoZiarne nariadenia a pred zagiatkom
sU 3kodlivé. Zabezpedte dostatoéné vetranie alebo odsdvanie. préce odstrdite z okolia miesta, na ktorom budete zvérat vietky latky,
Neprekracujte platné hodnoty, ktoré si stanovené pre maximdlnu ktoré by mohli spésobit poZiar. Na pracovisku musia byt vhodné
koncentraciu kodlivych plynov a vyparov na pracovisku. protipoziarne prostriedky.

> Aby sa zabrdnilo tvorbe fosgénu, obrobky, ktoré boli odmastené
chlérovanymi rozpustadlami opléachnite &istou vodou. Neukladaijte
Ziadne odmasfovacie kipele obsahujice chlér do blizkosti miesta
zvarania.

2.5 Bezpeénostné pokyny tykajice sa odsavania (podl'a ISO 21904)

> Dbaijte o to, aby boli vietky diely na horéku s odsavanim splodin » Vezmite na vedomie, Ze pri pouziti dodatoénych hadich alebo hadic

namontované podla predpisov. inych vyrobcov méze v hordku s odsévanim splodin déjst k poklesu
> Dbaite o to, aby bol horék s odsavanim splodin pred pouzitim pripojeny Haku.

na odsdavag splodin. > Vezmite na vedomie, Ze aplikovany podtlak zdvisi od geograficke;
» Hordk s odsévanim splodin pouZivajte vyluéne s odsavaom splodin, vysky miesta pouZitia.

ktory je v danej krajine schvdleny. > Viimaite si vystrazné signdly a indikatory na odsavadi splodin.

> Dodrzujte miestne predpisy v oblasti bezpe&nosti a ochrany zdravia Vystrazné signdly a indikdtory mézu poukazovaf na nasyteny filter

alebo na problém/poskodenie hordka s odsdvanim splodin.

pri préci.

> Skontrolujte objemovy prietok na odsdvacej hubici pomocou odsévacej > Spotrebné diely, ktoré su 3pecifické pre odsévanie, vymiefiajte
skodobnej rarky ABICOR BINZEL. Prili§ vysoky objemovy prietok méze v pravidelnych intervaloch. Interval vymeny zavisi od podmienok
spdsobit chyby pri zvérani. pouzitia.

>V pravidelnych intervaloch, minimdlne v3ak raz tyzdenne, kontrolujte > Vzduchovy posivac otvérajte len do¢asne a zatvorte ho hned po

poskodenie a znedistenie odsdvacich hadic. otvoreni. Efektivne zachytdvanie splodin mozno zaistit len so
zatvorenym vzduchovym posivagom.

> Dodrziavajte pokyny na pripojenie dielov na nélepke adaptéra.

2.6 Bezpeénostné upozornenia tykajice sa ochranného odevu
> Nenoste volny odev, ani $perky. > Pri prevadzke a zvéracom procese noste ochranné okuliare, ochranné

» Ak mate dIhé vasy, noste sietku na vlasy. rukavice a prip. masku na ochranu dychacich ciest.

2.7 Bezpeénostné pokyny pri pouzivani
> Neprekradujte maximdlne Udaje o zafazeni uvedené v dokumentdcii. > Pri pouzivani na volnom priestranstve pouzite vhodnd ochranu proti
Prefazenie vedie ku 3koddm, ktoré sa nedaji opravif. vplyvu povetria.

> Na tomto pristroji nesmiete robit Ziadne konstrukéné zmeny.

2.8 Klasifikacia vystraznych upozorneni
Pouzivané vystrazné upozornenia sa Elenia na Styri rézne drovne a uvadzajd V zavislosti od druhu nebezpe&enstva sa pouzivaiji tieto signdlne slova:

sa pred potencidlne nebezpe&nymi pracovnymi Gkonmi.

A NEBEZPECENSTVO

Oznaduje bezprostredne hroziace nebezpe&enstvo. Ak sa mu nepodari zabranif, bude mat za nésledok smrf alebo zdvazné zranenia.

Oznaéuje moznl nebezpeénd situdciu. Ak sa jej nepodari zabrénif, mdze maf za nésledok smrf alebo zédvazné zranenia.

A UPOZORNENIE

Oznaduje mozni 3kodlivi situdciu. Ak sa jej nepodari zabranif, mdZe mat za nésledok [ahké alebo nepatrné zranenia.

Oznaduje nebezpelenstvo, ze mdze déjst k zhordeniu pracovnych vysledkov alebo k poskodeniu majetku a nenapravitelnym $koddm na zariadeni alebo

vybave.
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3 Opis vyrobku xFUME® TIG

2.9 Udaje pre pripad nodze

> V pripade nidze okamzite preruste tieto napdjania & zdsobovania: > Dodrzujte pokyny uvedené v dokumentdcii komponentov zvéracej
napdijanie elekirickou energiou, privod chladiacej kvapaliny a doddvka techniky.
ochranného plynu.

3 Opis vyrobku

3.1 Technické udaje

Tab. 1 Vseobecné ddaje o hordku (EN 60974-7)
Teplota -25°C-+55°C Ochranny plyn argén
(preprava a skladovanie) (DIN EN 1SO 14175)
Relativna vihkost vzduchu do 90 % pri 20 °C Elektréda Volfrdmové elekirédy pre metédu WIG,
prednostne s nizkou emisiou Ziarenia
Spdsob vedenia ruéné vedenie Napétové dimenzovanie 113 V 3pickova hodnota
Druh napétia jednosmerné (DC) alebo Druh ochrany pripojok zo IP3X
striedavé (AC) strany stroja (EN 60529)
Polarita elektréd pri napajani spravidla zdporné Ovladacie prvky v rukovati pre42Va0,1-1A

jednosmernym pridom (DC)

Maximadlne napétie zapalenia 10 kv
a stabilizacie elektrického oblika
Prierazné napditie 50 Hz

Tlaéidlo - spinacie napdtie 0,02 - 42V (DCa AC) Tlaéidlo - spinaci vykon max. 1 W (ohmické zatazenie)
Tlaéidlo - spinaci prid 0,01 - 100 mA Spinaci vykon potenciometra linedrny 1 W pri 40 °C
Tab. 2 Udaie o horéku $pecifické pre vyrobok (EN 60974-7 a EN ISO 21904-1)
Typ Druh Zafazenie DZ | J elektrédy Prietok Objemovy prietok! Potrebny podtlak
chladenia plynu na spojovacom
prvku
max. dizka Pre indikovand rychlost 0,35 m/s
175 mm Odsavacia hubica Spojovaci prvok
@50mm
DC AC? Dizka hadice Dizka hadice Dizka hadice
4m/8m/12m 4m/8m/12m 4m/8m/12m
A A % mm |/min m3/h m3/h kPa
150 vzduch 150 105 35 10-24 5-12 14,8 /14,8/14,8 28,9/29,5/ 26,1 6,5/84/70
260W kvapal. 260 185 100 10-32 7-18 14,8 /14,8/14,8 23,7 /24,4 /23,2 52/75/10,2
300W kvapal. 300 210 100 10- 32 7-18 14,8 /14,8/14,8 26,7 /24,1 /252 8,4/8,4/14,
1Pri pousiti s odsévaémi splodin radu xFUME®
2Podla EN 60974-7 sa hodnota pre striedavy prid (AC) uvddza so 70 % kontrolovanej hodnoty jednosmerného pridu (DC).
Stupefi zachytavania odsdvania integrovaného v hordku zdvisi od mnozstva a rychlosti dymovej emisie zvdracieho procesu. Za optimalnych podmienok
faktorov, ako napriklad od pozicie odsévacej hubice, geometrie zvarania mozno podla normy ISO 21904-3 zachytit vyse 95 % dymovych splodin.
Tab. 3 Udaie o chladeni kvapalinou/hadicovej siprave
Udaije o chladeni Hadicova suprava
Privodna tepl. max. 50 °C Standardna dizka L 4,00 m, 8,00 m
Prietok min. 0,7 |/min Ovladaci kabel 6-zilovy, 7-zilovy
Vytokovy tlak min. 2,5 bar/max. 3,5 bar
Pripojka chladiacej kvapaliny zGstrénd vsuvka, menovitd svetlost
Vykon chladiacej jednotky min. 800 W

3.2 Pouiité obrazky

Vsetky obrdzky sa nachddzajd na zadiatku tejto dokumentdcie.
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4 Uvedenie do prevadzky

4 Uvedenie do prevadzky

byt poskodené dychacie cesty.

> Skontrolujte a noste osobné ochranné pomécky.

Pristroj pouzivaite vylu&ne v priestoroch s dostato&nym vetranim.
Pristroj prevddzkuijte vyluéne s prislusnym odsdvagom splodin.

YyvYyVvYYy

Ohrozenie zdravia v désledku vdychnutia zdraviu skodlivého prachu
V pristroji sa uz po prvom pouziti nachddza zdraviu 3kodlivy prach, ktory sa méze ukladat na povrchoch a dostat sa do okolitého vzduchu. Pri vdychnuti mézu

Priemyselnym vysavacom triedy prachu H alebo mokrou handrou okamzite odstréite usadeniny prachu v okoli.
Vzduchovy posivaé nechajte podla moZznosti zatvoreny a otvarajte ho len na krétky &as.
Pristroj nepouZivaite s odstranenou hubicou na ochranny plyn a odsévacou hubicou.

Zasah elektrickym pridom v désledku dotyku komponentov, ktoré su pod napétim
Pri dotyku &asti vybavenia pod napétim méze déjst k zasahom elektrickym prddom s ohrozenim Zivota.
> Zvéraci hordk drzte a vedte len za drzadlo uréené na tento Géel.

hadicové stprava, ndhradné a spotrebné diely.

> Znecistené komponenty okamzite o€istite.
> Poskodené komponenty okamzZite vymerite.
>

Zasah elektrickym prodom v désledku poskodenych alebo neodborne nainstalovanych komponentov
V désledku poskodenych alebo neodborne nainstalovanych komponentov méze déjst k zasahu prédom s ohrozenim Zivota. Komponentmi s6: zvdraci hordk,

> Pred kazdym pouZitim skontrolujte, &i s0 vietky komponenty a pripojenia riadne nainstalované a &i nie so poskodené.

Vymenou poskodenych, deformovanych alebo opotrebovanych komponentov poveruite iba elekirikdra vyskoleného spolo&nosfou ABICOR BINZEL.

4.1 Priprava zvéaracieho hordka na montaz hadicovej sspravy

1 Vypnite zdroj pridu a vytiahnite siefovi vidlicu.

4.1.1  Skratenie volframovej elektrédy
Druh elekirédy je stanoveny podla EN ISO 6848.

4.1.2 Zabrisenie volframovej elektrédy, obr. 4

Zabrosenie volframovej elekirédy je zdvislé od jej opotrebenia, a musi sa
preto vykondvat podla potreby.

> Na zabrisenie volframovej elektrédy pouzite brisku s nasledujdcimi
vlastnosfami:

— Diamantovy kot

4.2 Vybavenie zvaracieho hordka, obr. 6

2 Uzavrite privod plynu.

Maximdlna dizka elekirédy zavisi od pouzitych spotrebnych dielov.

— Centrické zabrusovanie voéi sirednej osi
— Automatickd regulécia pohonu volframovej elektrédy gravitagnou silou
— Nastavitelné pre vietky priemery elektréd

— Plynulé nastavenie uhla

A UPOZORNENIE

Nebezpeéenstvo zranenia zabrisenou elekirédou
Zabrisend elekiréda je ostrd a méze spdsobif bodné poranenia.
> Nedotykaite sa hrotu elektrédy.

> Hrot elektrédy drzte od tela.

> Noste zodpovedajice ochranné rukavice.

Plynovy difozor zasuite do tela hordka.

N

Volfrdmovu elekirédu zasufite do plynového difézora a naskrutkujte
hlavicu hordka. Namiesto plynového difézora mozno pouzit qj
elektrédovy drziak.

4.3 Pripojenie hadicovej supravy, obr. 1
1 Zastrete pripojku hadicovej sipravy do pripojovacieho puzdra a zaistite
ju pripojovacou maticou.

2 Namontujte konektor na ochranny plyn a konektor ovladacieho vedenia.

3 Pripojte privod chladiacej kvapaliny (modrd) a vratnd vetvu chladiacej
kvapaliny (Eervend).

4 Skontrolujte, &i je k dispozicii miniméIne mnoZstvo ndplne chladiacej
kvapaliny.

3 Naskrutkujte kombinovani hubicu na ochranny plyn a odsavaciu hubicu.

> Odporiéanie: ABICOR BINZEL Pouzivajte chladiacu kvapalinu
radu BTC.

> Nepouzivajte deionizovani ani demineralizovand vodu, aby nedoslo ku
3koddm na zvaracom zariadeni.

> Pri prvom uvedeni do prevadzky a vymene hadicovej sipravy
odvzdusnite okruh chladiacej kvapaliny.
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xFUME® TIG

4.4 Odvzdusnenie okruhu chladiacej kvapaliny, obr. 2

1 Pod pripojku vratnej vetvy chladiacej kvapaliny (Eervend) postavte
zachytévaciu nddobu.

2 Hadicu chladiacej kvapaliny pre spétny chod odpojte od chladiacei
jednotky a drzte ju nad zachytévacou nddobou.

3 Uzavrite otvor hadice chladiacej kvapaliny pre spétny chod.

4.5 Pripojenie odsavacej hadice

» Odsévaciu hadicu odsévaca spojte s odsdvacou pripojkou na
hadicovej siprave.

4.6 Pripojenie a nastavenie ochranného plynu

1 Vyberte ochranny plyn vhodny na dand dlohu zvérania.

2 Kratkym otvorenim a opdtovnym zatvorenim venfilu na privode plynu
vyftknite pripadné necistoty na pripojke.

5 Prevadzka

Otvor hadice chladiacej kvapaliny pre spétny chod viackrét prudko
otvorte a znova zavrite, kym chladiaca kvapalina nebude vytekaf
plynule a bez bublin do zachytévacej nadoby.

Hadicu chladiacej kvapaliny pre spétny chod pripojte znovu na
chladiacu jednotku.

Ochranny plyn pripojte na zvéracom zariadeni podl'a pokynov vyrobcu.
Mnozstvo ochranného plynu prispdsobte a nastavte podla pouZitej
plynovej hubice a tlohy zvérania.

Nebezpeéenstvo Grazu spésobené elektromagnetickymi pol'ami

Pristroj mdZe vytvéraf elekiromagnetické polia, ktoré mézu negativne ovplyvnif funkénost kardiostimuldtorov a implantovanych defibrilétorov.
> Pristroj nepouzivaite, ak nosite kardiostimuldtor alebo implantovany defibrilator.

> Pristroj pouzivaite vyluéne v priemyselnych zénach podli'a normy DIN EN 61000-6-3.

5.1 Ovladacie prvky rukoviiti

Moduly rukovéti

So 3tandardnym zvdracim hordkom je mozny 2-takiny a 4-takiny
prevédzkovy rezim tlagidla. Prevédzkové reZimy zdvisia od prisluiného
zdroja pridu.

Volitelne mozno integrovat daliie moduly rukovéiti. Tieto sa musia objednaf
osobitne. Funkcie modulov rukovéti zdvisia od 3pecifického obsadenia
pripojky podla Zelania zdkaznika.

Tab. 4 VoliteIné moduly rukovéti
Jedno stlagenie Dvojndsobné Up/Down BIS-55 Veko BIS-57 Up/Down BIS-65 Up/Down BIS-85 Up/Down BIS-95
BIS-51/S1 stlagenie BIS-52

Vzduchovy posuvaé, obr. 3
Objem odsdvania sa méze pocas zvdrania regulovaf na vzduchovom
posuvacdi.

5.2 Vykonanie procesu zvarania

1 Otvorte fladu s ochrannym plynom.

2 Zapnite zdroj produ.

3 Nastavte zvdracie parametre.

4 Spustite zvaranie a odsavanie dymovych splodin podla konfiguracie
modulu rukovéti.

5.3 Reguldacia objemu odséavania, obr. 3
> Dodrziavajte ndvod na obsluhu odsévaga splodin.

> Vzduchovy posivaé posuiite dozadu (4) = zatvorenie, max. objem
odsdvania na odsévacej hubici.

6 Vyradenie z prevadzky

Zvéraci hordk vedte rovnomerne pozdiz celej dizky spoja.
Ukonéite zvéranie a odsavanie dymovych splodin podia konfigurdcie
modulu rukoviti.

Vzduchovy posivaé posufite dopredu (3) = otvorenie, znizeny objem
odsdvania na odsévacej hubici.

Vecné skody v désledku prehriatia
Hadicové stpravy chladené kvapalinou mézu v pripade prehriatia stratif nepriepustnosf.
> Chladiacu jednotku nechajte po ukonéeni procesu zvarania bezat edte cca 5 minit.

1 Ukondite proces zvdrania.

2 Vyckajte dobu dodatoéného pridenia plynu a zdroj zvéracieho pridu

vypnite.
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3 Zavrite ventil flase s ochrannym plynom.
4 Vypnite chladiacu jednotku.



xFUME® TIG 7 Udrzba a istenie

7 Udriba a éistenie

Nebezpeéenstvo zranenia unikajicou horicou chladiacou kvapalinou

Ak sa hadica pre chladiacej kvapaliny odpoiji pocas prevédzky alebo bezprostrednej po nej, chladiaca kvapalina méze vystrekndt a spdsobit popdleniny
alebo podrézdenie pokozky a sliznic.

> Zvéracie hordky a chladiacu kvapalinu nechaite vychladnit.

> Skontrolujte a noste osobné ochranné pomécky.

Nebezpeéenstvo popdlenia horidcimi povrchmi
Zvéracie hordky sa pocas procesu zvdrania intenzivne zahreji. Nésledkom mézu byt fazké popdleniny.

> Zvaracie hordky nechaite najprv ochladndf a az potom sa ich dotykaite.
> Noste zodpovedaijice ochranné rukavice.

A UPOZORNENIE

Nebezpeéenstvo zranenia pri neoéakdvanom spusteni

Ak je poéas Gdrzby, Cistenia alebo demontdze pristroj pod napétim, mézu sa diely neéakane rozbehnit a spésobit zranenia.
> Vypnite pristroj.

> Uzavrite vietky napdjacie vedenia.

> Odpojte napdjanie elekirickou energiou.

7.1 Vymena spotrebnych dielov, obr. 6

Vecné skody v désledku pouzitia nevhodnych spotrebnych dielov a montainych néastrojov

Pouzitie spotrebnych dielov inych vyrobcov a neodbornd montéz spotrebnych dielov mézu spdsobit vecné skody na zvaracom horéku a zhorienie pracovnych
vysledkov.

> Pouzivaijte iba origindlne spotrebné diely ABICOR BINZEL.

> Dbaijte na spravne priradenie filiragnych prvkov spotrebnych dielov 3pecifickych pre zvéraci hordk.

> Na montéz a demontdz spotrebnych dielov pouzZite univerzdlny kl'6& ABICOR BINZEL.

Na hrdlo hordka mozno osadif rézne spotrebné diely v zdvislosti od Glohy » Udaje potrebné na objedndvanie a identifikainé &isla dielov vybavy
zvarania. a spotrebnych dielov ndjdete v aktudlnych objednévacich podkladoch.

> Spotrebné diely namontujte podl'a obrézka.

7.2 Cistenie zvéracieho horéka
Diely uvedené nizsie podliehaji opotrebovaniu a zneisteniu. Tieto diely sa — Volfrémové elektréda
preto musia pravidelne podrobovat ddrzbe a &istit': _ Hlavica hordka

— Telo hordka — Plynovy difizor

— Plynové hubica
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8 Likvidacia

Tab. 5 Kritické suroviny v hordkoch vhodnych na zvéranie

|Vo|fr6m (volframova elektréda) |> g

zariadeni.

Zariadenia, ktoré s6 ozna&ené tymto symbolom podliehaijt Eurépskej smernici 2012/19/EU o odpade z elekirickych a elektronickych

> Elekirické zariadenia sa nesmg likvidovaf spolu s komundlnym odpadom.

> Elektrické pristroje pred sprédvnym znedkodnenim demontuijte.

> Komponenty elektrickych zariadeni zbierajte separovane a odovzdaijte ich na recykldciu v zaujme ochrany Zivotného prostredia.
> Dodrziavaijte miestne ustanovenia, zdkony, predpisy, normy a smernice.

_ > Informécie o zbere a odovzdani OEEZ ziskate od svojho miestneho Gradu.

9 Zaruka

Tento vyrobok je origindlny vyrobok spoloénosti ABICOR BINZEL.
Spoloénost Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG garantuje
bezchybnd vyrobu a pri vyexpedovani preberd za tento vyrobok zaruku
tykajicu sa jeho vyroby vo vyrobnom podniku a jeho funkénosti podla stavu
siéasnej techniky a v stlade s platnymi predpismi. Ak sa vyskytne
nedostatok, za ktory spolo&nost ABICOR BINZEL nesie zodpovednost,
spoloénost ABICOR BINZEL je povinnd, podla vlastného vyberu, na viasiné
ndklady odstranit nedostatok alebo zaslaf ndhradnd doddvku. Poskytovanie
zaruky je mozné len pri nedostatkoch z vyroby, aviak nie pri takych
gkoddch, ktoré vznikni prirodzenym opotrebovanim, prefazovanim alebo
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neodbornym zaobchadzanim.

Zé&ruénd doba je uréovand nasimi vieobecnymi obchodnymi podmienkami.
Vynimky pre uréité vyrobky st upravené samostatne.

Zéruka zaniké aj viedy, ak budd pouzité ndhradné a spotrebné diely, ktoré
nie sU origindlnymi dielmi firmy ABICOR BINZEL a taktiez pri neodborne
vykonanej Gdrzby a opravy vyrobku pouZivatelom alebo tretimi osobami.
Na spotrebné diely sa zéruka zésadne nevztahuje. Firma ABICOR BINZEL
takisto neruéi za 3kody, ktoré vznikni pouZivanim nésho vyrobku. Otazky
tykajice sa zdruky, ruéenia a servisu mézete adresovaf vyrobcovi alebo
nasim distribuénym spolo&nostiam. Potrebné Udaje néjdete na internete na
stranke www.binzel-abicor.com.
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1 Identifikacija

Kazalo vsebine

1 Identifikacija SL-161
1.1 Oznaka SL-161
2 Varnost SL-161
2.1 Namen uporabe SL-161
2.2 Osnovni varnostni napotki SL-161
2.3 Varnostni napotki za elektrotehniko SL-161
2.4 Varnostni napotki za varjenje SL-162
2.5 Varnostni napotki za sesanje (po 1SO 21904) SL-162
2.6 Varnostni napotki za zaiéitna oblagila SL-162
2.7 Varnostni napotki za uporabo SL-162
2.8 Razvrstitev opozoril SL-162
2.9 Napotki za nujne primere SL-162
3 Opis proizvoda SL-163
3.1 Tehniéni podatki SL-163
3.2 Uporabliene slike SL-163
4 Zacetek uporabe SL-164
4.1 Priprava varilnega gorilnika za montazo paketa cevi SL-164
4.1.1  Krajsanje volframove elektrode SL-164

1 Identifikacija

Sesalni gorilniki za varilne pline xFUME® TIG so varilni gorilniki TIG in se
uporabljajo za varjenje z za¢itnim plinom z volframovimi elekirodami in
inertnimi plini. Naprave ustrezajo standardu EN 60974-7 in niso namenjene

1.1 Oznaka
Izdelek ustreza veljavnim zahtevam trenutnega trga za dajanje v promet.

2 Varnost
Predstavljeno poglavje podaja osnovna varnostna obvestila in opozarja na
preostala tvegania, ki jih je freba upostevati za varno upravljanje naprave.

2.1 Namen uporabe

Naprava, opisana v teh navodilih za uporabo, se lahko uporablja samo

v doloen namen in na doloéen nacin. Naprava se uporablja za
odsesavanije varilnih hlapov in prahu med varjenjem. Naprava se lahko
uporablja za odsesavanie varilnih hlapov, ki vsebujejo snovi CMR, in za
odsesavanije varilnih hlapoy, ki ne vsebujejo snovi CMR. Pri odsesavanije
varilnih hlapov, ki vsebujejo snovi CMR, mora biti varilni gorilnik uporabljen
v kombinaciji z ustrezno W3-certificirano sesalno napravo za odved varilnih
plinov. Samovoline predelave ali spremembe zmogljivosti niso dovoljene.

2.2 Osnovni varnostni napotki

Izdelek je bil razvit in izdelan skladno s stanjem tehnike in skladno

s priznanimi varnostno-tehni&nimi standardi in smernicami. |z konstrukcije
izdelka izhajajo neizogibna druga tveganja za uporabnika, tretie osebe,
naprave ali materialne vrednosti. PredloZeni dokument zagotavlja osnovne
varnostne napotke in opozarja na preostala tvegania, ki jih je treba
upostevati za varno delovanje naprave. Podrobne informacije o izdelku in
varnostne napotke, specifiéne za izdelek, najdete v lo&enih navodilih za
uporabo ter po potrebi v dodatnih dokumentih, specifiénih za izdelek.
Neupostevanie varnostnih napotkov lahko povzrogi nevarnost za Zivljenje in
zdravje oseb ter okoljsko ali materialno 3kodo. Za $kodo, nastalo zaradi
neupostevanja dokumentacije, proizvajalec ne prevzema odgovornosti.

> Pred prvo uporabo pozorno preberite dokumentacijo in jo upostevaite.

> l|zdelek uporabljajte le v neopore¢nem stanju ob upostevaniju celotne
dokumentacije.

> Pred specifi¢nimi deli, npr. pred zagetkom uporabe, obratovanjem,
transportom in vzdrzevanjem natanéno preberite dokumentacijo.

» Z ustreznimi sredstvi za3&itite sebe in nepooblai¢ene osebe pred
nevarnostmi, navedenimi v dokumentaciji.

2.3 Varnostni napotki za elektrotehniko

» Preverite morebitne poskodbe elekiriénega orodja in se prepridajte, ali
deluje brezhibno in pravilno.

> Elektriénega orodja ne izpostavljajte deZju in ga ne uporabljajte
v vlaznem ali mokrem okolju.

4.1.2  Brudenje volframove elekirode, SI. 4 SL-164
4.2 Opremljanje varilnega gorilnika, SI. 6 SL-164
4.3 Priklju¢itev cevnega paketa, SI. 1 SL-164
4.4 Odzraéevanie obtoka hladilne tekogine, S. 2 SL-165
4.5 Prikljucitev sesalne cevi SL-165
4.6 Prikljugitev in nastavitev zaséitnega plina SL-165
5 Delovanje SL-165
5.1 Upravljalni elementi na ro&aju SL-165
52 Izvedba postopka varjenja SL-165
53 Reguliranje volumna sesanja, SI. 3 SL-165
6 Izklop SL-165
7 VzdrZevanije in ¢is¢enje SL-166
7.1 Zamenijava obrabljivih delov, SI. 6 SL-166
7.2 Cidéenje varilnega gorilnika SL-166
8 Odlaganje SL-166
9 Garancija SL-166

uporabi kot naprava za samostojno delovanije. Ta navodila za uporabo
opisujejo samo naprave xFUME® TIG. Te se lahko uporablja samo
z originalnimi nadomestnimi deli podjetjia ABICOR BINZEL.

Ce je zahtevana posebna oznaka, jo najdete na izdelku.

Neupostevanje varnostnih napotkov lahko povzro&i nevarnost za Zivljenje in
zdravje oseb ter okoljsko ali materialno $kodo.

Pri tem upostevaite predpisane pogoje obratovanja, vzdrZevanja in popravil.
>V dokumentaciji navedenih najvegjih obremenitev ni dovoljeno
prekoraciti. Preobremenitev vodi do nepopravljive skode.
Ne izvajajte posegov ali sprememb na izdelku.
Naprave ne uporabljaite in ne hranite na prostem v mokrih pogoijih.

Pri delu na prostem uporabljajte ustrezno za3¢ito pred vremenskimi
vplivi.

> Dokumentacija naj bo vedno pripravliena v bliZini naprave. Ob
posredovanju naprave drugim osebam dokumentacijo vedno priloZite.

Upostevaijte dokumentacijo drugih varilno-tehni&nih komponent.
Pri rokovaniju s plinskimi jeklenkami upostevaite navodila proizvajalca in
ustrezne lokalne uredbe, npr. predpise glede stisnjenega plina.
Upostevaite lokalne predpise za prepreevanie nesred.
Zacetek uporabe ter upravljanje in vzdrZevanje naj opravljajo samo
strokovnjaki. Strokovnjak je oseba, ki je na podlagi strokovne izobrazbe,
znanja in izkuenj, kakor tudi poznavanja zadevnih standardoy,
sposobna oceniti in prepoznati morebitne nevarnosti.
Poskrbite za dobro osvetlitev delovnega obmodja in vzdrzuite red.
Med trajanjem vzdrZevalnih del, servisnih del in popravil izklopite vir
napajanja, zaprite dovod plina ter stisnjenega zraka in izvlecite
elektrigni prikljuek.

> Pri odlaganju med odpadke upostevaite lokalne dologbe, zakone,
predpise, standarde in smernice.

> Zavarujte se pred elekiri¢nim udarom tako, da uporabljate izolirane
podlage in nosite suha oblagila.

> Elektri¢nega orodja ne uporabljajte v obmogjih, kjer obstaja nevarnost
pozara ali eksplozije.
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2.4 Varnostni napotki za varjenje

> Obloéno varjenje lahko poskoduje o&i, koZo in sluh. Upostevaite, da
lahko v povezavi z drugimi varilnimi komponentami pride do nadaljnjih
nevarnosti. Zato vedno nosite predpisana za$¢itna oblaéila v skladu
s krajevnimi predpisi.

> Vse kovinske pare, zlasti iz svinca, kadmija, bakra in berilija, so
3kodljive. Poskrbite za zadostno prezraéevanije ali odsesavanie.
Ne presegaite veljavnih mejnih vrednosti za poklicno izpostavljenost
(MVPI).

> Da preprecite nastanek plina fosgena, obdelovance, ki so bili
razmaiéeni s topili, sperite s Cisto vodo. V blizino mesta varjenja nikoli
ne postavljajte razma3&evalnih kopeli, ki vsebujejo klor.

2.5 Varnostni napotki za sesanje (po 1SO 21904)

> Prepriéajte se, da so vsi sestavni deli sesalnega gorilnika za varilne pline
name3&eni v skladu s predpisi.

> Pred uporabo se prepricaijte, da je sesalni gorilnik za varilne pline
prikljugen na sesalno napravo za odvod varilnih plinov.

> Sesalni gorilnik za varilne pline uporabljajte samo s sesalno napravo za
odvod varilnih plinov, odobreno v zadevni drzavi.

Upostevaite lokalne predpise in specifikacije za varnost pri delu.

Preverite prostorninski pretok na sesalni $obi s pomogjo preskusne cevi
sesanja znamke ABICOR BINZEL. Prevelik prostorninski pretok lahko
povzro&i napake pri varjenju.

> Sesalne cevi preveriajte v rednih intervalih, najmanj enkrat tedensko,
glede poskodb n umazanije.

wve.

2.6 Varnostni napotki za zas¢itna oblacila
> Ne nosite dolgih obla¢il ali nakita.

> V primeru dolgih las nosite mrezo za lase.

2.7 Varnostni napotki za uporabo

» V dokumentaciji navedenih najvegjih obremenitev ni dovoljeno
prekoraiti. Preobremenitev vodi do nepopravljive skode.

> Ne izvajajte posegov ali sprememb na napravi.

2.8 Razvrstitev opozoril

Uporabljena opozorila so razdeliena v 3tiri razliéne nivoje in so navedena
pred potencialno nevarnimi delovnimi koraki.

A NEVARNOST

>V povezavi z razli¢nimi varilnimi gorilniki lahko pride do nadaljnijih
nevarnosti, npr. zaradi elekiriénega udara (vira napajanja, elektriénega
tokokrogay), varilnih kapljic glede na vnetljive ali eksplozivne materiale,
UV-zaréenja elekiri¢nega obloka, dima in pare.

> Upostevaite splosne predpise glede pozarne varnosti in pred zacetkom
dela iz okolice mesta varjenja odstranite gorljive materiale. Na
delovnem mestu naj bodo na voljo ustrezna sredstva za protipoZzarno
zascito.

> Upostevaijte, da lahko pri uporabi dodatnih cevi ali cevi drugih
proizvajalcev pride do padca tlaka v sesalnem gorilniku za varilne
pline.

> Upostevaite, da je uporabljeni podtlak odvisen od geografske
nadmorske vidine mesta uporabe.

> Upostevajte opozorilne signale in indikatorje na sesalni napravi za
odvod varilnih plinov. Opozorilni signali in indikatorji lahko nakazujejo
nasicen filter ali tezavo/poskodbo sesalnega gorilnika za varilne dime.

> Obrabljive dele, specifi¢ne za odvod varilnih plinov, menjaite v rednih
intervalih. Interval menjave je odvisen od pogojev uporabe.

> Zraéni zapah odprite le zadasno in ga zaprite takoj po odprtju.
Ucinkovito zajemanije dimnih plinov je mogo&e zagotoviti le z zaprtim
zra&nim zapahom.

> Upostevaite informacije o povezovaniu sestavnih delov na nalepki na
adapterju.

> Pri obrafovaniju in v povezavi s postopkom varjenja nosite za3&itna
oéala, zaditne rokavice in po potrebi dihalno masko.

> Pri delu na prostem uporabljajte ustrezno za3¢ito pred vremenskimi
vplivi.

Glede na vrsto nevarnosti so uporabliene naslednje signalne besede:

Oznaduje neposredno grozeco nevarnost. Ce se ji ne izognete, lahko nastopi smrt ali tezke po3kodbe.

Oznaduje morebitno nevarno situacijo. Ce se ji ne izognete, lahko nastopijo teZje poskodbe.

A POZOR

Oznaduje morebitno skodljivo situacijo. Ce se ji ne izognete, lahko nastopijo laZje ali manjie poskodbe.

OBVESTILO

Oznaduje nevarnost poslab3anje rezultatov dela ali materialne 3kode in nepopravljivih poskodb na napravi ali opremi.

2.9 Napotki za nujne primere

> V nujnem primeru takoj prekinite: oskrbo z elektri¢no energijo, dovod
hladilne tekocine in dovod zaigitnega plina.

SL-162
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3 Opis proizvoda

3.1 Tehniéni podatki

Tab. 1 Splo3ni podatki o gorilniku (EN 60974-7)
Temperatura -25°C-+55°C Zasitni plin (DIN EN 1SO 14175) | Argon
(transport in skladiséenje)
Relativna vlaznost zraka Do 90 % pri 20 °C Elektroda Volframove elektrode za postopek WIG,
po moznosti z nizkim sevanjem

Vrsta vodenja Roé&no vodeno Naijvisja vrednost napetosti 113 V temenska vrednost
Vrsta napetosti DC ali AC Vrsta zaséite priklju¢kov na IP3X

strani stroja (EN 60529)
Polariteta elektrod pri enosmerni | Praviloma negativna Krmilne funkcije v roéaj Za42Vin0Q,1-1A
napetosti
Naijv. napetost viiga obloka in 10 kv

stabilizacijska napetost
Prebojna napetost 50 Hz

Tipka za preklop napetosti 0,02-42 V (DCin AC) Tipka za preklop moéi Najv. 1 W (uporovna obremenitev)
Tipka za preklop toka 0,01-100 mA Preklop moci Poti Linearno 1 W pri 40 °C
Tab. 2 Podatki gorilnika, specifi¢ni za izdelek (EN 60974-7 in EN ISO 21904-1)
Tip Vrsta Obremenitev Cas 3 elektrod Pretok Prostorninski pretok’ Potreben podtlak
hlajenja vklopa plina na spojnem delu
najv. dolzina Za sprozeno hitrost 0,35 m/s
175 mm Sesalna 3oba Spojni del @50mm
Enosmerna | AC? Dolzina cevi Dolzina cevi Dolzina cevi
(DC) 4m/8m/12m 4m/8m/12m 4m/8m/12m
A A % mm |/min m3/h m3/h kPa
150 zrak 150 105 35 1,0-2,4 5-12 14,8 /14,8/14,8 | 28,9 /29,5/ 26,1 6,5/8,4/70
260W | tekoce 260 185 100 1,0-3,2 7-18 14,8 /14,8 /14,8 | 23,7 /24,4 /23,2 52/75/102
300W | tekoce 300 210 100 1,0-3,2 7-18 14,8 /14,8/ 14,8 | 26,7 / 24,1 / 25,2 8,4/8,4/14,

10b uporabsi s sesalnimi napravami za odvod varilnih plinov serije xFUME®

2V skladu z EN 60974-7 je treba vrednost za izmeni&ni tok (AC) navesti s 70 % preverjene vrednosti enosmernega toka (DC).

Stopnja zajemanja sesania, integriranega v gorilnik, je odvisna od stevilnih dima med postopkom varjenja. V optimalnih pogoijih je v skladu
dejavnikov, kot so polozaj sesalne 3obe, geometrija varjenja in stopnje emisij z1SO 21904-3 zaijetih ve& kot 95 % varilnih plinov.

Tab. 3 Navedbe o hlajenju teko&ine/cevnem paketu

Navedbe o hlajenju Cevni paket

Temp. dotoka Maks. 50 °C Standardna dolzina L 4,00 m, 8,00 m

Pretok Min. 0,7 |/min Vodnik za krmiljenje 6-zilni, 7-Zilni

Tlak pretoka Min. 2,5 bar/maks. 3,5 bar

Prikljuéek hladilne tekoéine Hitri prikljuéek, nazivni premer

Zmogljivost hladilne naprave Min. 800 W

3.2 Uporabljene slike

Vse slike so na voljo na zagetku te dokumentacije.
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4 Zadetek uporabe

Nevarnost za zdravje zaradi vdihavanja skodljivega prahu
Od prve uporabe naprej vsebuje naprava skodljiv prah, ki se lahko usede na povrsine in vstopa v ozragje. Vdihavanie lahko poskoduije dihalne poti.

> Preverite in nosite osebno zasg&itno opremo.

> Napravo uporabljajte samo v prostorih z zadostnim prezraevanjem.

Napravo uporabljajte le s predvideno sesalno napravo za odvod varilnih plinov.

Z industrijskim sesalnikom za prah razreda H ali vlaZno krpo nemudoma odstranite vse usedline prahu v obmogiju.
Zraéni zapah naj bo po moznosti zaprt in ga odprite izkljuéno za kratek as.

Naprave ne uporabljajte z odstranjeno 3obo za zai&itni plin in sesalno $obo.

yvYyVvyYy

Elektri¢ni udar zaradi stika z deli pod napetostjo
Zaradi stika z deli opreme, ki so pod napetostjo, lahko pride do smrtno nevarnih elekiri¢nih udarov.
> Varilni gorilnik drzite in vodite le za predviden roéaj.

Elektriéni udar zaradi poskodovanih ali nepravilno nameséenih sestavnih delov

Po3kodovani ali nepravilno nameséeni sestavni deli lahko povzrogijo smrtno nevarne elekiriéne udare. Sestavni deli so: varilni gorilnik, cevni paket, rezervni in
obrabljivi deli.

> Pred vsako uporabo preverite vse sestavne dele in vse povezave glede pravilne namestitve in morebitih poskodb.

> Onesnazene sestavne dele takoj oéistite.

> Poskodovane sestavne dele takoj zamenjaite.

> Poskodovane, deformirane ali obrabljene dele naj zamenja izkljuéno elekiriéar, ki ga je usposobilo podijetie ABICOR BINZEL.

4.1 Priprava varilnega gorilnika za montazo paketa cevi

1 Izklopite vir napajania in izvlecite elekiriéni vtic. 2 Zaprite dovod plina.

4.1.1 Krajsanje volframove elektrode
Tip elektrode je dolocen v skladu z EN ISO 6848.

Najvegja dolZina elekirode je odvisna od uporablienega obrabljivega dela.

4.1.2 Brusenje volframove elektrode, Sl. 4

Bru3enie volframove elekirode je odvisno od obrabe in ga je zato treba — centriéno bruenje na sredinsko os,

izvesti po potrebi.

> Za bruenje volframove elektrode uporabite brusilnik z nasledniimi
lastnostmi:

— diamantna plo3&a,

4.2 Opremljanje varilnega gorilnika, SI. 6

samodeijna regulacija pogona volframove elektrode s pomogjo
gravitacije,
nastavljiv za se premere elektrode,

brezstopenijska nastavitev kota.

A POZOR

Nevarnost telesnih poskodb zaradi brusenih elektrod
Brusena elekiroda je ostra in lahko povzrogi vbodne poskodbe.
> Ne dotikajte se konice elektrode.

> Konico elektrode drZite stran od telesa.

> Nosite ustrezne za¥¢itne rokavice.

Plinski razprsilnik potisnite v telo gorilnika.

N

Volframovo elekirodo potisnite v plinski razprsilnik in privijte pokrov
gorilnika. Namesto plinskega razpriilnika lahko uporabite tudi nosilec
elektrode.

4.3 Prikljuéitev cevnega paketa, SI. 1
1 Priklju¢ek cevnega paketa vstavite v prikljuéno puso in zavarujte
s pritrditveno matico.

N

Namestite vti¢ za3¢itnega plina in vti¢ krmilnega voda.

(2]

Priklju¢ite dotok hladilne tekocine (modra) in odtok hladilne tekocine
(rdeca).

n

Preverite najniZji nivo napolnjenosti hladilne tekogine.

SL-164

Privijte kombinirano $obo za za¥¢itni plin in sesalno 3obo.

Priporocilo: uporabite hladilno teko&ino ABICOR BINZEL vrste BTC.

Da se izognete $kodi na varilni napravi, ne uporabljaite niti deionizirane
niti demineralizirane vode.

Pri prvem zagonu in menjavi paketa cevi odzradite obtok hladilne
tekocine.
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4.4 Odzraéevanije obtoka hladilne tekoéine, SI. 2

1 Postavite zbiralno posodo za odpadno tekogino pod prikljuéek odtoka 4 Odprtino cevi za povratni tok hladilne tekoine ve¢krat nenadno odprite
hladilne tekocine (rdege). in znova zaprite, tako da hladilna teko¢ina tece iz zbiralne posode za
2 Sprostite cev za povratni tok hladilne tekocine na hladilni napravi in jo odpadno tekoéino neprekinjeno in brez mehurékov.
drzite nad zbiralno posodo za odpadno tekoéino. 5 Cevi za povrami tok hladilne tekocine znova prikljuéite na hladilno
3 Zaprite odprtino cevi za povratni tok hladilne tekocine. napravo.

4.5 Prikljuéitev sesalne cevi

> Sesalno cev sesalne naprave s sesalnim priklju¢kom povezite na cevni

paket.

4.6 Prikljucitev in nastavitev zaséitnega plina

1 Izberite zas¢itni plin, primeren za varilno opravilo. 3 Zaiitni plin na varilno napravo prikljugite glede na navedbe
2 Ventil na dovodu plina nekoliko odprite in znova zaprite, da se izpihajo proizvajalca.
morebitne necistoe na priklju¢ku. 4 Koligino zaditnega plina prilagodite in nastavite glede na uporablieno

plinsko 3obo in varilno opravilo.

5 Delovanje

Nevarnost telesnih poskodb zaradi elektromagnetnih polj

Naprava lahko ustvarja elektromagnetna polja, ki poslabsajo delovanie srénih spodbuijevalnikov in vsadnih defibrilatorjev.
> Naprave ne uporabljaite, & nosite srénih spodbujevalnikov in vsadni defibrilator.

> Napravo uporabljajte izkljuéno v industrijskih obmogjih in v skladu s standardom DIN EN 61000-6-3.

5.1 Upravljalni elementi na roéaju

Moduli roéajev

S standardnim varilnim gorilnikom je mogo& 2-taktni in 4-taktni nadin Izbirno so lahko integrirani drugi moduli roajev. Te je freba narociti logeno.
delovanija tipke. Nacini delovanija so odvisni od vsakokratnega vira Funkcije modulov ro&ajev so odvisne od razporeditve priklju¢kov pri stranki.
napajanja.

Tab. 4 Izbirni moduli ro&ajev

Enojni pritisk BIS-51/S1 | Dvojni pritisk BIS-52 | Gor/dol BIS-55 Pokrov BIS-57 Gor/dol BIS-65 Gor/dol BIS-85 Gor/dol BIS-95

Zraéni drsnik, SI. 3
Volumen sesanja je mogo&e med postopkom varjenija regulirati na zragnem
zapahu.

5.2 lzvedba postopka varjenja

1 Odprite jeklenko zai¢itnega plina. 5 Varilni gorilnik enakomerno vodite po celotni dolZini vara.

2 Vklopite vir napajanja. 6 Varienje in sesanije varilnih plinov zakljucite v skladu s konfiguracijo
3 Nastavite parametre varjenja. modula ro&aja.

4 Varjenije in sesanje varilnih plinov zaZenite v skladu s konfiguracijo

modula roéaja.

5.3 Reguliranje volumna sesanjq, SI. 3

> Upodtevaijte navodila za uporabo sesalne naprave za odvod varilnih > Zraéni zapah potisnite proti naprej (3) = odpiranie, najv. volumen
plinov. sesanja na sesalni $obi.

> Zraéni zapah potisnite proti nazaj (4) = zapiranie, najv. volumen
sesanja na sesalni Sobi.

6 lzklop

OBVESTILO

Materialna skoda zaradi pregrevanja
Tekoginsko hlajeni cevni paketi lahko pu$éajo, &e se pregrejejo.
> Zato naj hladilna naprava po varjenju deluje 3e pribl. 5 minut.

1 Zakljuéite varjenie. 3 Zaprite ventil jeklenke za3&itnega plina.
2 Polakajte na naknadni pretok plina in izklopite vir varilnega toka. 4 |zklopite hladilno napravo.
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wevy

7 Vzdrievanije in iséenje

sluznice.
> Pustite, da se varilni gorilniki in hladilna teko&ina ohladijo.
> Preverite in nosite osebno zas€itno opremo.

Nevarnost telesnih poskodb zaradi iztekajoée vroée hladilne tekoéine
Ce med delovanjem ali takoj po njem snamete cev za hladilno tekogino, lahko za&ne hladilna tekocina brizgati in povzrogi opekline ali draZenije koze in

Nevarnost opeklin zaradi vroée povrsine

> Po&akajte, da se varilni gorilnik ohladi. Sele nato se ga dotaknite.
> Nosite ustrezne zascitne rokavice.

Varilni gorilnik se med varjenjem izjemno segreje. Lahko pride do resnih opeklin.

A POZOR

> |zklopite napravo.
> Zaprite vse oskrbovalne napeljave.
> Odklopite oskrbo z elekiri¢no energijo.

Nevarnost telesnih poskodb zaradi nepri¢akovanega zagona
Ce je naprava med vzdrzevanjem, &id&enjem ali demontazo pod napetostio, se lahko deli nepri¢akovano zazenejo in povzroéijo telesne poskodbe.

7.1 Zamenjava obrabljivih delov, SI. 6

OBVESTILO

Materialna skoda zaradi uporabe neustreznih obrabljivih delov in montaznega orodja
Uporaba obrabljivih delov drugih proizvajalcev in nepravilna montaza obrabljivih delov lahko povzrogi materialno skodo na varilnem gorilniku in poslabsa

rezultate dela.
> Uporabljajte samo originalne obrabljive dele ABICOR BINZEL.
> Pazite na pravilno razporeditev obrabljivih delov varilnega gorilnika.

> Za montazo in demontazo obrabljivih delov uporabljajte veénamenski klju¢ ABICOR BINZEL.

Vrat gorilnika je mogoée glede na varilno opravilo opremiti z razlignimi
obrabljivimi deli.

7.2 Ciséenje varilnega gorilnika

Spodaj navedeni deli so izpostavljeni obrabi in umazaniji. Te dele je zato
treba redno servisirati in &istiti:

— Telo gorilnika

— Plinska 3oba

8 Odlaganje

Tab. 5 Kriti¢ne surovine v varilnih gorilnikih, opremljenih za varjenje

> Podatke za narotilo in identifikacijske 3tevilke sestavnih ter obrabljivih
delov najdete v naroéniski dokumentaciji.

> Obrabljive dele namestite v skladu s sliko.

— Volframova elektroda
—  Pokrov gorilnika

—  Plinski razprsilnik

|Wo|frc|m (volframova elektroda) |> 1g

>
>
>
>

Za naprave, oznacene s tem simbolom, velja evropska Direktiva 2012/19/EU za elektriéne in elekironske izrabliene naprave.
> Elekiri¢nih naprav ne odlagajte med gospodinjske odpadke.

Preden jih pravilno odlagaite, elekiriéne naprave razstavite.

Sestavne dele elekiri¢nih naprav zbirajte loeno in jih oddaijte v nadaljnjo predelavo na okolju prijazen naéin.
Upostevaite lokalna dologila, zakone, predpise, standarde in smernice.

Za informacije o zbiranju in predaii izrabljenih elekiri¢nih naprav se obrnite na lokalno komunalno podiefie.

9 Garancija

Ta izdelek je originalni proizvod ABICOR BINZEL

Druzba Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG jaméi za
brezhibno proizvodnjo in ob dobavi za ta izdelek prevzema tovarnisko
garancijo na proizvodnjo in delovanje v skladu s stanjem tehnike in

z veljavnimi predpisi. Ce je ABICOR BINZEL odgovoren za nastalo
pomanikljivost, se ABICOR BINZEL obvezuje, da bo po svoji izbiriin na svoje
stroske napako odpravil oz. zagotovil nadomestno dobavo. Garancija krije
samo napake, nastale v proizvodniji, ne pa tudi 3kode, nastale zaradi

garancije in servisa lahko naslovite na proizvajalca ali na nasa prodajna

SL-166

naravne obrabe, preobremenitve in nepravilne uporabe.

Informacijo o trajanju garancije najdete v splodnih pogojih poslovanja.
Izjeme za dologene proizvode so urejene posebe;.

Garancija preneha veljati v primeru uporabe nadomestnih in obrabnih
delov, ki niso originalni deli ABICOR BINZEL, in zaradi nepravilnega
popravila izdelkov s strani uporabnika ali trefie osebe.

Garancija na splodno ne zajema obrabnih delov. ABICOR BINZEL tudi ne
jam¢i za $kodo, nastalo zaradi uporabe nasih izdelkov. Vprasanja glede

podietja. Podatki o tem so na voljo na spletni strani www.binzel-abicor.com.
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1 Waenmmdukaumja

loproHuum ca yeucasarem anma xFUME® TIG cy TIG ropuonuum 3a
3aBApMBAHE U KOPUCTE CE 3a 3aBAPMBAHE Y GTMOCq}epM 3AWTUTHOT raca ca
BONGPAMCKMM ENEKTPOAAMA M MHePTHUM racosuma. Ypefiaju oarosapajy
cranaapay EN 60974-7 v ve npenctasmajy ypehaj koju camocranto

1.1 OsHauasamwe
Mpowusson ucnyrwasa saxehe 3axtese Koju ce T4y NNAcUpara Ha
oapefieHo Tpxumwre.

2 bBes3bepnHocT

Oso nornasme npyxa ocHosHe 6e3benHocHe MHbopmaumje 1 ynosopasa
HQ NpeocTane pu3MKe Koju ce Mopdjy MowToBat Aa 61 ce NPou3BOOOM
6e36enHo pykosano.

2.1 HameHcka ynorpeba

Ypefiaj koju je onucan y oBom ynyTcTBy cMe AQ Ce KOPUCTM MUCKIbYYMBO

Yy CBPXY KOjd j€ ONMCaHa y 0BOM ynyTcTBy, HQ onucaHu HaumH. Ypefiaj ce
KOPMCTH 30 YCUCABAHE AMMA W NPALIMHE KOjM HACTA]Y NPU 30BAPUBAKY.
Ypefiaj Moxe na ce kopuctu 3a ycucasare auma on sasapueara, CMR
MaTepmjanu caapXe 1 30 YCUCOBAHE AMMA Off 30BAPMBAHA, KOjU He
canpxe CMR matepujane. Mpunikom ycucasara AMMOBA Of 30BAPUBAkLA,
koju canpxe CMR martepuijane, ropr1oHuk 3a 3aBapuBare MOpa Ad panu
y koMbuHauuiu ca npuknanium W3 ceptuoukosarmm ypefiaj za
ycrcasake AMMaA. Hicy noseomneHe camoctante MamMeHe y cMucny
noseharwa neppopmarcy.

2.2 OcHoBHa 6e36eaHOCHA ynyTCTBA

Oegaj npousson je NPOjeKTOBAH M NPOM3BEAEH Y CKNAAY CA TEXHUUKMM

CTAHAAPAOM M PENEBAHTHUM CUTYPHOCHO-TEXHUUKMM HOPMAMA

1 cMepHMLIAMA. M3 npomsBona npomsmnase KOHCTPYKTUBHO HeM3BeXHM

NPeoCTany pusmnum 3a Kopuchuke, Tpehie crpane, ypefiaje nnu opyra

marepujanHa nobpa. OBaj AOKYMEHT NpeHocH ocHOBHA 6e36enHOCHa

ynyTCTBA W YNO30PABA O MPEOCTANMX PU3MKA, HA Koje ce Mopa obparmru

naxra aa 61 Npomssoa Morao aa ce kopuct 6esbenHo. [erante

MHpopMaLmje o Nponssofy, Kao n 6esbenHocHa ynyTcTea cneunpuyHa 3a

npousson Hafin fiete y noce6Hom ynytctsy 3a ynotpeby 1 eseHtyanto

y 0pPYroj AoKyMeHTaumju cneundmuHoj 3a npousson. Henowrosame

6e36e0HOCHMX yMyTCTABA MOXKE NOBECTM IO ONACHOCTM MO XMBOT, 3APABILE

0co6a, WTETa No XMBOTHY CPEAMHY MM N0 MATEPM{ANHMX WreTa. 3a wreTe

KOje Cy HaCTane ycrnen HeMnowToBAkA YMyTCTABA M3 NOKYMEHTAUM|e

npomssofjay He MPey3MMa HUKAKBY ONFOBOPHOCT.

> [laxmerBo NpounTajTe 0Ba yNyTCTBa M3 AOKYMEHTALM|e Npe NpBor
kopuwhera.

> Kopwcrure npomsson camo y 6ecnpekopHOM CTakby Y3 MOLTOBAHE CBUX
YNyTCTaBA M3 [OKyMeHTauMje.

> [MaxpMBO NpounTajTe ynyTcrBa M3 AokyMeHtaumje npe onpefjermnx
panoBa, HNp. NyWTAkA Y PAf, PyKOBAHA, TPAHCNIOPTA M ONPXABAHA.

4.1.1  Ckpahusarse Bonppamcke enekrpone SR-170
4.1.2  Bpywete Bondpamcke enekrpone, cn. 4 SR-170
4.2 OnpeMatse ropMoHMKa 3a 3asapusatee, cn. 6 SR-170
4.3 MpukrbyunBaree nakera upesa, cn. 1 SR-170
4.4 Onywmsake KPyra pacxnaaHor Cpeacrsa, ci. 2 SR-171
4.5 Mpuknyunsarse ycucHor upesa SR-171
4.6 MpukmyurBakee 1 nopelasare 3AWTUTHOT raca SR-171
5 Pan SR-171
5.1 Pyunua panHmx enemerata SR-171
52 Cnposofjiere noctynka sasapusarsa SR-171
53 Perynauuija konmumre yeucasamwa, cn. 3 SR-171
6 Craemarse BaH NoroHa SR-171
7 Onpxasare n unwhemwe SR-172
7.1 3ameHa NoTpoLWHMX Aenosa, cn. 6 SR-172
7.2 Yuwhietse ropuoHmka 3a 3asapmsare SR-172
8 Onnarare y otnan SR-173
9 FapaHumja SR-173

obasma GyHKUM]y. Y 0BOM ynyTcTBy 30 ynotpey onmcanm cy camo ypefjaju
xFUME® TIG. On cme na ce KOPMCTM CAMO Y3 OPUIMHANHE pesepsHe

nenose ABICOR BINZEL.

Mpowusson je ctora, no notpebu, obenexeH u oarosapajyfiom 03HAKOM.

Henowrosare 6e36e0HOCHMX YNyTCTABA MOXE AOBECTM A0 OMACHOCTM NO
XMBOT, 30paBbe 0coba, WTETA NO XMUBOTHY CPEAMHY MK A0 MATEPUQNHMX
wreta.

MpuToM, BOoaKTE payyHA O YCrOBMMA 3a PAf, OAPXKABAHE U CEPBUCUPAtbE.

> He npekopavuyire Makcumante nonatke 3a ontepefiere HaBenexe
y ynytcteuma us nokymentaumje. Mpeontepehiera nosone no
HEMONPABLMBMX LITETA.
He BpumTe HMKaOKBE M3MEHEe Y KOHCTPYKLM{M NPOM3BOAA.
Hemoijre kopuctTh HMTH cknaamwTTk ypefjaj Ha oTBOpeHOM
Y BNGXHUM YCNOBMMA.

> 3a kopuufiere Ha oTBopeHOM npocTopy, ynotpebute onroeapajyhy
30WTMTY Of BPEMEHCKMX NPUIMKA.

> 3awtntre cebe 1 HeykbydeHe ocobe onrosapajyfinm cpencrenma on
ONACHOCTM KOja Ce HaBoae y YNyTCTBMMA M3 AOKYMEeHTauuje.

> YnyTcTBa M3 DOKyMeHTALM{e ApXMTe cnpemHm Ha ypefiajy Tako na sam
6yny npu pyuu ako sam 3atpebajy, a ako npouseon npocnefjyjete
Aare, NPUNOXMTE Y3 kUX M OBA YNYTCTBA M3 NOKYMEHTauUMje.

> O6pamuTe naxtby HA NOKYMEHTALM]y 30 OCTane KOMMOHEHTE Y Be3u ca
TEXHMKOM 30BAPMBAHA.

> 3a nHdopmaumje o pykoBary NaMHCkuM Gouama norenajre ynyrcrea
npomssofjaua raca 1 penesaHTHe nokante ypende, HA NpUMep
NPABMNHMK O rACY NOM NPUTUCKOM.
Mpu1apxaBajTe ce NOKAMHKMX Nponuca o cnpeyasarby Hecpeha.

3a nywrake y pan Kao M paaoBe PYKOBAG M ONPXKABAKA QHIAXY|TE
UCKIbYUMBO CTpyuHa nuua. CTpyuHo nuue je 0coba Koja Ha OCHOBY CBOT
NPO(ECHOHANHOr 0CNOCOBILABAKLA, 3HAHA M MCKYCTBA, KAO

1 nosHasara Baxehinx crannapna, Moxe na obasa panose 3a Koje je
3a0y>XeHa u uaentMdmkyje moryhe onacrHoc.

> TobpuHute ce na panHo nonpyyje byne nobpo ocseTbEHO
M OAPXKABA|TE IA YPEAHUM.
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2 BesbepHocr

xFUME® TIG

> ToKoMm LienokymnHOT Tpajara PAaoBa HA OOPXKABAHY, CEPBUCUPAHY
M NONPABUM UCKIbYUMTE M3BOP CTPY|e, AOBOA rACa M KOMNPUMOBAHOR
BA3MYXQ, M OfBOjMTE MPEXHM YTUKAY M3 YTUYHMLIE.

2.3 be3benHOCHA yNyTCTBA 30 ENEKTPOTEXHUKY

> [lpoBepute na nu Ha ENEKTPMYHMM ANATMMA NocToje Heka owrtehiersa
1 A nu 6ecnpekopHO M NPABUIHO GYHKLMOHMLLY.

> He M3NAXMTE eNnekTpuyHe anate K1m u M36er050ire BNAXHY 1nn
MOKpPY cpenmHy.

2.4 bBes3benHoOCHA yNyTCTEA 30 3ABAPUBAHHE

> CBeTnOCHM NyK NpK 3aBAPMBAHY MOXE NA OLITETHM OYM, KOXY U CnyX.
MMmajte Ha yMy na ce y Bean Ca APYrMM KOMMNOHEHTAMA 30BAPMBAHQ
Mmory I'IO]GBMTM nonaTtHe onacHOCTU. 3ato YBEK HOCUTE NPONUCAHY
3AWTUTHY oneﬁy Y cknagy ca nokanH1MM nponmcmma.

» Csa Mcnapera MeTana, a HapoYMTO ONoBa, KanMujyMa, bakpa
n 6epunujyma, cy wretHa. O6esbenure NOBOBHO MPOBETPABAHE MM
ycucasare. Hemojre npekopaumnsaru saxeha orparuuera
usnoxeHoctu Ha paay (OUP).

> [la 6u ce usberno creaparbe raca GocreHa, panHe KOMAAe, Koju cy
OJZIMQLI.IF\GHM XNOPHUCAHMM pQ3pehMBQ‘4MMQ, ncnepute Y1CToM BOAOM.

2.5 Bes3benHocHe HaNomeHe o ycucasamwy (npema 1SO 21904)

> Bonute pauyHa o ToMe A Cy CBe KOMMOHEHTE FOPUOHMKA ca
ycucaBarem AMMA nponncHo yrpafjeHe.

> Boaure pauyHa Aa je ropr1oHMK €a ycHUCaBatbeM OMMA npe ynotpebe
nosesaH ca ypefjajem 3a yeucasarbe anuma.

> KopuctuTe rop1oHmK ca ycucasarem AMMa UCKbyumreo ca ypefiajem sa

YCHCaBarEM AMMA 103BOMLEHOM Y onrosapajyho] semmu.
Boaute pauyHa o NoKanHMM NPONMCHMa O 3aWTUTM Ha pamy.
Mposepurte 3anpemmHcKy CTPYjy HQ MAG3HMLM 30 ycucasatse nomohy
ycucHe mcnmtHe uesm komnanuje ABICOR BINZEL. Mpesuncoka
30aMNPEeMMHCKA CTPY|a MOXE A M3030B€ MPELlKe 30BAPUBAHA.

> [posepHTe LpeBa 30 yCMCABate Y PENOBHUM MHTEPBANMMA, MeflyTum
HajMakbe [eAHOM HenemHo, Ha owtefiera u NPBABLITUHY.

> Mmajre y Buay aa npunmkom kopuwhera OAATHUX LPeBa Ui Lpesa

apymx npoussofjaua Moxe na aofje Ko nana NPUTMCKA Yy ropHoHKKy ca

ycncaeawkeMm anMma.

2.6 besbenHocHa ynyrtcrsa 3a sawrutHy oachy
> Hemojre HocuTh wipoky oaefy unn Hakur.

> Ako umare ayry KOCy, HOCMTE MPEXMLLY 3a KOCy.

2.7 bBe3benHoCHA ynyTcTea 3a ynorpeby

> He npekopauyjte Makcumante noparke 3a ontepefiere Hasenexe
y ynytcteuma m3 nokymentauuje. MNpeontepehersa nosone no
HEeMomNpPaB/LMBMX LITETA.

2.8 Knacndpukaumja sHakosa ynozopemwa
Kopuuwhenu sHakosm ynosopersa cy noaereHn y 4eTMpu HUBOG M HABOAE

ce 3a I'IOTeHLlMiOJ'IHO onacHe panHe Kopake.

A OnAcHoOCT

Bonute pauyHa o nokantmum onpen6ama, 3aKoHMMa, MPoNMCHMa,
CTOHAAPAMMA M CMEPHMUAMA NPU OANaraky y otnag.

3awmnre ce on Hecpehia M3A3BAHMX ENEKTPUUHMM YAAPOM TAKO WTO
hiete kopucTHTH M3ONAUMOHE Noanore M HocuTh cysy onefy.

He kopuctute enektpuune anate y noapyyjuma y kojuma noctoju
OMACHOCT Of MOXAPA MM eKcno3mje.

He crasmajre kynke 30 onmawhusare koje canpxe xnop 6nmsy mecta
30BAPUBAkA.

Y BE3K Ca PANMYMTIM TOPUOHMLIMMA 30 30BAPMBAHE MOTY CE [aBMTH

1 Opyre OMAcHOCTH, Hp. 360r: enekTpuuHe cTpyje (cTpyjHu Mssop,
MHTEPHO CTPY|HO KOMO), PACNPLIMBAKE MCKPM HA 3MAIbMBE MNM
ekcnnosveHe Matepujane, ¥YB spauetse nyka, oMM m ucnapersa.

MpunpxaBajTe ce CBMX NPOMMCA 30 3AWTMTY Of NOXAPd U NPe NoYeTKa
POAa yAamkuMTe CBE 3aNabMBE MATEPH|ANE M3 OKPYXKEHha MECTA Ha KOMe
ce Bpww 3asapmsake. Ha panHom mecty obesbeante oarosapajyha
CPEencTBa 30 30WTUTY Of MOXApPA.

MMmajre y Buay aa nocrojefin notnpumcak 3asmucu on reorpageke
B1CHHe MecTa kopuwhera.

O6partute naxky Ha CHTHANE yNno3opera M uHomkarope Ha ypefjajy 3a
ycmcasare aMma. CUrHANK ynosoperwa 1 MHOMKATOPK MOTY Ad YKasyjy
Ha sacuhienn puntep nnm npobnem/owrefiere Ha ropuornky ca
ycmcaBameM anma.

3aMeHuTE NOTPOLWHE NENOBE CEUMBMUHE 30 YCUCABAHE Y PEAOBHUM
pasmaumma. MHTepBan 3ameHe 3aBMCKM OO YCNIOBA NPUMEHE.

OrtBopwTe BEHTMN 30 BA3MYX CAMO MPMBPEMEHO 1 3aTBOPMTE fd 6p30
nocne oteapara. CaMo 30 3TBOPEHMM BEHTUIIOM 30 BA3NYX MOXE Ad
ce o6e3benmn epMKACHO PEMMCTPOBAE AMMA.

O6parure naxry HA MONATKE 30 MOBE3WBAHE AENOBA HA HAMEMHMLM
anantepa.

Y Toky pana 1y KOMBMHAUM{M ca MPOLECOM 30BAPHBAkA, HOCHTE
30WTMTHE HAOYAPE, 3AIUTUTHE PYKABMLE M MO NoTpebu Macky 3a
aucarse.

He spluTe Hukakse M3meHe y KOHCTPyKuUmjm ypehaja.

3a kopuuwhiere Ha oTBopeHom npocTopy, ynotpebute oprosapajyfy
3QLWTHUTY Of BPEMEHCKMX NPUIMKA.

Y 3aBumcHoCcTM of BPCT€ ONACHOCTM KOpMHCTEe ce cne.uehe CUTHANHe peyn:

Oshauasa HenocpeaHy onacHoct. Ako ce He uiberHe, nofin fie 0o cMpt MnK Tewkmx nospena.

OsHauasa noTeHumjanHo onacky cutyauujy. Ako ce He nsberHe, Moxe aohin A0 CMPTH MNK TEWKMX NOBPEAa.

A onpPe3

OsHayasa noteHUMjanHo wreTHy cuTyaumjy. Ako ce He nsbere, Moxe nofiM A0 NAKWMX UMK yMepPeHWUX NoBpena.

OsHauaea onacHocT na Moxe [ofi Ao yrpoxasara pesyntata pand MnM 4o MATepujanHe wreTe kao 1 Henonpasmueor owrehiera Ha ypefjajy nm onpemu.
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xFUME® TIG 3 Onuc npousesopa

2.9 Wudopmaumje 3a cnyuaj onacHocT1

> Y cayuajy onacHocti, oamax npekutute cneaehia Hanajara: > O6pamure naxiby HA NOKYMEHTALM]Y 30 KOMMOHEHTE y BE3W Ca
cHabpeBatbe eNeKTPUYHOM EHEprMjoM, CHaBAEBAte PACXAARHUM TEXHMKOM 30BOAPMBAHA.
Cpencrsom u CHO6D.eBOH:e 3AWTUTHMM TACOM.

3 Onuc npoussona

3.1 TexHuuku noaaum

Tab. 1 Onw nonaun o ropuormky (EN 60974-7)
Temneparypa 25°C-+55°C 3awrntHm rac (DIN EN I1SO 14175) | Apron
(TpaHcnopt u cknapuwtere)
PenatusHa BnaxkHocT Basayxa o 90% npu 20 °C Enextpona Bon¢ppamcke enekrpone 3a WIG nocrynak,
MNOXXEe/bHO CAa HUCKUM 3p0qu>eM
Hauun sofjena Pyuho sofjerse HomuHanum HanoH 113V, pasnenHa epeaHoct
Bpcra Hanona DC unu AC Knaca sawrure npukrsyyaka Ha IP3X
crpanm mawmne (EN 60529)
Monapusauuja enektpona kon Mo npasuny HeratmeHa Ynpasnauku ypehaju y pyuku 3042Vu0,1-TA
jeaHocmepHor Hanajarwa
Hajeehin HanoH namemwa 10 kV
1 crabunuszoBama eneKTPUUHOr
nyka
Mpo6ojHu Hanox 50 Hz
Tacrep 3a npe6aumsare HanoHa |0,02-42V (DC u AC) Tacrep 3a npe6aumnsare cHare Make. T W (omcko ontepehierse)
Tacrep 3a npebaumsame crpyje 0,01-100 mA MoreHunomerap 3a npebaumsamwe | luHeapHo, 1 W Ha 40 °C
cHare
Tab. 2 Monauwm o roproHuky cneumemunn 3a npousson (EN 60974-7 u EN 1ISO 21904-1)
Tun Bpcra Onrepehemwe Tpajawe @ enextpone | NMporok 3anpemuHcka C'rpyicll Motpe6anH
xnafiewa YKIbyJueHoCTH raca noTNpUTHCaK
Ha crojHOM
neny
MaKC. Ay>XMHQ 3a unaykosaty 6psuty 0,35 m/s
175 mm Yeucna mnasiuua | Crnojuu npeo @50mm
DC AC? OyxuHa upesa HyxuHa upesa OyxuHa upesa
4m/8m/12 m 4m/8m/12m 4m/8m/12 m
A A % mm I/min m3/h m3/h kPa
150 BA3OYX 150 105 35 1,0-2,4 5-12 148/14,8/14,8 | 28,9/295/261 | 65/84/70
260W TeyHo 260 185 100 1,0-3,2 7-18 14,8 /14,8 /14,8 | 23,7 /24,4/23,2| 52/75/10,2
300W TEUHO 300 210 100 1,0-3,2 7-18 14,8 /14,8/14,8 | 26,7 /241 /252 | 8,4/8,4/ 14,1

1Mpunmkom kopuwhersa ca ypefiajuma 3a ycncasare auma oa sasapusarsa cepuie xFUME®
2Y cknapy ca EN 60974-7 spentocr 3a Hausmermuny ctpyjy (AC) Hasect ca 70% mcnutane BpenHocti jeaHocmepre crpyije (DC).
CreneH permcrpoBakha yCHMCaBAHQA MHTETPMCAHOT Y TOPUOHMK 3ABMCH Of 30BAPMBAKLA. Y ONTMMANHUM ycnoemma ce npema ISO 21904-3 moxe

6pojHMX GAKTOPA yTMLA|a KAO WTO je Ha MPUMEP NOo3MUM|ja yeucHe peructposat npeko 95% aMma on 30BapMBAkA.
MINA3HMLE, FEOMETPH|A 30BAPMBAKA M BP3MHA eMKCH]e OMMA NpoLieca

Ta6.3 Moaaum o xnafiery Teunowhy/nakery upesa

Monaum o xnahewy Maker upesa

Temn. Ha ynasy Make. 50 °C CranpapaHa pay>xuHa L 4,00 m, 8,00 m
MpoTok Mun. 0,7 |/min Ynpaemauku Bof 6-KMNHU, 7-KUNHM
Mputucak roka Mun. 2,5 bar/make. 3,5 bar

Mpuknpyuak 3a pacxnagHo YTUUHU NPUKILYYAK HOMMHANHM

cpencrso nponas

Kanauurer pacxnanuux ypehaja | Mun. 800 W

3.2 Kopuuwhene cnuke

Cae cnvke ce Hanase Ha MOYETKy OBE AOKyMEHTAUMje.
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4 Nywrare y pan
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4 nMywrawe y pan

MOXe€ OWTeTUTH AUCajHe nyTese.
Mposepasajre 1 HocKTe NMUHY 3AWTUTHY ONpPeMy.

YyvYyVvYYyYy

Ypefiaj kopuctiTte McKkbyUMBO y MPOCTOPHiAMA €O AEKBATHOM BEHTUNALM|OM.

Kopucture ypefiaj camo ca npensutiennm ypefiajem 3a yeucasare mmma.

Onmax yknoHure Hacnare NpatumHe y ToM NOAPYjy MHOYCTPU{CKMM ycUcHBaYeM knace npaiumHe H mnm BnaxHom kpnom.
Mo moryhctay npxure 3aTB0pEH BEHTMN 30 BA3YX M OTBAPQ[TE FQ MCKIbYYMBO KPATKOTPAHO.

Hemojre kopuctit ypefiaj ako je yknoreHa MIAsHMLA 30 3LWTUTHM FAC M YCMCHA MAG3HMLG.

OnacHocr No 3apassbe ycnen yaAUcarma npawmHe Kojd je wreTtHa no sgpaene
On npse ynotpe6e ypefjaj canpxm npawmty koja je WTeTHa No 3APABMbE, KOjA C& MOXE TANOXMTH HA MOBPLIMHAMA M NOCMETH Y OKOMHM BasayX. YAMcare

CrpyjHu yaap ycnena ROAMPUBAKG AE/IOBA NMOR HAOMOHOM
Ycnen noaMp1Bakba 0enosa AONATHE ONpeMe NOA HANOHOM Moke AofiM A0 CTPY[HMX YAAPA KOjU Cy ONACHM MO XMBOT.

> [opHOHMK 30 30BapMBAkE APXKMTE W BORMTE MCKIbyunBo kopuctefin sa To npenentjeny obnory pyuke.

upesaq, pe3epBHM M NOTPOLLHM AENOBM.

> 3anpn>aHe KOMMOHEHTE OMAX OYUCTUTE.
> OuwrehieHe komnoHeHTe OOMAX 3aMeHuTe.
>

ABICOR BINZEL.

CrpyjHu yaap ycnen owrefieHUX Mnu HenpaBUAHO MHCTAIMPAHMUX KOMMOHEHATa
OuwrefieHe MM HeNPABUAHO MHCTANMPAHE KOMMOHEHTE MOTy M3A3BATM CTPY{HM YAAP ONACaH no xmBoT. KOMNOHeHTe Cy: ropMoHMK 3a 3aBapMBAtbE, NAKET

> I'Ipe cBaKe yn07pe6e nposepuTe na n1 Ccy CBe KOMNOHEeHTe U CI‘lOieBM NPABUIHO UHCTANMPAHK U OA N1 €BEHTYANHO I'IOCTOie owrehersa.

3OMeHy OLLITeheHMX, ﬂe¢OpMMCOHMX MU UCTPOLLEHNX KOMMOHEHATa npenycrnte UCKiby4nBo yﬂyheHOM eneKkTpuyapy on ctpaHe KOMI‘lOHMie

4.1 MNpunpema ropMoHMKa 3a 30BAPMBAHE 30 3aMEHY NAKeTa upesd

1 Vcknyunte m3Bop ctpyje 1 M3ByLMTE MPEXHM YTHKQY.

411 Ckpahueamwe sBondpamcke enektpone
Bpcra enekrpone je nepunmncana y cknany ca EN ISO 6848.

4.1.2 bBpyuweme Bonppamcke enekrpone, cn. 4

Bpyuetse Bondpamcke enekrpone 3aBMUCH O UCTPOLIEHOCTH 1 3601 Tora ce
Mopa obasrsatu no notpebu.

> 3a 6pywere Bondppamcke enekrpone kopuctun ypefiaj sa 6pywetrse
ca cnenefinm ceojctBima

— HujamanTtckm amck

4.2 Onpemarbe ropuoOHMKA 3a 3aBapuearse, cn. 6

2 3arsopuv noson raca.

Makcumanta AYy>XWHa enekTpone 3asncu on KOpMLIJheHMX NOTPOLWHUX
nenoea.

— LUentpanto 6pyuwetse y onHocy Ha cpeamiutby ocy
— Aytomarcka perynaumja noroHa Bondpamcke enekTpofe rpasmuraumjom
— [onecwBo 3a cee NpeuHnke enekTpona

- KOHTMHYGJ‘IHO nofewasawe yrna

A onpPe3

OnacHocr on NoBpeRa M36pyLWIEHOM ENEKTPOAOM

M36pyLeHa enekTpona je Wwurbara M MoXe AOBECTM A0 NoBpenda ybonom.
> HeMojre noampmeati Bpx enekrpoae.

> Bpx enektpone apxwre nare og csor Tena.

> Hocute oarosapajyhie sawturHe pykasuue.

l'ypHuTe nudysop raca y Teno ropmMoHmMKa.

N

l'ypHute BONdpPaMcKy enektpoay y AMdy30p raca 1 OABPHUTE KaNMLY
TOPMOHMKA. YMECTO Andy3opa raca ce MoXe KOPUCTUTM M ApXKaY
enektpoge.

4.3 MNpukmyunsarwe nakera upesaq, cn. 1
1 Tlpukyyak nakeTa UpeBa yMeTHYTH Y NMPUKIbYUHY YTUUHMLY
M OCHIypaTH NPUKILYYHOM MATULIOM.

2 MoHT1pajTe yTMKQAY 30 3ALITUTHM TAC M YNPABBAYKM BOA.

(%)

Mpukrbyumrte nonasHm Boa pacxnagHor cpeactsa (nnase 6oje)
1 NOBPATHM BOA pacxnapHor cpeactsa (upeere 6oje).

4  KoHTponuwmte HajMaky 30XTEBAHY KOMMUYMHY PACXIGAHON CPEACTEA.
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3 OnspHyTH KOMGMHOBAHY MNG3HMLY 30 3ALWTUTHM FAC M YCUCABAHE.

> [lpenopyka: kopuctmte pacxnaato cpeacrso ABICOR BINZEL
cepuije BTC.

> [a 6ucre cnpeunnn owrteherse ypefiaja 3a sasapuearse, Hemojte Aa
KOPMCTUTE [IE[OHM30BAHY HWUTU IEMMHEPANM3OBAHY BOMY.

> [lpu npeom Nywraky y PaA v 3aMeHK NAKeTa upesa, noTpebHo je aa
NPOBETPMTE KOMO PACXNAAHOr CPEACTBA.
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4.4 Opywueare Kpyra pacxsiagHor cpencrsa, ci. 2

1 lMocrasute nocyny 30 NPUXBAT MCNOA NPUKIBYYKA 30 NOBPATHY 4 HeKonmKo NyTa HATMO OTBOPMTM M 3ATBOPMTH OTBOP LIPEBA NOBPATHOT
uMpKynaumjy pacxnagHor cpeactea (upsere 6oje). BOAQ PACX/AAHON CPEACTBA, CBE AOK PACXNARHO CPEACTBO He NOYHe Ad
2 Omyciti UupeBo NOBPATHOT BOAA PACXNAQHOT CPEACTBA HA Teue KOHTUHYMpaHO 1 6e3 mexypuhia y nocyay 3a npuxsar.
pacxnaaHom ypefiajy v opxari usHan nocyne 3a npukynbarse. 5 lloHoBoO NpuKIbyuMTE LPEBO NOBPATHOT BOAA PACXNAAHOr CPENCTBA HA
3 3atBOPUTH OTBOP LPEBA NOBPATHOT BOAA PACXIGNHOT CPEACTBA. pacxnantu ypefiaj.

4.5 MNpuksyumsare ycucHor upesa

> Yaucho upeeo ypehaja 3a ycucaearse nosesam ca ycucHmum
NPUKIbYYKOM HQA NAKETy LpPeBa.

4.6 MNpukbyumsare M NOREWABAHE 3AWTATHOT raca

1 Msabepure sawtmtHu rac koju je npeasutjer 3a ynotpeby npu 3 [Mpuksbyunte nosop 3awtutHor raca Ha ypefiaj 3a saBapueare y cknany
30BAPUBAtSY. ca ynytcteuma npowmseofjaua.

2 Ha kpatko oTBOpUTE BEHTUN HA [OBOAY rACA M NOHOBO A 3ATBOPUTE AA 4 Tlpunaroamre U NOAECHTE KOMUMHY 3ALITUTHOT raca npema kopufieHoj
614c7e M3J:lyBGl'Il4 eBeHTyGl'IHe He‘-IMCTOFIe ns3 I'IpMKJ'I:y‘-IKG. rGCHOi MNQA3HULUM U 3GJZIGTKY BGBGPMBGI-bG.

5 Pan

OnacHocT oA NOBPERA YCNEeR yTULAja efIeKTPOMArHETHUX Momnba

Ypehjaj Moxe na reHepuiue enekTPOMArHeTHa NOMBA Koja oMeTajy PpyHKUM]y nejcMejkepa M UMNNQHTUPaHMX aedrbpunaropa.
> Hemojre kopuctutn ypehiaj ako nmare nejcmejkep mnm umnnaxtupanu aedubpunarop.

> Kopucture ypefiaj nckmyunso y unayctpuickim soHama y cknagy ca DIN EN 61000-6-3.

5.1 Pyuuua panHux enemeHara

Mopnynu pyunue

Ca cTaHaapoHMM rOpMOHKMKOM 3a 3aBapuBare Moryh je 2-TakTHu 1 4-TakTHu OnumroHo ce Mory MHTerpucaT RoAaTHK Momynu pyumue. OHu ce Mopajy
panku pexum npekmaada. Pexumn pana sasuce on oarosapajyher nssopa noce6Ho Hapyuntn. O yHkumje Moayna pyumue pacnopefiere cy npema
cTpyje. pacnopeny NpHKby4Yaka 3a creumuuHor Kynua.

Tab. 4 Onumonm Moaynu pyumue

Jearocrpyku nputncak | Oeoctpyku Up/Down BIS-55 Moknonauy BIS-57 | Up/Down BIS-65 Up/Down BIS-85 Up/Down BIS-95
BIS-51/51 nputmcak BIS-52

BeHtun 3a Bazpyx, cn. 3
KOHMHMHG yCMCGBGI'bG MOXe na ce perynMLue Ha BSHTMJ’Iy 3a BCBJ:lyX.

5.2 Cnposoljewe nocrynka sasapusarwa

1 Ortsopute 60Uy Ca 3AWTUTHAM FACOM. 5 TopuoHuk 30 30BapPHBAHEE PABHOMEPHO BOAMTE MO YMTABO] Ay>KMHM
2 Yxmwyuute ussop crpyje. waea.

3 [onecute napameTpe 308apuBatsLQ. 6 3aBpWKTH NOCTYNAK 30BAPMBAKA M YCMCABAE AMMA Y CKNaay ca
4 TlokpeHyTH MOCTYNaK 30BAPUBAHG M YCUCABAHE AMMA y CKNady ca KOHGUTYpaUMioM MORYNa pyumue.

KOHbMIypaumMjom Moayna pyumue.

5.3 Perynauuja konuuuHe ycucasamwa, cn. 3
> T[lowryjte ynytcteo 3a ynotpeby ypehiaja 3a ycucasare amma. > Benmn 3a Baspyx rypHyTi Hanpen (3) = oteaparbe, cMareHa KoTMUMHa

> Bentin 3a Basayx rypHy™ yHasan (4) = 3aTBAPAHE, MAKC. KONMYMHA YCMCABAKA HA YCUCHO| MNASHULIM.
YCHCABAHA HA YCUCHO| MAABHULM.

6 Craemare BaH NOroHa

MarepujanHa wreta ycnen nperpesama
Maket upesa ca xnafierem TeuHowhy Mory noctam npomnychu y cnyuajy nperpeeatsa.

> [ycture pacxnaanu ypehjaj aa HakoH nocTynka 3aBapMBakG HACTABM A PAQM jOL OKO 5 MUHYTA.

1 OcxoHuajre npouec 3asapusarsa. 3 3atBopwuTe BeHTMA BoLE CA 3ALWTUTHUM FACOM.
2 Cauvekajre 0a UCTEKHE HAOKHAOHO BPEME MPOTOKA rACA U UCKIbyUMTe 4 Wckmvyunte pacxnantm ypefiaj.
M3BOP CTPYje 3a 3aBapUBAtbE.
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7 Opnpxaeawe u unuwhemwe xFUME® TIG

7 Oappxasamwe u unwhemwe

OnacHocr on nospena ycnen nsnacka epyher pacxnanHor cpeacrea
YKONMKO ce LpeBo 30 PACXAnHO CPEACTBO OABOjM TOKOM MM HEMOCPEAHO HOKOH PAad, Moxe [ofin Ao M3BaLUMBAbA MNA3G PACXAGAHOT CPEACTBA, WTO MOXE
NPOY3POKOBATH OMEKOTMHE MMM MPUTALM]Y KOXKE M CIy30KOXKE.

> CauekajTe na ce TOPMOHMK 30 30BAPMBAHE M PACXNANHO CPEACTBO PACXIAAE.
> [lposepasaijre 1 HOCUTE NMYHY 3ALWITUTHY OMPEMY.

OnacHocr on onekotuHa oa Bpyhe nospumte
TOpPHOHMLM 30 30BAPMBAtEE TOKOM NPOLECA 3aBAPMBAA NocTajy Beoma spyhu. Mocnenunue mory 6t Tewke onekoTnHe.
> [lpe nonvpmearea cayekajre na ce ropPUOHMK 30 30BAPMBAHE OXNAMM.

> Hocwute oarosapajyhe sawtntHe pykaemue.

A onPe3

OnacHocr on noeBpeaa 360r HEOUEKUBAHOT MOKPETAH A
Ykonuko ce ypefjaj Tokom panosa Ha onpxasatby, unwhiery Mnm 0EMOHTAXKM HANA3M MOA HAMOHOM, NOj@AMHM AENOBM CE MOTy HEOUEKMBAHO MOKPEHYTH

1 AOBECTM 1O MOBPENQ.
> Wckmyuure ypefiaj.

> 3atBopuTe CBe QOBOOHE BOAOBE.

> O6ycrasure cHabaesatbe ENEKTPUYHOM EHEPTU{OM.

7.1 3ameHa NoTpowHUX Aenosa, . 6

MarepujanHa wreta ycnen ynotpebe HeaaeKBATHUX NOTPOLWHUX AENOBA M ANIATA 3a MOHTAXY
Ynotpe6a noTpolH1x Aenosa APy rMx Npou3eohaya 1 HEMPABMNHA MOHTAXA NOTPOLIHMX AENOBA MOy NPOY3POKOBATU MATEPHAMHY LITETY HQ FOPHUOHMKY 30

30BAPMBAKLE M HETATMBHO YTULIATM HA pe3ynTarte pand.

> Ynotpebnaeajte camo opurmHante ABICOR BINZEL norpowne nenose.

> Boaute pauyHa o NpaBMiHOM pacnopeny NOTPOWHMX NENOBA KOjM Cy cneundmuHm 3a oapetjeHn ropuoHmK 3a 3asapueatse.
> 30 MOHTAXY M IEMOHTAXY MOTPOLIHMX Aenosa kopucTute suwectpyku kisyd ABICOR BINZEL.

Bpar ropmoHMka Moxe Aa ce onpemMu pasnMuMTM NOTPOLIHMM AENOBUMA > [lonatke 3a HapyuMBakbe M MAEHTUPMKALMOHE Bpojese 3a nenose
Y CKNnagy ca 30AaTKOM 30BAPMBAHA. onpeMme 1 NoTpoLuHKM Matepujan moxere npoHahin y aktyenHoj
AOKYMEHTAUM|U 30 HapYYMBakbE.

> MoHt1pati notpolwHe nenose y cknapy ca CMKOM.

7.2 Uuuwhewe ropmoHuka 3a sasapmsare

[lenoeu koju cy HaBeneHM y HOCTABKY Cy NOANOXHM Xabatby W NPrbakby. — Bondpamcka enextpona
360r TOra Ce OBM AENOBM MOPAjy PEAOBHO OAPXKABATU W UMCTMTH: — Kana roproHuka

— Topuono teno — Oudysop raca
— TacHa mnaskuua
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8 Opnaramwe y otnan

8 Oapnarare y otnan

Ta6.5 Kputiune cupoBsuHe y ropvoHMUMMA ONPEMILEHMM 30 30BAPUBAHE

Bondpam (eonppamcka enexrpona) |> g

onpemu.

Ypefiaju koju cy osHauenn osum cumbonom noanexy esponckoj Cmeprimum 2012/19/EU 0 oTnanHoj enekTpruuHOj U eneKTpOHCKO]

> He oanaxure enextpuute ypefiaje y kyhnu otnan.

> Pacrasute enektpuure ypefjaje npe Hero wro ux npasmnHo oanoxure.

> OneojeHo NpuKynbajTe KOMNOHEHTe enekTpuuHMx ypefjaja u oanosxumTe Mx Ha EKONOLWKM NPUXBATLMBY PELIMKIAXY.
> [punpxasaijre ce nokanHmx onpenbu, Nponmca, CTAHAAPAA M CMEPHMLIA.

_ > 3a uHdopmaumie o npukynmary 1 Bpahiary crapux enexktpuuHmx ypefiaja obpatute ce komyHanHum npenysefinma.

9 TlapaHumja

Ogaj npomseon je opurmHanan npowmsson komnanuje ABICOR BINZEL.
Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG rapanryje aa Hema
rPewaxa y M3paam 1 Npu MCnopyumM Npoussoaa adje 3a wera pabpuuky
rapaHuujy Ha M3pany M GyHKLUMOHAMHOCT Y CKAQAY €A TEXHUYKMM
craHpapamma u saxefinm nponmcuma. Ykonmnko ce KoMNaHmijm

ABICOR BINZEL peknamwupa Hepoctarak, ABICOR BINZEL je y o6ase3un na
npema concteeHom Haxohery obasu GecnnatHo oTknakake HeRoCTaTKa
MNK 30MeHM NPOM3BOA. YCnyre No OCHOBY FAPAHLM|E MOTY Ce BPLIMTM CaMO
30 HEOCTATKE y M3PAAM, AU HE M 34 LTETe Koje Cy Hactane 360r NpUpoAHOT
xabara, npeontepehiersa UM HeMPABUAHOT PyKOBAHA.

Pok Baxera I'OpOHLlMie MoXxeTe I'IpOHOhM Y Onwtm YCnoBMMa NOCnoBamA.

Msyseun 3a onpeliere npoussone cy nocebHo perynucatm.

lapaHumja npectaje aa Baxku y cnyJajy ynotpebe pesepBHmMx 1 NOTPOLHOT
Martepwujana, koju Hucy opurmHantm ABICOR BINZEL nenosu, kao

Wy cryuajy Kana KOPUCHUK uam Heko Tpehie nuue M3splumn nonpasky
NPOM3BOAA HA HECTPYYAH HAYMH.

lapaHumja reHepanto He Baxku 3a notpolwkn marepujan. Ocum Tora,
ABICOR BINZEL Huije onrosopat 3a wrete Hactane ycnen kopuwhersa
Hawer npowssoaa. [uTama y Besn ca rapaHLmMioM 1 cepBUCHParbeM
MoxeTe noctaemTn npomssofjauy unu Hawmm npeactasHuwrenma. Mopatke
y Be3u ca am hiete Hafin Ha uHTepHet anpeck www.binzel-abicor.com.
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Innehallsférteckning

1 Beskrivning SV-174
1.1 Mérkning SV-174
2 Sékerhet SV-174
2.1 Anvéndning enligt bestémmelserna SV-174
2.2 Grundldggande sékerhetsanvisningar SV-174
2.3 Sékerhetsanvisningar fér elteknik SV-175
2.4 Sékerhetsanvisningar fér svetsning SV-175
2.5 Sdkerhetsanvisningar fér utsugning (enligt ISO 21904)  SV-175
2.6 Sékerhetsanvisningar fér skyddskléder SV-175
2.7 Sékerhetsanvisningar fér anvéndning SV-175
2.8 Klassificering av varningsanvisningarna SV-175
2.9 Information om nédsituationer SV-175
3 Produktbeskrivning SV-176
3.1 Tekniska data SV-176
3.2 Bilder som anvénds SV-176
4 Idrifttagning SvV-177
4.1 Forbereda svetsbrénnaren fér montering av slangpaket  SV-177
4.1.1  Férkorta volframelektrod SV-177

1 Beskrivning

Rokgasutsugsbrannarna xFUME® TIG ér TIG-svetsbrénnare och anvéinds fér
skyddsgassvetsning med volframelektroder och inerta gaser. Apparaterna
uppfyller kraven i EN 60974-7 och &r inte en apparat med sjélvsténdig

1.1  Mérkning
Produkten uppfyller kraven fér idrifttagning pé den aktuella marknaden.

2 Sdkerhet

| det har kapitlet finns grundldggande sékerhetsanvisningar och
riskvarningar som méste beaktas fér att produkten ska kunna anvéndas pé
ett sakert sétt.

2.1 Anvéndning enligt bestétmmelserna

Apparaten som beskrivs i den hér bruksanvisningen fé&r endast anvéndas fér
det syfte och pé det séitt som anges i bruksanvisningen. Apparaten &r avsedd
fr utsugning av svetsrdk och -damm vid svetsning. Apparaten kan anvéndas
béde fér utsugning av svetsrsk som innehéller CMR-mnen
(cancerframkallande, mutagena och reproduktionsstérande émnen) och
fér utsugning av svetsrék som inte innehéller CMR-gmnen. Vid utsugning av
svetsrdk som innehéller CMR-dmnen méste svetsbrénnaren anvéndas
tillsammans med ett l&mpligt W 3-certifierat rékgasutsugsaggregat. Egna
ombyggnader och éndringar fér att till exempel 6ka prestandan &r inte
tillatna.

2.2 Grundlédggande sékerhetsanvisningar

Produkten har utvecklats och tillverkats enligt senaste tekniska rén och

erkénda sdkerhetstekniska standarder och direktiv. Vid anvéndning av

produkten féreligger oundvikliga risker f&r anvéndare, tredje part, utrustning

och annat material. | det hér dokumentet finns grundléggande

sdikerhetsanvisningar och riskvarningar som méste beaktas fér att produkten

ska kunna anvéndas pd ett skert sétt. Mer detaljerad produktinformation

samt produktspecifika sékerhetsanvisningar finns i den separata

bruksanvisningen samt i eventuell ytterligare produktspecifik dokumentation.

Om sdkerhetsanvisningarna inte f8ljs kan det leda fill fara fér personers liv

och hélsa, milisskador eller materiella skador. Tillverkaren tar inget ansvar

fér skador som uppstér beroende pé att produktdokumentationen inte féljts.

> L&s produktdokumentationen noggrant fére det férsta
anvéndningstillféllet och f&lj anvisningarna.

> Produkten f&r bara anvéndas i felfritt skick och i enlighet med
produktdokumentationen.

> Las produktdokumentationen noga innan specifika procedurer som
idrifttagning, drift, transport och underhall utférs.

» Skydda dig sjélv och utomstéende personer pd lémpligt séitt mot de
risker som beskrivs i produktdokumentationen.

SV-174

4.1.2  Slipa volframelektroden, Bild 4 Sv-177
4.2 Utrusta svetsbrénnaren, Bild 6 SV-177
4.3 Ansluta slangpaketet, Bild 1 SV-177
4.4 Avlufta kylmedelskretsen, Bild 2 SV-177
4.5 Ansluta utsugsslangen SV-178
4.6 Ansluta och stélla in skyddsgas SV-178
5 Drift SV-178
5.1 Handtagets manéverdon SV-178
52 Utféra svetsningen SV-178
53 Reglera utsugsvolymen, Bild 3 SV-178
6 Urdrifttagning SV-178
7 Underhall och rengéring SV-179
7.1 Byta ut slitdelar, Bild 6 SV-179
7.2 Rengéra svetsbrénnaren SV-179
8 Avfallshantering SV-179
9 Garanti SV-179

arbetsuppgift. | den hér bruksanvisningen beskrivs endast apparaterna
xFUME® TIG. De far endast anvéindas med originalreservdelar
frén ABICOR BINZEL.

Om det krévs en produktimérkning p& den aktuella marknaden sa sitter den
pé produkten.

Om sékerhetsanvisningarna inte f8ljs kan det leda till fara f6r personers liv
och hélsa, miljsskador eller materiella skador.

Observera reglerna fér drift, underhdll och reparation.

»  Overskrid inte virdena fér maximal belastning som anges
i produktdokumentationen. Overbelastningar leder till skador som inte
gar att reparera.

> Géringa férandringar av produktens konstruktion.
Anvénd och férvara inte apparaten utomhus i véta eller fuktiga miljder.

> Anvénd lampligt skydd mot véiderpéaverkan vid utomhusbruk.

> Sefill att produktdokumentationen finns l&tt tillgénglig vid produkten och
inkludera samtlig produktdokumentation om du éverlémnar produkten
till n&gon annan person.

> Lds och félj produktdokumentationen fill de vriga svetstekniska
komponenterna.

> Information om korrekt hantering av gasflaskor finns i anvisningarna frén
gasleverantéren och i fillimpliga lokala féreskrifter fér komprimerad
gas.
F&lj de lokala olycksfallsféreskrifterna.

> |driftagning, anvéndning och underhdll f&r endast utféras av behérig
personal. Till beh&rig personal réknas personer som baserat pé sin
utbildning, erfarenhet och kunskap om géllande normer kan bedéma de
arbetsuppgifter som dlagts dem och identifiera majliga risker.

> Se fill att belysningen i arbetsomrédet &r god och hall ordning
i arbetsomréadet.

> Stdng av strémférsériningen samt gas- och tryckluftstillférseln under hela
tiden som underhélls-, service- och reparationsarbeten pagér, och
koppla frén den elekiriska anslutningen.

> Falj lokala lagar och bestémmelser vid avfallshanteringen.
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2 Sakerhet

2.3 Sakerhetsanvisningar fér elteknik

> Kontrollera att elektriska verktyg inte &r skadade och att de fungerar
felfritt.

> Utsdtt inte elektriska verktyg fér regn och undvik fuktiga eller bléta
milider.

2.4 Sakerhetsanvisningar fér svetsning

> Bagsvetsning kan skada 8gonen, huden och hérseln. Vid anvéndning av
andra svetskomponenter kan ytterligare faror uppst&. Anvénd darfér
alltid skyddskléder i enlighet med de lokala féreskrifterna.

> Alla metalléngor, framfér allt frén bly, kadmium, koppar och beryllium &r
skadliga. Se fill att det finns god ventilation och utsugning. Overskrid inte
gdllande MAK-vérden.

> For att undvika att fosgengas bildas ska du spola av arbetsstycken som
avfettats med klorerade 18sningsmedel med rent vatten. Placera inga
klorhaltiga avfettningsbad i nérheten av svetsplatsen.

2.5 Sékerhetsanvisningar fér utsugning (enligt 1ISO 21904)

> Kontrollera att alla komponenter pé& rékgasutsugsbrénnaren har
monterats enligt géllande féreskrifter.

> Kontrollera att rékgasutsugsbrénnaren &r ansluten till
rékgasutsugsaggregatet fére anvéndning.

> Anvénd endast rékgasutsugsbrannaren med eft rékgasutsugsaggregat
som &r godkant i landet dér det anvénds.

F5lj lokala arbetsséikerhetsféreskrifter och bestdmmelser.

Kontrollera volymflédet vid utsugsmunstycket med hiélp av
utsugskontrollréret fran ABICOR BINZEL. Ett fér hégt volymfléde kan
orsaka svetsfel.

» Kontrollera regelbundet (minst en géng i veckan) att utsugsslangarna
inte har skador eller &r smutsiga.

2.6 Sdkerhetsanvisningar fér skyddskléder
> Bdringa |&st hdngande kléder eller smycken.

> Anvénd h&rét om du har langt hér.

2.7 Séakerhetsanvisningar fér anvéindning

> Overskrid inte vardena f6r maximal belastning som anges
i produktdokumentationen. Overbelastningar leder till skador som inte
gar att reparera.

2.8 Klassificering av varningsanvisningarna

Varningsanvisningarna som anvénds &rindelade i fyra grupper och de visas
i samband med instruktioner om potentiellt farliga arbetsmoment.

> Skydda dig mot elektriska stétar genom att anvénda isolerande

underlag och bér torr klédsel.

> Anvénd inte elverktyg i omréden dér det finns brand- eller

explosionsfara.

> Vid anvéndning av svetsbrénnare kan ytterligare faror uppkomma, t.ex.

genom elekirisk strém (strémférsérining, intern strdmkrets), svetsloppor med
avseende pé& brénnbara eller explosiva &mnen, ljusbdgens UV-stralning,
rék och angor.

> Folj de allménna brandskyddsbestémmelserna och ta bort brandfarliga

material frén svetsarbetsplatsens omgivning innan arbetet pdbérias.
Placera ut lamplig brandskyddsutrustning p& arbetsplatsen.

> Observera att anvéndningen av extra slangar eller slangar frén andra

tillverkare kan leda till tryckfall i rékgasutsugsbrénnaren.

> Observera att tillampligt undertryck beror pé anvéndningsplatsens

geografiska hajd.

> Observera varningssignaler och indikatorer pd rékgasutsugsaggregatet.

Varningssignaler och indikatorer kan hénvisa fill ett igensatt filter eller eft
problem med rékgasutsugsbrénnaren.

> Byt ut de utsugsspecifika slitdelarna med regelbundna intervall.

Bytesintervallen beror pé& driftférhéllandena.

> Oppna endast luftsliden tillfalligt och stéing den kort efter den dppnats.

Effektivt inféngande av rékgas kan endast sékerstéllas med en sténgd

luftslid.

> Fslj anvisningarna fér anslutning av komponenter p& adapterns etikett.

> Anvénd skyddsglasdgon, skyddshandskar och ev. andningsmask nér du
arbetar med apparaten och vid svetsning.

Gér inga féréndringar av apparatens konstruktion.

> Anvénd lampligt skydd mot véderpaverkan vid utomhusbruk.

Féliande signalord visas beroende pé typen av fara:

Indikerar en omedelbar fara. Om inte faran undviks leder det till dddsfall eller mycket allvarlig kroppsskada.

Indikerar en potentiellt farlig situation. Om inte faran undviks kan det leda fill d8dsfall eller mycket allvarlig kroppsskada.

A VAR FORSIKTIG

Indikerar en potentiellt riskabel situation. Om inte faran undviks kan det leda till l&tt kroppsskada.

Indikerar en risk fr att arbetsresultatet kan péaverkas negativt eller att materialskador som inte gér att reparera kan uppstd p& apparaten eller annan utrusting.

2.9 Information om nédsituationer

> | en nédsituation ska du omedelbart koppla frén féljande anslutningar:
elektrisk energi, kylmedel, skyddsgas.

> L&s och félj produktdokumentationen till de svetstekniska
komponenterna.
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3 Produktbeskrivning

3.1 Tekniska data

Tab. 1 Allménna brénnardata (EN 60974-7)
Temperatur -25°C-+55°C Skyddsgas (DIN EN I1SO 14175) | argon
(transport och férvaring)
Relativ luftfuktighet upp fill 90 % vid 20 °C Elektrod Volframelektroder f&r WIG-anvéndning,
fsretréidesvis lag strélning
Manévertyp manvellt Spéanningsvérde 113 V toppvdrde
Spéanningstyp DC eller AC Kapslingsklass f6r anslutningar | 1P3X
pé maskinsidan (EN 60529)
Polaritet for elektroderna vid DC | vanligen negativ Styranordning i handtaget fér 42V och 0,1-1 A
Max. ljusbageténd- och 10 kv

stabiliseringsspé&nning
Genomslagssp&nning 50 Hz

Kopplingsspénning, knapp 0,02-42 V (DC och AC) Brytarkapacitet, knapp max. 1 W (ohmsk belastning)
Kopplingsstrém, knapp 0,01-100 mA Brytarkapacitet potentiometer | linjart 1 W vid 40 °C
Tab. 2 Produkispecifika brénnardata (EN 60974-7 och EN ISO 21904-1)
Typ | Kylnings-| Belastning Inter- Elektrod-J | Gasfléde Volymflde! Undertryck vid
typ mittens anslutningsstycket
max. léngd Fér inducerad hastighet 0,35 m/s
175 mm Utsugsmunstycke Anslutningsstycke
@50mm
DC AC? Slangléngd Slangléngd Slangléngd
4m/8m/12m 4m/8m/12m 4m/8m/12m
A A % mm |/min m3/h ma/h kPa
150 luft 150 105 35 1,0-2,4 5-12 14,8/14,8 /14,8 28,9 /29,5/26, 6,5/84/70
260W | vitska 260 185 100 1,0-3,2 7-18 14,8 /14,8 / 14,8 23,7 /24,4 /23,2 52/75/10,2
300W | vétska 300 | 210 100 1,0-3,2 7-18 14,8 /14,8 /14,8 26,7 /241 /252 8,4/84 /14,

1Vid anvéndning med svetsrokutsugsaggregat i serien xFUME®

2Enligt EN 60974-7 ska véardet for véixelstrdm (AC) anges med 70 % av det kontrollerade vérdet fér likstrém (DC).

Inféngningsgraden fér brénnarintegrerad utsugning beror pé flera rékemissionen i svetsprocessen. Vid optimala férhéllanden kan &ver 95 % av

péverkansfaktorer, t.ex. utsugsmunstyckets position, svetsgeometrin och svetsroken inf&ingas enligt ISO 21904-3.

Tab. 3 Information om vétskekylning/slangpaket

Information om kylning Slangpaket

Tilledningstemp. max. 50 °C Standardléngd L 4,00 m, 8,00 m
Flode min. 0,7 |/min Styrkabel 6 ledare, 7 ledare
Hydraultryck min. 2,5 bar/max. 3,5 bar

Kylmedelsanslutning insticksnippel DN

Kylaggregatseffekt min. 800 W

3.2 Bilder som anvénds

Alla bilder finns i bérjan av den hér produktdokumentationen.
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4 |drifttagning

Hélsorisk genom inandning av hélsofarligt damm

luftvéigarna skadas.
> Kontrollera och anvénd din personliga skyddsutrustning.
Anvénd endast apparaten i utrymmen med god ventilation.

yvYyVvYYy

Anvénd inte apparaten med borttaget skyddsgas- och utsugsmunstycke.

Frén och med férsta anvéndningstillféllet innehéller apparaten hélsofarligt damm som kan fastna pé ytor och finnas i den omgivande luften. Vid inandning kan

Under drift ska apparaten endast anvéndas fillsammans med avsett rékgasutsugsaggregat.
Ta bort dammrester i omgivningen omedelbart med en industridammsugare med dammklass H eller med en fuktig duk.
Hall luftsliden stéingd sé langt det &r majligt och 8ppna den endast korta stunder.

Elektrisk stot vid berdring av spanningsférande komponenter
Det finns risk for livsfarliga elektriska stétar vid berdring av spénningsférande delar.

> Nar du héller och styr svetsbrénnaren ska du endast hélla i det avsedda handtaget.

och slitdelar.

> Rengdr nedsmutsade komponenter omgéende.
> Byt ut skadade komponenter omgdende.
>

Elektrisk stét pa grund av skadade eller felaktigt installerade komponenter
Det finns risk for livsfarliga elektriska stétar p& grund av skadade eller felaktigt installerade komponenter. Komponenterna &r: svetsbrénnare, slangpaket, reserv-

> Fére anvéndning ska du alltid kontrollera att samtliga komponenter och anslutningar &r oskadade och korrekt installerade.

Komponenter som &r skadade, deformerade eller slitna far endast bytas ut av en behérig elektriker som utbildats av ABICOR BINZEL.

4.1 Forbereda svetsbrénnaren fér montering av slangpaket
1 Koppla fran strémkéllan och dra ut nétkontakten.

4.1.1 Foérkorta volframelektrod
Elektrodtypen &r faststdlld enligt EN ISO 6848.

4.1.2 Slipa volframelektroden, Bild 4

Slipningen av volframelektroden beror pé slitaget och méste dérfér utféras
efter behov.

> Vid slipning av volframelekiroden ska en sliputrustning med féljande
egenskaper anvéndas:

— Diamantskiva

4.2 Utrusta svetsbréannaren, Bild 6

2 Sparra gastillférseln.

Maximal elektrodléngd beror pé vilka slitdelar som anvénds.

— Centrisk slipning mot mittaxeln
— Automatisk drivningsreglering av volframelektroden genom tyngdkraft
— Justerbar fér alla elektroddiametermétt

— Steglds vinkelinstdllining

A VAR FORSIKTIG

Skaderisk genom slipad elektrod

Den slipade elekiroden ér vass och kan leda till stickskador.
> Hall hénderna borta fran elekirodspetsen.

> Latinte elektrodspetsen vara néra kroppen.

> Anvénd lémpliga skyddshandskar.

1 Skjut in gasdiffusorn i brénnarenheten.
2 Skjut in volframelektroden i gasdiffusorn och skruva pé brénnarhéljet.
Istéllet for gasdiffusorn kan &ven en elekirodhéllare anvéndas.

4.3 Ansluta slangpaketet, Bild 1

1 Séttin slangpaketanslutningen i anslutningsuttaget och sékra den med en
kopplingsmutter.

2 Montera skyddsgas- och styrkabelkontakten.

3 Anslut kylmedelstilledning (bl&) och kylmedelsreturledning (réd).

4 Kontrollera minimi-péfyliningsméngd av kylmedel.

4.4 Aviufta kylmedelskretsen, Bild 2

1 Placera en uppsamlingsbehéllare under anslutningen fér
kylmedelsreturledningen (r&d).

2 Lossa kylmedelsreturslangen pa kylaren och héll den éver
uppsamlingsbehéllaren.

3 Stéing 8ppningen pé kylmedelsreturslangen.

3 Skruva pé det kombinerade skyddsgas- och utsugsmunstycket.

> Rekommendation: anvdnd ABICOR BINZELkylmedel i BTC-serien.

> Fdr att undvika skador pé svetsapparaten ska varken avjoniserat eller
avmineraliserat vatten anvéndas.

> Avlufta kylmedelskretsen vid férsta idrifttagning och vid byte av
slangpaket.

4 Oppna och sting dppningen p& kylmedelsreturslangen hastigt flera
génger tills kylmedlet rinner ned i uppsamlingsbehallaren kontinuerligt
och utan bubblor.

5 Satttillbaka kylmedelsreturslangen pé kylaren.
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4.5 Ansluta utsugsslangen

> Anslut utsugsaggregatets utsugsslang till utsugsanslutningen pé
slangpaketet.

4.6 Ansluta och stélla in skyddsgas

1Vl en skyddsgas som passar fér det aktuella svetsjobbet. 3 Anslut skyddsgasen till svetsapparaten enligt tillverkarens anvisningar.

2 Oppna och sténg ventilen p& gastillférseln ett sgonblick fér att blasa ut 4 Anpassa och stéll in méngden skyddsgas efter det aktuella
eventuella féroreningar vid anslutningen. gasmunstycket och svetsjobbet.

5 Drift

Skaderisk genom elektromagnetiska félt
Elekiromagnetiska félt kan uppsté kring apparaten vilket kan péverka funktionen hos pacemakers och inopererade defibrillatorer.

> Anvénd inte apparaten om du har en pacemaker eller en inopererad defibrillator.
> Anvénd endast produkten i industrimilié som motsvarar DIN EN 61000-6-3.

5.1 Handtagets manéverdon

Handtagsmodul

P& standardsvetsbrénnaren &r 2-takts- och 4-+aktsdrift méijligt med hjélp av Ytterligare integrerbara handtagsmoduler finns som tillval. Dessa méste

knappen. Driftséttet beror p& den aktuella strémkaéllan. bestéllas separat. Handtagsmodulernas funktioner &r anpassade efter den
kundspecifika anslutningsbeléggningen.

Tab. 4 Handtagsmoduler (tillval)

Enkeltryck BIS-51/S1 | Dubbeltryck BIS-52 | Up/Down BIS-55 Lock BIS-57 Up/Down BIS-65 Up/Down BIS-85 Up/Down BIS-95

Luftslid, Bild 3

Utsugsvolymen kan regleras vid luftsliden under svetsningen.

5.2 Utféra svetsningen

1 Oppna skyddsgasflaskan. 5 F&r svetsbrénnaren jamnt éver hela fogléngden.

2 Koppla till strdmkallan. 6 Avsluta svetsning och rékgasutsugning enligt konfigurationen p&
3 Stdll in svetsparametrarna. handtagsmodulen.

4 Starta svetsning och rékgasutsugning enligt konfigurationen p&

handtagsmodulen.

5.3 Reglera utsugsvolymen, Bild 3

> Se bruksanvisningen till rékgasutsugsaggregatet. > Skjut luftsliden framét (3) = 8ppna, reducerad utsugsvolym vid
> Skjut luftsliden bakét (4) = stéing, max. utsugsvolym vid utsugsmunstycket.
utsugsmunstycket.

6 Urdrifttagning

Materialskador genom éverhettning
Vétskekylda slangpaket kan bli otéta vid &verhettning.
> L&t kylaren gé ca 5 min. efter att svetsningen har avslutats.

1 Avsluta svetsningen. 3 Sténg ventilen pé skyddsgasflaskan.
2 Invénta efterflddestiden for gasen och sténg av svetsstromkallan. 4 Stang av kylaren.
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7 Underhall och rengéring

7 Underhall och rengéring

Skaderisk genom utrinnande hett kylmedel
Om kylmedelsslangen lossas under eller omedelbart efter drift kan kylmedel rinna ut och orsaka brénnskada eller irritation p& hud och slemhinnor.
> L&t svetsbréinnaren och kylmedlet svalna.

> Kontrollera och anvénd din personliga skyddsutrustning.

Risk fér brénnskador pa grund av heta ytor

> Lat svetsbrannaren svalna innan du rér vid den.
> Anvénd lampliga skyddshandskar.

Svetsbrénnaren blir mycket varm under svetsningen. Detta kan orsaka svéra brénnskador.

A VAR FORSIKTIG

Skaderisk pa grund av ovéantad start

> Stdng av apparaten.
> Spdérra alla matningsledningar.
> Koppla frén den elektriska energifdrsériningen.

Om apparaten &r spénningsférande vid underhélls,, rengérings- eller demonteringsarbeten finns det risk fér att delar startar och orsakar skador.

7.1 Byta ut slitdelar, Bild 6

Materialskador genom anvéndning av olémpliga slitdelar och monteringsverktyg
Anvéndningen av slitdelar fréin andra tillverkare och felaktig montering av slitdelar kan orsaka materialskador pé svetsbrénnaren och péverka arbetsresultaten

negativt.
> Anvdnd endast originalslitdelar frén ABICOR BINZEL.

> Var noga med att identifiera de svetsbrénnarspecifika slitdelarna korrekt.

> Anvénd universalnyckeln frén ABICOR BINZEL fér montering och demontering av slitdelar.

Svanhalsen kan férses med olika slitdelar beroende pa det aktuella
svetsjobbet.

7.2 Rengdra svetsbrénnaren

Delarna som anges nedan utsétts for slitage och nedsmutsning. Dessa delar
méste darfér underhéllas och rengéras regelbundet:

— Brénnarenhet

— Gasmunstycke

8 Avfallshantering

Tab. 5 Viktiga révaror i utrustade svetsbrénnare

> Bestdllningsinformation och identifikationskoder fér tillbehdrs- och
slitdelarna finns i de aktuella bestdliningskatalogerna.

> Montera slitdelarna s& som bilden visar.

— Volframelektrod
— Brdannarhslie
—  Gasdiffusor

|Vo|fram (volframelektrod) >1g

och elektronisk utrustning.

De enheter som &r mérkta med den hér symbolen omfattas av EU-direktivet 2012/19/EU om avfall som utgérs av eller innehéller elektrisk

> Elektrisk utrustning fér inte kasseras som hushéllssopor.
> Demontera elekirisk utrustning innan avfallshantering enligt bestémmelserna.

> Samla in komponenter till elektrisk utrustning separat och dtervinn dem pa ett miljdvénligt séit.
> Fdlj lokala lagar och bestammelser i detta avseende.

>

Du kan f& information frén din kommun om kassering av avfall som utgérs av eller innehdller elektrisk utrustning.

9 Garanti

Det hér &r en originalprodukt frén ABICOR BINZEL.

Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG garanterar att
produkten &r felfri vid leveransen och lémnar en funktionsgaranti fér
produkten i enlighet med aktuell teknisk status och géllande féreskrifter. Om
det finns ett fel som ABICOR BINZEL &r ansvarigt fér ska ABICOR BINZEL
efter eget val antingen atgérda felet eller leverera en ny produkt. Garantin
gdller endast fillverkningsfel och inte fr skador som beror p& naturligt
slitage, 6verbelastning eller felaktig behandling.

Garantitiden anges i de allménna kdpvillkoren.

Det finns éven speciella regler om undantag fér vissa produkter.

Garantin upphdr ocksa att gélla vid anvéndning av reserv- och slitdelar som
inte &r originaldelar frén ABICOR BINZEL, samt om en reparation av
produkten har utférts felaktigt av anvéndaren eller tredje part.

Slitdelar omfattas generellt inte av garantin. Dérutéver tar ABICOR BINZEL
inte ansvar fér skador som beror p& anvéindningen av var produkt. Frégor om
garanti och service kan riktas fill tillverkaren eller var
fsrsaliningsorganisation. Kontaktuppagifter finns p& adressen
www.binzel-abicor.com.
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1 laentudikauis

ManbHuK i3 BUTATYBAHHSM 0MMOBMX ra3is xFUME®TIG € 3BAPIOBANbHUM
naneHukoM TIG cepii i BUKOPUCTOBYETLCS ANS 3BAPIOBAHHS B 3AXMCHMUX rA30X
i3 BONbPAMOBMMM ENEKTPOAAMM TA iHEPTHIMM rasamu. [Npunaam
innosinatots Bmoram EN 60974-7 i ve € npmunanamu is camocTiitHoto

1.1  MapkyBaHHs
[auuit npunan sBianosinae BMMOraM, ilouMM Yy BawWwik KpaiHi ans 3anycky
nPOAYKTY HA PUHOK.

2 BkasiBku 3 TexHiku 6e3neku

Lle#t posain MicTTb OCHOBHI BKA3IBKM 3 TEXHIKM O TAKOX NOMEPEMKEHHS Npo
iHLI PU3MKM, HO SKi CNiA 3BepHYTH yBary Ans GesneuHol ekcrnyatauii Bupoby.

2.1 BUKOPUCTAHHS 3a NPUHAYEHHAM

Mpunan, onmcanuity Wik iHCTPYKLUii, MOXHO BUKOPUCTOBYBATH TiflbKM 3a1
NPUSHAYEHHSAM, BUSHQUEHMM Y Uik IHCTPYKLT, OnMcaHMM cnocoboMm.
TpUCTpiit NPU3HAYEHMI ANS BCMOKTYBOHHS 3BQPIOBANLHOTO AMMY abo nuny
nia yac 3BaptosaHs. MprCTpilt MOXHA BUKOPMCTOBYBATM ANS BCMOKTYBAHHS
3BAPIOBANBHOTO AMMY Y CKIQAi SKoro HaseHi abo sincytHi KMP-peyosutm.
MMin Yac BCMOKTYBAHHS 3BAPIOBANLHOTO AMMY, o MicTute KMP-peyosmhu,
38QPIOBANBHMI NANbHMK HEOBXIAHO BUKOPUCTOBYBATM B MOEMHAHH 3
BIANOBIAHMM 6noKOM BinBeneHHs Ta GinbTpaLii UMY, KUI cepTUdIKOBAHM
3rinHo 3 knacom W3. CamoBinbHa 3MiHa KOHCTPyKUii 6o BiaxmneHHs Bin
NOMYCTMMMX MOKA3HMKIB NPOAYKTUBHOCTI HEAOMYCTUMI.

2.2 OcHoBHi BUMOru wonpo 6e3neku npaui

MponyKT po3pobneHo i BUrOTOBNEHO 3MIHO i3 CyYOCHUM CTAHOM TEXHIKM 11
BIANOBIAHO MO BM3HOHMX CTAHAAPTIB 6€3MneKm i TeXHIYHMX yMOB. Bupib
CTBOPIOE 3ANMLLIKOBI PU3MKM, SKMX HEMOXKIMBO YHUKHYTMU TA SiKi CTOCYHOTbCA
KOpMCTyBauiB, TPETiX OCi6, NPUCTPOiB A6 iHWMX MATEPIANbHMX LIHHOCTER.
Ller nokyMeHT MicTuTb iHpopMaLito Npo ocHoBHI 3axonu Gesneku, a TaKox
nonepemi>keHHs NPO 3ANMLWKOBI PU3MKM, SKMX NOTPIGHO AOTPUMYBATHCS ANS
6e3neuroi ekcnnyarauii supoby. [oknaaHa iHpopmauito wono supoby, a
TAKOX creundiuHi 3axoam Gesneku MicTaTb B OKpeMilt IHCTpYKLIT 3
€KCMNyaTaLii 1a B iHWKMX MOXIMBUX NOKYMEHTAX LOAO KOHKPETHOTO BUPOBY.
HenoTprMaHHs Lumx iHCTPYKUil i3 TexHikM Ge3nekn MoXe Npu3BecTm Ao
3QrpPO3M XMTTIO TA 300POB’ 10 OCI6, WKOAM NOBKINNIO YK MATEPIANbHMX 36UTKIB.
Bupo6HuK He Hece BIANOBIOANbHICTb 30 WWKOAM, CIPUYMHEHT HEAOTPUMAHHSIM
BMMOT OKyMeHTaUii.

> YBQXHO NpouMTaiiTe NOKYMEHTALilO nepen NepLmmM BUKOPUCTAHHIM.

> Bukopucrosyiite npoayKkT, nuile SKWO BiH CNPABHMIA, NOTPUMYIOUMCD
YCiX BUMOT AOKYMeHTaii.

> [lepen BUKOHOHHAM CrieLianbHKMX POBIT, HANPUKNAA BBEAEHHIM
B €KCMyaTauilo, eKCMIyaTauieto, TPAHCNOPTYBAHHSIM | TEXHIYHMM
06CNyroByBAHHSM, YBAXKHO MPOYMTAMTE NOKYMEHTALIO.
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oyHKuieto. Y Uik iHCTpyKUiT 3 ekcrinyartaii onMcaHo nuwe npunanm
xFUME® TIG. ix moxHa BUKOPMUCTOBYBATH TiNbKM 3 OPMUIIHANBHUMM
sanacHumm yactuHamm ABICOR BINZEL.

Bce HeobxinHe MOPKYBAHHS 3HOXOOMTLCS HQ MPOMYKTI.

HenoTprMaHHS UMx IHCTPYKUIl i3 TexHikM Be3nekn Moxe NpU3BECTM N0
30rpo3M XXMTTIO Td 300POB’ 10 OCI6, WKOAM AOBKINMIO UM MATEPIANLHMX 3GMTKIB.

[otpumyritecs BKa3iBOK 3 eKkcnnyataii, TeXHIYHOTO 06CyroByBaHHsS Ta

nornsay.

> He nepesuiuyiiTe AaHI LWOAO MAKCMMANLHOTO HOBAHTAXKEHHS, BKA3AHI
B [loKyMeHTaLii. [TepeBaHTaXEHHS NPU3BOASTL A0 HEBILHOBHMX
NOWKOAXEHb.

He 3miHtosiTe KoHCTpyKLUito BLpoby.
He srkopucTosyiite i1 He 36epiraiite NPMCTpiK HA BIGKPUTOMY MOBITPI 30
YMOB MifiBMLLEHOT BONOTOCTi.

> Y pasi BUKOPUCTAHHS NO3a NPUMILLIEHHSM BUKOPUCTOBYMTE BilNOBIMHMIA
3AXMCT NPOTM BMMMBIB MOTrOAM.

> 3a nonoMoroto HanexHux 3acobie 3axucTit cebe Ta cTopoHHix ocib sia
Hebesnek, 3a3HAYEeHMX Y NoKyMeHTaLii.

> Tpumaiite NOKyMEHTALiO MOBMM3Y NPUCTPOLD HAMOTOTOBI AK AOBIAHMK
i nepenasaiiTe i pasom i3 BUPOOOM iHLIMM KOPUCTYBAYAM.

> [loTpumyitTecs NOKYMEHTALT, 1O AOACETLCA [0 IHLWMX 3BAPIOBANBHMX
KOMMOHEHTIB.

> [otpumysitecs cnocoby BUKOPUCTAHHS FA30BMX BANOHIB, WO MICTUTLCS
Y BKO3IBKOX BUPOBHMKIB rasy, i BIGNOBIOHMX MICLIEBUX BUMOT, SK-OT
NPABUN BUKOPMUCTAHHS CTUCHYTOTO rasy.

> [lotpumyittecs MicLeBMx NpaBmn TeXHIkM Be3neku.

> PoboT 3 yBenieHHs B €KCMITyaTaLito, O TAKOX €KCMTyatauito i TexHiuHe
06cnyroByBaHHS MAOTb BUKOHYBATM TinbKu KBAMihikoBaHi cnewianicT.
Ksanigikosanmit cneuianict - ue ocoba, KA Ha OCHOBI crneLianbHOI
OCBITH, YMiHb, IOCBIMlY M 3HOHbL 3ACTOCOBHMX HOPM MOXE OLIIHUTK
AOpYYeHy i1 poboTy Ta PO3Ni3HATH MOXNMBY Hebesneky.

> 3abesneure BianosinHe ocBiTneHHs PoboUoro Micus i Tpumarite poboue
Micue B nopsaky.



xFUME® TIG

2 BkasiBku 3 TexHikm 6e3nexkm

> [TpoTAroM ycboro 4acy BMKOHAHHS POBIT i3 TEXHIYHOTO 06CTYrOBYBAHHS,

AOMSAY M PEMOHTY [XKEPENO XMBIEHHS MAE BYTH BUMKHEHO, nonady

rasy 1a CTUCHeHoro I'IOBiTpﬂ BiJ:leOLleHO, Q nigKknoYeHHs oo eﬂeKTpVNHOT

Mepexi pos’enHaHo.

> [lin yac ymmnisauii npunany [OTPMMyMTECS PETIOHAMbHUX MOMOXKEHD,

30KOHIB, MPUMMCIB, HOPM | IMPEKTUB.

2.3 BkasiBku 3 TexHikm 6e3nexu nig yac pobir i3 eneKTpUUHMM 06NAAHAHHAM

> [lepesipte enekTPUUHI IHCTPYMEHTM HA HASBHICTL MOWKOMKEHS i HA IXHE

6e300raHHe ¥ HaNeXHe PyHKLIOHYBAHHS.

> He BMKOPUCTOBYHTE ENEKTPOIHCTPYMEHTM HA OOLY M YHUKAMTE BOTKMX
abo BONOrMX cepenocsmil.

3axucrite cebe Bin ypaxeHHs enekTPUUHUM CTPYMOM 30 AONOMOTOIO
BUKOPMCTOBYIOUM i30MALIMHI MIDKNAAKM TA CyXMI opsr.

He BuKkopucTOBYIiTEe €neKTPOIHCTPYMEHTH B 30HAX, A€ icHye Hebesneka
noxexi abo Bubyxy.

2.4 BkasiBku 3 TexHiku 6e3neKm NiR Yac BUKOHAHHA 3BAPIOBANIBHUX PobiT

> [lin yac nyroBoro 38aPIOBAHHS ICHYE PU3MK YLIKOMXKEHHS OYel, BOnoccs

¥ cnyxy. 3BaXamTe HA Te, WO B NOEAHAHHI 3 IHWMMM 3BAPIOBANBHUMM
KOMMOHEHTAMM MOXYTb BUHMKATM AOAATKOBI Hebesneku. Tomy 3aexam

BMKOPUCTOBYMTE 3AXMCHUIM OASI, AKMI BIANOBIAAE MICLEBUM NPUNMCAM.

» Yci Bunapu metanis, 0cobnumBo CBUMHLIO, KaaMito, Migi i 6epunito,
wkianuei. 3a6e3neute NOCTATHI BEHTUNALIIO UM BINBEAEHHS NOBITPS.
He nepesuLuyiite UmHHI 3HAYEHHS IPAHUYHO AOMYCTUMOI KOHLIEHTP ALl
wkinnuenx pedosur (FOK).

> LLo6 yHuKHYTH yTBOpEHHS OCTeHy, NPOMMBAMTE AETA, 3HEXMPEHI
PO3YMHHMKAMM 3 BMICTOM XOpY, YncToto Bonoto. He crasre nobnumsy

3BAPOBANbLHOIO MOMOAHYMKA BOHHK Ong 3HEXMPEHHS], Wo MicTaTb xnop.

> [lpu poboTi 3 Pi3HKMM 3BAPIOBANBHUMM NATLHUKAMM MOXKYTb BUHMKHYTH

nonanbui HebesneuHi cuTyaii, HANPUKNAL YEPE3: eNEKTPUUHMIT CTPYM
(nxepeno cTpyMy, BHYTPILLHIM €NeKTPUUHMIA KOHTYP), Bpu3Kku, ki
BMHMKQIOTH Ml YAC 3BAPIOBAHHS, Yepes roptodi abo BubyxoHebesneuHi
PEYOBMHM, YNbTPAIiONeToBi NPOMEHI A1, AWM i rasu.

[loTprmyittecs 3aranbHMX NPOTUNOXEXHMX NpaBun i npubepits nepen
nouatkom poboTH BCi Nerko3aiMmcTi BorHeHebesnedHi marepianm
nobnmsy pobouoro Micus 3BaPIOBANbHMKA. YCTAHOBITh HO POBoYOMY
Micui BIAMOBIAHI 30C06M 3aXMCTY BiA NOXEX.

2.5 BkasiBku 3 TexHikm 6e3nekm WOAO BCMOKTyBaHHA (BinnosiaHo po ISO 21904)

> [lepekoHaiitecs, 1O BCi KOMMNOHEHTH NAMBHUKA i3 BUTATYBAHHSAM
NMMOBMX ra3iB BCTAHOBNEHO BIAMOBIAHO A0 IHCTPYKLIM.

> [lepen BUKOPUCTQHHS NEPEKOHAMTEC, IO NANLHMUK i3 BUTATYBAHHIM
AMMOBMX rasis Nia’eaHaHo Ao 6noky sinseaeHHs Ta GinbTpaUii ANMY.

> BukopMcTOBY#TE NANbHMK i3 BUTATYBAHHSIM AMMOBMX TG3iB TiNbKM 3
6noKoM BinBeneHHs Ta QINbTPALIl OMMY, SKUIM 3aTBEPAXKEHMI
y BinnosinHiM kpaiHi.

> [otpuMyiitecs micuesnx npaeun Gesneku npaui i TEXHIYHUX yMOB.
lMepesipTte 06'€MHMIM NOTIK HA BCMOKTYIOYOMY CONAI 30 AOMOMOTOI0
Tpy6ku ans nepesipku scmoktysanhs sin ABICOR BINZEL. 3ananto
BMCOKQ WBMAKICTb 06'EMHOTO MOTOKY MOXE CMIPUUMHMTM AedeKTH nin
4ac 3BAPIOBAHHS.

> PerynspHo, ane He MeHlue OOHOrO PA3y HA TMXAEHs, NepeBsipsiTe
BUTSKHI LUNAHTM HA HASBHICTb MOLWIKOMAXEHD | 3a6pyAHEHHS.

2.6 BkasiBku 3 TexHikM 6e3neKM WOAO 3AXMCHOrO oasry
> He opsrasite sinbHui oasr abo npukpacu.

> Ognsraifre npu NOBIOMY BONOCCI MepeXy Ans BONOCCH.

2.7 BkasiBku 3 TexHiku 6e3rmeKmn WORO BUKOPUCTAHHS

> He nepesuuyiite naHi WOKO MAKCMMANBHOTO HOBAHTAXKEHHS, BKA3AHI
B NOKyMeHTaii. [TepeBaHTAXEHHS NPM3BOAATL A0 HEBIAHOBHMX
MOLWKOAXKEHb.

2.8 Knacndikauis nonepen>kyeanbHuX 3HAKiB
BukopucTaHi Tyt nonepenxysanbHi 3HAKM NOMINEH HA YOTUPK TPYNM Ta
303HAYAIOTLCA MEpen ONMCOM NOTEHLIMHO Hebe3neuHMx eTanis Ppo6oTM.

A HEBE3MEKA

> 3BEpHiTb yBAry, WO Mifl YaC BUKOPUCTAHHS NONATKOBMX LWNAHTB 60

LWIAGHIB IHWKX BUPOBHMKIB MOXNMBE NAAIHHS TUCKY Y NANbHUKY i3
BUTATYBOHHAM AMMOBMX [Q3iB.

3ayBaxTe, WO BENMYMHA HEFATUBHOTO TUCKY 3QNEXMTb Bill reorpadiuHol
BMCOTM MiCLiSi BUKOPUCTOHHS Npuiany.

Crinky#Te 30 NnonepenxyBsanbHUMKU CUTHANAMM TA IHAMKATOPAMM

Ha 6noui sinBeneHHs Ta pinstpauii anmy. MonepenxysansHi curHanu Ta
iHAMKATOPM MO>XXYTb BKO3YBOTM HQ 3AMOBHEHICTb GinbTpa abo Ha
npo6nemy/NOWKOMKEHHS Y NANbHMKY i3 BUTATYBAHHIM AMMOBMX rG3iB.
PerynspHo 3aminioliTe 3HowyBaHi feTani Ans BCMOKTYBAHHS. IHTepBaan
3QMiHM NeTanem 3anMLWMKTL Bifl YMOB BUKOPMCTAHHS Npunany.
Binkpueaitte nositpsaHy 3acniHky nuie HQ KOPOTKMIM MPOMIXKOK Yacy

i 3akpwuitTe ii onpasy nicns BinkpurTs. BcMokTyBaHHs ammy Gyne
epeKTMBHMM Y Pa3i 3aKPUTOI NOBITPSHOT 3ACAIHKM.

[oTpumyitrech BKO3IBOK LWOAO NiAKMFOYEHHS KOMMOHEHTIB, Ki 3a3HAYEHI
HO eTMKeTLi ananTepa.

Min yac ekcnnyatauii NPMCTPOLO T Mif YAC NPOLECY 3BAPHOBAHHS
OQAraiiTe 3aXMCHI OKYNIpH, PyKaBMLi M 30 HEOBXIAHOCTI MACKY.

He 3miHtortte koHcTpyKLUito npunany.

Y pasi BUKOPMUCTAHHS NO30 MPUMILLEHHSM BUKOPUCTOBYHMTE BiOMOBILHMMA
30XMCT MPOTH BR/IMBIB NOFOAM.

3anexHo Bia TMNy Hebe3nekn BUKOPUCTOBYHOTLCS HABEAEH! AANT CUTHAMbHI
cnosa.

Ykasye Ha 6esnocepentio Hebesneky. HeBuKOHAHHS NpaBun ekcnnyatauii Npussene 4O OTPMMAHHS THXKKMX TPABM Q6O CIPUUKMHATL 3ArPO3y ANS KUTTS.

XKUTTS.

YKasye Ha noTeHUiHO Hebe3neuHy cutyauito. HeBUKOHAHHS MPaBMA ekcrnyatauii MoXe MPU3BECTU N0 OTPMMAHHS THKKMX TPABM i CAPUUYMHMTK 30rpo3y ans

A OBEPEXXHO

Ykasye Ha NOTEHUIMHO WKIANKMBY cuTyaito. HeBMKOHAHHS NpaBui ekcrnyaraii MOXe NPU3BECTM O OTPUMAHHS TPOBM CEPEOHBOTO CTyMEHs THKKOCTI.
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3 Onuc sBupoby xFUME® TIG

BKA3IBKA

YKasye Ha pU3MK MOTIpLUIEHHS Pe3ynbTaTiB pOBOTH YK 3ABAAHHS MATEPIANbHMX 36MTKiB ABO HEMONPABHOT WKOAM arperaty Ym 06naaHAHHIO.

2.9 Indopmauis ans asapiiiHoro BUNapKy

> B aBapiltHomy BMNaaKy NOTPIGHO HEFAMHO BUMKHYTU: eNeKTpUUYHe > [oTpumyiiTecs HOKyMeHTALi, IO AONAETLCS [0 3BAPIOBANBHMX
KMBNI@HHS, MOCTAYAHHS OXONOAXYBASLHOI PiAMHM, MOAAYY 30XMCHOTO KOMMOHEHTIB.
rasy.

3 Onuc Bupoby

3.1 TexHiuHi XapakTepucTMku

Tab. 1 3aransHi napametpu nanshuka (EN 60974-7)
Temnepartypa Bin —25 °Cpo +55 °C 3axucHuii ras AproH
(rpaHcnopryBaHHs Ta 36epiraHHs) (DIN EN I1SO 14175)
BinHocHa Bonorictb NosiTps o 90 % npu 20 °C Enextpon Bonbdpamosi enektpoam ans 38aproBaHHS
WIG, pekoMeHROBAHO 3 HM3bKMM
BMMPOMIHIOBAHHSIM
Cnoci6é BUKOPUCTaHHA Bpyuny BumiptoBaHHs Hanpyru 113 B makcrmanbHe 3HaYEHH
Tvn Hanpyrn 3MiHHMI abo nocTithmil ctpym | CTyniHb 3axucty nigknioueHHs | [P3X
no o6bnanHaxHs (EN 60529)
MonspHicrb enextponis npu Sk npasuno, HeratMeHa Mpuctpoi kepyBaHHs Ha Ins wanpyrm 42 B i cunm ctpymy O,1-1 A
MOCTIMHOMY CTPYMi pyxosaTui
Makc. Hanpyra sananeHHs 10 kB
€neKTPOAYrU Ta Hanpyra
crabinizauii
Mpo6uena Hanpyra 50 Ny
Mepemukau Hanpyrm BBimkHeHHsa |0,02-42 B KomyrauiHa sparHictb Make. 1 Br (akTmBHE HaBaHTAXEHHS)
(MoCTiMHMI | 3MiHHMI cTPYM) nepemmkavya
Mepemukau crpymy BeimkHeHHs | 0,01-100 mA KomyrauiitHa 3patHicrs Ninitna 1 Brnpu 40 °C
noteHuiomeTpa
Tab. 2 Cneumdiuni napametpu nanshmka (EN 60974-7 i EN ISO 21904-1)
Tun Tun HasantaxkenHsa | TB | Enexktpoau-@| Morik 06’ cmumii norik! Heo6xinHui1 Tuck
OXONOAXEHHS rasy po3piAXKeHHs Ha
3’ eAHYBAnbHIN
nerani
MQAKC. JOBXMHQ [ns inaykosaroi wewmakocti 0,35 m/c
175 mw Bcmokrytoue conno | 3'ennysanbHa netans
@50mm
nc 3¢? [osxumHa wnaxris [osxunHa wnaHris [osxumHa wnaxris
4m/8Mm/12Mm 4M/8Mm/12 M 4m/8M/12 M
A A % MM n/xs m3/ron M3/ron kMa
150 MositpsHe 150 105 35 1,0-2,4 5-12 14,8 /14,8 /14,8 | 28,9 /29,5/ 26,1 65/84/70
260W Pigntne 260 185 100 1,0-3,2 7-18 14,8 /14,8 /14,8 | 23,7 / 24,4/ 23,2 52/75/10,.2
3oow Pianne 300 210 100 1,0-3,2 7-18 14,8 /14,8 /14,8 | 26,7 / 24,1 / 25,2 8,4/84/14,

1Min yac Bukopuctants Gnoky sinBeneHHs Ta GinbTpauii AnNs 3BAPIOBANLHOTO AMMY cepii xFUME®
2Binnosiano no EN 60974-7 sHauenHs sminHoro ctpymy (3C) notpi6ro skasysatn sk 70 % sia BunpobysaHoro sHaderHs noctisiHoro ctpymy (MC).
CryniHb BCMOKTYBQHHS NANBHUKA 3aneXuTb Bia Haratbox GakTopis, WwWo npouecy. 3a ONTUMAnbHKX YMOB BianosiaHo fo cranaapty SO 21904-3

BNNMBAIOTL HA Hboro. Cepen HUMX: MONOXEHHS BiICMOKTYIOUOTo conna, MO>XHQ BCMOKTATM NoHan 95 % 38QpIOBANLHOTO AMMY.
TeOMETPis 3BPIOBAHHS TA WBMAKICTL BUAINEHHS AMMY Mif YaC 380PHOBANLHOTO

Ta6.3 [aHi npo pianHHe OXONOMKEHHS/WINAHIOBMI NAKET

JlaHi npo oxonop>XeHHs LWinaHrosui naker

Mou. temn. Make. 50 °C CraHpapTtHa poeXuHa L 4,00 m, 8,00 m
Morik Min. 0,7 n/xs NaHulor KepyBaHHS b-KMNBHUM, 7-KMAbHMM
Tuck notoky Min. 2,5 6ap/make. 3,5 6ap

MinknioueHHs oxonopXyBanbHOi | Hinenb HoMiHANbHMM KiaMeTPOM

piavHn (DN)

MoTy>kHicTb 0XONOAKYBANbHOrO Min. 800 Br

npucrpoio
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xFUME® TIG 4 BeepneHHs B ekcnnyaraduiio

3.2 BukopucraHi 306pa>keHHs

Yci 306pakeHHs HaBEAEHI HA NOYATKY Li€i HOKyMEHTALIT.

4 BeepeHHs B eKcnnyarauito

He6e3neka ans 30poB’s yuepes BAMXAHHSA WKIRAVBOro nuny

3 MOMEHTY NepLIOTO BUKOPUCTAHHS MPUNAL MICTWTb WKIAAMBMIA ANS 300POB’S KN, SKMM MOXE OCIATH HA NOBEPXHSX | NOTPAMNSTH B HABKOMMILHE NOBITPS.

Y pasi BOMXQHHS BiH 300TEH NOWKOAMTM AMXANbHI WASXM.

> [lepesipasiTe Ta BUKOPMCTOBYHTE OCOBUCTE 3AXMCHE CMOPSAXKEHHS.

BukopucToBy#tte NpUCTPIi BUKIMIOUHO B MPUMILLEHHSX i3 HOCTATHLOKO BEHTMIISLIELD.

Ekcnnyaryiite npmnan BukniouHo 3 BIANOBIOHAM 6NOKOM BiBeneHHS Ta GinbTpaLii AMMy.

HeraiiHo BMﬂGﬂﬂﬁTe BiﬂKﬂOﬂeHHﬂ nuny B HOBKOMMULLIHLOMY cepenonmu.ti 30 1ONOMOTIOoKO NPOMMUCNOBOro NUNOCOCY ANg NUny Knacy H 060 Bonoroi rGH‘-IipKM.
KLU0 MOXIMBO, TPMMATE NOBITPSHY 3ACNIHKY 3QKPUTOO T BIAKPUMBAMTE i TifbkM HA KOPOTKMIA MPOMIXKOK Yacy.

He BukopucroByitte npunan 3i 3HITUM rA30BMM i BCMOKTYIOUMM COMIOM.

yvyVvyy

Ypa>keHHs eNeKTPUUHMM CTPYMOM Y Pa3i KOHTAKTY 3 KOMMOHEHTAMM MiR HANPYro
KonTakT i3 petanamm ocHaluenHs, ki nepebyBsatoTs i HANPYTOK, MOXe NPU3BECTM [0 HEGE3NEUHOTO ANS XKMTTS YPAXKEHHS eNEKTPUUHUM CTPYMOM.

> TpMMOﬁTe Ta nposoabTe 3Bop}osoanM|71 NAnNbHKK TiNbKK 30 nepenéoquy PYKOATKY.

YPCX(eHHﬂ CTPYMOM uepes I'IOII.IKOnx(eHi UM HenpasuIibHO 3MOHTOBAHI KOMMOHEHTU

lMowkomxeHi 1 HeNPABMNEHO 3MOHTOBAHI KOMMOHEHTM MOXYTb MPU3BECTM 1O CMEPTENLHOTO YPAXKEHHS eNneKTPUUHMM CTpYMOM. [1o TakmMx KOMNOHeHTiB
HANEXATb: 3BAPIOBANBHMM NANLHMK, LWNAHFOBMIA NAKET, 3ANACHI TA 3HOLWYBAHI AeTani.

> [lepen KOXHUM BUKOPUCTAHHIM NEPEBIPSMTE BCI KOMMOHEHTM TA BCi 3'€AHAHHS HA NPABMNLHICTL MOHTAXY TA BIACYTHICTb MOLIKOAXKEH.

> Y pasi 3a6pynHeHHs KOMNOHEHTIB HEraMHO ouMLLakTe iX.

> Y pasi NOWKOMKEHHS KOMMOHEHTIB HEFQMHO BUKOHYMTE iIXHIO 3aMiHY.

> 3aMiHy NOWKOMKEHMX, N€POPMOBAHMX ABO 3HOLIEHMX KOMMOHEHTIB MAE BUKOHYBATH NMLIE KBAMIGIKOBAHMIA €NEKTPUK, SKMIA NPOMLIOB HOBYAHHS

8 komnanii ABICOR BINZEL.

4.1 MinroroBka 38apPIOBANLHOIO NANIbHMKA AO BCTAHOBJIEHHS WIAHIOBOTrO NAKETA

1 BuMKHiTe nOnQUy CTPYMY TQ BUTSTHITE MEPEXEBUI LUITEKEP. 2 [lepekpuitte nonauy rasy.

4.1.1 YKOopoueHHs BoNb(ppamoBoro enekrpoaa

Tun enektpona BmsHaderwmit sinnosinHo no EN ISO 6848. MakcumanbHa OBXMHA eNeKTPONA 3ANEXMTb Bill BUKOPMCTOBYBAHMX
3HOLLYBAHMX OETANEN.

4.1.2 3aroctpeHHs Bonbppamosoro enekrpona, Puc. 4

3arocTpeHHs BONbGPAMOBOTO ENEKTPOMA 3ANEXMTb Bill PiBHA 3HOWEHHS I — LentposaHe wnidysanHs no LueHTpansHoi oci
TOMY MQE BUKOHYBATUCS 30 noTPeboto. — ABTOMQTMUHE KEPYBAHHS NPUBOLOM BOMbGPAMOBOTO €NEKTPOAA Mif
> [lns 3aroctpenHs BonbppamoBoro enekTpoaa BUKOPMUCTOByTe [I€O CUNM TEXIHHS
wnigyBanbHy MALWMHY 3 TOKUMM XAPAKTEPUCTUKAMM: — Perynioetsca ang Beix niametpis enektponis
= Anmaznmii kpyr — [naene peryniosaHHs kyTa

4.2 T[lipnkniouyeHHs 3BApIOBANbHOro nanbHuka, Puc. 6

A OBEPE)XHO

He6esneka TPABMYBOHHSA 3AroCcTpeHuM eneKkrpoaom
3GFOCTpeHMﬁ enekTpon aoyxe rOCTpMﬁ i MOXe npu3BeCcTM 0O TPABMYBAHb LUMSIXOM NPOKOMIOBAHHS.

> He topkaitrecs roctporo kiHus enekrpoaa.
> TpuMarTe rocTpuit KiHeub enekTpoaa noaani i Ceoro Tina.
> Bukopucrosyiite BinnosinHi 3axmncHi pykasuui.

BcragTte rasosuit nudysop y kopnyc nansHuKa. 3 3akpyTits 06’ €AHAHMI 3AXMUCHUI FA3 | BCMOKTYHOYE CONno.

N

Bcrarte Bonbppamormit enekTpon y rasoeuit AMpysop Ta 3aKpyTiTe
KPMLLKY NAnbHMKA. 3AMiICTb ra3oBoro angy3opa MOXHA
BMKOPMUCTOBYBATU ENEKTPOAOTPUMAN.

4.3 MipknoyeHHs wnavrosoro nakera, Puc. 1

1 Bcrasre wrekep NiAKNIOUEHHS WNAHIOBOTO NAKETA B MHI3N0 3'€AHAHHS T > PekomeHnauis: BUKOPUCTOBYIITE OXONOMXKYBAMbHY PiAMHY
3adikcyiTe 3'€AHYBANBHOIO FAMKOIO. ABICOR BINZEL cepii BTC.

2 BcraHoBiTh MiOKMIOYEHHS 3AXMCHOTO a3y i WTeKep NAHLIONA KePYBAHHS. > LLlo6 3an06irm NOLWKOMKEHHIO 3BAPIOBANLHOTO ANAPATA He

3 Nia’ennartte ninito noaaui (cuHs) Ta 38BopoTHy nikito (yepeoHa) BMKOPMCTOBYTE AeioHi30BaHy a60 neMiHepanizosaHy sogy.
OXOMOMXYBANLHOT PiAMHM. > [lin yac nepLworo BBeAeHHs B eKCMyATALiO T 3AMiHM WAAQHIOBOTO

4 [lepesipre MiHIMANbHUIM piBEHb OXONOMXKYBAMBHOI PIMHM. nakeTa BMAAMiTL NOBITPS 3 KOHTYPY OXOMOAXYBAMLHO! PiAMHM.
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5 Ekcnnyarauis xFUME® TIG

4.4 BupaneHHs NOBITPS 3 KOHTYPY OXONORAXKYBANbHOI PiAWHMK, Puc. 2

1 MincrasTe eMHICTb AN 3MMTOI PIAMHM Nifl 3'€AHAHHS 3BOPOTHOTO KOHTYPY 4 Kinbka pasis pisko BiOKPUITE TA 3AKPMItTE OTBIP WINAHIA 3BOPOTHOTO
OXONOMXYBAMLHOI PifkHM (4ePBOHMIA). KOHTYPY OXOMOAXYBANLHOI PiAUHU, HOKM OXONOMXKYBAMLHA PIAMHA He
2 Bin'enHarire WNAHT 3BOPOTHOTO KOHTYPY OXONOLXKYBAMLHOT PiAMHM Bifl notede B EMHICTb ANS 3AMTOT PIAMHM NOCTIMHUM NOTOKOM i 6e3
OXOMOMXYBANLHOIO NPUCTPOLO | TPUMAMTE MOTO HAM EMHICTIO ANS 3NUTOT Bynsbawok.
piaMHM. 5 T[lin’enHarite WNAHT 3BOPOTHOTO KOHTYPY OXOMOMKYBAMLHOI PIAMHM O
3 3akpwuiite OTBip WNAHIA 3BOPOTHOTO KOHTYPY OXONOMXKYBAMLHO! PiAMHM. OXOMNOAXYBAMLHOTO NPUCTPOIO.

4.5 TMip’eaHAHHS BUTSXKHOTO WAGHrA

> TMin’enHaitte BUTSXHMIM WnaHr 610Ky BinBeaeHHs Ta GinbTpadii AMMy Ao
BCMOKTYIOUOTO NATPY6BKY HO WAAHTOBOMY NAKETI.

4.6 MMinknioueHHs 1 HANALWITYBAHHS 3AXUCHOTO rasy

1 [lns BUKOHOHHS 38apLOBANbHIUX POBIT 0BMpaliTE BinMOBIAHMM 3 [Min’enHalite nonavy 30XMCHOTO rasy 0 3BAPIOBANLHOTO ANAPATA
30XMCHUM ras. BiANOBIAHO N0 BKA3IBOK BUPOBHMKA.

2 HeHanosro BinkpuiTe nonady rasy i 3sHoBy 3aKpuiiTe, Wo6 BUOYTH 4 Hanawryiite Ta Binperyniolite KinbKict 3axm1cHoro rasy BianoeinHo no
MO>XNMBI 306pYNHEHHS B 3'ENHAHHI. BMKOPMCTOBYBAHOTO FA30BOTO COMJIA TA BUAY 3BAPIOBAHHS.

5 Ekcnnyarauis

He6e3neka TpaBMyBaHHSA €NEKTPOMArHiTHUMMU NONSMMN
TMpHCTpitt 3naTEH reHepyBATH ENEKTPOMATHITHI MONS, AKi MOPYLIYIOTh NMPALIE3NATHICTL KAPAIOCTUMYNSTOPIB TA IMNIGHTOBAHKX Aedibpunstopis.
> He BuKopuCTOBY/iTE MPUCTPIM, SKLO BM HOCUTE KapAIOCTUMYnaTOp abo iMANaHTOBaHMM aedibpunstop.

> Bukopucrosyiite NpuCTpii nuiue y NpoMMCnoBmx 3oHax sianosiaHo o crannapty DIN EN 61000-6-3.

5.1 Pyuka kepyBaHHs

Monynb pykosaTtku

Y cTaHOApTHOMY 3BOPIOBANLHOMY MAMbHKKY NEPEMMKAY NPALIOE B 2- Donatkosi Momyni PyKosTkM MOXyTs 6yTi BEyROBaHI 5K onwis. Ix noTpibHO
TAKTHOMY | 4-TAKTHOMY peXMMax. Pexummu pobotn sanexwrs sig sianosinHoi 3amoensatn okpemo. O yHKUiT MOAYTiB PYKOSTKM 3NeXATh Bifl PO3TALIYBAHHS
noaaui ctpymy. BMBOMIB 30MOBHMKA.

Tab. 4 [onarkosi Monyni pykosTok

OunutapHa kHonka | MogsiktHa kHonka Bropy/sHu3 BIS-55 | Kpuwka BIS-57 Bropy/sHus BIS-65 | Bropy/shus BIS-85 | Bropy/sHus BIS-95
BIS-51/S1 BIS-52

MositpaHa 3acnivka, Puc. 3
O6csir BCMOKTYBAHHS MOXKHA PErynioBaTH Min 4ac NpoLiecy 380PIOBAHHS 30
NOMOMOTOKO MOBITPSHOT 3ACNIHKM.

5.2 BUKOHGHHSA NpoUECy 3BAPIOBAHHS

1 Binkpurite 6QANOH i3 30XMCHUM rA30M. 5 T[ocrynoso nposonbTe 38aPIOBANbHMIA NANBHMK MO BCiM AOBXMHI WBA.
2 YBiMKHiTb nonauy cTpymy. 6 3aBepuith 38aPIOBAHHS TA BINCMOKTYBAHHS AMMY BiINOBIAHO NO

3 BcraHosite napametpu 3saptoBaHHs. KOHirypauii Mopyns pykosTku.

4 TlouHiTb 3BaPIOBAHHS TA BIGCMOKTYBOHHS OMMY BiOMOBIGHO 0O

KoH®irypauii Mmoayns pyKosTku.

5.3 PerynioBaHHs o6¢cary BCMOKTyBaHHS, Puc. 3

> [otpuMyittecs iHcTpyKLii 3 ekcnnyartauii 6noky sinsenerHs Ta dinbtpauii > Sdkwo nocyHyTn nositpsHy sacnitky (3) enepen = Binkpuetbes MiH. obcsr
anmy. BCMOKTYBOHHS HQ BCMOKTYIOYOMY coniii.

> SKwo nocyHyTn nositpsHy 3acnikky (4) Hasan = 3akpueTbea Makc. obesr
BCMOKTYBQHHS HO BCMOKTYIOUOMY COMII.

6 BueepeHHs 3 ekcnnyarauii

BKA3IBKA

MarepianbHi 36MTKM Yepes neperpiBaHHs
LLInaHrosi nake 3 piaMHHMM OXONOMKEHHIM PIGMHOIO MOXYTb CTATH HEFEPMETUYHMMM BHACNIAOK NEPETPIBAHHS.
> [licng 3BaPIOBAHHS 3aMMLITE OXONOMXKYBANbHMI NPUCTPIM NPALOBATH NPUB. NPOTIroM 5 XB.

1 3akinyite NpoLec 3BaPOBAHHS. 3 3aKpuTM BEHTUNL BANOHY i3 3AXMCHUM TA30M.
2 3auekaiite Nepio BUTIKOHHS 3AXMCHOTO ra3y M BUMKHITL IKepeno 4  BuMKHITE OXONOMXKYBANLHMM NPUCTPINA.
3BAPIOBANBLHOTO CTPYMY.
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xFUME® TIG 7 TexHiuHe 06CNyroByBaHHS 1 UMILEHHS

7 TexHiuHe 06CNYroByBAHHSA M UMLLEHHSA

He6e3neka TpaBMyBaHHS yepes BUTIKAHHS rAPSYOi OXONOAXYBANbHOI PiAUHN

AKWO BiN'€AHATH WNAHT OXONOMKYBANLHOT PiAMHM Min Yac a6o BiAPAsy nicns Po6OTH, OXONOMXYBANLHA PIAMHA MOXE BMNMIECHYTMCS M BUKNMKATH Ofiki abo
NOAPA3HEHHS WKIPK TA CAM30BMX OBONOHOK.

> 3auekaire, HOKM 3BAPIOBASIbHI MANbHMKM $ OXONOMKYBAbHA PIAMHA OXOMOHYTb.

> [lepesipsiiTe Ta BUKOPMCTOBYITE OCOBUCTE 3AXMCHE CMOPSAKEHHS.

He6e3neka oTpuMaHHa onikis uepes rapsuy NoBepxHIO
MMin yac npouecy 38aprOBAHHS 3BAPIOBAMBHI MAMBHUKKM CUbHO HArpiBatoTbes. Lle Moxe npumseecTn Ko THXKMX Onikis.

> [lepuwi HiX TOPKATMCA 3BAPIOBANBHMX NANbHMKIB, 3Q4EKANTE, AOKM BOHM OXOMOHYTh.
> BukopucToByiite BIANOBIOHI 30XMCHI PyKABMUI.

A OBEPEXXHO

He6e3neka TpaBMyBaHHA BHACAIAOK PANTOBOro MycKy
AKwo nin yac pobit i3 TeXHIYHOTO OBCNYTOBYBAHHS, OUMLLEHHS Yi AEMOHTAXY MPUCTPIl NepebyBaE Min HAMPYTOO, KOMMOHEHTH MOXYTb HECMOMIBAHO

3AMYCTUTUCS TQ CIPUYMHUTU TPABMM.

> Bumknirs npucrpis.

> BuMKHITb yci niHii )XuBREHHS.

> Bin'enHarite mxepeno enekTpoXMBNEHHS.

7.1 3amiHa 3HowyBaHux peranei, Puc. 6

BKA3IBKA

MarepianbHi 36MTKM BHACNiAOK BUKOPUCTAHHSA HEMPUAATHMX 3HOWYBAHUX AeTanemn Ta iHCTPYMEHTIB ANS MOHTAXY

BUKOPMCTAHHS 3HOLWYBAHMX [ETANEN iHWMX BUPOBHMKIB | HEHANEXHMM MOHTAX 3HOLIYBAHMX AETANEN MOXYTh MPM3BECTM O MOWIKOMKEHHS 3BAPIOBATLHOTO
NANbHMKA TA HETATUBHO BNIIMHYTKU HQ pPe3ynbTatm pOéOTM.

> Bukopucrosyitte nuwe opuriHansHi sHowysaxi netani ABICOR BINZEL.

> [lotpumMysiTech NPABMNLHOT NOCNIAOBHOCTI BCTAHOBNEHHS 3HOLIYBAHMX [ETANE 3BAPIOBALHOTO NAMBHMKA.

> [0 MOHTAXY M AEMOHTAXY 3HOLWYBAHMX AeTanei Bukopucrosyite Garatocekuiitmit kniod ABICOR BINZEL.

3anexHo Big BUAY 3BAPIOBAHHS WMIKY NAMLHUKA MOXHA OCHALLYBATMCS > [latm 3amosneHs Ta ineHTMdIKaALiMHI HOMepK Ans AOAATKOBOTO
Pi3HUMM 3HOLLYBAHMMM AETANSIMM. OCHALLEHHS 11 BUTPATHMX MaTepianis HOBENEHO B OKTYdNbHIM
AOKYMEHTaLii 3aMOBMEHb.

> BcraHoBith 3HOWYBAHI AETAN BIANOBIAHO 0O MAMIOHKY.

7.2 OuunuweHHs 3BAPIOBANbLHOTO NANbHUKA

Mepeniueni nani KOMNOHEHTH 3a3HAIOTL 3HOWEHHS ¥ 3a6pynHIoloTECS. Tomy — Ta3ose conno

NOTPIGHO PErymnIPHO BUKOHYBATH TEXHIYHE OBCNYTOBYBAHHS 1 OUMLLEHHS LIMX —  Bonbdpamosumii enektpon
KOMNOHEHTIE: —  Kpuwka nansHuka

— Kopnyc pizaka — Tasosuit andysop
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8 Ytunizauis

xFUME® TIG

8 Yrunizauis

Ta6.5 KpHTHuHO BaknMBA CMPOBMHA Yy 3BAPIOBANBHMX OBMANHAHMX NAMLHAKAX

Bonbdpam (sonbdppamosi enexrpopm) | >1r

€NeKTPOHHOro 061'ICJD,HC1HHS|,

MprnagK 3 TaKMM MApPKYBAHHSM NIANAAAIOTH Nig Aito esponedicskoi Oupekten 2012/19/€C npo siaxoamn enektpudHoro Ta

> He Bukunaiite enekTpuyHi NpMUNaomM pasom is NoBYTOBMM CMITTIM.

> [leMOHTy/Te enekTpONpUNaaM Nepen HANEXHO YTURI3auieto.

> 36upaiTe KOMMOHEHTH eNEKTPUYHMX NPUNAAIB OKPEMO | 30ABANTE iX HA EKONOTiYHY BTOPMHHY nepepobky.
> [lotpuMyiTtecs MiCLEBUX MONOXEHD, 3AKOHIB, MPUMMCIB, HOPM i AMPEKTUB.

_ > |H¢OpMC|LliIO npo 36MpC|HHSI TA NOBEPHEHHS eneKTponpmnuniB MOXHO OTPUMATH Y CBOEMY Micueaomy oproHi Bnagu.

9 Tlapanris

Lle nponykr € opuriHanbHim npomyktom komnanii ABICOR BINZEL.
Komnatis Alexander BINZEL Schweisstechnik GmbH & Co. KG rapattye
BIACYTHICTb BUPOBHMUMX NedEKTIB, BUCOKY SKICTb BUPOBHMLTBA Ta
dYHKLIOHYBAHHS LibOrO NPOAYKTY HO MOMEHT MOCTABKM BIAMOBIAHO O PiBHS
PO3BUTKY TEXHOMOTNIM | YUHHMX HOPM. KO Byae BUSBNEHO AedEKT, WO BUHMK
i3 BuHK komnanii ABICOR BINZEL, komnanis ABICOR BINZEL 30608’ s3aHa
BIIGICHMM KOLUTOM i Ha CBil po3cyn abo ycyHyT nedekt, abo 3aMiHMTH
6pakosaHuit. [apaHTis po3NoBCIOMKYETLCS TiNbKM HA BUPOBHUYI nedekTH Ta
He MOKPMBAE MOLWKOMAXKEHHS, LLO BUHMKNM BHACNILNOK MPUMPOAHOrO 3HOCY,
nepeBaHTaXeHHs abo HenpaBMnbLHOI excrnyaTauii.

lapaHTifHMIA TepMiH BKA3GHO B YMOBAX AOTOBOPY.
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BUHSTKM Ans neBHMX NPOAYKTIB 0BroBOPIOIOTLCS OKPEMO.

TapaHTis aHyMIOETbCS B PA3i BUKOPUCTAHHS 3AMACHMX YACTUH | BUTPATHUX
Martepianis, Wo He € opuriHanbHrMM npoaykramm komnawii ABICOR BINZEL
QTAKOX Y Pa3i NPOBENEHHS PEMOHTY NPOMYKTY KOPMCTyBAYaMM a60 TPETIMM
ocobamu.

l'apaHTis He NolwmMploeTses Ha WBKMAKO3HOWYBaHI aetani. Kpim Toro, komnanis
ABICOR BINZEL He Hece BinnoBinanbHOCTI 30 WwWKomy, 3anofisHy BHACHIAOK
BMKOPMCTAHHS HALWOTO NPORAYKTY. [TUTAHHS CTOCOBHO rapaHTii Ta cepaicHoro
ob6cnyroByBaHHs MOXyTb 6yTH HanpaeneHi BupobHmkoei abo
anctpub’iotopy. JoknaaHiwy iHGOpMaLilo MOXHA 3HAMTH B iHTEPHETI 30
anpecoto www.binzel-abicor.com.


http://www.binzel-abicor.com
http://www.binzel-abicor.com
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