
Hochleistungs-WIG-Schweißen –
ABITIG® GRIP 500 W
Der robuste Power-Brenner für extreme Einsätze. Dank seiner hohen Leistung ist der 
ABITIG® GRIP 500 W für sämtliche Dickblech-Anwendungen bestens geeignet.
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²² Aufgrund der unterschiedlichen maschinenseitigen Anschlussvarianten können wir hier keine Bestellnummern für die Komplettbrenner aufführen. Bitte verwenden Sie zur Komplettbrennerbestellung 
die WIG-Brennerübersicht – diese finden Sie im Downloadbereich unserer Webseite unter www.binzel-abicor.com.

WIG-Schweißbrenner „ABITIG® GRIP“
flüssiggekühlt

Der ABITIG® GRIP 500 W ist in der obersten 
Leistungsklasse die ideale Lösung und ergänzt das 
Produktportfolio der ABITIG® GRIP-Brennerserie 
optimal. Pures Hochleistungs-Schweißen für alle 
WIG Dickblech-Anwendungen. 

Natürlich bringt dieser Power-Brenner alle Vorteile 
der ABITIG® GRIP-Brennerlinie mit:

■■ Beste Lichtbogeneigenschaften und sichere 
Gasabdeckung bis 500 A

■■ Kurzes Kugelgelenk für optimalen Bewegungs
radius und ideales Handling

■■ Die ergonomischen Handgriffe mit „GRIP“ bieten 
ein hohes Maß an Griffsicherheit sowie optima-
les „Feeling“

■■ Modulare Schalt- und Regelfunktionen integriert 
im Griff – individuell und bedienerfreundlich

■■ Exzellente HF-Sicherheit
■■ Leichte und flexible Schlauchpakete mit modular 

aufgebauten maschinenseitigen Anschlüssen für 
alle gängigen WIG-Schweißanlagen

■■ Optimierte Standzeiten durch deutlich erhöhte 
Übertragungsfläche für Strom und Prozess
temperatur

■■ Reduzierte Lagerhaltung – nur drei Ausrüstteile

ABITIG® GRIP 500 W
Technische Daten nach EN 60 974-7:
Kühlart: flüssiggekühlt1

Belastung: 500 A DC
350 A AC

Einschaltdauer: 100 %
Wolframelektroden: Ø 1,6–6,4 mm

1Brennereingangsdruck:
Min. 2,5 bar (max. 3,5 bar);
Min. Durchflussmenge: 0,7 l/min.

Die technischen Daten beziehen sich auf Schlauch-
paketlängen bis 8,00 m.

Brenner komplett   Brennerkörper
Typ Kühlart Bestell-Nr. Ausführung Bestell-Nr.
ABITIG® GRIP 500 W flüssiggekühlt siehe Anmerkung2 Standard 775.0041.1
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58 mm
55 mm

34 mm

50 mm

Verschleißteile

ABITIG® GRIP 500 W

Gasdüse, Keramik 
(VE=10)

Kurz3

Ø 24,0 mm – 778.1189

Elektrodenhalter/
Gasdiffusor (VE=1)

Elektrodenhalter Gasdiffusor

Ø 1,6 mm 779.6044 779.6058
Ø 2,0 mm 779.6049 779.6063
Ø 2,4 mm 779.6045 779.6059
Ø 3,2 mm 779.6046 779.6060
Ø 4,0 mm 779.6047 779.6061
Ø 4,8 mm 779.6048 779.6062
Ø 6,4 mm 779.6050 779.6064

Brennerkappe (VE=1) Kurz Standard
775.0053.1 775.0051.1

Gasdüse, Keramik 
(VE=10)

Standard

Ø 12,5 mm 778.1183
Ø 16,0 mm 778.1184
Ø 19,5 mm 778.1188

Isolator (VE=1) Isolator
775.0058.1

³³ Nicht für Hochfrequenz geeignet.
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Alexander Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG
Postfach 10 01 53 · D-35331 Gießen
Tel.: +49 (0) 64 08 / 59-0
Fax: +49 (0) 64 08 / 59-191
Email: info@binzel-abicor.com

www.binzel-abicor.com


