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MFS-V3 verkorpert die Drahtférderung
der Zukunft im LaserschweiBBen und -l6ten!

Konstruktive Teamarbeit: MFS-V3 in Kiirze:
In Kooperation mit fihrenden Automobilherstellern Prézise & dynamisch
und ABICOR BINZEL ROBOTIC SYSTEMS wurden * Digital unabhéngig geregelte Motoren,

die speziellen Anforderungen bei Laser- und Licht- wodurch keine Synchronisierung néfig ist

im Fah lysiert.
bogenprozessen im Fahrzeugbau anclysier ¢ Schnelle Motorregelung dank 32-Bit-Prozessor

Daraus entstanden ist ein voll digital geregeltes * Hohe Genavigkeit auch bei sehr geringen

und hochprdzises Drahtférdersystem, das in jeder Drahtférdergeschwindigkeiten

Hinsicht optimal auf die hohen Anforderungen in

der jeweiligen Fertigungsumgebung abgestimmt ist: Prozesssicher & einfach in der Installation
MFS-V3 - das Master-Feeder-System der dritten * Proportionale Geschwindigkeitssteuerung

Generation mit komplett neu entwickelter eBOX « Ansteuerung analog, digital oder per Feldbus

ice-Sof .
und Service-Software ¢ Automatische Masterpull- oder Push-Push-

Eingesetzt wird das MFS-V3 bei lasergestiitzten Fi- Erkennung (mit MF1 und MF1-Rear)

geprozessen mit SchweiBzusatz oder Lot fir relativ * Weitbereichseingang

kleine Prozessfenster. Besonders ideal ist es bei An- * Kompatibel zum MFS-V2

wendungen, die einer hohen Festigkeit der Verbin-

dung und Oberfléichengiite bedirfen und die keine Bedienerfreundlich & wartungsarm
oder nur geringe Nacharbeit erlauben. Das System ¢ lizenzfreie Service-Software zur Visualisierung,

fordert optimal und zuverl@ssig auch kritische Schweif3- Dokumentation, Diagnose und Wartung

¢ Job-Betrieb wéahlbar (64 Jobs)

* Programmierung von Wartungsintervallen

zusatzwerkstoffe. Damit erméglicht es auch die Inte-
gration von speziellen Drahtelekiroden in die auto-

matisierte Serienproduktion und sichert langfristig
technologischen Vorsprung. * Optional mit Sicherheitsabschaltung und

Inching-Funktion erhéltlich

Die Muskeln:

Optionaler Zusatz- Das Nerven- Das Gehirn:

antrieb als ,,M-DRIVE” system: Steuerung ,,eBOX V3“
oder als ,,MF1-Rear” »MFS-Service-
Software”
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Das Herz:
Frontdrive ,,MF1”

Das Auge: Der Finger:
Die Hauptschlagader: edienpanel | nFlex-Zufihrung”
Drahtférderschlauch ‘F-ccnfrol” UL

~MasterLiner”



Das lebendige Konzept im Uberblick:
Drahtfordersystem MFS-V3

!e,l.'fmo-snmm

Lebendig heiBt anpassungsfdhig und
fir alle Anforderungen geriistet!

Das Master-Feeder-System MFS-V3 ist vergleichbar mit einem
lebendigen Kérper, dessen Einzelteile, wie Organe und Herz-
Kreislaufsystem, ein Ganzes bilden. Es setzt sich aus mehreren
Einzelprodukten zusammen, die ideal aufeinander abgestimmt
arbeiten'und wird so zum Garant fir konstante Drahtférderung
und einwandfreie Sichtnéhte.

Die Basiskonfiguration besteht aus fiinf Hauptprodukten, deren

einzelne Eigenschaften sich perfekt ergéinzen. Dazu z&hlt die

infelligente Steuerung eBOX (das Gehirn), die anpassungs- : ) @P
fahige Flex-Zufiihrung (der Finger), der zuverldssige Front-

drive-Antrieb MF1 (das Herz), der robuste Drahtférderschlauch .

\

MasterlLiner (die Hauptschlagader) sowie die
MFS-Service-Software (das Nervensystem).

Je nach Anforderung kann das System noch mit dem Bedien-
panel MF-Control (= dds Auge) und einem der zusétzlichen
Reardrive-Antriecbe M-DRIVE oder MF1-Rear (= die Muskeln)
ergdnzt werden.



Der Systemaufbau:

Betriebsarten Masterpull oder Push-Push

Systemaufbau Masterpull

(el )
N/

Flex-Zufihrung

Laseroptik }

Systemaufbau Push-Push

Masterliner

Flex-Zufihrung

Laseraptik w

MFS-V3 Betriebsarten:

Die Betriebsart wird je nach Anforderung
individuell ausgewdhlt und abgestimmt, um
einen sicheren Prozess zu gewdhrleisten.

Grundsatzlich kann das MFS-V3 in zwei

verschiedenen Aufbauten betrieben werden.
Entweder mit einem Antrieb als Masterpull-

System oder mit zwei Antrieben als Push-
Push-System.

Masterliner

e ———

=

Drahtfass

[ eBOX
i
IT-
1o T T Ubergeordnete
Afiagen-Stevsrung
],
Reardrive (wahlweise )
MF1Rear oder M-DRIVE) Masterliney
l Spulentriger
,,/'/
1 <BOX
[ jE——— Drahtfass
- \
RN )
/
MF-Control
‘ Ubergeordnete
A Anlagen-Steverung
=

Eigenschaften Masterpull-System:

B Arbeitet mit nur einem Antrieb (MF1)

B Geeignet fir die Drahtférderung von
CuSi-, Stahl- und Edelstahl-Drahten
(@ 0,8-1,6 mm)

B Fir kurze Drahtférderstrecken

B |deal fir die Drahtférderung aus dem
Drahtfass

B Kostengiinstig durch minimierte Ver-
schlei- und Ersatzteilbevorratung

Eigenschaften Push-Push-System:

B Arbeitet mit zwei Antrieben

B Fir sicheres Fordern aller Draht-
werkstoffe (& 0,8-1,6 mm)

B Besonders geeignet firr weiche Drdhte,
wie Aluminium, da keine Zugkréfte auf
den Draht entstehen

B Fir lange Drahtférderstrecken

B Draht kann wahlweise aus dem Draht-

fass oder vom Spulentréger geférdert
werden

B Keine Synchronisierung der Antriebe
notwendig

B Mit Drahtpufferfunktion




Steuerung ,eBOX” - Die Schaltzentrale des Systems

Schnittstelle

MF-Control < .
Detailansicht

Signalausgangsseite

Anschluss
HeiBdraht-Stromquelle

/" Ethernet /
USB-Schnittstelle

/

/ 4 Kundenspezifische
Feldbus-Schnittstellen

Detailansicht
| Signaleingangsseite

Bei der dritten Generation des Master-Feeder-Systems  alle elektronischen Ansteuerelemente und ist als
wurde auf eine umfassende Neuentwicklung der analog/digitale Variante sowie digital fir diverse
Steuerungseinheit eBOX gesetzt, um den komplexen  Feldbus-Systeme bzw. Schnittstellen verfigbar.
Anforderungen der Drahtférderung bei Laserapplika-

tionen gerecht zu werden. Das Ergebnis ist eine kom-  Voll digitale Regelkreise sowie die konsequente
plett {berarbeitete und optimierte eBOX mit modu-  Trennung von Logik (Multibus I/O-Board) und An-

laren und prézise aufeinander abgestimmten Kom- triebstechnik (Achs-Controller) sorgen dafiir, dass
ponenten. Sie ist als Schaltzentrale des Systems bes- einzelne Systemkomponenten im Servicefall repro-
tens fir das stetig steigende Anforderungsprofil bei duzierbar und ohne erneute Anpassung ausge-
Laseranwendungen - besonders im Automobilbau - tauscht werden kénnen. Damit gehért zeitaufwen-
rund um den Globus gerijstet. diges Kalibrieren von analogen Tachosystemen

oder anderen Komponenten der Vergangenheit
Die eBOX stellt die Kommunikationsschnittstelle zwi- an. Voll digitale Steuerung fir ein zukunftssicheres
schen der Gbergeordneten Anlagensteuerung und System.

den Drahtantrieben des MFS-V3 dar. Sie beherbergt



Digitale Motorregelung der Antriebe, die
dadurch unabhéngig voneinander laufen

Keine Synchronisierung der Antriebe erforderlich
Drahtpufferfunktion verfiigbar

Weitergabe der fiir den Drahtférderprozess
relevanten Sollwertvorgaben an die Antriebe
Uber mikroprozessorgesteuerte Motorregel-
einheiten

Weliweit einsetzbarer Weitbereichseingang bzw.
Multi-Voltage-Anschluss firr Versorgungsspannung
Modular aufgebautes Mainboard, womit ver-
schiedene Arten von Motoren betrieben werden
kénnen (z.B. verschiedene Baugréfien, Leistungen
oder auch Servomotoren)

Genavere und prézisere digitale Drahtférderung
durch schnelle 32-BitRegelung, welche die pro-
zessbegleitenden Reaktionszeiten minimiert
Optimierte Wartungs- und Serviceschnittstellen
zur benutzerfreundlichen Bedienung

Spezielle AIDA-eBOXen (Automatisierungslnitia-
tive Deutscher Automobilhersteller) mit Sicher-
heitsrelais, um nach Spannungsabfall Draht fir
Servicetdtigkeiten einfédeln zu kénnen

Drahtzu- Drahtpuffer
fihrung

Motor mit
Digitalencoder

Feldbus oder digital/analog D>

MF1-Rear/M-DRIVE

Draht
(aus Spule
oder Fass)

Innenleben der eBOX




»MFS-Service-Software” - fur vollstdandige Kontrolle

verbndenfioernsn |

. tionen ansteuern.

ff. Von hier aus |assen sich alle Funki

Startseite MFS—Service-So |
o mit allen Tools im direkten Zugrt

Die Startseite der MFS»Service-Sonur

Die MFS-Service-Software, das umfassende Soff- Die einfache und intuitive Bedienoberfliche der Soft-
warepaket fir Verwaltung, Diagnose, Anzeige von ware ermdglicht eine unkomplizierte Nutzung aller
Betriebsstatus, Fehlerauswertung und Qualitétsauf- Funktionen. Zur Sicherheit kénnen die Benutzer mit
zeichnung, fand bereits im MFS-V2 Verwendung. unterschiedlichen Nutzungsrechten ausgestattet werden.
Fir die dritte Version des MFS wurde die bewdihrte Dies erfolgt Gber die Zuweisung eines Benutzer-
Service-Software komplett iberarbeitet, verbessert Levels. Mittels Benutzer-Login und Passwort oder
und um viele Funktionen erweitert. alternativ iber einen Keystick kann sich der Bediener

identifizieren und einloggen.
Wie gewohnt kann die Software - nun standardméfig
lizenzfrei - mit dem vorhandenen Anlagen-PC in Ver-  Einen grof3en Vorteil bringt die Méglichkeit der

bindung mit einer eBOX genutzt werden. Zur Verwal-  Job-Programmierung im Offline-Modus mit sich,
tung von mehreren eBOX-Gerdéten steht alternativ die unabhéngig vom Roboter erfolgt, wodurch ein
ietzt auch das innovative Bedienpanel MF-Control Anlagenstillstand verhindert wird. Dies erlaubt die
mit feinem und prézisem Touchscreen zur Verfigung, ~ Verwaltung gleich mehrerer eBOX-Geréte mit Soft-
das die Arbeit der Bediener enorm erleichtert. ware und Bedienpanel MF-Control.



Job-Fenster

Editierung von

bis zu 64 frei
parametrierbaren
Einstellungen im
Job-Betrieb und
einfacher, grafi-
scher Darstellung
der einzelnen Jobs.

Text-Anzeige

Dokumentation
und Anzeige der
aufgetretenen
Stérungen in
Klartext.

Service-
Intervalle

Zum Verwalten und
Erstellen eigener
Wartungsinter-
valle.

Einstellung und Editierung von bis zu 64
unterschiedlichen Jobs

Verstdndliche Dokumentation der Prozesse
Fehler-Anzeige in Klartext

Fehlerspeicher mit Analyse und Fehlerbehebung
Erstellung und Verwaltung von frei definier-
baren Wartungsintervallen méglich

Diagnose: ibersichtliche System-Status-Anzeige,
die direkt anzeigt, ob das System einsatzbereit
ist, oder ob eine Stérung vorliegt

Mehrere eBOX-Geréte lassen sich iber die
Zuordnung der IP-Adresse mit Stationsangaben
versehen

Gespeicherte Stationsangaben werden in den
Log-Dateien wiedergegeben

Monitoring

Gibt die grafische
Visualisierung der
Prozessparameter
wieder.

Hilfe-Anzeige

Fehlerbehebungs-
tool mit Fehlerbe-
schreibung und
Problem|&sungs-
vorschldgen.

Diagnose

System-Diagnose-
Funktion zur Uber-
prisfung der
wichtigsten System-
komponenten auf
korrekte Funktions-
weise.

Einstellen der Drahtpufferfunktion
Mehrsprachige Bedienoberfldche: sechs
verschiedene Sprachen wéhlbar (Deutsch,
Englisch, Franzésisch, Italienisch, Polnisch
und Spanisch)

Drei Benutzer-Level:

¢ O (leseberechtigt)
* 1 (berechtigt zum Laden der Config-Files)
¢ 2 (Administrator-Rechte)



Koaxiale Gaszufihrung

Zufihrkérper

Die Flex-Zufihrung dient der optimalen Zufiihrung
des Drahtes in den Prozess und ist letzlich die Schnitt-
stelle zwischen Drahtférdersystem und Werkstiick.
Sie wird an der Laseroptik fixiert und passt sich so
exakt deren Bewegungen an.

Im Wesentlichen besteht die Flex-Zufihrung aus der
Befestigungsmutter, die am Antrieb MF1 angebracht

wird und dem Zufishrkérper mit Drahtfihrungsdiise.
Die Verbindung zwischen den beiden Produkten
schafft ein flexibler Liner, dessen Lange nach Bedarf
kiirzbar ist. Je nach Drahtdurchmesser und Werkstoff
stehen auBBerdem verschiedene Liner und Drahtfih-
rungsdisen zur Auswahl.

Liner

»Flex-ZufGhrung” - nah am Geschehen!

Die Vorteile in Kiirze:

B Individuell kiirzbar durch flexiblen Liner zwi-
schen Zufihrkérper und Befestigungsmutter

B Zufihrkarper fir Kalt- & Heif3draht mit und
ohne Prozessgas

B Adaptierbar an alle géngigen Laseroptiken

B Schnelle, sichere Montage und Wechsel des
Kdrpers durch ein speziell einstellbares
Klemmsystem

B Hervorragende Zuganglichkeit und optimale
Nahtoberfldchen durch neve Bauart mit ko-
axialer Gaszufilhrung

B Durch die neue Bauart entféllt die Gasdise,
was die Verschleiteile reduziert

Befestigungsmutter

Drahteinlauf

Laufrichtung Draht

Der Zufihrkérper ist sowohl fir Kalt- als auch fir
Hei3drahtanwendungen verfiigbar. Die Kaltdraht-
variante gibt es wahlweise mit oder ohne Gaszufih-
rung, die Hei3drahtversion steht mit Gaszufiihrung
und Kishlung zur Verfigung. Gas und Kihlflissigkeit
werden dem Zufiihrkérper hier separat zugefihrt.

Die neueste Entwicklung im Bereich der Zufishrkérper
von ABICOR BINZEL ROBOTIC SYSTEMS ist das hier
abgebildete Produkt mit koaxialer Gaszufishrung.
Diese Besonderheit sorgt fir eine VerschleifBteilredu-
zierung und garantiert jederzeit eine optimale Naht-
oberfléiche. Durch die geénderte Bauart wird eine
hervorragende Zugédnglichkeit gewdhrleistet.




Antrieb ,,MF1” - die treibende Kraft

Vier Rollen fiir ein HochstmaB
an Prazision und Dynamik! —

Der robuste und leistungsstarke Frontdrive MF1 y -~

bringt das Master-Feeder-System zum Leben. Speziell /" Schnellupplung

for Laseranwendungen entwickelt, punktet er mit klei- A—Mhluss Mastertiner
ner Baugréfe, geringem Gewicht und verschiedenen

Anschlusssystemen. Er |&sst sich einzeln einsetzen Detailansicht Rickseite

oder in Verbindung mit einem der Reardrive-Antriebe
(Masterpull- bzw. Push-Push-System).

Herzstiick des MF1 ist der 4-Rollen-Antrieb in Kombi-
nation mit der schnellen und digitalen Motorregelung
tber die neue eBOX. Das 4-Rollen-Prinzip gewéhr-

leistet ein Minimum an Schlupf und vermeidet eine ABIROB® W-Schniftstelle —
Deformation des Drahtes durch Andruckkréfte. Somit fiir Befestigungsmutter

. . fe —rr der Flex-Zufihrung
lassen sich die fiir Laseranwendungen wichtigen kur-
zen Beschleunigungs- und Reaktionszeiten realisieren.

Die Antriebs- bzw. Vorgabegeschwindigkeit wird
durch einen verbauten Encoder Gberwacht und gere- = Inching-Button
gelt. Zuséatzlich wird die tatsdchliche Drahtgeschwin- '
digkeit mit Hilfe des Draht-Istwertgebers ermittelt und
an die Service-Software weitergegeben. Die gute
Zugénglichkeit und Qualitét der VerschleiBteile er-
méglichen einen schnellen und einfachen Verschleif-
teilwechsel und reduzieren damit Stillstandzeiten.

Die Vorteile in Kirze:

B 4-Rollen-Antrieb R
B Kleine BaugréBe und geringes Gewicht Droht-Istwertgeber - anschluss
S z e BT A
B Monitoring der Férdergeschwindigkeit iber Dmh,_wg:;egz
Draht-Istwertgeber (AVT) und Service-Software
B Uberarbeitete Andruckwippe zur Anpassung an

steigende Service-Anforderungen

[())ben: Auswertung des Draht-
urch den Drohr—lsfwerrgeber werde,

lsl‘werfgebers (AvT)
n tatsGchliche geférderte
rekt am Drght ermittelt. Dies
ozessUberwachung.

Drah
\ gara

imenge und “geschwindigkeit dj
Offene Darstellung des MF1 1pw s & ) ] : N n
mit 4-Rollen-Antrieb und Draht-Istwertgeber = T _' kh"'-- J

ntiert jederzeit ejne optimale Pr




Drahtforderschlauch ,,MasterLiner” - fur konstanten Fluss

Die Vorteile in Kirze:
Geringe Reibungskrdafte
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Hohe Lebensdauer

Mittels Ultraschallbad zu reinigen

Wartungsfrei und wenig stéranféllig
Drahtférderung iber lange Strecken und
mit nur einem Antrieb méglich
Einsetzbar fiir alle Drahtarten

Einfacher, schneller Aufbau und Austausch
durch Schnellverschluss

Mit den Produkten der Masterliner-Reihe werden
neue Mafstdbe in der Drahtférderung gesetzt. Sie
bestehen aus einzelnen Segmenten, die sich jeweils
um 360° drehen lassen. Vier kleine Rollen in jedem
der Segmente sorgen fiir eine reibungslose Draht-
fsrderung, nahezu ohne Widerstand.

Das Masterliner-System gibt es in den Ausfihrungen
Masterliner und Masterliner MAXI jeweils in den
Varianten HD und FLEX. Die ,flexible” FLEX-Version -

bestehend aus Wellschlauch und variablem Anschluss-
system - ermdglicht eine einfache freie Konfektionie-

rung der Wunschlénge sowie eine problemlose Re-
paratur direkt vor Ort. Dieser Vorteil spart Zeit und
damit auch Geld.

Masterliner MAXI HD
mit Aramidfasermantel

Anschluss G 1/4"

Die HD-Variante ,Heavy Duty” ist mit einem wider-
standsféhigen aramidfaserverstérkten Schutzgewebe
ummantelt und wurde fiir extreme Einsétze entwickelt.

Durch den Einsatz des rollengefilhrten Masterliner
entfallt der Seelenwechsel - so werden zeitaufwen-
dige Wartungsarbeiten am Schlauchpaket vermie-
den. Neben der verbesserten Prozessstabilitdt wird
somit weiteres Einsparpotenzial realisiert und die
Anlagenverfiigbarkeit deutlich erhéht.



Reardrive-Antriebe - zusatzliche Kraft bei Bedarf

Reardrive Variante A
Antrieb ,MF1-Rear”

Y,
,’,//Schnerupp\ung

Anschluss
Masterliner

Detailansicht Riickseite

Anschluss
\ Steverleitung

Schnellkupplung
Anschluss Masterliner

MF1-Rear

Baugleich zum Frontdrive MF1 bringt der MF1-Rear die positiven
Eigenschaften des ,groflen Bruders” mit. Beide unterscheiden
sich lediglich durch den Draht-Istwertgeber, der im MF1-Rear
nicht benétigt wird und somit entfdllt.

Durch das identische VerschleiBteilsystem ist er die perfekte
Ergénzung zum Hauptantrieb.

Reardrive Variante B
Antrieb ,,M-DRIVE”

Anschluss
Steuerleitung MF1

Anschluss
Masterliner

. 1

Anschluss

Detailansicht
Rickseite

Steverleitung eBOX

M-DRIVE

Der M-DRIVE verfiigt iber einen groflen und kraftvollen Motor,
der wie beim Masterantrieb MF1 und beim MF1-Rear auch auf
dem 4-Rollen-Prinzip beruht.

Als Reardrive eignet er sich durch seinen speziellen Spulentréger
besonders fiir die Drahtférderung von der Spule.

Bei bestimmten Anwendungen empfiehlt es sich, das
MFS-V3-System mit einem zweiten Antrieb als Push-
Push-System zu betreiben, um eine prozesssichere
Drahtférderung zu gewdhrleisten.

Ein wesentliches Entscheidungskriterium ist die Lénge
und Gegebenheit der Drahtférderstrecke. Bei groBen
Distanzen oder aber auch komplexen Wegen, die
das Line-Management beeinflussen, ist ein Reardrive
ausschlaggebend, um eine gleichméBige Férderung
zu garantieren. Auch von Bedeutung sind die Eigen-
schaften der verwendeten Werkstoffe. Weiche Dréihte,
wie z.B. Aluminium, benétigen zwei Antriebe, da so
keinerlei Zugkréfte auf den Draht einwirken. Der Draht
wird gleichméfig geschoben und nicht ungewollt in

die Léinge gezogen. Durch den zusétzlichen Antrieb
werden die Krafte, die auf die einzelnen Komponen-
ten im System einwirken, minimiert und der Verschlei3
somit reduziert. Die beiden Antriebe werden von der
eBOX jeweils separat iber einen eigenen Regelkreis
angesprochen, um die Reaktionszeiten so gering wie
méglich zu halten. Eine Synchronisierung der Antriebe
untereinander ist somit nicht notwendig.

Neu ist zudem die Drahtpufferfunktion des Systems,
die iber den Aufnahmestrom des Reardrive festevert
wird. Dies sichert, das der Masterliner nach jedem
Zyklus wieder mit geniigend Draht aufgefillt ist. Die-
se Funktion garantiert eine noch bessere Drahtférder-

performance - besonders beim Start.



Bedienpanel ,,MF-Control” - alles genau im Blick
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Das Bedienpanel MF-Control ist ein optionaler Be-
standteil des Systems und stellt die mobile Alternative
zum Anlagen-PC dar, von dem iblicherweise die
MFS-Service-Software gesteuert wird.

Woéhrend der Anlagen-PC fest installiert und verbun-
den mit einer einzigen eBOX in der Anlage verbleibt,
ist das kleine und leichte Bedienpanel mobil und
flexibel per Plug & Play iiber eine Can-Bus-Schnitt-
stelle fir mehrere eBOX-Geréite einsetzbar.

Ausgestattet mit einem Windows Panel-PC, verfigt
das MF-Control iber einen feinen und prézisen
Touchscreen. Die MFS-Service-Software l&sst sich

dariiber in vollem Umfang nutzen. Neben den be-

kannten Funktionen, wie Prozessiiberwachung oder
Fehleranalyse, stehen iber das Bedienpanel sogar
noch zusdtzliche Features zur Verfiigung, die die
Arbeit der Anwender sehr erleichtern.

Mit dem MF-Control lassen sich alle eingesetzten
eBOX-Gerdte verwalten. Es ist mdglich, Prozesspara-
meter im Job-Betrieb einfach zu éndern oder neue
Jobs im Offline-Modus zu erstellen und diese dann
bei bestehender Verbindung auf die jeweilige eBOX
zu laden.

Dadurch ist das Bedienpanel MF-Control ein hilf-
reicher Bestandteil jeder Instandhaltungs- und War-
tungsabteilung.



Hinter den Kulissen:
Technische Daten & Co.

eBOX Programmyversionen und Funktionen

Programm / AIDA Sicherheits- HeiBdraht- Autodetect Master- Slave- Job- Drahtpuffer-
Dateiname relais fahig MF1-Rear Antrieb Antrieb Funktionalitat funktion
Programm 1 + + + + MF1 MF1-Rear + +
Programm 2 + + + - MF1 M-DRIVE - -
Programm 3 + + + + MF1 MF1-Rear + +
Programm 4 - - - - MF1 MF1-Rear - -
Programm 5 - - + + MF1 MF1-Rear + +
Programm 6 - - i MF1 M-DRIVE < +
Programm 7 - - + - MF1 M-DRIVE - -
Programm 8 - - - - MF1 M-DRIVE - -
Technische eBOX: Service-Software:
Daten Abmessungen (BxHxT): 685 x 385 x 214 mm Systemvoraussetzungen:  PC (Notebook) mit
Gewicht: 21,5 kg Prozessor ab Pentium I
Anschlussspannung: 100-240 V AC/ (500 MHz)
50 oder 60 Hz Arbeitsspeicher: min. 64 MB RAM
Betriebsspannung intern: 24V DC / 38 V DC Bendtigter Speicherplatz:  min. 100 MB
Leistungsaufnahme: 1,0 kW Betriebssystem: Microsoft Windows
Schutzart: P21 (Windows 7 oder XP)

Temperatur Umgebungsluft:

Relative Luftfeuchtigkeit:

MF1 und MF1-Rear:
Gewicht:

Temperatur Umgebungsluft:

Relative Luftfeuchtigkeit:
Max. Schweif3strom:
Max. Drahtvorschub-
geschwindigkeit:

Rollendurchmesser:
Antrieb:

Schutzart:
Nennspannung:

M-DRIVE:
Abmessungen (BxHXxT):
Gewicht:

Temperatur Umgebungsluft:

Relative Luftfeuchtigkeit:
Versorgungsspannung:
Max. Schweif3strom:
Max. Drahtvorschub-
geschwindigkeit:
Rollendurchmesser:

Antrieb:
Anschluss Drahtfihrung:

Schutzart:

-10 °C bis +40 °C
bis 90 % bei 20 °C

ca. 2,9 kg

-10 °C bis +40 °C
bis 90 % bei 20 °C
500 A bei (100% ED)

e
v=0-20 m/min,
——
v=0-10 m/min*
20 mm

4 Rollen

P23

32V

400 x 207 x 225 mm
ca. 13 kg

-10 °C bis +40 °C
bis 90 % bei 20 °C
24V DC

500 A (bei 100 % ED)

20 m/min

30 mm

4 Rollen
Euro-ZA
Schnellkupplung
P21

Anschluss:

MF-Control:
Abmessungen (BxH):
Prozessor:

Speicher:
Massenspeicher:
Betriebssystem:
Anschlisse:

Spannungsversorgung:

MasterLiner MAXI HD:

AuBen-@:
Draht-@:
Gewicht:

Min. Biegeradius:

Dehnbarkeit/Zugfestigkeit:

Anschluss:

USB 2.0 oder Ethernet

270 x 246 mm

Intel Atom N2600 CPU
2 GB DDR3

30 GB MLC SSD
Windows 7 Embedded
Ethernet und USB 2.0
(auBen am Gehduse)
MF-Control-Verbindung
zur eBOX iiber Can-Bus
24V DC

32,0 mm

1,2 mm bis 4,0 mm
ca. 540 g/m

150 mm

1.500 N

G 1/4" oder

Quickconnector

Die technischen Daten der anderen Masterliner-
Versionen (Masterliner HD & FLEX sowie Master-
Liner MAXI FLEX) sind im aktuellen Gesamtkatalog
von ABICOR BINZEL ROBOTIC SYSTEMS auf-

gefihrt.

* Die Toleranzen sind abhéngig von der gewdhlten Geschwindigkeit und der jeweiligen Ansteverung.
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